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ជំពូកទី 5 ការជួសជួលរចនាសម្ព័ន្ធបេតុង 
 
5.1 ផែន្ការ ជួសជុលរចនាសម្ព័ន្ធបេតុង 
មុ្ន្នឹ្ងចាេ់បែតើម្ការងារជួសជុល ត្តូវបរៀេចំផែន្ការ និ្ងតម្ម្ៃត្េហាក់ត្េផែលម្ន្ការជួសជុលស្ពព ន្បេតុង។ កនុង

បសៀវបៅផែនាំបន្េះ វាបាន្ែតល់ដំេូនាា ន្ថាគួរផតគិតគូរផែន្ការ និ្ងតម្ម្ៃត្េហាក់ត្េផែល។ បសៀវបៅផែនាំបន្េះ

េងាា ញពី “ផែន្ការជួសជុល” និ្ង “តម្ម្ៃជួសជុល”។ 

 

ផែន្ការជួសជុលរួម្មាន្ 

- បេតត (DPWT) ផដលត្គេ់ត្គងបោលបៅស្ពព ន្តាម្ផែនក 

- ទីតាំង 

- អាទិភាពការងារ 

- វធីិស្ពស្តសតកនុងការជួសជុល 

- បលេឯកស្ពរបោងម្ន្តម្ម្ៃឯកតាសត្មាេ់តម្ម្ៃត្េហាក់ត្េផែល (សំបៅបលើ “ឧេសម្ព័ន្ធ”) និ្ង 

- តម្ម្ៃជួសជុលសរុេ 

 

តម្ម្ៃត្េហាក់ត្េផែលសត្មាេ់បធវើការជួសជុលស្ពព ន្ អាចដឹងបាន្បោយការេូកសរុេតម្ម្ៃឯកតាត្េហាក់ត្េផែ

ល។ បលេកូដជួសជុលធម្ាតា ត្តូវបាន្េងាា ញកនុង Table5.1.1 បលេកូដជួសជុលទំងអស់ត្តូវបាន្េរោិយកនុង 

“ឧេសម្ព័ន្ធ” 

 

 

 

No. បលេកូដ ការងារជួសជុល ឯកតា 

1 1-00001 ការជួសជុលបេតុងផដលមាន្ស្ពន ម្បត្េេះ m 

2 1-00002 ការជួសជុលបេតុងផដលេវេះចបនាៃ េះ m3 

3 1-00003 ឆ្អឹងផដកម្ែៃបេតុង m2 

4 1-00004 ឆ្អឹងផដកបោយេន្ៃេះផដក m2 

 
 

Table 5.1.1 បលេកូដការងារជួសជុលស្ពព ន្ (បេតុង)  
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កនុងការបធវើផែន្ការជួសជុល ដំណាក់កាលម្ន្អាទិភាពការងារត្តូវកំែត់ជាមួ្យនឹ្ងការគិតគូរដិតដល់បៅបលើ 

បលបឿន្ម្ន្ដំបែើ រការ ទីតំាងនិ្ងភាពខ្ៃ ំងកាៃ ម្ន្ការេូចខ្តនាបពលេចចុេបន្ន េូកនឹ្ងស្ពរៈសំខ្ន់្ម្ន្ែៃូវ និ្ងអាទិភា

ព។ 

 

បោយស្ពរផតេបចចកវទិាម្ន្ការផែទំស្ពព ន្ផតងផតវវិតតន៍្ឥតឈេ់ឈរ អនកត្គេ់ត្គងែៃូវត្តូវផតយល់ដឹងអំពីចំបន្េះដឹង

ែាីៗ បោយការទំនាក់ទំន្ងោ៉ាងសអិតរមួ្ត និ្ងការផ្លៃ ស់េតូរពត៌មាន្បៅកាន់្អងគភាពផដលជាេ់ទក់ទង។ 
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5.2 ករែីម្ន្ការជួសជុលរចនាសម្ព័ន្ធបេតុង 
ផែនកបន្េះផែនាំពីករែីជួសជុលរចនាសម្ព័ន្ធបេតុង 

 
C-1 បេតុងមាន្ស្ពន ម្បត្េេះ 
 
(a) លកខែៈ 
មាន្ស្ពន ម្បត្េេះត្កលាត្កបពើ ឬក៏ស្ពន ម្បត្េេះតាម្េបណាត យត្តង់ជាបត្ចើន្ បៅផែនងចំបែៀងម្ន្សរសរបេតុង បែើយ

ត្េផវងស្ពន ម្បត្េេះបនាេះផវងជាង ០.៣ ម្.លី (Photo 5.2.1.1)។ ត្េសិន្ជាស្ពា ន្ភាពបន្េះបៅផតមិ្ន្ជួសជុល អាចេ

ណាត លឲ្យកបកើតសំនឹ្ងបលើឆ្អឹងផដក។ ជាលទធែល ការរបេើក និ្ងកាត់េន្ាយភាពរងឹមំាបេតុងអាចបកើតប ើងកនុង

បពលអនាគត(Fig. 5.2.1.1) ។ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Photo 5.2.1.1 បត្េេះបេតុងបលើទត្ម្ស្ពព ន្ 
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(b) មូ្លបែតុផដលអាចេងកប ើង 

បទេះេីជាមាន្មូ្លបែតុផដលអាចេងកប ើងេៃេះផដលេងកឲ្យមាន្ភាពេូចខ្ត ដូចជាត្ទុឌបពលសងួត កនុងអំ ុងបពល

ស្ពងសង់ វាពិបាកនឹ្ងកំែត់ថាមួ្យណាណាស់។ ក៏េ៉ាុផន្ត បោយស្ពរផតស្ពន ម្បត្េេះស្សបដៀងោន ជាបត្ចើន្មាន្

វតតមាន្កនុងទិសបៅ និ្ងទីតំាងជាបត្ចើន្ ការរងេន្ៃុកោ៉ាងធងន់្ធងរពីខ្ងបត្ៅផដលទទួលបាន្ម្កពីោន្យន្តផដល

បលើសចំែុេះអាចដកបចញបាន្។ 

 
(c) ការផែនាំការជួសជុល 

បេតុងផដលមាន្ស្ពន ម្បត្េេះត្តូវបាន្េំបពញបោយការចាក់ចូលជាមួ្យនឹ្ង ‘កាវ epoxy’ (Photo 5.2.1.2) 
ដំណាក់កាលមាន្ដូចខ្ងបត្កាម្៖ 

 

 

 

 

 

Fig. 5.2.1.1 ដំបែើ រការកនុងការបត្េេះរេស់បេតុង 
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(1) ការបរៀេចំវតាុធាតុ (Photo 5.2.1.3) 

* កាវ Epoxy និ្ងស្ពរធាតុបធវើឲ្យរងឹ 

 * ស្ពរធាតុការពារទឹក (េិទ) 

  * សឺរុំង មួ្យឈុត 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

Photo 5.2.1.2 វធីិស្ពស្តសតកនុងការជួសជុលស្ពន ម្បត្េេះ 

Photo 5.2.1.3 ឧេករែ៍សំរេ់ការងារជួសជុលស្ពព ន្ 

សឺរុំង មួ្យឈុត 

កាវ Epoxy ស្ពរធាតុការពារទឹក 

①Washer 

②Syringes 

③Rubber Band 

④Pressure Ring 

⑤Stopper 
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 (2) ដំណាក់កាលបធវើ 
ការងារជួសជុលបន្េះត្តូវបាន្បធវើប ើងបោយផចកបចញជាេីម្ែង (Fig. 5.2.1.2) ។ 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
  

①1st day 

សំអាតធូលី េិទ 

②2nd day ③3rd day 

ចាក់េញ្ចូ លកាវបៅកនុងស្ពន ម្បត្េេះ ដកសឺរងំបចញ សំអាតនិ្ងេិត 

េនាៃ េ់ពីការេិទរងឹលអបែើយ 
(24 បមា៉ា ង) 

េនាៃ េ់ពីកាវរងឹលអ 
(24 បមា៉ាង) 

Fig. 5.2.1.2 ជំហាន្នី្មួ្យៗកនុងការជួសជុលស្ពន ម្បត្េេះបោយបត្េើកាវ Epoxy  
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ដំណាក់កាលការងារ 
1) វាស់ផវងស្ពន ម្បត្េេះ (ម្ែងទី១) 
បដើម្បីសបត្ម្ចថាស្ពន ម្បត្េេះមួ្យណាផដលត្តូវបធវើការជួសជុល ត្េផវងម្ន្ស្ពន ម្បត្េេះបនាេះត្តូវបាន្វាស់ផវង និ្ងកត់

ចំណំា។ បែើយត្េផវងស្ពន ម្បត្េេះផដលត្តូវបធវើការជួសជុល ក៏ត្តូវបាន្វាស់ផវង និ្ងកត់ចំណំាែងផដរ  (Photo 

5.2.1.4)។ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

2) ការសមាអ តស្ពន ម្បត្េេះ (ម្ែងទី១) 
បដើម្បីេិទ និ្ងបាញ់វតាុធាតុឲ្យបាន្ជាេ់លអ ស្ពន ម្បត្េេះត្តូវបាន្សមាអ តបោយបត្េើត្បាស់ត្ចាសសរម្សផដក (Photo 

5.2.1.5) និ្ងឧេករែ៍បាញ់េយល់ (Photo 5.2.1.5) បៅតាម្ស្ពន ម្បត្េេះ ៥០ ម្.ម្ ទំងសងខ្ង។ បត្េងក៏គួរផត

ជូតបចញបោយបត្េងកាត។  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Photo 5.2.1.5 បរៀេចំម្ែៃខ្ងបត្ៅ 

(a) ត្ចាស (b) ឧេករែ៍ែៃុំេយល់ 

Photo 5.2.1.4 កំែត់ត្េផវងកនុងការជួសជុល 
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3) កំែត់ចំែុចទីតាំងសមាអ ត  

ចំែុចទីតំាងសមាអ តត្តូវបាន្កត់ចំណំាបោយដីស។

(Photo 5.2.1.6) ចបនាៃ េះសតង់ោរេស់វាគឺ ៤ចំែុច

កនុង ១ម្។ 
 

 

 

 

 

4) ការលាយវតាុធាតុសត្មាេ់េិទ (ម្ែងទី១) 
វតាុធាតុេិទរួម្មាន្ “វតាុធាតុចម្បង” និ្ង “វតាុធាតុបធវើឲ្យរងឹ” (Photo 5.2.1.7)។ 
ចំនួ្ន្ជាក់លាក់ម្ន្ “វតាុធាតុចម្បង” និ្ង “វតាុធាតុបធវើឲ្យរងឹ” ត្តូវបាន្ែៃឹង (Photo 5.2.1.8) និ្ងលាយត្ចបាច់

េញ្ចូ លោន បដើម្បីបាន្សមាសធាតុមួ្យ (ត្េផែលជា៣នាទី) (Photo 5.2.1.9)។ 
 (អត្តាលាយ (ទម្ងន់្); វតាុធាតុបដើម្ : វតាុធាតុបធវើឲ្យរងឹ = 2:1 ) 

េនាៃ េ់ពីវតាុធាតុត្តូវបាន្លាយ វតាុធាតុចាេ់បែតើម្កាៃ យជារងឹ។ វាមាន្ភាពចំាបាច់កនុងការលាយឲ្យបាន្លអ និ្ង

បត្េើត្បាស់វតាុធាតុកនុងអំ ុងបពល ៣០នាទីេនាៃ េ់ម្កចាេ់បែតើម្រយៈបពលលាយ (៣០អងារបស)។  ដូចបន្េះ

បែើយ រយៈបពលលាយ (ត្េផែលជា៣នាទី) និ្ងរយៈបពលបត្េើត្បាស់ (៣០នាទី) ត្តូវបាន្កំែត់បោយបត្េើ

ត្បាស់នា ិកាកំែត់នាទី។ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Photo 5.2.1.6 កំែត់ទីតំាងសត្មាេ់ចាក់េញ្ចូ ល 

វតាុធាតុបដើម្             វតាុធាតុបធវើឲ្យរងឹ 
2          :        1 

អត្តាលាយ (ទម្ងន់្) 

Photo 5.2.1.7 ស្ពធាតុសត្មាេ់េិត 
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5) ការេិទត្ទនាេ់ (ម្ែងទី១) 
បោយការបត្េើត្បាស់វតាុធាតុេិទត្ទនាេ់ត្តូវបាន្េិទបលើចំែុចផដលបាន្កត់ចំណំា (Photo 5.2.1.10)។ បែើយ

េន្ៃេះត្តូវបាន្ោក់តាម្ជួរបលើស្ពន ម្បត្េេះ បៅចំែុចកណាត លជាមួ្យនឹ្ងេនាៃ ត់ស្ពន ម្បត្េេះ។ 
 
 
 
 
 
 
 
 

Photo 5.2.1.8 ែៃឹងស្ពធាតុ (ស្ពធាតុសត្មាេ់េិត) 

Photo 5.2.1.9 លាយស្ពធាតុ(ស្ពធាតុសត្មាេ់េិទ) 

លាយបអាយបាន្សេ់លអ 

ចំនួ្ន្ផដលត្តូវបត្េើត្បាស់ 0.3kg/m (អាស្ស័យបលើជំនាញ) 
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6) ការេិទភាា េ់បលើស្ពន ម្បត្េេះ (ម្ែងទី១) 
វតាុធាតុេិទភាា េ់ក៏ត្តូវបាន្េិទបលើស្ពន ម្បត្េេះរវាងត្ទនាេ់ (Photo 5.2.1.11)។ ត្េសិន្ជាស្ពន ម្បត្េេះេិទមិ្ន្បាន្

ជិតលអ វតាុធាតុផដលបាញ់ចូលបៅនឹ្ងបែៀរបចញបត្ៅ។ ដូចបន្េះបែើយវាភាពចំាបាច់កនុងការេិទឲ្យបាន្ជិតលអ 

ជាពិបសសបៅជំុវញិត្ទនាេ់។  

េនាៃ េ់ពីការងារេិទត្តូវបាន្េញ្ច េ់ ចបនាៃ េះរយៈបពលបត្ចើន្ជាង 24 បមា៉ា ង មាន្ស្ពរៈសំខ្ន់្សត្មាេ់ការេិទភាា េ់

ឲ្យកាៃ យជារងឹ (៣០អងារបស)។ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Photo 5.2.1.10 េិទត្ទនាេ់ 

Photo 5.2.1.11 េិទស្ពធាតុផដលលាយបែើយបលើស្ពន ម្បត្េេះ 
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7) ការលាយវតាុធាតុ កាវepoxy (ម្ែងទី២) 

វតាុធាតុកាវepoxy រួម្មាន្ “វតាុធាតុចម្បង” និ្ង “វតាុធាតុបធវើឲ្យរងឹ” (Photo 5.2.1.12)។  
ចំនួ្ន្ជាក់លាក់ម្ន្”វតាុធាតុចម្បង” និ្ង “វតាុធាតុបធវើឲ្យរងឹ” ត្តូវបាន្ែៃឹង (Photo 5.2.1.13) និ្ងលាយត្ចបាច់

េញ្ចូ លោន បដើម្បីបាន្សមាសធាតុមួ្យ (ត្េផែលជា៣នាទី) (Photo 5.2.1.14)។ 
 (អត្តាលាយ (ទម្ងន់្); វតាុធាតុបដើម្ : វតាុធាតុបធវើឲ្យរងឹ = ២:១ ) 

េនាៃ េ់ពីវតាុធាតុត្តូវបាន្លាយ វតាុធាតុចាេ់បែតើម្កាៃ យជារងឹ។ វាមាន្ភាពចំាបាច់កនុងការលាយឲ្យបាន្លអ និ្ង

បត្េើត្បាស់វតាុធាតុកនុងអំ ុងបពល ៣០នាទីេនាៃ េ់ម្កចាេ់បែតើម្រយៈបពលលាយ (៣០អងារបស)។  ដូចបន្េះ

បែើយ រយៈបពលលាយ (ត្េផែលជា៣នាទី) និ្ងរយៈបពលបត្េើត្បាស់ (៣០នាទី) ត្តូវបាន្កំែត់បោយបត្េើ

ត្បាស់នា ិកាកំែត់នាទី។ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

វតាុធាតុបដើម្                វតាុធាតុបធវើឲ្យរងឹ  
1          :            2 

អត្តាលាយ (ទម្ងន់្) 

Photo 5.2.1.12 ស្ពធាតុសត្មាេ់េិទ 

Photo 5.2.1.13 ែៃឹងស្ពធាតុ (កាវepoxy) 
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8) ការបាញ់កាវepoxy ចូល (ម្ែងទី២) 
វតាុធាតុកាវepoxy ត្តូវបាន្បាញ់ចូលកនុងសឺរុំង ជាមួ្យនឹ្ងបៅស ូជ័រ (Photo 5.2.1.15)។ េនាៃ េ់ម្ក ឧេករែ៍

េញ្ឈេ់ម្ន្សឺរុំងត្តូវបាន្ោក់(ជាេ់ ុក) បដើម្បីកំុឲ្យសឺរុំង មាន្ចលនា(Photo 5.2.1.16)។ េនាៃ េ់ពីសឺរុំង ត្តូវ

បាន្ោក់បលើត្ទនាេ់ (Photo 5.2.1.17) ឧេករែ៍េញ្ឈេ់ម្ន្ សឺរុំង ត្តូវបាន្ដកបចញ (បោេះ ុក) បែើយការ

បាញ់ចូលក៏ចាេ់បែតើម្បោយសំពាធបៅស ូ។ ហាម្ដកសឺរុំង មួ្យណាបចញ រែូតដល់ការផកតត្ម្ូវត្តូវបាន្បធវើ

ចេ់សពធត្គេ់។ 
េនាៃ េ់ពីការងារបាញ់ចូលត្តូវបាន្េញ្ច េ់ ចបនាៃ េះរយៈបពលយូរជាង ២៤បមា៉ា ងមាន្ស្ពរៈសំខ្ន់្សត្មាេ់វតាុធាតុ

កាវepoxy កាៃ យជារងឹ (៣០អងារបស)។ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Photo 5.2.1.15 ោក់េញ្ចូ លសឺរុងំ  

លាយបអាយបាន្សេ់លអ 

បៅស ូកង 

សំរេ់េញ្ឈេ់ 

Photo 5.2.1.14 លាយស្ពធាតុ (កាវepoxy) 
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9) ការដកសឺរុំង និ្ង ត្ទនាេ់ បចញ(ម្ែងទី៣) 

េនាៃ េ់ពីវតាុធាតុផដលបាន្បាញ់ចូលកាៃ យជារងឹសឺរុំង និ្ង ត្ទនាេ់ត្តូវបាន្ដកបចញ (Photo 5.2.1.18) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Photo 5.2.1.18 ដកសឺរុងំនិ្ងត្ទនាេ់បចញ 

Photo 5.2.1.16 សត្មាេ់េញ្ឈេ់រេស់សឺរុងំ 

Photo 5.2.1.17 សឺរុងំមួ្យឆុ្ត 

(a)បោេះ (b)ោក់ 

(a)ដកសឺរុងំបចញ (b)ដកត្ទនាេ់បចញ  
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10) េញ្ច េ់ (Photo 5.2.1.19) (ម្ែងទី៣) 
ជ័រ និ្ងដីផដលបៅបសសសល់ជាេ់បលើម្ែៃផដលបលើសពីផែនកផដលបធវើការជួសជុល ត្តូវយកបចញ។ ការោា ន្ ត្តូវ

ផតសមាអ ត។ បែើយេរកិាខ រផដលបាន្បត្េើត្បាស់ត្តូវបធវើការត្តួតពិនិ្តយ សមាអ ត។ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (d) ការកត់ចំណំា 
តម្ម្ៃម្ន្វធីិស្ពស្តសតបាញ់ជ័រចូលសត្មាេ់បធវើការជួសជុលបេតុងផដលមាន្ស្ពន ម្បត្េេះ គឺបថាកជាងវធីិស្ពស្តសតបែេងៗ 

(Fig 5.2.1.3)។ កនុងករែីផដលការេងកស្ពន ម្បត្េេះបលើបេតុងមិ្ន្បាន្េងកប ើងបោយការរងេន្ៃុកពីខ្ងបត្ៅ កញ្ច េ់

ែវកិាត្តូវបាន្សន្េំកនុងរយៈបពលផវងបោយវធីិស្ពស្តសតផដលស្ពម្ញ្ញ និ្ងសម្បែតុសម្ែលមួ្យបន្េះ េែៈផដល

ស្ពន ម្បត្េេះមាន្កត្មិ្តតូច។ 
  

Photo 5.2.1.19 េញ្ច េ់ការងារ 
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វធីិស្ពស្តសតទេ់ស្ពក ត់ 

វធីិស្ពស្តសតទេ់ស្ពក ត់ 

វធីិស្ពស្តសតទេ់ស្ពក ត់ 

េិទផដកផដលផត្ចេះជាមួ្យបាយអ 

តម្ម្ៃនិ្ងទំែំការងារ 
★★★★ 

ោច់បេតុង 

កតាត ផដលផត្ចេះ 

បធវើការជួសជុល 

ផត្ចេះផដក 

ការរកីធំម្ន្ផដកបោយផត្ចេះ 

ផដកត្តូវបាន្សីុ

បោយផត្ចេះ 

បោយការេបងកើន្សមាព ធ បធវើបអា
យម្ែៃបេតុងោច់បចញ 

ការដួលរលំ 

Fig. 5.2.1.3 ដំបែើ រការម្ន្កាបត្េេះរេស់បេតុង 

បធវើការជួសជុល 

តម្ម្ៃនិ្ងទំែំការងារ 

★ 

តម្ម្ៃនិ្ងទំែំការងារ 
★★ 

កតាត ផដលផត្ចេះ កតាត ផដលផត្ចេះ 

េន្ៃុក 

វធីិស្ពស្តសតទេ់ស្ពក ត់ 

តម្ម្ៃនិ្ងទំែំការងារ 
★★★ 

កតាត ផដលផត្ចេះ 

កតាត ផដលផត្ចេះ 

េន្ៃុក ការេូចខ្តេផន្ាម្បទៀត 

បត្គឿងេងគុំទំងអស់និ្ងបេាយបៅៗ 

ចំណាយតិច!! 
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C-2 វធីិស្ពស្តសតផែទំស្ពព ន្បោយបត្េើ Carbon Fiber Cloth (CFC)  

 

(a) បសចកតីបែតើម្ 

1) បសចកតីបែតើម្ 

តាម្ការវភិាគបៅបលើមូ្លបែតុផដលេណាត លបអាយេូចស្ពព ន្ពីទិន្នន័្យកនុងការត្តួតពិនិ្តយស្ពព ន្បៅកនុងត្េបទស

កម្ពុជា។ ខ្ងបត្កាម្បន្េះជាមូ្លបែតុចម្បងម្ន្ការដួលរលំស្ពព ន្ ឬេូចខ្តធងន់្ធងររេស់ស្ពព ន្កនុងត្េបទសកម្ពុជា 

 

ករែីទី 1: សម្តាភាពត្ទត្ទង់រេស់ស្ពព ន្មិ្ន្លអបោយស្ពរេវេះលកខែៈេបចចកបទសកនុងការស្ពងសង់ ឬការរចនា

មិ្ន្បាន្ត្តឹម្ត្តូវ (Photo 5.2.2.1) 

ករែីទី 2: ដឹកបលើសទម្ងន់្ (Photo 5.2.2.2)  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Photo 5.2.2.1 សម្តាភាពត្ទត្ទង់រេស់ស្ពព ន្មិ្ន្លអ 

‘កំរស់រេស់កំរលស្ពព ន្’ និ្ង ‘កំរតិម្ន្ផដក’ មិ្ន្ត្គេ់ត្ោន់្ 
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បោលន្បោបាយជាមូ្លោា ន្ម្ន្វធិាន្ការែ៍បដើម្បីេងាក រត្តូវបាន្េងាា ញដូចខ្ងបត្កាម្ 

 

ករែីទី 1: បធវើការជួសជុលនូ្វចំែុចផដលអាចបធវើបាន្បដើម្បីជួយបអាយស្ពព ន្មាន្ស្ពា ន្ភាពត្េបសើរប ើង។ 

ករែីទី 2: ពត្ងឹងចាេ់បលើការដឹកបលើសទម្ងន់្ និ្ងបធវើការជួសជុលនូ្វចំែុចផដលអាចបធវើបាន្បដើម្បីជួយបអាយ

ស្ពព ន្មាន្ស្ពា ន្ភាពត្េបសើរប ើង។ 

 

បែតុបន្េះបែើយដំបណាេះស្ស្ពយសំរេ់មូ្លបែតុម្ន្ការេូចខ្តទំងពីរបន្េះ ការងារជួសជុលនូ្វចំែុចផដលអាច

បធវើបាន្បដើម្បីជួយបអាយស្ពព ន្មាន្ស្ពា ន្ភាពត្េបសើរប ើងគឺចំាបាច់ត្តូវបធវើវា។ 

វធីិស្ពស្តសតជួសជុលបន្េះត្តូវបាន្េងាា ញកនុង Table 5.2.2.1 

វធីិស្ពស្តសតភាគបត្ចើន្បត្េើត្បាស់សំរេ់ជួសជុលកំរលេែឌ គឺការត្កាលបេតុង េិទេន្ៃេះផដក និ្ងេិទ CFC (Carbon 

Fiber Cloth) កនុងករែីបត្េើត្បាស់វធីិស្ពស្តសតត្កាលបេតុង និ្ងេិទេន្ៃេះផដកនឹ្ងបធវើបអាយទម្ងន់្េន្ៃុកស្ពព ន្បកើន្

ប ើងបត្ចើន្។ ដូបចនេះវាគឺចំាបាច់កនុងការពិនិ្តយបម្ើលប ើងវញិបៅសម្តាភាពម្ន្ ធនឹម្សរសរ និ្ង ចត្មឹ្ង។ បែើយបេើ

តាម្ការគែនាគឺអាចមាន្ករែីតត្ម្ូវបអាយបធវើការផ្លៃ ស់េតូ ចត្មឹ្ង និ្ងបធវើការជួសជុលសរសរ។ (កនុងករែីបធវើការ

រចនាេៃង់ប ើងវញិ ការរបាយការែ៍គែនារេស់ស្ពព ន្ និ្ងគូសេៃង់គួរផតត្តូវបាន្បរៀេចំទុក) 

 

 

 

 

 

 

 

Photo 5.2.2.2 ដឹកបលើសទម្ងន់្ 
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 ត្កាលបេតុង េិទេន្ៃេះផដក េិទ CFC 

វធីិស្ពស្តសត

ជូសជុល 

េបងកើន្កត្មាស់បេតុងកំរល

េែឌ ពីខ្លបលើ 

 

 

 

 

 

េិទេន្ៃេះផដកពីបត្កាម្កំរល

េែឌ ជាមួ្យជ័រសអិត និ្ងេ ូ

 ុង 

េិទ CFC បៅបត្កាម្កំរល

េែឌ ជាមួ្យនឹ្ងជ័រកាវ 

គុែ

សម្បតតិ 

 មិ្ន្ត្តូវការរនាៃ   មិ្ន្ត្តូវការសំរួលចរចរ 

 មាន្វធីិស្ពស្តសតជាបត្ចើន្សំ

រេ់ស្ពព ន្ផដលមាន្ចរចរ

បត្ចើន្បៅជេ៉ាុន្ 

 មិ្ន្ត្តូវការសំរួលចរចរ 

 បកើន្ទម្ងន់្តិចតូចេំែុត 

 ងាយស្សួលកនុងការអនុ្វតត  

គុែវេិតតិ 

 ទម្ងន់្េផន្ាម្ធំ 

 ត្តូវការបត្គឿងចត្កធំៗ 

 ត្តូវេំផេកបេតុងផដល

មាន្ស្ស្ពេបដើម្បីជួសជុល 

 េិទចរចរ 

 ទម្ងន់្េផន្ាម្ធំ 

 ត្តូវការបត្គឿងចត្កធំៗ 

 ត្តូវការរនាៃ  

 មិ្ន្អាចធានាបាន្សុវតាិ

ភាពរេស់បជើងត្ទ

ត្េសិន្បេើបេតុងចាស់

មាន្សភាពត្ទុឌបត្ទម្ 

 ត្តូវការរនាៃ  

 ហានិ្ភ័យម្ន្ការចម្ៃងបភៃើ

ង 

ការវនិិ្ចឆ័យ លអេងគួរ មិ្ន្លអ លអ 

 

 

 

Table 5.2.2.1 ជបត្ម្ើសម្ន្វធីិស្ពស្តសតជួសជុលកំរលេែឌ  
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2) លកខែៈពិបសសរេស់ CFC 

ការងារផែទំស្ពព ន្ជាធម្ាតាបត្េើត្បាស់ CFC (Photo 

5.2.2.3) ផដលបត្េើត្បាស់ carbon fiber ជាមួ្យនឹ្ងជ័រកាវ

េិទភាា េ់បៅនឹ្ងម្ែៃបេតុង 

 

គុែសម្បតតិកនុងការផែទំបោយបត្េើត្បាស់វធីិស្ពស្តសត CFC 

មាន្េងាា ញដូចខ្ងបត្កាម្ 

- សមាា រៈគុែភាពេពស់ 

- ស្ស្ពល 

- រងឹមាំ និ្ងងាយស្សួលេត់ផេន្ 

(Tensile strength: 3,400N/mm2, រងឹមាំជាងផដលដល់បៅ 10 ដង) 

- មាន្សម្ាតភាពេពស់ត្េឆំងនិ្ងកំារសាី UV 

- ងាយស្សួលបត្េើត្បាស់ 

 

CFC មាន្ដង់សីុបត 1.6 g/cm3 ផដលបសាើនិ្ង 1/5 បធៀេជាមួ្យដង់សីុបតផដក។ បែតុដូចបន្េះបែើយបាន្ជាទម្ងន់្

បកើន្ប ើងតិចតួចបៅបពលបត្េើត្បាស់វធីិស្ពស្តសតផែទំបន្េះ។ 

CFC tensile strength 3,400 N/mm2 ផដលរងឹមាំជាង10ដងបធៀេនឹ្ងtensile strength រេស់ផដក។  

វាេបងកើន្ទម្ងន់្បៅបលើបេតុងតិចតួចេំែុតេនាៃ េ់ពីបធវើការផែទំបោយបត្េើត្បាស់។ វាមាន្កំរស់បសតើងជាង  0.35mm។ 

CFC មាន្ភាពរងឹមាំសំរេ់ការេិទស្សេទិសោន ។បែតុបន្េះបែើយ CFC ត្តូវបាន្េិទបអាយស្សេទិសោន ។ សត្មាេ់

វធីិមួ្យបទៀត ‘េិទ CFC ទំងពីរទិស’ ក៏អាចបត្េើត្បាស់បាន្ផដរ។ 

  

Photo 5.2.2.3 CFC (Carbon Fiber Cloth) 
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(b) ស្ពា ន្ភាព និ្ងមូ្លបែតុេងក 

1) ស្ពា ន្ភាព 

ស្ពព ន្ (Photo 5.2.2.4) បៅែៃូវជាតិបលេ4 ត្កុងត្ពេះសីែនុ្. ស្ពព ន្បន្េះមាន្រែយន្តធំៗជាបត្ចើន្បធវើដំបែើ រឆ្ៃងកាត់ជា

បរៀងរល់ម្ែង។មាន្ស្ពន ម្បត្េេះជាបត្ចើន្បៅបលើកំរលេែឌ ផដលមាន្ទទឹងធំជា 0.6mm។ ត្េសិន្ជាោា ន្ការផែទំ

បទស្ពន ម្បត្េេះទំងបន្េះនឹ្ងមាន្ទំែំកាន់្ផតធំ។ បែើយនឹ្ងេណាត លបអាយមាន្ការរបេេះបចញម្ន្បេតុង បែើយកំលំាង

ត្ទរេស់ស្ពព ន្ធាៃ ក់ចុេះអាចេណាត លបអាយបាក់ស្ពព ន្បៅបពលអនាគត(Photo 5.2.2.5)។ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Photo 5.2.2.4 ស្ពន ម្បត្េេះបលើកំរលេែឌ  

Photo 5.2.2.5 ស្ពព ន្បាក់ 
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2) មូ្លបែតុ 

មូ្លបែតុផដលេណាត លបអាយមាន្ស្ពន ម្បត្េេះបោយការដឹកបលើសទម្ងន់្មាន្ដូចខ្ងបត្កាម្។ 

- ស្ពន ម្បត្េេះទទឹងស្ពព ន្។ 

- បៅបពលឡាន្ដឹកបលើសទម្ងន់្ឆ្ៃងកាត់ស្ពព ន្ បពលបៅកំរលស្ពព ន្មាន្រញំ័រខ្ៃ ំង។ 

- មាន្ស្ពន ម្បត្េេះជាបត្ចើន្ជិតែៃូវរេស់រែយន្ត។ 

 

(c) គបត្មាងម្ន្ការជួសជុល 

វធីិស្ពស្តសតបន្េះគឺបដើម្បីផែទំកំរលបេតុងបោយបត្េើ CFC. 

បយើងអាចអនុ្វតតវធីិស្ពស្តសតបន្េះបោយបត្េើត្បាស់ម្ដបោយមិ្ន្ចំាបាច់ត្តូវការមា៉ា សីុន្ធំៗបទ បត្ពាេះ CFC មាន្ទម្ងន់្

ស្ស្ពល។ បលើសពីបន្េះបៅបទៀ CFC អាចកាត់បាន្តាម្ទំែំផដលត្តូវការបោយបត្េើត្បាស់កម្ៃន្ត។ បែតុដូបចនេះបែើយ 

CFC អាចបធវើការផកតត្ម្ូវបាន្ោ៉ាងងាយនិ្ងងាយស្សួលេត់ផេន្តាម្ស្ពា ន្ភាពម្ន្ម្ែៃបេតុង។  

 

សតង់ោរម្ន្ការលាយកាវ epoxy ផដលមាន្េងាា ញកនុង Table 5.2.2.2។ ការបត្េើត្បាស់ជ័រកាវមិ្ន្បាន្ត្គេ់ត្ោន់្

អាចេណាត លបអាយការងារផែទំមិ្ន្ទទួលបាន្លទធែលលអ។  

 

 

 

ត្េបភទកាវ 
ទំែំម្ែៃម្ន្ CFC 

(g/m2) 

សតង់ោរម្ន្ការលាយ (kg/m2) 

ខ្ងបត្កាម្ ខ្ងបលើ សរុេ 

ថាន ំត្ទនាេ់ - - - 0.20 

Smoothing Agent - - - 1.00 

Impregnating resin 400 0.50～0.60 0.50～0.40 1.00 

CFC - 1 - - 

* វាអាស្ស័យបលើត្េបភទម្ន្ CFC. 

 

ឧេករែ៍បត្េើត្បាស់សំរេ់ការងារជួសជុលស្ពព ន្បោយបត្េើ  CFC មាន្េងាា ញកនុង Table 5.2.2.3 

 

 

Table 5.2.2.2. សតង់ោរម្ន្ការលាយកាវ epoxy (កនុង១ទីតំាង) 
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ដំបែើ រការ ឧេករែ៍ រូេភាព 

សមាា រៈការពារ បស្ស្ពម្ម្ដ  

 ផវន្តាការពារ  

 មួ្កសុវតតិភាព  

 របាំងមុ្េ  

 អាវបភៃៀង  

 

  

Table 5.2.2.3(a) ឧេករែ៍បត្េើត្បាស់សំរេ់ការងារជួសជុលស្ពព ន្បោយបត្េើ CFC 
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ដំបែើ រការ ឧេករែ៍ រូេភាព 

បរៀេចំការងារជួស

ជុលម្ែៃបេតុង 

ដីស  

 អំបបាសផដក  

 ត្េោេ់ែៃុំ  

 េនាៃ ត់វាស់ស្ពន ម្

បត្េេះ, ផម្៉ាតផដក 

 

 
  

Table 5.2.2.3(b) ឧេករែ៍បត្េើត្បាស់សំរេ់ការងារជួសជុលស្ពព ន្បោយបត្េើ CFC 
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Table 5.2.2.3(c) ឧេករែ៍បត្េើត្បាស់សំរេ់ការងារជួសជុលស្ពព ន្បោយបត្េើ CFC  

ដំបែើ រការ ឧេករែ៍ រូេភាព 

បរៀេចំការងារជួស

ជុលម្ែៃបេតុង 

Thermo 

-hygrometer 

 

 មា៉ា សីុន្ឆេ  

 ធុង  

 ញញ្ជីង  

 នា ិកាកំែត់

បមា៉ា ង 

 

 ឧេករែ៍គូស

សំោល់ទីតាំង 
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ដំបែើ រការ ឧេករែ៍ រូេភាព 

បរៀេចំការងារជួស

ជុលម្ែៃបេតុង 

ផវកកូរ  

 កាត រ (បាៃ សៃិច)  

 បបា៉ា ត  

 ត្កោសខ្ត  

 សត្មាេ់េូក

ជញ្ា ំង 

 

 

 កំាេិត, កម្ៃន្ត  

Table 5.2.2.3 (d) ឧេករែ៍បត្េើត្បាស់សំរេ់ការងារជួសជុលស្ពព ន្បោយបត្េើ CFC 
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ដំបែើ រការ ឧេករែ៍ រូេភាព 

 សត្មាេ់កូរ 

(បលបឿន្យឺត) 

 

 ឧេករែ៍លាេ 

(ម្ដ) 

 

 ឧេករែ៍លាេ (រូ

 ូ) 

 

 ជក់  

 ឧេករែ៍រុញ  

 

 

 

Table 5.2.2.3(e) ឧេករែ៍បត្េើត្បាស់សំរេ់ការងារជួសជុលស្ពព ន្បោយបត្េើ CFC 
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ដំបែើ រការ ឧេករែ៍ រូេភាព 

ឧេករែ៍សត្មាេ់

សំអាត 

កំរល 

(បាៃ សៃិច) 

 

 ត្កោសអនាម័្យ  

 បត្េងកាត  

 ែង់សំរម្  

 ដបងកៀេ  

 

Table 5.2.2.3(f) ឧេករែ៍បត្េើត្បាស់សំរេ់ការងារជួសជុលស្ពព ន្បោយបត្េើ CFC 
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ដំបែើ រការការងារ 

បោលេំែងកនុងវធីិស្ពស្តសតបន្េះគឺ

បដើម្បីបធវើការជួសជុលស្ពព ន្។ដូបចនេះ

វាចំាបាច់ត្តូវបរៀេចំផែន្ការមុ្ន្បធវើ

ការអនុ្វតតវធីិស្ពស្តសតបន្េះ។វាពិតជា

ចំាបាច់ត្តូវបធវើការកំែត់ទំែំ

ការងារនិ្ងបធវើ 

ការេត់ផេន្បៅតាម្ផែន្ការផដល

បាន្កំែត់។ដំបែើ រការការងារ  

CFC មាន្េងាា ញបៅកនុង Fig.5.5.2.1. 

 

(1) ការងារជួសជុល 

1) ត្តួតពិនិ្តយស្ពព ន្ 

ការត្តួតពិនិ្តយនិ្ងកត់ត្តាពីស្ពព ន្ត្តូវបាន្បធវើប ើងមុ្ន្បពលេបងកើតផែន្ការជួសជុល។ 

បែតុបន្េះបែើយការងារត្តួតពិនិ្តយស្ពព ន្គួរផតត្តូវបាន្បធវើប ើងមុ្ន្បគេងអស់។ បែើយត្េសិន្បេើមាន្ស្ពន ម្បត្េេះធំ

ជាង 0.3mm បលើស្ពព ន្ត្តូវផតបធវើការជួសជុល។  

បលើសពីបន្េះបទៀតការត្តួតពិនិ្តយបោយបត្េើញញួរ បដើម្បីផសវងរកផែនកោច់រួចយកវាបចញ។ បយើងបធវើការកំែត់ទំែំ

ការងារជួសជូលនិ្ងកត់ត្តាចូលកនុងផែន្ការ។ (Photo 5.2.2.6) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(2) CFC  

ការងារផែទំ 

(1) ការងារផែទំ 

ការងារជួសជូលស្ពព ន្ 

Fig. 5.2.2.1 គបត្មាងការងាររេស់ CFC  

Photo 5.2.2.6 កំែត់ទំែំជួសជុល 
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2) ការងារជួសជុល 

ត្េបហាងនិ្ងស្ពន ម្បត្េើបៅបលើស្ពព ន្អាចេណាត លបអាយពិបាកកនុងការេិទ 

ដូបចនេះបែើយត្េសិន្ជាមាន្ផែនកផដលែុយស្សួយ និ្ងត្េបហាងបៅបលើបេតុងត្តូបធវើការជូសលជុលបោយបត្េើ  resin 

mortar។ បែើយត្េសិន្ជាមាន្ស្ពន ម្បត្េើធំជាង 0.3mm ត្តូវបធវើការជូសជុលបោយបត្េើកាវ epoxy(Fig. 5.2.2.2, 

Photo 5.2.2.7).  

(ឯកស្ពរបោង: ការងារជួសជុលស្ពន ម្បត្េេះមាន្េងាា ញបៅ C-1 បេតុងមាន្ស្ពន ម្បត្េេះ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig. 5.2.2.2 ជួសជុលត្េបហាងនិ្ងស្ពន ម្បត្េេះ 

Photo 5.2.2.7 ជួសជុលស្ពន ម្បត្េេះ (ឯកស្ពរបោង: C-1 បេតុងមាន្ស្ពន ម្បត្េេះ) 

ត្េបហាង 
 

បត្េេះ េំបពញត្េបហាងជាមួ្យ
នឹ្ងបាយអ 

 

ការចាក់េញ្ចូ លជាមួ្យ
នឹ្ងកាវ epoxy 

 

កផន្ៃងកាត់ោន  រេស់កំរល 
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3) បរៀេចំម្ែៃខ្ងបលើ (Fig. 5.2.2.3) 

ម្ែៃបេតុងមាន្កម្ពស់មិ្ន្បសាើរោន ឬត្ជុងផកងអាចេណាត លបអាយពិបាកកនុងការេិទនិ្ងបធវើបអាយ Carbon fiber េូច។ 

បែតុបន្េះបែើយបយើងត្តូវបធវើម្ែៃបេតុងបអាយបសាើបោយបត្េើមា៉ា សីុន្ឆេ (Photo 5.2.2.8(a)) (កំពស់េុសោន តិចជាង 

1mm) ឬបត្េើ resin mortar (បត្ទតធំជាង 30mm)។ 
បាយអរ បត្េង ធូលី ត្តូវសំអាតបអាយស្ពអ តបចញពីបេតុងបោយបត្េើមា៉ា សីុន្ឆេឬត្ចាស់ផដក  (Photo 5.2.2.8(b)).  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(a) បធវើបាតស្ពព ន្បអាយបសាើ (b) សំអាតធូលីបចញ 

Photo 5.2.2.8 បរៀេចំម្ែៃខ្ងបត្ៅ 

េបងកើតេញ្ឆ ិតបោយបត្េើ 
បាយអ 

 

យកបចញបៅត្ជុងផកង
ផដបត្េើមា៉ា សីុន្ឆេ 

 

សំអាតម្ែៃបេតុង 
 

កផន្ៃងកាត់ោន  រេស់កំរល 
 

Fig. 5.2.2.3 បរៀេចំម្ែៃបេតុង 
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(2) ការងារជួសជុលបោយបត្េើ CFC 

ការងារជួសជុលត្តូវបត្េើរយៈបពល៤ម្ែង (Fig. 5.2.2.4). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

a) បរៀេចំបធវើការងារជួសជុល 

1) វាស់ទំែំផដលត្តូវបធវើការជួសជុល 

បដើម្បីសបត្ម្ចទំែំការងារ ត្តូវវាស់និ្ងគូសចំណំាទីតាំង។ (Photo 5.2.2.9). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

b) ការងារម្ែងទី១ 

e) ការងារម្ែងទី៤ 

c) ការងារម្ែងទី២ 

Fig. 5.2.2.4 គបត្មាងការងារជួសជុលបោយបត្េើ CFC  

Photo 5.2.2.9 វាស់ទំែំផដលត្តូវជួសជុល 

d) ការងារម្ែងទី៣ 



5‐32 

 

2) បរៀេចំផែន្ការែ៍បត្េើត្បាស់ជួសជុលបោយបត្េើ CFC  

បត្េើត្បាស់លទធែលផដលបាន្កំែត់បែើយ 1), បរៀេចំផែន្ការែ៍ជួសជុលបោយបត្េើ CFC។ 

បយើងបរៀេចំផែន្ការជួសជុល CFC ផែអកបលើលទធែលផដលបាន្ត្តួតពិនិ្តយរួច។ ការបរៀេចំគួរផតត្តូវបាន្កំែត់

បអាយកំណាត់ CFC ផដលបាន្កាត់បែើយអាចបត្េើត្បាស់បាន្សម្លាម្បៅនឹ្ងរយៈកាវផដលបាន្លាយបែើយ 

(ត្េផែល 30 នាទី). កនុងរយៈបពលបន្េះតំែត្តូវផតបរៀេចំបអាយរួចរល់ (Fig. 5.2.2.5, Table 5.2.2.4). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

CFC មិ្ន្គួរេបងកើតបអាយមាន្ចបនាៃ េះ ឬជាន់្ពីបលើ។ អាចជាន់្ពីបលើបាន្ពីចបនាៃ េះ(l0) 0 បៅ 20mm (Fig.5.2.2.6). 

 

 

 

 

 

 

 

បោលេំែង ត្េផវងតំែ (L) ផ្លត ច់ (Ld) 

កំលាំងេត់, កាត់ ≧ 200mm ≧ 300mm 

តំែ 

ទិសបៅ Fiber  

ចបនាៃ េះ តែ តំែ 

Table 5.2.2.4 ត្េផវលតំែ 

Fig. 5.2.2.5 តំែ CFC  

Fig.5.2.2.6 ជាន់្បលើោន  
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ផេធនូ ឆន ំ២០១៦-ផេកុម្ាៈ ឆន ំ២០១៧ ការងារជួសជុលស្ពព ន្បោយបត្េើ CFC ត្តូវបាន្អនុ្វតតន៍្បៅត្កុងត្ពេះសីែនុ្ 

(Photo 5.2.2.4, Table 5.2.2.5)។ 

 

 

បេតត ត្ពេះសីែនុ្ 

ែៃូវ 4 

ប ា្ េះស្ពព ន្ Tro paing Sa-Ou 

Latitude, Longitude 10.667072,  103.794133 

ចបនាៃ េះ 2 

 ស្ពព ន្បេតុង 

ទទឹង 9.9m 

ត្េផវង 7.5m + 7.3m 

ចំនួ្ន្ែៃូវ 2  

 

 

លទធែលផដលបាន្បរៀេចំសំរេ់ការងារជួសជុលស្ពព ន្បោយបត្េើ  CFC ត្តូវបាន្បត្េើត្បាស់បពលអនុ្វតតបៅការោា ន្ 

 

ផែន្ការេៃង់ CFC មាន្េងាា ញកនុង Fig 5.2.2.7. 

ផែន្ការបត្េើត្បាស់សមាា រៈមាន្េងាា ញកនុង Fig 5.2.2.8. 

ផែន្ការលាយកាវមាន្េងាា ញកនុង Fig 5.2.2.9. 

 

 

 

 

 

 

 

 

Table 5.2.2.5 ទិន្នន័្យទក់ទង់ពីស្ពព ន្បធវើការជួសជុល 
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Fig. 5.2.2.7(a) េៃង់ CFC (ការងារសបាត ែ៍ទី១) 

Layout of CFC (1st week work)

CFC (2nd layer)

Primer, Smoothing Agent, CFC (1st layer)
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200 200
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7,000 200
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Reinforcment area of 1st week (Primer and Smoothing Aagent)

Reinforcment area of 1st week (CFC)

Legend

200
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Fig. 5.2.2.7(b) េៃង់ CFC (ការងារសបាត ែ៍ទី២) 

Layout of CFC (2nd week work)

Primer, Smoothing Agent, CFC (1st layer)

CFC (2nd layer)
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200 200
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To ShianoukvillTo Shianoukvill To Phnom penhTo Phnom penh
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Reinforcment area of 2nd week (Primer and Smoothing Aagent)

Reinforcment area of 2nd week (CFC)

Legend

200



5‐
36

 

                              

Layout of CFC (3rd week work)

CFC (2nd layer)

Primer, Smoothing Agent, CFC (1st layer)
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200 200

2,600

7,300
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200 200
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Reinforcment area of 3rd week (Primer and Smoothing Aagent)

Reinforcment area of 3rd week (CFC)

Legend

200

Fig. 5.2.2.7(c) េៃង់ CFC (ការងារសបាត ែ៍ទី៣) 
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Layout of CFC (4th week work)

CFC (2nd layer)

Primer, Smoothing Agent, CFC (1st layer)
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Reinforcment area of 4th week (Primer and Smoothing Aagent)

Reinforcment area of 4th week (CFC)

Legend

500 500

រFូig. 5.2.2.7(d) េៃង់ CFC (ការងារសបាត ែ៍ទី៤) 
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Layout of CFC (5th week work)

CFC (2nd layer)

Primer, Smoothing Agent, CFC (1st layer)
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Fig. 5.2.2.7(e) េៃង់ CFC (ការងារសបាត ែ៍ទី៥) 
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●Material use plan

Primer 7.3m × 7.0m = 51.1m2 0.2kg/m2 Main 7.5kg Hardener 3.7kg
7.3m × 7.0m = 51.1m2 1.0kg/m2 Main 37.5kg Hardener 18.7kg
7.3m × 7.0m = 51.1m2 Resin Main 37.5kg Hardener 18.7kg

CFC 54.6 1.4m × 14 + 1.5m × 14 + 2.5m × 42 + 2.6m × 28
7.3m × 7.0m = 51.1m2 Resin Main 37.5kg Hardener 18.7kg

CFC 54.35 1.3m × 14 + 1.4m × 14 + 2.4m × 29 + 2.5m × 44
Primer 7.3m × 2.5m = 18.3m2 0.2kg/m2 Main 2.7kg Hardener 1.3kg

7.3m × 2.5m = 18.3m2 1.0kg/m2 Main 13.4kg Hardener 6.7kg
7.3m × 2.5m = 18.3m2 Resin Main 13.4kg Hardener 6.7kg

CFC 19.5m2 1.4m × 5 + 1.5m × 5 + 2.5m × 15 + 2.6m × 10
(2.4m × 15 + 1.4m × 14) × 0.25m = 13.9m2 Resin Main 10.2kg Hardener 5.1kg

CFC 13.9m2 1.4m × 14 + 2.4m × 15
Primer 7.3m × 2.5m = 18.3m2 0.2kg/m2 Main 2.7kg Hardener 1.3kg

7.3m × 2.5m = 18.3m2 1.0kg/m2 Main 13.4kg Hardener 6.7kg
7.3m × 2.5m = 18.3m2 Resin Main 13.4kg Hardener 6.7kg

CFC 19.5m2 1.4m × 5 + 1.5m × 5 + 2.5m × 15 + 2.6m × 10
(2.5m × 15 + 2.4m × 14) × 0.25m = 17.8m2 Resin Main 13.0kg Hardener 6.5kg

CFC 17.8m2 2.4m × 14 + 2.5m × 15
Primer 7.3m × 2.0m = 14.6m2 0.2kg/m2 Main 2.1kg Hardener 1.1kg

7.3m × 2.0m = 14.6m2 1.0kg/m2 Main 10.7kg Hardener 5.4kg
7.3m × 2.0m = 14.6m2 Resin Main 10.7kg Hardener 5.4kg

CFC 15.6m2 1.4m × 4 + 1.5m × 4 + 2.5m × 12 + 2.6m × 8
(3.6m × 14 + 2.5m × 15) × 0.25m = 22.0m2 Resin Main 16.1kg Hardener 8.1kg

CFC 22.7m2 1.3m × 14 + 2.5m × 29

CFC Cutting plan
No.1 No.2 No.3 No.4 No.5 No.6 No.7 No.8 No.9 No.10 No.11 No.12 No.13 No.14 No.15 No.16

1.3m
1.4m 5 5
1.5m 5 4 1
2.4m
2.5m 15 7 8
2.6m 10 10
1.3m
1.4m 14 3 11
1.5m
2.4m 15 7 8
2.5m
2.6m
1.3m
1.4m 5 5
1.5m 5 1 4
2.4m
2.5m 15 12 3
2.6m 10 3 7
1.3m
1.4m
1.5m
2.4m 14 14
2.5m 15 1 14
2.6m
1.3m
1.4m 4 4
1.5m 4 1 3
2.4m
2.5m 12 12
2.6m 8 5 3
1.3m 14 1 13
1.4m
1.5m
2.4m
2.5m 29 13 16
2.6m

0.5m 0.5m 0.6m 0.3m 0.4m 0.5m 0.8m 0.6m 10.0m 50.0m 50.0m 50.0m 50.0m 50.0m 50.0m 50.0mRemainder of CFC

0
0
0
0
0
0

0
0
0
0
0
0

3rd week

1st layer

2nd layer

2nd week

1st layer

2nd layer

0
0
0
0
0
0

0
0
0
0
0

0

0

1st week

1st layer

2nd layer

CFC（1st layer）

0
0
0
0
0
0
0

20m2/day
(1.0kg/m2) (Including Loss 10%)

Area

Remainder

0
0
0
0

3rd week

46m2/day (Including Loss 10%)
Smoothing Agent 24m2/day (Including Loss 10%)

2nd week

46m2/day (Including Loss 10%)
Smoothing Agent 24m2/day (Including Loss 10%)

CFC（1st layer） 20m2/day
(1.0kg/m2) (Including Loss 10%)

20m2/day
(1.0kg/m2) (Including Loss 10%)

CFC（2nd layer） 20m2/day
(1.0kg/m2) (Including Loss 10%)

CFC（2nd layer）

1st week

46m2/day (Including Loss 10%)
Smoothing Agent 24m2/day (Including Loss 10%)

CFC（1st layer） 20m2/day
(1.0kg/m2) (Including Loss 10%)

CFC（2nd layer） 20m2/day
(1.0kg/m2) (Including Loss 10%)

Procedure Ability/day Quantity of Material

Phnom
Penh
side
Total

(Including Loss 10%)
Smoothing Agent (Including Loss 10%)

CFC（1st layer）
(1.0kg/m2) (Including Loss 10%)

CFC（2nd layer）
(1.0kg/m2) (Including Loss 10%)

Fig. 5.2.2.8(a) ផែន្ការែ៍បត្េើត្បាស់សមាា រៈ (ការងារសបាត ៍ ទី១-៣) 
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Fig. 5.2.2.8(b) ផែន្ការែ៍បត្េើត្បាស់សមាា រៈ (ការងារសបាត ៍ ទី៤-៥) 

●Material use plan

Primer 6.5m × 6.5m = 42.3m2 0.2kg/m2 Main 6.2kg Hardener 3.1kg
6.5m × 6.5m = 42.3m2 1.0kg/m2 Main 31.0kg Hardener 15.5kg
6.5m × 6.5m = 42.3m2 Resin Main 31.0kg Hardener 15.5kg

CFC 44.2 2.0m × 26 + 2.9m × 13 + 3.3m × 13 + 3.4m × 13
6.5m × 6.5m = 42.3m2 Resin Main 31.0kg Hardener 15.5kg

CFC 44.2 1.6m × 26 + 3.2m × 13 + 3.5m × 13 + 3.7m × 13
Primer 6.5m × 3.25m = 21.1m2 0.2kg/m2 Main 3.1kg Hardener 1.5kg

6.5m × 3.25m = 21.1m2 1.0kg/m2 Main 15.5kg Hardener 7.7kg
6.5m × 3.25m = 21.1m2 Resin Main 15.5kg Hardener 7.7kg

CFC 22.1m2 2.0m × 14 + 2.9m × 7 + 3.3m × 6 + 3.4m × 6
(1.6m × 13 + 3.2m × 13) × 0.25m = 15.6m2 Resin Main 11.4kg Hardener 5.7kg

CFC 15.6m2 1.6m × 13 + 3.2m × 13
Primer 6.5m × 3.25m = 21.1m2 0.2kg/m2 Main 3.1kg Hardener 1.5kg

6.5m × 3.25m = 21.1m2 1.0kg/m2 Main 15.5kg Hardener 7.7kg
6.5m × 3.25m = 21.1m2 Resin Main 15.5kg Hardener 7.7kg

CFC 22.1m2 2.0m × 12 + 2.9m × 6 + 3.3m × 7 + 3.4m × 7
(5.1m × 13 + 3.5m × 13) × 0.25m = 28.0m2 Resin Main 20.5kg Hardener 10.2kg

CFC 28.6m2 1.6m × 13 + 3.5m × 13 + 3.7m × 13

CFC Cutting plan
No.1 No.2 No.3 No.4 No.5 No.6 No.7 No.8 No.9 No.10 No.11 No.12 No.13 No.14 No.15 No.16

2.0m 14 5 9
2.9m 7 4 3
3.3m 6 1 5
3.4m 6 5 1
1.6m 13 11 1 1
3.2m 13 1 11 1

2.0m 12 2 6 4
2.9m 6 2 1 3
3.3m 7 1 6
3.4m 7 3 4
1.6m 13 3 5 5
3.5m 13 12 1
3.7m 13 4 9

0.5m 0.5m 0.6m 0.3m 0.4m 0.5m 0.8m 0.6m 0.0m 0.1m 0.6m 0.1m 0.3m 0.1m 0.0m 5.2m

Procedure Area Ability/day Quantity of Material

Shianouk
vill
side
Total

(Including Loss 10%)
Smoothing Agent (Including Loss 10%)

CFC（1st layer）
(1.0kg/m2) (Including Loss 10%)

CFC（2nd layer）
(1.0kg/m2) (Including Loss 10%)

(Including Loss 10%)

CFC（2nd layer） 20m2/day
(1.0kg/m2) (Including Loss 10%)

Remainder

Remainder of CFC

4th week

46m2/day (Including Loss 10%)
Smoothing Agent 24m2/day (Including Loss 10%)

CFC（1st layer） 20m2/day
(1.0kg/m2)

5th week

46m2/day (Including Loss 10%)
Smoothing Agent 24m2/day (Including Loss 10%)

CFC（1st layer） 20m2/day
(1.0kg/m2) (Including Loss 10%)

CFC（2nd layer） 20m2/day
(1.0kg/m2) (Including Loss 10%)

2nd layer
0
0

4th week
1st layer

0
0
0
0

0
0

5th week

1st layer

0
0
0
0

2nd layer
0
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●Resin mix plan (1st week)
Loss 5%
Primer

← →

↑ Standard usage weight 0.2kg/m2
Including Loss 5%

Area 5.5m2 Area 4.3m2 Area 4.3m2 Area 4.3m2
Hight
2.5m

Total 1.2kg Total 0.9kg Total 0.9kg Total 0.9kg
 Main 0.8kg  Main 0.6kg  Main 0.6kg  Main 0.6kg
 Hardener 0.4kg  Hardener 0.3kg  Hardener 0.3kg  Hardener 0.3kg

↓

Smoothing Agent
← →

↑ Standard usage weight 1.0kg/m2
Including Loss 5%

Area 5.5m2 Area 4.3m2 Area 4.3m2 Area 4.3m2
Hight
2.5m

Total 5.8kg Total 4.5kg Total 4.5kg Total 4.5kg
 Main 4.0kg  Main 3.0kg  Main 3.0kg  Main 3.0kg
 Hardener 2.0kg  Hardener 1.5kg  Hardener 1.5kg  Hardener 1.5kg

↓

Impregnating Resin (1st Layer)

Standard usage weight 1.0kg/m2
Under Application 0.6kg/m2
Over Application 0.4kg/m2

Loss 5%

Each cycle (Total 5 cycle)
Area

7.3m × 0.5m = 3.7m2

Quantity of Material
Under Application

Total 2.3kg
Main 1.6kg
Hardener 0.8kg

Over Application
Total 1.5kg
Main 1.2kg
Hardener 0.6kg

Impregnating Resin (2nd Layer)

Standard usage weight 1.0kg/m2
Under Application 0.6kg/m2
Over Application 0.4kg/m2

Loss 5%

1st - 4th Cycle
Area

(1.4m + 2.4m)
× 3
× 0.25m = 2.9m2

Quantity of Material
Under Application

Total 1.8kg
Main 1.2kg
Hardener 0.6kg

Over Application
Total 1.2kg
Main 0.8kg
Hardener 0.4kg

5th Cycle
Area

(1.4m × 2 +
2.4m × 3)

× 0.25m = 2.5m2

Quantity of Material
Under Application

Total 1.6kg
Main 1.2kg
Hardener 0.6kg

Over Application
Total 1.1kg
Main 0.8kg
Hardener 0.4kg

Quantity of Material Quantity of Material Quantity of Material Quantity of Material

Total Width 7.3m
Width 2.2m Width 1.7m Width 1.7m

Quantity of MaterialQuantity of MaterialQuantity of MaterialQuantity of Material

Width 1.7m

Width 1.7mWidth 2.2m Width 1.7m Width 1.7m
Total Width 7.3m

500

500

500

500

500

7,300

2,400

1,400

250×29=7,250

250×6
=1,500

250×6
=1,500

250×6
=1,500

250×6
=1,500

250×5
=1,250

Fig. 5.2.2.9(a) ផែន្ការែ៍លាយជ័រកាវ (ការងារសបាត ែ៍ទី១) 
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●Resin mix plan (2nd week)
Loss 5%
Primer

← →

↑ Standard usage weight 0.2kg/m2
Including Loss 5%

Area 4.4m2 Area 3.4m2 Area 3.4m2 Area 3.4m2
Hight
2.0m

Total 0.9kg Total 0.7kg Total 0.7kg Total 0.7kg
 Main 0.8kg  Main 0.6kg  Main 0.6kg  Main 0.6kg
 Hardener 0.4kg  Hardener 0.3kg  Hardener 0.3kg  Hardener 0.3kg

↓

Smoothing Agent
← →

↑ Standard usage weight 1.0kg/m2
Including Loss 5%

Area 4.4m2 Area 3.4m2 Area 3.4m2 Area 3.4m2
Hight
2.0m

Total 4.6kg Total 3.6kg Total 3.6kg Total 3.6kg
 Main 3.2kg  Main 2.4kg  Main 2.4kg  Main 2.4kg
 Hardener 1.6kg  Hardener 1.2kg  Hardener 1.2kg  Hardener 1.2kg

↓

Impregnating Resin (1st Layer)

Standard usage weight 1.0kg/m2
Under Application 0.6kg/m2
Over Application 0.4kg/m2

Loss 5%

Each cycle (Total 4 cycle)
Area

7.3m × 0.5m = 3.7m2

Quantity of Material
Under Application

Total 2.3kg
Main 1.6kg
Hardener 0.8kg

Over Application
Total 1.5kg
Main 1.2kg
Hardener 0.6kg

Impregnating Resin (2nd Layer)

Standard usage weight 1.0kg/m2
Under Application 0.6kg/m2
Over Application 0.4kg/m2

Loss 5%

1st - 4th Cycle
Area

(2.5m + 2.4m)
× 3
× 0.25m = 3.7m2

Quantity of Material
Under Application

Total 2.3kg
Main 1.6kg
Hardener 0.8kg

Over Application
Total 1.5kg
Main 1.2kg
Hardener 0.6kg

5th Cycle
Area

(2.5m × 3 +
2.4m × 2)

× 0.25m = 3.1m2

Quantity of Material
Under Application

Total 1.9kg
Main 1.4kg
Hardener 0.7kg

Over Application
Total 1.3kg
Main 1.0kg
Hardener 0.5kg

Quantity of Material Quantity of Material Quantity of Material Quantity of Material

Total Width 7.3m

Total Width 7.3m
Width 2.2m Width 1.7m Width 1.7m Width 1.7m

Width 1.7m Width 1.7m

Quantity of Material Quantity of Material Quantity of Material Quantity of Material

Width 2.2m Width 1.7m

500

500

500

500

7,300

2,400

1,000

250×29=7,250

250×6
=1,500

250×6
=1,500

250×6
=1,500

250×6
=1,500

250×5
=1,250

2,500

Fig. 5.2.2.9(b) ផែន្ការែ៍លាយជ័រកាវ (ការងារសបាត ែ៍ទី២) 
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Fig. 5.2.2.9(c) ផែន្ការែ៍លាយជ័រកាវ (ការងារសបាត ែ៍ទី៣) 

●Resin mix plan (3rd week)
Loss 5%
Primer

← →

↑ Standard usage weight 0.2kg/m2
Including Loss 5%

Area 5.5m2 Area 4.3m2 Area 4.3m2 Area 4.3m2
Hight
2.5m

Total 1.2kg Total 0.9kg Total 0.9kg Total 0.9kg
 Main 0.8kg  Main 0.6kg  Main 0.6kg  Main 0.6kg
 Hardener 0.4kg  Hardener 0.3kg  Hardener 0.3kg  Hardener 0.3kg

↓

Smoothing Agent
← →

↑ Standard usage weight 1.0kg/m2
Including Loss 5%

Area 5.5m2 Area 4.3m2 Area 4.3m2 Area 4.3m2
Hight
2.5m

Total 5.8kg Total 4.5kg Total 4.5kg Total 4.5kg
 Main 4.0kg  Main 3.0kg  Main 3.0kg  Main 3.0kg
 Hardener 2.0kg  Hardener 1.5kg  Hardener 1.5kg  Hardener 1.5kg

↓

Impregnating Resin (1st Layer)

Standard usage weight 1.0kg/m2
Under Application 0.6kg/m2
Over Application 0.4kg/m2

Loss 5%

Each cycle (Total 5 cycle)
Area

7.3m × 0.5m = 3.7m2

Quantity of Material
Under Application

Total 2.3kg
Main 1.6kg
Hardener 0.8kg

Over Application
Total 1.5kg
Main 1.2kg
Hardener 0.6kg

Impregnating Resin (2nd Layer)

Standard usage weight 1.0kg/m2
Under Application 0.6kg/m2
Over Application 0.4kg/m2

Loss 5%

1st - 4th Cycle
Area

(2.5m + 3.6m)
× 3
× 0.25m = 4.6m2

Quantity of Material
Under Application

Total 2.9kg
Main 2.0kg
Hardener 1.0kg

Over Application
Total 1.9kg
Main 1.4kg
Hardener 0.7kg

5th Cycle
Area

(2.5m × 3 +
3.6m × 2)

× 0.25m = 3.7m2

Quantity of Material
Under Application

Total 2.3kg
Main 1.6kg
Hardener 0.8kg

Over Application
Total 1.5kg
Main 1.2kg
Hardener 0.6kg

Quantity of Material Quantity of Material Quantity of Material Quantity of Material

Total Width 7.3m

Total Width 7.3m
Width 2.2m Width 1.7m Width 1.7m Width 1.7m

Width 1.7m Width 1.7m

Quantity of Material Quantity of Material Quantity of Material Quantity of Material

Width 2.2m Width 1.7m

500

500

500

500

500

7,300

2,500

200

250×29=7,250

250×6
=1,500

250×6
=1,500

250×6
=1,500

250×6
=1,500

250×5
=1,250

2,5001,300



5‐44 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Fig. 5.2.2.9(d) ផែន្ការែ៍លាយជ័រកាវ (ការងារសបាត ែ៍ទី៤) 

●Resin mix plan (4th week)
Loss 5%
Primer

← →

↑ Standard usage weight 0.2kg/m2
Including Loss 5%

Area 5.2m2 Area 5.2m2 Area 5.2m2 Area 5.5m2
Hight
3.25m

Total 1.1kg Total 1.1kg Total 1.1kg Total 1.2kg
 Main 0.8kg  Main 0.8kg  Main 0.8kg  Main 0.8kg
 Hardener 0.4kg  Hardener 0.4kg  Hardener 0.4kg  Hardener 0.4kg

↓

Smoothing Agent
← →

↑ Standard usage weight 1.0kg/m2
Including Loss 5%

Area 5.2m2 Area 5.2m2 Area 5.2m2 Area 5.5m2
Hight
3.25m

Total 5.5kg Total 5.5kg Total 5.5kg Total 5.8kg
 Main 3.8kg  Main 3.8kg  Main 3.8kg  Main 4.0kg
 Hardener 1.9kg  Hardener 1.9kg  Hardener 1.9kg  Hardener 2.0kg

↓

Impregnating Resin (1st Layer)

Standard usage weight 1.0kg/m2
Under Application 0.6kg/m2
Over Application 0.4kg/m2

Loss 5%

1-5th cycle
Area

6.5m × 0.50m = 3.3m2

Quantity of Material
Under Application

Total 2.0kg
Main 1.4kg
Hardener 0.7kg

Over Application
Total 1.4kg
Main 1.0kg
Hardener 0.5kg

6th cycle
Area

6.5m × 0.75m = 4.9m2

Quantity of Material
Under Application

Total 3.1kg
Main 2.2kg
Hardener 1.1kg

Over Application
Total 2.0kg
Main 1.4kg
Hardener 0.7kg

Impregnating Resin (2nd Layer)

Standard usage weight 1.0kg/m2
Under Application 0.6kg/m2
Over Application 0.4kg/m2

Loss 5%

1st - 3rd Cycle
Area

(1.6m + 3.2m)
× 3
× 0.25m = 3.6m2

Quantity of Material
Under Application

Total 2.3kg
Main 1.6kg
Hardener 0.8kg

Over Application
Total 1.5kg
Main 1.2kg
Hardener 0.6kg

4th Cycle
Area

(1.6m + 3.2m)
× 4
× 0.25m = 4.8m2

Quantity of Material
Under Application

Total 3.0kg
Main 2.2kg
Hardener 1.1kg

Over Application
Total 2.0kg
Main 1.4kg
Hardener 0.7kg

Quantity of Material Quantity of Material Quantity of Material Quantity of Material

Total Width 6.5m
Width 1.6m Width 1.6m Width 1.6m Width 1.7m

Quantity of Material Quantity of Material Quantity of Material Quantity of Material

Total Width 6.5m
Width 1.6m Width 1.6m Width 1.6m Width 1.7m

500

500

500

500

500

6,500

750

3,200

1,600

250×26=6,500

250×8
=2,000

250×6
=1,500

250×6
=1,500

250×6
=1,500
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●Resin mix plan (5th week)
Loss 5%
Primer

← →

↑ Standard usage weight 0.2kg/m2
Including Loss 5%

Area 5.2m2 Area 5.2m2 Area 5.2m2 Area 5.5m2
Hight
3.25m

Total 1.1kg Total 1.1kg Total 1.1kg Total 1.2kg
 Main 0.8kg  Main 0.8kg  Main 0.8kg  Main 0.8kg
 Hardener 0.4kg  Hardener 0.4kg  Hardener 0.4kg  Hardener 0.4kg

↓

Smoothing Agent
← →

↑ Standard usage weight 1.0kg/m2
Including Loss 5%

Area 5.2m2 Area 5.2m2 Area 5.2m2 Area 5.5m2
Hight
3.25m

Total 5.5kg Total 5.5kg Total 5.5kg Total 5.8kg
 Main 3.8kg  Main 3.8kg  Main 3.8kg  Main 4.0kg
 Hardener 1.9kg  Hardener 1.9kg  Hardener 1.9kg  Hardener 2.0kg

↓

Impregnating Resin (1st Layer)

Standard usage weight 1.0kg/m2
Under Application 0.6kg/m2
Over Application 0.4kg/m2

Loss 5%

1-5th cycle
Area

6.5m × 0.50m = 3.3m2

Quantity of Material
Under Application

Total 2.0kg
Main 1.4kg
Hardener 0.7kg

Over Application
Total 1.4kg
Main 1.0kg
Hardener 0.5kg

6th cycle
Area

6.5m × 0.75m = 4.9m2

Quantity of Material
Under Application

Total 3.1kg
Main 2.2kg
Hardener 1.1kg

Over Application
Total 2.0kg
Main 1.4kg
Hardener 0.7kg

Impregnating Resin (2nd Layer)

Standard usage weight 1.0kg/m2
Under Application 0.6kg/m2
Over Application 0.4kg/m2

Loss 5%

1st - 4th Cycle
Area

(3.5m + 5.1m)
× 2
× 0.25m = 4.3m2

Quantity of Material
Under Application

Total 2.7kg
Main 2.0kg
Hardener 1.0kg

Over Application
Total 1.8kg
Main 1.4kg
Hardener 0.7kg

5th Cycle
Area

(3.5m × 3
+ 5.1m × 2)

× 0.25m = 5.2m2

Quantity of Material
Under Application

Total 3.3kg
Main 2.2kg
Hardener 1.1kg

Over Application
Total 2.2kg
Main 1.6kg
Hardener 0.8kg

6th Cycle
Area

(3.5m × 2
+ 5.1m × 3)

× 0.25m = 5.6m2

Quantity of Material
Under Application

Total 3.5kg
Main 2.4kg
Hardener 1.2kg

Over Application
Total 2.3kg
Main 1.6kg
Hardener 0.8kg

Quantity of Material Quantity of Material Quantity of Material Quantity of Material

Total Width 6.5m
Width 1.6m Width 1.6m Width 1.6m Width 1.7m

Quantity of Material Quantity of Material Quantity of Material Quantity of Material

Total Width 6.5m
Width 1.6m Width 1.6m Width 1.6m Width 1.7m

500

500

500

500

500

6,500

750

5,100

3,500

250×26=6,500

250×5
=1,250

250×4
=1,000

250×4
=1,000

250×4
=1,000

250×4
=1,000

250×5
=1,250

Fig. 5.2.2.9(d) ផែន្ការែ៍លាយជ័រកាវ (ការងារសបាត ែ៍ទី ៥) 
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b) ការងារម្ែងទី១ (លាេថាន ំត្ទនាេ់) 

ដំបែើ រការការងារម្ែងទី១មាន្េងាា ញកនុង Table 5.2.2.6. 

 

 មាតិកា រូេភាព 
ឯកស្ពរ

បោង 

1 ជួេជំុោន បៅការោា ន្ 
  

2 សំអាតការោា ន្ 
  

3 េញ្ា ក់សីតុែា ភាពនិ្ងសំបែើ ម្ 
 1-1) 

4 កំែត់ទីតំាងផដលត្តូវជួសជុល 
 1-2) 

5 សំអាតម្ែៃបេតុង 
 1-3) 

6 បរៀេចំថាន ំត្ទនាេ់ 

  

7 លាយថាន ំត្ទនាេ់ 

 1-4) 

8 បត្េើត្បាស់ថាន ំត្ទនាេ់ 

 1-5) 

9 ចេ់ 
  

 

Table 5.2.2.6 ការងារជួសជុលម្ែងទី១ 
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1-1) េញ្ា ក់ពីសីតុែា ភាពនិ្ងសំបែើ ម្បលើម្ែៃបេតុង 

វាស់សំបែើ ម្បលើម្ែៃបេតុង (Photo 5.2.2.10) ត្េសិន្បេើវាេពស់ជាង 8% បធវើការសម្ងួតម្ែៃបេតុងឬផ្លអ កដំបែើ រការេ

បណាត េះអាសន្ន។ គួរផតបធវើការវាស់បអាយបាន្៥កផន្ៃងកនុងមួ្យចបនាៃ េះស្ពព ន្។ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1-2) កំែត់ទីតំាងផដលត្តូវបធវើការជួសជុល 

បធវើការកំែត់ជួរកនុងការអនុ្វតតការងារបោយគូសចំណំាទីតំាង (Photo 5.2.2.11) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Photo 5.2.2.10 វាស់សំបែើ ម្បលើម្ែៃបេតុង 

Photo 5.2.2.11 កំែត់ជួរកនុងការអនុ្វតតការងារ 
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1-3) សំអាតម្ែៃបេតុង 

បោយបត្េើត្បាស់ត្កោសខ្ត ឬមា៉ា សីុន្ឆេបដើម្បីបអាយធូលីនិ្ងរេស់បែេងៗបចញពីម្ែៃបេតុង។ (Photo 5.2.2.12) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1-4) លាយថាន ំត្ទនាេ់ 

ថាន ំត្ទនាេ់រួម្ែេំប ើងពីស្ពរធាតុ ‘វតាុធាតុបដើម្’ និ្ង ‘វតាុធាតុបធវើឲ្យរងឹ’ (Photo 5.2.2.13). 

េរមិាែផដលបាន្កំែត់ម្ន្‘វតាុធាតុបដើម្’ និ្ង ‘វតាុធាតុបធវើឲ្យរងឹ’ ត្តូវបាន្ែៃឹង (Photo 5.2.2.14)និ្ងត្តូវបាន្បធវើ

ការលាយបអាយសេ (ត្េផែល 3 នាទី) (Photo 5.2.2.15).  

(អត្តាលាយ (ទម្ងន់្); វតាុធាតុបដើម្: វតាុធាតុបធវើឲ្យរងឹ = 2:1) 

េនាៃ េ់ពីបធវើការលាយចេ់បែើយ ស្ពធាតុបនាេះចាេ់បែតើម្រងឹម្តងេន្តិចៗ។វាចាំបាច់ត្តូវបធវើការលាយបអាយសេនិ្ងបត្េើ

ត្បាស់កនុងរយៈបពល 30 នាទី។ េនាៃ េ់ពីចាេ់បែតើម្បធវើការលាយ (30 អងាបស) ។ បែតុបន្េះបែើយរយៈបពលកនុងកា

លាយ (ត្េផែល 3 នាទី) និ្ងរយៈបពលបត្េើត្បាស់ (30 នាទី) ត្តូវបាន្វាស់បោយនា ិកាកំែត់បមា៉ា ង 

 

 

 

 

 

Photo 5.2.2.12 សំអាតម្ែៃបេតុង 
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Photo 5.2.2.13 ថាន ំត្ទនាេ់ 

ចំនួ្ន្ថាន ំត្ទនាេ់ ផដលត្តូវបត្េើ 0.9kg/l ដង (វតាុធាតុបដើម្ : វតាុធាតុបធវើឲ្យរងឹ = 0.6:0.3)  

0.21kg/m2 (ស្ពរធាតុបោល: ស្ពរធាតុេងកក = 1.4:0.7) (អាស្ស័យបលើអនកបធវើ) 

Photo 5.2.2.14 ែៃឹងស្ពធាតុ (ថាន ំត្ទនាេ់) 

ស្ពរធាតុបោល          ស្ពរធាតុេងកក   
2          :        1 

សមាមាត្តម្ន្ការលាយ (ទម្ងន់្) 
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1-5) បត្េើត្បាស់ ថាន ំត្ទនាេ់ 

លាេថាន ំត្ទនាេ់ បៅបលើម្ែៃបេតុងបោយបត្េើត្បាស់រូ ូ ឬជក់ (Fig. 5.2.2.10, Photo 5.2.2.16) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

Photo 5.2.2.15 លាយស្ពធាតុ (ថាន ំត្ទនាេ់) 

ថាន ំត្ទនាេ់ 

រូ ូលាេ 

Photo 5.2.2.16 លាេថាន ំត្ទនាេ់ 

Fig. 5.2.2.10 លាេថាន ំត្ទនាេ់ 

ជក់ 

រូ ូលាេ 
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c) ការងារម្ែងទី២ (ការងារលាេSmoothing agent) 

ការងារម្ែងទី២ មាន្េងាា ញដូចបៅកនង Table 5.2.2.7 

 

 

 មាតិកា រូេភាព 
ឯកស្ពរ

បោង 

1 ជួេជំុោន បៅការោា ន្ 
  

2 សំអាតការោា ន្ 
  

3 េញ្ា ក់សីតុែា ភាពនិ្ងសំបែើ ម្ 

  

4 េញ្ា ក់ថាម្ែៃថាន ំត្ទនាេ់ រេបសាើលអ 
 2-1) 

5 បរៀេចំសមាា រៈ smoothing agent  

  

6 លាយ smoothing agent 
 2-2) 

7 លាេ smoothing agent 

 2-3) 

8 ចេ់ 
  

 

  

Table 5.2.2.7 ដំបែើ រការជួសជុលបោយបត្េើ CFC ម្ែងទី២ 
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2-1) េញ្ា ក់ថាម្ែៃថាន ំត្ទនាេ់ រេបសាើលអ 

មុ្ន្បពលលាេ smoothing agent ត្តូវេញ្ា ក់ថាម្ែៃថាន ំត្ទនាេ់ រេបសាើលអ  

ត្េសិន្ជារកប ើញថាមាន្ត្តង់ណាមិ្ន្បសាើ ត្តូវបធវើការសំអាតវាបអាយបាន្លអ (Photo 5.2.2.17) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2-2) លាយ smoothing agent 

Smoothing agent រួម្ែេំប ើងពីស្ពរធាតុ ‘ស្ពធាតុបោល’ និ្ង ‘ស្ពរធាតុេងកក’ (Photo 5.2.2.18). 

េរមិាែផដលបាន្កំែត់ម្ន្‘ស្ពធាតុបោល’ និ្ង ‘ស្ពរធាតុេងកក’ ត្តូវបាន្ែៃឹង (Photo 5.2.2.19)និ្ងត្តូវបាន្បធវើ

ការលាយបអាយសេ (ត្េផែល 3 នាទី) (Photo 5.2.2.20).   

(សមាមាត្តម្ន្ការលាយ (ទម្ងន់្); ស្ពធាតុបោល: ស្ពរធាតុេងកក = 2:1) 

េនាៃ េ់ពីបធវើការលាយចេ់បែើយ ស្ពធាតុបនាេះចាេ់បែតើម្រងឹម្តងេន្តិចៗ។វាចាំបាច់ត្តូវបធវើការលាយបអាយសេនិ្ងបត្េើ

ត្បាស់កនុងរយៈបពល 30 នាទី។ េនាៃ េ់ពីចាេ់បែតើម្បធវើការលាយ (30 អងាបស) ។ បែតុបន្េះបែើយរយៈបពលកនុងកា

លាយ (ត្េផែល 3 នាទី) និ្ងរយៈបពលបត្េើត្បាស់ (30 នាទី) ត្តូវបាន្វាស់បោយនា ិកាកំែត់បមា៉ា ង។ 

  

Photo 5.2.2.17 េញ្ា ក់ថាម្ែៃថាន ំត្ទនាេ់ រេបសាើលអ 

មិ្ន្បសាើោន  
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 Photo 5.2.2.20 ការលាយ (ស្ពរធាតុSmoothing agent) 

Photo 5.2.2.18 ស្ពរធាតុSmoothing agent 

Photo 5.2.2.19 ែៃឹង (ស្ពរធាតុSmoothing agent) 

ស្ពរធាតុបោល            ស្ពរធាតុេងកក   
2          :        1 

ចំនួ្ន្ smoothing agent ផដលត្តូវបត្េើ 3kg/1 ដង (ស្ពរធាតុបោល :ស្ពរធាតុេងកក = 2:1)  

1.5kg/m2 (ស្ពរធាតុបោល: ស្ពរធាតុេងកក = 1:0.5) (អាស្ស័យបលើអនកបធវើ) 

សមាមាត្តម្ន្ការលាយ (ទម្ងន់្) 
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2-3) ការបត្េើត្បាស់ smoothing agent 

Smoothing agent បត្េើត្បាស់បលើម្ែៃបេតុងែត (ផដលេុសោន តិចជាង 1mm) ផដលបត្េើត្បាស់ផវកកូរ ឬស្ពៃ េត្ពា

បាយអ (Fig. 5.2.2.11, Photo 5.2.2.21) ពីបត្ពាេះបេើម្ែៃបេតុងមាន្កំពស់មិ្ន្បសាើោន ឬត្ជុងផកងអាចបធវើបអាយេ៉ាេះ

ពាល់ដល់ការសអិតនិ្ងអាចេណាត លបអាយបត្េេះ carbon fiber។ 
មុ្ន្ដំេូងត្តូវេញ្ា ក់ថាថាន ំត្ទនាេ់ រងឹលអបពលលាេ smoothing agent។ 

េនាៃ េ់ពីលាេ smoothing agent ចេ់បែើយ ត្តូវទុកបចាលរយៈបពល 24 បមា៉ា ងបដើម្បីបអាយវារងឹលអ (30 អងាបស). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

Fig. 5.2.2.11 លាេ smoothing agent 

Photo 5.2.2.21 លាេ smoothing agent 

ថាន ំត្ទនាេ់ 
Smoothing agent 

ផវកឈូស 
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c) ការងារម្ែងទី3 (ការងារ CFCស្សទេ់ទី1) 

ការងារម្ែងទី៣ មាន្េងាា ញដូចបៅកនង Table 5.2.2.8. 

 

 មាតិកា រូេភាព 
ឯកស្ពរ

បោង 

1 ជួេជំុោន បៅការោា ន្ 
  

2 សំអាតការោា ន្ 
  

3 េញ្ា ក់សីតុែា ភាពនិ្ងសំបែើ ម្ 

  

4 េញ្ា ក់ថាម្ែៃ smoothing agent រេបសាើលអ 
 3-1) 

5 កំែត់ទំែំទីតាំងផដលត្តូវេិត CFC  

 3-2) 

6 កាត់ CFC 

 3-3) 

7 បរៀេចំឧេករែ៍ 
  

8 លាយកាវ 
 3-4) 

9 លាេកាវបលើកទី១ 
 3-5) 

Table 5.2.2.8(a) ដំបែើ រការជួសជុលបោយបត្េើ CFC ម្ែងទី៣ 
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 មាតិកា រូេភាព 
ឯកស្ពរ

បោង 

10 េិត CFC 

 3-6) 

11 សំអាតដំុេយល់បចញបោយបត្េើឧេករែ៍រុញ 
 3-7) 

12 លាេកាវពីបលើបលើកទី១ (លាេម្តងបទៀត) 

 3-8) 

13 
លាេកាវពីបលើបលើកទី២ (េនាៃ េ់ពីការងារទី ‘12’ រយៈបពល20 
នាទី) 

 3-9) 

14 ចេ់ 
  

 

 

  

Table 5.2.2.8(b) ដំបែើ រការជួសជុលបោយបត្េើ CFC ម្ែងទី៣ 
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3-1) េញ្ា ក់ថាម្ែៃ smoothing agent រេបសាើលអ 

មុ្ន្បពលលាេកាវ បយើងត្តូវេញ្ា ក់ថាន្ម្ែៃ smoothing agent រេបសាើលអ។  

ត្េសិន្បេើរកប ើញថាទីតាំងណាមួ្យបៅមិ្ន្ទន់្បសាើលអ បយើងត្តូវផតេំបាត់វាបោយបត្េើត្បាស់ត្កោស់កាត់ ឬ

មា៉ា សីុន្ឆេ (Photo 5.2.2.22) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

មិ្ន្បសាើោន  

Photo 5.2.2.22 េញ្ា ក់ថា smoothing agent រេបសាើលអ 
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3-2) កំែត់ទំែំទីតាំងផដលត្តូវេិត CFC 

កំែត់ទំែំទីតាំងផដលត្តូវេិត CFC បោយការគូសចំណំា (Photo 5.2.2.23). 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3-3) កាត់ CFC 

CFC ត្តូវកាត់បអាយបាន្ស្ពអ តលអ បៅតាម្ត្េផវងផដលបាន្កំែត់ < ឧទែរែ៍) Fig. 5.2.2.7(a)-(e) > កាត់

បោយកម្ៃន្ត (Photo 5.2.2.24) ។ ត្េផវងរេស់ CFC គួរផតត្តូវបាន្េូកេញ្ចូ លជាមួ្យនឹ្ងត្េផវងតំែ។ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Photo 5.2.2.24 កាត់ CFC 

Photo 5.2.2.23 កំែត់ទំែំទីតំាងផដលត្តូវេិត CFC 
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3-4) លាយកាវ impregnating 

កាវ Impregnating រួម្ែេំប ើងពីស្ពរធាតុ ‘ស្ពរធាតុបោល’ និ្ង ‘ស្ពរធាតុេងកក’ (Photo 5.2.2.25). 

េរមិាែផដលបាន្កំែត់ម្ន្‘ស្ពរធាតុបោល’ និ្ង ‘ស្ពរធាតុេងកក’ ត្តូវបាន្ែៃឹង (Photo 5.2.2.26)និ្ងត្តូវបាន្បធវើ

ការលាយបអាយសេ (ត្េផែល 3 នាទី) (Photo 5.2.2.27).  

(សមាមាត្តម្ន្ការលាយ (ទម្ងន់្); ស្ពរធាតុបោល: ស្ពរធាតុេងកក = 2:1) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Photo 5.2.2.25 កាវ impregnating  

Photo 5.2.2.26 ែៃឹងទម្ងន់្ (កាវ impregnating) 

កាវ Impregnating ផដលត្តូវបត្េើ 2.4kg/l ដង (ស្ពរធាតុបោល : ស្ពរធាតុេងកក = 1.6:0.8)  

1.2kg/m2 (ស្ពរធាតុបោល: ស្ពរធាតុេងកក = 0.8:0.4) (អាស្ស័យបលើអនកបធវើ) 

ស្ពរធាតុបោល         ស្ពរធាតុេងកក  
2          :        1 

សមាមាត្តម្ន្ការលាយ (ទម្ងន់្) 
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3-5) លាេកាវ impregnating  

លាេកាវ impregnatingបោយបត្េើរូ ូលាេ (Fig. 5.2.2.12, Photo 5.2.2.28) បេើបត្េើត្បាស់កាវimpregnating

អាចេណាត លបអាយមាន្ជាេ់លអ។ ដូបចនេះត្តូវផតបត្េើត្បាស់កាវ impregnating តាម្ចំនួ្ន្កំែត់។ 

េនាៃ េ់ពីលាេកាវ impregnating បលើកទី១ចេ់ត្តូវទុកវាបចាល 24បមា៉ា ងបដើម្បីបអាយវារងឹលអ (30 អងាបស)។ 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 
  

មា៉ា សីុន្កូរ 

Photo 5.2.2.27 លាយបអាយសេ (Impregnating resin) 

ថាន ំត្ទនាេ់ Smoothing agent 

កាវ Impregnating 
(Under application) 

រូ ូលាេ 

Fig. 5.2.2.12 លាេកាវ impregnating បលើកទី1 
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3-6) េិត CFC 

បរៀេចំផែន្ការែ៍េិត CFC (េូករួម្នឹ្ងត្េផវងតំែ) គួរត្តូវបាន្បរៀេចំមុ្ន្បពលអនុ្វតតការងារ (Fig. 5.2.2.7(a)-

(e)). 

េិត CFC ពីបលើកាវ impregnating ផដលបាន្លាេបែើយបៅតាម្ផែន្ការែ៍ផដលបាន្កំែត់ (Photo 

5.2.2.29) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Photo 5.2.2.29 េិត CFC 

Photo 5.2.2.28 លាេកាវ impregnating បលើកទី 

លាេបៅេរមិាែកំែត់ 
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3-7) សំអាតដំុេយល់បោយបត្េើរូ ូរុញ 

សងកត់ CFC បោយបត្េើរូ ូរុញបដើម្បីសំអាតដំុេយល់បចញពីវាបអាយអស់ (Fig. 5.2.2.13, Photo 5.2.2.30) រុញរូ ូ

បៅតាម្ទិសបៅរេស់ fiber។ 
ត្តូវេញ្ច េ់ការងារសំអាតដំុេយល់បអាយបាន្មុ្ន្រយៈបពល 24 បមា៉ា ងបដើម្បីបអាយ CFC រងឹស្ពអ តលអ (30 អងាបស)  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ថាន ំត្ទនាេ់ 
Smoothing agent 

កាវ Impregnating 
(Under application) CFC 

រូ ូរុញ 

Photo 5.2.2.30 សំអាតដំុេយល់បោយបត្េើរូ ូរុញ 

Fig. 5.2.2.13 សំអាតដំុេយល់បោយបត្េើរូ ូរុញ 
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ត្េសិន្បេើ CFC សីុោន លអជាមួ្យនឹ្ងកាវ impregnating ពែ៌រេស់កញ្ច ក់ fiber ជាេ់ CFC និ្ងផត្េជាពែ៌កាវ ។

(Photo 5.2.2.31) ដូបចនេះគួរផតបធវើការត្តួតពិនិ្តយពែ៌រេស់កញ្ច ក់ fiber េនាៃ េ់ពីេញ្ច េ់ការងារសំអាតដំុេយល់។ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3-8) លាេកាវ impregnating បលើកទី១ (ម្តងបទៀត) 

លាេកាវ impregnating ម្តងបទៀតបៅចំនួ្ន្ផដលបាន្កំែត់ (Photo 5.2.2.32).  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Photo 5.2.2.32 លាេកាវ impregnating បលើកទី១ (ម្តងបទៀត) 

កញ្ច ក់fiber: ពែ៌ស 

(a) មុ្ន្បពលសំអាតដំុេយល់  
Photo 5.2.2.31 កញ្ច ក់ fiber ផត្េពែ៌ 

កញ្ច ក់fiber: ពែ៍ម្េតង 

Impregnating resin: ពែ៍ម្េតង 

(b) េនាៃ េ់ពីសំអាតដំុេយល់  
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3-9) លាេកាវ impregnatingបលើកទី២ (េនាៃ េ់ពីេញ្ច េ់ការងារ ‘3-8)’ រយៈបពល 20 នាទី) 

បត្េើត្បាស់កាវ impregnatingបលើកទី២ ដូចបៅនឹ្ងបលើកទី ១ ផដរ <ឯកស្ពរបោង : 3-5) > ដូបចនេះេរមិាែ ‘ស្ពរ

ធាតុបោល’ និ្ង ‘ស្ពរធាតុេងកក’ គឺដូចោន នឹ្ងបលើកទី១  

លាេកាវ impregnatingបលើកទី២បោយបត្េើរូ ូលាេ (Fig. 5.2.2.14, Photo 5.2.2.33) ។ ត្តូវត្េយ័តនកំុបធវើបអាយ  

CFC រកិំលបពលលាេ។ បែើយផឆ្កបម្ើលរយៈបពលកំែត់កនុងការបត្េើត្បាស់សំរេ់កាវ impregnating បលើកទី២។ 

េនាៃ េ់ពីេញ្ច េ់ការងារលាេកាវ impregnatingបលើទី២ ត្តូវទុកវារយៈបពល 24 បមា៉ា ងបដើម្បីបអាយវារងឹលអ (30 

អងាបស)។ 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ថាន ំត្ទនាេ់ 
Smoothing agent 

កាវ Impregnating 
(Under application) 

កាវ Impregnating 
(Over application) 

CFC 

រូ ូលាេ 

Fig. 5.2.2.14 លាេកាវ impregnating បលើកទី២ 

Photo 5.2.2.33 លាេកាវ impregnating បលើកទី២ 
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d) ការងារម្ែងទី4 (ការងារ CFC ស្សទេ់ទី 2) 

ការងារម្ែងទី៤ មាន្េងាា ញដូចបៅកនងTable 5.2.2.9. 

 

 មាតិកា រូេភាព 
ឯកស្ពរ

បោង 

1 ជួេជំុោន បៅការោា ន្ 

  

2 សំអាតការោា ន្ 

  

3 េញ្ា ក់សីតុែា ភាពនិ្ងសំបែើ ម្ 

  

4 េញ្ា ក់ថាដំុេយល់ត្តូវបាន្សំអាតស្ពអ តលអ 
 4-1) 

5 
បធវើការជួសជុលត្េសិន្ជារកប ើញថាកាវ impregnating លាេ

មិ្ន្បាន្ស្ពអ តលអ (េនាៃ េ់ពីការងារទី 4) 

 4-2) 

6 េញ្ា ក់ថាម្ែៃកាវ impregnating រេបសាើលអ 
 4-3) 

7 កំែត់ទំែំទីតាំងផដលត្តូវេិត CFC 

 4-4) 

8 កាត់ CFC 

  

9 បរៀេចំឧេករែ៍កាវ impregnating  

  

Table 5.2.2.9(a) ដំបែើ រការជួសជុលបោយបត្េើ CFC ម្ែងទី៤ 
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 មាតិកា រូេភាព ឯកស្ពរបោង 

10 លាយកាវ impregnating  

 4-5) 

11 លាេកាវ impregnating បលើកទី១ 

 4-6) 

12 េិត CFC 

 4-7) 

13 សំអាតដំុេយល់បចញ 

 4-8) 

14 លាេកាវពីបលើបលើកទី១ (លាេម្តងបទៀត) 

  

15 
លាេកាវពីបលើបលើកទី២ (េនាៃ េ់ពីការងារទី ‘14’ រយៈបពល20 
នាទី) 

 4-9) 

16 ចេ់ 

  

 

 

 

  

Table 5.2.2.9(b) ដំបែើ រការជួសជុលបោយបត្េើ CFC ម្ែងទី៤ 
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4-1) េញ្ា ក់ថាដំុេយល់ត្តូវបាន្សំអាតស្ពអ តលអ 

មុ្ន្បពលលាេកាវ impregnating សំរេ់ការងារេិត CFC ស្សទេ់ទី២ ត្តូវេញ្ា ក់ថាបាន្សំអាតដំុេយល់ស្ពអ ត

បចញពី CFC ស្សទេ់ទី១ (Photo 5.2.2.34).  

ត្េសិន្ជារកប ើញទីតាំងផដលបបា៉ាង គឺចាំបាច់ត្តូវផតបធវើការជួសជុល < ឯកស្ពបោង: 4-2) > 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4-2) ជួសជុលទីតំាងផដលរកប ើញថាមាន្េញ្ា  

ត្េសិន្បេើរកប ើញទីតាំងផដលបបា៉ាង ការងារ 4-1) បយើងត្តូវបធវើការជួសជុលវា (Photo 5.2.2.35).  

1) ត្តូវសំអាតទីតាំងផដលបបា៉ា ងបោយមា៉ា សីុន្ឆេ 

2) ត្តូវេំបពញត្តលេ់ម្កវញិបោយកាវ impregnation 

3) េិត CFC ពីបលើទីតាំងបនាេះបោយបត្េើកាវ impregnation 

  

Photo 5.2.2.34 េញ្ា ក់ថាដំុេយល់ត្តូវបាន្សំអាតស្ពអ តលអ 

បបា៉ា ង 
(ចាំបាច់ត្តូវផតបធវើការជួសជុល) 
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4-3) េញ្ា ក់ថាម្ែៃកាវ impregnating រេបសាើលអ 

បយើងចំាបាច់ត្តូវផតេញ្ា ក់ថាម្ែៃកាវ impregnatingរេបសាើលអ  

ត្េសិន្បេើរកប ើញថាមាន្ទីតំាងណាមិ្ន្បសាើ បយើងចាំបាច់ត្តូវបធវើការសំអាតវាបោយបត្េើត្កោសខ្ត ឬមា៉ា សីុន្

ឆេ (Photo 5.2.2.36) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Photo 5.2.2.36 េញ្ា ក់ថាម្ែៃកាវ impregnating រេបសាើលអ 

បបា៉ា ង 

Photo 5.2.2.35 ជួសជុលទីតំាងផដលរកប ើញថាមាន្េញ្ា  
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4-4) កំែត់ទំែំទីតាំងផដលត្តូវេិត CFC 

កំែត់ទំែំទីតាំងផដលត្តូវេិត CFC បោយគូសចំណំា (Photo 5.2.2.37). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4-5) លាយកាវ impregnating  

បរៀេចំលាយកាវ impregnating < ឯកស្ពបោង: 3-4) > 

 

4-6) លាេកាវ impregnating បលើកទី១ 

លាេកាវ impregnating បោយបត្េើត្បាស់រូ ូលាេ < ឯកស្ពបោង: 3-5) > 

 

4-7) េិត CFC 

បរៀេចំផែន្ការែ៍េិត CFC (រួម្េញ្ចូ លទំងត្េផវងតំែ) គួរផតត្តូវបាន្បរៀេចំបអាយបែើយមុ្ន្បពលអនុ្វតតការងារ 

< ឯកស្ពរបោង: 3-6) >។ 

 

4-8) សំអាតដំុេយល់បចញ 

គួរផតបត្េើឧេករែ៍រុញពីបលើ CFC បដើម្បីសំអាតេយល់បចញពី CFC បអាយបាន្ស្ពអ តលអ < ឯកស្ពរបោង: 3-7) >។ 

 

4-9) លាេកាវ impregnating បលើកទី2 (ទុកបចាលរយៈ 20 នាទីេនាៃ េ់ពីការងារទី ‘14’) ។ 

អនុ្វតតការលាេកាវ Impregnating resin ស្សទេ់ទី 2 ដូចបៅនឹ្ងស្សទេ់ទី 1 ផដរ< ឯកស្ពរបោង: 3-9) >។ 

 

 

Photo 5.2.2.37 កំែត់ទំែំទីតំាងផដលត្តូវេិត CFC 
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វធីិស្ពស្តសតជួសជុលត្តូវបាន្រួចរល់ផដលមាន្េងាា ញបៅកនុង Photo 5.2.2.38 

 

 

 

 

  

Photo 5.2.2.38 េញ្ច េ់ការងារ 
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(d) សំោល់ 

េនាៃ េ់ពីេញ្ច េ់ការងារត្េសិន្បេើរកប ើញថាទីតាំងណាមួ្យរេស់ CFC េិតមិ្ន្បាន្ជាេ់លអត្តូវបធវើការជួសជុលបៅ

ផែនកផដលមាន្េញ្ា បនាេះ។ 

 

a) ជួសជុលតាំងពីការងារដំេូង (Fig 5.2.2.15) 

1) បយើងត្តូវកាត់ fiber តាម្ទិសបៅផដលវារត់បោយបត្េើកំាេិត។ 

2) ‘កាវimpregnating’ ត្តូវលាេបោយបត្េើជក់  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

b) ជួសជុលេនាៃ េ់ពីេញ្ច េ់ការងារ (Fig 5.2.2.16) 

ត្េសិន្ជារកប ើញថា CFC រេកេនាៃ េ់ពីបាន្ចញ្ច េ់ការងារអស់ ត្តូវកាត់បចញរួចេិតប ើងវញិ។  

 

1) កផន្ៃងផដលេូចត្តូវបធវើការយកបចញបោយយកចិតតទុកោក់ 

2) េំបពញប ើងវញិបោយ smoothing agent 

3) េិត CFC ត្តួតពីបលើបោយកាវ impregnation (េិត CFC បអាយបសាើនឹ្ងចំនួ្ន្ស្សទេ់ CFC ចាស់) 
  

Fig 5.2.2.15 ជួសជុលតំាងពីការងារដំេូង 
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សូម្ត្េុងត្េយតនពីបត្ពាេះ CFC អាចចម្ៃងេន្ៃុកអគគិសនី្ (Fig 5.2.2.17) ត្េសិន្ជាមាន្ផេេបភៃើងបៅជិតនឹ្ងកផន្ៃង

បធវើការ បយើងត្តូវបធវើការរុឬំេចេ់វាបអាយបាន្លអ។  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

Fig 5.2.2.17 វធីិស្ពស្តសតកនុងការជួសជុល 

Fig 5.2.2.16 ជួសជុលតំាងពីការងារដំេូង 
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C-3 សំនឹ្កម្ន្ឆ្អឹងផដកកនុងសរសរបេតុង 
 
(a) លកខែៈ 
ផែនកនានាម្ន្បេតុងត្តូវបាន្រងការេូចខ្តបោយស្ពរ

ផតការផេកពីបត្ោងរងឹម្ន្សរសរ (Photo 5.2.3.1)។ 
បទេះេីជាមាន្ការវាយបេតុងផដលទទួលរងការេូច

ខ្តបោយញញួរក៏បោយ ក៏សំនឹ្កបៅបលើឆ្អឹងផដក និ្ង

បត្ចេះត្តូវបាន្កត់សំោល់បៅតាម្េនង(Photo 5.2.3.2 

និ្ង Photo 5.2.3.3)។ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(b) មូ្លបែតុផដលអាចេងកប ើង 

សរសរទេ់ត្តូវបាន្បធវើប ើងឲ្យេពស់ជាងសរសរដម្ទបទៀតបដើម្បីឆ្ៃងកាត់ែៃូវផដកអាកាស។ វាត្តូវបាន្ស្ពៃ េសៃង់

បម្ើល កនុងកម្ពស់ដូចបន្េះ ថាលកខែៈេងកបោយការចាក់បេតុងមិ្ន្បាន្ត្តឹម្ត្តូវ ការផេកបចញម្ន្ត្គួសដំុ និ្ងការ

េងាា េ់មិ្ន្បាន្លអ។ 

សំនឹ្កបៅបលើឆ្អឹងផដកកបកើតប ើងបោយស្ពរផតវតតមាន្ម្ន្ការធៃុេះសុលកនុងបេតុង កត្មាស់ម្ន្បេតុងផដលត្តូវបាន្

ចាក់ ផដលជាកផន្ៃងផដលេបងកើតស្ពន ម្បត្េេះោា ន្ត្េសិទធភាព ការែូរចូលពីទឹកបភៃៀង។ សំនឹ្ងដូចបន្េះត្តូវបាន្បគដឹង

ថាអាចេងកឲ្យបេតុង របេើក និ្ងត្ជុេះ។ បៅទីតំាងផដលមាន្ការរបេើកខ្ៃ ំង ការជួសជុលការធៃុេះសុលជាមួ្យនឹ្ង

បាយអរត្តូវបាន្បធវើប ើង។ ការជួសជុលបោយការេិទេៃេះបាន្េងកឲ្យមាន្ការរបេើកផដលត្េផែលជាបោយស្ពរផត

ភាពេុសោន ម្ន្គុែភាពវតាុធាតុ ឬក៏ការរញ័ំរ។  

Photo 5.2.3.1 រូេភាពទូបៅរេស់ផែនកផដលេូចខ្ត 

Photo 5.2.3.2 រេកបេតុង 
Photo 5.2.3.3 បលៀន្បចញបត្កា និ្ងរេកបេតុង 
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(c) ការផែនាំការជួសជុល 

ការធៃុេះសុលកនុងបេតុងត្តូវបាន្ឈូសបចញទំង

ស្សុង។ កផន្ៃងផដលបាន្ឈូសត្តូវបាន្េិទបោយ 

epoxy putty sealant ជាមួ្យនឹ្ងមុ្េតំែផដល

ឆ្ៃង (Photo 5.2.3.4 និ្ង Photo 5.2.3.5) ។ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

បដើម្បីបជៀសវាងការរបេើកបេតុង េន្ៃេះផដក (កត្មាស់៤.៥ ម្.លី) 

ត្តូវបាន្ភាា េ់បៅបលើម្ែៃបេតុង (Fig. 5.2.3.1, Photo 5.2.3.6) ។  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

Photo 5.2.3.4 ជួសជុលបោយ putty sealant 

Photo 5.2.3.5 េបងកើតត្េបហាយសត្មាេ់បធវើការចាក់េញ្ចូ ល 

Photo 5.2.3.6 េន្ៃេះផដកផែេ affixed 

Fig. 5.2.3.1 េន្ៃេះផដកផែេ affixed 
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C-4 ការេូចខ្តបលើទត្ម្សរសរបេតុង 
 
 (a) លកខែៈ 

សរសរត្តូវបាន្រចនាប ើងបដើម្បីត្ទសមាសធាតុធម្ាតាម្ន្ឃ្នន េស្ពព ន្ផដកទត្ម្ង់អកេរ I (ត្េផវង 29m) មាខ ង បែើយ

បៅមាខ ងបទៀតគឺសមាសធាតុធម្ាតាម្ន្ឃ្នន េស្ពព ន្ផដកទត្ម្ង់អកេរ H (ត្េផវង 19m) ផដលេបងកើតបាន្កត្មិ្តេុសោន

ចំនួ្ន្ ៨០៤ ម្.លី បៅផែនកខ្ងបលើម្ន្សរសរ(Fig. 5.2.4.1) ។   
 

 

 

 

 

 

 

 

 
ស្ពន ម្បត្េេះកបកើតប ើងផកបរត្ទនាេ់ និ្ងផែនកបេតុងេៃេះផដលបាន្របេេះធាៃ ក់ បកើតប ើងបៅផែនកខ្ងបលើម្ន្សរសរ។ 

(Photo 5.2.4.1) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig. 5.2.4.1 ទីតំាងម្ន្សសរបេតុងផដលេូច 

Photo 5.2.4.1 េូចខ្តផែនកមូ្លោា ន្ម្ន្បេតុង 

(a)កំរតិេុសោន ម្ន្បជើងតាង  (b)Bearing bed  (c)ផែនកម្ន្ធនឹម្  (d)ផែនកចុងម្ន្ធនឹម្  
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(b) មូ្លបែតុផដលអាចេងកប ើង 
(1) ត្េផវងទត្ម្ឃ្នន េ់មាន្ត្តឹម្ផត ១៩០ ម្.លី ពីផែនកកណាត លម្ន្ត្ទនាេ់។  ត្េផវងបន្េះមិ្ន្មាន្ត្េសិទធិភាពកនុង

ការត្ទេន្ៃុកកនុងទិសបៅេរបៅត្តង់បនាេះបទ។ វាត្តូវបាន្បធវើការបា៉ា ន់្ស្ពា ន្ ដូចបន្េះបែើយកមាៃ ំងេន្ៃុកបាន្

េំបាក់មូ្លោា ន្បេតុង។  
(2) ជាមួ្យនឹ្ងឆ្អឹងផដកោក់ញឹកោន បត្ចើន្បពកកនុងបេតុង ភាពរងឹមំាម្ន្បេតុងមិ្ន្មាន្ត្េសិទធិភាព 

(a) េងាា េ់មិ្ន្បាន្លអកនុងអំ ុងបពលចាក់បេតុង។ 
(b) ការបរៀេចំឆ្អឹងផដកេុសពីធម្ាតាពីបត្ពាេះផតវតតមាន្ម្ន្រមូ្របកាង 

 

(3) សតង់ោររចនានាបពលេចចុេបន្នតត្ម្ូវឲ្យត្េផវងទត្ម្មិ្ន្តិចជាង ២០០ ម្.លី សត្មាេ់ធនឹម្ត្ទ (Fig.5.2.4.2)។ 
កនុងលកខេ័ែឌ បន្េះ ធនឹម្ត្ទត្តូវមាន្កមាៃ ំងត្ទត្គេត្ោន់្ជាមួ្យនឹ្ងកមាៃ ំងេន្ៃុក។ 

 

 

 

 

 

 

 

 

(c) ការផែនាំជួសជុល 
Fig.5.2.4.3 េងាា ញពីវធីិស្ពស្តសតជួសជុលម្ន្ផែនកេូចខ្ត

រេស់មូ្លោា ន្បេតុង ជាមួ្យនឹ្ងការភាា េ់េន្ៃេះផដក។ េន្ៃេះ

ផដកែតល់នូ្វអតាត្េបោជន៍្ចំនួ្ន្ពីរ គឺពត្ងឹង និ្ងេត្ងួេ

េត្ងួម្បេតុង។ ដំណាក់កាលផដលបធវើប ើងកនុងការជួស

ជុលបន្េះ មាន្ដូចខ្ងបត្កាម្។ 
(1) តំប ើងសមាជិកផដករងអកេរ L បៅសំណាញ់

ធនឹម្ កនុងស្ពា ន្ភាពត្គីេប ើង ពត្ងឹងការត្ទជាេបណាត េះ

អាសន្នសត្មាេ់ត្ទនាេ់ (Fig. 5.2.4.4) 
 (2) តំប ើងផដកត្គីេ (ត្គីេទត្ម្(hydraulic jacks) 

ទម្ងន់្100 បតាន្ ពីរឈុត) ជាទត្ម្េបណាត េះអាសន្ន។  

Fig. 5.2.4.2 តត្ម្ូវការត្េផវងផដលអាចោក់បាន្ 

Fig. 5.2.4.3 តត្ម្ូវការចមាង យផគម្បដើម្បីោក់ 
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(3) ត្គីេប ើង (Photo 5.2.4.2) 
(4) យកផែនកបេតុងផដលេូចខ្តបចញ (Photo 5.2.4.3) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

(5) ោក់ hole-in anchors  (Fig.5.2.4.4) 
(6) បរៀេចំឆ្អឹងផដក និ្ងតំប ើងេន្ៃេះផដក (Photo 

5.3.4.4) 
(7) េិទជំុវញិ េន្ៃេះផដកនិ្ង hole-in anchors 
(8) ចាក់បេតុងផដលបាន្បរៀេចំទុកមុ្ន្។ កាវ 

Epoxy ត្តូវបាន្បាញ់ចូលជាវតាុធាតុភាា េ់ពី

សរសរខ្ងបលើ េនាៃ េ់ពីត្តូវបាន្ចាក់េំបពញ

បោយត្គួស (Photo 5.2.4.5)។ 

Fig. 5.2.4.4 េន្ៃេះផដកសត្មាេ់បធវើការជួសជុលសសរបជើងតាង 

Photo 5.2.4.4 េន្ៃេះផដកផដលត្តូវបាន្ត្គេ 

Photo 5.2.4.2 ទេ់ទល់េបណាត េះអាសន្នបោយត្គីេប ើង Photo 5.2.4.3 េូចខ្តបេតុង chipped off 
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(9) ការផកតត្ម្ូវ 
(10) ផកសត្ម្ួលទីតំាងត្ទនាេ់(កម្ពស់ និ្ងកត្មិ្ត) 
(11) ោក់បាយអរសត្មាេ់ត្ទនាេ់។ 
(12) ការផកតត្ម្ូវ។ 
(13) លាេពែ៌មុ្េេន្ៃេះ (Photo 5.2.4.6) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  
Photo 5.2.4.5 ចាក់កាវ epoxy Photo 5.2.4.6 ជួសជុលេន្ៃេះផដកបោយលាេថាន ំ 
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C-5 ត្េបហាងកនុងត្កចាេ់តំែផែនកខ្ងបត្កាម្  
 
(a) លកខែៈ 
ឃ្នន េ PC (បេតុងផដល ទទួលរងេន្ៃុក

បពលបត្កាយ ឬក៏ទទួលរងសំពាធជា

មុ្ន្) ត្តូវបាន្រកប ើញថាមាន្

ត្េបហាងបៅផែនកកណាត លម្ន្ត្កចាេ់

តំែផែនកខ្ងបត្កាម្ (Photo 5.2.5.1)

។ ការវាយបោយញញួរជំុវញិត្េបហាង

បាន្បធវើឲ្យផេកបេតុងត្េផែល 30cm 

× 100cm ផដលបធវើឲ្យទីតាំងបនាេះបលច

បចញឆ្អឹងផដក(Photo 5.2.5.2)។  
 

(b) មូ្លបែតុផដលអាចេងកប ើង 

ទីកផន្ៃងផដលេូច និ្ងកផន្ៃងផដលបៅជំុវញិ មាន្កាវបេតុង។ មូ្លបែតុផដលអាចេងកប ើងត្តូវបាន្ដឹងថាជាការ

េងាា េ់បេតុងមិ្ន្បាន្លអ និ្ងកងវេះកត្មាស់បេតុងសត្មាេ់ត្គេ។  

 

(c) ការផែនាំការជួសជុល 

ការជួសជុលត្តូវបាន្បធវើប ើងបោយដំេូងយកញញួរវាយ និ្ងយកបេតុងផដលេូចខ្តបចញ េនាៃ េ់ម្កោក់េ៉ាុកបស

ផ ន្(putty sealant) បែើយចុងបត្កាយេងអស់ចាក់េំបពញត្េបហាងជាមួ្យនឹ្ងបាយអរកាវ epoxy (Photo 

5.2.5.3) 

 

 

 

 

 

 

 

 Photo 5.2.5.3 ជួសជុលទីតំាងផដលេូច 

(a)បត្េើត្បាស់កាវEpoxyបដើម្បីបធវើការជួសជុល  (b)ការងារជួសជុល 

Photo 5.2.5.1 ត្េបហាយបៅោម្ Photo 5.2.5.2 ស្ពា ន្ភាពេនាៃ េ់ពី
បត្េើញញួរគួស 
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(d) ចំណំា 
ការជួសជុលត្តូវបាន្បធវើប ើងបោយោា ន្ការពន្ាចរចរែ៍ បែើយវាត្តូវបាន្ឆ្ងល់កនុងេរេិទរចនាសម្ព័ន្ធថាការ

ជួសជុលដូចបន្េះត្តូវបាន្បធវើប ើងសត្មាេ់បេតុងផដលទទួលរងសំពាធជាមុ្ន្។ កនុងករែីបន្េះ ការងារស្ពងសង់

ឃ្នន េចម្បងមិ្ន្បាន្លអ អាចេងកការឆ្ៃងភាពេូចខ្ត។ ដូចបន្េះបែើយចាេ់ពីបពលបន្េះតបៅ វាត្តូវបាន្តត្ម្ូវឲ្យមាន្

ការត្េុងត្េយ័តនសត្មាេ់ការបរៀេចំការត្គេ និ្ងការត្គេ់ត្គងគុែភាពបេតុង ជាពិបសសការេងាា េ់ កនុងបពលស្ពង

សង់ឃ្នន េ។ 
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C-6 ការបែៀរទឹកបចញពីត្កចាេ់តំែផែនកខ្ងបត្កាម្ 
 
(a) លកខែៈ 
ផសៃដុេះបចញពីត្កចាេ់តំែផែនកខ្ងបត្កាម្បៅឯផែនកក

ណាត លម្ន្ឃ្នន េបេតុងផដលបាន្ទទួលរងេន្ៃុក ការបែៀរ

បចញរេស់វាមាន្រងដូចដំុទឹកកកពីត្កចាេ់តំែផែនក

ខ្ងបត្កាម្ (Photo 5.2.6.1)។ 
 
 
 
 
(b) មូ្លបែតុផដលអាចេងកប ើង 

(1) កនុងការផសវងរកពីមូ្លបែតុ ពីម្ែៃែៃូវ វតាុធាតុថាន ំពែ៌ភៃឺបពលងងឹត ត្តូវបាន្ចាក់បលើទីតំាងេូចខ្ត។ ថាន ំ

ពែ៌បាន្បែៀរបចញពីទីតាំងេូចខ្តម្ន្ត្កចាេ់តំែផែនកខ្ងបត្កាម្ម្ន្ឃ្នន េ ផដលេញ្ា ក់ថាទឹកបភៃៀងបៅ

បលើម្ែៃែៃូវត្តូវបាន្បែៀរចាក់ចូលបៅកនុងឃ្នន េ។ 
(2) ការត្ជាេបចញត្តូវបាន្កំែត់ទីតាំងត្េមាែជា 8.5m បៅកាន់្ចំែុចកណាត លម្ន្ចុងឃ្នន េ (Fig. 

5.2.6.1) ។ វាត្តូវបាន្វនិិ្ចឆ័យកំបែើ តរេស់វាពី ការត្គេ C3 និ្ងC4 (Fig. 5.2.6.2) ។ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Photo 5.2.6.1 ផសៃដុេះបចញមាន្រងដូចដំុទឹកកកស្សួច 

Fig. 5.2.6.1 ទិដាភាពរេស់ធនឹម្ចបម្ាៀង 
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(3) បដើម្បីេញ្ា ក់ពីការេិទមុ្េតំែ សមាមាត្ត

បេតុង soffit ត្តូវបាន្យកបចញ (Fig. 5.2.6.2) 
។ បេតុងត្គេបាន្ផេកបចញោ៉ាងងាយស្សួល 

បៅបពលផដលវាត្តូវបាន្វាយ។ 
(4) ការត្តួតពិនិ្តយការោា ន្បាន្េងាា ញពីសំនឹ្ក

ម្ន្ផដកលួស PC និ្ងចំនួ្ន្ទឹកតិចតួចបាន្ត្ជាេ

បចញពី បេតុងត្គេ C4។ វាត្តូវបាន្បគបា៉ា ន់្

ស្ពា ន្ថាទឹកបភៃៀងម្កពីចុងឃ្នន េ ផដលែូរចាក់

កនុងបេតុងត្គេ C4 និ្ងបចញពីទីតំាងេូចខ្ត។ 
 

(5) មូ្លបែតុផដលេណាត លឲ្យមាន្ភាពេូចខ្តគឺការបធវើការេិទមុ្េតំែបេតុងត្គេមិ្ន្បាន្លអ បៅកនុង

ដំណាក់កាលស្ពងសង់ និ្ងែលេ៉ាេះពាល់ពីទឹកបភៃៀង។ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(c) ការផែនាំការជួសជុល 
ទីតំាងបេតុងត្គេ ត្តូវបាន្កំែត់បោយវធីិបែៃររលកអ ុលត្តាសូនិ្ច(ultrasonic) ឆ្ៃងកាត់ឃ្នន េបម្ កនុងទិសបៅកត្មាស់។ 

បដើម្បីេញ្ា ក់ពីទីតាំងបេតុងត្គេផដលទក់ទងបៅនឹ្ងទំែំឃ្នន េ ត្េបហាងត្តូវបាន្េួងពីខ្ងបត្ៅម្ន្ទីតាំងបេតុង

ត្គេ។ 

ការចាក់េំបពញបាយអរត្តូវបាន្បធវើប ើងតាម្រយៈត្េបហាង ចាេ់បែតើម្ពីចំែុចកណាត ល រែូតដល់វតាុធាតុបាយអ

របែៀរបចញពីត្េបហាងផដលបាន្ត្តួតពិនិ្តយ។ 

ការជួសជុលត្តូវបាន្េញ្ច េ់បោយការចាក់េំបពញជ័របៅកនុងត្េបហាងផដលបាន្ត្តួតពិនិ្តយ និ្ងការស្ពត រប ើងវញិ

នូ្វឃ្នន េផដលបាន្បា៉ាន្ស្ពា ន្ជាមួ្យនឹ្ងជ័រ។ 

Fig. 5.2.6.2 ផែនក Chipped និ្ង ការបរៀេចំស្សទេ់
បស្ស្ពេខ្ងបត្ៅ 

Photo 5.2.6.2 សរម្សផដកបលៀន្បចញបោយបត្េើញញួរ Photo 5.2.6.3 ផគម្ខ្ងបត្កាម្េនាៃ េ់ពីកាតបចញ 
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(d) ចំណំា 

(1) បៅចុងម្ន្ឃ្នន េបេតុងផដលបាន្ទទួលរងសំពាធជាមុ្ន្ ចំនួ្ន្ម្ន្ផេេកាេផដក PC ត្តូវបាន្កាច់ និ្ងបលើក

ប ើងបៅបលើម្ែៃកត្មាល (Fig. 5.2.6.1) ។ ជាមួ្យនឹ្ងការេិទមុ្េតំែមិ្ន្បាន្លអកនុងបេតុងត្គេ ទឹកបភៃៀងែូរ

ចូលតាម្រយៈែៃូវ ចូលបៅកនុងបេតុងត្គេពីទីតំាងបលើកប ើង បែើយែូរបៅផែនកចំែុចកណាត ល ផដលជា

កផន្ៃងទឹកបភៃៀងដក់។ 
(2) ចំែុចកណាត លមាន្ផេេកាេ PC ជាបត្ចើន្ បែើយទឹកបភៃៀងបៅកនុងបេតុងត្គេ នឹ្ងបធវើឲ្យេូចខ្តបេតុង

ត្កចាេ់តំែផែនកខ្ងបត្កាម្ (Fig. 5.2.6.2) ។ 
(3) ត្តូវបធវើការស្ពងសង់ឃ្នន េឲ្យបាន្ត្េុងត្េយ័តនេំែុត ជាពិបសសការចាក់បេតុងឲ្យបាន្ត្េុងត្េយ័តន ពីបត្ពាេះ

ថាត្កចាេ់ផែនកខ្ងបត្កាម្មិ្ន្ផម្ន្ជាកផន្ៃងផដលស្ពកសម្សត្មាេ់ចាក់បេតុងបោយស្ពរផត៖ 
a. មាន្ភាពលំបាកកនុងការរកាគុែភាពបេតុង។ 
b. មាន្ភាពលំបាកកនុងការរកាការចាក់ត្គួសដំុឲ្យបាន្សពធ។ 

(4) ត្តូវបធវើការជួសជុលឲ្យបាន្បលឿន្េំែុត ពីបត្ពាេះថាការបត្េើត្បាស់កនុងរយៈបពលយូរ ផេេកាេផដក PC ជា

ទូបៅនឹ្ងអាចបាក់បោយស្ពរផតសំនឹ្ក។ 
(5) វាត្តូវបាន្ែតល់អនុ្ស្ពសន៍្ថាឲ្យបធវើការអភិវឌឍន៍្ និ្ងេបងកើតវធីិស្ពស្តសតបដើម្បីវនិិ្ចឆ័យពីស្ពា ន្ភាពម្ន្ផេេកាេ 

PC។   
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C-7 ស្ពន ម្បត្េេះបធវើឲ្យេូចខ្តបលើេៃង់បស 
 

(a) លកខែៈ 
ការធៃុេះសុល (ឬក៏ត្េបហាងេនងអបែតើ ក) េបងកើតរេត់ស្ពន ម្បត្េេះ 0.1mm-0.3mm ម្.លី ផដលដុេះកនុង soffit ម្ន្េៃង់

បសបេតុង (Photo 5.2.7.1 និ្ង Fig. 5.2.7.1) ។ 
ទីតំាងត្េមូ្លែតុំស្ពន ម្បត្េេះេងាា ញេៃួន្ជារេត់ត្ជុង។ បត្កាយពីការវាស់ផវង ដង់សីុបតស្ពន ម្បត្េេះគឺ 7.5mm2 – 

10mm2 (Table 5.2.7.1)។ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Photo 5.2.7.1 បត្េេះបលើកត្មាលេែឌ ស្ពព ន្ 

(a) A-4 េន្ៃេះេូចខ្ត (b) B-5 េន្ៃេះេូចខ្ត 

Fig. 5.2.7.1 ធៃុេះសុល លំនំាម្ន្ការបត្េេះ 

(a) A-4 េន្ៃេះេូចខ្ត (b) B-4 ,B-5.C-5 េន្ៃេះេូចខ្ត 
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(b) ការផែនាំការជួសជុល 
បោងបៅតាម្ត្េបភទម្ន្ភាពេូចខ្តម្ន្េៃង់បស េៃង់បសត្តូវការការជួសជុលបោយវធីិស្ពស្តសតពត្ងឹង បដើម្បីស្ពត រមុ្េ

ងាររេស់វាង និ្ងត្េសិន្ជាអាចត្តូវបធវើការបលើកកម្ពស់ភាពរងឹមាំ។ 

វធីិស្ពស្តសតពត្ងឹងមាន្ដូចខ្ងបត្កាម្។ ត្តូវផតបធវើការបត្ជើសបរ ើសការជួសជុលផដលស្ពកសម្េំែុតពីវធីិស្ពស្តសត។ 

1) វធីិស្ពស្តសតេន្ៃេះផដកេិទ Epoxy 
ោក់េន្ៃេះផដកេិទជាេ់នឹ្ងេៃង់បសម្ែៃផែនកខ្ងបត្កាម្ ជាមួ្យនឹ្ងជ័រសំបោគ បដើម្បីេបងកើន្កមាៃ ំងេត់។  

ការបត្ជើសបរ ើសវធីិស្ពស្តសតត្តូវបាន្សបត្ម្ចដូចខ្ងបត្កាម្៖ 

- ការបធវើការងារបលើែៃូវជាមួ្យនឹ្ងការត្គេ់ត្គងចរចរែ៍ត្តូវផតតឹងរងឹបដើម្បីធានាបាន្នូ្វចរចរែ៍បសរ ីនិ្ងរលូន្។ 

- េំផែកបេតុងត្តូវផតបធវើការបជៀសវាងមិ្ន្ឲ្យធាៃ ក់បលើែៃូវបពលផដលឈូស។ 

2) វធីិស្ពស្តសតេផន្ាម្បេតុង 

ោក់បេតុងេផន្ាម្បលើម្ែៃេៃង់បស បដើម្បីេបងកើន្កត្មាស់េៃង់បស និ្ងបដើម្បីទទួលបាន្កមាៃ ំងត្គេេផន្ាម្។ 

3) វធីិស្ពស្តសតេផន្ាម្ឃ្នន េ 
ែគត់ែគង់ឃ្នន េេផន្ាម្បៅផែនកខ្ងបត្កាម្េៃង់បស បដើម្បីកាត់េន្ាយការលាតសន្ធឹង។ 

4) វធីិស្ពស្តសតស្ពងសង់ប ើងវញិ 

យកេៃង់បសេូចបចញ បែើយតំប ើងេៃង់បសែាី។ បន្េះគឺជាវធីិស្ពស្តសតជួសជុលផដលទុកចិតតបាន្េំែុត។ 

 “វធីិស្ពស្តសតេន្ៃេះផដកេិទ Epoxy” ផដលជាវធីិស្ពស្តសតត្តូវបាន្បត្ជើសបរ ើសជាទូបៅ ត្តូវបាន្េងាា ញកនុង Fig. 

5.2.7.2។ 

 

B-4 B-5 C-5 A-4 

ដង់សីុបត

(ម្.លី២) 

អត្តា

(%) 

ដង់សីុបត

(ម្.លី២) 

អត្តា

(%) 

ដង់សីុបត 

(ម្.លី២) 

អត្តា

(%) 

ដង់សីុបត

(ម្.លី២) 

អត្តា

(%) 

 ទិសបៅអ័កេស្ពព ន្ 4.63 47.4 5.12 47.7 3.54 45.0 2.34 31.2 

ទិសបៅពីចំែុចផកង

បៅស្ពព ន្ 
5.13 52.6 5.62 52.3 4.32 55.0 5.26 68.3 

សរុេ 9.76 100.0 10.74 100.0 7.85 100.0 7.50 100.0 

Table 5.2.7.1 លទធែលម្ន្ការបត្េេះវាស់បោយដង់សីុបត 
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ការវាស់ផវងការបលៀន្បចញ និ្ងការស្ពកលបងេន្ៃុកបាន្េញ្ា ក់ពីការេបងកើន្នូ្វភាពរងឹមំាម្ន្ការេត់េៃង់បស

ផដលត្តូវបាន្ជួសជុលបោយវធីិស្ពស្តសតបន្េះ។ បទេះេីជាោ៉ាងណាក៏បោយ េន្ៃេះផដកផដលេិទបត្កាម្ម្ែៃេៃង់បស

ទំងមូ្ល បធវើឲ្យការគែនាថាភាពេូចខ្តកនុងេៃង់បសមាន្ការវឌិឍន៍្ផដលឬបទេនាៃ េ់ពីបាន្ជួសជុលរួច មិ្ន្

អាចបធវើប ើងបាន្។ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Fig. 5.2.7.2 និ្តិវធីិ ‘វធីិស្ពស្តសតភាា េ់េន្ៃេះផដកបោយ Epoxy’ 
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Photo 5.2.7.2 េបងកើតត្េបហាងបលើ anchor Photo 5.2.7.3 សំអាតស្ពន ម្បលើម្ែៃបេតុង 

Photo 5.2.7.4 Attach steel plate Photo 5.2.7.5 ែារត្ជុងេន្ៃេះផដក 

Photo 5.2.7.6 វាស់សមាព ធកផន្ៃកចាក់ Photo 5.2.7.7 កាត់េំពង់ចាក់ 

Photo 5.2.7.8 លាេពែ៍ម្ែៃេន្ៃេះផដក 
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C-8 ការបាក់  
 
 (a) លកខែៈ 
ម្ែៃេៃង់បសបេតុងផែនកខ្ងបត្កាម្បាន្បត្េេះ(Photo 5.2.8.1)។ េនាៃ េ់ពីមាន្ភាពេូចខ្តបន្េះ ផសៃបាន្ដុេះបចញពី

ផែនកចំបែៀងេៃង់បសផកបរៗបនាេះ បែើយបេតុងបាន្ត្ជុេះជាេំផែកៗ (Photo 5.2.8.2) ផដលេងកឲ្យមាន្បត្ោេះថាន ក់

ម្កបលើែៃូវ (Photo 5.2.8.3)។  
បដើម្បីបជៀសវាងកំុឲ្យមាន្បត្ោេះថាន ក់បៅបលើោន្យន្តបត្កាម្លកខែៈដូចបន្េះ វាត្តូវបាន្សបត្ម្ចថាពន្ាចរចរែ៍

ជាេបណាត េះអាសន្ន បែើយបធវើការស្ពងសង់ផែនកម្ន្េៃង់បសប ើងវញិ ជាមួ្យនឹ្ងការពត្ងឹងបោយវធីិស្ពស្តសតេន្ៃេះផដក

េិទ Epoxy។ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Photo 5.2.8.1 បត្េេះបលើកំរលេែឌ  Photo 5.2.8.2 ត្កម្៉ាែាបលើកំរលេែឌ  

Photo 5.2.8.3 ែៃូវស្ពព ន្មាន្បត្ោេះថាន ក់បោយការេូចខ្តបេតុងកំរលេែឌ  
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(b) ការផែនាំការជួសជុល 

កផន្ៃងផដលេូចខ្តធងន់្ធងរត្តូវបាន្បជៀេចូលស្ពន ម្បត្េេះ។ កំបបារេបញ្ចញបោយស្ពរផតទឹកបភៃៀងែូរចូល ដក់បលើេៃ

ង់បស soffit បែើយេងកឲ្យត្គួសផេកបចញពីោន  (Photo 5.2.8.4)។ 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

ដូចបន្េះបែើយ េៃង់បសផដលត្តូវបាន្បធវើការស្ពងសង់ប ើងវញិតាម្ផែនកមាន្ដូចខ្ងបត្កាម្។ 

 
(1) ផ្លៃ ស់េតូរវធីិស្ពស្តសតេន្ៃេះផដកេិទ Epoxy កាៃ យបៅជាការទត្ម្ង់ការងារស្ពងសង់ប ើងវញិជាមួ្យនឹ្ងការពត្ងឹង

េផន្ាម្។  
(2) សបត្ម្ច និ្ងកាត់ទីតំាងផដលត្តូវបធវើការស្ពងសង់ប ើងវញិបចញ (Photo 5.2.8.4) យកចំផែកែៃូវបចញ ឈូស

បេតុងផដលមាន្ភាពេូចខ្តធងន់្ធងរបចញ (Photo 5.2.8.4)។  
(3) ពត្ងឹងេំផែកស្ពា ន្ភាពជាមួ្យនឹ្ងវធីិស្ពស្តសតេន្ៃេះផដកេិទ Epoxy។ សត្មាេ់េំផែកស្ពងសង់ប ើងវញិ េន្ៃេះ

ផដកជាមួ្យនឹ្ងសរម្សផដកផដលបាន្ពត់ បត្េើត្បាស់សត្មាេ់បោលេំែងពីរ (Fig. 5.2.8.1) គឺជាទត្ម្ង់

សត្មាេ់ចាក់បេតុង និ្ងជាការពត្ងឹងេៃង់បស។ 

 

 

 

 

 

 

 

 

Photo 5.2.8.4 បេតុងកំរលេែឌ ត្តូវបាន្កាត់បចញ 
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Photo 5.2.8.5 ការកាត់ត្តូវបាន្េញ្ច េ់ 

Fig. 5.2.8.1 ស្ពងសង់ម្ែៃបេតុងកំរលេែឌ ប ើងវញិ 
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Photo 5.2.8.6 េបងកើតត្េបហាងបលើ anchor Photo 5.2.8.7 េញ្ច េ់ការេួង 

Photo 5.2.8.8 ភាា េ់េន្ៃេះផដក Photo 5.2.8.9 េំពង់ចាក់និ្ងការភាា េ់តំប ើងរួចរល់ 

Photo 5.2.8.10 ចាក់េញ្ចូ លកាវ 

Photo 5.2.8.11 ចាក់បេតុង 
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 (4) បេតុងជាមួ្យនឹ្ងសីុម្៉ាង់ផដលមាន្ភាពរងឹមាំេពស់ បត្េើត្បាស់ការលាយបៅទីកផន្ៃង បដើម្បីចាក់បេតុង (Photo 

5.2.8.11) 
(5) បដើម្បីផកតត្ម្ូវបេតុងផដលបាន្ចាក់រួចត្េផែលជា៤ បមា៉ា ង ត្តួតពិនិ្តយជាមួ្យនឹ្ងរូេរងផដលបាន្ចាក់រួចរល់ 

(Photo 5.2.8.12)។ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(c) ចំណំា 

ការត្តួតពិនិ្តយជាត្េចំាកនុងផេ វចិិឆកា ឆន ំ ១៩៨០ បាន្េងាា ញភាពេូខ្តបន្េះ ផដលចាត់កនុងចំណាត់ថាន ក់ A កនុង

កត្មិ្តម្ន្ភាពេូចខ្ត (Photo 5.2.8.1)។ បែើយេនាៃ េ់ម្កភាពេូចខ្តបន្េះ បាន្វវិតតន៍្បៅចំណាត់ថាន ក់ AA 

បពលម្កដល់ផេសីហា ឆន ំ១៩៨១(Photo 5.2.8.2)។ 
ដូចជាករែីបន្េះ ស្ពន ម្បត្េេះបាន្ចាក់ចូលេៃង់បស ផដលបធវើឲ្យចុេះគុែភាពកនុងបលឿន្ផដលមិ្ន្គួរឲ្យបជឿបាន្។ ការ

ត្តួតពិនិ្តយជាមួ្យនឹ្ង “បពលជាត្េចាំ”ផដលសម្រម្យមួ្យ មាន្ស្ពរៈសំខ្ន់្។ 

 

Photo 5.2.8.12 ត្តួតពិនិ្តយការងារចាក់បេតុងម្តងបទៀត 

Photo 5.2.8.13 ម្ែៃស្ពព ន្ត្តូវបាន្ចាក់និ្ងបធវើការេងាា េ់ 
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មាន្វធីិស្ពស្តសតពីសត្មាេ់បធវើការភាា េ់េន្ៃេះផដកបៅម្ែៃេៃង់បសផែនកខ្ងបត្កាម្ ជាមួ្យនឹ្ងជ័រ epoxy។ 

ទីមួ្យគឺោក់ជ័របលើម្ែៃេៃង់បសផដកផដលត្តូវេិទឲ្យបាន្សពធ បដើម្បីសងកត់េន្ៃេះបៅនឹ្ងេៃង់បសរែូតដល់ជ័ររងឹ បែើយ

សងកត់េន្ៃេះបៅនឹ្ងេៃងបសកនុងរយៈបពលសម្រម្យមួ្យ ផដលបន្េះជាវធីិស្ពស្តសតការេិទបោយសំពាធ (Fig. 5.2.8.2)។ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

វធីិមួ្យបទៀតគឺកាន់្េន្ៃេះផដកជាមួ្យនឹ្ងត្កផែងរវាងេៃង់បស បដើម្បីបធវើឲ្យជ័របាន្េិទតាម្ផគម្េន្ៃេះផដកជំុវញិ បាញ់ 

សមាសធាតុ epoxy កនុងចបនាៃ េះ (Fig. 5.2.8.3) ។ េំពង់បាញ់ជាធម្ាតាតំប ើងកនុងទីតំាងផដលទេេំែុត។  Epoxy 
ត្តូវបាន្បាញ់រែូតចបនាៃ េះបពញ។  
 
ការងារជួសជុលនាបពលេចចុេបន្នរួម្មាន្វធីិស្ពស្តសតបាញ់ជ័រចូល រពឹំងថាសំពាធជ័រនឹ្ងេំបពញស្ពន ម្បត្េេះបលើបេតុង។ 

  

Fig. 5.2.8.2 ឧទែរែ៍ការជាេ់សអិតម្ន្េន្ៃេះផដកបោយសមាព ធ 

Fig. 5.2.8.3 ឧទែរែ៍វធីិស្ពស្តសតភាា េ់េន្ៃេះផដកបោយepoxy  
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C-9 សំនឹ្កសរម្សផដកបម្កនុងរបំាងបេតុង  
 
(a) លកខែៈ  

D13 (េនាៃ ត់ែចិត 13mm) ឆ្អឹងផដកបម្ត្តូវបាន្បត្េើត្បាស់កនុងរបំាងបេតុង បាន្ទទួលរងភាពេូចខ្ត បែើយបលៀន្

បចញពីបេតុងត្គេ បដើម្បីបធវើឲ្យចបនាៃ េះសរម្សផដកបម្ត្ជុេះ (Photo 5.2.9.1) ។ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(b) មូ្លបែតុផដលអាចេងកប ើង 

ការបរៀេចំសរម្សផដកកនុងរបំាងបេតុងត្តូវបាន្រចនាប ើងឲ្យមាន្ចងាង យ30mm រវាងសរម្សផដកកណាត ល និ្ងម្ែៃ

បេតុង បែើយមាន្បេតុងត្គេកត្មាស់ 23.5mm ក៏េ៉ាុផន្ត សំែង់ជាក់ផសតងត្តូវបាន្ដឹងថាមិ្ន្បាន្មាន្រចនាដូចការ

បរៀេរេ់បន្េះបទ បោយស្ពរផតកំែុសអវីម្ា៉ាង ល និ្ង ល ផដលទក់ទងបៅនឹ្ងការស្ពងសង់វា។ បោយស្ពរផតបែតុ

បន្េះបែើយ កាេូន្ឌីអុកសីុតបាន្បធវើឲ្យបេតុងមាន្ត្េតិកម្ា បធវើឲ្យរលោលសំនឹ្កបលើឆ្អឹងផដក និ្ងបធវើឲ្យបេតុងត្ជុេះ

បោយឯកឯង។ 

ការេូចខ្តត្េបភទបន្េះបកើតមាន្ប ើងកនុងទីកផន្ៃងធំម្ន្របំាងែៃូវ បលបឿន្បលឿន្។ 

 
(c) ការផែនាំការជួសជុល 

សរម្សផដកផដលបលៀន្បចញបត្ៅត្តូវទទួលបាន្ការជួសជុលបោយការោក់ត្ទនាេ់ជ័រ epoxy និ្ងជូត (Photo 

5.2.9.2) បែើយេញ្ច េ់បោយការដុស និ្ងរុញជ័រ acrylic (Fig.5.2.9.1)។ 
  

Photo 5.2.9.1 េូចខ្តរបំាងការពារ 

(a) ខ្ងកនុង (b) ខ្ងបត្ៅ 
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Photo 5.2.9.2 ជួសជុលរបំាងការពារខ្ងបត្ៅ 

(a) ខ្ងកនុង (b) ខ្ងបត្ៅ 

Fig. 5.2.9.1 សតង់ោរការងារជួសជុលការេ៉ាេះពាល់បលើរបំាងការពារ 
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ដំណាក់កាលេន្តេនាៃ េ់ត្តូវបាន្េងាា ញកនុង Fig. 5.2.9.2 និ្ង Photo 5.2.9.3 រែូតដល់ Photo 5.2.9.8។ 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
  

Photo 5.2.9.3 សំអាតម្ែៃខ្ងបត្ៅ 

Fig. 5.2.9.2 គំនូ្រតាងការងារជួសជុលបេតុងរបំាងការពារ 
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(d) ចំណំា 
កនុងការរចនាត្េបភទែាី បេតុងត្គេ45.5mm បដើម្បីបជៀសវាងការេូចខ្តត្េបភទបន្េះ (Fig. 5.2.9.3) ។ េផន្ាម្ពីបន្េះ

បៅបទៀត របាំងបេតុងត្តូវបាន្ភាា េ់ជាមួ្យនឹ្ងសំណាញ់ផដកែារ (សំណាញ់ផដកែារទំែំ 6.2mm×50mm× 

50mm) កនុងជបត្ៅ 1cm ពីម្ែៃបេតុង បដើម្បីបជៀសវាងេំផែកបេតុងផេកបចញបពលផដលមាន្ោន្តយន្តេុក។ 
 

 

 

 

 

Photo 5.2.9.4 លាេ Primary coat  Photo 5.2.9.5 Tack-coating សំរេ់coatទី២ 

Photo 5.2.9.6 Tack-coating សំរេ់ intermediate 

coating 

Photo 5.2.9.7 Intermediate coating សំរេ់ 

resin mortar 
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ការេូចខ្តត្េបភទបន្េះជាមួ្យនឹ្ងការត្ជុេះធាៃ ក់បេតុងអាចេងករេួសដល់អនកបេើកេរ និ្ងអនកបែាើរបជើងបធវើដំបែើ រ

បត្កាម្ែៃូវបលបឿន្បលឿន្។ ជាពិបសសផែនកខ្ងបត្ៅម្ន្របំាងបេតុង វាពិតជាមាន្ស្ពរៈសំខ្ន់្ណាស់កនុងការេបងកើត

វធីិផដលត្េបសើរជាងមុ្ន្ កនុងការបជៀសវាងបេតុងត្ជុេះធាៃ ក់។ 

របាំងបេតុងផដលមាន្ទម្ងន់្ស្ស្ពលក៏ជួេនឹ្ងការេូចខ្តត្េបភទបន្េះផដរ បទេះេីជាធម្ាតារបាំងបេតុងធំត្ជុេះធាៃ ក់

បត្ចើន្ជាងបេតុងត្េបភទដម្ទបទៀតក៏បោយ។ 
 

Fig. 5.2.9.3 បរៀេចំកនុងរបំាងបេតុង 

(a) គំនូ្សេៃង់ចាស់ (b) គំនួ្សេៃង់ែាី 

Photo 5.2.9.8 coating បលើបគ 
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C-10 ការេូចខ្តរបំាងបេតុងបោយស្ពរផតោន្យន្តេ៉ាេះទងកិច  
 
(1) ករែីទី 1 
(a) លកខែៈ 
ោន្យន្តចំនួ្ន្េួន្បេើកេរបលើែៃូវវា៉ាេុកោន ជាេន្តេ

នាៃ េ់។ ោន្យន្តផដលមាន្សបនាត ងផែនកខ្ងបត្កាយ

បរ ៉ាបៅខ្ងបឆ្វងេុកជាមួ្យនឹ្ងរបាំងបេតុង។ ការេ៉ាេះ

ទងកិចបន្េះបាន្បធវើឲ្យេូចខ្តរបំាង បែើយបធវើឲ្យ

បេតុងត្ជុេះធាៃ ក់(Photo 5.2.10.1) ។ 
 

ការេូចខ្តបន្េះ បាន្េុកចូលជញ្ា ំងរបំាង RC បាន្េងកឲ្យដំុបេតុងទំែំ1.7m ធាៃ ក់ចុេះពីែៃូវ បលបឿន្បលឿន្ម្កបត្កាម្។ 

បទេះេីជាស្ពន ម្បត្េេះកនុងរបំាងបេតុងរលោលត្េផវង4.45m ក៏បោយ ក៏ម្ែៃេៃង់បសបេតុងផែនកខ្ងបត្កាម្មិ្ន្ត្តូវបាន្

េ៉ាេះពាល់ផដរ។ 

(b) ការផែនាំការជួសជុល 

ការជួសជុលជាទូបៅបធវើប ើងតាម្ដំណាក់កាលដូចខ្ងបត្កាម្សត្មាេ់ការេូចខ្តរបំាងបេតុងត្េបភទបន្េះ។ 

1) កាត់ចំផែកេូចខ្តម្ន្បេតុងបចញ។ 
2) ជួសជុល និ្ងបរៀេចំឆ្អឹងផដកប ើងវញិ។ 
3) ចាក់បេតុងផដលមាន្ភាពរងឹមាំឆេ់រែ័ស។ 
4) តំប ើងឥដា។ 
5) េញ្ច េ់ការជួសជុល។ 

 

 

 

 

 

 

 

Photo 5.2.10.1 លកខែៈម្ន្ការេូចខ្ត (ករែីទី 1) 

Photo 5.2.10.2 វធីិស្ពស្តសតជួសជុល (ករែីទី 1) 



5‐100 

 

(2) ករែីទី 2 

(a) លកខែៈ 
រែយន្តដឹកទំនិ្ញទម្ងន់្14បតាន្ បេើកេរកនុងបលបឿន្70km/h បាន្បាត់េង់មាច ស់ការ បោយស្ពរផតការត្េតិេតតិចងកូត

មិ្ន្បាន្ត្តឹម្ត្តូវ បែើយេុកជាមួ្យបម្ឌីដាន្របំាងការពារ េនាៃ េ់ម្កេុកែៃុេនឹ្ងរបំាងបេតុង។ របំាងត្តូវរងការេូច

ខ្ត (Photo 5.2.10.3) និ្ងេំផែកបេតុងបាន្ត្ជុេះចុេះ។ 
 
 

 

 

 

 

 

 

 
(b) ការផែនាំការជួសជុល 

ការជួសជុលជាទូបៅបធវើប ើងតាម្ដំណាក់កាលដូចខ្ងបត្កាម្សត្មាេ់ការេូចខ្តរបំាងបេតុងត្េបភទបន្េះ។ 

1) កាត់ចំផែកេូចខ្តម្ន្បេតុងបចញ។ 
2) ជួសជុល និ្ងបរៀេចំឆ្អឹងផដកប ើងវញិ។ 
3) ចាក់បេតុងផដលមាន្ភាពរងឹមាំឆេ់រែ័ស។ 
4) តំប ើងឥដាតាន់្។ 

5) េញ្ច េ់ការជួសជុល។ 
 

 

 

 

 

 

 

 Photo 5.2.10.4 លកខែៈម្ន្ការេូចខ្ត (ករែីទី 2) 

Photo 5.2.10.3 លកខែៈម្ន្ការេូចខ្ត (ករែីទី 2) 
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(3) ករែីទី 3 

(a)លកខែៈ 
ោន្យន្តេុកជាមួ្យនឹ្ងរបាំងបេតុងបធវើឲ្យត្ជុេះ

បេតុងរេស់វា (Photo 5.2.10.5)។ កនុងការរចនា 

និ្ងការស្ពងសង់វង់បកាងម្ន្របាំងបេតុងមាន្ត្េផវង 

200m និ្ងតិចជាងបន្េះ េន្ៃុកផដលបាន្រចនាប ើង

គឺ 2t/m េន្ៃុកេុកជាមួ្យនឹ្ងរបំាងចំនួ្ន្២ដងម្ន្ផែន

ងសតង់ោរបនាេះ(ត្តង់)។ ក៏េ៉ាុផន្តភាពេូចខ្តផែនកបន្េះ

មិ្ន្មាន្ឆ្អឹងផដក និ្ងដំុបេតុងធាៃ ក់ចុេះប ើយ។  

(b) ការផែនាំការជួសជុល  

ការជួសជុលជាទូបៅបធវើប ើងតាម្ដំណាក់កាលដូចខ្ងបត្កាម្សត្មាេ់ការេូចខ្តរបំាងបេតុងត្េបភទបន្េះ។ 

1) កាត់ចំផែកេូចខ្តម្ន្បេតុងបចញ។ 
2) ជួសជុល និ្ងបរៀេចំឆ្អឹងផដកប ើងវញិ។ 
3) ចាក់បេតុងផដលមាន្ភាពរងឹមាំឆេ់រែ័ស។ 

4) តំប ើងឥដាតាន់្។ 
5) េញ្ច េ់ការជួសជុល។ 

(4) ករែីទី 4 

(a) លកខែៈ 
របាំងបេតុងទម្ងន់្ស្ស្ពលត្តូវបាន្េូចខ្ត ហាក់េីដូចជាវាត្តូវបាន្កាត់បចញជាមួ្យនឹ្ងរេស់មុ្តស្សួច (Photo 

5.2.10.6) 
 
 
 
 
 
 
 

Photo 5.2.10.6 លកខែៈម្ន្ការេូចខ្ត (ករែីទី 4) 

Photo 5.2.10.5 េូចខ្តរបំាងការពារ (ករែីទី 3) 
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(b) មូ្លបែតុផដលអាចេងកប ើង 

ជាទូបៅ បេតុងទម្ងន់្ស្ស្ពលមាន្ស្សទេ់ផែនកខ្ងបត្កាម្ធន់្ជាងបេតុងធម្ាតា។ ធម្ាតាការេ៉ាេះទងកិចជាមួ្យនឹ្ង

េន្ៃុក បេតុងទម្ងន់្ស្ស្ពលត្តូវបាន្ដឹងថាមាន្កមាៃ ំងទេ់ចំនួ្ន្ 60% ជាងបេតុងធម្ាតា។ 

បៅបពលផដលេំផែកេូចខ្តសត្មាេ់ការបធវើការជួសជុលត្តូវបាន្យកបចញ ឆ្អឹងផដកត្តូវបាន្រកប ើញថាបាន្

បរៀេចំ 20cm បត្កាម្របាំងបេតុងខ្ងបលើ។ វាត្តូវបាន្េងាា ញថាេំផែកផដលបាន្េ៉ាេះទងកិចមិ្ន្មាន្ឆ្អឹងផដក ផដល

ែតល់នូ្វ “ការទេ់” សត្មាេ់បេតុងរេស់វា។  

 

(c) ការផែនាំការជួសជុល 

ការជួសជុលជាទូបៅបធវើប ើងតាម្ដំណាក់កាលដូចខ្ងបត្កាម្សត្មាេ់ការេូចខ្តរបំាងបេតុងត្េបភទបន្េះ។ 

1) កាត់ចំផែកេូចខ្តម្ន្បេតុងបចញ។ 
2) ជួសជុល និ្ងបរៀេចំឆ្អឹងផដកប ើងវញិ។ 
3) ចាក់បេតុងផដលមាន្ភាពរងឹមាំឆេ់រែ័ស។ 
4) តំប ើងឥដាតាន់្។ 
5) េញ្ច េ់ការជួសជុល។ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Photo 5.2.10.7 វធីិស្ពស្តសតជួសជុល (ករែីទី 4) 
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(5) ករែីទី 5 

(a) លកខែៈ 
បោយស្ពរផតការេ៉ាេះទងកិចពីោន្យន្ត របាំងបេតុងបកាងត្តូវបាន្រងការេូចខ្តត្េផវងត្េមាែជា 5m (Photo 

5.2.10.8)។ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(b) មូ្លបែតុផដលអាចេងកប ើង 

មូ្លបែតុផដលេងកឲ្យមាន្ការេូចខ្តវសិ្ពលភាពធំដូចបន្េះ បោយស្ពរផតការរងេន្ៃុកធងន់្ពីការេ៉ាេះទងកិចោន្យន្ត។ 

 
(c) ការផែនាំការជួសជុល 

ការជួសជុលជាទូបៅបធវើប ើងតាម្ដំណាក់កាលដូចខ្ងបត្កាម្សត្មាេ់ការេូចខ្តរបំាងបេតុងត្េបភទបន្េះ។ 

1) កាត់ចំផែកេូចខ្តម្ន្បេតុងបចញ។ 
2) ជួសជុល និ្ងបរៀេចំឆ្អឹងផដកប ើងវញិ។ 
3) ចាក់បេតុងផដលមាន្ភាពរងឹមាំឆេ់រែ័ស។ 
4) តំប ើងឥដាតាន់្។ 
5) េញ្ច េ់ការជួសជុល។ 
 
(6) ចំណំា 

េែៈផដលមូ្លបែតុេងកឲ្យមាន្ការេូចខ្តបោយផ្លៃ ល់គឺជាេន្ៃុកធងន់្ធងរពីការេ៉ាេះទងកិចពីោន្យន្ត ការេូចខ្ត

េៃេះបកើតប ើងបោយស្ពរការបរៀេចំឆ្អឹងផដកកនុងបេតុងមិ្ន្បាន្ត្តឹម្ត្តូវ។ ដូចបន្េះបែើយ បយើងត្តូវការត្គេ់ត្គងោ៉ាង

ត្េុងត្េយ័តនកនុងការស្ពងសង់ បដើម្បីមិ្ន្េងកឲ្យមាន្បត្ោេះថាន ក់។ 

 

Photo 5.2.10.8 លកខែៈម្ន្ការេូចខ្ត (ករែីទី 5) 
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C-11 ស្ពន ម្បត្េេះេបណាត យកនុងត្កចាេ់តំែផែនកខ្ងបត្កាម្ម្ន្ឃ្នន េ PC  
 
(a) លកខែៈ 

ស្ពន ម្បត្េេះេបណាត យ ត្តូវបាន្រកប ើញតាម្បេតុងត្គេបៅបលើត្កចាេ់តំែផែនកខ្ងបត្កាម្ម្ន្ឃ្នន េ PC (Photo 

5.2.11.1)។  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ឃ្នន េកណាត ល G4 មាន្ស្ពន ម្បត្េេះពី 0.5mm បៅ 1.0mm បែើយមាន្ត្េផវងត្េមាែ18m បៅកនុងចំែុចកណាត

លម្ន្ត្កចាេ់តំែផែនកខ្ងបត្កាម្ (Fig. 5.2.11.1) ។ 
ស្ពន ម្បត្េេះពីរបាន្ផេកបចញពីោន កនុងទិសបៅេបណាត យ ផដលផចកត្កចាេ់តំែផែនកខ្ងបត្កាម្ផដលមាន្ទំែំ 

60cm បចញជាផែនកចំនួ្ន្េី និ្ងេបងកើតជាែៃូវសត្មាេ់ផសៃដុេះ។  មា៉ា សីុន្កំែត់ការវាស់ផវងបោយ ultrasonic បាន្

កំែត់ជបត្ៅស្ពន ម្បត្េេះពី 6 បៅ 10cm។ 

Photo 5.2.11.1 បត្េេះបៅផគម្ខ្ងបត្កាម្ 
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(b) មូ្លបែតុផដលអាចេងកប ើង 

មូ្លបែតុផដលអាចេងកប ើងដម្ទបទៀតមាន្ដូចជា៖ 

 
(1) ការរកីលូតលាស់ម្ន្សំពាធចលនាចំបែៀង បសាើនឹ្ងអត្តាពុល បោយការរងសំពាធជាមុ្ន្។ 
(2) សំពាធធងន់្ធងរ បោយស្ពរផតការបាញ់បាយអរ 
(3) ែលេ៉ាេះពាល់សំពាធបោយការពត្ងីក រេស់វតាុធាតុបាយអរ បោយស្ពរផតវតាុធាតុលាយរកី។  
(4) ែលេ៉ាេះពាល់សំពាធខ្ងកនុងបកើតពីភាពេុសោន ម្ន្ការរកីបោយកំបៅ និ្ងការត្ទុឌបពលសងួត រវាងបាយអរ និ្ង

បេតុង។ 
(5) សំពាធពីចំបែៀងទីពីរ បកើតពីេន្ៃុកផេេកាេ PC។ 
(6) សំពាធពីចំបែៀង បកើតប ើងបោយឆ្អឹងផដកទេ់។ 
 

Fig. 5.2.11.1 ទីតំាងបត្េេះ 
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ការលាយោន េៃេះម្ន្មូ្លបែតុេងកប ើងទំងបន្េះ ត្តូវបាន្ដឹងថាជាអនកេងកការេូចខ្តត្េបភទបន្េះ បែើយក៏ដូចជា

កតាត ដម្ទបទៀត ដូចជាការងារស្ពងសង់(ការេងាា េ់ ចបនាៃ េះបពលផកតត្ម្ូវមុ្ន្នឹ្ងដកពុម្ពបចញ)ជាបដើម្។ 

ដូចបន្េះបែើយ វាពិតជាមាន្ស្ពរៈសំខ្ន់្ណាស់កនុងការរចនាពីការបរៀេចំឆ្អឹងផដកឲ្យបាន្ត្តឹម្ត្តូវ ( ន្ ន់្ផកេបសេះ 

ល និ្ង ល) បដើម្បីឲ្យកត្មាស់ម្ន្បេតុងត្គេបាន្លអ បែើយបធវើឲ្យការេងាា េ់ និ្ងផកតត្ម្ូវបាន្ត្តឹម្ត្តូវ។ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(c) ការផែនាំការជួសជុល 

ការត្តួតពិនិ្តយបាន្េញ្ា កថាបេតុងត្គេបពញបៅបោយបាយអរ។ 

បដើម្បីបជៀសវាងសំនឹ្កកំុឲ្យបកើតប ើងបៅបលើឆ្អឹងផដក និ្ងផេេកាេ PC ការេិទស្ពន ម្បត្េេះផដលមាន្ទំែំ 0.2mm 

និ្ងធំជាងបន្េះ ត្តូវបាន្បធវើប ើងតាម្េំពង់បាញ់ កនុងចបនាៃ េះ 20cm តាម្ផេេម្ន្ស្ពន ម្បត្េេះ។ 

ការជួសជុលត្តូវបាន្េញ្ច េ់ជាមួ្យនឹ្ងការបាញ់ បាយអរជ័រ epoxy ជាមួ្យនឹ្ងសំពាធត្េមាែ 0.2kg/m2 និ្ងបធវើ

ម្ែៃេញ្ច េ់ែងផដរ។ 

Fig. 5.2.11.2 ពត៌មាន្លំអិតពីស្ពន ម្បត្េេះផគម្ខ្ងបត្កាម្ 
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C-12 សរសរបេតុងទទួលរងេូចខ្តបោយការត្េតិកម្ាត្គួសអាល់កាឡាងំ 

 
(a) លកខែៈ 
Fig.5.2.12.1 េងាា ញពីរេត់ស្ពន ម្បត្េេះជាធម្ាតាកនុងកាលសរសរ ផដលេងាបោយត្េតិកម្ាត្គួស អាល់កាឡាំង 

េញ្ា ក់ពីការរកីរលោលម្ន្ស្ពន ម្បត្េេះកនុងទិសបៅបែតក។ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ស្ពន ម្បត្េេះផដលធំជាងបគេំែុត (Photo 5.2.12.1) មាន្ទំែំពី 4 បៅ 5 mm ផដលមាន្ទីតាំងបៅកផន្ៃងផដលឆ្អឹង

ផដកសរសរបៅចុងធនឹម្កណាត ល។  

Fig. 5.2.12.1 បត្េេះបៅបលើសសរធនឹម្ 
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ដូចផដល Fig. 5.2.12.2 េងាា ញ ផែនកសងខ្ងម្ន្ស្ពន ម្បត្េេះបលើម្ែៃធនឹម្ មាន្ការផេកបចញពីោន ត្េមាែ 4mm។ 

បលើកផលងផតចំបពាេះស្ពន ម្បត្េេះបន្េះ ស្ពន ម្បត្េេះដម្ទបទៀតមិ្ន្បត្ៅ និ្ងសាិតបៅកនុងបេតុងត្គេ បោយបោងបៅតាម្

គំរូសនូល។ ស្ពន ម្បត្េេះត្េបភទបន្េះែងផដរត្តូវបាន្រកប ើញកនុងជន្ៃល់ និ្ងគំរូសនូលរេស់វា ផដលត្តូវបាន្េងាា ញកនុង 

Photo 5.2.12.1។  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Photo 5.2.12.1 បត្េេះេងករប ើងបោយត្េតិកម្ាស្ពធាតុអាល់កាឡំាង 

Fig. 5.2.12.2 ទិន្នន័្យលំអិតពីស្ពន ម្បត្េេះសសរធនឹម្ 

(b)ជន្ៃល់ស្ពព ន្ 

Photo 5.2.12.2 ត្តួតពិនិ្តយបោយបម្ើលបលើ
គំរូសនូល 

(a)សសរធនឹម្ 
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(b) មូ្លបែតុផដលអាចេងកប ើង 

ស្ពន ម្បត្េេះត្េបភទបន្េះ ផដលមាន្ការផេកបចញពីោន កនុងម្ែៃបេតុង ត្តូវបាន្េងកប ើងបោយការរកីបេតុង។ ម្ែៃម្ន្គំរូ

សនូលពីជន្ៃល់ត្តូវបាន្ត្តួតពិនិ្តយោ៉ាងត្េុងត្េយ័តន (Photo 5.2.12.2) បដើម្បីតាម្រកមូ្លបែតុម្ន្ការរកីបេតុង។ 
ការតាម្ោន្បាន្េញ្ា ក់ពីរងវង់ត្េតិកម្ាត្គួស (Photo 5.2.12.3) បែើយក៏បាន្េងាា ញពីការេបញ្ចញផជលជំុវញិរងវង់

នី្មួ្យៗ (Photo 5.2.12.4)។ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Photo 5.2.12.4 ការត្ជាេផជលជំុវញិ ring នី្មួ្យៗ 

Photo 5.2.12.3 ត្កុម្ម្ន្ត្េតិតកម្ានិ្ងស្ពន ម្បត្េេះបៅកនុងធាតុែេំ 

(a) ការត្ជាេផជលបចញពីធាតុែេំ 
(b) ត្តូវពិនិ្តយការេបញ្ចញផជលបោយ

បសកន្ Electron Microscope (c) វសិ្ពលគម្អំាងតង់សីុ
បតX-ray បោយ
េបញ្ចញស្ពធាតុផជល 
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ការពន្ៃូតសម្គួរមួ្យ (ការរកី) ត្តូវបាន្កត់ត្តាតាម្ការវាស់ផវងរញ័ំរម្ន្េរបិវែ េនាៃ េ់ពីសនូលត្តូវបាន្េួង (Photo 

5.2.12.5)។ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ការវភិាគបោយបត្េើត្បាស់ x-ray និ្ងការត្តួតពិនិ្តយបោយមី្ត្កូទសេន៍្ បៅបលើសមាសធាតុេនិ្ជកនុងត្គួសម្ន្គំរូ

សនូល បាន្េងាា ញពីវតតមាន្ម្ន្េនិ្ជផដលមាន្ត្េតិកម្ា។ បោយមាន្លទធែលពីការត្តួតពិនិ្តយដូចបន្េះ វាត្តូវបាន្

សបត្ម្ចថាការេូចខ្តត្តូវបាន្េងកបោយត្េតិកម្ាត្គួសអាល់កាឡាំង។ 

 
ត្េតិកម្ាត្គួសអាល់កាឡាំងកនុងករែីបន្េះ ត្តូវបាន្កំែត់ជាត្េតិកម្ា អាល់កាឡាំងសីុលីកា។ បែើយត្េតិកម្ាអាល់

កាឡាំងសីុលីកា បន្េះបកើតមាន្ប ើងបៅបពលផដលមាន្កតាត េីគី សីុលីកា សកម្ា(SiO2) កនុងត្គួស ផដក អាល់កា

ឡំាង(Na or K) និ្ងស្ពា ន្ភាពមួ្យផដលមាន្សំបែើ ម្ត្គេ់ត្ោន់្ េបងកើតបាន្ផជលអាល់កាឡាំងសីុលីកា ដូចខ្ង

បត្កាម្៖ 

  
SiO2+2NaOH+8H2O = Na2H2SiO4・8H2O 

 
ផជលបន្េះអាចស្សូេចំហាយទឹកកនុងេយល់េពស់ និ្ងរកីបោយការស្សូេយកសំបែើ ម្េផន្ាម្។ ការរកីកនុងេរបិវែជំុ

វញិត្គួសបាន្នំាម្កនូ្វការរកីកនុងម្ែៃបេតុង។ រចនាសម្ព័ន្ធបេតុងបត្េេះបៅកនុងម្ែៃបៅបពលផដលវាមិ្ន្អាចត្ទំនឹ្ងការ

រកីផែនកខ្ងកនុងតបៅបទៀតបាន្។ 

 
 
 

Photo 5.2.12.5 គំរូតាងសនូលសំរេ់ផ្លៃ ស់េតូរេរមិាត្តកនុងការវាស់ផវង 
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(c) ការផែនាំការជួសជុល 

មិ្ន្មាន្កាស្ស្ពវត្ជាវ ឬក៏ការសិកាណាមួ្យម្ន្ត្គួសអាល់កាឡាំង បាន្េងាា ញពីវធីិស្ពស្តសតដ៏លអឥតបខ្ច េះសត្មាេ់

បធវើការជួសជុលបនាេះបទ។ 
េចចុេបន្នបន្េះ វធីិស្ពស្តសតជួសជុលមួ្យផដលអាចគិតបាន្ គឺការការពារទឹកពីវតតមាន្រចនាសម្ព័ន្ធបេតុង បដើម្បីកំចាត់

កតាត មួ្យកនុងចំបណាម្កតាត ទំងេីផដលបាន្ផចងពីខ្ងបលើ។វធីិស្ពស្តសតផតមួ្យផដលមាន្ស្ស្ពេ់គឺការត្ទនាេ់ម្ែៃ

េនាៃ េ់ពីបាញ់ជ័រទន់្ epoxy ម្ន្ត្េបភទពន្ៃូតេពស់បៅកនុងស្ពន ម្បត្េេះបដើម្បីេិទការែូរចូលសំបែើ ម្។ Table-

5.2.12.1 េងាា ញពីបលេកូដពត៌មាន្លម្អិតពីត្ទនាេ់បោយ ‘Hanshin express company limited’ ផដលជាក់

ផសតងត្តូវបាន្បត្េើត្បាស់កនុងការជួសជុលរចនាសម្ព័ន្ធខ្ងបលើ។ ជាទូបៅ ត្េសិន្បេើត្គឹេះបេតុងអាចកាត់បចញពីទឹក

បាន្ទំងស្សុង ត្តូវបត្េើត្បាស់ត្េបភទការពារទឹក។ បេើមិ្ន្ដូចបន្េះបទ ត្តូវបត្េើត្បាស់ត្េបភទមិ្ន្ត្ជាេទឹក។  
 

 

 

Table-5.2.12.1 ត្េព័ន្ធត្ទនាេ់ម្ែៃបេតុង 
 (a) ត្េបភទមិ្ន្ត្ជាេទឹក 

ដំណាក់កាល  វតាុធាតុ 

លកខែៈត្ទនាេ់ 

បោលបៅ

កត្មាស់ (m) 

សតង់ោរបត្េើ

ត្បាស់ (kg/m2) 
វធីិស្ពស្តសត 

មុ្ន្បពលផកតត្ម្ូវ មា៉ា សីុន្ខ្ត់ ឬក៏ត្ចាសលួស    

ត្ទនាេ់ទីមួ្យ 
វតាុធាតុត្េតិកម្ា silane 

ត្ជលក់ 
－ 0.20 – 0.24 

ត្ចាល ឬក៏រូ ូ 

ត្ទនាេ់ទីពីរ 
សីុម្៉ាង់ត៍បាយអ Flexible 

polymer 
1050 - 1200 2.10 – 2.30 

ត្ចាល ឬក៏រូ ូ 

ត្ទនាេ់ខ្ងបលើ ថាន ំពែ៌ Acrylic emulsion 60 – 80 0.20 ត្ចាល ឬក៏រូ ូ 
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Table-5.2.12.1 ត្េព័ន្ធត្ទនាេ់ម្ែៃបេតុង 
 (b) ត្េបភទការពារទឹក 

ដំណាក់កាល វតាុធាតុ 

លកខែៈត្ទនាេ់ 

បោលបៅ

កត្មាស់ (m) 

សតង់ោរបត្េើ

ត្បាស់ (kg/m2) 
វធីិស្ពស្តសត 

មុ្ន្បពល

ផកតត្ម្ូវ 

ចម្បង 
Epoxy ឬក៏ថាន ំត្ទនាេ់ 

polyurethane  
－ 0.1 ត្ចាស ឬក៏ រូ ូ 

ដីផលង Epoxy resin putty － 0.5 ផវកកូរ ឬក៏ ផេ៉ាល 

ត្ទនាេ់ទីពីរ ម្តង 
Flexible epoxy resin  

(សំេកត្កាស)  
160 0.35 រូ ូ 

ត្ទនាេ់ទីពីរ ពីរដង 
Flexible epoxy resin  

(សំេកត្កាស) 
160 0.35 រូ ូ 

ត្ទនាេ់ទីពីរ េីដង 
Flexible epoxy resin  

(សំេកត្កាស) 
160 0.35  រូ ូ 

ត្ទនាេ់ខ្ងបលើ Flexible epoxy resin 30 0.12 ត្ចាស ឬក៏រូ ូ 

 

 
វធីិសផដលត្តូវបាន្ែតល់ជាអនុ្ស្ពសន៍្មួ្យ គឺការបាញ់ជ័រ បោយសំពាធសម្រម្យមួ្យ បៅកនុងស្ពន ម្បត្េេះទំងបន្េះ 

(ឯកស្ពរបោង៖ 5.2 ករែីជួសជុលរចនាសម្ព័ន្ធបេតុង C-1 ស្ពន ម្បត្េេះបេតុង) 
បៅបលើម្ែៃ ការត្ទនាេ់ លាេ រុញ ឬក៏បាញ់ ជាទូបៅត្តូវបាន្បធវើប ើង។ 

 

វាពិតជាមាន្ស្ពរៈសំខ្ន់្ណាស់កនុងការោក់កត្មិ្តត្េតិកម្ាអាល់កាឡំាង បដើម្បីរកាសមាសធាតុសំបែើ ម្ឲ្យទេ

តាម្ផតអាចបធវើបៅបាន្។ បោយស្ពរផតបោលេំែងបន្េះ ម្ែៃបេតុងត្តូវផតត្តួតពិនិ្តយពីការសងួតរេស់វា មុ្ន្នឹ្ងបធវើ

ការោក់ត្ទនាេ់ម្ែៃ។ 

ក៏េ៉ាុផន្តវធីិស្ពស្តសតបន្េះស្ពកសម្សត្មាេ់ការជួសជុលរចនាសម្ព័ន្ធផដលេូចខ្តបោយស្ពន ម្បត្េេះ ផតមិ្ន្ផម្ន្ការេូច

ខ្តបោយស្ពររចនាសម្ព័ន្ធេវេះចបនាៃ េះបនាេះបទ។ កនុងរចនាសម្ព័ន្ធការពារសំពាធ វាត្តូវបាន្បធវើការជួសជុលបោយ

ជាក់លាក់បោយការេិទេន្ៃេះផដក ការេិទស្សទេ់ carbon fiber ការបត្េើត្បាស់ការសងកត់មុ្ន្ ការដំប ើងសមាជិក

រចនាសម្ព័ន្ធ ឬក៏ការចាក់បេតុងប ើងវញិ ល និ្ង ល។ 
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(d) ចំណំា 
ការត្តួតពិនិ្តយត្េបភទេុសោន ៗ ការតាម្ោន្បៅទីតាំងតាម្រយៈការជួសជុល ត្តូវបាន្បធវើប ើងបៅបលើស្ពន ម្បត្េេះ 

ផដលេបងកើតប ើងបោយត្េតិកម្ាត្គួសអាល់កាឡាំង។ ខ្ងបត្កាម្បន្េះជាេទសបងខេម្ន្ការពិភាកា។ 

 
(1) ការតាម្ោន្ដល់ទីកផន្ៃង និ្ងការត្តួតពិនិ្តយមូ្លបែតុងេងក 
Table-5.2.12.2េងាា ញពីចំែុចម្ន្ការតាម្ោន្ដល់ទីកផន្ៃងត្តូវបាន្បធវើប ើងេនាៃ េ់ពីផសវងរកស្ពន ម្បត្េេះ និ្ងការ

ត្តួតពិនិ្តយគំរូសនូល បដើម្បីកំែត់ពីមូ្លបែតុងផដលេងកឲ្យមាន្ការរលោល។  
 

 

Table-5.2.12.2 ចំែុចតាម្ោន្បៅបលើត្េតិកម្ាត្គួស អាល់កាឡំាង 

 វធីិស្ពស្តសត ចំែុច 

កា
រតា

ម្ោ
ន្ដ

ល
់ទី

កផ
ន្ៃង

 

ការត្តួតពិនិ្តយបលើម្ែៃបោយផ្លៃ ល់ផភនក ទំែំ ជបត្ៅ ត្េផវង ការផេកផេែកម្ន្ស្ពន ម្បត្េេះ 

ការវាយបោយញញួរ ត្េបហាង របេើក 

ការស្ពកលបងបោយការបោេះនិ្ងញញួរ Schmidt កមាៃ ំងសងកត់ 

រលក Ultrasonic ឆ្ៃងឆេ់រែ័ស ជបត្ៅស្ពន ម្បត្េេះ កមាៃ ងំ 

គំរ
ូស

ន ូល
 

ការត្តួតពិនិ្តយបោយផ្លៃ ល់ផភនក Sol ផជល រងវង់ត្េតិកម្ា 

ការវាស់ផវងការរកី ការចាេ់បែតើម្ការរកី សំែល់ពីការរកី 

ការវភិាគត្គួស 
ការផេងផចកត្ោេ់បោយត្េបភទែា ការផេកផេែក 

photomicrographជាពីរត្កុម្ កមាៃ ំង X-ray ឆ្ៃុេះត្តលេ់ 

ការវភិាគសីុម្៉ាង់ 
សមាមាត្តការលាយ សីុម្៉ាង់ផដលបាន្បត្េើត្បាស់ 

ចំនួ្ន្ម្ន្អាល់កាឡាំង និ្ង កៃរនី្។ 

ការស្ពកលបងភាពរងឹមាំ កមាៃ ំងសងកត់ម្៉ាូឌីល យឺត អត្តា Poisson ជបត្ៅទេ់ 

ការស្ពកលបង ASTM(ការែលិតប ើងវញិ) វធីិស្ពស្តសតគីមី្ វធីិស្ពស្តសត Mortal bar 

 ការវភិាគផជល ផជល អាល់កាឡាំងសីុលីកា 
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(2) ការស្ពកលបងការការពារ 
1) ការស្ពកលបងោក់េន្ៃុកបលើធនឹម្គំរូ 
ការស្ពកលបងការេត់បោយោក់េន្ៃុក ត្តូវបាន្បធវើប ើងបៅបលើធនឹម្គំរូចំនួ្ន្ពីរជាមួ្យនឹ្ងអត្តាឆ្អឹងផដកដូចោន  

ដូចផដលបាន្រចនាកនុងសរសរ។ 

គំរូទីមួ្យ៖ធនឹម្ផដលបាន្ស្ពងសង់ប ើងជាមួ្យនឹ្ងត្គួស អាល់កាឡាំង និ្ងការវវតិតន៍្ម្ន្ស្ពន ម្បត្េេះធម្ាតា និ្ង

គំរូមួ្យបទៀត៖ ធនឹម្ជាមួ្យនឹ្ងត្គួសធម្ាតា។ 

ការស្ពកលបងបាន្េងាា ញថាកមាៃ ំងសងកត់ម្ន្សតង់ោរបេតុងគំរូស្ពកលបង កាត់េន្ាយបោយ 40% ជាមួ្យនឹ្ង

ត្េតិកម្ាត្គួស ជាងជាមួ្យនឹ្ងត្គួសធម្ាតា ក៏េ៉ាុផន្តគំរូទំងពីរមិ្ន្បាន្ែតល់ភាពេុសោន ខ្ៃ ំងណាស់ណាកនុងស្ពា ន្

ភាពម្ន្រចនាសម្ព័ន្ធបនាេះបទ។ 

គំរូជាមួ្យនឹ្ងត្គួសត្េតិកម្ាបន្េះ អាចយល់ដឹងបាន្ោ៉ា ងចាស់ថាស្ពរធាតុគីមី្ផដលមាន្សងកត់មុ្ន្ ត្តូវបាន្

បកើតប ើងកនុងផែនកម្ន្បេតុង ពីបត្ពាេះឆ្អឹងផដកទល់នឹ្ងការរកីម្ន្បេតុង។ 

េផន្ាម្ពីបន្េះបៅបលើការស្ពកលបងការេត់បោយមិ្ន្ផត្េត្េួល បៅបលើធនឹម្ RC ការស្ពកលបងឌីណាមិ្ចេត់ ការ

ស្ពកលបងការកាត់ និ្ងការស្ពកលបងភាា េ់សរម្សផដកក៏ត្តូវបាន្បធវើប ើងបលើធនឹម្ RCផដរ។ ការស្ពកលបងមិ្ន្

ផត្េត្េួល និ្ងឌីណាមិ្ចេត់ត្តូវបាន្បធវើប ើងបលើធនឹម្បេតុងផដលបាន្សងកត់ជាមុ្ន្។ 

 

2) ការស្ពកលបងោក់េន្ៃុកបៅបលើស្ពព ន្ពិតត្បាកដ៏ 

សរសរលអ និ្ងសរសរផដលេូចខ្តជាមួ្យនឹ្ងត្េតិកម្ាត្គួសអាល់កាឡាំង មាន្ភាពេុសោន េន្តិចេន្តួចកនុង

រចនាសម្ព័ន្ធផដលបឆ្ៃើយតេបៅនឹ្ងការសាិតបត្កាម្លកខែៈេន្ៃុកពិតត្បាកដ។ 
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ជំពូកទី 6 ការជួសជុលគ្រឿងបង្ុំពីដែក 
 
6.1 ការគរៀបចំរគ្ោងជួសជុលគ្រឿងបង្ុំពីដែក 

មុនគពលគ្វើការជួសជុល ្រូវគរៀបចំរគ្ោងគ្ពៀងជួសជុលស្ពា នគបរុង និងប៉ា ន់ស្ពា នគលើការចំនាយ។ គៅកនុង

គសៀវគៅដែនំាគនេះ ្រូវបនដែនំាមកថា ការគរៀបចំរគ្ោង និងការប៉ា ន់ស្ពា នគលើការចំនាយ្រូវបនបង្ហា ញគៅ

កនុងគស្ពវគៅដែនំាគនេះ។  

 

ការគរៀបចំរគ្ោងជួសជុល្រូវរួមបញ្ចូ លទំង 

- មនទីស្ពធារែៈការ និងែឹកជញ្ជូ នគេរត្រូវគរៀបចំគោលគៅគលើស្ពា នដែល្រូវជួសជុល 

- ទីតំង 

- អាទិភាព 

- វ ិ្ ីស្ពស្តសតកនុងការជួសជុល 

- គលេគោងរបស់រម្មៃរាយស្ោប់គ្វើការប៉ា ន់ស្ពា នគលើរម្មៃ (សំគៅគៅគលើ “ឧបសមា័នធ”) និង 

- ការចំនាយគលើការជួសជុល  

 
ការជំនាយគលើការជួសជុលដែល្រឹម្រូវអាចគ្វើការ្រប់្រងបនគោយ្រូវបូកបញ្ចូ លរម្មៃរាយទំងអស់។ គលេ

កូែជួសជុលពិគសស្រូវបនបង្ហា ញគៅកនុង Table6.1.1។ គលេកូែជួសជុលទំងអស់្រូវបនដែណំបរោិយ

គៅកនុង ”ឧបសមា័នធ’’។ 
 

No. គលេកូែ ការង្ហរជួសជុល រាយ 

1 2-00001 ការជួសជុលសំែឹកដែក m2 

2 2-00002 ព្ងឹងរុែភាពគោយបនទេះដែក m2 

 
គៅកនុងការអនុវរតរគ្ោង លំោប់ការង្ហរអាទិភាព្រូវដរកំនរ់ឲ្យបនហ្ារ់ចរ់ជាមួយនឹងកាលវភិារ ទីតំង ការ

េូចបចចុបបនន ស្ពរៈសំខាន់ម្នផ្ៃូវ និងអាទិភាព។  

 

ចាប់តំងពីោនការចូលរួមបគចចកវទិាជួសជុលស្ពា ន អនកគមើលដែរកាផ្ឡូវ្រូវដរចាប់យកនូវចំគនេះែឹងែាីៗ តមរយៈ

ការពិភាកាជាញឹកញាប់ និងការផ្លៃ ស់បតូរពរ៌ោនជាមួយនឹងអង្ភាពពាក់ព័នធ។ 

Table 6.1.1 គលេកូែជួសជុលស្ពា នពិគសស (ដែក)  
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6.2 ករែីគ្វើការជួសជុលគ្រឿងបង្ុំស្ពា នដែក 

ដផ្នកគនេះរឺគែើមបីដែនាំនិងសិកាអំពីការជួសជុលគ្រឿងបង្ុំដែក  

 

S-1 ការគលចទឹកគ្វើឲ្យ្នឹមដែកសឹក  
 
(a) ស្ពា នភាព 

សំែឹក្រូវបនរកគ ើញគៅកនុងគជើង ដរម និងគៅដរមស្ពា នបនបង្ហា ញគៅកនុង Photo 6.2.1.1. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
សំែឹករកីរាលោលពីគ្ៅ្នឹមគមទី៤ គៅចំនុចកណត ល ម្ន

្បគ េះទី២ រហ្ូរែល់្នឹម១របស់ស្ពា ន ។  

គោងគៅតមការវាស់ដវងកំលាស់គោយគ្បើឧបករែ៏អាល់

្តសូនិច គរសត សំែឹកពិរជាោនភាព្ងន់្ងរដែល្រូវ

បនបញ្ជជ ក់អំពីការអន់ែយម្នកំរាស់រហ្ូរែល់ 5.2mm 

ស្ោប់ដរមគបើគ្បៀបគ្ៀបគៅនឹងរគ្ោងគែើម (គជើង : 

9mm ដរមគ្កាម : 16mm គៅ 19mm)។  

មា៉ាងគទៀរ ការគលចទឹកោ៉ាងគ្ចើន្រូវបនរកគ ើញគៅ

ដរមបៃង់គសគៅចំទីតំងសឹក គហ្ើយក៏ោនែុេះផ្សិរោ៉ាងគ្ចើន

គៅដរមស្ពា នផ្ងដែរ។ (Fig.6.2.1.1)។  
 
 

Photo 6.2.1.1 ស្ពា នភាពសំែឹក្នឹមដែក 

គ្ចេះ 

ដរមខាងគ្កាម 
Girder web 

Fig. 6.2.1.1 ស្ពា នភាពសំែឹក្នឹមដែក 
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(b) មូលគហ្រុដែលអាចបណត លឲ្យគកើរោន 

ការធាៃ ក់ចុេះរុែភាព្រូវបនសនារ់ថាគកើរគ ើងបណត លមកពីការគលេទឹកពីរំែបៃង់គសស្ពា ន ដែលជួសជុល

មិនបន្រឹម្រូវ គហ្ើយទឹកគ្ៃៀងបនគលេែល់ដរមស្ពា នអស់រយៈគពលោ៉ាងយូរែូចដែលបនបង្ហា ញគៅកនុង 

Photo 6.2.1.2.។ 
មា៉ាងគទៀរ គៅកដនៃងស្ពងសង់គោយគ ើេៃេះដែលគរទុកគចាលគោយម្ចែនយេុសទីតំងកនុងបៃង់គសកនុងអំ ុង

គពលគ្វើការស្ពងសង់។ (Fig. 6.2.1.1 និង Photo 6.2.1.3) ។ ការធាៃ ក់ចុេះរុែភាព្រូវបនសនារ់ថាបនរកីរាល

ោលជាលំោប់។  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ទឹកគ្ៃៀងជាមួយនឹងផ្សិរសដែលមកតមរយៈបៃង់គសគបរុងរោន គៅកដនៃងដែលោនគ ើគហ្ើយគលចគចញគពល

ោនចរាចរែ៏ឆ្ៃងការ់។ ផ្សិរសដែលរោន គៅគលើបរដរមគនេះ គ្វើឲ្យកដនៃងគនេះគសើមរហ្ូរ។ ែូចគននេះ ការធាៃ ក់ចុេះ

រុែភាពបនគកើនគ ើង។  

 
(c) វែដម្នការជួសជុល 
ការលាបពែ៏គ ើងវញិរឺជាវ ិ្ ីស្ពស្តសតជួសជុលែ៏ស្ពមញ្ញមួយស្ោប់ការធាៃ ក់ចុេះរុែភាព្បគ្ទគនេះ។ 

្បសិនគបើសំែឹកោនស្ពា នភាព្ងន្ងរ ជាទូគៅការោក់ដែកគផ្សងបដនាមកនុងការព្ងឹងរុែភាពបនាទ ប់ពីបនបូ

លាកដនៃងសឹកដែលគ្វើឲ្យរុែភាពធាៃ ក់ចុេះ្រូវបនគរគ្បើ។ គោយស្ពរដរបរ់បង់ក្ោស់ដែកោ៉ាង្ងន់្ងរ ការ

លាបពែ៏គ ើងវញិោា ន្បសិទធិភាពកនុងការជួសជុលកដនៃងេូចគនាេះគទ។ មា៉ាងគទៀរ វ ិ្ ីស្ពស្តសតកនុងការជួសជុល

មិនអាចអនុវរតបនគៅកនុងករែីដបបគនេះ គោយស្ពរដរការជួសជុល្រូវដរគ្វើឲ្យរួចរាល់គោយោា នជំនួយមកពីែី

គៅគលើទីតំងគនាេះ។ បដនាមពីគនេះគៅគទៀរ ចរាចរែ៏មិនអាចបិទបនគ ើយកនុងអំ ុងគពលគ្វើការជួសជុល។ 

គោយស្ពរដរបញ្ជា ទំងអស់គនេះគហ្ើយ ្បសិនគបើអនុវរតវ ិ្ ីស្ពស្តសតដបបគនេះ វាពិរជាោនការពិបកកនុងការកំែរ់

រុែភាព ថាគរើការជួសជុលគនេះោន្បសិទធិភាព ឬក៏ោា ន្បសិទទិភាព។  

គ ើ 

Photo 6.2.1.2 ការគលេទឹកពីរំែ

បៃង់គសគបរុង 

Photo 6.2.1.3 គ ើដែល្រូវបន

ទុកគចាល 
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ការជួសជុលមួយដបបគទៀរ្រូវបនអនុវរតគ ើងែូចបនបង្ហា ញគៅខាងគ្កាម (Fig. 6.2.1.2): 
(1) រំគ ើងដែកគៅចុងសងស្ពងដែកដែលសឹកគែើមបីជួយព្ងឹងគ្រឿងបង្ុំដែកគផ្សងគទៀរ។  
(2) ែកយកដែកសឹកគចញពីគ្រឿងបង្ុំគែើម 
(3) រំគ ើងដែកកនុងការជួយទប់ដែលោន្នឹមរាងជាអកសរ I គហ្ើយោនកោៃ ំងទប់ខាៃ ំងគៅនឹងគជើង គហ្ើយផ្ារដរម

ស្ពា នជាមួយនឹង្នឹមគម។  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
Fig. 6.2.1.2 ែំគែើ រការម្នការជួសជុល 
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មុនគពលគ្វើការជួសជុល ្រូវដរគ្វើគរសតគសតរិចស្ពត រិច គែើមបីបញ្ជច ក់អំពី្បសិទធិភាពម្នវ ិ្ ិស្ពស្តសតកនុងការជួសជុល 

និងការគ្វើគរសតោយណមិច ‘dynamic test’ គែើមបីគ្វើការគសុើបអគងេរវ ិ្ ិស្ពស្តសតកនុងការស្ពងសង់គៅគលើទីតំង

ជួសជុលដែលសាិរគៅគ្កាមស្ពា នភាពចរាចរែ៏មោញឺក គោយគ្បើ្នឹមរំរូ។ បនាទ ប់ពីបនលទធផ្លមកពីការគ្វើ

គរសតផ្ទុកទំងន់ ‘static load test’ វាបនបង្ហា ញថាគ្រឿងបង្ុំដែកបគណត េះអាសន្ន (សំភារៈដែល្រូវបនឆ្ៃងការ់ការ

គ្វើគរសត) ោនរុែភាពលអែូចគ្រឿងបង្ុំគែើមដែរ កនុងការឬទប់កោៃ ំងគៅគពលដែកគែើមដែលសឹក្រូវបនយកគច

ញ។ ការជួសជុលគនេះអាចគ្វើឲ្យរួចរាល់គ្កាមការោា នចរាចរែ៏ឆ្ៃងការ់។  

 
មា៉ាងគទៀរ ការវាស់រនាៃ ក់្រូវដរគ្វើគ ើងគែើមបីដែរការស្ពា នភាពឲ្យគៅលអ គោយ្រូវគ្វើការស្ពកលបង គហ្ើយយក

លទធផ្លម្នការគ្វើគរសត។  

 
(1) ស្ោប់្នឹមរំរូបគង្្ហលផ្្ុំ (ោនរាងជាអកស V ដផ្នកខាងគ្កាយ) គ្វើឲ្យោនស្ពន មគ្បេះគៅស្សទប់ែំបូង។  

   គោយស្ពរបញ្ជា គនេះ បគង្្ហលផ្្ុំ្រូវផ្លៃ ស់បតូរគៅជារាងអកស X វញិ គហ្ើយស្សទប់ដែលេូច្រូវគកាសយកគចញ។   
(2) បនាទ ប់ពីបនសំបកគចច គៅគលើគជើងស្ពា នគៅកដនៃងផ្ារគហ្ើយ ្រូវោក់្បព័នធផ្ារពីគលើមតងគទៀរ។  
(3) រញំ័រគៅគលើសំភារៈគម្រូវទប់ឲ្យកាន់ដររិចកាន់ដរលអ គហ្ើយចំគពាេះចគនាៃ េះឬស្រូវ្រប់្រងរិចជាង 1mm 

កនុង អំ ុងគពលគ្វើការង្ហរគៅគលើទីតំង។  
បនាទ ប់ពីបនោក់ែំគ ើងដែកគហ្ើយ ្រូវោក់ស្សទប់ការពារទឹកគៅពីគលើបៃង់គសគែើមបីកំុឲ្យោនគលចទឹក ការពារកំុ

ឲ្យោនសំែឹកគៅគលើ្នឹមដែក។ គោយស្ពរដរការវាស់ដវងបនបង្ហា ញថា ការផ្ទុកគលើទំងន់ដែកខាងកនុងទំងអស់

្រូវបនគផ្ទរគៅគលើដែកគផ្សងគទៀរ គៅគពលកដនៃងរុែភាពធាៃ ក់ចុេះ្រូវបនយកគចញ គហ្ើយោនោា នការផ្ទុកទំ

ងន់គៅគលើទីតំងធាៃ ក់ចុេះរុែភាព គៅគពលការង្ហរ្រូវបនបញ្ច ប់។  

 
(d) ចំណំ 

ការ្បយ័រនគែើមបីគជៀសវាងកំុឲ្យោនទឹកគលចគលើផ្ៃូវ្រូវដរផ្តល់ឲ្យរនាៃ ក់សំែង់គបៃង់គសគបរុង និងរនាៃ ក់រំែ

ភាជ ប់ គោយស្ពរដរការគលចទឹកបនបងេឲ្យោនសំែឹងោ៉ាង្ងន់្ងរគៅែល់្នឹមដែក។  

្បសិនគបើទីតំងសឹកគនាេះកាៃ យគៅជាដ្ចេះ សកមាភាពទប់ស្ពេ រ់ទឹកគលច្រូវដរអនុវរតភាៃ ម។ មា៉ាងគទៀរ គៅគពល

គនាេះដែរ ការលាបពែ៏កដនៃងេៃេះ្រូវដរអនុវរតផ្ងដែរ ្បសិនគបើចំាបច់។ វ ិ្ ីស្ពស្តសតកនុងការគ្វើការង្ហរអាចអនុវរត

បនចំគពាេះ្បគ្ទ្នឹមគផ្សងគទៀរ។  

វ ិ្ ីស្ពស្តសតគនេះោនស្ពរៈសំខាន់គោយស្ពរដរវាអាចបញ្ច ប់កនុងរយៈគពលេៃី គោយមិន្រូវការជំនួយពីែីគ្កាមផ្ៃូវ

ដែលោនចរាចរែ៏មោញឹក។   
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S-2 ស្ពន មគ្បេះគៅរនាៃ ក់រភាជ ប់្ទនាប់ ្នឹមបញ្ឈររាងជាអកស I 
  
(a) ស្ពា នភាព 

ស្ពន មគ្បេះ្រូវបនរកគ ើញគៅរនាៃ ក់ ជាកដនៃងដែលោនដែកគ្ចើន ែូចជាស្សទប់ ‘cross beam sway bracing’ 

និង្នឹមគមគៅដរមខាងគលើនិងគៅគជើងស្ពា ន ្រូវបនរភាជ ប់ោន គោយស្ពរការផ្ារ គៅគលើ្នឹមដែករាងជាអកស I 
ែូចដែលបនបង្ហា ញគៅកនុង Photos 6.2.2.1 និង Fig. 6.2.2.1. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
្បគ្ទ 1 2 3 4 

ស្សទប់
ការ់ 

 

    

ស្សទប់
អម 

 

    

 
 
 

Photo 6.2.2.1 ស្ពន មគ្បេះគៅរនាៃ ក់ដែលភាជ ប់ស្សទប់ និង្ឹមបងឈររាងជាអកស I 

Fig. 6.2.2.1 ្ក ស្ពន មគ្បេះ្នឹមរាងជាអកស I 
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ស្ពន មគ្បេះគនេះ្រូវបនសគងេរគមើលសឹងដរ្រប់គ្រឿងបង្ុំដែលស្សគែៀងោន ។  

ស្ពន មគ្បេះ្រូវបនដបងដចកែូចខាងគ្កាម៖ 

 
(1) ស្ពន មគ្បេះជាគ្ចើន្រូវបនរកគ ើញគៅ្នឹមស្ពា នអកស I ឬក៏អកស H។ 
(2) ស្ពន មគ្បេះជាគ្ចើន្រូវបនរកគ ើញគៅគលើស្ពា នដែលោនបៃង់គស្ំជាង 3.5ដម៉ា្រ គហ្ើយក្ោស់បៃង់គសគនាេះ

ោនទំហ្ំ្ំជាង 17 គៅែល់ 22 សង់ទីដម៉ា្រ គបើគ្ៀបគៅនឹងទំហ្ំបៃង់្មាត វាោនទំហំ្គសតើងជាង (រំលារ្នឹម

គម)។ 
 
(b) ករែីដែលអាចបងេឲ្យគកើរគ ើងបន 

គែើមបីគ្វើការគសុើបអគងេរដសវករកមូលគហ្រុ ការវភិារគអលាសសទិក ‘elastic analysis’ ្រូវបនអនុវរតគោយគ្បើ

វ ិ្ ីស្ពស្តសតហ្វីនីរគអគលមិន ‘Finite Element Method’ ជាមួយនឹងវ ិ្ ីស្ពស្តសតពិរ្បកែមួយគែើមបីគមើលទីតំង

េូចស្ោប់ស្ពា នភាពទប់ទំងន់។ លទធផ្ល្រូវបនគរៀបរាប់ែូចខាងគ្កាម៖ 

 
(1) ការគកាងោនសភាព្ំជាងទំហ្ំគកាង៣ែង គបើគមើលតមការសគងេរគៅគលើឆ្អឹង្ទូងស្ពា ន និងបគង្្ហលបញ្ឈរ

សងខាងស្ពា ន។ មា៉ាងគទៀរ កោៃ ំងសោសធារុបរ់ឲ្យគកាង និងការ់្រូវបនសគងេរគមើលគៅកដនៃងផ្ារដែក 

ជាមួយនឹងបនទេះឆ្អឹង្ទូង និងដរមស្ពា នបញ្ឈរខាងគលើ (Fig. 6.2.2.2, Fig. 6.2.2.3) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Fig. 6.2.2.2 គ្រឿងបង្ុំដែក 
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(2) សំពា្្នឹមមគៅគជើងស្ពា ន្រូវបនគទើសគៅទីតំងសំបកគចច  គហ្ើយោនផ្លប៉ាេះពាល់ោ៉ាងខាៃ ំងគៅគលើសំពា្។  
(3) ការផ្ារដែកបនបណត លឲ្យដែកគកាង។ វាបណត លមកពីគ្រឿងបង្ុំដែក ែូចជាដរមស្ពា នខាងគលើ ្ នឹមគមគជើង

ស្ពា ន បនទេះឆ្អឹងស្ពា ន និងបគង្្ហលសងខាងស្ពា ន។  
 
គែើមបីបញ្ជជ ក់អំពីការពឹងគៅគលើលទធផ្លពីការវភិារ ការគ្វើគរសតស្ពកលបងផ្ទុកទំងន់្រូវបនគ្វើគ ើងគោយសាិរ

គៅគ្កាមស្ពា នភាពស្ោប់ការវភិារទំងអស់គនាេះ។ លទធផ្លបនបង្ហា ញថា សំពា្ គលើសពីសំពា្ដែលបន

គ្ោងទុកគៅកដនៃងផ្ារដែក ្រូវបនរកគ ើញថាមិន្ំែូចការវភិារគនាេះគទ។ មូលគហ្រុចំបងៗគោយគោងគៅ

តមការគសុើបអគងេរែូចខាងគ្កាម៖ 

 
(1) កំលំាងសងេរ់គលើកទី២ និងបងេគ ើងវញិពីបរុ្ូរម្នបៃង់គសដែលរងបនទុកអចល័រ។ 
(2) បនទុកគទលបងេគ ើងពីលទធផ្លម្នការគ្វើោ្រោា ន។ 
(3) ការផ្ារដែកោា ន្បសិទធិភាពបណត លមកពីោនចគនាៃ េះរវាងបនទេះឆ្អឹង្ទូងស្ពា ន ឬក៏បគង្្ហលដែកសងខាងស្ពា ន 

និងដរមស្ពា នគោយស្ពរដរការអនុវរត ឬក៏ការស្ពងសង់ោា នជំនាញចាស់លាស់។  
 
ស្ពន មគ្បេះគនេះគមើលគៅែូចជាោា នបញ្ជា ្ងន់្ងរគលើរុែភាព្នឹមគៅគពលដែលវាគៅគលើបនទេះឆ្អឹង្ទូងស្ពា ន ឬក៏គៅ

គលើបគង្ហេ លបញ្ឈរសងខាងស្ពា ន។ ោ៉ាងណមិញ គៅគពលដែលវាវវិរតន៏គៅែល់្នឹមគមគជើងស្ពា ន ្រូវដរគ្វើការ

ជួសជុល និងព្ងឹងរុែភាពជាបនាទ ន់។  

Fig. 6.2.2.3 ែា្កាមសំពា្គៅគជើងស្ពា ន 
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(c) ោរិកាម្នការជួសជុល 
(1) ការសិកាែំបូងពីការង្ហរជួសជុល 
វ ិ្ ីស្ពស្តសតដែលបនបង្ហា ញគៅកនុងFig. 6.2.2.4 ្រូវបនសិកាគោយគោងគៅតមលទធផ្លពីការវភិារសំពា្។  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
វ ិ្ ីស្ពស្តសតម្នការជួសជុលដែលបនដែនាំោនអរា្បគោជន៏ែូចខាងគ្កាម៖  

 
1) ការការ់គអាយេូច្ទង់្ទយគ្វើគ ើងគលើ rib plate ម្ន present model ្រូវបនការ់បនាយទបបំផុ្រ។ 

ជាមួយោន គនេះដែរការគ្វើគអាយគកាងគលើ web ម្ន្នឹមគមជិរ rib plate ្រូវបនលុបបំបរ់។ 
2) ទំង main stress ឬ equivalent stress ្រូវបនការ់បនាយ 1/3 ម្នទិននន័យចាស់. ែូគចនេះបនទុកដែលរខំានគៅ 

scallop ្រូវបនការ់បនាយ។ 

 
 

(2) វ ិ្ ីស្ពស្តសតជួសជុល 

រគ្ោងែាីស្ោប់គ្វើការផ្ារដែកតមដផ្នក្រូវបនគ្វើគ ើងគោយគោងគៅតមលទធផ្លវភិារសំពា្ គហ្ើយការ

ជួសជូលែំបូង្រូវបនអនុវរតគៅគលើដផ្នកេូច។ ជាលទធផ្ល សំពា្បណត លឲ្យោនស្ពន មរាងមូលគៅកដនៃងផ្ារ

ដែក្រូវបនការ់បនាយ គហ្ើយគោលបំែងដែលបនរពឹំងទុក្រូវបនរការឲ្យគៅែដែល។ ោ៉ាងណមិញ ការ

េូច្ទង់្ទយមូលោា នបនគកើរគ ើងគៅគលើ្នឹមគមដរមស្ពា នគោយស្ពរដរកគតត ផ្ារដែក។  

ែូគចនេះ ការអ្ិវឌ្ឍន៏វ ិ្ ីស្ពស្តសតជួសជុល្រូវបនបគងេើរគ ើងែូចខាងគ្កាម៖  

Fig. 6.2.2.4 ែា្កាមសំពា្គៅគជើងស្ពា ន 
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1) បនាទ ប់ពីយកដផ្នកផ្ារដែកេូចគចញពីកដនៃងគហ្ើយ ្រូវផ្ារដែកឲ្យបន្រឹម្រុវគៅកដនៃងដែលចាំបច់។  
2) ជំនួសបនទេះឆ្អឹង្ទូងស្ពា នជាមួយនឹងបនទេះដែកែាី្កាស់ជាងមុនគែើមបីជាជំនួយែល់បញ្ចូ នកំលំាង្ទគៅកាន់

្នឹម្កវា៉ារ់។  
3) ែំគ ើងបនទេះដែកក្ោស់ 12mm គោយ្រូវផ្ារគៅជំុវញិឆ្អឹង្ទូងខាងគលើបគង្្ហលសងខាងស្ពា ន។  
4) មិន្រូវគ្បើគចច ប ូ ុងគៅគលើបនទេះដែកគទ ែូចដែលបនបង្ហា ញគៅកនុងចំនុច 2) 3) ខាងគលើ។  
5) ការផ្ារដែកស្ោប់បនទេះដែកែាីគែើមបីរភាជ ប់ជាមួយនឹង្នឹមគម ្ទនាប់ទទឹង និងបគង្្ហលបគណត យ្រូងដរោំ

ស្ោប់ទទួលទំងន់គពលគ្វើការវភិារគលើរគ្ោង ឬក៏គពលគ្វើគរសតស្ពកលបង។  
 
(d) ចំណំ 

គៅកនុងការង្ហរជួសជុលគនេះ ការង្ហរស្ពកលបងទុកជាមុនរាប់បញ្ចូ លគែើមបីដសវងរកបញ្ជា  និងវ ិ្ ីស្ពស្តសតជួសជុល

ដែល្រឹម្រូវ។  
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S-3 ស្ពន មគ្បេះអកសរ Mគៅគលើ្រគចៀកគបរុង ឬក៏្រគចៀកដែកគៅជំុវញិ្នឹមដែកជំនួយអកស I 
 
(a) ស្ពា នភាព 
ស្ពន មគ្បេះដែលបនបង្ហា ញគៅកនុង Fig.6.2.3.1 និង Photo 6.2.3.1 ្រូវបនរកគ ើញគៅកដនៃងផ្ារគជើង្នឹមគម

ទំងពីរ គហ្ើយបគង្្ហលងបញ្ឈរខាងស្ពា នដែលភាជ ប់ជាមួយ្រគចៀកគៅចុង្នឹមគម គៅជំុវញិរល់ទំរ គៅកនុង្នឹម

ស្ពា ន ជាទូគៅគៅនឹង្នឹមគមស្ពា នដែក។  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
លកខែៈរបស់ស្ពន មគ្បេះោនែូចខាងគ្កាម៖ 

 
1) ្នឹមដែករាងអកសរ I ោនស្ពន មគ្បេះគ្ចើនជាងដែកែម្ទគទៀរ។ 
2) ស្ពន មគ្បេះ្រូវបនរកគ ើញគៅបនទេះគម្នឹមដែកទីពីរ គៅជិរ្នឹមដផ្នកខាងគ្ៅ។  
3) ស្ពន មគ្បេះជាគ្ចើនគទៀរ្រូវបនសគងេរគមើលគៅគ្រឿងបង្ុំខាងគលើ ដែលោនទំរមកពី សសរគទលរាងអកសរ 

T គហ្ើយគៅគលើគ្រឿងបង្ុំគសតើងខាងគលើោនទំរមកពីសរសរដែក។ វា្រូវបនរកគ ើញតរយៈការសតង់មរិអំពី

ទំនាក់ទំនងរវាង្បគ្ទស្ពន មគ្បេះគៅគលើគ្រឿងបង្ុំខាងគ្កាម។  
 
 

Fig. 6.2.3.1 ទីតំងគ្បេះ Photo 6.2.3.1 ស្ពា នភាពស្ពន មគ្បេះ 
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(b) មូលគហ្រុដែលអាចបណត លឲ្យគកើរគ ើង 
មូលគហ្រុអាចគ្វើការសគងខបបនគៅតមលកខែៈរបស់ស្ពន មគ្បេះ និងលទធផ្លវភិារគអលាសទិក elastic 

analysis គោយយកម្យមភាពរបស់វ ិ្ ីស្ពស្តសតហ្វីនីរគអគលមិន Finite Element Method គោយគ្បើរំរូែ៏រងឹោំ

មួយ និងរំរូែ៏គោយដផ្នកេៃេះៗ។  

 
1) កោា ំងអ័កសែ៏្ំមួយ្រូវបនរកគ ើញគៅគលើ្រគចៀកស្ពា ន មិនដមនគោយស្ពរដរកោៃ ំងគែកដែលវាបណត

លមកពីកោៃ ំងេយល់ និងរញ្ជួ យដផ្នែីដែលជាទូគៅ្រូវបនគរចារ់ទុកវាគៅកនុងរគ្ោង្មាត ក៏ប៉ាុដនត

គោយស្ពរដរោនការេុសទីតំងបញ្ឈរដែលេុសោន រវាង្នឹមគមដែលបណត លមកពីការផ្ទុកទំងន់ និងោក់ទី

តំងដែកទំរេុសោន ។  
2) កំលាំងអ័កសែ៏្ំ្រូវបនោក់គៅ្រគចៀក្នឹមគមខាងកនុងគជើងស្ពា នទំងសងខាង។  
3) ដែកដេវង្រូវបនបគងេើរគ ើងគោយកំលាំងអ័កសគោយោា នលំោប់លំគោយគៅគលើទីតំងគចច  គៅ្រង់បនទេះ

្រគចៀក គហ្ើយគ្វើឲ្យបរ់បង់្ទង់្ទយមូលោា នរបស់្នឹមគមគជើងស្ពា ន។ (Fig.6.2.3.2). 
4) ការេូច្ទង់្ទយមតងគហ្ើយមតងគទៀរវវិរតន៏គៅរកការគ្បេះស្ស្ពុំគៅគជើងកដនៃងផ្ារ ដែលគៅជិរសំបកគចខ គៅ

ជិរ្រគចៀកស្ពា ន។  

5) គៅគពលដែលការេូច្ទង់្ទយវវិរតន៏គៅកាន់ដរ្ំ កដនៃងផ្ារដែលគ្បេះក៏កាន់ដរ្ំគៅៗដែរ។ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Fig.6.2.3.2 ដែកដេវងគៅជិរ្រគចៀកស្ពា ន 
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(c) ោរិកាម្នការជួសជុល 

វ ិ្ ីស្ពស្តសតកនុងការជួសជុល្រូវបន្រួរពិនិរយគោយរែៈកមាការម្ផ្ទកនុង។ វ ិ្ ីស្ពស្តសតកនុងការជួសជុលដែលបន

គសនើរគ ើង និងលទធផ្លវភិារ្រូវបនបង្ហា ញែូចខាងគ្កាម។  

វ ិ្ ីស្ពស្តសតកនុងការជួសជុលចំនួនពីរ្រូវបនគសនើរគ ើងែូចខាងគ្កាម៖ 

 
1) គែើមបីការ់បនាយការគទើសដែកដេវងគៅជំុវញិ្រគចៀកសំបកគចច  សំបកគចច ្រូវដរលុបគចញគោយគ្បើបនទេះដែក

ែូចដែលបនបង្ហា ញគៅកនុង Fig.6.2.3.3 (a) ។ 
2) គលើកដលងដរបនទេះដែកោន្បសិទធិភាពស្ោប់ការវវិរតន៏លំហូ្រដែកដេវងឲ្យកាន់ដរ្បគសើរ ការបដនាមដែក

គែើមបីព្ងឹងរុែភាពជាមួយនឹងបនទេះដែក្រូវដរបដនាម គែើមបីជួយែល់ការទប់លំនឹងកំលាំងអ័កសដែលបញ្ចូ ន

ពីសងខាងម្នស្ពា នែូចដែលបនបង្ហា ញគៅកនុង Fig.6.2.3.3 (b) ។ 
គោយគោងគៅតមវ ិ្ ីស្ពស្តសតហ្វីនីរគអគលមិន Finite Element Method បនទុកបញ្ចូ នគៅកដនៃងរនាៃ ក់្រគចៀក

ដែលអាចវវិរតន៏ឲ្យកាន់ដរ្បគសើរបន គោយ្រូវយកសំបកគចច គចញ។ ្បសិទធិភាពជាមួយនឹងដែកបដនាមរឺសឹងដរ

ែូចោន គៅនឹងបនទេះដែកព្ងឹងរុែភាពស្ពា ន។  

 

(d) ចំណំ 

គៅកនុងរគ្ោងស្ោប់ដែកជំនួយទីពីរ ្រូវយកចិរតទុកោក់ឲ្យកាន់ដរខាៃ ំងស្ោប់ដែកដេវងទីពីរដែលគៅអម

ជាមួយនឹង្នឹមគមេូច្ទង់្ទយ។  
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Fig. 6.2.3.3 ឧទហ្រែ៏ពីវ ិ្ ីស្ពស្តសតកនុងការជួសជុល 
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S-4 ការគ្បេះស្សុ្ពគំៅ្នឹម ‘haunch girder’ 

 
(a) ស្ពា នភាព 

ការគ្បេះស្ស្ពុំរដែល្រូវបនរកគ ើញគៅគលើគជើងស្ពា នដែក និងគៅគលើកដនៃងផ្ារម្នដរមស្ពា នគៅគលើ្នឹមគម 

‘haunch main girder’ បនបង្ហា ញគៅកនុង Photos 6.2.4.1។ ការគ្វើគរសតស្ពកលបងោ៉ា គញទិច Magnetic 

particle test បនបង្ហា ញថាោនស្ពន មគ្បេះែូចបនបង្ហា ញគៅកនុង Fig. 6.2.4.1។  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Fig. 6.2.4.1 ទំហំ្ស្ពន មគ្បេះគោយការរូរ 

កដនៃង ប់របស់រនធ 

Photo 6.2.4.1 សនរាមគ្បេះគៅគលើ្នឹមដែក 
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ស្ពា នគនេះ ោន្នឹមគមរាងអកស I ចំនួន៦ ដែល្រូវបនោក់ឲ្យែំគែើ រការអស់រយៈគពល ១៣ឆ្ន ំមកគហ្ើយ។ តមរ

យៈការសទង់មរិគលើ្នឹមរាងអកសរ I គៅគលើស្ពា នែដែលគនេះ ស្ពន មគ្បេះ្រូវបនរកគ ើញគៅកដនៃងផ្ារចំនួនបួនក

ដនៃង។ មា៉ាងគទៀរ ស្ពន មគ្បេះស្សគែៀងោន ្រូវបនរកគ ើញគៅគលើ្បគ្ទែូចោន  គបើគ្ៀបគៅនឹងស្ពា នចំនួនបីគផ្សង

គទៀរ គោយរាប់បញ្ចូ លស្ពន មគ្បេះពីរដែករកី្ំពីកដនៃងផ្ាររហូ្រែល់គជើងស្ពា ន។  

 
ស្ពា នគនេះធាៃ ប់បនលាបពែ៏មួយឆ្ន ំមុនមុនគពលោនស្ពន មគ្បេះ្រូវបនរកគ ើញ។ គោយគោងតមគសុើបអគងេរ 

ថាន ំបនចូលគៅកនុង្បគ េះគ្បេះតមដរមកដនៃងផ្ារ ប៉ាុដនតវាមិនបនចូលគៅកនុងគជើងស្ពា នគនាេះគទ។ ស្ពន មគ្បេះ

ដែលគៅតមគជើងស្ពា ន្រូវបនគរសនារ់ថា វាបនវវិរតន៏ែល់ ៦០សម កនុងអំ ុងឆ្ន ំែំបូងម្នការលាបពែ៏ស្ពរ

គ ើងវញិ។ 

តមការគសុើបអគងេរតមរយៈការគ្វើគរសតោ៉ា គញទិច ‘magnetic particle test’ បនបង្ហា ញអំពីរសឹកដនៃងផ្ារេូច

រុែភាពទំងសងខាង គហ្ើយគ្វើឲ្យគជើងស្ពា នគមេូចជាបនតបនាទ ប់។  

 
(b) មូលគហ្រុដែលអាចបណត លឲ្យគកើរគ ើង 

មូលគហ្រុដែលបណត លឲ្យេូចែល់គពលបចចុបបននោនែូចខាងគ្កាម៖ 

 
(1) វា្រូវបនកំនរ់គោយការបក់ម្ផ្ទខាងគលើដែលបណត លមកពីការែយចុេះរុែភាពគ្វើឲ្យពុកផុ្យ។  
 
(2) ចគនាៃ េះឬសស្ោប់កដនៃងោក់ដេសរគៅកនុងរនធរឺអរិបរោ 2.1mm។ ទំហ្ំគនេះោនសភាព្ំជាងគនេះគបើគ្ៀប

គៅនឹងទំហំ្សតង់ោ ក៏ប៉ាុដនតវាមិនដមនជាកតត ចំបងគទគបើគោងគៅតមការសិកាស្ស្ពវ្ជាវកាលពីមុន។ ោ៉ាង

ណមិញ ចគនាៃ េះឬសកាន់ដរ្ំនឹងកាៃ យគៅជាកតត មួយកនុងការរាប់បញ្ចូ លជាអាចម៏ដែក។ មា៉ាងគទៀរចគនាៃ េះឬ

សកាន់ដរ្ំគ្វើឲ្យ្បូបបកាន់ដរ្ំដែរ 
 
(3) តមរយៈលទធផ្លដែលបនមកពីវ ិ្ ីស្ពស្តសតហ្វីនីរគអគលមិន ‘Finite Element Method (FEM)’ បង្ហា ញថា

ដែកដេវងដែលោនរាងជាអកស R គ្វើឲ្យោនរនធ (ោនដែកដេវងមួយកនុងចំគនាមដែកដេវងដែលគកើរគ ើងរវាង

បនទេះដរមដែកខាងគ្កាម និងគជើងស្ពា ន) គលើពីកោៃ ំងផ្ារកនុងអំ ុងគពលបគងេើររគ្ោងផ្ទុកទំងន់។ មូលគហ្រុ

មួយគនេះនឹងកាៃ យបញ្ជា មួយកនុងការអ្ិវឌ្ឈន៏ស្ពន មគ្បេះ។ 
 
(4) ែរាបណស្ពន មគ្បេះោនដរគៅកដនៃងបនទេះដរមដែកផ្ារគទ ដែកដេវងគផ្សងគទៀរសឹងដរោនរុែភាពែូចោន
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គៅនឹងរុែភាពគ្រឿងបង្ុំ។ ោ៉ាងណមិញ គៅគពលដែលស្ពន មគ្បេះវវិរតន៏គៅែល់គជើងស្ពា ន កោៃ ំងទប់គៅ

ដរមបនទេះស្ពា ននឹងអន់ែយ គហ្ើយរុែភាពសំពា្គៅគជើងស្ពា ននឹងគលើសក្មិរ។ 
 
ែូគចនេះ គៅគពលស្ពន មគ្បេះសាិរគៅរាងជាអកសរ R កដនៃងោនរនធ វាពិរជាអាចបណត លឲ្យបនផ្លប៉ាេះពាល់្ងន់្ងរ

ែល់រុែភាពគ្រឿងបង្ុំ។ ោ៉ាងណមិញ្បសិនគបើស្ពន មគ្បេះវវិរតន៏គៅែល់គជើងស្ពា ន វានឹងបណត លឲ្យេូចែល់

ស្ពា នោ៉ាង្ងន់្ងរែល់គ្រឿងបង្ុំស្ពា ន។ គោយស្ពរមូគលហ្រុគនេះ ការជួសជុល្រូវដរគ្វើគ ើងកាន់ដរឆ្ប់កាន់ដរ

លអ គៅគពលដែលស្ពន មគ្បេះគៅកដនៃងផ្ារគៅគ ើង។  

 
(c) ោរិការម្នការជួសជុល 

ការង្ហរជួសជុលស្ពន មគ្បេះគៅគពលវាវវិរតន៏គៅែល់គជើងស្ពា ន ្រូវជួសជុលែូចខាងគ្កាម៖ 

 
(1) ្រូវបញ្ជជ ក់ពីទីតំងគ្បេះគៅគលើគជើងស្ពា នគោយបូកម្យបភាររូបែរ ្រូវោក់អងេរ់ផ្ចិរកដនៃងដែលស្ពន មគ្បេះ

 រឲ្យគសាើរនឹងក្ោស់គជើងស្ពា នគៅចំែុចបញ្ច នម្នស្ពន មគ្បេះ។  
 
(2) ជួយ្នឹមរាងអកស I ជាមួយនឹង្នឹមទំហ្ំ 1/8 បគណត េះអាសននសិន ោក់វាគហ្ើយសិមយកទំងន់ដែលគៅពីគលើគច

ញ។  
 
(3) ្រូវទុកកដនៃងដែលោនរនធឲ្យគៅទំគនរតមដរអាចគ្វើគៅបន ្រូវផ្ារជាអកសរ x បនាទ ប់ពីគការអង្ហេ ំគចញ

គហ្ើយ ។ 
 
(4) ោក់បនទេះដែកែាីគែើមបីជួយែល់ដរមគជើងស្ពា នសងខាងគោយ្រូវគ្បើប ូ ុងោំខាៃ ំងែូចដែលបនបង្ហា ញគៅកនុង 

Fig. 6.2.3.2 និង Photo 6.2.3.2 ។ 
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Fig. 6.2.4.2 ការលមអិរអំពីរគ្ោងការង្ហរជួសជុល 

Photo 6.2.4.2 បនទេះជំនួយែល់ដរមស្ពា ន 
(a)ការជួសជុលគជើងស្ពា នគពញគលញ (b)ស្ពា នភាពប ូ ុង 
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(5) គែើមបីការ់បនាយក្មិរម្នការការ់ដែកដេវង ្រូវព្ងីកចុងសងខាងម្នដរមស្ពា នទំងដផ្នកបញ្ឈរ និងគផ្ដកគៅ

សងខាងគោយគោងគៅតមសតង់ោរម្នរគ្ោងស្ពងសង់។ 
 
(6) គោយស្ពរដរការែំគ ើងដរមស្ពា នែាី សោា ្គៅគលើដរមស្ពា ននឹង្រូវការ់បនាយ គហ្ើយសោា ្គោយស្ពរដរ

ដរមគកាងស្ពា ននឹង្រូវគផ្ទរគៅឲ្យបនទេះ្រគចៀកស្ពា ន។ 
 
(7) ចាំបច់្រូវលាបពែ៏ដផ្នកដែលបនបញ្ច ប់ការជួសជុលគហ្ើយ គែើមបីបញ្ច ប់ការង្ហរជួសជុល។ 
 
(d) កំែរ់ចំនាំ 
អរា្បគោជន៏សំខាន់គែើមបីចុេះរនធគៅគលើ្នឹមគមោនែូចខាងគ្កាម កនុងករែីដែល្នឹមដែលបនោក់ោនកមាស់

េុសោន  គោយស្ពរដរោន្បដវងេុសោន ។  

 
1) ្រូវទុកកដនៃងទំគនរឲ្យបន្រប់្ោន់ស្ោប់្នឹម។ 
2) គែើមបីគជៀសវាងោក់ស្សទប់គលើោន គពលស្ពងសង់ 
3) គែើមបីដករ្មូវក្មិរស្សទប់គែកឲ្យគសាើរោន ។ 

 
គែើមបីការ់បនាយសំពា្ពី្នឹម ការគសុើបអគងេរគោយ្បុង្បយ័រនស្ោប់រូងរាងគផ្សងៗែូចដែលបនបង្ហា ញគៅ

កនុង Fig. 6.2.4.3 ្រូវដរគ្វើគ ើង។ បនាទ ប់ពីគ្វើការគសុើបអគងេរជាមួយនឹងការស្ពកលបងោក់ទំងន់គហ្ើយ រនធែាី

ជាមួយនឹងដរមស្ពា នជំនួយ្រូវបនដែណំកនុងរគ្ោងសតង់ោរបចចុបបនន។  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

Fig. 6.2.4.3 ្នឹមចគមាៀង 
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S-5 សំែឹកសរសរស្ពា នដែក 
 
(a) ស្ពា នភាព 

សំែឹក្ងន់្ងរគោយស្ពរដរសំគែើ មទឹកដែលបនគកើរគ ើងគៅគលើសរសរស្ពា នដែកែូចដែលបនបង្ហា ញគៅ

កនុង Photo 6.2.5.1។ គៅកនុងសរសរស្ពា នដែក គពលេៃេះោនកំហុ្សគលើការលាបពែ៏ ជាទូគៅ (្រូវដរលាបជ័រ 

epoxy ២ ស្សទប់) បនគកើរគ ើងគោយស្ពរដរោនភាពរឹងដនន។ ដ្ចេះគកើរគ ើងគោយស្ពរដរោនសំគែើ មទឹក

កនុងសរសរស្ពា នែូចដែលបនបង្ហា ញគៅកនង Photo 6.2.5.1(b) ។ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(b) មូលគហ្រុដែលអាចបណត លឲ្យគកើរគ ើងបន 

ឧទហ្រែ៏ដបបគនេះអាច្រូវបនរកគ ើញជាញឹកញាប់គៅកនុងគ្រឿងបង្ុំគោយោនរាងសាុកស្ពា ញែូចដែលបន

បង្ហា ញគៅកនុង Fig. 6.2.5.1។ កតត ែំបូង្រូវបនសនារថា លំហូ្រេយល់កនុងកដនៃងដែលបបនបិទមិនបនហូ្រគចញ

ចូលស្សួលគទ គោយស្ពរដរវាោនរាងសាុកស្ពា ញគហ្ើយបណត លឲ្យោនសំគែើ មទឹកគៅគលើម្ផ្ទដែកគោយស្ពរដរ

ោនសីរុែា ភាពេុសោន រវាងគ្រឿងបង្ុំខាងកនុង និងខាងគ្ៅម្នគ្រឿងបង្ុំ។  

 

 

Photo 6.2.5.1 សំែឹកសរសរស្ពា នដែក 

(a)សំគនើមដែលអាចករ់សំោល់បន (b)ស្ពា នភាពសំែឹក (ោា នការលាបពែ៏គ ើងវញិ) 
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្រូវដរផ្តល់ការដែណំឲ្យបន្បុង្បយ័រនគៅគលើទីតំងគែើមបីកំុឲ្យគ្ៃចលាបកដនៃងដែល្រូវលាបកូរគោយ

គោងគៅតមសតង់ោរកដនៃងរនាៃ ក់។  

 
(c) កំែរ់ចំនាំ 

វ ិ្ ីស្ពស្តសតគជៀសវាងលអបំផុ្រកនុងការេូចគនាេះរឺ្រូវឲ្យោនលំហូ្រេយល់គចញចូលលអ។ ឥ ូវគនេះោា នសំភារៈលអ

បំផុ្រណអាចគ្បើបនស្ោប់លាបកដនៃងដែលបិទគនាេះគទ ដែលនាំឲ្យការង្ហរជួសជុលកាន់ដរពិបក។ ការវាស់

ដវងែូចខាងគ្កាម្រូវដរគ្វើគ ើងស្ោប់ការពិចារណ។  

 
(1) លាបថាន ំដែលមិនរលាយ 

លំហ្ូរេយល់ដែលលអបំផុ្រដែលបនមកពីជ័រ epoxy ស្ោប់កដនៃងរនាៃ ក់ស្ពា នអាចគ្បើ្បស់បនគៅគលើគ្រឿងប

ង្ុំសរម្សរដែកគៅកនុងថាន ក់សិកា។  

ជាពីគសសស្ោប់សុវរាិភាពការង្ហរគៅចុេះគ្វើការង្ហរ។ ោ៉ាងណមិញ គៅគពលលាបថាន ំ វាោនការពិបកកនុងការ

គ្វើឲ្យោនលំហូ្រេយល់លអបំផុ្រ។ គនាកនុងបរបិទគនេះ ថាន ំដែលមិនរលាយ្រូវដររិរឲ្យបនហ្នរ់ចរ់គៅកនុងការង្ហរ

គនេះ។  

លកខែៈសមបរតិរបស់ថាន ំមិនរលាយអាចគ្វើការគ្បៀបគ្ៀបជាមួយនឹងថាន មរលាយែូចដែលបនបង្ហា ញគៅកនុង 

Table 6.2.5.1។ ហានិ្័យែ៏្ំកនុងការគ្បើ្បស់ថាន ំមិនរលាយរឺពិរជាោនឥទធិពលពីសីរុែា ភាព គហ្ើយគពលគ្វើ

ការក៏ោនរយៈគពលរិចដែរ។  
សីរុែា ភាពទបពិរជាោនអំគណយផ្លែល់ការគ្វើការ កនុងអំ ុងគពលសីរុែា ភាពេាស់អំគណយផ្លែល់

កោៃ ំងសំងួរ។  

 

Fig. 6.2.5.1 ែា្កាមតមដផ្នកកនុងសរសរស្ពា នដែក 
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 ថាន ំរលាយ ថាន ំមិនរលាយ 

លំហ្ូរេយល់ មិនលអ លអ 

ភាពសងួរ លអ មិនលអ 

ការពារដ្ចេះ (ស្ោប់ម្ផ្ទមិនលអ) មិនលអ មិនលអ 

ការពារការ្ជាបទឹក លអ លអ 

្ចាស់លាប លអ មិនលអ 

សុវរាិភាពការង្ហរ មិនលអ លអ 

រយៈគពលសុវរាិភាពការង្ហរ ្មាត មិនលអ 

ទសសនៈវស័ិយគសែាកិចច លអ មិនលអ 

 
 
 

 

 

 

 
  

Table 6.2.5.1 ការគ្បៀបគ្ៀបកនុងការគ្បើ្បស់ថាន ំមិនរលាយ និងថាន ំរលាយ 
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(2) បញ់ថាន ំ ‘urethane foam’ 

សំែឹកសំភារៈដែក្រូវបនគកើរគ ើងគោយស្ពរអុកសីុដសន និងទឹក។ គែើមបីដញកសំភារៈទំងគនេះគចញ ្រូវគ្បើ

ថាន ំ ‘urethane foam’ ែូចដែលបនបង្ហា ញគៅកនុង Photo 6.2.5.2។  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

(a) ការ្រួរពិនិរយ (b) លំហូ្រេយល់ 

(c) បញ់ថាន ំ urethane ឲ្យរងឹ 
(d) បញ់ថាន ំ urethane ឲ្យរងឹ 

Photo 6.2.5.2 Solid urethane foam resin  
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ែំគែើ រការគនេះ្រូវបនបង្ហា ញែូចខាងគ្កាម៖ 

1) គ្វើឲ្យោនចគនាៃ េះគៅសរសរសាន 
2) គចាេះ្បគហាងសសរស្ពា នដែក 
3) សោអ រដ្ចេះគចញ 
4) សោអ រ (គ្បើ្ចាស់រងឹ) 
5) Primer coating 
6) Urethane foam spraying 

 
គែើមបីគ្បើថាន ំ ‘urethane foam resins’ វាពិរជាចំាបច់កនុងការបញ្ជជ ក់ែូចខាងគ្កាម៖ 

1) ក្មិរគ្បើសំភារៈដែលអាចគឆ្េះែូចជា ស្ពំង ក្មិរទី IV។  
2) ការចំណយ 
3) ផ្លប៉ាេះបល់ភាៃ មៗ 
4) លទធភាពគជារជ័យ និងភាពយូរអដងវងកនុងការអនុវរតតមការបៃ រម្នគ្រឿងបង្ុំដែក។  
 

(3) ្រូវផ្តល់្បព័នធលំហ្ូរេយល់គោយោា នសីរុែា ភាពេុសោន ។  
សំគែើ មអាចគកើរគ ើងបនគៅគពលោនសីរុែា ភាពគៅត គហ្ើយគសើមេាស់។ មា៉ាងគទៀរគពលោនសីរុែា ភាព

គៅត គហ្ើយគសើមទប សីរុែា ភាពេាស់េុសពីខាងកនុងនិងខាងគ្ៅពិរជាឆ្ប់ទទួលបនែល់ការគសើម។  

ែូគចនេះ្រូវោនរនធគមមួយដែលោនដេស (ការពារកំុឲ្យោនសរវបកាបកសីចូល) គែើមបីឲ្យោនលំហ្ូរេយល់គចញចូល

លអ។  
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ជំពូកទី 7 ការររៀបចំគ រ្ឹះ ឬរចនាសម្ព័ន្ធរសេងៗ 
 
7.1 ករណីនន្ការររៀបចំរចនាសម្ព័ន្ធស្ពព ន្រសេងៗ 
ផ្សែករន្ឹះ្ឺជាការបង្ហា ញពីករណីររៀបចំរចនាសម្ព័ន្ធស្ពព ន្រសេងៗ។ 
 

J-1 ភាពខូចខាតរ ើមុ្ខដំណពគងីក 
(a)  កខខ័ណឌ  
ចំរ ឹះស្ពព ន្ មុ្ខដំណពគងីកជាផ្សែកសំខាន់្រដើម្បីផ្កសគម្ួ ការផ្គបគបួ មាឌរបស់វាផ្ដ បងករ ើងរោយកត្ដា រសេ

ងៗដូចជាបផ្គម្បគម្ួ សីតុណា ភាព ការរអិ នន្របតុង និ្ងការរួម្មាឌជារដើម្។ យ៉ាងណាក៏រោយ មុ្ខដំណ

ពគងីក្ឺជាចំនុ្ចរខោយបំសុតកែុងចំរនាម្ធាតុរសេងៗនន្រចនាសម្ព័ន្ស្ពព ន្ រ ើយការខូចខាតរៅចំនុ្ចរន្ឹះអាចរ្វើ

ឲ្យនសៃសលូវរដិបរដុប និ្ងរខំាន្ដ ់ចរាចរណ៍នន្យន្យន្ា។ 

គបរេទមុ្ខដំណរៅស ូ និ្ងមុ្ខដំណរ្េញផ្ដកជា្ម្េត្ដគតូវបាន្រ្រគបើរដើម្បីរកោសលូវឲ្យរៅបន្ាជាប់គ្នែ  និ្ងផ្គបគបួ 

រៅត្ដម្បផ្គម្បគម្ួ សីតុណា ភាព ឬបន្ៃុកឆ្លងកាត់។ រ ឹះជាយ៉ាងណា វារៅមាន្ការ ំបាកកែុងការសត ់នូ្វមុ្ខដំ

ណផ្ដ មាន្្ុណភាពខពស់ស្សបរៅន្រង កខខណឌ តគម្ូវការរពញរ ញណាស់។ 

មាន្្ំរូរសេងៗនន្ការខូចខាតផ្ដ រកើតមាន្រ ើងរ ើមុ្ខដំណស្ពព ន្ដូចខាងរគកាម្។ 

 
(b) មូ្ រ តុផ្ដ អាចរកើតមាន្ 

មូ្ រ តុចំបងៗនន្ការខូចខាតរ ើមុ្ខដំណពគងីកមាន្ដូចជា៖ 

1) រព ចរាចរណ៍ និ្ងបរមិាណបន្ៃុកយន្យន្ារកើន្រ ើង មុ្ខដំណពគងីករបស់ស្ពព ន្ទទួ រកសំណរ ក និ្ងភាព

ខូចខាតពីការយរ។ 
2) ជរគម្ើសមិ្ន្គ្ប់គគ្នន់្នន្មុ្ខដំណពគងីកសគមាប់ស្ពព ន្ផ្ដ មាន្ចំផ្ណកផ្វង ស្ពព ន្បញ្ឆ ិត ឬស្ពព ន្រកាងអាចបងក

ឲ្យមាន្ការខូចខាត ឬអាចរ្វើឲ្យវាផ្ ងជាប់ជាមួ្យន្រងឃ្នែ បស្ពព ន្បាន្គតរម្គតូវ។ 

3) រព មាន្កគមិ្តខុសគ្នែ រវាងមុ្ខដំណពគងីក និ្ងបលង់រសរបតុងនន្បង្ហក ន់្នដជន្ៃ ់ស្ពព ន្រោយស្ពរកំ ុសកែុង

ការស្ពងសង់ ឥទធិព នន្ទំងន់្យន្ាយន្ាមាន្កាន់្ផ្តខាល ំង រ ើយបផ្ន្ែម្នូ្វភាពខូចខាតនន្មុ្ខដំណពគងីករ ើបល

ង់រសស្ពព ន្កាន់្ផ្ត្ងន់្។ 
 
វាមាន្ការ ំបាកកែុងការកំណត់ពីមូ្ រ តុជាក់លាក់នន្ការខូចខាតមុ្ខដំណពគងីក រោយភាពខូចខាតអាចរកើត

រចញពី កខខណឌ អវជិជមាន្ចគម្រឹះគ្នែ ជារគចើន្។ មូ្ រ តុ្ំៗផ្ដ មាន្ខាងរ ើអាចចាត់ចូ កែុងគបរេទរសេងៗគ្នែ

ដូចខាងរគកាម្៖ 
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1) កត្ដា រចនា 

* ភាពរ រងមំុានន្ចុងកគមា ស្ពព ន្មិ្ន្គ្ប់គគ្នន់្ 

* ភាពរ រងមំុានន្តួមុ្ខដំណពគងីកមិ្ន្គ្ប់គគ្នន់្ 

* ភាពរ រងមំុានន្ផ្សែកភាជ ប់នន្មុ្ខដំណពគងីមិ្ន្គ្ប់គគ្នន់្ 

* កំ ុសកែុងការរគជើសររ ើសសមាា រៈតរម្លើង 

* ្ណនាខុសរ ើភាពរកីអតិបរមារោយស្ពរសីតុណា ភាព និ្ងច នា 

* ការរគបើគបាស់មិ្ន្គតរម្គតូវនន្សមាសធាតុ ូរ និ្ងគបលាយទរក ូរ 

2) កត្ដា ស្ពងសង់ 
* កំ ុសកែុងការស្ពងសង់ចរនាល ឹះរវាងកគមា ស្ពព ន្ 

* គ្នេ ន្ការគតួតពិនិ្តយការស្ពងសង់ឲ្យបាន្គ្ប់គគ្នន់្នូ្វសមាា រៈតរម្លើង 

* ផ្លល តទគម្សគមាប់កគមា ស្ពព ន្ និ្ងរបតុងចុងស្ពព ន្ 

* ្ុណភាពមិ្ន្គ្ប់គគ្នន់្នន្សមាា រៈមុ្ខដំណ និ្ងការចាក់បគងួម្ចររញ្ច ើម្សលូវគតង់ចំនុ្ចមុ្ខដំណមិ្ន្គតរម្គតូវ 

3) កត្ដា បរសិ្ពែ ន្ជំុវញិ 
* កំរណើ ន្បន្ៃុកត្ដម្អ័កេ និ្ងរគបកង់បន្ៃុក 

* ភាពខូចខាតនន្សមាា រៈមុ្ខដំណ និ្ងចររញ្ច ើម្សលូវផ្ដ បងករ ើងរោយសំណរ ក ឬការចាក់បគងួម្ខាល ំងរពក 

* អាយុកា នន្បលង់រស 

* កគមិ្តបន្ៃុករ ើសលូវមិ្ន្រទៀង ត់នន្គជរងសងខានន្មុ្ខដំណពគងីក (ការរកិំ ខុសទីកផ្ន្លងរោយស្ពរការ

រ ើម្ន្សមាា រៈចររញ្ច ើម្សលូវស្ពព ន្) 

* ការសមាា តសលូងស្ពព ន្មិ្ន្គ្ប់គគ្នន់្ (កំណក្ូ ី និ្ងជគមាប់ទរក) 

* ការបាក់ផ្បកនន្គទនាប់ សសរ និ្ងជន្ៃ ់ស្ពព ន្បងករោយការខូចគទង់គ យ 

* ការវវិតានន្ កខខណឌ មិ្ន្គបគកតីដូចជារគគ្នឹះអ្គិេ័យ និ្ងរញ្ជួ យផ្សន្ដី។ 

 
គបរេទទូរៅនន្ភាពខូចខាតរ ើមុ្ខដំណរ្េញផ្ដកមាន្ដូចជា៖ 

* ការ ិចទរករោយស្ពរ ំ ូរគបលាយទរក 

*  ូរទរករចញរគៅរោយស្ពរសៃឹះបំពង់ទរក ូរ 

* ការបាក់ផ្បកបលង់រសរបតុងរៅខាងចុងកគមា ស្ពព ន្ 

* កំណរគចឹះ 

* កំណសរម្លង 

គបរេទទូរៅនន្ការខូចខាតរ ើមុ្ខដំណគបរេទរសេងរទៀតមាន្ដូចជា៖ 
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* ការរគបឹះផ្បករៅខាងចុងស្ពព ន្ 

* កំណសំរ ង 

* រ ចគជាប់ទរករចញពីរចនាសម្ព័ន្ធ្ំ 

 
(c) រសចកាីផ្ណនំាពីវ ិ្ ីស្ពស្ដសាជួសជុ  

វ ិ្ ីស្ពស្ដសានន្ការជួសជុ ការខូចខាតមុ្ខដំណស្ពព ន្ឲ្យទទួ បាន្ ទធស  ាកែុងរព ថ្េីៗរន្ឹះមាន្ខាងរគកាម្។ 

 

(1) អេិវឌឍន៍្គបព័ន្ធគ្នេ ន្មុ្ខដំណ  

គបព័ន្ធគ្នេ ន្មុ្ខដំណផ្ដ ដកមុ្ខដំណពគងីករចញគតូវបាន្រ្រគបើគបាស់ជាវធិាន្ការ្ំសគមាប់ជួសជុ ការខូច

ខាតរ ើមុ្ខដំណ។ រន្ឹះជារគ្ន ្ំនិ្តថ្េីកែុងការពគងរងសុខមា ភាពរបើកបរ រដើម្បីកាត់បន្ែយសំរ ង ឬរញំ័រ ក៏

ដូចជាភាពខូចខាតរ ើមុ្ខដំណពគងីក។ 

រ្អាចរគបើវាបាន្ ំងរ ើឃ្នែ បផ្ដក និ្ងឃ្នែ បរបតុងគកាស់របស់ស្ពព ន្។ 

រគគ្នងជាមូ្ ោឋ ន្នន្គបព័ន្ធរន្ឹះមាន្ដូចជា៖ 

 

1) ឃ្នែ បរ  ជាប់គ្នែ ពីរគតូវតរម្លើងជាមួ្យគ្នែ រោយោក់បន្ៃឹះ្ូរៅរ ើឃ្នែ បផ្ដក។ បន្ៃឹះរន្ឹះមិ្ន្គតូវបាន្រ្

រគបើកែុងគបរេទឃ្នែ បរបតុងគកាស់រនាឹះរទ។ 

បនាៃ ប់ពីភាជ ប់ឃ្នែ បជាមួ្យគ្នែ រ ើយ (ចំរ ឹះគបរេទឃ្នែ បផ្ដកប៉ាុន្រនាឹះ) បលង់រសផ្កបរគ្នែ គតូវភាជ ប់ជាមួ្យគ្នែ  

រ ើយនសៃសលូវន្រងគតូវភាជ ប់បន្ាជាមួ្យគ្នែ ។ 

2) វធិាន្ការសៃុយរសេងៗគតូវបាន្រ្អនុ្វតារដើម្បីរឆ្លើយតបន្រងបផ្គម្បគម្ួ សីតុណា ភាព និ្ងកមាល ំងរដករកើត

មាន្រព រញ្ជួ យផ្សន្ដី។ គ្ប់គទនាប់ ំងអស់រ ើកផ្ ងផ្តគទនាប់រថ្រ គតូវបាូររៅជាគទនាប់ច ័តជាមួ្យ

ន្រងសន្ៃឹះបិទរបើកសគមាប់ស្ពព ន្ឃ្នែ បផ្ដក។ គបព័ន្ធសសរចគម្រឹះគតូវបាន្រ្រគបើសគមាប់ស្ពព ន្ឃ្នែ បរបតុង

គកាស់។ Table 7.1.1.1 បង្ហា ញពីរគ្ន ការណ៍ផ្ណនំានន្ឃ្នែ ប្ូរៅកែុងគបព័ន្ធគ្នេ ន្ដំណ។ 
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Table 7.1.1.1 រគ្ន ការណ៍ផ្ណនំានន្គបព័ន្ធគ្នេ ន្ដំណ 
 ឃ្នែ បផ្ដក ឃ្នែ បរបតុងគកាស់ 

គប
ព័ន្

ធ្ូ 

  

 
កខខ

ណ
ឌ ន្

ងគ
បព័

ន្ធបំ
ផ្ប

ក
មាល

ំងត
ប 

បាូរពីគទនាប់រថ្ររៅជាគទនាប់ច ័ត។ ការបំផ្បកកមាល ំងសងកត់

គតូវរ្វើរ ើងរោយម្្យម្សន្ៃឹះបិទរបើកបំផ្បកសាិត។ 

 

 កខខណឌ គទនាប់ស្ពព ន្ផ្ដ មាន្ស្ស្ពប់គតូវរកោទុករៅដផ្ដ ។ 

ការបំផ្បកកមាល ំងតបគតូវរ្វើរ ើងរោយម្្យម្នន្គបព័ន្ធ “សសរ

ចគម្រឹះ”។ 

រគគ្ន
ងន

ន្ដំ
រណ

ើរកា
រ 

1) រោយការភាជ ប់គទនាប់ឃ្នែ បរម្ខាងរ ើជាមួ្យន្រងបន្ៃឹះដំ

ណរ្អាចបន្ែយការខូចខាតនន្ដំណបលង់រសកគមា ។ 

2) ភាជ ប់បលង់រសកគមា  រ ើយោក់បន្ៃឹះរស្ពែ រជាស្ស ប់រៅ

ចរនាល ឹះបលង់រស និ្ងឃ្នែ បរដើម្បីបន្ែយការខូចខាតរោយស្ពរ

ការរកិំ នន្ឃ្នែ ប។ 

3) ភាជ ប់គទនាប់ខាងរ ើគតង់្ែរម្កាត់គ្នែ  ជាមួ្យន្រងបន្ៃឹះស្ពច់ 

(6-8mm) ផ្ដ រគបើជាពពុឹះ។ 

4) ចំរ ឹះស្ពែ ម្រគបឹះរៅកែុងបលង់រសកគមា  រ្រគបើថ្ែ ំការ រ

រគចឹះសីុផ្ដកសនសកែុងរបតុង និ្ងថ្ែ ំគទនាប់ការ រគជាប

ទរករៅរ ើបលង់រសកគមា ។ 

5) ចំរ ឹះកំរន្ើន្ករដា នន្ឃ្នែ ប និ្ងបរន្ៃរកមាល ំងរញ្ជួ យដីត្ដម្

ទិសរដកបងករ ើងរោយភាជ ប់គទនាប់ខាងរ ើ ជាមួ្យន្រង

បលង់រសកគមា  រ ឹះជាវាស្សូបយកកមាល ំង ំងរន្ឹះតិចតួច

រោយការខូចខាតរៅគ រ្ឹះ និ្ងសសរក៏រោយ វារៅផ្តមិ្ន្

គ្ប់គគ្នន់្រនាឹះរទ។ បាូរ្ែរម្ជាប់ ំងអស់រៅជា្ែរម្ច ័ត 

រ ើកផ្ ងផ្តមួ្យប៉ាុន្រនាឹះ រ ើយរគបើគបព័ន្ធសន្ៃឹះបិទរបើក

រវាងជន្ៃ ់ និ្ងសសរជំនួ្សវញិ។ 

1) ភាជ ប់បលង់រសកគមា រៅខាងចុងឃ្នែ ប រ ើយោក់គទនាប់រ្វើពី

បន្ៃឹះសាីរ ៉ាូ វម្រៅចរនាល ឹះបលង់រស និ្ងឃ្នែ បរដើម្បីខ័ណឌ ផ្ចកពីគ្នែ ។ 

2) រោយស្ពរផ្តបលង់រសកគមា មិ្ន្មាន្ឃ្នែ បទប់រៅខាងចុង

ឃ្នែ បត្ដម្ កខខណឌ រគបើគបាស់ រ្ពគងីកតួរបស់វារៅត្ដម្ចុង

កផ្ន្លងផ្ដ ្ែរម្កាត់គ្នែ  រ ើយក៏ជួយគទបលង់រសសងផ្ដរ។ 

3) ចំរ ឹះស្ពែ ម្រគបឹះរៅកែុងបលង់រសកគមា  រ្រគបើថ្ែ ំការ រ

រគចឹះសីុផ្ដកសនសកែុងរបតុង និ្ងថ្ែ ំគទនាប់ការ រគជាបទរក

រៅរ ើបលង់រសកគមា ។ 

4) ចំរ ឹះកំរន្ើន្ករដា នន្ឃ្នែ ប និ្ងបរន្ៃរកមាល ំងរញ្ជួ យដីត្ដម្ទិស

រដកបងករ ើងរោយភាជ ប់គទនាប់ខាងរ ើ ជាមួ្យន្រងបលង់រស

កគមា  រ ឹះជាវាស្សូបយកកមាល ំង ំងរន្ឹះតិចតួចរោយការ

ខូចខាតរៅគ រ្ឹះ និ្ងសសរក៏រោយ វារៅផ្តមិ្ន្គ្ប់គគ្នន់្

រនាឹះរទ។ បាូរ្ែរម្ជាប់ ំងអស់រៅជា្ែរម្ច ័ត រ ើកផ្ ងផ្ត

មួ្យប៉ាុន្រនាឹះ រ ើយរគបើគបព័ន្ធសន្ៃឹះបិទរបើករវាងជន្ៃ ់ និ្ង

សសរជំនួ្សវញិ។ 
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ការវភិា្រចនាសម្ព័ន្ធ ម្ាិតគតូវបាន្រ្វើរ ើងសគមាប់ផ្សែក្ូៗត្ដម្ផ្សែកសំខាន់្ៗនន្គបព័ន្ធ។ រតសាស្ពា ទិច និ្ងឌីណា

មិ្ចគតូវរ្វើរ ើងរោយរគបើ្ំរូខាែ ត្ំរៅកែុងទីពិរស្ព្ន៍្ស្ស្ពវគជាវ។ រព មាន្ការជួសជុ ្ំៗរៅត្ដម្សលូវបំផ្បក រ្

រគបើគបព័ន្ធរៅត្ដម្ស្ពព ន្រសេងៗដូចមាន្កែុង Photo 7.1.1.1 គតង់ចំនុ្ចមួ្យចំនួ្ន្។ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

មិ្ន្មាន្ភាបមិ្ន្គបគកតីណាមួ្យធាល ប់រកើតមារនាឹះរទ រ ើយវាគតូវបាន្រ្រជឿថ្ជាវ ិ្ ីស្ពស្ដសារន្ឹះទទួ បាន្រជា្ជ័
យ។ រ ើសពីរន្ឹះរទៀតគបព័ន្ធគ្នេ ន្មុ្ខដំណស្ពម្ញ្ញសគមាប់ឃ្នែ បចំផ្ណកស្ពព ន្ខលីអាចគតូវរគបើគបាស់ជាររុ ើយៗ។ 
 

Photo 7.1.1.1 ការស្ពងសង់គបព័ន្ធគ្នេ ន្មុ្ខដំណ 
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រ្អាចចាត់ថ្ែ ក់រៅត្ដម្វ ិ្ ីស្ពស្ដសាពីរយ៉ាងដូចខាងរគកាម្៖ 

1) វ ិ្ ីស្ពស្ដសាផ្លៃ ំងឆ្រកាណ 

បន្ៃឹះផ្ដកស្ស្ព  រាងឆ្រកាណមាន្រន្ធរគចើន្គតូវោក់កែុងកគមា សលូវរៅស ូ។ ត្ដម្ការររៀបចំផ្បបរន្ឹះ ភាពរ រងមំុា 

និ្ងសវិត្ន់្ន្រងភាពខូចខាតនន្កគមា សលូវគតូវបាន្បរងកើន្រ ើង។ (Fig.7.1.1.1 (a), Photo 7.1.1.2) ។ 
 

 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

(a) វ ិ្ ីស្ពស្ដសាផ្លៃ ំងឆ្រកាណ 

ទំ ំទទរងស្ពងសង់ 
បរណាា យបន្ៃឹះឆ្រកាណ 
បន្ៃឹះការ រគជាបទរក 

ទំពួកោក់កែុងរន្ធ M6 
បន្ៃឹះឆ្រកាណ h = 30mm 

ស្ស ប់ការ រគជាបទរក 
កា របតុង 

បន្ៃឹះរសរ រសៀ t=5mm 

ការពគងរង SD30/d13 20cm 

ការពគងរង SD30 

ទំពួកោក់កែុងរន្ធ M12 20cm 

ស្ស ប់ដំបូង 1,5Kg/m2 

ស្ស ប់នសៃ 

ស្ស ប់គ រ្ឹះ 

ចរនាល ឹះ 
ចំ  

ទំ ំទទរងស្ពងសង់ 5000 

បរណាា យបន្ៃឹះឆ្រកាណ 4800 
បន្ៃឹះការ រគជាបទរកគបផ្វង 3000 

ទំពួកោក់កែុងរន្ធ XS-61 
រៅស ូ គូស (ពគងរង) 

ស្ស ប់ការ រគជាបទរក 

ស្ស ប់នសៃ 

ស្ស ប់គ រ្ឹះ 

ស្ស ប់ដំបូង 1,5Kg/m2 

ទំពួកោក់កែុងរន្ធ M12 20cm 

ការពគងរង SD30 D13 

ការពគងរង SD30/d13 20cm 

កា របតុង 
ទំពួកោក់កែុងរន្ធ  

M12 30cm 

បន្ៃឹះរសរ រសៀ t=5mm 

ចរនាល ឹះចំ  

ទំពួកោក់កែុងរន្ធ  

ទិសតរម្លើងរ ើបន្ៃឹះពគងីក 

(b) វ ិ្ ីស្ពស្ដសាបន្ៃឹះពគងីក  
Fig. 7.1.1.1(1) គបព័ន្ធគ្នេ ន្មុ្ខដំណស្ពម្ញ្ញ  
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2) វ ិ្ ីស្ពស្ដសាបន្ៃឹះពគងីក 
បន្ៃឹះពគងីកគតូវកប់កែុងកគមា សលូវ ជំនួ្សបន្ៃឹះឆ្រកាណ។ វ ិ្ ីស្ពស្ដសារន្ឹះមាន្បំណងពគងរងភាពរ រងមំុា និ្ងភាព

សវិតទ ់ន្រងការខូចខាតនន្កគមា សលូវ។ 

 
វ ិ្ ីស្ពស្ដសារន្ឹះក៏មាន្បំណង ញយកសម្តែភាពខពស់សគមាប់កាត់បន្ែយការខូចខាតនន្ស្ស ប់ការ រគជាបទរក 

ផ្ដ មាន្រៅកែុងនសៃបលង់រស។ (Fig.7.1.1.1 (b)) 
ជា ទធស នន្ការអនុ្វតារន្ឹះ រ្រករ ើញមាន្ស្ពែ ម្រគបឹះកែុងនសៃកគមា សលូវផ្ដ រគបើបន្ៃឹះឆ្រកាណរគកាយរព រគបើ

បាន្មួ្យឆ្ែ ំ។ 
ស្ពែ ម្រគបឹះគតូវបាន្រករ ើញគតង់ទីត្ដំងផ្ដ នសៃរបតុងមិ្ន្រសើេ ឬរលាក់។ 
រ្កំណត់ថ្ ចំាបាច់គតូវបញ្ច ប់ការស្ពងសង់ឲ្យបាន្ររលាងរៅរព អនុ្វតាវ ិ្ ីស្ពស្ដសារន្ឹះ។ 

Photo 7.1.1.2 វ ិ្ ីស្ពស្ដសាគ្នេ ន្មុ្ខដំណរោយបន្ៃឹះឆ្រកាណ 

ផ្ខេមិ្ន្ជិត 

(c) ការផ្កចរនាល ឹះចំ   
Fig. 7.1.1.1(2) គបព័ន្ធគ្នេ ន្មុ្ខដំណស្ពម្ញ្ញ  

ការពគងរង  
SD30 D13 បន្ៃឹះ t=9mm x 125 x1 

ចំនុ្ចភាជ ប់ 

ទំពួកោក់កែុងរន្ធ 
ចំនុ្ចភាជ ប់ 

ផ្ខេគ្នេ ន្ដំណ 
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(2) គបព័ន្ធមិ្ន្គជាបទរករ ើមុ្ខដំណសនសផ្ដក 

រៅកែុងសាង់ោរសគមាប់សំណង់ថ្េី គបព័ន្ធផ្ដ រគបើបន្ៃឹះទអីុណុកគតូវបាន្រ្រគបើជំនួ្សគបរេទតគម្ងទរក្ម្េត្ដ។ 

ផ្តយ៉ាងណារ្រៅផ្តមាន្កាីបារម្េណ៍រព ផ្ដ បន្ៃឹះទគតង់មុ្ខដំណរ ចធាល យ។ រដើម្បីកំុឲ្យមាន្បញ្ហា នន្ការ

រ ចទរក រ្រគបើគបព័ន្ធមិ្ន្គជាបទរករ ើមុ្ខដំណសនសផ្ដកស្សបត្ដម្សាង់ោរ រោយរគបើសមាា រៈបិទយឺត។ 

ដំរណើ រស្ពងសង់សរងខបនន្គបព័ន្ធមាន្ដូចខាងរគកាម្៖ 

 
1) យកបន្ៃឹះទ ទរកចាស់រចញ 
2) ោក់បន្ៃឹះការ រទរក (រ្វើពីរៅស ូផ្ដ ទន់្រព រៅា  រ ើយរ រងរព គតជាក់) រៅខាងរគកាម្បន្ៃឹះខាងមុ្ខមុ្ខដំ

ណសនសផ្ដក។ 
3) ចាក់ស្ពរធាតុសជិតយឺត (គបរេទប៉ាូ ីប ូត្ដន្រអទីផ្ ន្ ឬស្សរដៀងគ្នែ )។ 
 

កិចចការ ំងអស់គតូវរ្វើផ្លៃ  ់រៅនសៃសលូវ រ ើកផ្ ងផ្តរៅជំុវញិទប់។ 

Fig. 7.1.1.2 និ្ង Fig. 7.1.1.3 បង្ហា ញពីដំរណើ រការការង្ហររន្ឹះរោយរគបើស្ពធាតុការ រទរកជា វម្។  

(ចំរ ឹះស្ពរធាតុសជិតយឺត សូម្រម្ើ  Fig. 7.1.1.4 និ្ង Photo 7.1.1.7) 
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(a) មុ្ន្ជួសជុ   (b) ដកបន្ៃឹះទ ទរក និ្ងសមាា ត  

(c) ភាជ ប់បន្ៃឹះគទ (d) ោក់បញ្ជូ  ស្ពរធាតុការ រទរក 

Fig. 7.1.1.2 ការជួសជុ ទទរករោយរគបើ វម្ការ រទរក  

សមាា ត 
សមាា រៈជួសជុ  

កាត់ 

សមាា រៈជួសជុ  បិទផ្ជិត 

បន្ៃឹះគទ 

លាបថ្ែ ំសាិត 

ោក់វតែុសរគម្ចរគកាយសងកត់
បាន្ 85% 

(e) តរម្លើងបងគំ និ្ងលាបថ្ែ ំ 

រគ្ន រថ្រ 

ពន្លួញរស្ពរថ្រ M10 

លាបថ្ែ ំ 
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(a) គបរេទពគងរង  (b) គបរេទ្ម្េត្ដ  

Photo 7.1.1.3 សមាា តនសៃសំណាញ់  

Photo 7.1.1.4 ការបាញ់បញ្ចូ  ស្ពរធាតុ វម្ការ រទរក 

Photo 7.1.1.5 ការតរម្លើងបន្ៃឹះរលា ឹះ

ទគម្ 

Fig. 7.1.1.3 ការពគងរងបន្ៃឹះទ ទរករោយរគបើស្ពរធាតុ វម្ការ រទរក (2 គបរេទ) 

សមាា រៈបិទសជិតយឺត 

ស្ពរធាតុ វម្ការ រ
ទរក 

សមាា រៈបិទសជិតយឺត 

ស្ពរធាតុ វម្ការ រទរក 

ោប ពគងីកសំណាញ់ 
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(a) ការបិតកាវសាិត និ្ងតរម្លើងសមាា រៈការ រ 

(b) បាញ់ថ្ែ ំសាិតយឺត 

(c) បញ្ច ប់ការង្ហរ 
Photo 7.1.1.6 ការពគងរងបន្ៃឹះទ ទរករោយស្ពរធាតុបិទសជិតយឺត 

Fig. 7.1.1.4 ការពគងរងបន្ៃឹះទ ទរករោយរគបើស្ពរធាតុបិទសជិតយឺត 
(c) ការដកសមាា រៈការ ររចញ និ្ងលាបថ្ែ ំ 

(a) ការតរម្លើងសមាា រៈការ រ 

(b) ចាក់ស្ពរធាតុការ រទរកយឺត 

ថ្ែ ំលាប 

បនាៃ ប់ពីចាក់ស្ពរធាតុ
ចូ បាន្រ ើសពី24រមា៉ាង
រ ើយ ដកសមាា រៈការ រ

ចាក់ចូ  

រន្ធគតូវចាក់មាន្ ចំ
ង្ហយ ពីគ្នែ  3-4m លាបកាវសាិត 

សន្ៃឹះប៉ាូ ីរអសៃ័

សមាា រៈការ រ 
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(d) កំណត់សំគ្ន ់ 

ភាពខូចខាតនន្មុ្ខដំណពគងីមិ្ន្ផ្ម្ន្បងករ ើងរោយបញ្ហា ចរាចរណ៍រនាឹះរទ ផ្តក៏បងករ ើងរោយភាពមិ្ន្គបគកតី 

និ្ងអារម្េណ៍នន្ការរបើកបរ។ រ ើសពីរន្ឹះរទៀត វាមាន្ឥទធិព ខាល ំងរ ើភាពខូចខាតបលង់រស បងកជារគចឹះ និ្ងសំន្រក

្ែរម្គពម្ ំងរចនាសម្ព័ន្ធស្ពព ន្ ជាពិរសសរ ើសនសស្ពព ន្។ ជាមួ្យគ្នែ រន្ឹះផ្ដរ សរម្លង និ្ងរញំ័របងករ ើងរោយ

យន្យន្ាបងកជាការប៉ាឹះ  ់ខាល ំងរៅរ ើផ្សែករៅជំុវញិ។ 

រោយរងបន្ៃុកផ្លៃ  ់ មុ្ខដំណពគងីកង្ហយន្រងរងការខូចខាត។ រ ើយរព វាមាន្ការខូចខាត រ្ពិបាកជួសជុ 

មុ្ខដំណពគងីរគ ឹះគតង់ទីតំ្ដងរន្ឹះមាន្បញ្ហា រគចើន្កែុងការផ្ថ្រកោ និ្ងគ្ប់គ្ង។ 

រោយស្ពរមុ្ខដំណពគងីទទួ រងកមាល ំងផ្លៃ  ់ពីយន្យន្ា វាគតូវភាជ ប់រៅន្រងតួស្ពព ន្ឲ្យបាន្រ រងមំុា។ 

រ ឹះជាមាន្ការ ំបាកកែុងការជួសជុ ឲ្យវាគត ប់ម្កដូចសភាពរដើម្ក៏រោយ រ្អាចជំនួ្សសមាា រៈថ្េី ំងមូ្  

ឬបាូររៅជាគបរេទរចនាសម្ព័ន្ធថ្េីរសេងរទៀតអាស្ស័យរៅត្ដម្ភាពខូចខាត។ កែុងគបរទសជប៉ាុន្រព ថ្េីៗរន្ឹះ 

រោយស្ពរផ្តមាន្កំរន្ើន្ចរាចរណ៍ និ្ងយន្យន្ា្ន់្្ងង់រ្វើឲ្យ កខខណឌ ស្ពព ន្កាន់្ផ្ត្ងន់្្ងរ។ ជា ទធស  សូម្បី

ផ្តការខូចខាតបន្ាិចបន្តួចរៅកែុងសំណង់អាចបងកជាការខូចខាតរ ើមុ្ខដំណ។ រ ើសពីរន្ឹះរទៀត រោយស្ពរការ

រ រតបន្ារង កខខណឌ ការង្ហររ្មិ្ន្អាចរគបើវធិាន្ការជួសជុ ឲ្យបាន្រពញរ ញរនាឹះរទ ដូចរន្ឹះវាចំាបាច់គតូវរ្វើការ

ជួសជុ ឥ ូវ និ្ងជាបន្ាបនាៃ ប់។ 

 
សំរណើ រមួ្យចំនួ្ន្សគមាប់ការជួសជុ មុ្ខដំណពគងីក 

រោយស្ពរការខូចខាតតូចមួ្យរៅកែុងមុ្ខដំណពគងីកអាចកាល យរៅជាការខូចខាត្ងន់្្ងរ វធិាន្ការ ាបំសុតកែុង

ការគ្ប់គ្ង្ឺគតូវផ្សវងរកការខូចខាតឲ្យបាន្រ ឿន្។ ប៉ាុផ្ន្ារៅរព ការខូចខាតឈាន្ដ ់កគមិ្តខពស់ រនាឹះការ

ជួសជុ ត្ដម្វ ិ្ ីគ្ប់គ្ង្ម្េត្ដមិ្ន្អាចអនុ្វតាបាន្រនាឹះរទ ដូចរន្ឹះវាជាការចាំបាច់ផ្ដ គតូវរ្វើការជួសជុ ឲ្យ

បាន្រ ឿន្មុ្ន្រព មាន្បញ្ហា ្ងន់្្ងររកើតរ ើង។ រព រ្វើការរគជើសររ ើសមុ្ខដំណពគងីក រ្ចាំបាច់គតូវពិចារណា

រ ើចំនុ្ចដូចខាងរគកាម្។ 

 
a) ផ្សវងរកមូ្ រ តុនន្ភាពខូចខាត 
b) ្ម្េជាតិការរគបើគបាស់សលូវរ្វើដំរណើ រ 
c) គបរេទស្ពព ន្ ការស្ពងសង់បលង់រស និ្ងចុងស្ពព ន្ 
d) តគម្ូវការរកិំ ពគងីក និ្ងទំ ំមុ្ខដំណ 
e)  កខណៈនន្មុ្ខដំណពគងីមាន្ដូចជា៖ 

- រគបើគបាស់បាន្យូរ 
- កគមិ្តសាង់ោរ 
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- មិ្ន្គជាបទរក 
- អាចជួសជុ បាន្ 
- ្ុណសម្បតាិផ្សែករសដឋកិចច 
 

រោយស្ពររ្មាន្ការ ំបាកកែុងការកំណត់ពីបញ្ហា ដូចជា 1)កគមាស់ខាងចុងបលង់រស 2) កគមិ្តខូចខាត និ្ង 3) ភាព

មិ្ន្គបគកតីកែុងចរនាល ឹះពីមុ្ខដំណរៅនសៃសលូវ វាជាការចំាបាច់ផ្ដ គតូវកាត់ផ្សែកខលឹះនន្បលង់រស ឬផ្សែកខលឹះនន្ចុងស្ពព ន្ ឬ

បលង់រស ំងមូ្ រដើម្បីរ្វើការជួសជុ អាស្ស័យរៅត្ដម្គបរេទមុ្ខដំណពគងីក។ កែុងរព កាត់ រ្គតូវគបយ័តែកំុឲ្យ

មាន្ការខូចខាតដ ់សនសផ្ដកថ្េីរៅកែុងរបតុងបលង់រស។ រ្គតូវយកចិតាទុកោក់ខាល ំងចំរ ឹះស្ពព ន្របតុងគកាស់ 

រគ ឹះទំពួកផ្ដកសនសកែុងរបតុងគកាស់គតូវោក់ចូ កែុងផ្សែកចុងស្ពព ន្។ 

 
រព ស្ពងសង់រ្គតូវបា៉ា ន្ស្ពេ ន្ពីកត្ដា ខាងរគកាម្ដូចជា 1) ដំរណើ រការនន្មុ្ខដំណពគងីកនី្មួ្យៗ 2) ចំណាត់ថ្ែ ក់

និ្ងគបរេទស្ពព ន្កែុងការរចនា និ្ងការង្ហរស្ពងសង់។ ចំាបាច់គតូវគតួតពិនិ្តយរ ើងវញិរ ើកត្ដា  ំងរន្ឹះមុ្ន្រព 

ចាប់រសាើម្រ្វើការររៀបចំ។ 

ជាទូរៅ រ្គតូវរគជើសររ ើសគបរេទមុ្ខដំណផ្ដ  ាបំសុតដូចជា i) កំណត់បរមិាណពគងីក ii) ចរនាល ឹះមុ្ខដំណអបប

បរមា និ្ងចរនាល ឹះមុ្ខដំណអតិបរមា និ្ង iii) ភាព្ន់្។ រោយរគបើកត្ដា  ំងរន្ឹះរួម្គ្នែ  រ្អាចកំណត់បាន្ពីសម្តែ

ភាព និ្ង កខណៈនន្មុ្ខដំណពគងីក។ 

 
រព ររៀបចំផ្សន្ការការង្ហរជួសជុ  ការរ រតបន្ារង កខខណឌ វធិាន្ការចរាចរណ៍ និ្ងវ ិ្ ីស្ពស្ដសាស្ពងសង់គតូវយក

ម្កអនុ្វតា។  
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J-2 សំណរ កស្ពព ន្  
 
ការរបាឹះគ រ្ឹះរ ើដី ឬថ្េសរក្ួរគតូវរ្វើការកំណត់ទីត្ដំង រដើម្បីឲ្យផ្សែកខាងគ រ្ឹះសែិតរៅរគកាម្កគមិ្តទរកជំន្ន់្រ្ៀប

ន្រងសំណរ កស្ពព ន្ រ ើយផ្សែកខាងរគកាម្គ រ្ឹះសែិតរគកាម្ជរគដសំណរ កកំណត់រោយទរកជំន្ន់្នន្សំណរ ក។ គ រ្ឹះ

ស្ពព ន្ផ្ដ របាឹះរ ើថ្េ្ន់្ន្រងសំណរ កគតូវររៀបចំ និ្ងស្ពងសង់យ៉ាងណាឲ្យរកោបាន្ផ្ដន្នន្ថ្េីគទ។ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
គ រ្ឹះរគៅផ្ដ មាន្សសរគតូវររៀបចំឲ្យផ្សែកខាងរ ើនន្គ រ្ឹះសែិតរៅរគកាម្កគមិ្តស្សរតបូកន្រងជរគដសំណរ ករួញ

រដើម្បីកាត់បន្ែយរនាំង ំ ូរទរកជំន្ន់្ និ្ងសំណរ កខាងកែុង។ សូម្បីផ្តការរ ើកកំពស់ផ្សែកខាងរគកាម្ក៏គតូវ្ិតពី

គ រ្ឹះគទសសរ ផ្ដ អាចរងការខូចខាតរោយស្ពរការ ូររគចាឹះ និ្ងសំណរ ករកើតរ ើងពី ំ ូរទរក ។ គតង់កផ្ន្លង

ផ្ដ តគម្ូវឲ្យមាន្ការស្ពងសង់រ ើផ្សែកខាងរ ើគ រ្ឹះរដើម្បីរ ើកឲ្យសុតកគមិ្ត ំ ូរទរក រ្គតូវយកចិតាទុកោក់ពិនិ្

តយរម្ើ  ទធភាពសំណរ ករចញពីការររៀបចំរនាឹះ។ 

  

ការស្សរតចុឹះ+ 
ការរួញ+ 

សំណរ កសសរ 

ការស្សរតចុឹះ+ 
សំណរ ករួញ 

កា ទគម្ 

Fig. 7.1.2.1 បនាៃ ត់រគកាម្ដីរចញពីគ រ្ឹះ  
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 ំន្រងនន្ជន្ៃ ់ស្ពព ន្កែុងតំបន់្ផ្ដ មាន្ច នា ំ ូរទរក គតូវរ្វើការគតួតពិនិ្តយ។ ជគមា ទំន្ប់រជើងស្ពព ន្គតូវរ្វើ

ការការ រជាមួ្យន្រងវ ិ្ ីស្ពស្ដសាការ រសំណរ ករសេងៗ។ គ រ្ឹះជន្ៃ ់ស្ពព ន្គតូវររៀបចំរ ើងរដើម្បីធានា ំន្រងចំរ ឹះ

បន្ៃុកអចិន្ន្ា និ្ងកមាល ំងទរករព បាក់ដី។ គ រ្ឹះរគៅជាការចំាបាចត់។ 

 

(a)  កខខណឌ  
រ តុចំបងនន្ការបាត់ស្ពព ន្ បងករ ើងរោយស្ពរសំណរ កពីទរកជំន្ន់្បាតដីជំុវញិគ រ្ឹះស្ពព ន្។ កែុងឆ្ែ ំ 1985 មាន្

ស្ពព ន្ចំនួ្ន្ 73 ខូចខាតរោយស្ពរទរកជំន្ន់្រៅ Pennsylvania, Virginia, និ្ង West Virginia កែុងស រដឋអា

រម្រចិ។ ស្ពព ន្ 383 បាន្ខូចខាតរោយស្ពររគគ្នឹះម្ ន្ារាយទរកជំន្ន់្ ផ្ដ កែុងរនាឹះ 25%បងករោយការបាក់ផ្បក

សសរស្ពព ន្ និ្ង 75% បងករោយការបាក់ផ្បកជន្ៃ ់ស្ពព ន្រៅស រដឋអារម្រចិកែុងឆ្ែ ំ 1973។ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Fig. 7.1.2.2 ការរបាឹះគ រ្ឹះស្ពព ន្ 

ការស្សរតចុឹះ ការរួញ និ្ង
ជរគដសំណរ កសសរ 

របាឹះគ រ្ឹះស្ពព ន្ 

Photo 7.1.2.1  កខខណឌ នន្សំណរ កស្ពព ន្ 
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(b) មូ្ រ តុបនាៃ ប់បន្េំ 

សំណរ ករៅចំនុ្ចគបសពវនន្សលូវហាយរវ ៉ាមាន្

មូ្ រ តុបីយ៉ាង។ 

 
ការសុសរ ើង និ្ងការស្សរតចុឹះ៖ 

មាន្បផ្គម្បគម្ួ កំរន្ើន្រៅបាតទរន្លរយៈ

រព យូរផ្ដ អាចម្កពីកត្ដា ្ម្េជាតិ ឬ

ម្នុ្សេរួម្សេំន្រងកគមិ្តទរកទរន្ល។ 

 
សំណរ ករួញ៖ សំណរ កគបរេទរន្ឹះ 

បណាា  ម្កពីការបូម្បាតទរន្លរ និ្ង

ត្ដម្គចំាងទរន្លរពញ ឬជិតរពញនសៃទ

រន្ល។ ជាទូរៅសំណរ ករន្ឹះរកើតរចញពីប

គម្ួញនន្ ំ ូរទរក។ (Fig. 7.1.2.3 និ្ង 
Photo 7.1.2.2) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ជន្ៃ ់ស្ពព ន្ចាក់ 
ចូ កែុងទរន្ល 

លំហ
ូរ 

លំហ
ូរតា

មច្រ
ំង 

លំហ
ូរតា

មច្រ
ំង 

ទិដឋភាពបលង់ 

បគងួញជ
ន្ៃ ់ 

ចំនុ្ចគបសពវស្ពព ន្ 

ទរន្ល 

Photo 7.1.2.2 ទទរងទរន្លរួម្តូចរោយស្ពរជន្ៃ ់ស្ពព ន្ចាស់ 

Fig. 7.1.2.3 វ ិ្ ីស្ពស្ដសារ ើកទំន្ប់ 

ជន្ៃ ់ស្ពព ន្ចាស់ 

រួម្ 
សំណរ ក 
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សំណរ កកែុង៖  

សំណរ ករន្ឹះរកើតមាន្រៅជំុវញិសសរ ជន្ៃ ់ របាំងទរក និ្ងទំន្ប់ រ ើយបងករ ើងរោយសំទុឹះនន្ ំ ូរ និ្ងការវវិ

តានន្ទរកកួចរកើតរចញពីរបាំងទប់ទរក ូរ Fig. 7.1.2.4 និ្ង Photo 7.1.2.3) ។ 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

Fig. 7.1.2.4 ្ំនួ្សបំគពួញសំណរ កសសរបំពង់ 

Photo 7.1.2.3 ្ំនួ្សបំគពួញសំណរ កសសរបំពង់ 

ទឹកកួច 

ទរកកួចរាងគកចករសឹះ 
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(c) រគគ្នងការង្ហរជួសជុ  

ការរគជើសររ ើសវធិាន្ការការ រគតូវអាស្ស័យន្រងគបរេទសំណរ ក។ សមាា រៈរសេងគ្នែ សរកកែុងកគមិ្តរសេងគ្នែ ផ្ដរ។ ដី

សុស្ូរ រគចើន្រគចាឹះខាល ំងរោយសកម្េភាពទរក ឯដីសាិតឬរ រង្ន់្ន្រងទរកបាន្ ាជាង។ ផ្តយ៉ាងណាសំណរ ងខាល ំងរៅ

កែុងដីសាិតឬរ រងអាចមាន្រៅរគៅដ ់បាតដីខោច់រគកាម្ទរន្ល។ 

 
សំណរ កន្រងមាន្ដ ់ជរគដអតិបរមារៅត្ដម្វតែុធាតុដូចជា៖ 

បាតដីខោច់ និ្ងរគគ្នឹះសរកកែុងរព រវលា្ិតជារមា៉ា ង 

បាតដីសាិតសរកកែុងរព រវលា្ិតនថ្ង 

ផ្សន្គតជាក់នន្ថ្េខោច់សីុម្៉ាង់ និ្ងថ្េស្ស ប់សរកកែុងរព រវលា្ិតជាផ្ខ 

ថ្េ និ្ងថ្េស្ស ប់ខោច់សីុម្៉ាង់គកាស់រ រងសរងកែុងរព រវលា្ិតជាឆ្ែ ំ 

ថ្េគកានី្តសរកកែុងរព រវលា្ិតជាសតវតេន៍្។ 

 
a) ការកាត់បន្ែយការខូចខាត 

មុ្ន្រព ចាប់រសាើម្រ្វើការជួសជុ  រ្គតូវ ុបបំបាត់មូ្ រ តុនន្សំណរ កជាមុ្ន្សិន្។ ត្ដម្ករណីដូចកែុង Photo 

7.1.2.2 រោយស្ពរផ្តរ្មិ្ន្បាន្យកជន្ៃ ់ស្ពព ន្ចាស់រចញ រព ទរក ូរខាល ំងកែុងផ្ខរេលៀង សំណរ ករកើន្រ ើងត្ដំង

ពីចាប់រសាើម្។ ចំរ ឹះស្ពព ន្រន្ឹះរ្ចាំបាច់គតូវដកជន្ៃ ់ស្ពព ន្ចាស់រចញ រដើម្បីកំុឲ្យរខំាន្ដ ់ ំ ូរទរកទរន្លរ។ 

ចំរ ឹះស្ពព ន្ផ្ដ មាន្្ំន្សំរាម្រគចើន្ដូច Photo 7.1.2.4 រ្ចាំបាច់គតូវសមាា តកំរទចកំទីរចញជារទៀង ត់រដើម្បី

រជៀសវាងបញ្ហា ស្សរដៀងគ្នែ រន្ឹះផ្ដរ។ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Photo 7.1.2.4 សំរាម្រគកាម្ស្ពព ន្ 
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b) វ ិ្ ីស្ពស្ដសាការ រចំរ ឹះសំណរ ករួញ 

បរងកើតជរគម្ើសរសេងរទៀតរដើម្បីកាត់បន្ែយសំណរ ករួញរួម្មាន្ស្ពព ន្ផ្វងៗ រចនាសម្ព័ន្ធខាងរ ើខពស់ជាងកគមិ្តទរក

ជំន្ន់្្ំ និ្ងបរងកើតកំពូ ពីរ ើសលូវរដើម្បីបាន្ជា្គម្បពីរ ើ។ 

ជរគម្ើស ំងរន្ឹះគតូវរួម្សេំន្រង កខណៈនន្សលូវហាយរវ ៉ា ផ្ដ កាត់បន្ែយភាពរួញរៅរ ើស្ពព ន្ និ្ងបន្ែយកមាល ំងស្សូប

នន្សំន្រងរួញ។ 

ជាទូរៅជរគម្ើសបរងកើតរ ើងទប់ទ ់ន្រងការខូចខាតរចនាសម្ព័ន្ធរចញពីសំណរ កខាងកែុងរួម្មាន្វធិាន្ការផ្ដ 

កាត់បន្ែយជរគដសំណរ ក ដូចជារូបរាងនិ្ងការតរម្លើងសសរ និ្ងវធិាន្ការផ្ដ រកោផ្ដន្រចនាសម្ព័ន្ធរគកាយទទួ 

រងសំណរ កគតរម្ជរគដអតិបរមា ដូចជាការចាក់គ រ្ឹះចូ ដ ់ថ្េរ រងមំុា ា និ្ងរគបើសសរគ រ្ឹះរគៅ។ 

ការពគងរងជន្ៃ ់ និ្ងសសរសគមាប់សំណរ កមាន្រៅកែុង Fig.7.1.2.5 និ្ង Fig.7.1.2.7 ។ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

Fig. 7.1.2.5 ទិដឋភាពបលង់នន្ពគងីកកគមា ថ្េបាត 

ទរន្ល្ំ 

អាងទរន្ល 

ទរកជំន្ន់្ 

 ំ ូរ
ទរក 

 ំ ូរទរកកាត់ជន្ៃ ់
ស្ពព ន្ 

ទរន្ល្ំ 

អាងទរន្ល ទរកជំន្ន់្ 
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ទំ ំថ្េអាច្ណនាបាន្ត្ដម្រូបម្ន្ាខាតរគកាម្ 

 
 
 
             V/(gy)1/2 ≦ 0.80  ( V2/gy ≦ 0.64) 

ផ្ដ : 

      D50 ; ម្្យម្អងកត់សចិតស្ពព ន្ (m) 
      V  ; រ បឿន្ម្្យម្គតង់ចំនុ្ចរួញ (ពន្យ ់ខាងរគកាម្) (m/s) 
      Ss  ; សំទុឹះទំនាញដីនន្ថ្េរៅបាតទរន្ល 

g  ; សំទុឹះទំនាញផ្សន្ដី (9.81 m/s2) 
y  ; ជរគដ ំ ូរខាងមុ្ខស្ពព ន្រួញ (m) 

K  ; 0.89 សគមាប់ជន្ៃ ់ទរក ូរកាត់ 
    1.02 សគមាបជន្ៃ ់ជញ្ហជ ំងឈរ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Fig. 7.1.2.6 គបរេទចំនុ្ចកាត់គ្នែ នន្ទន្ៃ ់បាតទរន្ល 

ចរនាល ឹះរសរ ី(0.6m) 

ជន្
ៃ ់

ស្ព
ពន្

 

កំពស់ទរកខពស់បំសុត 

កគមាស់ថ្េបាត = 1.5D50 ឬ D100 

កគមិ្តមាន្ស្ស្ពប់ កគមា 
បាត 

តគម្ងនសប ឬ
តគម្ងគបរហាង 
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វធិាន្ការការ រផ្ដ អាចកាត់បន្ែយហានិ្េ័យបណាា  ម្កពីសំណរ កកែុង រួម្មាការោក់ឧបករណ៍ការ រ (ដូច

ជាថ្េបាត) រៅត្ដម្រចនាសម្ព័ន្ធ ឬតរម្លើងឧបករណ៍ពិនិ្តយត្ដម្ោន្។ 

 

Fig. 7.1.2.7 ដយគកាម្ទគម្ង់ថ្េបាតសគមាប់ការ រសំណរ កសសរ 

សសរ តគម្ង 

b.  កខណៈ 

កគមាស់ថ្េបាតអបបបរមា t=3d50 ជរគដសំណរ ករួម្ និ្ង
កគមិ្តស្សរតរយៈរព យូរ ឬជរគដបាត ផ្ដ ណាមួ្យ
្ំជាងរ្ ការផ្លល ស់តគម្ង = 4/3 (a) ពីសសរ (ជំុវញិ) 

 ំ
 ូរ 

a. ទិដឋភាពបលង់ 

ទំ ំសសរ = “a” ( ំ ូរ្ម្េត្ដ) 
ផ្លល ស់បាតថ្េ = 2(a) ពីសសរ (ជំុវញិ) 



 

 

 

 
 
 
 
 

ឯកសារភ្ជា ប់ 
 
 
 
 
 
 

 
 

 



Ministry of Public Works Transport, Cambodia       

 

បទដ្ឋា នសំរាប់ការងារជួសជុលស្ពា ន 
លលខកូដ : 1 - 00001 សកម្មភាព :  ការជួសជុលលបតុងដដលមានស្ពា ម្ល្បេះ 

សតង់ដ្ឋ 
 * ស្ពា បល្បេះ្តូវបំលពញលដ្ឋយការចាក់បញ្ចូ លកាវ epoxy 
 * វធីិស្ពស្តសតកាុងការជួសជុលស្ពា នលនេះគឺចំណាយអស់តិចជាងវធីិស្ពស្តសតដទទ 

វធីិស្ពស្តសតជួសជុល 
 * ការងារជួសជុលលនេះ្តូវចំណាយរយៈលពល 3 ទងៃ 

  
 
 

សមាា រៈ 
*កាវ Epoxy  

*ស្ពធាតុការពារទឹក្ជាប(បិទ) 

*សឺរុាងំ * ល្បងកាត 

* ដីស   *ដីឥដា 

ឧបករណ៍ 
 *ឧបករណ៍វាស់ខ្នា ត * ដវកកូរ 
* អំលោសដដក  * ្បដ្ឋប់ផ្ុំ 
* នាឡិកាកំណត់លមា៉ោ ង 

*ដកវជ័រ *ចានជ័រ 

សញ្ញា និងឧបករណ៍សុវតថិភាព 
 *រនាា  
 * លរស្ពម្ទដ 

 *ឧបករណ៍សំអាតការដ្ឋា ន 

ការចំណាយ 
 *សមាា រជួសជុល (កាវEpoxy, ស្ពធាតុការពារទឹក្ជាប, សឺរុាងំ, ល្បងកាត ) 
 *កមំ្ាងពលកម្ម  *្តួតពិនិតយការដ្ឋា ន  *ដឹកជញ្ចូ ននិងឧបករណ៍ 

 *ជួលឧបករណ៍  *ឧបករណ៍សុវតតិភាព 

កំណត់សំគាល់ 
* វធីិស្ពស្តសតកាុងការជួសជុលស្ពា នលនេះគឺចំណាយអស់តិចជាងវធីិស្ពស្តសតដទទ 
ឯកស្ពរលោង : C-1 លបតុងមានស្ពា ម្ល្បេះ 
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បទដ្ឋា នសំរាប់ការងារជួសជុលស្ពា ន 

លលខកូដ  : 1 - 00002 សកម្មភាព :  ការជួសជុលលបតុងដដលខូចខាត 

សតង់ដ្ឋ 
 * បន្ទា ប់ពីដនែកដដលខូចខាតលលើលបតុងត្តូវបានយកលចញ លបតុងថ្មីត្តូវបានស្ពងសង់ល ើងវញិ។ 

វធីិស្ពស្តសតជួសជុល 
 *បន្ទា ប់ពីដនែកដដលខូចខាតលលើលបតុងត្តូវបានយកលចញ លបតុងថ្មីត្តូវបាន
ស្ពងសង់ល ើងវញិ។ 

 * កែុងការអនុវតត លយើងត្តវូចុុះត្តួតពិនិតយមុ្នលធវើការជួសជុលលដើម្បដីសវង
រកទីតំងដដលរបកនិងល ើបលដ្ឋយការល ុះឬត្តូតពិនិតយលដ្ឋយដនែក 

*លដ្ឋយសម្ភា រជួសជុលតត្ម្ូវលោយម្ភនភាពធន់ខាស់ ដូលចែុះជាធម្មតលេលត្បើត្បាស់ polymer cement 

mortar 
  
 
 
 
 
 
 
 

សម្ភា រៈ 
*Polymer cement mortar 

*ថ្ែ ំត្ទន្ទប់ 

ឧបករណ៍ 
 *ម្ភ៉ា សីុនលនលើង  * ម្ភ៉ា សីុនឆាប 

*ម្ភ៉ា សីុនបំដបកលត្បើកម្ភល ំងទឹក 

* សំរាប់លាយ Mortar 

*សត្ម្ភប់បូកជញ្ជ ងំ   

*ចានជ័រ 

សញ្ា និងឧបករណ៍សុវតថិភាព 
 *រន្ទា  
 * លរស្ពម្ដដ 

 *ឧបករណ៍សំោតការដ្ឋា ន 

ការចំណាយ 
 *សម្ភា រជួសជុល (Polymer cement mortar, ថ្ែ ំត្ទន្ទប់ ។ល។)  *ជួលឧបករណ៍   

 *កម្ភល ំងពលកម្ម  *ត្តួតពិនិតយការដ្ឋា ន  *ដឹកជញ្ចូ ននិងឧបករណ៍ 

 *ជួលឧបករណ៍   

កំណត់សំ ល់ 
 



Ministry of Public Works Transport, Cambodia       

 

បទដ្ឋា នសំរាប់ការងារជួសជុលស្ពា ន 

លលខកូដ : 1 - 00003 សកម្មភាព :   ឆ្អឹងដដកផ្ទៃលបតុង 

សតង់ដ្ឋ 
 * វធីិស្ពស្តសតលនេះអនុវតតលៅលលើផ្ទៃលបតុងដដលមានសម្តថិភាពមិ្នគ្រប់គ្ានដូចជាសំណង់រុណភាពអន់ 

ការរចនាស្ពា នមិ្នបានលអ ខវេះកំលងំគ្ទលដ្ឋយស្ពរឡានដឹកទម្ងន់លលើសកំណត់។ 
វធីិស្ពស្តសតជួសជុល 
 *ជួសជុលលដ្ឋយលគ្បើcarbon fiber cloth (CFC) 

*គ្បសិនលបើលបតុងមានកាខូចខាតធំ 
គ្តូវលគ្បើគ្បាស់វធីិស្ពស្តសតចាក់បញ្ចូ ល
ជាមួ្យនិងការជួសជុលលបតុងដដល
ខូចខាត។ 

*ផ្ៃ ំង carbon fiberមានភាពសអិតជាមួ្យនិងលបតុង 
បូកបញ្ចូ លជាមួ្យនឹងកាវសអិត។ 

 
 
 
 
 
 

សមាា រៈ 
*Carbon fiber Cloth (CFC) 

*ថ្ន ំគ្ទនាប់ 
*Smoothing agent 

*កាវ impregnating 

ឧបករណ៍ 
 *មា៉ា សីុនល្លើង  * មា៉ា សីុនឆាប 

* ដវកកូរ  *ចានជ័រ 

សញ្ញា និងឧបករណ៍សុវតថិភាព 
 *រនាៃ  
 * លរស្ពម្ផ្ដ 

 *ឧបករណ៍សំអាតការដ្ឋា ន 

ការចំណាយ 
 *សមាា រជួសជុល (Carbon fiber cloth, ថ្ន ំគ្ទនាប់ ។ល។)  *ផ្លលជួល   

 *កមាល ំងពលកម្ម  *គ្តួតពិនិតយការដ្ឋា ន  *ដឹកជញ្ចូ ននិងឧបករណ៍ 

 *ជួលឧបករណ៍   

កំណត់សំាល់ 
* វធីិស្ពស្តសតលនេះមិ្នគ្តូវការឧបករណ៍ធំៗលទ។ 

ឯកស្ពរលោង : C-2  វធីិស្ពស្តសតដលទំស្ពា នលដ្ឋយលគ្បើ Carbon Fiber Cloth (CFC) 
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បទដ្ឋា នសំរាប់ការងារជួសជុលស្ពា ន 

លលខកូដ  : 1 - 00004 សកម្មភាព :   ឆ្អឹងដដកលដ្ឋយបនទះដដក 

សតង់ដ្ឋ 
 * វធីិស្ពស្រសតលនះអនុវត្តលលើលបតុ្ងកំរាលខណ្ឌ ដដលមានសម្ត្ថិភាពមិ្នគ្រប់គ្ានដូចជាសំណ្ង់រុណ្ភាព
អន់ ការរចនាស្ពា នមិ្នបានលអ ខវះកំលងំគ្ទលដ្ឋយស្ពរឡានដឹកទម្ងន់លលើសកំណ្ត់្។ 

វធីិស្ពស្រសតជួសជុល 
 *Reinforced by steel plateជួសជុលលដ្ឋយលគ្បើបនទះដដក 
 *ការបិទបនទះដដកអាចលធវើលអាយទម្ងន់របស់កំរាលខណ្ឌ លកើនល ើង។ គ្បសិនលបើអនុវត្តលៅវធីិស្ពស្រសតលនះគ្ត្ូវដត្
គ្ត្ួត្ពិនិត្យកំណ្ល់និងសសរស្ពា នគ្ត្ូវការជួសជុលដដលឬអត់្។ សំរាប់បញ្ហា លនះលយើងគ្ត្ូវដត្លរៀបចំបលង់សំរាប់
ការងារជួសជុលលនះ។ 

 
 
 
 
 
 
 

សមាា រៈ 
*បនទះដដក  *លចៅ  Anchor 

 *ថ្ន ំលប *Grout (cement 

between tile squares) 

*កាវ Epoxy 

ឧបករណ៍្ 
 *មា៉ា សីុនល្លើង 
*មា៉ា សីុខួង 

*ឧបករណ៍្សទូចលអ ិចគ្ត្និូច 

* មា៉ា សីុនឆាប 

សញ្ហា និងឧបករណ៍្សុវត្ថិភាព 
 *រនាទ  
 * លរស្ពម្ដដ 

 *ឧបករណ៍្សំអាត្ការដ្ឋា ន 

ការចំណាយ 
 *សមាា រជួសជុល (បនទះដដក, លចៅ  Anchor )  *ដលលជួល 

 *កមាល ំងពលកម្ម  *គ្ត្ួត្ពិនិត្យការដ្ឋា ន  *លរៀបចំបលង់ 

*ដឹកជញ្ៅូ ននិងឧបករណ៍្*ជួលឧបករណ៍្  *ឧបករណ៍្សុវត្តិភាព 

កំណ្ត់្សំាល់ 
* វធីិស្ពស្រសតលនះគ្ត្ូវដត្បញ្ហា ក់ថ្កំណ្ល់និងសសរស្ពា នគ្ត្ូវលធវើការជួសជុលដដលឬអត់្។ 

បញ្ហា ក់ថ្លត្ើចំបាច់គ្ត្ូវលធវើ
ការជួសជុលឬអត់្ 



Ministry of Public Works Transport, Cambodia       

 

បទដ្ឋា នសំរាប់ការងារជួសជុលស្ពា ន 

លលខកូដ : 2 - 00001 សកម្មភាព:  ការជួសជុលសំណឹកដដក 

សតង់ដ្ឋ 
 * ដនែកដដលដ្រែះ្រូវល្វើការលាបថ្ែ ំល ើងវញិ។ 

វ ិ្ ីស្ពស្តសតជួសជុល 
 *ដនែកដដលដ្រែះ្រូវល្វើការលាបថ្ែ ំល ើងវញិ
បន្ទា ប់ពីល្វើការសំអារលអាយល ើញដល់ផ្នាដដក
លដ្ឋយម៉ា សីុនឆាប 

* លាបថ្ែ ំល ើងវញិ 5 ជាន់(រមួ្បញ្ចូ លទំង zinc 

rich coating) 
  

 
 
 
 
 
 
 
 

សមា រៈ 
* ថ្ែ ំលាប (ល្កាម្ស្សទប់,   

ស្សទប់ទី2,ស្សទប់រុងល្កាយ) 

*ល្បងការ 

ឧបករណ៍ 
 *ម៉ា សីុនល្លើង  * ម៉ា សីុនឆាប 

* ជក់   *ឧបករណ៍លាប 

សញ្ញា និងឧបករណ៍សុវរថិភាព 
 *រន្ទា  
 *លស្ស្ពម្ផ្ដ 
 *ឧបករណ៍សំអារការដ្ឋា ន 

ការរំណាយ 
 *សមា រជួសជុល (ថ្ែ ំលាប, ល្បងការ ។ល។)  *ផ្លលជួល   

 *កមល ំងពលកម្ម  *្រួរពិនិរយការដ្ឋា ន  *ដឹកជញ្ចូ ននិងឧបករណ៍ 

 *ជួលឧបករណ៍   

កំណរ់សំគាល់ 
 



Ministry of Public Works Transport, Cambodia       

 

បទដ្ឋា នសំរាប់ការងារជួសជុលស្ពា ន 

លលខកូដ  : 2 - 00002 សកម្មភាព :  ពង្រឹរគុណភាពលដ្ឋយបនទះដដក 

សតរ់ដ្ឋ 
 * វធីិស្ពស្រសតលនះលធវើការជួសជុលលៅដនែកដដលបាត់បរ់លដ្ឋយដង្រះ 
 * វធីិស្ពស្រសតលនះអនុវតតលៅលលើលង្គឿរបរ្ុំដដលខូរដូរជាការររនាមិ្នបានលអ ខវះកំលរំង្ទលដ្ឋយស្ពរ

ឡានដឹកទម្ងន់លលើសកំណត់។ 
វធីិស្ពស្រសតជួសជុល 
 *កដនែរដដលដង្រះង្តូវលធវើការសំអាតលដ្ឋយម៉ា សីុនឆាប 

* កដនែរដដលខូរង្តូវបិទលដ្ឋយបនទះដដក។លយើរង្តូវលធវើការកំណត់
លៅទំហំនិរវធីិស្ពស្រសតកែុរការបិទ។ សំរាប់លហតុនលលនះ វា
ចំបារ់ង្តូវលរៀបរំដននការលអាយបានលអមុ្នលធវើការជួសជុល។ 
*ង្បសិនលបើបនទះដដកដដលបិទលហើយង្តូវការដកលរញវញិវាចំបារ់
ណាស់ង្តូវដតរកវធីិស្ពស្រសតដដលលអសំរាប់លធវើការដកលរញ។ 

 
 
 
 

សមា រៈ 
*បនទះដដក  * លចៅ គុណភាពខាស់ 

*ថ្ែ ំលប  * លង្បរកាត 

ឧបករណ៍ 
*ម៉ា សីុនល្ែើរ *សំរាប់មួ្ល 
*ម៉ា សីុនខួរ 
*ឧបករណ៍សទូរលអឡិរង្តនិូរ 
*ម៉ា សីុនឆាប *អំលបាសដដក 

*ឧបករណ៍លប 

សញ្ញា និរឧបករណ៍សុវតថិភាព 
 *រនាទ  
 *លរស្ពម្ដដ 

 *ឧបករណ៍សំអាតការដ្ឋា ន 

ការរំណាយ 
 *សមា រជួសជុល (បនទះដដក , លចៅ គុណភាពខាស់ ។ល។)  *ដលែជួល  *ឧបករណ៍សុវតតិភាព 

*ដលែជួល *ង្តួតពិនិតយការដ្ឋា ន*លរៀបរំបែរ់   *ដឹកជញ្ៅូ ននិរឧបករណ៍ *ជួលឧបករណ៍   

កំណត់សំគាល់ 
* វធីិស្ពស្រសតលនះង្តូវលធវើដននការលដើម្បីកំណត់ទំហំ ឬវធីិស្ពស្រសតកែុរការបិទបនទះដដក 
* ង្បសិនលបើបនទះដដកដដលបិទលហើយង្តូវការដកលរញវញិវាចំបារ់ណាស់ង្តូវដតរកវធីិស្ពស្រសតដដលលអ

សំរាប់លធវើការដកលរញ។ 



 



បញ្ជ ឈី ម្ ោះក្រុមការងារឈរៀបចំឈោលការណ៍ណណនសំ្តពីី 

ការងារក្រួរពិនិរយ និងជួស្ជុលស្ពា ន 

ឈរៀបឈរៀងឈោយ 

១- លោក ឈមឹ ផល្លា    ប្រធាន នាយកដ្ឋា នផ្លូវថ្នល់ 

២- លោក យ ូោរ៉ា    អនុប្រធាន នាយកដ្ឋា នផ្លូវថ្នល់ 

៣- លោក ស្ទិ្ធី បញ្ញា វុធ  អនុប្រធានការយិាល័យថថ្ទាំផ្លូវថ្នល់ នននាយកដ្ឋា នផ្លូវថ្នល់ 

៤- លោក និន ឈមណាការ់  អនុប្រធានការយិាល័យថផ្នការ នងិរលចេកលេសផ្លូវថ្នល់ នននាយកដ្ឋា នផ្លូវថ្នល់ 

៥- លោក ឈ ៀម ស្វិុស្ទុ្ធ  អនុប្រធានការយិាល័យសារល ើភណ្ឌ ផ្លូវថ្នល់ និងកាំ ងច់ម្លង នននាយកដ្ឋា នផ្លូវថ្នល់ 

៦- លោក ឡងុ ោវុធ   ម្ន្តនរីរលចេកលេស នននាយកដ្ឋា នផ្លូវថ្នល់ 

៧- លោក ឈរូ ស្ជុា   ម្ន្តនរីរលចេកលេស នននាយកដ្ឋា នផ្លូវថ្នល់ 

៨- លោក នុរ ស្វុណណ និរ  ម្ន្តនរីរលចេកលេស នននាយកដ្ឋា នផ្លូវថ្នល់ 

ផតលក់្បឹរាបឈចេរឈទ្ស្ឈោយ 

១- លោក Koichi OGAWA  ជាំនាញការ JICA (ប្រធានប្កុម្ប្រកឹា)  
២- លោក Yuzo MIZOTA  ជាំនាញការ JICA  
៣- លោក Masatoshi WATANABE ជាំនាញការ JICA 

៤- លោក Ken TOKUMASU  ជាំនាញការ JICA 
៥- លោក Shigeaki TSUKAMOTO ជាំនាញការ JICA 

ពិនិរយណរស្រំលួ និងផតលឈ់ោបលឈ់ោយក្រុមការងារឈរៀបចំនិរិវិធីការងារណែទផំាូវែនល់ 

១- ឯកឧត្រម្ រូច ចាន់រសុ្ល ់  រដ្ាលលខាធិការ       

២- ឯកឧត្រម្ លមឹ ស្ុឈីេនីន  រដ្ាលលខាធិការ      

៣- ឯកឧត្រម្ យរិ បុណាណ   អនុរដ្ាលលខាធិការ      

៤- ឯកឧត្រម្ នូ វឌ្ឍនៈ   អគ្គនាយករលចេកលេស      

៥- ឯកឧត្រម្ ឈេង ររនពិស្េិឋ  អគ្គនាយកសាធារណ្ការ      

៦- លោក ណណ ចំណង់   អគ្គនាយករង ននអគ្គនាយកដ្ឋា នរដ្ាបាល     

៧- លោក ឈមឹ ផល្លា    ប្រធាន នាយកដ្ឋា នផ្លូវថ្នល់     

៨- លោក ឃនួ រមុភៈ   ប្រធានការយិាល័យសុវត្រិភា  និងររសិាា នផ្លូវថ្នល់     

៩- លោក ស្ នុ ចាន់   ប្រធានការយិាល័យថថ្ទាំផ្លូវថ្នល់ 

១០- លោក រឹម ស្ជុារិ  ប្រធានការយិាល័យថផ្នការ និងរលចេកលេសផ្លូវថ្នល់     

១១- ប្រធាន នងិ អនុប្រធាន ម្នទីរសាធារណ្ការ និង ដ្ឹកជញ្ជូ ន រាជធានលីេត្រទាំង ២៥ 
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