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Executive Summary of the Report on the Trade, Investment, and SME Promotion WG  

I. Present Condition of and Challenges in the Trade, Investment, and SME Promotion Field 

<Approach of the Trade, Investment, and Small and Medium Enterprise Promotion Working 
Group> 

Up to now, there has been an administrative system focusing on the activities of state 
enterprises in Myanmar, but the Government of Myanmar has no experience in administering 
private enterprises, which should play a central role in a market economy, in order to promote 
them. For this reason, it can be said that administrative officials lack experience in 
formulating policy based on the present condition of private enterprises.  

However, now that the Government of Myanmar has chosen to follow the path of developing 
a market economy, it needs to grasp the actual condition of industry in the country –
particularly that of private enterprises and their competitiveness compared to that of their 
counterparts in neighboring countries – and develop its industry by formulating and 
implementing appropriate policy for private enterprises.  

From this perspective, the Trade, Investment, and Small and Medium Enterprise Promotion 
Working Group (the “WG”) viewed developing the policy-making ability of administrative 
officials as a major challenge for the trade, investment, SME support field and focused its 
cooperation on doing so. 

II. Initiatives of the Trade, Investment, and SME Promotion WG (Achievements) 

1. Objectives of the Program for Economic Development and the activities of the WG 

(1) By giving advice to improve the policy-making ability and developing the human 
resources required for implementation of economic reform and at the same time 
proposing policy that contributes to economic reform with a shift to a market economy 
in mind, the Program aimed to ensure that Myanmar’s administrative officials and the 
private sector acquire deeper knowledge required for promotion of economic 
development and contribute to advancement of democratic economic reform based on 
a market economy.  

(2) The two major objectives of the Program were to develop human resources and 
propose policy, but in its activities, the WG viewed the two objectives as inseparable 
and believed that development of human resources would lead to policy proposals and 
that the latter would further require the former. For the gist of policy proposals, please 
refer to Section V “Policy Proposals for Industrial Development in Myanmar.”

(3) The following section describes the specific activities of the WG from the viewpoint 
of achievements, characteristics, and results. This report first looks back on the basic
stance for cooperation of the WG, which aimed to consider the viewpoint of and think 
together with administrative officials in Myanmar to meet their needs, and then 
describes its activities in three phases for the convenience of readers.  
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2. Phase 1 (from December 2011 to February 2013) 

(1) Achievements of activities 

a. First Work Shop (WS) in Tokyo 

(a) Period: December 3 to 23, 2011 

(b) Participants: Ten persons (Ministry of National Planning and Economic 
Development (MONPED), Ministry of Industry (MOI), Ministry of Commerce 
(MOC), and Union of Myanmar Federation of Chambers of Commerce and 
Industry (UMFCCI)) 

(c) Outline: Lectures and visits to government offices and enterprises (five Japanese 
companies) 

b. WS in Myanmar 

(a) Period: February 28 and March 1, 2012 

(b) Participants: Senior officials and administrative officials from MONPED, MOI, 
MOC, and UMFCCI 

(c) Outline: The WG emphasized the results of the first WS in Tokyo and other 
outcomes to senior officials of related organizations responsible for Myanmar’s 
economic reform and administrative officials in charge of policy making. The 
WG mainly stressed the roles of trade, industry, and SME promotion in 
industrialization and the importance of state enterprise reform and supporting 
industries.  

c. Second WS in Tokyo 

(a) Period: February 3 to 17, 2013  

(b) Participants: Eleven persons (MONPED, MOI, MOC, and UMFCCI) 

(c) Outline: Lectures and visits to government offices and enterprises (six Japanese 
companies and one Myanmar company)  

(2) Characteristics of activities 

a. Since this was the first experience of its kind for both the WG and its Myanmar 
participants, the program was intended to provide general training to improve the 
basic abilities that administrative officials must have.  

b. It seemed that it was not clear to the Myanmar participants what specific policy 
issues they were addressing in the field of trade, investment, and SME promotion. 
Therefore, the Japanese experts focused on telling their Myanmar counterparts about 
Japan’s experience of modernization, primarily the Meiji Restoration, and the 
country’s experience as it formulated and implemented the industrial policy that 
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achieved industrial reconstruction after World War II.  

c. When they spoke about Japan’s experience, they emphasized that administrative 
officials grasped the actual conditions of industry and worked with private 
enterprises to think about how to develop the country’s industry. This became an 
integral part of the WG’s basic concept. 

(3) Results of activities 

a. Only one of the ten participants in the first Tokyo WS from Myanmar remains as a 
key person in the country even today. However, three of the eleven participants in the 
second Tokyo WS still remain as the WG’s key persons today. This is probably the 
result of the MOI in particular starting to emphasize the choice of Program 
participants. 

b. For the second WS in Tokyo, in addition to eleven Japanese companies, the Program 
organized a visit to one Myanmar company on a trial basis.  

c. Specific results were not obtained, but there were early signs of the development that 
continued to the present day (the initial stage for human resource development).  

3. Phase 2 (from April 2013 to May 2014) 

(1) Achievements of activities 

a. Advance preparations and survey for the first Advanced WS 

(a) Period: April 29 to May 9, 2013 

(b) Participants: Three persons, including a senior manager of the SME Center, 
participated in the survey in Myanmar. 

(c) Outline: Visits to enterprises (26 in Mandalay, ten in Yangon, and five in 
Thailand) 

b. First Advanced WS 

(a) Period: August 13 to September 1, 2013 

(b) Participants: 12 persons (MONPED, MOI, MOC, and UMFCCI; chosen from 
among the past Tokyo WS participants) 

(c) Outline: Visits to enterprises (24 Myanmar companies, five Thai companies, and 
seven Japanese companies) and discussions based on these visits 

c. Second Advanced WS 

(a) Period: October 5 to 13, 2013 

(b) Participants: Ten persons (MONPED, MOI, and MOC officials at the levels of 
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bureau head to section manager) 

(c) Outline: Visits to governments offices and enterprises (four Myanmar companies  
and six Japanese companies) and discussions toward establishment of a Small 
and Medium Enterprise Development Agency  

d. Advance preparations for the third Advanced WS (Part 1) 

(a) Period: December 22 to 30, 2013 

(b) Participants: Section manager in charge of policy making at MOI and senior 
officials of the SME Center 

(c) Outline: Visits to enterprises (14 companies) and discussions with Myanmar 
participants about subjects such as industrial policy 

e. Advance preparations for the third Advanced WS (Part 2) 

(a) Period: March 8 to 12, 2014 

(b) Participants: Staff members of the SME Center 

(c) Outline: Visits to enterprises (26 companies) and exchange of opinions with 
managers of state-run factories and other officers 

f. Advance preparations for the third Advanced WS (Part 3) 

(a) Period: March 20 to 25, 2014  

(b) Participants: Minister of Industry and senior officials of MOI, Minister of the 
Ministry of National Planning and Economic Development and senior officials 
of the Directorate of Investment and Company Administration (DICA), and 
senior officials of MOC  

(c) Outline: As described above, the Japanese experts explained to the related 
ministers and senior officials about the basic concept of the WG, past record of 
cooperation, and the direction the WG aimed to take in the future and exchanged 
views with their Myanmar counterparts. In addition, visits to eight enterprises 
were also organized.  

g. Third Advanced WS 

(a) Period: April 27 to May 22, 2014  

(b) Participants: 16 persons (officials at levels of section manager and deputy 
section manager from MONPED, MOI, MOC, and UMFCCI) 

(c) Outline: Visits to enterprises (18 Myanmar companies, eleven Indonesian 
companies, and 16 Japanese companies) and discussions based on the 
assumption that participants would propose policy in the future  
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(2) Characteristics of activities 

a. In Phase 2, the WG viewed grasping the actual condition of industry as the 
foundation for formulation of industrial policy and gave consideration to the Program 
so that administrative officials were provided with as many opportunities of doing so 
as possible. The number of companies included in the three rounds of Advanced WS 
visits to enterprises in Myanmar, Thailand, Indonesia, and Japan reached 91. It 
amounted to 167 if the visits to enterprises held during the advance preparations and 
surveys which were accompanied by Myanmar administrative officials were 
included.  

b. The Program also provided participants with opportunities of discussing future plans 
for industrial development in Myanmar by allowing them to understand the policy 
that helped develop Thailand’s automobile industry and Indonesia’s automobile and 
textile industries and the actual conditions of their supply chains.  

c. In addition, the Japanese experts told their Myanmar counterparts about Japan’s 
experience to provide ideas required for the establishment of a Small and Medium 
Enterprise Development Agency toward which the Government of Myanmar was 
working and for formulation of industrial policy.  

(3) Results of activities 

a. Five of the total of 38 participants from Myanmar have continued to be key persons 
to the present day. In particular, MOI’s system to choose participants from among its 
core members has established itself. 

b. From Phase 2, at WS sessions, subjects were discussed at the realistic and practical 
level in many cases, and the Program developed into opportunities of discussions for 
policy proposals from training for human resource development.  

c. In grasping the actual condition of industry, the Program narrowed the types of 
industries down to automobiles and textiles, and the participants became able to hold 
discussions that led to concrete industrial policy.  

d. Taking into consideration the necessity of training the staff members of the SME 
Center, the participants requested that cooperation be continued even after the 
completion of the Program. This is also the result of the outcome of favorable 
evaluation of the past cooperation. 

e. These made the fundamental framework of the WG’s cooperation program clear, and 
the challenges for the next phase were shared among the participants. If Phase 1 was
the hop of hop, step, and jump, Phase 2 was the step. 

4. Phase 3 (from August 2014 to February 2015) 

(1) Achievements of activities 

a. Small and Medium Enterprise Symposium (August 2014) 
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(a) Outline: The WG emphasized its fundamental concept, achievements, and future 
direction to a total of 150 participants, including the Minister of Industry, the 
President of UMFCCI, senior officials of related ministries and agencies, and 
representatives of private enterprises.  

The fundamental concept provided the basis for Section V “Policy Proposals for 
Industrial Development in Myanmar,” and the direction of cooperation programs 
for Phase 3.  

(b) Confirmation of cooperation policy: After the Symposium, views were 
exchanged with the key persons about continued post-Program cooperation. As a 
result, the participants shared the necessity of ensuring cooperation between the 
training of the staff members of the SME Center (human resource development 
based on the “region by region” approach) and that of administrative officials 
who were responsible for policy making (human resource development based on 
the “industry by industry” approach).  

(c) Background of the Symposium: Some of the past participants pointed out that 
the activities of the WG were useful to them but that their significance was not 
fully known to the top management of related ministries and agencies. This 
comment led to the organization of the Symposium.  

b. First Short Course (SC) 

(a) Period: August 10 to 12, 2014 

(b) Participants: 14 persons (administrative officials from MOI and staff members of 
SME) 

(c) Outline: Visits to six enterprises in the Monywa region were organized from the 
“region by region” approach, and discussions were held about how to promote 
regional industries.  

c. Second SC 

(a) Period: August 13 to 15, 2014 

(b) Participants: 15 persons (administrative officials from MOI, including the 
Managing Director of Myanmar Textile Industries, and staff members of the 
SME Center)  

(c) Outline: Visits to nine enterprises related to the textile industry were organized, 
and discussions were held about subjects such as policy required for 
development of the textile industry.  

d. Inspection of the Indonesian textile industry 

(a) Period: September 1 to 5, 2014 
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(b) Participants: Ten persons (administrative officials from MOI, including the 
Managing Director of Myanmar Textile Industries, staff members of the SME 
Center, and two managers of enterprises related to the textile industry)  

(c) Outline: Visits to four textile-related enterprises in Indonesia, including two 
Japanese ones, were organized, and based on a lecture on how the industrial 
policy contributed to the development of the country’s textile industry, the 
participants from the public and private sectors discussed what was needed to 
develop the textile industry in Myanmar.  

e. Policy discussions with senior officials of MOI 

(a) Period: November 9 to 12, 2014 

(b) Discussion participants: Myo Aung, Deputy Minister of Industry; U Thwin 
Myint Maung, Director-General of the Directorate of Industry (DI); U Thaung 
Sin, Director-General of the Directorate of Industrial Supervision and Inspection 
(DISI); U Khin Maung Tint, Managing Director of Myanmar Textile Industries;
and other MOI officials and representatives of private enterprises 

(c) Outline: The Japanese experts explained to senior officials of MOI about the 
Program’s past fundamental concept of cooperation, achievements, and future 
direction of activities and shared with them the framework to think about future 
industrial development through public-private partnership focusing on the 
“industry by industry” approach. They also confirmed the needs of Myanmar 
SMEs, which wished to learn from visits to Japanese enterprises (These needs 
were reflected on the Program in February 2015).  

f. Third SC 

(a) Period: December 23 to 27, 2014 

(b) Participants: Ten persons (administrative officials from MOI, staff members of 
the SME Center, and representatives from the Directorate of Investment and 
Company Administration (DICA) and private enterprises) and four advisors on
private enterprises 

(c) Outline: Visits to five enterprises in the textile industry (such as dyeing, print, 
and apparel making) were organized, and discussions, including exchange of 
opinions between the public and private sectors, were held about how to form 
value chains to develop the textile industry.  

g. Invitation of administrative officials from MOI and representatives from private 
enterprises to Japan 

(a) Period: February 14 to 20, 2015 

(b) Participants: Seven persons (administrative officials from MOI and two 
managers of private enterprises)  
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(c) Outline: Visits were organized to ten enterprises, including some of the 
manufacturers that private enterprises wished to visit and some of the 
automakers and materials-related manufacturers that would be covered by future 
SCs, and discussions were held between the public and private sectors about 
how to formulate industrial policy.  

(2) Characteristics of activities 

a. Phase 3, which stressed the “industry by industry” approach whose direction was 
clarified in the SME Symposium, aimed to develop human resources while 
considering how to formulate industrial policy by taking specific industrial sectors as 
examples. Following the requests from Myanmar participants, the Program first 
organized visits to textile-related enterprises, including ones in Indonesia and Japan, 
and discussed what roles administrative agencies should play, using specific 
examples based on the actual condition of industry analyzed. Phase 3 placed 
emphasis on narrowing down the number of enterprises to be visited in order to 
encourage in-depth discussion based on specific examples, and as a result, the 
number of enterprises visited in Myanmar was 20.  

b. In addition, based on what the Deputy Minister pointed out, the Program 
intentionally encouraged private enterprises to take part in it. As a result, the 56 
participants in Phase 3 included four managers and four advisors from the private 
sector. The percentage of private-sector participants in relation to the total was small, 
but managers’ remarks inspired the administrative officials, and they not only 
invigorated discussions but also contributed to making the Program participants 
keenly realize that “private enterprises full of original and ingenuous ideas play a 
leading role in industrial development” (please refer to Section V). 

(3) Results of activities

a. Eleven of the 56 participants are considered to be future key persons of the WG. In 
other words, it can be said that the core members for post-Program new cooperation 
projects have been identified. In addition to these core members, personnel that 
should be covered by future human resource development programs have been 
identified in related ministries and agencies.  

b. It can also be said that discussions came to be held in concrete terms based on the 
actual condition of industry. Presented below as an example of this development is 
part of the discussions at the wrap-up meeting for the course in which MOI 
administrative officials and representatives of private enterprises were invited to 
Japan. This type of discussion had previously been held in abstract terms, but at that 
meeting, discussions covered so wide a range of subjects and delved so deeply into 
the issues taken up that they cannot be summarized here, and they were useful in 
formulating industrial policy in concrete terms. In short, it can be said that Myanmar 
participants dramatically improved their acceptance ability. 

c. Based on the foregoing, it could be said that Phase 3 was the jump of hop, step, and 
jump, based on the first two processes.  
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1. Discussions about supply chains

(1) Q: Questions about procurement of materials and delivery of components to 
automobile manufacturers

A: Explanations about division of roles between manufacturers and their 
Tier 1 suppliers, exports to overseas bases, and mixed production systems

(2) Q: Questions about division of roles in technological development between 
manufacturers and their Tier 1 suppliers

A: Explanations about the history of supplier systems in Japan

2. Discussions about the history of industrial development in Japan

(1) Q: Roles that munitions factories in Japan played in industrial development 
(questions asked with re-utilization of state enterprises in mind) 

A: Explanations about the roles of the army’s factories and military 
engineers and those of private munitions factories

(2) Q: Roles of industrial policy based on the “industry by industry” approach

A: Explanations given while touching on the Law on Temporary Measures 
for the Promotion of Machinery Industry again

5. Summary 

(1) Administrative officials keenly recognized the importance of grasping the actual 
conditions of industry.

It is presumed that the visits to 226 enterprises organized during the Program (151 in 
Myanmar, 25 in neighboring countries, and 50 in Japan) and discussions to review the 
visits contributed to such keen recognition.  

(2) Administrative officials recognized the importance of private enterprises. They also 
started to recognize the importance of building relationships of trust between the public 
and private sectors. 

It can be said that such recognition strongly reflects the intention of MOI’s senior 
officials to make support of private enterprises a basic principle of policy making. It can 
also be said, on the other hand, that this is also the result of MOI’s senior officials 
sharing the need to intentionally encourage private enterprises to participate in the 
Program during its Phase 3 based on the Myanmar participants’ request. Furthermore, 
the question-and-answer session held during the visits to Myanmar enterprises 
contributed to understanding of the actual conditions of private enterprises.  
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(3) Administrative officials strongly recognized the importance of the “industry by industry” 
approach.

In Phase 3, there was a shared understanding with high-ranking officials of MOI and 
other related ministries, and this seems to have provided a major opportunity to 
recognize the importance of such approach.  

(4) It is inferred that this led administrative officials becoming strongly aware of the need to 
take responsibility for formulating effective industrial policy. 

The identification of core members from among the 76 participants (total: 115 
participants) played an important role in leading them to such awareness, and another 
contributor was the efforts made by the Government of Myanmar to choose Program 
participants in that way. 

III. Scenario for Improvement 

Please refer to “Policy Proposals for Industrial Development in Myanmar.”

IV. Possibilities of Support by Japan 

1. Possibilities of supporting policy proposals based on the actual condition analyzed 

(1) Possibilities of support related to the “industry by industry” approach

As described above, through three years of cooperation, the importance of the “industry 
by industry” approach became part of the understanding among the Myanmar 
participants.  

The Myanmar participants’ request is to continue human resource development, 
including further continuation and development of SCs, based on this understanding 
after the completion of the Program, and this can be said to be a form of cooperation 
that can only be provided by Japan.  

To that end, it is desirable to clarify how related government agencies such as MOI 
should formulate and implement industrial policy, including setting up organizations.  

(2) Possibilities of support related to the “region by region” approach

There are not many results obtained in relation to the “region by region” approach, but 
the need to take that approach together with the “industry by industry” approach is 
shared among the Myanmar participants. The SCs requested by them were conceived as 
part of the “region by region” approach, and this can be a form of cooperation that can 
only be provided by Japan.  

To that end, it is desirable to clarify the roles of the Small and Medium Enterprise 
Development Agency to be established.  
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V. Policy Proposals for Industrial Development in Myanmar 

1. Private enterprises full of original and ingenuous ideas play a central role in 
industrial development 

The Myanmar economy is now at a turning point. It is shifting from the traditional 
economy centered on state enterprises to one driven by private enterprises. Private 
enterprises that have been founded by businesspeople full of entrepreneurship and are 
continuing to grow are expected to play a particularly important role in this transition. 
Most of them started as small factories in town but are continuing efforts for business 
expansion.  

Let us first take some enterprises as examples. A Yangon-based enterprise that 
manufactures propellers is expanding its business by designing and manufacturing 
propellers with the optimal shape that suits the characteristics of the respective rivers 
such as the speed of flow and the turbidity of water and thus gaining the trust of 
customers. A manufacturer of oil presses in Mandalay designs machines that meet the 
various requirements of oil pressers, which vary according to the types of beans used for 
raw materials, the scale of production, and other factors and manufactures strong 
machines, thus expanding its market to cover northern Myanmar. In addition, a 
manufacturer of threshing machines in Pyay has developed a machine capable of 
threshing both rice and beans efficiently, which is well received by farmers in a wide 
range of areas in the valley of the Ayeyarwady River. The enterprises cited above are 
only a few instances among many a case in point, and in various parts of Myanmar, there 
are many private enterprises that are rooted in the country and are full of original and 
ingenuous ideas. These enterprises still fall into the category of small and medium 
enterprises in terms of business scale, but only if they develop will the Myanmar 
economy, which has chosen to shift to a market economy, achieve growth in the years to 
come.  

2. Three barriers that private enterprises face 

The fact is, however, that private enterprises in Myanmar are struggling as they run into 
three barriers: technological barriers, market barriers, and capital barriers.  

(1) Many of the technologies owned by private enterprises remain traditional. Up to 
now, private enterprises have been based on traditional technologies but managed to 
survive by adding original and ingenuous ideas to them. In the environment marked 
by increasingly fierce competition with neighboring countries such as China and 
Thailand, however, private enterprises need to equip themselves with modernized 
technologies as soon as possible. 

(2) In many cases, their markets are located around the area where their products are 
produced. Even if their markets cover distant places, they have been developed only 
through word-of-mouth communication and are largely left underdeveloped. It has 
to be recognized, on the other hand, that due to trade liberalization in recent years, 
Myanmar products are exposed to harsh competition with those from China, a 
neighboring industrial power. In this competitive environment, private enterprises 
need to carry out more active marketing activities than before. 
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(3) Many of the private enterprises cannot secure sufficient capital for investments in 
plants and equipment. They have achieved steady growth step by step by making 
sound investments using their own capital, which has been accumulated by 
continuing their business in the past, but in order to respond to rapid environmental 
changes, they have to modernize their equipment and push active marketing. To 
that end, they need to accelerate their growth by obtaining funding other than their 
own capital. 

3. Roles and characteristics of industrial policy: Transition from instructions to 
signals 

Needless to say, the basic principle of overcoming the three barriers is for private 
enterprises to first make self-help efforts to do so. It is no easy matter, however, for 
private enterprises to overcome the three barriers by their own efforts alone, because 
they cannot obtain sufficient information on technology and markets and do not have 
enough security to obtain large amounts of capital. Furthermore, it is not sufficient even 
if they surmount one or two of the three barriers. In order to achieve growth in 
Myanmar, private enterprises must get through all of the three barriers. What is needed 
here is industrial policy to help private enterprises’ independent efforts.

Administrative officials must keep it in mind that industrial policy, which supports the 
activities of private enterprises, is a completely different, new type of policy from the 
conventional one. The conventional policy toward state-owned enterprises consisted 
mainly of drawing up production plans for state-run factories, instructing the enterprises 
to implement such plans, providing equipment required for production, and procuring 
materials. But the leading players of a market economy are private enterprises, which 
are required to invest, produce, and sell based on decisions taken at their own risk. 
Industrial policy has to give signals to private enterprises so that they can make 
appropriate decisions and supplement their managerial resources such as technology, 
capital, and information which private enterprises need but cannot procure by their own 
efforts.  

4. Toward formulation of effective industrial policy 

Five important points in formulating and implementing effective industrial policy are as 
described below. 

(1) First, administrative officials need to visit the sites of business activities, grasp the 
actual conditions of industry, and formulate and implement appropriate policy that 
suits the conditions. Information unobtainable in government offices abounds at the 
sites of business activities. The first step for administrative officials to plan, 
formulate, and implement effective industrial policy is to understand through their 
own experience what ingenuous ideas private enterprise apply to their business 
activities and what problems they face. 

(2) Second, to that end, it is necessary to take the “industry by industry” approach. 
For example, in terms of technology, market, and the structure of specialization, the 
present condition of the textile industry is different from that of the machinery 
industry, and the former faces different challenges than the latter. As a matter of 
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course, the textile industry needs different policy from that for the machinery 
industry. In addition, administrative agencies have to be organized so that 
departments are set up for the respective major industries and that administrative 
officials in charge of policy planning, formulation, and implementation become 
familiarized with the industry for which they are responsible. 

(3) Third, the “region by region” approach is required together with the “industry 
by industry” approach. In each region, the local economy consists of several 
related industries that support one another. For example, in the Meiktila and 
Wundwin regions, the weaving, weaving machine manufacturing, and casting 
industries support one another in their economy. Considering industrial 
development in these regions requires two perspectives: the “industry by industry” 
approach and the “region by region” approach.

(4) Fourth, it is essential to ensure consistency among industrial, trade, and investment 
policies. Industrial development requires policies that involve several ministries and 
agencies. If these policies were formulated and implemented consistently, they 
would be even more effective. If the Government of Myanmar adopts policy to 
attract foreign investments in order to promote the machinery industry, the entire 
Myanmar industry would develop even faster if the government also implements 
policy to develop related component industries in the country. In this case, in order 
to modernize the deteriorating equipment of the domestic component industries 
lacking in financing capabilities, it is also meaningful to consider policy to allow 
import of low-cost, high-quality used machinery and lower tariffs for imported 
necessary machinery as an exceptional measure. 

(5) Fifth, more than anything else, it is necessary to build relationships of trust between 
the public and private sectors. As mentioned above, in order to ensure that 
administrative officials who plan, formulate, and implement industrial policy can 
visit business sites and grasp the actual conditions of industries covered by such 
policy, it is necessary to obtain cooperation from the private sector. Without a
relationship of trust between the public and private sectors, government officials 
cannot obtain relevant information. In implementing industrial policy, the public 
sector gives not instructions and orders but signals. Public-private relationships of 
trust are also necessary to ensure that signals are properly received by the private 
sector.  

5. Conclusion 

The Trade, Investment, and Small and Medium Enterprise Promotion Working Group 
conducted fieldwork in various places of Myanmar. These observations confirmed that 
during the period from 2011 to today, demand in Myanmar’s domestic market has 
grown steadily and that many private enterprises, including SMEs, have operated 
actively throughout the country. These two factors constitute important basic conditions 
for industrial development. If administrative officials plan, formulate, and implement 
appropriate industrial policy taking the present conditions of industry into account, they 
could envisage a bright future of the Myanmar economy.  

There is an old saying that new wine must be put into new bottles. “New wine” can be 
replaced with “new policy,” and “new bottles” with “new administrative organizations.” 
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If administrative officials in charge of industrial policy at a new administrative 
organization consider the viewpoint of private enterprises working hard under harsh 
conditions, develop soft industrial policy based on new concepts, and implement it, we
can fully expect that such policy will lead the Myanmar industry, and thus the Myanmar 
economy, to development. 
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History of Industrial Policy in Japan 
2013.2.6 

Tokyo University of Science 
Graduate School of MOT 

Shigeru Matsushima 

1

                                        
                                       1900  1940  1960  1980  2000   2010            
                                                     
Primary industry        39.4   18.8   12.8      3.5      1.7       1.2         
 
Secondary Industry   21.2   47.3   40.8   36.2   28.5      25.2    
 
Tertiary Industry         39.4   33.8   46.4   60.3   69.8    73.6 
 

0-1.Industrial Structure-% of added value 

2
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                                       1906  1940  1960  1980  2000   2010            
                            
Primary industry        61.8   43.6   32.9     12.9      5.9      5.0         
 
Secondary Industry   16.1    25.6   29.3     33.5    29.1    24.1         
 
Tertiary Industry         22.2   30.7   36.7     53.6    65.0   70.8 

0-2.Industrial Structure-% of labor 

3

1.“KOGYO IEN” : Japan’s First Strategy for Economic 
Development (1884) 

2.“Industrial Rationalization Movement” (1930’s) 
3.”Small Medium Enterprise Agency”(1948) 
4.“SME Basic Law”(1963) 
5.JETRO (1958  
6.Foundation of Automobile Industry 

4

Five topics of Industrial Policy 

18



1868: the Meiji Restoration ” New Government” 
  national isolation policy  open door policy 
 
1871.11.10-1873.9.13 
New Government dispatched “IWAKURA delegation” to 

America and European countries. 
(3 ministers and 43 high rank officials+ 13 attendants+43 

students overseas)  
 
 
 

5

1-1.”KOGY IKEN”(1884) 
-Proposals for Industrial development- 

MAEDA  MASANA (1850-1921) 
1869-1877 : He was sent to France to study.  
1877: He was assigned as a rep. of Japanese Delegation 

to Paris EXPO in 1878. 
1879: He wrote “ Policy Proposal of Direct Trade”  
(1) Imperial bank for export finance 
(2) National trading company 
(3) Solidarity of manufacturers 

 
 

1-2.”KOGYO IKEN” 
-Proposals for Industrial development- 

6
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1-3.”KOGYO IKEN” 
-Proposals for Industrial development- 

7

1881: The Ministry of Agriculture, Commerce and   
Industry was established 
1884: He compiled “KOGYO IKEN” 
 based on the industrial research in depth 
 He dispatched his stuff to all prefectures to grip the 

situation and problem of the industries and he 
compiled policy proposals industry by industry, based 
on the  information. 

 
 

Objectives of “KOGYO-IKEN” 
 
Briefly, the government’s objective is, on the one hand, 

nothing more than the promoting off industries 
through the strengthening of the people’s economic 
capacity, which is the real base for increased tax 
revenue. 

8

1-4.”Kogyo Iken” 
-Proposals for Industrial development- 

20



(continued ) 
On the other hand, the government administrative 
functions should be widened in order to fulfill this 
purpose. Therefore, in order to accomplish this goal, 
the government should contemplate a development 
plan for strengthening nationally the people’s economic 
capacity. 

1-5.”Kogyo Iken” 
-Proposals for Industrial development- 

9

Introduction 
Present Conditions 
Causes 
References 
Spirit 
National Capacity 
Regional  Capacity 
Policies        see. SUMMARY pp. 148-150 
 

1-6.”KOGYO IKEN” 
consists of 8 sections 

10
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There were two significant instrumental measures 
which were both successfully utilized for mobilizing 
entrepreneurial manpower at that time. 
One was the kyoshinkai ( an industrial exhibition for 
mutual progress) and the other was the dogyokumiai 
(cooperatives and trade associations which were 
organized by the entrepreneurs in the same industry 
and trade). 

1-7.”KOGYO IKEN” 
-How it was implemented?- 

11

The effect of kyoshink:ai : “If the government opens a 
prize show, inviting peoples to exhibit their products in 
various fields of industry and agriculture, examining the 
quality of products exhibited, and offering rewards and 
prizes in accordance with the quality assessed, the 
people will be greatly encouraged to become better 
producers, and eventually the encouragement will lead 
to the progress and development of our nation as a 
whole.” (Matsukata Masayoshi) 

1-8.”KOGYO IKEN” 
-How it was implemented?- 

12
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Macro economic policy (tightening finance) 
 vs. Micro economic policy (industrial development) 
 
Modern Industry based on the imported technology 
 vs. Conventional Industry based on agricultural 

products  

13

1-9.Background  

Go and see to find the facts of industries! 
 
Find the appropriate solutions industry by industry! 
 
“Appropriate” means to make use of the foundations 

and capacity! 
 

14

1-10.What can we learn from “KOGYO IKEN” ? 
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Ex. Standardization 
Reform of management 
Quality control and inspection (mainly for export 

products) 
Improvement of sales and management organizations 
Buy domestic products 
 
  

15

2-1. Industrial Rationalization Movement 
in 1930’s 

After World War , global economy deeply suffered. 
Japanese government introduced tightening financial 

policy. 
Under this condition, the Ministry should try to develop 

the industries and took the narrow way of 
rationalization, as not only policy but also movement. 

16

2-2.Background  

24



Under the any macro economic situation, the way for 
industrial development should be investigated and 
tried. 

Any parts of the economy should be involved.  policy 
and movement 

The Chamber of Commerce and Industry played an 
important roll to share the information for 
rationalization. 

 
17

2-3.What can we learn from this? 

In 1948, SME Agency was established as a part of 
Ministry of International Trade and Industry. 

The purpose of SME Agency was defined as  
development of the technology and streamlining the 
management of SME. 

diagnosis and guidance policy” 
        consulting service as a policy  

18

3-1. Establishment of SME Agency 
in 1948 

25



After World War , macro economic situation in Japan 
was disastrous, only 10% of the high day, in the mid 
1930’s. 

The Government concentrated all resources (finance 
and materials) to the coal and the steel industry. 

On the contrary, light industry faced the difficulties. 
SME problem” 

19

3-2.Background 

The importance of innovation even in policy making 
The essence of industrial policy is the information and 

entrepreneurship. 
The guideline of diagnosis and guidance should be 

based on the facts and reality of industry. 
 

20

3-3.What can we learn from this? 
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In !963: Enactment of the SME Basic Law 
 
The Blue Print of SME policy 
  Improvement of Productivity 
   SME Modernization Law 
 Industry by Industry approach 
    finance and tax incentive for investment of to 

modernize of the equipment  

21

4-1. SME Basic Law 
in 1963 

 The Ministry of Industry(SME Agency) 
 

Ministries which is responsible the industry(ex. MOI 
,MOA) 

 
Industrial association 

 
Individual SME 

4-2. SME Modernization Low in 1963 

22
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Step1:SME Agency designates the industry which should 
be modernized. 
Step2:SME Agency investigates the current situation 
and the future prospects of the industry and prescribes 
the 5years modernization plan of the industry. In this 
course the cooperation with the industrial association is 
inevitable. 
Step3: Japan Finance Corporation provides financial 
support to the SME in accordance of the plan. 
   

4-3. SME Modernization Low in 1963(2) 

23

In 1964, Japan got full membership of  IMF and OECD 
and it means to go into global competition. 

 
The Heavy Industry had already prepared for the 

coming situation, but SMEs did not yet prepared for it, 
because of the difficulty to get finance. 

24

4-4.Background 
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The importance of the Industrial Structure 
Not only heavy industry but also light industry, not only 

machine industry but also parts industry should be 
developed all at once. 

 
Diversity of Industry or balanced structure should be 

the base of the development. 

25

4-3.What can we learn from this? 

In 1951: Overseas Market Research Organization as a 
Private Foundation 

 
In 1958: Japan Export Promotion Organization as a 

governmental Organization 
 
. 
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5-1.JETRO 
- Governmental Organization 

 for export promotion- 

29



In 1950’s and  60’s, main export products were light 
industry products which are manufactured by SME. 

SME didn’t have enough foreign market information, so 
that Government should support SME export. 

 
Private Foundation Government Org. 
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5-2.Background 

Economic growth Import increase 
Import / Export balance is necessary for macro 

economic reason. 
 
How should government promote export from 

Myanmar ? 
Only natural resources ? 
Is it enough for employment ? 

28

5-3.What can we learn from this ? 
 

30



Foreign Exchange and Foreign Trade Control Low (1949) 
 
Export and Import Trade Low (1952)  
The purpose of this low is to prevent unfair trade, to 
establish the order of external trade, and to promote 
sound development of external trade. 
---- export cartel and arrangement of the exporters  
 
 
 

5-4 other measures for trade policy(1)  

29

Export Inspection Low (1957) 
The purpose of this low is to maintain and  develop the 
quality of the designated exported products by the 
authorized inspection system. 
Export Goods Design Low (1959) 
The purpose of this low is to prevent the design 
imitation of the designated export goods by the 
registration of design and trademark.   

5-5 other measures for trade policy(2)  

30
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See. Shigeru Matsushima “Industrial District and the 
Multi-Tiered Supplier System” 

Japanese Research in Business History vol.24, 2007 

31

6-1.Foundation of Automobile industry 

Japan had foundations of manufacturing 
industry. 

 
 entrepreneurship of industry people, 

    diversified industry and technology, 
    SME 
 
Government had a vision of industrial structure. 
   to more value added industry industrial 

policy 32

6-2.Background 

32



Vision has most fundamental source of Development. 
 
To which direction ?   &  Reality  ? 
 
First, go and see the foundation in the field find the 

possibility of the future  !  
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6-3.What can we learn from this ? 

 
Shigeru Matsushima 
Professor of Tokyo University of Science 
 
E-mail : matsushima@voice.ocn.ne.jp 
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Thank you for your attention! 
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Small and Medium Enterprise Policies: Past Developments and Future Prospects  
 

Shigeru Matsushima 
Professor, Tokyo University of Science Graduate School of Innovation Studies 

 
 

I. Introduction 
 
  Small and medium enterprises (SMEs) account for a large part of the Japanese 
economy. According to the 2009 Economic Census for Business Frame, as many as 4.19 
million companies out of a total of 4.2 million companies in Japan (composition ratio: 
99.7%) are SMEs, of which 3.66 million companies (87.1%) are small-sized enterprises. 
In terms of number of employees, 29.34 million people out of a total of 42.72 million 
employed persons in Japan are employed by SMEs (composition ratio: 68.7%), of which 
9.12 million people (21.3%) are employed by small-sized enterprises. 
  Various measures concerning SMEs have been developed and implemented not 
simply because SMEs have been dominant in the Japanese economy, as outlined above, 
but also because Japan has always had political and economic reasons for taking 
SME-related measures to respond effectively to issues that have faced its economy at 
different times, by enabling SMEs, which have been the great majority of companies in 
the country, to play the roles which they have been expected to play in resolving the 
issues. 
  The purpose of this article is to review three epoch-making events concerning Japan’s 
postwar SME policies, through looking at what matters were recognized as policy issues 
affecting SMEs and what political measures were taken to resolve them at respective 
points in time, as well as discuss the future prospects for SME policies. 
  The three epoch-making events are namely: establishment of the Small and Medium 
Enterprise Agency in 1948; enactment of the Small and Medium-sized Enterprise Basic 
Act in 1963; and drastic revision of the act in 1999. 
 
 
II. Establishment of the Small and Medium Enterprise Agency (1948) 
 
1. Concept of “small and medium enterprise policies” 
  The first epoch-making event was the establishment of the Small and Medium 
Enterprise Agency in 1948. In the first place, the concept of “small and medium 
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enterprise policies” does not date back very far. It was only after the foundation of the 
Small and Medium Enterprise Agency in 1948 that the term came into popular use. 
  Of course, however, it is not that there had been no political measures targeted at 
SMEs in prewar Japan. The country already had its history of developing a legal 
framework for SMEs, mainly with the aim of institutionalizing small- and 
medium-sized companies, in the postwar era, which started with the establishment of 
the Trade Union Rule (an instruction by the Ministry of Agriculture and Commerce) in 
1884, followed by the development of a series of legislation, namely the Important 
Export Trade Union Act (1897), Important Product Trade Union Act and Industry 
Association Act (1900), Engineering Association Act (1931), Commercial Association Act 
(1932) and Commercial and Engineering Association Act (1943). Japan also had a 
history of implementing financial measures for small- and medium-sized industrial and 
commercial entities in the country during the early days of the Showa period 
(1926–1989), for example by financing funds from the Deposit Department of the 
Finance Ministry to small and medium businesses through union organizations. 
  Nevertheless, these laws were nothing more than isolated measures developed to deal 
with individual policy issues that arose at different times. This is why it can be 
concluded that it was only after the Small and Medium Enterprise Agency was 
established in 1948 that more comprehensive, systematic political measures began to be 
developed and implemented based on the results of structural analyses of the causes of 
issues concerning SMEs. 

 
2. Background to the establishment of the Small and Medium Enterprise Agency 
(1) Introduction of the priority production system and SME issues 
  The Japanese economy was in a state of extreme confusion and insecurity in the 
immediate aftermath of Ward War II. Firstly, Japanese streets were full of jobless 
people as the result of a lot of Japanese people migrating back home from overseas and 
its munitions factories becoming shut down. Secondary, temporary military expenditure 
had been released immediately before the end of the war, leading to inflation keeping up. 
Thirdly, there was an absolute shortage of energy supply. Because of these factors, the 
productivity of the Japanese economy plummeted to about 10% of that in the mid-1930s, 
during which it reached its prewar peak.   
  Under such circumstances, the third Yoshida Cabinet introduced what is known as 
the priority production system in December 1946. The aim of the policy was to restore 
the production of coal and steel to a certain extent by focusing material, financial and 
other governmental resources on the enhancement of production of coal and steel, 
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thereby generating positive repercussions on other areas of industrial restoration.  
  However, it is only natural that the concentration of material, financial and other 
governmental resources on the production of coal and steel resulted in the other 
industries lacking governmental resources. For example, the textile and general 
merchandize industries, which were exporting industries that were earning 
much-needed foreign currency at that time, while supplying the Japanese general 
public with things they needed for their everyday lives, had difficulty securing the 
material and financial resources that they required to increase production. As the vast 
majority of these two industries, which were left in the shadow of the priority 
production system, were made up by SMEs, they got the problem of shortages of 
materials and funds onto the political agenda in the name of “SME issues” and 
demanded governmental action. 
(2) Outline of Measures for Small and Medium Enterprises (approved in a cabinet 
meeting in November 1947) 
  In response to this, the Japanese government, mainly the Ministry of Commerce and 
Industry, had deliberations and adopted the Outline of Measures for Small and Medium 
Enterprises in a cabinet meeting in November 1947. 
  The outline stipulates that “the government is deeply aware of the difficulty of SME 
issues and firmly believes that it can lay genuine foundations for the restoration of the 
Japanese economy by providing SMEs with an economic environment based on free and 
fair competition through prohibiting private monopoly and eliminating unfair restraints 
of trade and working to promote their sound growth in such an environment. This is 
why the government shall put its utmost efforts into achieving this and contribute to 
the growth of both the Japanese and international economies by providing SMEs with a 
broad range of opportunities, for example through offering appropriate guidance to 
general SMEs in relation to selection of categories of business, streamlining of 
management, improvement of technologies, and so on, while at the same time giving 
goodwill recommendations to encourage them to switch to different, more appropriate 
areas of business according to the Japanese and international economic conditions when 
their businesses are deemed not to have much potential.” This reveals that all the 
government could do about “SME issues” at that time was offer “appropriate guidance” 
and “goodwill recommendations.” 
  In addition, this outline clearly states, in the “measures concerning the enhancement 
of supervising organizations for SMEs” section, that “the General Bureau for Small and 
Medium Enterprises (tentative name) shall be set up within the government, based 
upon a good understanding of the particularity and significance of SME issues, to act as 
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an organization that shall take general responsibility over SMEs.” This has later led to 
the establishment of the Small and Medium Enterprise Agency in 1948. 
 
3. Establishment of the Small and Medium Enterprise Agency 
(1) Enactment of the Act for Establishment of the Small and Medium Enterprise Agency 
  In response to the adoption of the Outline of Measures for Small and Medium 
Enterprises, described above, the Act for Establishment of the Small and Medium 
Enterprise Agency was established in June 1948, when Hitoshi Ashida was the leader of 
the country. Then, in August of the same year, the Small and Medium Enterprise 
Agency was launched as an agency affiliated to the Ministry of Commerce and Industry. 
While the then Minister of Commerce and Industry was Chozaburo Mizutani from the 
Right Wing of the Socialist Party, Torazo Ninagawa, who later became Governor of 
Kyoto Prefecture, was appointed the first Director General of the agency under the 
initiative of Minister Mizutani. 
  Since the priority production system continued to be in practice at that time, the 
Small and Medium Enterprise Agency could not provide the governmental resources 
that SMEs wanted, such as materials and funds. Moreover, as GHQ was utterly against 
the idea of business combination, union-based institutionalization, which had been 
Japan’s favorite political measure since the prewar period, remained abolished. 
Consequently, the agency was only given the authority to play the role of a “facilitator 
working to improve the levels of technologies and management of SMEs” and a 
“spokesperson standing for the legitimate interests and positions of SMEs.”  
(2) Two faces of the Small and Medium Enterprise Agency: a consultant and a 
spokesperson standing for the interests of SMEs 
  Article 3, Paragraph 1, Item 1 of the Act for Establishment of the Small and Medium 
Enterprise Agency authorizes the agency to perform functions as a facilitator working to 
improve the levels of technologies and management of SMEs as follows: “The Agency 
shall collect, analyze and provide information about matters concerning materials, 
power, funds, production methods, technologies, accounting, labor-management 
relations, transportation and sales related to SMEs and other matters affecting the 
development, growth and managerial improvement of SMEs.” The expression “collect, 
analyze and provide information,” as used here, refers to consulting services which the 
agency is expected to provide for SMEs as a policy. 
  Paragraph 1, Item 2 of the same article also stipulates as follows: “The Agency shall 
investigate and analyze the managerial conditions of SMEs and provide them with 
instructions based on the results. However, the Agency shall investigate and analyze 
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their management only at the request of the SMEs themselves and shall not provide 
them with any binding instructions.” The “consultation & guidance” policy, which was 
launched with the establishment of the Small and Medium Enterprise Agency, is based 
upon this provision. The second sentence above, starting with “However,” indicates that 
the “consultation & guidance” policy is meant to be consulting services provided by the 
government, rather than exercise of public authority. 
   Then, Paragraph 1, Item 3 of the same article states: “The Agency shall seek 
cooperation from testing and research institutes in relation to facilities and technologies 
that can contribute to improving the management of SMEs, while at the same time 
encouraging SMEs to make use of such facilities and technologies.” This clause is about 
technological support to be provided through public testing and research institutes. 
This shows that measures for improving the technological capabilities of SMEs are also 
to be implemented as part of the consulting services.  
  The authority of the agency to act as a spokesperson standing for the legitimate 
interests and positions of SMEs is guaranteed by Paragraphs 2 and 3 of Article 3, which 
respectively state: “The Agency may research and study economic issues concerning 
SMEs and submit opinions about SME-related matters included in bills submitted to 
the Diet,” and “The Agency may deal comprehensively with matters related to SMEs by 
seeking cooperation from central and local administrative authorities.”  
  Paragraph 4 of Article 3 also stipulates, “When the business activities of SMEs are 
illegitimately disturbed by administrative authorities or when actions of others cause 
unfair restraints of trade on them or are deemed to be unfair forms of competition, the 
SMEs may report the facts to the Agency,” and adds, when the latter is the case, “The 
Agency shall transfer the reported incidents to the Japan Fair Trade Commission.” In 
this way, the agency serves also as a rescue organization for SMEs. 
(3) Purpose of the foundation of the Small and Medium Enterprise Agency 
  Before the Small and Medium Enterprise Agency was established, the Ministry of 
Commerce and Industry had been engaged mainly in administration work concerning 
the allocation of materials and distribution of products under the controlled economy 
system, aimed at dealing with the postwar confusion. By contrast, the aim of new 
political measures taken by the agency was to support corporate management itself and 
improve the management and technological capabilities of companies through “soft” 
administrative means, thereby going ahead of the times to enable industrial measures 
to achieve effects that were originally expected of them.  
  It can be evaluated that this was an administrative innovation that could have been 
possible only with the strict constraints of the priority production system.   
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III. Enactment of the Small and Medium-sized Enterprise Basic Act (1963) 
 
1. Background to the enactment of the Small and Medium-sized Enterprise Basic Act 
(1) For the liberalization of trade 
  The second epoch-making event was the enactment of the Small and Medium-sized 
Enterprise Basic Act in 1963. Behind this was a growing recognition that the Japanese 
economy was moving towards an open economic structure in response to the 
liberalization of trade and there was an urgent need to respond effectively to the ever 
intensifying international competition. 
  The Foreign Exchange and Foreign Trade Control Act was established in 1949 to 
strengthen control over foreign exchange and strictly manage and regulate imports. 
Foreign currency, which was very much appreciated at that time, was preferentially 
allocated to the import of the materials required to promote the heavy and chemical 
industry and thus was hardly spent to import products that were likely to compete with 
Japanese domestic industries. As the result, the domestic industries were shielded and 
protected from intense international competition. 
  However, the international community began to put increasing pressure on Japan to 
make a shift towards an opener economic structure in the late 1950s, during which 
Japan’s balance of international payments moved into surplus. Under such 
circumstances, the Nobusuke Kishi Cabinet set up the Council of Ministers for 
Liberalization of Trade and Exchange in January 1960 to develop basic policies for the 
liberalization of trade and exchange and established the Trade and Exchange 
Liberalization Plan in June of the same year. The aim of the plan was to increase the 
percentage of imports that were automatically permitted to be imported from about 40% 
to 80% in three years (by April 1963). 
   The pressure on Japan to liberalize international trade further increased in the 
1960s, resulting in the country acquiring Article 8 status in IMF and Article 11 status in 
GATT in April 1964. This has made it impossible for Japan to announce exchange rates 
or place restrictions on imports for trade balance reasons, as well as has forced all sizes 
of companies, either large companies or SMEs, to face up to harsh international 
competition.  
(2) For the correction of disparities between large companies and SMEs 
  Another background was that the issue of how to correct disparities between large 
companies and SMEs that had arisen during Japan’s era of high growth was emerging 
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as a major political challenge.   
  As the 1956 Economic White Paper of Japan declared, “Japan is no longer in the 
postwar period,” the Japanese economy moved into an era of rapid growth in the latter 
half of the 1950s. Japanese large companies made huge capital investments to prepare 
themselves for a coming age of international competition while banks were eager to 
meet their demand through generous financing. As the result, the productivity of these 
large companies increased dramatically and the incomes of their employees rose as well. 
These increases in capital investments and incomes led to new demand, which, in turn, 
spurred new capital investments. This was the mechanism behind Japan’s high 
economic growth, where a virtuous cycle of investments were created. 
  By contrast, however, many SMEs missed out on this cycle of growth. It was often the 
case that SMEs did not have sufficient funds to make capital investments, while funds 
supplied by banks were concentrated on large companies, as that was more efficient for 
lenders. This is why the productivity of SMEs remained relatively low and the incomes 
of their employees stayed low as well. 
  Various issues arising from this dual structure between large companies and SMEs 
became recognized as “SME issues” and how to bridge productivity and income gaps 
between large companies and SMEs became the main challenge for SME policies in 
Japan. 
 
2. Process of establishment of the Small and Medium-sized Enterprise Basic Act 
(1) Calls for the establishment of the Small and Medium-sized Enterprise Basic Act  
  Triggered by the enactment of the Agricultural Basic Act in June 1951, SME-related 
organizations in Japan began to publish drafts of a basic law for SMEs which they had 
prepared through deliberations and demand early adoption of a basic SME law at the 
Diet. In response to this, two opposition parties, namely the Social Democratic Party of 
Japan and the Democratic Socialist Party, issued their own draft basic laws for SMEs 
respectively. The Liberal Democratic Party of Japan, the ruling party, also set about 
doing research and reviews on basic issues concerning SMEs, mainly through the Basic 
Small and Medium Enterprise Policy Study Group, and compiled and presented to the 
government the party’s own draft law in January 1962. 
(2) Reaction of the government 
  In this way, momentum was gradually building for the establishment of basic law for 
SMEs. However, the Ministry of International Trade and Industry judged that the first 
thing to do would be to develop accurate understanding of the realities of SMEs and 
deliberate on how SMEs should be like from a national economic point of view. The 
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deliberation process began at a general meeting of the Small and Medium Enterprise 
Promotion Council and at a meeting of the Small and Medium Enterprise Task Force of 
the Industrial Structure Study Group in September 1961. The council located the cause 
of SME issues as follows: “Basic problems concerning SMEs in Japan come from what is 
called the dual structure between large companies and SMEs, represented by 
productivity disparities, and the purpose of a basic law for SMEs should be to stipulate 
how such problems should be resolved from a national economic point of view.” 
  While respective parties became increasingly active in their quest for the 
establishment of a basic law, Eisaku Sato, the then Minister of International Trade and 
Industry, clearly stated in a Diet session in May 1962 that a bill for the enactment of a 
basic SME law should be submitted to the Diet at an early point in time, given a 
growing trend towards the liberalization of trade. In response to this, the government 
began to work on the development of the bill, which was proposed as a 
government-sponsored bill in the Diet in February 1963. The law was established and 
put into force in July of the same year.    
 
3. Analysis of the dual structure and the policy system 
(1) Analysis of factors contributing to disparities in productivity of added value 
  The following describes how the cause of disparities in productivity of added value 
between large companies and SMEs was analyzed during the development of the bill for 
the Small and Medium-sized Enterprise Basic Act: 
  There are two factors that have a decisive impact on the productivity of added value: 
efficiency of production (“physical productivity”) and relationship of power affecting the 
exchange of products for currency (“possibility of value realization”). It is considered 
that production equipment is the most basic of all elements that influence “physical 
productivity” and particularly marked disparities are found when examining per-capita 
tangible fixed asset balances (“capital equipment ratios”) by size of capital stock. In 
addition, as attested to by the fact that capital equipment ratios correlate highly with 
the productivity of added value, it can be concluded that “SMEs tend to have lower 
productivity because their capital equipment ratios are insufficient” and that “this can 
provide referential information about what levels of improvement in capital equipment 
ratios are needed to raise the productivity of the companies to specific extents,” which 
can suggest what directions SME-related measures should go in. 
  As regards the “possibility of value realization,” it should be classified into two types 
depending on whether it is related to general marketing or to subcontracting. As for the 
former, excessive competition between SMEs makes them weaker as price makers, as 
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well as makes them experience funding difficulties, forcing them to operate on a 
shoestring and resulting in lower and lower prices. SMEs engaged in subcontracting are 
generally very likely to rely extremely heavily on specific parent enterprises, and quite 
a few of them are actually exclusive subcontractors to single companies. It can be 
analyzed that this situation gives these SMEs a great disadvantage in negotiating their 
subcontracting terms and conditions (subcontracting unit prices, payment conditions, 
etc.). 
 
(2) Policy system of the Small and Medium-sized Enterprise Basic Act 
  Based on the above analytical results, Article 1 of the Small and Medium-sized 
Enterprise Basic Act stipulates as follows: “The purpose of SME-related measures by 
the Japanese government shall be to facilitate the growth and development of SMEs 
and contribute to improving the social and economic status of individuals employed by 
SMEs in order to improve their productivity and business conditions, by making swift, 
appropriate responses to promote the growth and prosperity of the Japanese national 
economy, in consideration of the important missions which SMEs are expected to fulfill 
in the national economy, correcting disadvantages which SMEs suffer due to social and 
economic constraints imposed on them, supporting their voluntary efforts and rectifying 
productivity and other disparities between different companies.” In other words, the 
Basic Act systematically presents what policy programs are required to achieve the two 
goals, namely “improvement of productivity” and “improvement of business conditions,” 
as shown in the underlined part. 
  The first pillar of such policy programs is the improvement of productivity. To this 
objective, it is necessary to promote measures aimed at modernizing the facilities of 
SMEs, in addition to the enhancement of technological capabilities and streamlining of 
management, which have always been aimed for since the Small and Medium 
Enterprise Agency was established. In more specific terms, “modernizing” facilities 
refers to installing modernized equipment, reinforcing other capital equipment and 
rationalizing the layout of such equipment. In fact, the Small and Medium Enterprise 
Modernization Promotion Act was established to implement these. 
  The main purpose of the Small and Medium Enterprise Modernization Promotion Act 
is to promote the modernization of SMEs in respective categories of business by 
specifying, through government ordinances, the categories of business in which 
industries are required to enhance their international competitiveness, establishing 
modernization plans based on the results of research into the realities of such categories 
of business, and implementing the financing and tax measures required to implement 
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the plans.  
  Another purpose is to stipulate that in order for SMEs to introduce large-scale 
modernized facilities, it is effective to promote joint enterprises, develop organizations 
for mutual assistance, form groups of factories, shops, etc., and so on and that necessary 
measures should be taken to implement the above smoothly. 
  The second pillar for policy programs is the improvement of business conditions. 
Being very small in company size but extremely large in number, SMEs are particularly 
susceptible to excessive competition and are often have no alternative but to content 
themselves with unfavorable conditions when working with large companies. This is 
why the Small and Medium-sized Enterprise Basic Act stipulates that measures shall 
be taken to prevent excessive competition, establish fair subcontracting practices and 
ensure that SMEs are offered fair opportunities to carry out business activities and 
receive orders from the national government and other customers, as policy programs. 
(4) Effects of the establishment of the Small and Medium-sized Enterprise Basic Act 
  During the period from 1963 to the end of the 1990s, political measures concerning 
SMEs were developed and implemented in line with the policy programs specified by 
the Small and Medium-sized Enterprise Basic Act. The first effect of this Basic Act was 
that it provided guidelines to allow SME policies to be implemented in a systematic 
manner. Different problems related to SMEs occur at different times and require 
different political measures. The overall effectiveness of the whole SME-related 
measures would not have been as good if each problem had been dealt with separately. 
It can be said that the policy programs shown by the Small and Medium-sized 
Enterprise Basic Act not only assured consistency across the entire SME-related 
measures but also allowed for synergy between different measures. 
  The second effect was that the law enabled large companies and SMEs to achieve 
growth at the same time during Japan’s era of high growth. It is not that large 
companies internally manufacture and assemble all their parts, but that they purchase 
many parts from, and outsource some processing processes to, SMEs. Japanese large 
companies did adopt large-scale equipment and establish very efficient production 
systems. Even so, it would not have been possible for Japanese companies to increase 
their international competitiveness if Japanese SMEs had not been able to modernize 
their facilities in time and their productivity had stayed low.  
 
 
IV. Drastic revision of the Small and Medium-sized Enterprise Basic Act (1999) 
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1. Background to the drastic revision of the Small and Medium-sized Enterprise Basic 
Act 
(1) Reversed ratio of SMEs going into and out of business 
  The third epoch-making event was the drastic revision of the Small and 
Medium-sized Enterprise Basic Act in November 1999. The new, drastically-revised 
Small and Medium-sized Enterprise Basic Act is hereinafter referred to as “the New 
Basic Act” and the original, unrevised one as “the Old Basic Act.” 
  In fact, this was not the first time that the Old Basic Act had been amended; it had 
already been altered in 1973, to revise the definition of “small and medium enterprises.” 
In more specific terms, when the act was first established in 1963, the term “small and 
medium enterprises” was defined as “manufacturers etc. with no more than 50 million 
yen in capital and no more than 300 employees” and “companies in the commerce or 
service sector with no more than 10 million yen in capital and no more than 50 
employees.” The purpose of the 1973 revision was to raise the upper limit of capital for 
manufacturers to 50 million yen, as well as divide companies in the commerce sector 
into wholesalers and retailers to separately define SMEs in the wholesale industry and 
in the retail industry as “wholesalers with no more than 30 million yen in capital and no 
more than 100 employees” and “retailers with no more than 10 million yen in capital 
and no more than 50 employees” respectively. 
  By contrast, more drastic changes, including that of the fundamental philosophy of 
SME policies, were made to the act when the New Basic Act was put into force in 1999, 
as described later. Behind this was a reversed ratio of SMEs going into and out of 
business resulting from the maturing of the Japanese economy. Over the period from 
the late 1960s to the 1970s, the business opening rate in Japan stayed over 6%, while 
the business closing rate hovered around 3% to 4%. During this period, the business 
opening rate always exceeded the business closing rate, which means that the number 
of businesses kept on increasing. However, the business opening rate dropped to the 4% 
level in the 1980s, when the difference between the business opening and closing rates 
was becoming smaller and smaller. Then, in the 1990s, the business closing rate 
exceeded 4% while the business opening rate remained low at the 4% level. This was the 
time when the ratio of SMEs going into and out of business was reversed and the 
number of businesses began to decrease.   
  As mentioned earlier, given that SMEs were very small in company size but were 
extremely large in number, problems associated with this were regarded as “SME issues” 
in the Small and Medium-sized Enterprise Basic Act when it was first established in 
1963 and policy programs were also accordingly designed. However, the reversed ratio 
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of SMEs going into and out of business began to undermine the premise that the 
number of companies was excessively large.  
(2) Less and less fixed categories of business 
  Another background was a phenomenon which could be understood as blurred 
categories of business. From the latter half of the 1980s on, it has been becoming less 
and less likely for SMEs in the same categories of business to gather and form joint 
ventures, while growing numbers of SMEs have begun to strategically differentiate 
themselves from other companies. When this is the case, being small in size is not 
necessarily a disadvantage. In fact, that could even be a competitive edge in the sense 
that a small-scale company can maneuver more effectively in doing business. At the 
same time, some SMEs began to expand out of specific categories of business by 
combining different technologies. 
  Under such circumstances, the Small and Medium Enterprise Modernization 
Promotion Act, which was premised on the categorization of business and aimed at 
modernizing whole categories of business, fell into less use in the latter half of the 1980s 
and was eventually abolished in 1999. 
 
2. Policy philosophy and basic measures of the New Basic Act 
(1) New SME definition and policy philosophy 
  Article 3 of the New Basic Act is about basic philosophy and provides a clear 
definition of “small and medium enterprises” as follows: “Companies that carry out 
distinctive business activities in a variety of areas of business, offer a wide range of 
employment opportunities and provide individuals with the opportunity to demonstrate 
their capabilities in business activities to form the foundation of the Japanese economy.” 
This is a marked difference from the Old Basic Act, which was premised upon 
“disadvantages of SMEs coming from social and economic constraints.” 
  The policy philosophy of the Old Basic Act was based upon “correction of disparities 
resulting from the dual structure,” while that of the New Basic Act, which is premised 
upon the above definition of “small and medium enterprises,” is about “growth and 
development of diverse and dynamic small and medium enterprises.”    
(2) Basic measures 
  The New Basic Act, which has been put into force to translate the above basic 
philosophy into practice, articulates “promote managerial innovations and business 
startups,” “reinforce managerial bases” and “facilitate smooth adaptation to social and 
economic changes” as three core principles, while regarding the voluntary efforts of 
SMEs themselves as a prerequisite. Although two out of the three principles, namely 
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“reinforce managerial bases” and “facilitate smooth adaptation to social and economic 
changes,” had already been adopted by the Old Basic Act, “promote managerial 
innovations and business startups” has been highlighted for the first time in the New 
Basic Act to respond to a new situation resulting from the reversed ratio of SMEs going 
into and out of business, because of which it was decided to make a radical revision to 
the act in the first place.  
  Particularly, Article 12 (“promotion of business innovation”) and Article 13 
(“promotion of business startups”) are important clauses that represent the New Basic 
Act. Article 12 stipulates as follows: “In order to promote business innovation at SMEs, 
the State shall promote research and development related to technologies for developing 
new products and services; promote the introduction of plants and equipment to 
substantially improve the efficiency of production and sale of products; promote the 
introduction of new methods of business management for integrated control of product 
development, production, transportation and sale; and take any other necessary 
measures.” While the Old Basic Act emphasized the categorization of business and 
aimed to separately improve the productivity of SMEs in respective categories of 
business as its main objective, the New Basic Act clearly states, reflecting the “blurred 
categories of business,” mentioned above, that it aims to promote the business 
innovation of each company. 
  Then, Article 13 stipulates: “In order to promote startups of SMEs, the State shall 
provide information on and improve training for startups, facilitate the financing of 
startup expenses, and take any other necessary measures, and shall also endeavor to 
increase public interest in and understanding of the importance and need for startups.” 
By contrast to the Old Basic Act, which was targeted at existing SMEs, the New Basic 
Act clearly states that measures shall be taken for startups.     
(3) Position of small-sized enterprises 
  As stated at the beginning, the number of small-sized enterprises in Japan is 3.66 
million, which accounts for 87.1% of the total number of companies in the country. As 
such, it can be said that how to treat small-sized enterprises in SME policies is an issue 
of great political importance. In fact, a lot of hours were spent on this matter when the 
Old Basic Act was deliberated in the Diet in 1963. 
  The Old Basic Act defined small-sized enterprises as “businesses with no more than 
20 regular employees (except for those in the commerce or service sector, for which the 
upper limit was no more than five regular employees)” and stipulated; “The State shall 
…… (an omission) …… pay necessary attention to financial, the tax system and other 
matters to allow their employees to lead as good lives as their counterparts employed by 
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the other companies, while at the same time endeavoring to promote the improvement 
and development of the management of small-sized enterprises.” As this quotation 
suggests, the Old Basic Act regarded small-sized enterprises as “bread-and-butter” 
companies and provided that measures for them should be developed and implemented 
from a social policy point of view. 
  By contrast, the New Basic Act, which has adopted the same definition of small-sized 
enterprises as that set out in the Old Basic Act, stipulates as follows: “Given the many 
particular difficulties faced by small-sized enterprises in acquiring business resources, 
the State shall…… (an omission) ……, with regard to finance, the taxation system and 
other matters, show due consideration for the business conditions of small-sized 
enterprises.” In a nutshell, while the Old Basic Act was meant to provide social 
measures for small-sized companies, the New Basic Act regards small-sized enterprises 
as economic activity players, getting rid of the “public policy” nature from the law, and 
provides that necessary consideration should be given to small-sized enterprises in 
terms of economic measures, paying attention to the fact that the small scales of their 
businesses make it more difficult for them to obtain business resources.  
(4) Effects of the New Basic Act 
  By 1985, which was the halfway point in time between 1963, in which the Small and 
Medium-sized Enterprise Basic Act was first established, and 1999, in which the act 
was drastically revised, the Japanese economy had transformed in quality, from a 
semi-developed industrial nation that had lagged behind many other countries in 
taking part in international competition to one of the most advanced industrial nations 
that had the largest trade surplus in the world. In the meantime, challenges facing 
Japanese SMEs had also changed from how to mass-produce products more efficiently 
to how to maneuver flexibly in producing a diverse range of products in small 
quantities.  
  Nevertheless, the Japanese government’s basic framework for SME policies remained 
the same as that adopted in the Old Basic Act in 1963. Of course, additional SME 
policies had been separately developed in response to different political needs of 
different times by newly interpreting the clauses of the Old Basic Act. However, it was 
still true that the Small and Medium-sized Enterprise Basic Act was no longer able to 
serve as the base for generation of new policies meeting the new needs of the new era. 
  The radical revision of the Small and Medium-sized Enterprise Basic Act in 1999 
resolved this inversion between the basic act and separate legislative processes, 
enabling the act to define the direction of new SME policies again. 
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V. Future SME policies 
   It has been already been 13 years since the Small and Medium-sized Enterprise 
Basic Act was drastically amended in 1999. Over these years, the environment 
surrounding Japanese SMEs has dramatically changed. The largest factor contributing 
to such changes is no doubt the globalization of the Japanese economy. The globalization 
of the Japanese economy can be seen in two aspects; firstly, overseas business activities 
of Japanese companies have been becoming more and more active and far-reaching, and 
secondly, even the most domestic companies in Japan now face the possibility of having 
to compete against competitors from any given country in the world, at any time. 
  Let’s have a closer look at the first aspect, by taking the case of Toyota Motor 
Corporation for an example. While the production scale of Toyota in Japan is at the 
three million level, the company produces twice as many vehicles outside Japan. The 
majority of its primary suppliers are large companies that have begun to establish their 
production bases overseas at about the same time as Toyota. Moreover, its secondary 
suppliers have also been showing growing interest in having their production sites 
overseas recently. On average, these companies are capitalized at about 20 million yen 
and have about 150 employees, falling into the SME category. In addition, many of these 
secondary suppliers have business partnerships with tertiary suppliers, which are 
mostly small-sized companies with no more than 20 employees. However, secondary 
suppliers expanding overseas tend to downsize their production in Japan. This means 
that existing third suppliers now face the necessity to explore new business strategies.    
  Now, let’s consider the second aspect of the globalization of the Japanese economy, by 
taking the mold industry for an example. Although the majority of companies in the 
Japanese mold industry are small-sized, mold production was known as Japan’s 
specialty industry until the 1990s. Recently, however, mold industries in China, 
Thailand and other countries have been increasing their technological capabilities to 
the level that they can threaten the Japanese mold industry both in terms of cost and 
quality. As exemplified by this, technologies and information can instantly spread to 
developing countries, resulting in companies in seemingly unlikely developing nations 
emerging as competitors for Japanese local companies. 
  These two aspects of globalization have begun to pose serious challenges for SMEs, 
particularly the smallest ones. In fact, the number of Japanese SMEs decreased by 0.64 
million during the ten years from 1999 to 2009, from 4.84 million companies to 4.2 
million companies. Of the 640,000 million SMEs, 560,000 companies (89%) were 
small-sized companies. These figures indicate that the smaller the company the more 
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difficult it is to respond effectively to globalization, which is unavoidable for the 
Japanese economy.  
  Future SME policies are required to shed light on such companies as targets of 
industrial measures, not of social measures, and help them develop their potential to 
the full. To this objective, it is essential to conduct in-depth research into the realities of 
SMEs and implement measures that can meet their diversity. 
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Development Process of Workshop to the Second-Tier Supplier of the Automobile Industry 

The Case of Sanki Industry 

Shigeru Matsushima 
Professor at Tokyo University of Science Graduate School of Innovation Studies 

1. Introduction 

One of the features of the Japanese automotive industry is a multi-layered supplier system. 
Preceding studies have justified the assertion that this system has an effect on competitiveness 
by reducing the period of new car developments and inventory during all phases, including 
acceptance of orders, production, and sales. What is important in this assertion is not only the 
multi-layered part production, but also that some of the second-tier suppliers have development 
capability and their involvement in the development starts from the part design stage. However, 
we have no clear understanding of how such second-tier suppliers are formed from many small 
businesses. This paper provides a brief discussion of the case of Sanki Industry (Sanki Kogyo 
K.K.), which was the target of the interview survey conducted by Shigeru Matsushima (2005). 

Sanki Industry is a small factory capitalized at 10 million yen with 80 employees. Its main 
production items are motor vehicle exhaust pipes (or exhaust manifolds). Most of its products 
are supplied to Futaba Industrial. Sanki Industry typically receives drawings at the phase of an 
idea preceding acceptance of a firm order from Futaba Industrial, a first-tier supplier of metal 
pressed parts, and makes a proposal to improve part development (as to what kind of design 
drawings will lead to production at reduced costs), which is typical involvement of the 
company in the development work. 

The following chapter provides part of the interview with Mr. Hitoshi Kato (currently the 
Chairman of the Company), founder of Sanki Industry. The interview was attended by his 
eldest son, Mr. Hiroyasu Kato (currently President of the Company). In the descriptions that 
follow, “Kato” indicates Mr. Hitoshi Kato, while “Hiroyasu” indicates Mr. Hiroyasu Kato.  

2. Mr. Hitoshi Kato, founder of Sanki Industry, talks about the company history 
Matsushima 
Can I ask you about how you got involved in the automotive industry? If possible, could you 
date back to the days when you were serving as an apprentice? When were you born? 

Kato 
I was born in 1930. 

Matsushima 
Japan was in recession at that time. Where were you born? 

Kato 
I was born in Nagoya. My parents ran a wood working company. They sawed logs into ceiling 
boards and offered them for sale. My elder brother opened a small timber business in Tokyo at 
the age of 19, too, but he died in the war. Since I was third son, I was always told that I had to 
find a job by myself. So I had been thinking since my childhood that I would leave my home in 
search of work.  
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(1) Factory experience during volunteer labor and apprenticeship at a small factory 

Kato 
I went out for volunteer labor from school when I was in the first grade of the then primary 
school advanced course. 

Matsushima 
It was in the middle of the war, wasn’t it?

Kato 
Yes. I finished school early when I was in the first grade of junior high school, as we say today. 
We gathered at the school every day and went to a tobacco factory where we worked as 
volunteers. My work was transportation of the raw materials of tobacco.  

Matsushima 
So you experienced working in a factory, didn’t you?

Kato 
Yes. Next, due to changes to place of work, we went to an iron factory as volunteer workers,
where I was praised for being relatively skillful in making things. This prompted me to start an 
iron factory at a later time.  

Matsushima 
Where was that iron factory where you were working as volunteer worker? 

Kato 
The factory was located in Nagaremachi, also close to Kanayama. It was a munitions factory 
named Yajima Kogyo, which is manufacturing automotive parts even now.  

Matsushima 
What was the factory manufacturing at that time? 

Kato 
It was manufacturing mufflers and other parts for airplanes. Lower-quality stainless steel was 
used as material. I was praised for being good at welding work, which triggered my interest in 
iron factories.  

Matsushima 
How long were you working at the iron factory as a volunteer worker? 

Kato 
About one year. The war heated up at that time, and every time I moved, I was bombed out in 
air raids, three times in total. Having nearly no fixed residence, I had not finished school. My 
uncle had been running a munitions factory for long periods, and after the war he was making 
metal parts for household products. After the war, I was working at my uncle’s factory for some 
time. In the meanwhile, I was told to go to more professional companies. So through my uncle’s 
introduction I entered a company exclusively for metal press working where I worked for 13 
years.  
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What is the name of that company? 

Kato 
Ukon Manufacturing. I started working there at around 1947. The company did not survive. 

Matsushima 
How many people were working there? 

Kato 
Fifteen to sixteen workers. The company was made up of 15 to 16 employees all through the 
period, and was headed by a man who originally worked for Hisada Press, a relatively famous 
company in Nagoya. There were two traditionally famous press companies, Hisada Press and 
Takeda Press, in Nagoya. Many press workers who worked for Hisada Press started their own 
business. The founder of Ukon Manufacturing was its first disciple. 
I entered Ukon Manufacturing at the age of 17, starting my apprenticeship under senior 
colleagues. When I was 21 years old, one of my senior colleagues taking the leadership of the 
company started his own business. After that, I took the leadership of about 15 craftsmen.  

Matsushima 
How did they teach you about iron working at that time? 

Kato 
They taught me nothing. Instead, I learned in my own way by watching my colleague’s work. 

Matsushima 
What kind of manufacturing facilities were there? 

Kato 
The facilities of that time were inferior to those of the third-tier subcontractor (Tier 3) of Toyota 
Motor, as we call it today. To form metal molds at that time, cutting dies were created and 
drilled at two locations using drilling machines. In addition, they were finished by hand 
grinders or files. 

Matsushima 
Did you make the metal mold by yourself?  

Kato 
Yes, I did it all by myself. Metal molds made by a company dedicated to mold making were 
found to be not easy-to-use. In the first place, there were not many dedicated mold companies 
when the war ended. Such metal mold companies were made up of workmen who used lathes 
and metal cutting machines, but they had no actual experience with press molds. Although they 
can make a form by cutting, their products were often of no use to us.  

Matsushima 
That is the reason why you made metal molds by yourself necessary for press work. Is that 
right? 

Kato 
As time passed in the post-war era, mold companies and press companies began to take their 
own way. Press companies were dedicated to press work. More and more companies got 
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involved in press work by obtaining molds through their parent companies. I don’t like such a 
form of working, so I was doing work by saying “I don’t need the cost for molds, and instead 
please buy my product at higher price.” 

Matsushima 
Could you date back to the age of Ukon Manufacturing and give me some more details?  

Kato 
I was working at Ukon Manufacturing just for a period of 13 years. 

Matsushima 
For nine years during the period, after you were 21 years old, you took the leadership of the 
factory. Is that right? 

Kato 
Yes. I was commissioned to take the leadership, which made things easier when I started my 
own business. In short, machine suppliers and steel rod suppliers gave me materials without 
payment on receipt of them, saying that I would pay reliably if they would send me a material 
supply, instead of holding it by themselves. 

Matsushima 
What kind of work did you do mostly at Ukon Manufacturing? 

Kato 
I did everything. I made everything because there were not many press companies. For example, 
can you see the transformer at the top of the electrical pole? I made everything from its casing to 
its lid to logo marks of Aichi Electric. If I received an order for a transformer, I made a 
transformer. In addition, I made bicycle and Pachinko machine parts and furthermore made 
stamp stands if I received an order for them for the Shachihata stamp. Manufacture of these 
items requires a drawing technique, and they sold very well. 

Matsushima 
Did you have many customers? 

Kato 
Several hundred customers. 

Matsushima 

Kato 
Yes, I made most of them by myself. 

(2) Start of my own business 

Matsushima 
After doing work as mentioned before, you started your own business in 1963, didn’t you?

Kato 
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Actually a little bit before that year, because I worked there for 13 years and started my own 
business at the age of 31. I started my business as a private enterprise and registered the 
company in 1963.  

Matsushima 
You were 31 years old, namely 1961, when you got independent and started your own business. 
What triggered the start of your own business? 

Kato 
My elder brother roasted coffee beans for sale to take care of all of our family’s lives, but one 
day he got tricked by a bad guy. So he stopped doing his business and started working for a 
company. However, at that time my family needed 80,000 yen to cover their cost of living while
I earned only less than 20,000 yen. This prompted me to start my own business to pinch-hit my 
brother. So I put a press machine into our home and all other pieces of equipment in place to 
start the business. There were many bicycle manufacturers and Pachinko machine part 
manufacturers in Nagoya. Having no money, I made Pachinko parts and was paid for them on a 
15-day basis. I worked by myself and earned about 150,000 yen, up from a salary of 20,000 yen. 
These earnings allowed me to buy and install an increasing number of press machines. It was 
able to buy 30-ton or 50-ton class small press machines at around 200,000 yen at that time. My 
elder brother as boss, my younger brother, two other workers, and I began to try to do business, 
saying that, if we would buy machines and work hard, all of our brothers could make a living by 
doing business. This was in 1963. 

Matsushima 
Where did you start your business? 

Kato 
The place where I started my business was Kasumi-cho, Minami-ku, Nagoya. It was in front of 
the front gate of Sakuradai High School and was surrounded by closely spaced houses. Motors 
were not permitted to be run in such a residential area, but people around the factory were kind 
enough to overlook our factory due to our small business and so we were able to move there. 

Matsushima 
Did you manufacture bicycle parts in addition to Pachinko machine parts at the onset of your 
business? 

Kato 
Yes. We manufactured bicycle rear brake casings and front brake rods for example by drawing, 
bending, etc. Although these parts were cheap in price, there were plenty of opportunities to 
make these parts all through the year in Nagoya. 
Pachinko was a highly risky business, so we preferred to make bicycle parts, although their unit 
price was low.  

Matsushima 
Could you explain more about that? 

Kato 
At that time, Pachinko parlors to which Pachinko machine makers sold their products readily 
went into bankruptcy. 
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Matsushima 
I hear that some Pachinko parlors, after ordering and receiving Pachinko machines, went into 
bankruptcy before making payment for them.  

Kato 
That’s right. I often received payment from Pachinko machine manufactures by a bank draft 
with the name of the wife of a Pachinko parlor owner, but I didn’t know certainly whether the 
draft was cleared or not. This was the Pachinko industry. This was the reason why I made a 
quantity of parts at lower unit price. I wanted cash on a 15-day basis even if these parts were 
cheap.  

Matsushima 
Did Pachinko machine parts have a risk of difficulty in collection of a bill? 

Kato 
Yes at that time. These days, Pachinko machine manufacturers have significantly grown into a 
big company. They became a really fine industry.  

Matsushima 
Starting with Pachinko machine parts and bicycle parts, did your company change its product 
line? 

Kato 
Yes. The product line of our company had changed. We made parts for Aichi Electric, a 
subsidiary company of Chubu Electric Power Company and also made parts for its subsidiary, 
Aichi Can Manufacturing, which exclusively manufactured transformers for Chubu Electric 
Power Company.  

Matsushima 
When did it occur? 

Kato 
I think it started around in 1960. 

Matsushima 
It run concurrently with the manufacture of Pachinko machine parts and bicycle parts. 

(3) Commencement of business with Futaba Industrial 

Kato 
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He asked me to make parts for Xerox copying machines because he experienced difficulty in 
making the parts. Seeing their drawings, I answered that I would finish making them in a week. 
So, one week later I brought them to the Nagoya Plant. But I found that only 20 of 100 parts 
delivered passed the acceptance test. I requested the plant to give me a detailed explanation 
about the specifications. They were parts known as hinges. Copying machines had rubber caps 
for holding a sheet of paper between them. The hinges were intended for the rubber caps. The 
rubber caps were very long and had lots of cuts, and even a little of deflection made their 
operation difficult due to the nature of rubber. 
Fully understanding their explanation, I made modifications and again supplied the parts. Since 
then, I have manufactured parts for Xerox.  

Matsushima 
What triggered Mr. Tajima to make an unannounced visit to your factory? 

Kato 
A relative of a person in the company for which I was working introduced me to him, saying 
that I would make various parts without any difficulty. The Nagoya Plant was located at 
Kasadera and was actually looking for nearby metal working and press working factories.  

Matsushima 
It was in around 1963 that the business connection started, so it was after the Ise Bay Typhoon. 

Kato 
Yes, just after the typhoon 

Matsushima 
Is it the period when the business with Futaba Industrial had rapidly increased? 

Kato 
Yes. It was the time when the Midori Plant of Futaba Industrial was established. 
The plant manager of the Nagoya Plant was Mr. Suzuki. At that time, the deal with Xerox was 
worth 25 million yen, and the deal with Mitsubishi Motors amounted to 25 million yen. These 
figures were practically not different from that of a family-run business. Mr. Suzuki was from 
Mitsubishi Heavy Industries and eventually served as Chairman and Executive Advisor at 
Futaba Industrial.  
There was manager Mr. Umemura working under Mr. Suzuki. I liked a human relationship with 
these people, which lasted longer. Mr. Tajima was working under them.  

Matsushima 
I see. It was much later that Mr. Tajima became Managing Director. So it was then 20-year-old 
Mr. Tajima that made an unannounced visit to your factory. I understand well that Mr. Tajima’s 
visit to your factory created a business connection with Futaba Industrial and the connection 
developed into a relationship with his boss, Mr. Umemura.  

Kato 
I met him every time I went to the plant for delivery. I heard one day that he began playing golf. 
I had already been playing golf, so I invited him to play with me in a private competition. We 
were getting along smoothly and were able to build a strong connection with each other.  

Matsushima 
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What kind of person was Mr. Umemura? 

Kato 
He was so strict that suppliers avoided speaking to him. He was very strict. But when I achieved 
a close relationship with him, I found him to be a very good man. 

Matsushima 
Did Mr. Umemura come from a technical background? 

Kato 
Yes. He graduated from Technical College of Nagoya. Many people from Nagoya Institute of 
Technology (used to be Technical College of Nagoya in the pre-war era) were working under 
him.  

Matsushima 
The first business connection with Futaba Industrial was the production of hinges for Xerox at 
the Nagoya Plant. How did it grow later? 

Kato 
Drawings used for the production were all direct from the U.S. The tolerance in inches, when 
converted, was found to be equivalent to 0.4 mm even at the easiest portion. This was very strict 
for Japanese technologies at that time. This was the reason why most of subcontractors avoided 
doing a deal with Xerox. But when I checked by myself, I found the 0.4 mm tolerance to be very 
coarse. Most iron factories thought such drawings to be very stringent and 
difficult-to-understand at that time because the drawings were based on the U.S. Military 
Specifications and Standards.  

Matsushima 
Did you overcome such a challenge? 

Kato 
Yes. When I actually tried it, I had no difficulty.  

Matsushima 
This triggered you to do a lot of work for Xerox, didn’t it? 

Kato 
I did a lot of work. Again, I began the production of bicycle parts. I did it at the request of 
Futaba Industrial. 

Matsushima 
Did it occur after the year 1970? 

Yes. Futaba Industrial dealt with everything. When I got a contract to manufacture frames for 
school desks from a woodworking company in Nagoya, Futaba Industrial accepted the contract. 
In short, we had a back-and-forth relationship. But the relationship did not always go well.  

Matsushima 
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At first, Futaba Industrial did not specialize in production of automotive parts, and instead, 
produced various products. 

Kato 
They did everything related to metal working.  

Matsushima 
The company history of Futaba Industrial shows that this is true. Futaba did not specialize in the 
production of automotive parts from the beginning. Instead, they produced various kinds of 
parts, including desks and lockers at some periods of the company. 

Kato 
Futaba dealt with everything from vacuum flasks to parts for Matsushita Electric Industrial 
Company. 

(4) Building up a closer business connection with Futaba Industrial 

Matsushima 
Futaba Industrial’s orders included parts for Xerox and various other parts and components, 
didn’t they?

Kato 
Yes. Production of bicycle brake parts didn’t keep up with demand in the U.S. For this reason, 
Futaba Industrial produced bicycle parts in Japan and shipped them to the U.S. by air. A certain 
trading company gave this deal to Futaba Industrial. Futaba Industrial in turn subcontracted the 
bicycle part production to Sanki Industry.  
I remember that the production continued from the year 1970 to 1974 immediately after the oil 
crisis. We produced about 40 thousand bicycle brake parts a day. 

Matsushima 
I presume that a deal with Futaba Industrial accounted for a greater part of the total sales of 
Sanki Industry.  

Kato 
Close to 100 percent at that time. 

Matsushima 
When you started your business as Sanki Industry, you were manufacturing various press parts 
destined for a diversity of customers. In 1963, the production of Xerox copying machine parts 
triggered your business relationship with Futaba Industrial. In 1970, you started the production 
of bicycle parts destined for the U.S. under contract with Futaba Industrial, when the deal with 
Futaba Industrial came to account for 100 percent. Is that right? 

Kato 
That’s right. 
In the early 70’s, the bicycle brake part production expanded to the point that its sales accounted 
for 80 percent of the deal with Futaba Industrial. However, in 1974 following the year 1973 
when the oil crisis occurred, bicycle part export to the U.S. suddenly stopped. As a result, the 
orders from Futaba Industrial reduced to the 20 percent level compared with the previous year. 
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To recover the loss, we accepted orders from Aichi Machine Industry and other affiliated 
smaller companies in Nissan Motor’s automotive part manufacturer groups. Having an iron 
factory, I had many business partners, who introduced our factory to them.  

Matsushima 
Graduating from university in April, 1973, I entered the Ministry of International Trade and 
Industry (MITI). In October of the year when I entered MITI, the oil crisis occurred, resulting in 
soaring prices. I remember that the yen also surged against the dollar, which resulted in reduced 
exports to the U.S. from Japan. It was around this period that you talked about just now. 
What was the approximate scale of Sanki Industry at that time? 

Kato 
Still 20 employees or fewer. We had about 10 subcontractors. These subcontractors liked 
producing the same bicycle parts in large quantity. But they didn’t make an effort to make a 
lower-volume order profitable, although Sanki Industry placed orders other than bicycle parts 
with them. I had difficulty in advising them about improving their business attitude.  

Matsushima 
Please give me the approximate time when Sanki Industry began to use subcontractors. 

Kato 
We used subcontractors most when producing bicycle brake parts. About 70 percent of total 
production was subcontracted to them.  

Matsushima 
It was the time when 80 percent of the deal with Futaba Industrial resulted from the production 
of bicycle brake parts destined for the U.S. 
How did you use the subcontractors? 

Kato 
Sanki Industry manufactured metal molds and outsourced press working to subcontractors.  

Matsushima 
You ordered subcontractors to use these metal molds for press working, didn’t you?

Kato
Yes. 

Matsushima 
Were there many smaller enterprises around Sanki Industry? 

Kato 
Yes. There were many small-sized enterprises.  

Matsushima 
What was the scale of the companies to which you subcontracted? 

Kato 
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Small companies consisting of only 5 or 6 employees. For example, Sanki Industry bought a 
30-ton press machine and lent it to smaller companies for press working. Needless to say, we 
lent metal molds. 

Matsushima 
What were such smaller companies originally doing? 

Kato 
Of course, they were doing metal working. 

Matsushima 
Owners of such smaller companies were working for some iron factories and started their 
business. Is this right? 

Kato 
So-called self-employed business operators. We visited them, asking “can you do this work?”

Matsushima 
You had many such self-employed business operators around your factory, so you were able to 
provide flexibility in accepting increasing orders from Futaba Industrial.  

Kato 
Yes. When using subcontractors, we exercised quality control over all of the parts. Sanki 
Industry had experience of bicycle brake part manufacturing, which allowed the quality control 
of the brake parts supplied from subcontractors. Futaba Industrial did not carry out acceptance 
tests, but there were no claims from its business partners in the U.S.  
However, although the partners in the U.S. made no claims during high sales, they made claims 
when sales slowed down with increasing stock. In other words, they made an unreasonable 
demand. 

Matsushima 
How long did you continue to export to the U.S.? 

Kato 
For many years. At the end of the export, the price went down, so we assembled at Nagoya 
Prison. Futaba Industrial subcontracted the assembly to Nagoya Prison, where parts were 
assembled in the prison facilities.  

Matsushima 
The exports stopped after the oil crisis. What did you do after that? 

Kato 
What was profitable? The answer was automobiles. We began to accept orders for automotive 
parts from Futaba Industrial. 

Matsushima 
At the time, you received orders from customers other than Futaba Industrial. For instance, you 
had a business connection with Aichi Machine Industry, a first-tier part supplier of Nissan 
Motors.  
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Kato 
Sanki Industry was a third-tier subcontractor (Aichi Machine Industry to Aichi Kiko to Sanki 
Industry).

Matsushima 
What kind of parts did you decide to make? 

Kato 
All kinds of metal press parts.   

Matsushima 
When did you enter Sanki Industry which your father founded? 

Hiroyasu 
I entered in 1984 just after graduating from university. 

Matsushima 
At the time, did your company continue to have a business relationship with Aichi Kiko, a 
subsidiary of Aichi Machine Industry, in addition to Futaba Industrial? 

Hiroyasu 
In 1984 when I entered Sanki Industry, Sanki Industry had a business connection with only 
Futaba Industrial. 

Kato 
It was because the Nagoya Plant of Aichi Machine Industry was gradually declining, which 
resulted in reduced orders for sheet-metal working, although its engine plant in Matsusaka City 
was still strong with production of 80 thousand units at that time. This situation inevitably 
resulted in increased percentage of orders from Futaba Industrial.  

Hiroyasu 
I remember that we received an order for water heaters from Paloma. 

Kato 
The order from Paloma came to us via Futaba Industrial. We experienced a reduction in orders, 
so we produced parts for Paloma gas tables by subjecting big steel coils to press working. 
Paloma put them into their products by installing porcelain enamel steel sheets. 

Hiroyasu 
I didn’t know that the orders came to us via Futaba Industrial because their destination was 
Paloma. 

Kato 
Futaba Industrial was doing Paloma’s work. They were kind enough to give Paloma’s work to 
Sanki Industry because we suffered from a sudden reduction in orders for the biggest work at 
the time. The work accounted for a big part of the sales of Futaba Industrial. The Okazaki Plant 
of Futaba Industrial was doing the work at its main lines. Mr. Suzuki was kind enough to give it 
to Sanki Industry. In addition, Futaba Industrial placed an order for oden pots with us. We 
produced 3000 pots per day.  
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As mentioned above, Futaba Industrial took care of Sanki Industry. Occasionally, they told us a 
tight deadline, saying “finish by tomorrow.” 

Matsushima 
Since its start of business, Futaba Industrial itself had been dealing with not only automotive 
parts but also various other items through the use of metal press working technologies. Futaba 
Industrial found that it was not capable of manufacturing some of the various items and so 
ordered Sanki Industry to make them. Creating teams, Futaba Industrial tried as a whole to 
receive an order for everything. Is that right? 

Kato 
Yes. Forgive me for saying this, but at that time there were parts or components that impeded 
the launch of vehicle production. There was a case that some reinforcement or other measure 
was urgently needed just before the launch. We called it “patch.” If a conclusion was drawn that 
a reinforcement plate is needed, the automaker said “do it at any cost.” Since safety is the top 
priority, they told us “come over to us immediately, and make 800 sets for right and left sides in 
three days and after that supply 400 sets every day.” We undertook such work many times. 

Matsushima 
At first, Futaba Industrial dealt with various items, but the percentage of automotive parts was 
gradually increasing. In conjunction with this, the percentage of automotive parts was also 
growing in Sanki Industry.

(5) Strengthening prototype production and development functions 

Kato 
As mentioned before, bicycle brake part production suddenly stopped after the oil crisis. We 
did not have many employees, so undertook prototype production of automotive parts, which 
produced a high profit margin. Successful prototype production close to hand-made prototypes 
gave us money as we demanded. But, volume production resulted in very low processing 
charge. The processing charge of prototype production for second-tier subcontractors was set 
higher, although preparation cost and management cost were given to first-tier subcontractors.  

Hiroyasu 
After the work for Paloma ended, the prototype production was equal to or a bit more than the 
volume production in terms of workload.  

Kato 
Prototype production was more than the other.  

Hiroyasu 
Originally we had a lot of sheet-metal working through the use of hands. This is just that time 
that I entered the company, when I was doing prototype production for a subsidiary company of 
Aichi Machine Industry. Maruyasu Industries accounted for 30 percent of our sales. We were 
really a prototype producer.  

Matsushima 
Prototype for volume production or usual prototype production? 

Kato 
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Both. If metal molds for volume production were not ready for production, we did thousands of 
production trials. 

Matsushima 
Such prototype production is very close to a development work. If a developed part is accepted, 
it will turn into volume production. 

Kato 
We manufactured metal molds in a few days. We used them for press working. If they were 
found to be faulty, we used a three-dimensional laser processing machine for prototype 
production. This gave us good money.  

Matsushima 
What was the approximate time when you began to have a conscious desire to do prototype 
production? 

Kato 
Bicycle part production stopped, which meant that 80 percent of our sales went away. We tried 
to get what we were readily capable of doing together with our subcontractors, because our 
subcontractors also had difficulty in getting jobs. This was the reason why we accepted 
prototype production. Prototype production worth 10 million yen included 10 percent of 
material cost and the remaining 90 percent, or 9 million yen, of processing charge, which 
provided us with high value. We earned our living from it. Prototype production worth as much 
as 20 million yen was enough for us to make a living.  

Hiroyasu 
Prototype production and volume production were not completely differentiated from each 
other at that time. Some molds fabricated for prototype production, which were not sufficiently 
finished, were used all through the volume production processes while they remained 
contaminated. Also, prototype production turned into volume production before we knew it. 
Anyway, there was no clear distinction between them.    

Matsushima 
It cannot be accomplished without integrated production from the fabrication of first metal 
molds to press working. 

Hiroyasu 
Yes. Only prototype production does not allow volume production.   

Kato 
It was a one-shot deal, which required experience to accomplish. An all-or-nothing bet with no 
time to spare. 

Hiroyasu 
I am still doing things the way they were doing them at that time.  

Kato 
So, if we had even a bit of concern about drawings, we made metal molds in one or two hours, 
tested only the portions, and ended up by saying “OK. We accept.” 
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Matsushima 
The reason why you did so was because you had been doing it so far since early times. Is that 
right? 

Kato 
I think it results from my experience. 

Hiroyasu 
We have experience-based intuition. When I entered this factory, workers were drilling molds 
using drilling machines and formed them by files.  

Matsushima 
When did you enter Sanki Industry? 

Hiroyasu 
1984

Kato 
At the time, we had already introduced a machining center. I bought the machining center 
because I wanted Hiroyasu (eldest son) and Hisakazu (second son) to work for my company. 

Hiroyasu 
I know it. At the time, our workmen were working on it, but they didn’t understand how to 
operate it. I imitated the way the workmen operated. So, I was not able to make good things at 
all. I just did because I was ordered to do.  

Matsushima 
In Japan, if you are successful in running a family-run business, your son will inherit the 
business. But, in Korea if you are successful, you will tell your son that he should not do the 
business, I hear. 

Kato 
I see. This is because I’ve had a hard time.

Matsushima 

Hiroyasu 
It is “selling at a profit,” isn’t it. You will leave as cash, instead of giving to your son. 

Matsushima 
It seems that your fortune will be left as cash and the cash will be used in the most convenient 
way or for the most profitable thing. This is one of the rational ways of thinking, but it seems to 
be different from the way of thinking often found in Japanese companies.   
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(6) Introduction of machining centers and three-dimensional CAD/CAM 

Kato 
The reason is that all things in the world are changing too rapidly. In earlier years, if you had 
been doing one thing diligently you would have become rich without fail. I thought our 
company would suffer from a decline in value as a metal working company in the days ahead if 
we cannot do everything in a rapid manner. Therefore, I believed that, if our sons inherited my 
business, they could implement high-speed manufacturing using the latest machines and easily 
make their business highly profitable. This was the reason why I bought the latest machines, 
including machining centers, copy lathes, and wire cutters.  

Matsushima 
Approximately when did you think that you wanted Hiroyasu to inherit your business? 

Kato 
Hiroyasu specialized in liberal arts subjects in his university and told me that he didn’t want to 
inherit my business, when I thought that I wanted him to inherit it.  

Matsushima 
When did you enter Nanzan University? 

Hiroyasu 
In 1980, when I was 18 years old (I was born in 1962), I entered the Faculty of Business 
Administration at Nanzan University in 1980. 

Kato 
My second son entered the Faculty of Law at Aichi University. Both of my sons told me they 
didn’t want to inherit my business. At that time, from experience with our customers who were 
major companies, I knew that many 45- or 46-year-old people in the prime of their lives were 
relegated to marginal and passive roles when their boss were relegated. I had had a business 
connection with such companies for a long time, which convinced me that working for a 
company was not a good choice for their lives at all and I didn’t want them to lead such petty 
lives. I was confident in my business, though it was small, and earned a lot. When Hiroyasu 
received a tentative offer from Fanuc or Matsushita Electric during his job-searching period, the 
company told me “our company has to invest 30 million yen by the time when your son 
becomes a full-fledged worker, so put your son in our care for three years until we get a return 
on our investment, although we know you are a business owner.” I answered “No” without 
saying a single word to my son.  

Matsushima 
It is about his job-searching process, isn’t it? Hiroyasu told me about it. 

Kato 
Yes. I had a business relationship with Matsushita Electric and Matsushita Seiko, but I refused 
offers from them because I knew their work was so hard to the degree that it exceeded to limits 
of human capabilities. 

Matsushima 
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Your father refused an offer, didn’t he? Was it in the year 1984 that you were searching for a 
job? 

Hiroyasu 
I graduated from my university in 1984, so it was in 1983 that I was searching a job.  

Matsushima 
When did your father begin to introduce machining centers and the like while bearing in mind 
that he wanted you to inherit his business? 

Hiroyasu 
Just before I graduated from university. 

Kato 
I think a bit before that. There were already machining centers during your sophomore year in 
university.  

Hiroyasu  
Around 1981 or 1982. 

Kato 
When I bought one at that time, I found that even our driver was capable of creating things by 
machining with precision, which prompted me to buy more and more machining centers, 
believing that they would be comparable to a milling worker having 15 or 20 years of 
experience. They were configured for automatic programming, although I couldn’t understand. 
I made an immediate purchase decision when I received an explanation from machine makers, 
because I thought university-educated people would not do manual labor using a press machine. 
I borrowed money to do my best in buying and collecting machining centers, because I believed 
that even the smallest increase in mental labor would be better.  

Hiroyasu 
It was in 1983 that we bought a three-dimensional CAM. At that time, Futaba Industrial had no 
such CAM, so they came over to us to see it.  

Kato 
There were only a few three-dimensional CAM systems at that time, although there were CAD 
systems.  

Matsushima 
You encouraged your sons to inherit your business in a fairly planned manner, didn’t you? I 
presume operating the systems requires a great deal of training and education, because 
programming is needed.  

Kato 
However, our driver performed system operation after receiving just 4 days of training. During 
prototype production for Honda, we manufactured motorcycle spokes by cutting out aluminum 
sheets using a milling machine. In short, exact pitches were required due to the nature of spokes. 
They were pressed using a press mold and ground at their outer circumferences and drilled by 
the machining center during the prototype production. Operating one unit resulted in 6 million 
yen sales per month. It was all done by a young man who entered our factory as a truck driver.  
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Hiroyasu 
Because he was young. Only young men can do this, because they have to use a computer. 
Computer language was more difficult than it is now. Although we use easier language now, we 
needed more and more basic knowledge at that time. At any rate, the young man was a great 
man.  

Matsushima 
How did you feel about it? A young truck driver did a fine job of making a product, which 
otherwise could never have been made without 15 years of experience. 

Kato 
The machine maker said to me “probably you cannot use it, so why don’t you buy usual 
general-purpose machines and middle-class machines,” but I said “I want to buy a paper-tape 
equipped machine without any handle” and bought it. At that time, paper tape was used instead 
of floppy disks.  

Hiroyasu
It was a machine that I had difficulty in operating manually. Due to balancing associated with 
tire rotation, it required a strict tolerance. That was the reason why I was not able to do it with a 
manual machine.  

Kato 
Again I bought another machine at once, and wanted to make the machine workable enough to 
be able to create a precise metal mold by ourselves.  

Matsushima 
Was the machining center intended for metal mold manufacturing? 

Kato 
Yes. 

Matsushima 
The reason why you introduced the machining center was because you tried to create a more 
precise metal mold and thereby build an integrated system of production from metal molds to 
press working. Is that right? 

Kato 
I wanted better metal molds that were precisely manufactured by machines, instead of by 
people. It required brainwork, and I thought my sons would be capable of doing such work 
because they were university graduates.  

Matsushima 
It is a great thing, isn’t it?
You told me you borrowed money to pay for the machine. You used not only cash on hand, but 
also depended on a loan for equipment investment. Is that right? 

Kato 
Yes.  
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Hiroyasu 
It was a natural thing at that time.  

Kato 
In the past most small factories were dependent on loans for financing. 

Hiroyasu 
We bought materials with a bank draft and paid back after half a year. We were not able to pay 
material cost until the materials turned into products. This was the case with every factory.  

Matsushima 
Where did you get a loan from when you bought the machines? 

Hiroyasu  
Did you get a loan from a local Shinkin bank? 

Kato 
I borrowed from Tokai Bank, as well. In addition, I borrowed from Hekikai Shinkin bank. Most 
loans were from Shinkin banks.  

Matsushima 
Didn’t you depend on government financial institutions? For example, we have a government 
financial institution known as Japan Finance Corporation for Small Business (JFS). 

Kato 
I didn’t use them at that time. In 1999, we got a loan worth 50 million yen from JFS for the first 
time. 

Hiroyasu 
It was 40 and several million yen.  

Kato 

Hiroyasu 
We can pay back right now, but have not yet paid back. 

Matsushima 
Because you are told that you don’t have to pay back?

Hiroyasu 
The bank was kind enough to overvalue the things mortgaged, so I am indebted for their 
kindness.

Matsushima 
A loan for material purchase is, so to speak, just like a discount of bills, so I think you can get a 
loan from a Shinkin bank easily. But machining centers are rather expensive, I presume. 

Kato 
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They are priced at around 30 million yen. They were over 30 million yen, and Tam’s (an 
automatic program manufacturer that no longer exists) automatic programming machine was 
priced at around 20 million yen.  

Hiroyasu 
CAD/CAM systems were also priced at around 20 million yen.  

Kato 
For me they were not understandable. 

Hiroyasu 
They were not understandable before the purchase. You were surely tricked by someone. 
(smiling) 

Matsushima 
Banks accepted higher loan amounts than before.  

Kato 
This was because I had surely paid back a loan during the course of daily transactions, or 
because we had been conducting solid management for a long time. These actual achievements 
were very important in the past, although they don’t seem to be so important at the moment. 
In earlier years, we often had a case where parts production was behind the schedule while the 
launch of a new car was approaching. If the situation didn’t improve, the new car would be 
launched with no wheel cap. There was a difficulty in manufacturing a certain part to be 
attached to wheel caps. I happened to meet men from Futaba Industrial in a metal mold 
company, where a section manager and an assistant manager were working hard to make the 
part. I said to them “you can never make the part even if you are doing such things.” “Can you 
do it?” they replied. I answered “Yes, in a week.”
I thought I was able to do it using a technique for bending the frame of a wall clock that I had 
acquired in my early days. So I replied “Yes, I can do it easily.” The men from Futaba were very 
annoyed about these things. It was on Christmas Eve or the time just after the Okazaki Plant 
was founded. They were ready for press working, saying that we would be driven to the last 
extremities if we could not take to a plating company. When I told them “Christmas party 
tickets will go to waste; come back to your home soon,” they answered “we will stay here until 
all of the work is finished.” I experienced many situations like that. 

(7) Inheritance and utilization of accumulated technologies 

What you have talked about so far has made me well understand why some company become to 
have development capability and the others do not. From your talk, I feel I have got a better 
understanding of where there was a turning point. I like to know a bit more about the turning 
point. Your decision to introduce the machining center was the turning point. The introduction 
of the machining center, combined with your father’s experience, was the turning point, I 
presume. What do you think of it? 

Hiroyasu 
But, almost all companies, including metal mold companies, followed us in the introduction.  

Matsushima 
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So, the reason is that, as your father told before, he has been doing challenging work or 
developmental work ever since he was the age of Mr. Umemura, so he has successfully 
accumulated a great deal of experience.  

Hiroyasu 
I think it is a major driver behind reaching the turning point.  
In addition, a difference in spirit. For example, if you wanted to make a large profit, you would 
undertake different work by getting drawings that make more profits, instead of the 
developmental work. If you had a business policy of undertaking very large-lot production, not 
smaller-lot, you would become a company like Kawamura Koki. For example, Sango and 
Futaba Industrial were making similar products, so you were able to get work from both of the 
companies if you made one investment in equipment. In early days, two companies placed an 
order for parts that looked the same, so parts supplied from Sango and those from Futaba 
Industrial were almost the same. If you manufacture such parts using the same press machines, 
the same equipment, and the same metal mold, you would get a merit of scale for larger profits. 
There were not a few companies that were aggressively doing their business like that.   
My father didn’t like such a business policy, but liked to wipe his rival’s eye very much. So, he 
didn’t seek large-lot production and was content with the scale of business of 17 employees. 
Instead, he wanted to do interesting work, although his company was not able to grow into a 
very big company because it depended completely on the boss’s brain. If his company would 
grow bigger, it would go beyond his control. For example, when he would receive an order for 
10 parts which, from a technical point of view, are challenging to manufacture with a very tight 
deadline, even one failing part would result in suspension of the business transaction. So, he 
can’t stop worrying about his company. This is the reason why he has to keep his company at its 
current scale of business. The important thing is where we are aimed at, not which way we take.  

Matsushima 
I can understand very much. But, you decided to make your sons inherit your company, didn’t 
you? 

Kato 
As far as I’m concerned, press working was really hard labor. I thought my sons never wanted 
to do it and there were many other people who could.  

Hiroyasu 
Considering what you mentioned, in the past we made a prototype manually, and if we failed, 
we modified by beating by hands. However, with the recent development of mold technologies, 
young people use the latest machine to make a prototype. Instead of trying methods A, B, and C 
sequentially, we make several molds concurrently and try the methods A, B, and C at the same 
time and find which method will produce successful results. This way of doing things will lead 
to a higher success percentage even if lead time is getting shorter and shorter. The past way of 
production will result in a lack of time in trying the methods starting with A, which may lead to 
inability to accept work, even if we have an idea.  

Kato 
In doing a work, we always have to start with A and C simultaneously.  

Hiroyasu 
Of course. A turning point at which lead time was getting shorter and shorter may have been the 
time when working machines and young man’s brain were merged.
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Matsushima 
You had a choice at the time. In short, if you sons didn’t inherit your business, you would 
continue to work using existing knowhow and equipment with no further investment, which I 
think would make more profit. But, your business will end with your generation.  

Kato 
If so, I have lots of money, although my business remains small. 

Matsushima 
It’s profitable. If so, your technologies will end in one generation. The technologies and 
experience you have accumulated vanish at the time. But, you had a motivation to make your 
sons inherit. You not only had the motivation, but also borrowed money for investment.  

Kato 
I would like to tell you one more thing. At the time, I wanted my sons to inherit all of the 
knowhow for manufacturing. A machine, if you buy one, allows you to be good at machining 
just after you learn it a bit.  

Matsushima 
Just doing that does not make sense. 

Kato
I wanted them to have a technique for manufacturing without making any mistake by imagining 
a design and product itself from the beginning. 

Matsushima 
I think that is the most important thing. How long did it take for Hiroyasu to inherit your 
technique when he and you were working together at your factory? 

Kato 

Hiroyasu 
My father gave one example now. He told me how to apply such technique.  

Matsushima 
Were you doing that while you were working together with your father? 

Hiroyasu 
Yes. It is actually quite recent that my father is talking skillfully. (smile) My father didn’t teach 
me with his words at all, saying “you are stupid if you cannot understand it by watching.”
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Kato 
Because we made and soon used it.  

Hiroyasu  
He doesn’t give training with words. 

Matsushima 
I’d like to ask one more thing. Such education or training with no words was effective because 
he is your son. Is that right? 

Kato 
I think nobody can follow me. I worked on no sleep about five days a month until I was 60 years 
old (note by Hiroyasu: Actually he often was on no sleep while drinking. Anyway he didn’t 
come back home). Seeing my way of leading a life, he took it for granted that he worked like 
me.  

I cannot tell it to younger people. If I would tell it, they would reply “I will get home because 
today is my son’s birthday” or “today is classroom visitation’s day.” 

3. Discussion 

What has been described above is about two-thirds of the interview that lasted for three hours. 
During the last hour, we talked about how second-tier suppliers should deal with an issue of 
overseas expansion of car manufacturers and their first-tier suppliers. This topic will be 
described separately. Described below is a discussion, based on the oral history given by Mr. 
Hitoshi Kato, about how Sanki Industry has acquired the capability for becoming involved in 
the development processes of automotive parts. 

Mr. Hitoshi Kato, the founder of Sanki Industry (Sanki Kogyo K.K.), is a craftsman business 
operator who started his own business after gaining his experience as a press worker capable of 
manufacturing a metal mold in a family-run factory, or a workshop. In the early days of his 
business, he did his business relationship with many customers, from whom he undertook 
various types of press work, but, beginning in the mid-60’s, transactions with Futaba Industrial 
(bicycle brake parts destined for the U.S. market) increased. However, after the oil crisis in 
1973, exports dropped significantly, which triggered the profitable prototype production for 
automotive parts. He gave greater importance to developmental work and prototype production 
from volume production. At that time, there was not a clear distinction between prototype 
production and volume production, so there were some cases where prototype production 
turned into volume production. Regarding this, Mr. Kato said “in short, it is one-shot deal 
which cannot be accomplished without experience, or it is an all-or-nothing bet with no time to 
spare.” In addition, he added “if we have even a bit of concern about drawings, we made metal 
molds in one or two hours, tested only the portions, and ended up by saying OK.” As mentioned 
above, the reason why he could give greater importance to developmental work and prototype 
production is that Mr. Kato had long years of experience as a press worker capable of making a 
metal mold.  

Sanki Industry had another turning point in the mid 80’s when it made a concentrated 
investment in the latest pieces of equipment, including machining centers and CAD/CAM 
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systems. Mr. Kato talked about the reason “I thought that university graduates would not do 
physical work, instead they would do brainwork, so I borrowed money for investment.” The 
introduction of machining centers and CAD/CAM systems allowed the manufacture of precise 
metal molds without depending on skilful manual labor. In addition, an integrated 
manufacturing system including pressing processes would make a company that integrates 
development/prototype production with volume production. By showing the course for it, he 
had the purpose of making Hiroyasu and Hisakazu, then university students, inherit his business. 
It should be noted that Mr. Kato said, “I wanted my sons to inherit all of the knowhow for 
manufacturing. A machine, if you buy one, allows you to be good at machining just after 
receiving a bit of training,” and “I wanted them to have a technique for manufacturing without 
making any mistake by imagining a design and product itself from the beginning.” In other 
words, he had an intention to make them inherit not only his business itself but also the 
technologies he had accumulated from long years of experience. Accepting their father’s 
intention, Hiroyasu and Hisakazu were working hard. He felt some nostalgia in saying “he 
didn’t go out of the factory for seven years. This was also the case with his younger brother 
Hisakazu. Even if they received a visit from their friends or classmates, they just stood talking 
and didn’t ask for my permission to go for tea or something like that until they were able to 
make a precise metal mold.” 

Described below is the process by which Sanki Industry developed into a second-tier supplier 
that has the development capability for exhaust manifolds and other parts. An exhaust manifold 
is an exhaust pipe connected directly to the engine. They were made of cast iron in the past. 
Beginning in the early 90’s, they were being replaced by those made of pressed stainless steel. 
The reason is that: 
(1) as compared to cast iron manifolds, stainless steel manifolds significantly improve catalyst 
efficiency, which results in cleaner exhaust gases, 

(3) stainless steel gives more degree of freedom in designing, which can optimize the contour of 
manifolds for improved exhaust gas flow, thereby increasing engine power.  
However, the following technical challenges must be overcome to manufacture stainless steel 
manifolds. For this reason, metal press part manufacturers typically face difficulty in expanding 
their business to stainless steel manifolds. 
(1) Exhaust pipe bending radius must be minimized to the utmost limit due to limited engine 
compartment space 
(2) Exhaust manifolds are formed by welding many parts into one piece, which requires the 
manufacture of many metal molds within a short lead time. 
(3) Due to the hardness of stainless steel, metal molds must be fabricated by machining.  

In contrast, Sanki Industry, as described above, introduced machining centers and CAD/CAM 
systems to accumulate technology and knowhow in the mid 80’s, overcoming the 
above-mentioned technological challenges and thereby receiving orders for prototype 
production of metal molds for exhaust manifolds from Futaba Industrial. At first, orders were 
only for metal molds for exhaust manifolds, but gradually expanded to volume production of 
exhaust manifold parts. In addition, since 1995 when Mr. Hiroyasu Kato became President, 
Sanki Industry has implemented a policy of “getting involved in the planning stage of products 
before the final drawings.” As a result, the products that are manufactured at the moment 
include developmental products and those that are manufactured in accordance with their final 
drawings after submission of competitive quotes. The ratio of the former to the latter is seven to 
three.  
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In other words, the major drivers behind the development of Sanki Industry from an workshop 
into a second-tier supplier of the automobile industry having development capability are that 
the founder Mr. Hitoshi Kato aggressively made an investment in the latest machinery and 
equipment while bearing in mind that accumulated technologies are passed on to the next 
generation for their utilization and that his successor, Mr. Hiroyasu Kato, accepted his father’s 
policy, worked hard to acquire the technologies and took an aggressive approach to first-tier 
suppliers. 
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8 1 56  

အခန္း(၁)   ခ်ည္မွ်င္ ထုတ္လုပ္မႈလုပ္ငန္းစီမံခ်က္ 

 

အပုိင္း(၁) လုပ္ငန္းစဥ္ရွင္းလင္းခ်က္ 

 

၁။ ႏိုင္ငံေတာ္စီမံကိန္း အျဖစ္ေျပာင္းလဲေရာက္ရ္ိွျခင္း 

  ဤစာအုပ္တြင္ ၁၉၇၃ (ေရွာဝ ၄၈ ႏွစ္) ခုႏွစ္မွ ၂၀၀၀ ျပည့္ႏွစ္ (ဟေဲဆး ၁၂ ႏွစ္) အထိကာလ  

ကိ ု အဓိကထားျပီး ခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္မႈလုပ္ငန္းႏွင့္ ပတ္သက္သည့္ စီၤမံခ်က္မ်ားကို ေရးသားထားပါ  

သည္။ 

ခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္မႈလုပ္ငန္းႏွင့္ ပတ္သက္ေသာ ဝန္ၾကီးဌာနအဖြဲ႕အစည္းသည္ ၁၉၄၅ (ေရွာဝ  

၂၀ႏွစ္) ခုႏွစ္ၾသဂုတ္လတြင္ စက္မႈႏွင့္ကူးသန္းေရာင္းဝယ္ေရး ဝန္ၾကီးဌာနရွိ ခ်ည္မွ်င္ဌာန မွအစ ျပဳ  

သည္။ ၁၉၄၉ (ေရွာဝ ၂၄ႏွစ္) ေမလတြင္ ကူးသန္းေရာင္းဝယ္ေရးဝန္ၾကီးဌာနစတင္ဖြဲ႔စည္းသည္ႏွင့္  

တျပိဳင္နက္ ခ်ည္မွ်င္ဌာနသည္ ခ်ည္မွ်င္ကူးသန္းေရာင္းဝယ္ေရးဌာန အျဖစ္ျဖစ္လာေသာ္လည္း ဂ်ပန္  

စစ္ေျပျငိမ္းေရးစာခ်ဳပ္ ၁၉၅၂ (ေရွာဝ ၂၇ႏွစ္) စာခ်ဳပ္အမွတ္စဥ္ (၅) အရ ၁၉၅၂ (ေရွာဝ ၂၇ႏွစ္)  

ၾသဂုတလ္တြင္လုပ္ေဆာင္ခဲ့သည္ စက္မႈပိုင္းဆုိင္ရာအဆင့္ျမင့္ မြမ္းမံျခင္းအရ ထပ္မံ၍ခ်ည္မွ်င္ဌာန  

အျဖစ္ျပန္လည္ေရာက္ရိွသြားသည္။ 

၎ေနာက္ ၁၉၆၆ (ေရွာဝ ၄၁ႏွစ္) ဧျပီလ၏စက္မႈပိုင္းဆိုင္ရာအဆင့္ျမင့္မြမ္းမံျခင္းမ်ားအရ အ  

ေသးစားစက္မႈလုပ္ငန္းဌာနအျဖစ္လုပေ္ဆာင္ထားသည့္ လူသုံးကုန္ပစၥည္းထုတ္လုပ္ေရးလုပ္ငန္း ဝန္  

ၾကီးဌာနအျဖစ္ေျပာင္းလဲသြားျပီးခ်ည္မွ်င္ႏွင့္ လူသုံးကုန္ပစၥည္းဌာန အေနျဖင့္ျဖစ္လာခဲ့သည္။ ဤဌာန  

အျဖစ္မဖြဲ႕စည္းခင္ ကုန္ပစၥည္းစီမံေရးအဖြဲ႕သည္ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ၾကမ္းအမ်ဳိးအစားေပၚလိုက္၍ ဝါခ်ည္  

ျဖစ္သိ႕ု ထပ္မံဖြဲ႔စညး္ျခင္းမျပဳမီကာလတြင္ ခ်ည္မွ်င္ကုနၾ္ကမ္းမွ ခ်ည္မွ်င္ျဖစ္လာသည္အထိ အထက္  

ပိုင္းမွ စီမံလမ္းညႊန္ေပးသည္။ ခ်ည္ငင္ဌာနႏွင့္ ယကၠန္း၊ ဒုတိယေျမာက္ ကုန္ပစၥည္းထုတ္လုပ္မႈကို  

ကြပ္ကသဲည့္ ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္ ကုန္ပစၥည္းဌာနအျဖစ္ ထပ္မံဖြဲ႕စည္းခဲ့သည္။ 

၁၉၇၃ (ေရွာဝ ၄၈ ႏွစ္) ဇူလိႈင္လတြင္ စက္မႈပိုင္းဆုိင္ရာ အဆင့္ျမင့္မြမ္းမံျခင္း အရခ်ည္မွ်င္ႏွင့္  

ကုန္ပစၥည္းဌာနသည္ လူသုံးကုန္ပစၥည္းထုတ္လုပ္ေရးဌာနအျဖစ္ ေျပာင္းလဲဖြဲ႔စည္းျပီးခ်ည္မွ်င္ထုတ္  

လုပ္ငန္းႏွင့္ ပတ္သက္ေသာ ဝန္ၾကီးဌာနအဖြဲ႕သည္ စီမံေရးဌာန၊ ကူးသန္း ေရာင္းဝယ္ ေရး ဌာန၊ ခ်ည္  

ငင္ဌာန၊ ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္ ကုန္ပစၥည္းဌာနအပါအဝင္ ခ်ည္မွွ်င္စစ္ေဆးေရး အုပ္ခ်ဳပ္ေရးအဖြဲ႕မွ တာဝန္ ယူ  
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ခဲ့သည္။ စက္မႈပိုင္းဆိုင္ရာ အဆင့္ျမင့္ မြမ္းမံမႈမ်ားကုိ ျပဳလုပ္ခ်ိန္တြင္ ကူးသန္းေရာင္းဝယ္ေရး ဝန္ၾကီး  

ဌာနဖြဲ႕စည္းပုံအမိန္႕(၁၉၅၂ (ေရွာဝ ၂၇ ႏွစ္) ၾသဂုတ္လ ၃၀ ရက္ေန႔၊ ႏုိင္ငံေတာ္အမိန္႕ေၾကာ္ျငာ စာ  

အမွတ ္၃၉၀) အရေအာက္ပါအတုိင္းျဖစ္သည္။ 

 

(ကူးသန္းေရာင္းဝယ္ေရးဌာန) 

              အပုိဒ္ ၇၆ ကူးသန္းေရာင္းဝယ္ေရးဌာနသည္ ေအာက္ပါလုပင္နး္မ်ားကို တာဝန္ယူရမည္။ 

၁။ ဌာနမွ တာဝန္ယူရသည့္ ကုန္ပစၥည္းမ်ား၏ တင္ပို႔မႈႏွင့္ ပတ္သက္ေသာ စာခ်ဳပ္ပါခြင့္ျပဳခ်က္ႏွင့္တင္  

    ပုိ႔မႈဆိုင္ရာ စစ္ေဆးျခင္းအပါအဝင္ေနာက္ပိုင္း စံုစမ္းစစ္ေဆးျခင္းမ်ားကုိပါ လုပ္ေဆာင္ရမည္။ 

၂။ တင္ပုိ႔ အထက္ပါကုန္ပစၥည္းမ်ား၏ တင္ပိ႕ုမႈႏွင့္ ပတ္သက္၍ ပို႔ကုန္သြင္းကုန္ဆိုင္ရာ ဥပေဒအရ  

    လုပ္ေဆာင္ျခင္းရိွမရိ္ွ။ 

၃။ ဌာနမွ တာ၀န္ယူရသည့္ ကုန္ပစၥည္းမ်ား တင္သြင္းျခင္းႏွင့္ပတ္သက္ေသာ လုပ္ငန္းတာ၀န္မ်ားကုိ  

    စုစည္းတင္ျပျခင္း 

၄။ အထက္ေဖာ္ျပပါ ကုန္ပစၥည္းမ်ား တင္သြင္းမႈႏွင့္ပတ္သက္၍ ပို႕ကုန္သြင္းကုန္ဆိုင္ရာ ဥပေဒအရ  

    ေဆာင္ရြက္ရမည္။ 

၅။ အထက္ေဖာ္ျပပါကုန္ပစၥည္းမ်ားအျပင္ဌာန၏ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးဆုိင္ရာလုပ္ငန္းရပ္တြင္အျခား  

    ေသာ စီမံစြက္ဖက္ျခင္းမ်ား မရွိေစရ။ 

 

(ဗိုင္းငင္ဌာန) 

အပုိဒ္ ၇၇ ။ ။ခ်ည္ငင္ (ဗုိင္းငင္)ဌာနသည္ ေအာက္ပါလုပ္ငန္းရပ္မ်ားကုိ တာ၀န္ယူရမည္။ 

၁။ ၀ါ၊ ဂုန္ေလွ်ာ္ ၊သုိးေမႊးအျပင္အျခားေသာ အေမႊးအမွ်င္၊ဓာတုေဗဒခ်ည္မွ်င္၊ခ်ည္မွ်င္အေလအလြင့္  

    အပါအ၀င္ ခ်ည္မွ်င္အမ်ိဳးအစားအားလုံးႏွင့္ သက္ဆုိင္သည္။ 

၂။ ၀ါခ်ည္၊ ဂုန္ေလွ်ာ္ခ်ည္၊ သိုးေမႊးခ်ည္၊ပုိးခ်ည္၊ ဓာတုေဗဒခ်ည္ ၊ခ်ည္အေလအလြင့္ အပါအ၀င္ ခ်ည္  

 

(ခ်ည္မွ်င္ကုန္ပစၥည္းဌာန)  

အပုိင္း ၇၈ ။ ။ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ပစၥည္းဌာနသည္ေအာက္ပါအတုိင္းတာ၀န္ယူရမည္။ 

၁။ ယကၠန္းထည္ပစၥည္းမ်ား 

၂။ တဖက္ေခ်ာထည္ပစၥည္းမ်ား 
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၃။ သိုးေမႊးၾကိတ္ထည္ပစၥည္းမ်ား 

၄။ ခ်ဳပ္ထည္ပစၥည္းမ်ား 

၅။ ငါးဖမ္းပုိက္အပါအ၀င္ ငါးဖမ္းလုပ္ငန္းသုံး ကိရိယာမ်ား 

၆။ အျခားေသာအမ်ိဳးမ်ိဳးေသာ ခ်ည္မွ်င္ပစၥည္းမ်ား 

ရ။ ခ်ည္မွ်င္အပါအ၀င္ ခ်ည္ထည္ပစၥည္းမ်ားေဆးဆုိးျခင္း 

၈။ ခ်ည္ထည္ထုတ္လုပ္ျခင္း 

၉။ အထက္တြင္ေဖာ္ျပထားေသာပစၥည္းမ်ားအျပင္ ခ်ည္မွ်င္ပစၥည္းမ်ား 

(အျခားေသာဌာနမ်ားႏွင့္ဆက္စပ္ေနသည္မ်ားမပါ၀င္ပါ) 

 

(ခ်ည္မွ်င္စစ္ေဆးေရးအုပ္ခ်ဳပ္ေရးဌာန) 

အပုိဒ္ ၈၄။ ။.ခ်ည္မွ်င္သုေတသနအုပ္ခ်ဳပ္ေရးဌာနသည္ ေအာက္ပါလုပ္ငန္းမ်ားကုိ တာ၀န္ယ ူ

ရမည္။ 

၁။ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ပစၥည္းမ်ားႏွင့္ ပတ္သက္၍စစ္ေဆးျခင္း 

၂။ ခ်ည္မွ် င္ကုန္ပစၥည္းမ်ားႏွင့္ ပတ္သက္ေသာ အိမ္သံုးပစၥည္းအရည္အေသြး ေဖာ္ျပခ်က္ဥပေဒ 

အရေဆာင္ရြက္ျခင္း 

 အထက္ပါအခ်က္မ်ားသည္ ၀န္ၾကီးခ်ဳပ္ရုံး၀န္ၾကီးဌာန၏ စီမံကိန္းျဖစ္ေသာ္လည္း ၎ကုိထပ္မံ 

ေပါင္းစပ္၍ ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္ကုန္ထုတ္လုပ္ေရး၀န္ၾကီးဌာနမွ ၎ထုတ္လုပ္မႈတြင္ တာ၀န္ရွိ 

ေသာ ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္အထည္ပစၥည္းမ်ား စစ္ေဆးျခင္းကုိ လုပ္ေဆာင္သည့္ ပူးတြဲဌာနအေနျဖင့္ တိုက်ိဳျမိဳ႕၊ 

ယိုကုိယားမားျမိဳ႕၊ကုိေဘးျမိဳ႕၊နာဂုိယာျမိဳ႕ ၊ ခိရယူးျမိဳ႕ ၊ဖုကူရွီးမားျမိဳ႕ ၊ ဆုရအိုကာျမိဳ႕၊ ခနဇ၀ျမိဳ႕ အပါ  

အ၀င္တာ ကအုိကျမိဳ႕တြင္ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္ အထည္စစ္ေဆးသည့္ဌာနမ်ားကုိ ထားရိွခဲ႕သည္။ 

 

၂၂။ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းအၾကမ္းဖ်င္းအေျခအေန 

 

(၁) ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္ အထည္လုပ္ငန္း၏ လုပ္ငန္းအေရအတြက္၊ ၀န္ထမ္းအင္အား ၊ကုန္ထုတ္လုပ္ႏုိင္မႈ   

     ပမာဏ 

            ပထမဦးစြာ ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းသည္ ကုန္ထုတ္မႈလုပ္ငန္းအားလုံးထဲတြင္ မည္ကဲ့ 

သိ႕ုေသာရပ္တည္ခ်က္မ်ိဳးေရာက္ရွိလာသည္ကိ ုအခန္း (၁-၁) ဇယားကုိၾကည့္ပါ။ 
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 ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္အထည္လုပ္ငန္း၏ လုပ္ငန္းအေရအတြက္သည္ ၁၉၆၀ႏွစ္ (ေရွာ၀ ၃၅ ႏွစ္) တြင္ 

၄၈,၃၈၅ ေနရာရိွခဲ့ေသာ္လည္း ၁၉၇၀ ႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၅ ႏွစ္) တြင္ ၁၄၆,၂၈၆ ေနရာျဖစ္ျပီးပ်မ္းမွ် (၃)ဆ  

တိုးလာခဲ့သည္။ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၏ လုပ္ငန္းအေရအတြက္သည္ ၁၉၆၀ (ေရွာ၀ ၃၅ႏွစ္) ၂၃၈,၃၂၀  

ေနရာ ၊ ၁၉၇၀ ႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၅)ႏွစ္တြင္ ၆၅၂,၉၃၁ ေနရာအျဖစ္ တဟုန္ထုန္ထိုးမ်ားျပားလာခဲ့သည္။  

၁၉၈၀(ေရွာ၀ ၅၅) ႏွစ္တြင္ ၁၄၇,၉၆၈ ေနရာျဖစ္ျပီးပ်မ္းမွ်တူညီေသာ အေနအထားျဖင့္ ေရာက္ရွိလာ  

ခဲ့ျပီး ၁၉၉၀ႏွစ္ (ဟေဲဆး ၂ ႏွစ္) တြင္ ၁၃၀,၀၆၃ေနရာသုိ႕က်ဆင္းသြားျပီး ၂၀၀၀ ျပည့္ႏွစ္ (ဟေဲဆး  

၁၂ႏွစ္) တြင္ ပိုမိုေလ်ာ့နည္းႏိုင္ေခ်ကုိေက်ာ္လြန္ျပီး ၈၀,၃၇၄ ေနရာအျဖစ္သိ႕ုေရာက္ရွိေနသည္။ 

 ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းအားလုံး၏ လုပ္ငန္းအေရအတြက္အခ်ိဳးအစားအရၾကည့္လွ်င္၁ ၉ ၆ ၀ ျပည့္ 

ႏွစ္ (ေရွာ၀ ၃၅ ႏွစ္)တြင္ (၂၀) ရာခုိင္ႏႈန္း၊ ၁၉၇၀ ႏွစ္ (ေရာွ၀ ၄၅ ႏွစ္) တြင္ (၂၂) ရာခုိင္ႏႈနး္၊ ၁၉၈၀ ခု 

ႏွစ္(ေရွာ၀ ၅၅ႏွစ္) တြင္(၂၀)ရာခိုင္ႏႈန္း ၊ ၁၉၉၀ႏွစ္ (ဟေဲဆး ၂ ႏွစ္) တြင္ (၁၈)ရာခိုင္ႏႈန္း၊ ၂၀၀၀ျပည့္  

ႏွစ္ (ဟေဲဆး၁၂ႏွစ္) တြင္ (၁၄) ရာခိုင္ႏႈန္း ႏွင့္ ၁၉၇၀ ႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၅ ႏွစ္) အထိတုိးတက္ေန ေသာ္  

လည္း ၁၉၈၀(ေရွာ၀ ၅၅) ႏွစ္တြင္က်ဆင္းသည့္ဖက္ေျပာင္းလလဲာျပီး  ၁၉၉၀ႏွစ္ (ဟေဲဆး ၂ ႏွစ္)  

ေနာက္ပိုင္းတြင္ က်ဆင္းမႈကိုသိသာထင္ရွားစြာ ရွိေနသည္ကုိ ေတြ႔ရသည္။  

ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း အားလုံး၏ ၀န္ထမ္း အင္အားမွာ ၁၉၆၀  ခုႏွစ္ (ေရွာ၀  ၃၅  ႏွစ္)  တြင္  

၁,၄၂၇,၀၀၅ ေယာက္ျဖစ္ေသာ္လည္း ၁၉၇၀ ႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၅ ႏွစ္) တြင္ ၁,၇၄၉,၆၄၀ ေယာက္ျဖစ္ျပီး  

ပ်မ္းမွ် ၁.၂ ဆနီးပါး တိုးလာသည္။၁၉၈၀ ႏွစ္ (ေရွာ၀ ၅၅ ႏွစ္)တြင္ ၁,၃၉၀,၅၃၇ ေယာက္အျဖစ္  

ေလ်ာ့က်လာျပီး ၁၉၉၀ (ဟေဲဆး ၂ႏွစ္)တြင္ ၁,၂၇၀,၈၄၃ ေယာက္၊ ၂၀၀၀ျပည့္ႏွစ္ (ဟေဲဆး ၁၂  

ႏွစ္)တြင္ ၁,၀၀၀,၀၀၀ ေယာက္ေလ်ာ့ျပီး ၆၇၉.၉၆၀ ေယာက္အျဖစ္တဟုန္ထိုးက်ဆင္းေနသည္။ 

 ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းအားလုံး၏ ခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္မႈလုပ္ငန္း၏ လုပ္သားအေရအတြက္ အခ်ိဳး  

အစားကုိ ၾကည့္လ်ွင္ ၁၉၆၀ ျပည့္ႏွစ္ (ေရွာ၀ ၃၅ ႏွစ္) (၁၉)ရာခိုင္ႏႈန္း| ၁၉၆၀ ႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၅ ႏွစ္)  

(၁၅) ရာခိုင္ႏႈန္း ၁၉၈၀ ႏွစ္ (ေရွာ၀ ၅၅ ႏွစ္) (၁၃) ရာခိုင္ႏႈန္း ၁၉၉၀ ျပည့္ႏွစ္ (ဟေဲဆး ၂ ႏွစ္) (၁၁)  

ရာခိုင္ႏႈန္းအျဖစ္ တဆက္တည္း က်ဆင္းေနျပီး ၂၀၀၀ ျပည့္ႏွစ္ (ဟေဲဆး ၁၂ ႏွစ္) တြင္ (ရ) ရာခိုင္  

ႏႈန္းသုိ႕ တဟုန္ထိုး က်ဆင္းသြားသည္ကုိ ေတြ႕ရသည္။ 

 ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၏ ကုန္ပစၥည္းထုတ္လုပ္မႈ ပမာဏမွာ ၁၉၆၀ ႏွစ္ (ေရွာ၀ ၃၅ ႏွစ္)မွ  

၁၉၉၀(ဟေဲဆး ၂)ႏွစ္အထိ တိုးတက္ေနေသာ္လည္း ၂၀၀၀ ျပည့္ႏွစ္ (ဟေဲဆး ၁၂ ႏွစ္) တြင္ ယန္းေငြ  

ေပါင္း ၇.၅၆၆,၈၁၀,၀၀၀,၀၀၀ ယန္းႏွင ့္၁၉၉၀ ႏွစ္(ဟေဲဆး၂ ႏွစ္)၏ တဝက္နီးပါးအထိ က်ဆင္းခဲ့  

သည္။ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းအားလုံးအနက္ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၏ အခ်ဳိးအစားကုိၾကည့္လွ်င္  

၁၉၆၀ ႏွစ္ (ေရွာဝ ၃၅ ႏွစ္)တြင္ (၁၄) ရာခုိင္ႏႈနး္၊ ၁၉၇၀ ႏွစ္(ေရွာဝ ၄၅ ႏွစ္)တြင္ (၉) ရာခုိင္ႏႈန္း၊  
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၁၉၈၀ႏွစ္ (ေရွာဝ ၅၅ႏွစ္)တြင္ ၆ ရာခိုင္ႏႈန္း၊ ၁၉၉၀ ႏွစ္(ဟေဲဆး ၂ႏွစ္) တြင္ (၄)ရာခိုင္ႏႈန္း ၂၀၀၀  

ျပည့္ႏွစ္ (ဟေဲဆး ၁၂ ႏွစ္) တြင္(၂)ရာခိုင္ႏႈန္း အျဖစ္တဆက္တည္း က်ဆင္းေနေၾကာင္း သိရွိရသည္။ 

((၂) ခ်ည္မွ်င္ပစၥည္းမ်ား တင္ပို႕မႈအေျခအေန 

  ခ်ည္မွ်င္ပစၥည္းမ်ား တင္ပို႔မႈသည္ ပုိ႕ကုန္အားလုံး၏မည္သည့္ အေနအထားတြင္ရွိသည္ကို အ 

ခန္း (၁-၂) ဇယားတြင္ၾကည့္ပါ။ 

          ခ်ည္ထည္ပစၥည္းမ်ား၏ ပုိ႕ကုန္ပမာဏ (အေမရိကန္ ေဒၚလာျဖင့္)၁၉၆၀ ႏွစ္(ေရွာဝ ၃၅ ႏွစ္)မွ  

၂၀၀၀ ျပည့္ႏွစ္(ဟေဲဆး၁၂ ႏွစ္)အထိ တဆက္တည္းတုိးတက္ေနျပးီ ၂၀၀၀ ျပည့္ႏွစ္ (ဟေဲဆး ၁၂  

ႏွစ္)တြင္ ၈၅၃၃၂၈၁၀၀၀ ေဒၚလာသုိ႕ေရာက္ရွိခဲ့သည္။ 

          သိ႕ုေသာ္ ပုိ႔ကုန္အားလုံး၏ အခ်ဳိးအစားႏွဳိင္းယွဥ္ၾကည့္လွ်င္ ၁၉၆၀ႏွစ္ (ေရွာဝ ၃၅ႏွစ္) တြင္  

(၃၀.၂) ရာခုိင္ႏႈန္း၊ ၁၉၇၀(ေရွာဝ ၄၅ႏွစ္)တြင္ (၁၂.၅) ရာခုိင္ႏႈန္း၊ ၁၉၈၀ႏွစ္ (ေရွာဝ ၅၅ ႏွစ္)တြင္  

(၄.၈) ရာခုိင္ႏႈန္း၊ ၁၉၉၀ ႏွစ္(ဟေဲဆး ၂ႏွစ္) တြင္ (၂.၅)ရာခိုင္ႏႈန္း ၊ ၂၀၀၀ ျပည့္ႏွစ္(ဟေဲဆး ၁၂ ႏွစ္)  

တြင္ (၁ .၈)ရာခိုင္ႏႈန္း အျဖစ္တဆက္တည္း က်ဆင္းေနခဲ့သည္။ ၁၉၃၀ႏွစ္(ေရွာဝ ၅ႏွစ္)မွ ၁၉၃၄  

(ေရွာဝ ၉ႏွစ္)၏ ပို႕ကုန္ပမာဏအားလုံး၏ ၅၇.၂ ရာခိုင္ႏႈန္း၊ ၁၉၅၀ (ေရွာဝ ၂၅ ႏွစ္)တြင္ (၅၄.၄) ရာ  

ခိုင္ႏႈန္း ရွိခဲ့ေသာေၾကာင့္ ၁၉၆၀ႏွစ္ (ေရွာဝ ၃၅ႏွစ္)တြင္ ၎အခ်ဳိးအစားမွာ ဆက္လက္ က်ဆင္းေန  

ေသာ္လည္း (၃၀)ရာခုိင္ႏႈန္း ေက်ာ္ေနသည့္ ပို႔ကုန္ထုတ္လုပ္မႈလုပ္ငန္း ျဖစ္ေသာ္လည္း ၁၉၇၀ ႏွစ္  

(ေရွာဝ ၄၅ႏွစ္) ေနာက္ပိုင္းတြင္ ၎အခ်ဳိးမွာ တဟုန္ထိုး က်ဆင္းေနျပီး ယေန႕ကာလျပည္ပပို႔ကုန္  

ထုတ္လုပ္မႈလုပ္ငန္းအေနျဖင့္ အေရးပါမႈမွာ ၾကီးမားစြာေျပာင္းလသဲြားေၾကာင္း ေတြ႕ရသည္။  

 

(၃) ခ်ည္မွ်င္ပစၥည္း တင္သြင္းမႈအေျခအေန 

ခ်ည္မွ်င္ပစၥည္းမ်ား တင္သြင္းမႈအေျခအေနႏွင့္ ပတ္သက္၍ အခန္း(၁-၃) ဇယားကိုၾကည့္ပါ။  

ယင္းအခ်ိန္ခ်ည္မွ်င္ပစၥည္းဟူသည္မွာ ခ်ည္ထည္ပစၥည္းႏွင့္ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ၾကမ္းႏွစ္ခုေပါင္း ကိုဆုိလိ ု 

သည္။ခ်ည္မွ်င္ပစၥည္းမ်ားတင္သြင္းမႈပမာဏ( ေဒၚလာျဖင့္) မွာ ၁၉၆၀ ( ေရွာ၀ ၃၅ ႏွစ္) မွ ၂၀၀၀  

ပစၥည္းကုန္သြယ္မႈမွာ လြန္စြာေျပာင္းလဲေနသည္။  

 ခ်ည္မွ်င္ပစၥည္းတင္သြင္းမႈ၏ အေသးစိတ္ကုိ ၾကည့္လွ်င္ ၁၉၆၀ (ေရွာ၀ ၃၅ ႏွစ္) ႏွစ္ ၏ တင္  

သြင္းမႈမွာ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ၾကမ္းသာလွ်င္ျဖစ္ျပီး ခ်ည္မွ်င္ထုတ္ကုန္ပစ ၥည္းမ်ားတင္သြင္းမႈသည္ ကုန ္ 

သြယ္ေရးအေျချပဇယားတြင္ မပါ၀င္ေပ။ ၁၉၇၀ (ေရွာ၀ ၄၅ ႏွစ္) ႏွစ္ ၀န္းက်င္မွ ယကၠန္းထည္သံုး  

ခ်ည္မွ်င၊္ ယက္ထည္၊ အ၀တ္အစားႏွင့္ဆက္စပ္ပစၥည္းမ်ားပါ၀င္ျပီး အေခ်ာထည္ကုန္ပစၥည္း အပါအ  
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၀င္ အလုံးစုံေသာ ကုန္ပစၥည္းမ်ား တင္သြင္းမႈသည္ စတင္တုိးတက္လာျပီး ၁၉၇၀( ေရွာ၀ ၄၅ႏွစ္) ႏွစ္  

မွ ၁၉၈၀( ေရွာ၀ ၅၅ႏွစ္) အထိ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ပစၥည္းတင္သြင္းမႈပမာဏ (ေဒၚလာျဖင့္) ပ်မ္းမွ် (၁၀) ဆ  

တိုးလာသည္။ အထူးသျဖင့္ အေခ်ာထည္ပစၥည္းမ်ားသည္ ၁၉၈၀( ေရွာ၀ ၅၅ႏွစ္) မွ ၁၉၉၀ ( ဟေဲဆး  

၂ ႏွစ္) အထိ (၅) ဆ ေက်ာ္လြန္သည္အထိ တိုးတက္ခဲ့သည္။ ၁၉၈၅ ( ေရွာ၀ ၆၀ႏွစ္) ပလာဇာ သ  

ေဘာတူညီခ်က္အရ ၁၉၈၀ႏွစ္တြင္ ယန္းေစ်းႏႈန္းျမင့္တက္မႈကို စဥ္းစားလွ်င္ ၁၉၇၀( ေရွာ၀ ၄၅ ႏွစ္)  

ေနာက္ပိုင္းတြင္ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ပစၥည္းမ်ား တင္သြင္းမႈတုိးတက္မႈသည္ တဟုန္ထိုးတုိးတက္လာသည္ကို  

ေတြ႔ရသည္။ 

 တဖက္တြင္လည္း ခ်ည္မွ်င္ကုနၾ္ကမ္းမ်ား တင္သြင္းမႈပမာဏ( ေဒၚလာျဖင့္) ၁၉၆၀( ေရွာ၀  

၃၅ႏွစ္ ) ႏွစ္ မွ ၁၉၉၀( ဟေဲဆး ၂ႏွစ္) နွစ္ အထိသည္ တိုးတက္မႈအေနအထားကုိ ေဖာ္ျပေနေသာ္  

လည္း ၁၉၉၀( ဟေဲဆး၂ ႏွစ္) မွ ၂၀၀၀ျပည္႕နွစ္( ဟေဲဆး ၁၂ႏွစ္) အထိသည္ သံုးပုံတပုံထိ က်ဆင္း  

သြားသည္။  

 

((၄) အက်ဥ္းခ်ဳပ္ 

 အထက္ပါ အခ်က္အလက္မ်ားမွ ဂ်ပန္ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းသည္ ၁၉၇၀ ေနာက္ပိုင္းတြင္အေျပာင္း  

အလကဲာလမ်ား ျဖစ္ေၾကာင္းေတြ႔ရသည္။ ခ်ည္ထည္လုပ္ငန္းအေရအတြက္မွာ ၁၉၆၀ မွ ၁၉၇၀ အထိ  

တိုးတက္ခဲ႕ျပီး ၁၉၇၀ မွ ၁၉၈၀ အထိ အၾကမ္းျဖင္းအားျဖင့္ တည္ျငိမ္ေနသည္။  

 လုပ္သားအေရအတြက္သည္ ၁၉၆၀မွ ၁၉၇၀ အထိ အနည္းငယ္တုိးတက္ေနျပီး ၁၉၇၀ ခုႏွစ္မွ 

၁၉၈၀ ျပည့္ႏွစ္အထိ သည္ က်ဆင္းသည့္ဖက္သုိ ႔ ေျပာင္းလသဲြားသည္။ထုတ္ကုန္ပစၥည္း ပမာဏမွာ 

ကုန ္ပစၥည္းအားလုံးနွင့္ အခ်ိဳးခ်လွ်င္ ၁၉၆၀ မွ ၁၉၇၀ အထိ က်ဆင္းေနသည္။ စုစုေပါင္းတင္ပို႕ကုန္၏  

ခ်ည္ထည္ပစၥည္း အခ်ိဳးအစားမွာ စစ္ျပီးေနာက္ က်ဆင္းေနေသာ္လည္း ၁၉၇၀ ႏွစ္ ေနာက္ပိုင္းတြင္တ  

ဟုန္ထုိးက်ဆင္း သြားသည္။ တဖက္တြင္ ခ်ည္ထည္ပစၥည္းမ်ား တင္သြင္းမႈသည္ ၁၉၇၀ ေနာက္ပိုင္းမွ 

ရုတ္တရက္တုိးတက္လာျပီး ၄င္း၏ရလဒ္ ၁၉၇၀ႏွစ္ လည္ပိုင္း တြင္ ခ်ည္ထည္ပစၥည္းမ်ားတင္ပို႔မႈႏွင့္  

တင္သြင္းမႈသည္ အတူတူပင္ျဖစ္သည္။  

 တဖန္ ၁၉၇၀ ႏွစ္ေနာက္ပိုင္းတြင္ ျဖစ္ေပၚေနသည့္ အေျခအေနသည္ ၁၉၈၀ ႏွစ္ ေနာက္ပိုင္း 

ထက္ သိသာထင္ရွားလာသည္။ ခ်ည္ထည္လုပ္ငန္းအေရအတြက္ ၊ လုပ္သားဦးေရ၊ ကုန္ပစၥည္းအား 

လံုး၏ တင္ပိ႕ုမႈႏွင့္ ႏိႈင္းယဥ္လွ်င္ ၁၉၈၀  မွ ၁၉၉၀  အထိ ဆက္တိုက္က်ဆင္းေနျပီး အထူးသျဖင့္ 

၁၉၉၀ ခုႏွစ္ မွ ၂၀၀၀ျပည့္ႏွစ္ အထိ က်ဆင္းမႈမွာ ပိုမုိဆိုး၀ါးလာသည္။ တင္ပိ႕ုကုန္အားလုံး၏ ခ်ည္ 

မွ်င္ပစၥည္းအခ်ိဳးအစားမွာ ၁၉၈၀ ေနာက္ပိုင္းလည္း ဆက္လက္က်ဆင္းေနျပီး ခ်ည္ထည္ပစၥည္း တင္ 
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သြင္းမႈ အထူးသျဖင့္ အ၀တ္အထည္စသည္ပစၥည္းမ်ားပါ၀င္သည္ အေခ်ာထည္ပစၥည္း မ်ားတင္ သြင္း 

မႈသည္ ၁၉၈၀ မွ ၁၉၉၀ အထိ အလြန္တရာမ်ားျပားေနသည္။ ရလဒ္အားျဖင့္ ၁၉၈၀ ႏွစ္လည္ ပုိငး္ 

သည္  ခ်ည္မွ်င္ကနု္ၾကမ္းမပါပဲ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ပစၥည္းမ်ားတင္သြင္းမႈသည္ တင္ပို႔မႈကို ေက်ာ္လြန္ေနခဲ့  

သည္။  

 

၃၃။ စာတမ္းဖြ႕ဲစည္းပုံ 

 ဤစာတမ္းတြင္ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း အေျပာင္းအလကဲာလတြင္ လူသုံးးကုန္ပစၥည္းမ်ား  

ထုတ္လုပ္မႈလုုပ္ငန္း ဌာန၏ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းကုိ  စီမံေနသည့္ ဌာနသည္ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း  

၏အေျခအေနကုိ မည္က႕ဲသုိ႕ ေလ့လာျပီး  မည္က႕ဲသုိ႕ေသာ စီမံခ်က္မ်ားကုိ ေျပာၾကားခဲ႕ေၾကာင္း ကိ ု 

ေျခရာခံေရးသားထားသည္။  

 စာတမ္းတြင္အဓိက ေရးသားထားသည့္ ၁၉၇၃ မွ ၂၀၀၀ ျပည့္ႏွစ္ အထိကာလ၏ ခ်ည္မွ်င္လုပ္  

ငန္းစီမံခ်က္သည္ အထူးခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း ျပန္လည္မြမ္းမံေရးကာလတုိ ဥပေဒႏွင့္ ၄င္း ေနာက္  

ဆက္တြဲ ဥပေဒမ်ားကုိ အေျခခံသည့္ျပန္လည္မြမ္းမံေရးစီမံခ်က္ကုိ အဓိကတင္ျပထားသည္။ ၄င္း ဥပ  

ေဒ သည္ သတ္မွတ္ကာလ( ၅ )ႏွစ္ၾကာဥပေဒအျဖစ္ ျပဌာန္းခဲ့ျပီး ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္ ကုန ္ 

ထုတ္လုပ္ငန္း၀န္ၾကီးသည္ ၄င္းဥပေဒရပ္စဲမည့္ကာလမတုိင္မွီ တစ္ႏွစ္ခန္႔အလုိတြင္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈ  

လုပ္ငန္းေကာင္စီႏွင့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းေကာင္စီတြင္ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းႏွင့္ စမီံခ်က္ပံုစံႏွင့္  

ပတ္သက္ျပီး ေမးျမန္းစံုစမ္းျခင္းမ်ားျပဳလုပ္ကာ ၄င္းတင္ျပခ်က္ကိ ု အေျခခံကာ ဥပေဒကုိ ျပန္လည္  

ျပင္ဆင္ခဲ့သည္။  

 

 

၁။ စစ္ျပီးေနာက္ခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္ေရး 

(၁) ခ်ည္ထုတ္လုပ္မႈလုပ္ငန္းႏွင့္ ပတ္သက္ေသာေမွ်ာ္လင့္ခ်က္ 

၁၉၄၅ (ေရွာဝ ၂၀)ႏွစ္ ၾသဂုတ္လတြင္ Potsdam ေၾကညာစာတမ္းကို သေဘာတူလက္ခံျပီး  

ေနာက္ ခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္ငန္းသည္ ဂ်ပန္ႏုိင္ငံစီးပြားေရးျပန္လည္ထူေထာင္ႏိုင္ေရးအတြက္ တာဝန္  

တရပ္အေနျဖင့္ ျဖစ္လာခဲ့သည္။ ပထမဦးစြာ ခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္ငန္း၏ တိုးတက္မႈအေနအထားမွာ  

GHQ (General Headquarters မဟာမိတ္တပ္ဖြဲ႕၏အျမင့္ဆံုးအာဏာရိွ အဖြဲ႕အစည္းေအာက္တြင္  

GHQ ဟုေဖာ္ျပသြားမည့္အဖြဲ႕၏ စစ္ရႈံးျပီးေနာက္အေမရိကန္ႏုိင္ငံ၏ အေစာပုိင္းကာလ ဂ်ပန္ႏိုင္ငံ ႏွင့္  
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ပတ္သက္ေသာေမွ်ာ္မွန္းခ်က္ ) ၁၉၄၅ (ေရွာဝ၂၀)ႏွစ္ စက္တင္ဘာလ တြင္ပါရွိသည့္ စီးပြားေရး အရ  

စစ္အင္အားေလ်ာ့ခ်ေရး အပါအဝင္ ျငိမ္းခ်မ္းစြာျဖင့္ စီးပြားေရးလုပ္ေဆာင္မႈမ်ား ျပန္လည္ဖြ႕ံျဖိဳးေရး  

အတြက္သေဘာတူညီခ်က္ျဖစ္သည္။ ဒုတိယေျမာက္အေနျဖင့္ ဂ်ပန္ႏုိင္ငံစီးပြားေရး ျပန္လည္ဖြ႕ံျဖိဳး  

ေရးအတြက္ ပုိ႕ကုန္လုပ္ငန္းမ်ားအားေပးျခင္းသည္ အေရးပါေသာ က႑တရပ္ျဖစ္ျပီး ခ်ည္မွ်င္ထုတ္  

လုပ္ငန္းသည္ယင္းအတြက္ ေပၚေပါက္လာခဲ့ျခင္းျဖစ္သည္။ တတိယအခ်က္အေနျဖင့္ ႏွစ္ရွည္လမ်ား  

ကာလၾကာျမင့္စြာ ဆင္ႏႊဲခဲ့ရေသာစစ္ပြဲေၾကာင့္လံုေလာက္မႈမရွိေတာ့သည့္ အဝတ္အထည္ ပစၥည္းမ်ား  

ကု ိ ျဖည့္တင္းေပးျပီး ႏုိင္ငံသူႏုိင္ငံသားမ်ား၏ လူမႈဘဝတည္ျငိမ္းေရးႏွင့္ တိုးတက္ေရးအတြက္ လပ္ု  

ေဆာင္ရန္ လိုအပ္ခဲ့သည္။ 

 ဤကဲ့သိ႕ုေသာ ေနာက္ခံအေျခအေနမ်ားအရ အစုိးရသည္စစ္ျပီးေနာက္ လ်င္ျမန္စြာပင္ ခ်ည္  

မွ်င္ထုတ္လုပ္ငန္းျပန္လည္တည္ေဆာက္ေရးအတြက္ လုပ္ေဆာင္ခဲ့သည္။ ၁၉၄၆ ခုႏွစ္ (ေရွာဝ ၂၁)  

ႏွစ္ ေအာက္တိုဘာလတြင္ ကုန္သြယ္ေရးႏွင့္ စက္မႈလုပ္ငန္း ဝန္ၾကီးဌာနသည္ (ခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္ငန္း  

ျပန္လည္တည္ေထာင္ျခင္း ၃ႏွစ္အစီအစဥ္) ကု ိခ်မွတ္ျပီး ဆက္လက္၍ ၁၉၄၇ (ေရွာဝ၂၂)ႏွစ္ ေႏြဦး  

ရာသီျပီးေနာက္ GHQ ၏ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းပစၥည္းမ်ားျပန္လည္ထူေထာင္ျခင္းႏွင့္ သက္ဆိုင္ေသာ ညႊန္  

ၾကားခ်က္မ်ားအရ ၎ကိစၥရပ္တြင္ ပုိမိုအားစုိက္ခဲ့ျပီၚ ၁၉၄၈ (ေရွာဝ ၂၃)ႏစ္ွ ကုန္ပိုင္းတြင္ ၎ရည္မွန္း  

ခ်က္သုိ႕ေရာက္ရွိခဲ့သည္။ 

          စက္ပစၥည္းမ်ားမႈလအေနအထားအတု္ိင္း ျပန္လည္တပ္ဆင္မႈမ်ား လုပ္ေဆာင္ေန သည္ ႏွင့္  

တျပိဳင္နက္တည္းမွာပင္ခ်ည္မွ်င္ကုန္ၾကမ္းမ်ားရရိွႏုိင္မႈႏွင့္ ပတ္သက္၍ ၁၉၄၆ (ေရွာဝ ၂၁)ႏွစ္ ေႏြရာ  

သီေနာက္ပိုင္းတြင္ ႏိုင္ငံပိုင္းသုိ႕မဟုတ္ လက္ခံေပးအပ္ႏွံစနစ္ျဖင့္ ကုန္ၾကမ္းတင္သြင္းမႈကုိလုပ္ေဆာင္  

ခဲ့သည္။ တဖန္ ၁၉၄၇ (ေရွာဝ ၂၂)ႏွစ္ စက္တင္ဘာလေနာက္ပိုင္းတြင္ စီးပြားေရးႏွင့္ပတ္သက္ေသာ  

ဥပေဒအသီးသီးကို သတ္မွတ္ခဲ့သည္။ 

          ၁၉၅၀ (ေရွာဝ ၂၅)ႏွစ္ ဇြန္လတြင္ျဖစ္ပြားခဲ့ေသာ ေျမာက္ကုိုးရီးယားစစ္ပြဲ၏ လုိအပ္ခ်က္အရ  

ဂ်ပန္ႏိုင္ငံစီးပြားေရးသည္ အလ်င္အျမန္ျပန္လည္ နလန္ထူႏိုင္ခဲ့ေသာ္လည္း စစ္ပြဲအေျခအေနမ်ား  

ျငိမ္သက္သြားသည္ႏွင့္ အမွ် ထပ္မံ၍စၤီးပြားေရးအေျခအေနမေကာင္းမႈႏွင့္ ၾကံဳေတြ႕ရသည္။ ဤသုိ႕  

ေသာအေျခအေနတြင္ ေစ်းကြက္အေျခအေနက်ဆင္းသြားျခင္း၊ ဝါဂြမ္းအေျမာက္အမ်ားတင္သြင္းျခင္း  

အပါအဝင္ ၎အတြက္ ေငြေရးေၾကးေရး အက်ပ္အတည္းမ်ားေၾကာင့္ ခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္ငန္း သည္  

ခက္ခဲေသာအေျခအေနႏွင့္ၾကံဳလာရသည္။ ထု႕ိအျပင္ဤကာလသည္ ၁၉၄၇ (ေရွာဝ ၂၂)ႏွစ္တြင္ ျပ  

ဌာန္းခဲ့ေသာ ပုဂၢလိကပုိင္တားျမစ္ျခင္း အပါအဝင္တန္းတူညီမွ် ေရာင္းဝယ္ေဖာက္ကားႏိုင္ေရး ဥပေဒ  
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ဟူ၍သုံးႏႈန္းသြားမည္)  အရ ေစ်းကြက္လက္ဝါးၾကီးအုပ္ ထိန္းခ်ဳပ္သည့္ အျပဳအမႈမ်ားကို တင္းက်ပ္  

စြာတားျမစ္ခံရျခင္းစသည့္ ကိစၥမ်ားရိွခဲ့ျပီး စီးပြားေရးအက်ပ္အတည္းမွ လြတ္ေျမာက္ရန္အတြက္ ကုန္  

ထုတ္လုပ္မႈကုိ ထိ္န္းခ်ဳပ္ထားသည့္ နည္းလမ္းမ်ားကုိ ေထာက္ျပျခင္းမ်ားကိုလည္း ထုပ္ေဆာင္ႏုိင္ျခင္း  

မရွိခဲ့ေပ။ ပုိ၍ႏိုင္ငအံသီးသီး၏ ပို႕ကုန္တင္သြင္းမႈ ကန္႕သတ္ခ်က္မ်ားကို တင္းၾကပ္ျခင္းမ်ားလည္းရိွျပီး  

ခ်ည္မွ် င္တင္ပုိ႕မႈမွာ ေခတၱရပ္တန္႕သြားျပီး အေျခအေနသည္အေရးေပၚ ေျခအေနသုိ႕ ေရာက္ရွိလာခဲ့  

သည္။ 

 

((၂) စီးပြားေရးအက်ပ္အတည္းတြင္ ေစ်းကြက္ထိန္းခ်ဳပ္ျခင္းႏွင့္ထုတ္လုပ္မႈပမာဏကန္႕သတ္ျခင္း 

 ဤကဲ့သို႔ေသာ အေျခအေနတြင္ ၀ါခ်ည္ေစ်းကြက္သည္ အလြန္အမင္းက်ဆင္းေနေသာ္လည္း  

၁၉၅၂(ေရွာ၀၂၇)ႏွစ္ေဖေဖာ္၀ါရီလကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၀န္ၾကီးဌာနသည္ခ်ည္ 

မွ်င္ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးဌာနခ်ဳပ္အေနျဖင့္ဗုိင္းငင္ကုမၸဏီအားထုတ္လုပ္မႈပမာဏေလ်ာ့ခ်ရန္တိုက္ 

တြန္းခဲ့သည့္နည္းတူကုမၸဏီအသီးသီးခြျဲခားရန္ ကုန္ထုတ္လုပ္မႈပမာဏ ကန္႔သတ္ခ်က္ကုိ ညႊန္ၾကား  

ျပီးေဖာက္ဖ်က္သူမ်ားအားအေမရိကန္၀ါဂြမ္းတင္သြင္းမႈ အခ်ိဳးအစားေလ်ာ့ခ်ျခင္းမ်ား လုပေ္ဆာင္ခဲ့  

သည္။ ဤသည္မွာ အလုံးစုံေသာ ကုန္ထုတ္လုပ္မႈပမာဏကုိ ကန္႔သတ္တိုက္တြန္းခ်က္ျဖစ္ျပီး ၎  

ေနာက္တြင္ ဓါတုေဗဒခ်ည္မွ်င္ႏွင့္ခ်ည္မွ်င္အျပင္ အျခားေသာပစၥည္းမ်ားႏွင့္ ပတ္သက္၍လည္း လုပ္  

ေဆာင္ေစသည္ 

 ၎ေနာက္ ၁၉၅၃ (ေရွာ၀ ၂၈ ႏွစ္)တြင္ ပုဂၢလကိၾကီးစုိးေရးတားျမစ္မႈဥပေဒကုိ ျပန္လည္ျပင္  

ဆင္သည့္(၁၉၅၃ ခုႏွစ္ ေရွာ၀ ၂၈) ႏွစ္သက္တင္ဘာလ ၁ ရက္ေန႔ ဥပေဒအပုိဒ္ ၂၅၉ အရ စီးပြားေရး  

အက်ပ္အတည္းအေျခအေနတြင္ေစ်းကြက္ ထိန္းခ်ဳပ္ျခင္းစနစ္ကိုျပဌာန္းခဲ႔ျပီး အခန္း (၁၄)ဇယားတြင္  

ေဖာ္ျပထားခဲ႔သည့္အတုိင္း ေလွ်ာ္ခ်ည္မွ်င္ကိုအစျပဳ၍ ၀ါခ်ည္ ၊ ဖိုင္ဘာခ်ည္ ၊ခ်ည္မွ်င္တို၊ ဗိုင္းငင္ခ်ည္  

ႏွင့္သိုးေမႊးခ်ည္တြင္လည္း အသုံးျပဳခဲ႔သည္။ 

 စစ္ျပီးကာစ အခုိက္အတန္႔ကာလအတြင္း တခါတရံထုတ္ျပန္ခဲ႔သည့္ ထုတ္လုပ္မႈပမာဏေလ်ာ့  

ခ်ရန္လႈ႕ံေဆာ္ျခင္းသည္ အစုိးရ၏ထိန္းခ်ဳပ္မႈေအာက္တြင္ လုပ္ေဆာင္ခ႔ဲေသာ္လည္း မလုိက္ နာသူမ်ား 

အားတင္းက်ပ္သည့္ဥပေဒပုိင္းဆုိင္ရာစည္းမ်ဥး္မ်ား မရွိသည့္အေၾကာင္းရင္းမ်ားေၾကာင့္ ၁၉၆၃ ခုႏွစ္ 

(ေရွာ၀ ၃၈)ႏွစ္ေနာက္ပိုင္းတြင္ လုပ္ေဆာင္ျခင္းမရိွေပ။ 

 တဖန္စီးပြားေရးေစ်းကြက္ထိန္းခ်ဳပ္ျခင္းစနစ္သည္ စတင္ျပဌာန္းျပီးေနာက္၁၉၇၀ ျပည့္ႏွစ္အထိ  

လက္ေတြ႔ေဆာင္ရြက္ခဲ႔သည့္အေျခအေနမွာ အခန္း ၁-၄ ဇယားအတုိင္းျဖစ္သည္။ 
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((၃) အလတ္စားႏွင့္အငယ္စားအထူး စီးပြားေရးလုပ္ငန္းမ်ား တည္ျငိမ္ေရးႏွင့္ပတ္သက္သည့္ ကာလတုိ 

ဥပေဒ စနစ္ 

 တဖန္ကုန္ၾကမ္းေစ်းျမွင့္တက္မႈခ်အလတ္စားႏွင့္အငယ္စားစီးပြားေရးလုပ္ငန္းမ်ားအတြက္ကုန္ 

ထုတ္မႈပမာကုိခ်ိန္ညွိျခင္း အပါအ၀င္ေစ်းကြက္ထိန္းခ်ဳပ္ေရးကုိ အသိအမွတ္ျပဳသည့္ကာလတုိ ဥပေဒ  

(၁၉၅၂ ေရွာ၀ ႏွစ္)ႏွစ္ၾသဂုတ္လ၊ ရက္ေန႔ ဥပေဒအပုိဒ္ ၂၉၄)တြင္၁၉၅၂ ႏွစ္ (ေရွာ၀ ၂၇ႏွစ္)ႏွစ္ ၾသ  

ဂုတ္လတြင္လႊတ္ေတာ္အမတ္ေရြးခ်ယ္ေရး ဥပေဒအရ ျပဌာန္းထားေသာ တူညီသည့္ဥပေဒတြင္  

ပုဂၢလိကၾကီးစုိးမႈတားျမစ္သည့္ဥပေဒ၏သင့္ေလွ်ာ္သည့္အျခားေသာစည္းမ်ဥ္းစည္းကမ္းမ်ားပါ၀င္ေန 

သည့္ ပထမဆုံးေစ်းကြက္ထိန္းခ်ဳပ္ေရးခြင့္ျပဳခ်က္ ဥပေဒျဖစ္ျပီး အက်ဳံး၀င္သည့္ လုပ္ငန္းအမ်ိဳးအစား  

အေနျဖင့္ခ်ည္ထည္ယကၠန္းထည္သို႔မဟုတ္ဖိုက္ဘာခ်ည္ယက္ထည္၊သုိးေမႊးထည္မ်ားထုတ္လုပ္သည့္ 

လုပ္ငန္း သို႔မဟုတ္ေဆးဆုိးလုပ္ငန္း၊ပုိးထည္ပစၥည္း သို႔မဟုတ္ လူလုပ္ပိုးထည္ပစၥည္းမ်ား ထုတ္လုပ္မႈ  

လုပ္ငန္း သို႔မဟုတ္ေဆးဆုိးလုပ္ငန္း၊ ဆြဲသားပိတ္ medias ပိတ္လိပ္သို႔မဟုတ ္medias အထည္မ်ား  

ထုတ္လုပ္မႈလုပ္ငန္းသည္ သီးျခားဥပေဒအေနျဖင့္ သတ္မွတ္ထားသည္။ 

 ၁၉၅၄ (ေရွာ၀ ၂၉ ႏွစ္)ေႏွာင္းပုိင္းတြင္ ခ်ည္မွ်င္ေစ်းကြက္ အေျခအေန ဆင္းလာသည့္ အ  

တြက္တဘက္ထုတ္လုပ္သည့္လုပ္ငန္းမ်ားအေနျဖင့္ေရွ႕ေဖာ္ျပပါ(အလတ္စားႏွင့္အေသးစား အထူး  

လုပ္ငန္းမ်ားတည္ျငိမ္ေရးႏွင့္ပတ္သက္ေသာကာလတုိဥပေဒ၏စီးပြားေရးမေကာင္းမြန္မႈကုိ သက္သာ  

ေစျပီးပုိရန္အားေကာင္းစြာျဖင့္ လုပ္ငန္းလည္ပတ္ႏိုင္ေစရန္ျပင္ဆင္ထားသည့္ အလတ္စားႏွင့္ အေသး  

စားလုပ္ငန္းမ်ားတည္ျငိမ္ေရး ဥပေဒအမွတ ္၂၉အရပထမဆုံးသီးျခားစည္းမ်ဥ္းစည္းကမ္းဆုိင္ရာအမိန္႕  

မ်ားခ်မွတ္ခဲ႔သည္။တဖန္ ဤဥပေဒသည္ ၁၉၅၇ (ေရွာ၀ ၃၂ႏွစ္)တြင္ (အလတ္စားႏွင့္အေသးစားလုပ္  

ငန္းအဖြဲ႔အစည္းမ်ားႏွင့္ဆိုင္ေသာ ဥပေဒ)(၁၉၅၇ (ေရွာ၀ ၃၂)ႏွစ္ ႏို၀င္ဘာလ (၂၅)ရက္ေန႔ ဥပေဒ  

အမွတ ္၁၈၅ ေအာက္တြင္ (အဖြဲ႕စည္းဆုိင္ရာဥပေဒ)ဟုသုံးႏႈန္းထားျပီး ၁၉၉၇ (ဟေဲဆး ၉) ႏွစတ္ြင္  

အဖြဲ႕ဆုိင္ရာဥပေဒကုိ အေျခခံျပီး စက္ပစၥည္းမ်ားမွတ္ပံုတင္စနစ္ကို ရပ္နားလုိက္သည္အထိ ၎မူလ  

ဥပေဒအျဖစ္ရွိေနသည္။  

 

(၄) ခ်ည္မွ်င္ကုန္ၾကမ္းတင္သြင္းျခင္းႏွင့္တင္ပုိ႔မႈအခ်ိဳးအစားစနစ္ႏွင့္စုေပါင္းခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းတည္ရိွမႈ 

 ၁၉၅၃(ေရွာ၀  ၂၈ )ႏွစ္သို႔  ၀င္ေရာက္လာေသာ္လည္း ႏိုင္ငံတကာရေငြသုံးေငြစာရင္း သည္  

အလြန္အမင္းဆက္တိုက္အရႈံးျပေနသည့္အတြက္ အစုိးရသည္ ၁၉၅၃ (ေရွာ၀၂၈)ႏွစ္ ေအာက္တုိဘာ  

လတြင္ ဘ႑ာေရးတင္းၾကပ္မႈကိုစတင္လိုက္ျပီးဆက္လက္၍ ၁၉၅၄ (ေရွာ၀  ၂၉ )ႏွစ္တြင္ ဘ႑ာ  

ေလွ်ာ့ ခ်ေရးစီမံခ်က္ကုိ လုပေ္ဆာင္ခ႔ဲျပီး၎၏ရလဒ္အေနျဖင့္ ခ်ည္မွ်င္၊ သံႏွင့္စတီးကုိ အဓိက ထား  
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ျပီးေစ်းကြက္အေျခအေနခန္႔မွန္းထားသည္ထက္ က်ဆင္းခဲ႔ျပီးကုမၸဏီမ်ားဆက္တိုက္ ေဒ၀ါလီခံခဲ႔ ရ  

သည္။ ဤၾကားထတဲြင္ ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းအဖြဲ႕၏ဗဟုိမွာႏိုင္ငံတကာတင္ပုိ႔  

ကုန္ရေငြႏွင့္သြင္းကုန္ထြက္ေငြတုိ႔၏ အခ်ိဳးအစားမွ်တေစရန္ ရည္ရြယ္ျပီး တင္ပို႔ကုန္အေျခအေန ႏွင့္  

ျပည္တြင္းသုံးစြဲမႈကုိ ျမွင့္တင္ရနျ္ဖစ္သည္။ ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္အထည္လုပ္ငန္းတြင္ ၀ါခ်ည္၊ သိးုေမႊးခ်ည္ pulp  

စသည့္တို႔၏ကုန္ၾကမ္းတင္သြင္းမႈသည္ ပုိ႔ကုန္တင္ပို႔မႈႏွင့္အခ်ိဳးအစားေပၚမႈတည္သည္။ 

 တဖက္တြင္လည္း ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းမ်ား၏  ရပ္တည္ေရးကုိျမွင့္တင္ရန္ အတြက္ စု  

ေပါင္းခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းျပဳစုပ်ိဳးေထာင္ရန္စဥ္းစားလာၾကသည္။ ၎ကုိစတင္ခဲ႔သည္မွာ ၁၉၄၉  

(ေရွာ၀ ၂၄)ႏွစ္တြင္ ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္စက္မႈလုပ္ငန္း၀န္ၾကီးဌာနမွ သတ္မွတ္လုိက္သည့္ စု  

ေပါင္းခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းမ်ား၏ လ်င္ျမန္စြာႏွင့္ခိုင္မာစြာ ရပ္တည္ႏိုင္ေရးေမွ်ာ္မွန္းခ်က္ပင္ျဖစ္ 

သည္။  ၎ေနာက္စုေပါင္းခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္စက္မႈလုပ္ငန္းသည္ ေသခ်ာစြာသင္ၾကားေပးသည့္စနစ္  

ကိ ုခံယူလာျပီး စက္ပစၥည္းမ်ားမေရႊ႕ေျပာင္းႏုိင္ေသာ ပစၥည္းမ်ားရင္းႏီွးျမွပ္ႏွံမႈႏွင့္ပတ္သက္ေသာ အစုိး  

ရရန္ပံုေငြ၏ဘ႑ာေရး အမ်ိဳးမ်ိဳးေသာအခြန္ေလွ်ာ့ခ်ေရးအေကာက္ခြန္စသည့္အမ်ိဳးမ်ိဳးေသာ ကူည ီ 

ေထာက္ပံ႔ေရး စီမခံ်က္မ်ားကုိေရးဆြဲျပီး အခန္း ၁-၅ ဇယားတြင္ပါရိွသည့္အတုိင္း ုေပါင္းခ်ည္မွ် င္ကုန္  

ထုတ္စက္မႈလုပ္ငန္းသည္ တဟုန္ထိုးတုိးတက္လာသည္ကိုေတြ႔ရသည္။ ထို႔အျပင္ ၁၉၅၄ (ေရွာ၀ ၂၉)  

ႏွစ္တြင္ခ်ည္မွ်င္လိုအပ္ခ်က္ျဖည့္တင္းေရး ၃ ႏွစ္စီမံခ်က္ကုိ ခ်မွတ္ခဲ႔ျပီး ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း  

မ်ား၏ ပူးေပါင္းလုပ္ေဆာင္မည့္ အေျခအေနမ်ား ေသခ်ာလာခဲ့သည္။ ရလဒ္အားျဖင့္ ၁ ၉ ၅ ၄  ႏွစ္  

ေႏွာင္းပုိင္းတြင္ တင္ပို႔မႈသည္ တျဖည္းျဖည္းေကာင္းမြန္လာခဲ့သည္။ ၁၉၅၅ (ေရွာဝ ၃၀)ႏွစ္ ဝင္ေရာက္  

လာေသာအခါဂ်ပန္စီးပြားေရးသည္ကုန္ေစ်းႏႈန္းတည္ျငိမ္ျပီး အက်ဳိးအျမတ္မ်ားစြာရရိွသည့္ အေန  

အထားသုိ႕ေရာက္ျပီး စီးပြားေရးအထူးေကာင္းမြန္ျခင္းဟုဆိုၾကျပီး အတိတ္ကာလတြင္ မရွိခဲ့ဖူးသည့္  

တိုးတက္စည္ပင္သာယာဝေျပာမႈမ်ားကုိရရိွခဲ့သည္။ ၎ကဲ့သု႕ိေသာစီးပြားေရးေကာင္းမြန္မႈမ်ားထဲတြင္  

ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းသည္လည္းျပည္တြင္းလိုအပ္ခ်က္ကို ခ်ဲ႕ထြင္ျပီးျပည္ပတင္ပို႕မႈကုိတုိးျမွင့္  

လုပ္ေဆာင္ႏိုင္ျခင္းေၾကာင့္ေစ်းကြက္အေျခအေနျပန္လည္ေကာင္းမြန္ခဲ့သည္။သုိ႕ေသာ္ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္  

ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းအတြင္းပုိင္းတြင္တည္ရွိ္ေနသည့္ အလြန္တရာမ်ားျပားလွသည့္စက္ပစၥည္းမ်ားကို  

အဓိကထားသည့္အေျမာက္အမ်ားကုနထ္ုတ္လုပ္မႈအလားအလာသည္ စီးပြားေကာင္းမြန္ခ်ိန္မွာလည္း  

ဆက္လက္ရွိ္ေနခဲ့သည္။ 

            ထိ႕ုအတြက္ေၾကာင့္ အစုိးရသည္တဖက္မွလည္းပို႕ကုန္တင္ပို႕မႈအဆင္ေျပေစရန္ လက္ေတြ႔  
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ေဒသမ်ားဝါခ်ည္္မွ်င္ျခင္းစသည္တို႕ကိုေလ်ာ့ခ်ျခင္း အလတ္စားႏွင့္ အေသးစားလုပ္ငန္းမ်ား အတြက္  

စက္ပစၥည္းအပါအဝင္ထုတ္ကုန္ပစၥည္း ကန္႕သတ္ျခင္းမ်ားကုိလုပ္ေဆာင္ခဲ့သည္။ 

 

၂၂။ စက္ပစၥည္းမ်ား ညွိႏႈိင္းျခင္းလုပ္ငန္း 

(၁) ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း စက္ပစၥည္းမ်ားဆုိင္ရာ ယာယီဥပေဒ (ခ်ည္မွ်င္ဥပေဒေဟာင္း) 

ဝါခ်ည္ငင္လုပ္ငန္း၊ သိုးေမႊးခ်ည္ငင္လုပ္ငန္း၊အပါအဝင္ရက္ကန္းလုပ္ငန္း စက္ပစၥည္း မ်ား၊ မ်ား  

ျပားမႈသည္ဆက္လက္ျဖစ္ပြားေနျပီး တဖက္တြင္စုေပါင္းခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းမ်ားမွ ထုတ္လုပ္မႈ တိုးျမွင့္ေပး  

ရန္ လုိအပ္သည္။ ခ်ည္ထည္ပစၥည္းမ်ားႏွင့္ ပတ္သက္၍ ဤကဲ့သိ႕ုေသာအမ်ဳိးအစားအသီးသီးတြင္ျပိဳင္ 

ဆိုင္မႈမ်ားမွ ကာလရွည္စီမံကိန္းမ်ားကုိ လုပ္ေဆာင္ရင္း လုပ္ငန္းအသီးသီး၏ ခ်ိန္ဆမႈ လည္းလုိ အပ္ 

သည္။ ဤအေျခအေနမ်ားေၾကာင့္ အစုိးရသည္ ၁၉၅၅ (ေရွာဝ ၃၀)ႏွစၾ္သဂုတ္လ လႊတ္ေတာ္တြင္ ဆံုး 

ျဖတ္ခ်က္အရ ကူးသန္းေရာင္းဝယ္ေရးႏွင့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း ဝန္ၾကီးဌာနတြင္ ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္ကုန္ထုတ္ 

လုပ္ငန္းစုေပါင္းေေဆာင္ရြက္ေရးအဖြဲ႕ကုိဖြဲ႕စည္းခဲ့သည္။ ဤအဖြဲ႕အစည္းသည္ ၁၉၅၆ ခုႏွစ္ (ေရွာဝ  

၃၁ )ႏွစ္ ေဖေဖာ္ဝါရီလတြင္ ခ်ည္မွ်င္လိုအပ္ခ်က္ျဖည့္တင္းေရးစီမံခ်က္ကိုခ်မွတ္ျပီး ၎  စီမံခ်က္ကို  

အေျချပဳ၍ ႏိုင္ငံ၏ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းတြင္ လိုအပ္သည့္ ပူးေပါင္းေရးစီမံကိန္း သည္ခ်ည္ 

မွ်င္စက္ရုံလုပ္ငန္း၏ စက္ပစၥည္းမ်ား သံုးသပ္ျခင္းႏွင့္စေုပါင္းခ်ည္မွ် င္ထုတ္လုပ္ငန္းတြင္ ပညာေပးေရး 

သည္ အဓိကျဖစ္သည္။ အေျခခံစဥ္းစားပံုနည္းစနစ္မ်ားအရ အထူးသျဖင့္ ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ 

ငန္းစက္ပစၥည္းမ်ား၏ ခ်ိန္ဆျခင္းစသည္ႏွင့္ ပတသ္က္ေသာ ဥပေဒျပဌာန္းမႈကို လိုအပ္ သည္ဟူေသာ  

အေျဖကိုတင္ျပခဲ့သည္။ အစုိးရသည္ ၎ညႊန္ျပခ်က္မ်ားကိုလိုိက္နာျပီး ခ်ည္မွ်င္စက္မႈ လုပ္ငန္းစက္ 

ပစၥည္းမ်ား ေအာက္ပါဥပေဒ (၁၉၅၆ ေရွာဝ ၃၁)ႏွစ္ ဇြန္လ ၅ရက္ ဆိုင္ရာဥပေဒအမွတ္ ၁၃၀(ေအာက္ 

တြင္ ခ်ည္မွ်င္မႈလဥပေဒဟူ၍ သံုးႏႈန္းသြားမည္) ကိုျပဌာန္းျပီး ၁၉၅၆ (ေရွာဝ ၃၁)ႏွစ္ ဇြန္လ တြင္ ေၾက 

ညာခဲ့သည္။  

ဤဥပေဒ၏ရည္ရြယ္ခ်က္မွာ ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္အထည္လုပ္ငန္းမ်ားပုံမွန္ တင္ပို႔မႈဖြ႕ံျဖိဳးတုိးတက္ရန္  

အတြက္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းစက္ပစၥည္းမ်ားႏွင့္ပတ္သက္ေသာ စည္းမ်ဥ္းမ်ားကုိ ခ်မွတ္ျခင္းအား  

ျဖင့္ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္လုပ္ငန္းေကာင္းမြန္လာေစမႈကို လုပ္ေဆာင္ရန္ခ်မွတ္ခဲ႔သည္။ 

 ဤဥပေဒကုိအေျခခံျပီးစက္ပစၥည္းမ်ားအလြန္အမင္းမ်ားျပားလာမႈကိုေလွ်ာ့ခ်ရန္အတြက္အထူး  

ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းစက္ပစၥည္းမ်ားႏွင့္ပတ္သက္ျပီး ခြဲျခားမွတ္ပံုတင္စနစ္ကို လုပ္ေဆာင္ခဲ့ျပီး မွတ္ပံုတင္ 

ထားသည့္စက္မွတပါးအသုံးမျပဳရသည့္စည္းမ်ဥ္းမ်ားျပဌာန္းခဲ႕သည့္နည္းတူစက္ပစၥည္းပုိလွ်ံျခင္းမ်ား 

ျပားလာျခင္းမ်ားေလွ်ာ့ခ်ရန္္ေဆာင္ရြက္ခဲ႔သည္။ မ်ားျပားသည့္ဗိုင္းငင္စက္မ်ားႏွင့္ပတ္သက္ေသာ စည္း  
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မ်ဥ္းမ်ားသည္စက္ပစၥည္းမ်ားကုိ သိမ္းဆည္းရန္ေရာက္ရွိသြားျပီး ရက္ကန္းစက္ႏွင့္ပတ္သက္၍ ၁၉၅၆  

(ေရွာ၀ ၃၁)မွ(၄)ႏွစ္ၾကာျမင့္သည့္ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ားကုိအစုိးရမွ၀ယ္ယူခ႔ဲျခင္းျဖစ္သည္။ 

 ၎ေနာက္ဗိုင္းငင္လုပ္ငန္းႏွင့္ပတ္သက္ျပီး စက္ပစၥည္းဆုိင္ရာ စည္းမ်ဥ္းစည္းကမ္းမ်ား သာမ  

က  ဓါတုေဗဒခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပမ္ႈဆုိင္ရာစက္ပစၥည္းမ်ား၏စည္းမ်ဥ္းစည္းကမ္းမ်ားပါထည့္စဥ္းစားရန္  

လိုအပ္သည္ဟ ုထင္ျမင္ယူဆေသာေၾကာင့္ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္စက္မႈလုပ္ငန္းဆုိင္ရာ ယာယီဥပေဒ၏  

တစိတ္တပုိင္းကုိျပင္ဆင္သည့္ ဥပေဒ(၁၉၅၉(ေရွာ၀ ၃၄ ႏွစ္) ဧျပီလ ၁၄ ရက|္ ဥပေဒ အမွတ ္၁၃၂)  

ကိုျပဌာန္းခ႔ဲသည္။  

 ခ်ည္မွ်င္ဥပေဒေဟာင္းအရ ခ်ညမ္ွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းသည္ စက္ပစၥည္းဆုိင္ရာ စည္းစနစ္မ်ား  

ကိ ု ထုတ္ျပန္ခ႔ဲေသာ္လည္းျပဌာန္းခဲ႔သည့္ ယင္းအခ်ိန္၏ ၀င္ေရာက္တုိးပြားလာသည့္ ပစၥည္းဥစၥာႏွင့္  

၎ေနာက္ ထုတ္လုပ္မႈတုိးတက္လာမႈေၾကာင့္ စက္ပစၥည္းမ်ားပုိလွ်ံေနမႈ အေျခအေနမွ ရုနး္မထြက္ႏိုင ္

ခဲ႔ေပ။ တဖန္ ၁၉၆၁ (ေရွာ၀ ၃၀ႏွစ္)ဧျပီလမွ၀ါဂြမ္းကုန္ၾကမ္း| သိုးေမႊးကုန္ၾကမ္းတင္သြင္းမႈကုိလြတ္  

လပ္ခြင့္ျပဳလုိက္ေသာ္လည္း ၎ႏွင့္လိုက္၍ခ်ည္မွ်င္ဥပေဒေဟာင္းကုိရုတ္သိမ္းလုိက္သည့္အခါ လြန္ကဲ  

စြာ ျပိဳင္ဆိုင္မႈမ်ား ျပင္းထန္လာၾကသည္။ 

 ဤအခါတြင္ ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၀န္ၾကီးဌာနသည္ ၁၉၅၉ (ေရွာ၀  

၃၄ႏွစ္) ႏုိ၀င္ဘာလေနာက္ပိုင္း ၆ ၾကိမ္တိုင္တုိင္က်င္းပခ႔ဲသည္။ ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္အထည္လုပ္ငန္း စုေပါင္း  

ေဆြးေႏြးပြဲမွ အၾကံျပဳခ်က္မ်ားကုိလုိက္နာျပီး ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းကာလတုိယာယီ ဥပေဒ၏ တစိတ္  

တပုိင္းကုိ ျပင္ဆင္ျပီး ဥပေဒထုတ္ျပန္ခဲ႔သည့္ ပထမ ၅ႏွစ္ၾကာဥပေဒဟုသတ္မွတ္ခဲ႔ေသာ္လည္း ၎  

ကာလကုိ ၄ႏွစ္သက္တမ္းထပ္တုိးကာ စက္ပစၥည္းမ်ားပုိလွ်ံမႈကုိ ေျဖရွင္းႏုိင္ရန္အတြက္ စည္းမ်ဥ္းမ်ား  

ကိ ုတင္းက်ပ္စြာလုပ္ေဆာင္ခ႔ဲသည္။ 

 

 ခ်ည္မွ်င္ဥပေဒေဟာင္းအရ စက္ပစၥည္းမ်ား၏ စည္းကမ္းမ်ားသည္သီးျခားပုိင္လုပ္ငန္းမ်ား၏ 

လုပ္ေဆာင္ႏိုင္မႈကိုဆုံးရႈံးေစျပီးတဖန္စည္းမ်ဥ္းမ်ားကုိကာလၾကာသတ္မွတ္ျခင္းသည္မေျပာင္းလသဲည့္

စက္ပစၥည္းမ်ားသိမ္းဆည္းျခင္းကုိ ျဖစ္ေပၚေစျပီး ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းမ်ားစီမံရာတြင္ အၾကပ္အတည္း ျဖစ္ 

ေစျခင္းစသည့္ဆုံးရႈံးမႈမ်ားကုိ ျဖစ္ေပၚေစသည္။ တဖန္စီးပြားေရးလြတ္္လပ္ခြင့္စနစ္ သို႔ေျပာင္းလလုဲပ္ 

ေဆာင္ျပီး ဌားရမ္းခ ျမင့္မားလာသည့္အေျခအေနသုိ႔ေရာက္ရွိလာျပီး ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း စီမံ 

ခ်က္ကုိ ထပ္မံစစ္ေဆးခဲ႔သည္။ 

 ၎ရလဒ္အေနျဖင့္ ဗိုင္းငင္လုပ္ငန္းမ်ားႏွင့္ပတ္သက္၍  ခ်ည္မွ်င္ဥပေဒေဟာင္းအစား ဥပေဒ 
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သတ္မွတ္ျခင္း၊ရက္ကန္းလုပ္ငန္းမ်ားအတြက္အလတ္စားႏွင့္အေသးစားလုပ္ငန္းေခတ္မွီေအာင္ 

ေျပာင္းလျဲခင္းဆုိင္ရာ ဥပေဒ(၁၉၆၃ (ေရွာ၀ ၃၈)ႏွစ္ ၃၁ ရက္ေန႔ဥပေဒအမွတ္ ၆၄ (ေအာက္တြင္ 

အဆင့္ျမွင့္တင္ဥပေဒ ဟူ၍သုံးႏႈန္းသြားမည္)စုေပါင္းခ်ည္မွ်င္ႏွင့္စက္မႈလုပ္ငန္းမ်ားအတြက္ ပူးေပါင္း 

ေဆြးေႏြးပြဲမ်ားအရ ညွိႏိႈင္းဟူေသာ မ႑ုိင္သံုးရပ္ကိုခ်မွတ္ျပီးအေျခအေနသစ္မ်ား လႈပ္ရွားရန္ျဖစ္လာ 

သည္။ 

             ဦးစြာ ဗုိင္းငင္လုပ္ငန္းႏွင့္ ပတ္သက္၍ဥပေဒေဟာင္းအရပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ားစီမံမႈကိုေလး 

ႏွစ္အတြင္းလုပ္ေဆာင္ျပီး ၎ေနာက္တြင္လြတ္လပ္စြာျပိဳင္ဆုိင္ခြင့္စနစ္ေဖာ္ေဆာင္ႏိုင္ရန္ ရည္ရြယ္ 

ျပီးခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းစက္ပစၥည္းဆုိင္ရာကာလတုိ ဥပေဒ(၁၉၆၄ ေရွာဝ၃၉)ႏစွ္ ဇြန္လ၁၆ရက္ေန႕၊ 

ဥပေဒအမွတ(္၁၀၃)(ေအာက္တြင္ခ်ည္မ််င္ဥပေဒသစ္ ဟူ၍သုံးႏႈန္းသြားမည္) ကု ိ၁၉၆၄ခုႏွစ္ (ေရွာဝ  

၃၉ႏွစ္) ဇြန္လတြင္ ျပဌာန္းခဲ့သည္။ ဥပေဒပါအေၾကာင္းအရာမ်ားမွာ ေအာက္ပါအတုိင္းျဖစ္သည္။ 

(၁) ေလးႏွစ္ၾကာ ဥပေဒအေနျဖင့္ ပထမသုံးႏွစ္သည္ ဝါခ်ည္ဗိုင္းငင္မႈကုိ သတ္မွတ္ျခင္း၊ သိမ္းဆည္း  

     ျခင္း စသည္တု႕ိကိုျပဳလုပ္ျပီး ေနာက္ဆုံးႏွစ္တြင္ စက္ပစၥည္းဆုိင္ရာဥပေဒအရ ေဆာင္ရြက္မည္။ 

(၂) ဗိုင္းငင္စက္အပါအဝင္ စက္ပစၥည္းမ်ားတပ္ဆင္မႈသတ္မွတ္သည္။ 

(၃) လက္ေတြ႕လုပ္ေဆာင္ျပီး လုိအပ္ခ်က္ကိုစဥ္းစား၍ ပိုလွ်ံလာသည့္ ဗိုင္းငင္စက္မ်ား သိမ္းဆည္း  

      ျခင္းမ်ားကို လမ္းညႊန္သည္။ 

( ၄ )  ပို႔ကုနတ္င္ပုိ႕မႈကုိ ထိန္းသိမ္းႏိုင္ရန္အတြက္ ဝန္ၾကီးတုိက္တြန္းျခင္းစသည့္ တိ႕ုကိုလုပ္ေဆာင္  

     သည္။ 

အလတ္စားႏွင့္အေသးစားလုပ္ငန္းမ်ား ႏႈိင္းယွဥ္ခ်က္အခ်ဳိးအစားအရ မ်ားျပားလွသည့္ ယက္ 

ကန္းလုပ္ငန္းမ်ားအတြက္ ၁၉၆၃(ေရွာဝ ၃၈ႏွစ္)တြင္ျပဌာန္းခဲ့သည့္ အဆင့္ျမွင့္တင္ဥပေဒကို အသုံး 

ျပဳျခင္းအားျဖင့္စက္ပစၥည္းမ်ား ေခတ္မွီေစရန္ ေဆာင္ရြက္ခဲ့သည္။ ၎အတြက္ေထာက္ပံ့မႈ အေနျဖင့္ 

အ လတ္စားႏွင့္အေသးစားလုပ္ငန္းမ်ားဘ႑ာေရး ရံပံုေငြမွထုတ္ေပးျခင္းမ်ား ေဆာင္ရြက္ခဲ့သည္။ 

စုေပါင္းခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းႏွင့္ပတ္သက္၍ ဖ်က္သိမ္းလုိက္သည့္ ဥပေဒေဟာင္းအရစက္ပစၥည္းမ်ား 

ကုိယ္ပုိင္ဆိုင္ခြင့္ စည္းမ်ဥ္းမ်ားအစား စက္ပစၥည္းမ်ားဆုိင္ရာခ်ိန္ညိွျခင္း နည္းလမ္းမ်ားကို စဥ္းစားလာ 

ၾကသည္။ ဤကာလသည္ ကြက္တိ၎အခ်ိန္ စီးပြားေရးလြက္လပ္ခြင့္ဆီသို႕ေျပာင္းလရဲန္အတြက္ 

ႏိုင္ငံတကာျပိဳင္ဆိုင္မႈအင္အားကို ထိန္းသိမ္းရန္အတြက္ဥပေဒအေနျဖင့္ အထူးကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းမ်ား  

တိုးတက္ေရးယာယီဥပေဒၾကမ္းသည္ကူးသန္းေရာင္းဝယ္ေရးႏွင့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းဝန္ၾကီးဌာန လမ္း 

ည ႊန္ခ်က္ျဖင့္ေရးဆြဲခဲ့သည္။ ဤဥပေဒၾကမ္းသည္ လက္ေတြ႕တြင္ျဖစ္မလာေသာ္လည္း ဥပေဒၾကမ္း 

ႏွင့္ တူညီေသာအေတြးအျမင္ရွိသည့္ အုပ္ခ်ဳပ္သ ူလူၾကီးမ်ား၏ ပူးေပါင္းေဆာင္ရြက္မႈျဖင့္ စက္ပစၥည္း 
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မ်ားေလ်ာ့ခ်ေရးနည္းလမ္းကို ရွာေတြ႕ခဲ့သည္။ ၁ ၉ ၆ ၄ (ေရွာဝ၃ ၉ )ႏွစ္ေအာက္တိုဘာလ ပူးေပါင္း 

ဖလွယ္ေဆြးေႏြးပြဲ အဖြဲ႕ဝင္မ်ားသည္ ကူးသန္းေရာင္းဝယ္ေရးႏွင့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းဝန္ၾကီး ဓါတုေဗဒ 

ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းရွင္မ်ား၊ အေတြ႕အၾကံဳရိွပညာရွင္မ်ားပါဝင္သည္။ ၎ေဆြးေႏြးပြဲအရ ၁၉၆၄ (ေရွာဝ 

၃၉ႏွစ္)  မွ ၁၉၆၉(ေရွာဝ ၄၄ႏွစ္)အထိစက္ပစၥည္းမ်ား မ်ားျပားမႈပမာဏ၊ စက္ပစၥည္းသစ္မ်ားထားရိွ 

ျခင္းကို ထိန္းခ်ဳပ္ခဲ့ေသာ္လည္း ၁၉၆၉(ေရွာဝ ၄၄)ႏွစ္တြင္ျပင္ဆင္မႈမ်ားစြာျပဳလုပ္ခဲ့ျပီးလုပ္ငန္းတစ္ခု 

ခ်င္းစီအတြက္ တိုးပြားမႈပမာဏသည္ ၾကီးမားလာျပီးစက္ပစၥည္းသစ္မ်ားႏႈန္း စနစ္ကုိဖ်က္သိမ္း လိုက္  

သည္။ ယင္းကာလျပီးေနာက္ စက္ပစၥည္းသစ္မ်ားတုိးခ်ဲ႕မႈကု ိလြတ္လပ္စြာလုပ္ေဆာင္ႏိုင္သည္။ 

အထက္တြင္ေဖာ္ျပခဲ့ေသာ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းစီမံခ်က္မ်ားျဖင့္ လုပ္ေဆာင္ေနေသာ္ 

လည္း၁၉၆၀ႏွစ္လည္ပိုင္းအထိခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းထပ္မံ၍စီးပြားေရးအၾကပ္အတည္းမ်ားၾကံဳ 

ေတြ႔လာရသည္။ ဤကဲ့သို႕ေသာအေျခအေနမ်ားတြင္ ၁၉၆၆ (ေရွာဝ၄၁)ႏွစ္တြင္ စီးပြားေရးအက်ပ္ 

အတည္းမွ လြတ္ေျမာက္ရန္အတြက္အလတ္စားႏွင့္အေသးစားခ်ည္မွ်င္ကနု္ထုတ္စက္မႈလုပ္ငန္းအေရး 

ေပၚစီမံခ်က္အသုံးစရိတ္ (ပံုမွန္စုစုေပါင္း ဘတ္ဂ်က္)ကိုေရးဆြဲျပီး ရက္ကန္းပစၥည္းမ်ားဝယ္ယူ သိမ္း 

ဆည္းမႈမ်ားလုပ္ေဆာင္ခဲ့သည္။ တဖန္ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းသည္ လုပ္ငန္းမ်ားဖရိုဖရဲျဖစ္မႈ၊ စက ္

ပစၥည္းမ်ား မ်ားျပားျခင္းအတြက္ စိုးရိမ္လာၾကျပီးထုိ႔အျပင္ အတိတ္ကာလစဥ္းမ်ဥ္းဥပေဒမ်ားေၾကာင့္ 

ပတ၀္န္းက်င္ေျပာင္းလဲမႈကိုတုံ႔ျပန္ႏိုင္ေသာစြမ္းရည္မ်ားခၽြင့္ယြင္းျခင္းႏွင့္ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းကုိ ၀န္း 

ရံထားသည့္ အတြင္းအျပင္ပတ၀္န္းက်င္ဆုိင္ရာတင္းက်ပ္မႈမ်ားကုိ ပိုမိုလုပ္ေဆာင္ျခင္းစသည္တုိ႔ျဖင့္ 

ႏိႈင္းယွဥ္စဥ္းစားၾကည့္လွ်င္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း၏ ႏိုင္ငံတကာ ယွဥ္ျပိဳင္မႈစြမ္းအားကုိ ပိုမိုေကာင္း 

မြန္ေအာင္ေဆာင္ရြတ္ႏိုင္ရန္ ၎၏မူလအရည္အေသြးကုိ အဓိကျပဳျပင္ေျပာင္းလျဲပီးမူလကတည္းက 

ရွိေနေသာ လုပ္အားဗဟုိျပဳကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းမွ အသစ္ျပဳျပင္ေျပာင္းလဲမည့္ လုပ္ေဆာင္ခ်က္မ်ားလုိ 

အပ္သည္ဟုစဥ္းစားလာၾကသည္။ 

 

၃၃။ ဖြ႕ဲစည္းပုံျပန္လည္ျပဳျပင္ေရး စီမံခ်က္စတင္ျခင္း 

(၁) (ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း၏ဖြ႕ဲစည္းပုံျပန္လည္ျပဳျပင္ေရးစီမံခ်က္၁၉၆၆ ခုႏွစ္ စက္တင္ဘာလ  

       ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းေကာင္စီကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းမ်ားေကာင္စီအျမင္) 

ဂ်ပန္ႏိုင္ငံ စီးပြားေရးသည္ အထူးေကာင္းမြန္တုိးတက္လာျပီး ၁၉၆၃ (ေရွာ၀  ၃၈ႏွစ္)  ႏွစ္  

ေဖေဖာ္၀ါရီလတြင္ ဂ်ပန္ႏိုင္ငံသည္ GATT (General Agreement on Tariffs and Trade ျပည္  

တြင္းအခြန္အပါအ၀င္ ကုန္သြယ္ေရးႏွင့္သက္ဆိုင္သည့္ ပုံမွန္ပူးေပါင္းမႈ) ၁၁ ႏုိင္ငံ (ႏိုင္ငံတကာဘတ္  

ဂ်တ္ေပၚမူတည္၍ ကုန္သြယ္မႈပမာဏတားျမစ္ျခင္း)သို႔ေျပာင္းေရြ႕လာသည္ႏွင့္အတူ ေနာက္ႏွစ္  
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၁၉၆၄ (ေရွာ၀ ၃၉ႏွစ္)ႏွစ္ဧျပီလတြင္ IMF (International Monetary Fund ႏိုင္ငံတကာေငြေၾကး  

အဖြဲ႕အစည္း) ၈ ႏုိင္ငံသို႔၀င္ေရာက္ျခင္းစသည့္ တံခါးဖြင့္ေရးစနစ္တြင္အလ်င္အျမန္၀င္ေရာက္ခဲ႔သည္။  

ဤကဲ႔သို႔ေသာ သဘာ၀ပတ္၀န္းက်င္ေျပာင္းလဲမႈမ်ားအတြက္ ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္ ကုန ္ 

ထုတ္လုပ္ငန္း၀န္ၾကီးဌာနသည္ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းအသစ္မ်ား အပါအ၀င္လုပ္ငန္း အလားအ  

လာ မ်ားကုိ ရွာေဖြျခင္းစသည္တို႔လုပ္ေဆာင္ခ႔ဲသည္။  

 ၁၉၆၅ (ေရွာ၀ ၄၀ႏွစ္)ႏွစ္ ဒီဇင္ဘာလ ကုန္သြယ္ေရး၀န္ၾကီးသည္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈ လုပ္ငန္း  

ေကာင္စီ သဘာပတိတုိ႔ႏွင့္ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း ျပန္လည္ျပင္ဆင္ေရးစီမံခ်က္မ်ားႏွင့္ပတ္သက္၍  

ေမးျမန္းေျဖၾကားျခင္းမ်ားျပဳလုပ္ခဲ႔ၾကသည္။ စီမံကိန္းႏွင့္ပတ္သက္၍ ဖြဲ႔စည္းပုံျပင္ဆင္ျခင္းဟူေသာ  

အသုံးအႏႈန္းကုိ အသုံးျပဳသည္မွာပထမဆုံးျဖစ္သည္။ ဖြဲ႔စည္းပုံျပင္ဆင္ျခင္းတြင္ ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ား  

ေလွ်ာ့ခ်ျခင္းအားျဖင့္ လိုအပ္ခ်က္ထိန္းညွိမႈကို ျပန္လည္လုပ္ေဆာင္ႏိုင္ရုံသာမက ပစၥည္းမ်ားေခတ္မွီ  

ေစျခင္း လုပ္ငန္းဖြဲ႕စည္းပုံ မွန္ကန္ေစျခင္းစသည့္ စုစုေပါင္းစီမံခ်က္ကိုေဆြးေႏြးခ႔ဲျခင္းျဖင့္ ႏိုင္ငံတကာ  

ယွဥ္ျပိဳင္မႈတြင္က်န္္ရစ္ႏိုင္သည့္ခိုင္မာေသာကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းအျဖစ္လုပ္ေဆာင္သြားရန္ဆုိသည့္အျမင္ 

မ်ားက၀င္ေရာက္လာသည္။ 

 ဤေမးခြန္းကုိနားေထာင္၍ ေကာ္မတႏီွစရ္ပ္လံုးသည္ ခ်ည္မွ်င္အေျခခံျပႆနာသုံးသပ္ျခင္း  

ပူးေပါင္းေကာ္မတီကုိထားရိွျပီး စံုစမ္းရွာေဖြမႈမ်ားကုိ လုပ္ေဆာင္ကာ ၁၉၆၆ (ေရွာ၀ ၄၁ႏွစ္) စက္တင္ 

ဘာလတြင္ကုန္သြယ္ေရး၀န္ၾကီးသည္ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းမ်ားျပန္လည္ျပင္ဆင္ေရးစီမံခ်က္ႏွင့္ပတ္ 

သက္၍ ေျဖၾကားခဲ႔သည္။ ၎ေျဖၾကားခ်က္တြင္လုပင္န္းအေျခခံျဖစ္သည့္ ဗိုင္းငင္လုပ္ငန္းႏွင့္တဆက္ 

တည္း ၀ါဂြမ္းႏွင့္ဖိုင္ဘာရက္ကန္းလုပ္ငန္းအပါအ၀င္ ပိုးထည္ယက္လုပ္ငန္းႏွင့္ပတ္သက္၍အေလး 

ထားစုံစမ္းမႈမ်ား ျပဳလုပ္ခ႔ဲျပီးဗုိင္းငင္လုပ္ငန္းဖြဲ႕စည္းပံုျပင္ဆင္ျခင္းႏွင့္ရက္ကန္းလုပ္ငန္းဖြဲ႕စည္းပုံျပင္ 

ဆင္ျခင္းစသည့္ အခ်က္ ၂ ခ်က္ႏွင့္ပတ္သက္၍ ေျပာဆုိခ႔ဲၾကသည္။ 

(ဗိုင္းငင္လုပ ္ ငန္းဖြဲ႕စည္းပုံ ျပင္ဆင္ျခင္း)  ႏွင့္ ပတ္သက္၍လြန္ခဲ့ေသာ ၁၀ႏွစ္နးီပါး ဥပေဒ  

ေဟာင္းအရ လို အပ္ခ်က္ျဖည့္ဆည္းျခင္းလုပ္ငန္းအရလုပ္ငန္းသည္ မႈလကတည္းကရိွရေသာ ပတ္  

ဝန္းက်င္ ေျပာင္းလ ဲမႈႏငွ့္ ပတ္သက္၍လုပ္ေဆာင္ခ်က္မ်ား ပ်က္ယြင္းေနခဲ့သည္။ ဖြံ႕ျဖိဳးဆဲႏိုင္ငံမ်ား၏  

အမီွလုိက္မႈေၾကာင့္ လုပ္အားလုိအပ္ခ်က္ အက်ဥ္းအက်ပ္၊ ဌားရမ္းချမွင့္တက္ျခင္း၊ ေပါင္းစပ္ခ်ည္မွ်င္  

စသည္တု႕ိ ကခ်ည္ မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း၏ အေျခအေနေျပာင္းလမဲႈကုိလုပ္ေဆာင္ေနသည္ ဟုသုံးသပ္  

ခဲ့သည္။ ထုိ႕ ေၾကာင့္ ျပဳျပင္ေရးလုပ္ငန္းအေနျဖင့္စက္ပစၥည္းမ်ားေခတ္မီွေစျခင္း၊ လုပ္ငန္းပုံစံမ်ား မွန္  

ကန္ေအာင္ျပဳျပင္ျခင္း၊ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ားေလ်ာ့ခ်ျခင္း၊စြန္႕ပစ္ပစၥည္းလုပ္ငန္းမ်ားအဆင္ေျပလာျခင္း၊ 

အလုပ္လက္မဲ့ျပႆနာ ေျဖရွင္းျခင္းႏွင့္အတူ ခ်ည္မွ်င္ဥပေဒသစ္ႏွင့္ျပဳျပင္ေရးရံုးလုပ္ငန္းမ်ားကုိကြပ္ကဲ  
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သည့္ခ်ည္မွ်င္ စက္မႈ လုပ္ငန္းျပဳျပင္ေရးလုပ္ငန္းအဖြဲ႕ဖြဲ႕စည္းရန္ အဆုိျပဳခဲ့သည္။ 

 တဖန္ ရက္ကန္းလုပ္ငန္းျပဳျပင္ေရးႏွင့္ ပတ္သက္၍ ပုိ႕ကုန္လုပ္ငန္းအေနျဖင့္ ျပည္သူအဝတ္  

အထည္ေထာက္ပံ့ေရးအေနျဖင့္ အလြန္အေရးပါသည့္ တာဝန္ကုိထမ္းေဆာင္ေနရသည့္အျပင္ မ ႈလ  

အရည္အေသြးနိမ့္က်သည့္ စက္ပစၥည္းမ်ားအုိေဟာင္းလာျပီး Auto စနစ္အခ်ဳိး အစားသည္ ၁၅ ရာခို္င္  

ႏႈန္းႏွင့္ ေခတ္မွီကိရိယာမ်ားေျပာင္းလမဲႈသည္ လြန္စြာေနာက္က်ေနသည္။ ဤကဲ့သိ႕ုေသာအေျခအေန  

မ်ားသည္ ႏိုင္ငံျခားေငြရွာေဖြႏုိင္စြမ္း ဆံုးရႈံးျခင္း မ်ားျပလာႏုိင္သည္ဟု ယူဆရသည္ဟ ု သံုးသပ္ၾက  

သည္။ ထိ႕ုအျပင္ရက္ကန္းလုပ္ငန္း၏ ျပဳျပင္ေျပာင္းလမဲႈတြင္သတ္မွတ္ခ်က္မ်ားကို ေျဖရွင္းရန္လိုအပ္  

ခ်က္မ်ားကို ေဖာ္ျပျပီး သာမန္လုပ္အား စုေဆာင္းသည့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းပုံစံမွ အဆင့္ျမွင့္နည္း ပညာ  

ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းသုိ႕ ေျပာင္းလျဲပီးကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းကို တိုးတက္ရန္လုပ္ေဆာင္သည့္နည္းတူ နည္း  

ပညာဖြ႕ံျဖိဳးမႈ ေစ်းကြက္ခ်ဲ႕ထြင္းမႈကု ိျပဳစုပ်ဳိးေထာင္ျပီး ထုတ္လုပ္သူမ်ားက ေရာင္းဝယ္ရာတြင္ကုိယ္ပုိင္ 

အရည္အေသြးကိုျပန္လည္ေကာင္းမြန္လာေစရန္ လုိအပ္ေနသည္။ျပဳျပင္ေျပာင္းလရဲာတြင္ စက္ပစၥည္း 

မ်ားအဆင့္ျမွင့္တင္ျခင္း၊ ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ားေလ်ာ့ခ်ျခင္း၊ စြန႕္ပစ္ပစၥည္းမ်ားအဆင့္ျမွင့္တင္ျခင္း၊ ပုိလွ် ံ

စက္ပစၥည္းမ်ားေလ်ာ့ခ်ျခင္း၊စြန္႕ပစ္ပစၥည္းသစ္မ်ားဖြံ႕ျဖိဳးေရး၊ေစ်းကြက္ခ်ဲ႕ထြင္ျခင္း၊ အလုပ္သမားစီမံ 

ခ်က္မ်ားကို တင္ျပျပီးအထူးသျဖင့္ ရက္ကန္းလုပ္ငန္းထြက္ရွိရာေဒသစသည့္ တု႕ိပါစဥ္းစား၍ထြက္ရွိ 

ရာေဒသအဖြဲ႕အစည္းမ်ားႏွင့္ ပတ္သက္၍လုိအပ္ေသာအကူအညီမ်ားေပးေရးႏွင့္ ေဆြးေႏြးသင့္သည္ 

ဟုဆုိၾကသည္။ 

((၂) အထူးခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းဖြ႕ဲစည္းပုုံျပဳျပင္ေရး ကာလတိုဥပေဒ 

တင္ျပခ်က္မ်ားကို လက္ခံျပီး ၁၉၆၇ ခုႏွစ္ (ေရွာဝ ၄၂ႏွစ္) ဇူလိႈင္လ အထူးခ်ည္မွ်င္ စက္မႈ  

လုပ္ငန္းဖြဲ႕စည္းပုံျပုျပင္ေရးကာလတုိဥပေဒ ၁၉၆၇ ခုႏွစ္ (ေရွာဝ ၄၂)ႏွစ္ ဇူလိႈင္လ၂၅ရက္၊  ဥပေဒ  

အမွတ ္၈၂ (ေအာက္တြင္ အထူးဥပေဒဟူ၍သုံးႏႈန္းမည္) ကုိျပဌာန္းျပီး ၎ႏွစ္ၾသဂုတ္လ ၁၅ရက္တြင္  

စတင္က်င့္သံုးခဲ့သည္။ 

အထူးဥပေဒ၏ အက်ဥ္းခ်ဳပ္မွာေအာက္ပါအတုိင္းျဖစ္သည္။ 

 (၁) ရည္ရြယ္ခ်က္ 

 ရည္ရြယ္ခ်က္မွာ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းမ်ား၏ စီးပြားေရးကိစၥရပ္ အသီးသီး ေျပာင္းလမဲႈေပၚ  

လိုက္၍ ၎၏ႏုိင္ငံတကာယွဥ္ျပိဳင္ႏိုင္မႈစြမ္းရည္ကို အလ်င္အျမန္ဖြံ႕ျဖိ္ဳးလာေစရန္ အထူးစက္မႈ လုပ္  

ငန္းမ်ား၏ စက္ပစၥည္းအဆင့္ျမွင့္တင္ျခင္းအပါအ၀င္ထုတ္လုပရ္ာေဒသ သိ႕ုမဟုတ္စီမံမႈပံုစံမ်ား မွန္  
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ကန္ရန္ေျပာင္းလျဲခင္းအတြက္ အားေပးျခင္း ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ားကုိ အစီအစဥ္က်က် ေလွ်ာ့ခ်ေရး  

အတြက္ကိစၥရပ္မ်ားကုိ ေဆြးေႏြးျခင္းအားျဖင့္ ျပဳျပင္ေရးကုိလုပ္ေဆာင္ျပီး ျပည့္သူစီးပြားေရး ခိုင္မာ စြာ  

ဖြ႕ံျဖိဳးတုိးတက္ေစျခင္း (အခန္း ၁ )ကိုသတ္မွတ္ခ႔ဲသည္။ 

 တဖန္အထူးစက္မႈလုပ္ငန္းသည္ ၁၉၆၇ ႏွစ္(ေရွာ၀ ၄၂ ႏွစ္)ႏွစ္ ဇူလိုင္လဥပေဒျပဌာန္းခ်ိနတ္ြင္  

အထူးသတ္မွတ္ထားေသာ ဗိုင္းငင္လုပ္ငန္းအပါအ၀င္ အထူးရက္ကန္းလုပ္ငန္းျဖစ္သည့္ လုပ္ငန္း ၂  

မ်ိဳးျဖစ္ေသာ္လည္း ၁၉၆၉(ေရွာ၀ ၄၄ႏွစ္) ႏွစ္ဧျပီလတြင္ ၎ဥပေဒကုိျပင္ဆင္သည့္ (၁၉၆၉ (ေရွာ၀ 

၄၄ ႏွစ္)ႏွစ္ ဧျပီလ ၃၀ရက္| ဥပေဒအမွတ ္၂၁) တြင္ဖိုင္ဘာခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္ငန္း အပါအ၀င္ေဆးဆုိး  

လုပ္ငန္းမ်ားလည္း ပါ၀င္ျပီး လုပ္ငန္းေလးမ်ိဳးလုံး သက္ဆုိင္သည္။ 

 

(၂) ဗိုင္းငင္လုပ္ငန္း အဆင့္ျမင့္တင္ျခင္း 

 ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၀န္ၾကီးသည္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း ေကာင္စီ၏ 

တင္ျပခ်က္မ်ားကုိ နားေထာင္ျပီး ဗိုင္းငင္လုပ္ငန္းႏွင့္ ပတ္သက္၍ အဆင့္ျမင့္ ျပဳျပင္ေရး စီမံခ်က္ကုိ အ 

တည္ျပဳခဲ႔သည္။ အေျခခံစီမံကိန္းမွာ (က) ၁၉၇၁ (ေရွာ၀ ၄၆)ႏွစ္တြင္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း ပမာဏ၊အ 

ရည္အေသြး၊ဗုိင္းငင္စက္မ်ား၏ အပုိအေရအတြက္မ်ားအျပင္ အဆင့္ျမင့္ေျပာင္းလေဲရး၏ ရည္ရြယ္ခ်က္ 

(ခ) အသစ္တပ္ဆင္သင့္ေသာ စက္ပစၥည္းအမ်ိဳးအစား၊ ရင္းႏီွးေငြပမာဏ အျပင္စက္ပစၥည္းမ်ား ေခတ္ 

မွီေအာင္ ျပဳလုပ္ျခင္းႏွင့္ဆိုင္ေသာ ကိစၥမ်ား (ဂ) ထုတ္လုပ္ရာေဒသသုိ႔မဟုတ္ ကြပ္ကမဲႈပံုစံမ်ား သင့္ 

ေတာ္သလုိေျပာင္းလျဲခင္းႏွင့္ဆိုင္ေသာကိစၥမ်ား (ဃ) ေလွ်ာ့ခ်သင့္ေသာဗုိင္းငင္စက္ႏွင့္အပုိပစၥည္းမ်ား  

အေရအတြတ္ ေလွ်ာ့ခ်ရန္နည္းလမ္းမ်ားအျပင္ ပိုလွ်ံပစၥည္းမ်ား၏ေလွ်ာ့ခ်မႈႏွင့္ ပတ္သက္သည့္ကိစၥ 

ရပ္မ်ားကုိ သတ္မွတ္ခဲ႔သည္။ 

 

(၃ )  ဗိုင္းငင္စက္မ်ား၏ စက္ပစၥည္းေလ်ာ့ခ်ျခင္းဆုိင္ရာ လႈပ္ရွားမႈမ်ားကုိ လမ္းအညႊန္ျခင္းအပါအ၀င္  

အမိန္႔စာမ်ား 

 ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရး၀န္ၾကီးသည္ ဗိုင္းငင္စက္မ်ားျပဳျပင္ေျပာင္းလျဲခင္းစီမံခ်က္တြင္ စက ္

ပစၥည္းေလ်ာ့ခ်မႈကိုသတ္မွတ္ရာတြင္ ဗိုင္းငင္စက္မ်ားေလ်ာ့ခ်ျခင္းႏွင့္ဆိုင္ေသာ ပူးေပါင္းေဆာင္ရြက္မ ႈ 

မ်ားကုိ လက္ေတြ႕လုပ္ေဆာင္ရန္ ညႊန္ၾကားႏုိင္သည္။ တဖန္ ၎ပူးေပါင္းေဆာင္ရြက္မႈမ်ားကုိ လက္ 

ေတြ႕လုပ္ေဆာင္ရာတြင္ ဗိုင္းငင္လုပ္ငန္းစီမံခ်က္ကို အဆင္ေျပေခ်ာေမႊ႕စြာ လုပ္ေဆာင္ရန္ အခက္အ 

ခဲမ်ားရိွျပီး ဤကဲ့သိ႕ုေသာအေျခအေနမ်ားဆက္လက္ျဖစ္ေပၚေနျခင္းသည္ဗိုင္းငင္လုပ္ငန္း စီမံခ်က္ျဖင့္ 

သတ္မွတ္သည့္ ျပဳျပင္ေျပာင္းလျဲခင္း ရည္ရြယ္ခ်က္မ်ားကုိ ျပည့္ေျမာက္ေစသည္။ ျပည့္သူစီးပြားေရး  
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ခိုင္မာစြာဖြံ႕ျဖိဳးတုိးတက္ေရးတြင္ ပ်က္စီးဆုံးရႈံးမႈမ်ား ျဖစ္ေပၚေစႏုိင္သည္ဟုယူဆပါက (အခန္း ၁၂ )  

ဗိုင္းငင္စက္မ်ားေလ်ာ့ခ်ရန္အမိန္႔ေပးႏုိင္သည္။ 

 တဖန္စက္ပစၥည္းမ်ားေလ်ာ့ခ်ရန္အမိန္႔ႏွင့္ဆိုင္သည့္ အခ်က္သည္ ၁၉၇၂ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၇ႏွစ္)  

ႏွစ္၏ျပင္ဆင္သည့္ ဥပေဒအရ ဖ်က္သိမ္းလုိက္သည္။ 

 

(၄) ရက္ကန္းလုပ္ငန္းမ်ား၏ ျပန္လည္ျပင္ဆင္ျခင္း 

 ရက္ကန္းလုပ္ငန္းခြင္မ်ားကုိ အဖြဲ႕၀င္အေနျဖင့္ သတ္မွတ္သည့္ ရက္ကန္းကုန္သြယ္ေရး  

စက္မႈလုပ္ငန္းအဖြဲ႕သည္ အဖြဲ႕၀င္မ်ားက အုပ္ခ်ဳပ္သည့္ ရက္ကန္း လုပ္ငန္းႏွင့္ ဆိုင္ေသာ လုပ္ငန္း  

မ်ားႏွင့္ ပတ္သက္ေသာစက္ပစၥည္းကုိ ေခတ္မွီေစေရး အပါအ၀င္ ၎ႏွင့္သက္ဆုိငသ္ည့္ စက္ပစၥည္း  

ေလ်ာ့ခ်ျခင္း ထုတ္လုပ္ျခင္း သို႔မဟုတ္စီမံမႈေျပာင္းလဲျခင္း ေရာင္း၀ယ္ေရး အဆက္အသြယ္မ်ား ပိုမို  

ေကာင္းမြန္ေအာင္ ေဆာင္ရြက္ျခင္း အျပင္ျပဳျပင္ျခင္းႏွင့္ သက္ဆိုင္သည့္ လုပ္ငန္းမ်ားကုိ လက္ေတြ႕  

ေဆာင္ရြတ္ႏိုင္ရန္ ရက္ကန္းလုပ္ငန္းစီမံေရးကုိ ေရးဆြဲျပီး ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရး၀န္ၾကီး၏ အသိ  

အမွတ္ျပဳမႈကုိ ရယူႏိုင္သည္။ 

 

(၅) ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း ဖြဲ႕စည္းပုံ ျပန္လည္ျပင္ဆင္ေရးလုပ္ငန္းေကာ္မတီ 

 ဤဥပေဒသည္ (ဗိုင္းငင္လုပင္န္းႏွင့္ ရက္ကန္းလုပ္ငန္းတြင္ ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ားေလွ်ာ့ခ်ျခင္း  

ရက္ကန္းလုပ္ငန္းတြင္ ေခတ္မီ စက္ကိရိယာမ်ား ေျပာင္းလတဲတ္ဆင္ျခင္း၊ ကုနထု္တ္လုပ္ျခင္းႏွင့္ စီ  

မံခန္႕ခြဲျခင္းပုံစံမ်ား ေျပာင္းလျဲခင္းကုိ ႏိႈးေဆာ္သည့္အျပင္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းဖံြဲ႕စည္းပုံ ျပန္လည္  

ျပင္ဆင္ေရးႏွင့္ ပတ္သက္ေသာ လုပ္ငန္းမ်ားကုိေဆာင္ရြက္ျခင္း)  ကို ရည္ရြယ္သည့္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈ  

လုပ္ငန္းဖြဲ႕ စည္းပုံ ျပန္လည္ျပင္ဆင္ေရးေကာ္မတီကုိ အသိအမွတ္ျပဳ အထူးဥပေဒပုဂ ၢိဳလ္မ်ားျဖင့္ ဖြဲ႕  

စည္းတည္ေထာင္ၿပီး ေကာ္မတီ၏ ရင္းႏီွးျမွဳပ္ႏွံမႈေငြ ယန္းေငြ သန္း ငါးရာကုိ အစုိးရမွ ထုတ္ေပးရန္  

ဆံုးျဖတ္ခဲ့သည္။  

 

(၆) ဥပေဒ ဖ်က္သိမ္းမည့္ ကာလ 

 ဤဥပေဒသည္ ေရွးဦးစြာ ၁၉၇၂ ခုႏွစ္ ဇြန္လ (၃၀)ရက္ေန႕တြင္ ဖ်က္သိမ္းမည္ဟု သတ္မွတ ္ 

ထားေသာ္လည္း ၁၉၆၉ ခုႏွစ္ ဧၿပီလ၏ အထူးခ်ည္မွ်င္ဥပေဒ၏ တစ္စိတ္တစ္ပိုင္းကုိ ျပန္လည္ျပင္ဆင္  

ျခင္းအားျဖင့္ ဖ်က္သိမ္းမည့္ကာလသည္ ၁၉၇၄ ခုႏွစ္ ဇြန္လ( ၃၀) ရက္ေန႕သုိ႕ ေျပာင္းေရႊ႕သြားသည္။  
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  (၃) ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းဖြ႕ဲစည္းပုံ ျပဳျပင္ေျပာင္းလဲေရးလုပ္ငန္းေကာ္မတီ 

(၁) ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းဖြ႕ဲစည္းပုံ ျပဳျပင္ေျပာင္းလဲေရးလုပ္ငန္းေကာ္မတီ ဖြ႕ဲစည္းျခင္း 

 ၁၉၆၆ (ေရွာ၀ ၄၁ႏွစ္) စက္တင္ဘာလတြင္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းေကာင္စီ ကုန္ထုတ္ လုပ ္ 

ငန္းေကာ္မတ၏ီ ေျပာၾကားခ်က္အရ ဗိုင္းငင္လုပ္ငန္း ရက္ကန္းလုပ္ငန္းတုိ႕၏ျပဳျပင္ေျပာင္းလဲေရး  

လုပ္ငန္းမ်ားကုိစုေပါင္း၍အက်ိဳးရိွရွိလက္ေတြ႔ေဆာင္ရြတ္ႏိုင္ရန္အတြတ္ အဖြဲ႕အစည္းတရပ္အေနျဖင့္  

အထူးဥပေဒအရာရိွအေနျဖင့္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းျပဳျပင္ေျပာင္းလေဲရးလုပ္ငန္းအဖြဲ႕၏ဖြဲ႕စည္းရန္  

ေျပာၾကားခဲ႔သည္။ 

 ယင္းကုိ လက္ခံၿပီး အထူးခ်ည္မွ်င္ဥပေဒ၏ အေျခခံျပင္ဆင္မႈကိ ု လုပ္ေဆာင္ခဲ့ေသာ္လည္း  

အစုိးရတဖြဲ႕လုံး၏ အထူးဥပေဒပညာရွင္၏ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း ဖြဲ႕စည္းပုံျပဳျပင္ေျပာင္းလေဲရး လုပ ္ 

ငန္း ေကာ္မတ ီအေနျဖင့္ဖြဲ႕စည္းခ႔ဲသည္။ 

 ၁၉၆၇ ခုႏွစ္(ေရွာ၀၄၂ႏွစ္)ႏွစ္ၾသဂုတ္လတြင္အထူးဥပေဒစတင္သက္ေရာက္သည္ႏွင့္ တျပိဳင္ 

တည္း ဖြဲ႕စည္းပုံေရးဆြဲသည့္အဖြဲ႕ကုိဖြဲ႕စည္းခ႔ဲသည္။ ယခင္ႏွစ္ၾသဂုတ္လ ၂၅ရက္ ေကာ္မတီဖြဲ႕စည္းပုံ 

ခြင့္ျပဳမိန္႔ ေတာင္းခံလႊာသည္ ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၀န္ၾကီးသုိ႔ေပးပုိ႔ျပီးၾသဂုတ ္ 

လ ( ၂ ၉ )ရက္ေန႔တြင္ခြင့္ျပဳခ်က္ရရွိကာစက္တင္ဘာ( ၁ )ရက္ေန႔တြင္ အဖြဲ႕အစည္းမွတ္ပံုတင္ျခင္းကုိ  

လုပေ္ဆာင္ကာ တရား၀င္ေပၚေပါက္လာခဲ႔သည္။ 

 ပထမဦးဆုံး အုပ္ခ်ဳပ္မႈကိုယ္စားလွယ္သည္ တင၀ ရွင္းအိခ်ိမွ တာ၀န္ယူခ႔ဲျပီးအျခားေသာ အ 

တိုင္ပင္ခံအေနျဖင့္ နာကနိရွိ ေယာအိခ်ိ ဆက္ခိခါ၀ခရိုင္မွဴးကုိအစျပဳ၍ခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္မႈလုပ္ေဆာင္  

ေနသည့္ ခရိုင္ ၆ခုမွ တာ၀န္ခံခရိုင္မွဴ းမ်ားအျပင္ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းအဖြဲ႕၏ အဖြဲ႕ေခါင္းေဆာင္ကို တာ၀န္  

ေပးခ႔ဲသည္။ 

 

(၂) ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း ဖြဲ႕စည္းပုံျပဳျပင္ေျပာင္းလဲေရး လုပ္ငန္းေကာ္မတီ၏ လုပ္ငန္းတာ၀န္ 

 ေကာ္မတီသည္ ၁၉၉၉ခုႏွစ္ (ဟေဲဆး၁၁ႏွစ္)ႏွစ္ ဇူလိုင္လ (၁) ရက္ေန႔တြင္တည္ေထာင္ခ႔ဲ  

သည့္ အလတ္စားႏွင့္အေသးစားစက္မႈလုပင္န္းမ်ားအဖြဲ႕ လုပ္ငန္းစုတြင္ ၎၏တာ၀န္ကိ ုလက္ခံထမ္း  

ေဆာင္သည္အထိ ေအာက္တြင္ေဖာ္ျပထားသည့္အတုိင္း ၎တာ၀န္မ်ားကုိခ ဲ်႕ထြင္ရင္း ခ်ည္မွ်င္ကုန္  

ထုတ္လုပ္ငန္း၏ဖြ႕ဲစည္းပုံ ျပဳျပင္ေျပာင္းလေဲရးလုပ္ငန္းမ်ားတုိးျမွင့္ေဆာင္ရြက္ျခင္းတြင္အဓိကက်ေသာ  

အဖြဲ႕အစည္းအေနျဖင့္ တာ၀န္မ်ားထမ္းေဆာင္ခဲ႕သည္။ ေကာ္မတီ၏ ဖြဲ႕စည္းပုံတြင္ အဓိကက်ေသာ 

လုပ္ငနး္မွာ ေအာက္ပါအတုိင္းျဖစ္သည္။ 
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(က) ဗိုင္းငင္စက္မ်ား၀ယ္ယူေရးႏွင့္စြန္႔ျပစ္ျခင္း 

(ခ)  ဗိုင္းငင္လုပ္ငန္းႏွင့္ သက္ဆိုင္သည့္ လုပ္ငန္းမ်ားကုိ ရပ္နားလုိက္သည့္ ပုဂၢလိက၏ ပိုင္ဆိုင္သည့္   

       ဗိုင္းငင္စက္အပါအ၀င္၎ႏွင့္ သက္ဆိုင္သည့္ ဗိုင္းငင္ စက္ပစၥည္းမ်ား ၀ယ္ယူျခင္းႏွင့္ စြန္႔ပစ္ျခင္း 

(ဂ)  ရက္ကန္းလုပ္ငန္း ဖြဲ႕စည္းျပဳျပင္ေျပာင္းလျဲခင္းလုပ္ငန္းတြင္ လိုအပ္သည့္ ရင္းႏီွးေငြေခ်းေပးျခင္း    

      ႏွင့္ေခ်းယူရာတြင္စက္ဆုိင္ရာ တာ၀န္မ်ားကုိအာမခံျခင္း 

(ဃ) စက္ပစၥည္းမ်ားကုိ ေခတ္မွီပစၥည္းမ်ားအျဖစ္ ေျပာင္းလတဲပ္ဆင္ရာတြင္ ထြက္ရွိလာသည့္ စက ္ 

       ပစၥည္းမ်ားဖယ္ရွားျခင္းလုပ္ငန္းမ်ားတြင္ လိုအပ္သည့္ရင္းႏီွးေငြအတြက္ေထာက္ပံ႔ေငြမ်ားေပးအပ္ 

       ျခင္း 

(င)  ရက္ကန္းလုပ္ငန္းမ်ားႏွင့္ သက္ဆိုင္သည့္ လုပ္ငန္းမ်ားကုိ ရပ္နားလုိက္သည့္ ပုဂၢိဳလ္မ်ားပုိင္ဆိုင္  

       သည့္ ရက္ကန္းစက္မ်ား၀ယ္ယူျခင္းႏွင့္စြန္႔ပစ္ျခင္း 

တဖန္(ဂ) ပါအာမခံလုပ္ငန္းမ်ားကုိ ေဆာင္ရြတ္ရန္အတြက္ ေကာ္မတီတြင္ အာမခံရန္ပံုေငြမ်ား 

ထားရိွခဲသ့ည္။ 

 တဖန္ ၁၉၇၂ (ေရွာ၀ ၄၇ႏွစ္)ႏွစ္ဇြန္လတြင္ အထူးဥပေဒ၏ တစိတ္တပုိင္းကုိ ျပန္လည္ျပင္ဆင္  

ရန္ ေအာက္တြင္ေဖာ္မည့္ကာလတုိ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းအထူးစီမံခ်က္ တစိတ္တပုိင္းအေနျဖင့္  

ေကာ္မတီက ကုန္ပစၥည္းသစ္ နည္းပညာသစ္မ်ားထုတ္လုပ္ေရး၊   ျပည္ပေစ်းကြက္ လႈပ္ရွားမႈမ်ားကုိ  

စစ္ေဆးေရး စသည္ခ်ည္မွ်င္ကုန္ပစၥည္း၏ လိုအပ္ခ်က္ကုိျဖည့္ဆည္းေပးႏုိင္ရန္ လုပ္ငန္းမ်ား အတြက္  

ေထာက္ပံ့ေငြမ်ားကုိ ေပးအပ္သည့္(လုပ္ငန္းတုိးတက္ေရး)ကိ ုေဆာင္ရြတ္ခ႔ဲသည္။ ထို႔အတြက္ေၾကာင့္  

၁၉၇၂ (ေရွာ၀ ၄၇ႏွစ္) တြင္ အာမခံရန္ပံုေငြႏွင့္ ဆက္စပ္သည့္ ဒုတိယရန္ပံုေငြအျဖစ္ တိုးတက္ေရး  

ရန္ပံုေငြကုိ ထားရိွခဲ႔သည္။ 

 

(၄) အလတ္စားႏွင့္အေသးစားလုပ္ငန္းမ်ားေခတ္မွီပစၥည္းမ်ားျပဳျပင္ေျပာင္းလေဲရး 

 ၁၉၆၃ (ေရွာ၀ ၃၈ႏွစ္)တြင္ျပဌာန္းခ႔ဲသည့္ တိုက္တြန္းသည့္ဥပေဒသည္ ၁၉၆၉ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀  

၄၄ႏွစ္)ႏွစ္ ျပန္လည္ျပင္ဆင္သည့္ (၁၉၆၉ (ေရွာ၀ ၄၄ႏွစ္)ႏွစ္ေမလ ၃၀ရက္ေန႔ဥပေဒအမွတ္ ၃၆)အရ  

ႏိုင္ငံတကာယွဥ္ျပိဳင္ႏိုင္စြမ္းကုိျမွင့္တင္ျပီး ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းဖြ႔ဲစည္းပုံ အဆင့္ျမင့္ေျပာင္းလျဲခင္း လုပ ္ 

ေဆာင္ရန္အျမင္မွ ျပဳျပင္ေျပာင္းလဲေရးစနစ္ကိုေရးဆြဲခ႔ဲသည္။ ၎သည္ ၁၉၆၇(ေရွာ၀ ၄၂ႏွစ္)ႏွစ္တြင္  

ျပဌာန္းခ႔ဲသည့္ အထူးဥပေဒကုိ အေျခခံသည့္ဖြဲ႔စည္းပုံျပဳျပင္ေျပာင္းလေဲရးလုပ္ငန္းကုိ စံျပဳထားသည္။ 

 ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းဆက္စပ္မႈ အေနျဖင့္ရက္ကန္းလုပ္ငနး္၊ ခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္သည့္လုပ္ငန္း၊ ဖုိင္  

ဘာခ်ည္လုပ္ငန္း၊ ေဆးဆုိးလုပ္ငန္း၊ ပုိ႔ကုန္ခ်ဳပ္ထည္လုပ္ငန္း၊ သိုးေမႊးထည္လုပ္ငန္း၊  အေသးစားႏွင့္  
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အၾကီးစားရက္ကန္းထည္လုပ္ငန္းစသည့္ (၇)မ်ိဳးေသာ လုပ္ငန္းမ်ားသည္ ေခတ္မွီစက္ပစၥည္း တပ္ဆင္  

ေရး တိုက္တြန္းသည့္ဥပေဒ၏ အထူးလုပ္ငန္းအမ်ိဳးအစားျဖစ္သတ္မွတ္ခံရျပီး လုပ္ငန္းမ်ားစုစည္းျခင္း၊  

စက္ပစၥည္းမ်ားတပ္ဆင္ျခင္း အပါအ၀င္ ေရာင္း၀ယ္ေရးလုပ္ငန္းမ်ား ပိုမိုေကာင္းမြန္ေစရန္ လုပ္ေဆာင္  

ျခင္းကုိ အဓိကအေၾကာင္းအရာအေနျဖင့္ ေခတ္မွီစက္ပစၥည္းတပ္ဆင္ေရး တိကု္တြန္းသည့္ ဥပေဒကုိ  

အေျခခံ၍ျပဳျပင္ေျပာင္းလဲေရး လုပ္ငန္းမ်ားလုပ္ေဆာင္ခဲ႔သည္။ 

 သို႔ေသာ္ေအာက္တြင္ ေဖာ္ျပထားသည့္အတုိင္း ၁၉၇၄ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၉ႏွစ္)တြင္ခ်ည္မွ်င္စက္မႈ  

လုပ္ငန္း ဖြဲ႕စည္းပုံျပန္လည္ျပဳျပင္ေရးကာလတုိ ဥပေဒ (ခ်ည္မွ်င္စက္မႈဥပေဒ)ကိ ု အေျခခံသည့္ ဖြဲ႕  

စည္းပုံျပဳျပင္ေျပာင္းလေဲရးလုပ္ငန္းအျဖစ္ ေရာက္ရွိသြားျပီး ၁၉၇၄ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၉ႏွစ္) ဇြန္လကုန္  

တြင္ ေခတ္မွီအပ္ဆင္ေရး ဥပေဒကုိအေျခခံသည့္ ျပဳျပင္ေျပာင္းလေဲရးလုပ္ငန္း ျပီးဆုံးသြားသည္။ 

 

(၅) ယာယီ ခ်ည္မွ်င္အထူးစီမံခ်က္ 

 ခ်ည္မွ်င္ အထူးဥပေဒသည္ ျပဌာန္းျပီးမ်ားမၾကာမီွ ဂ်ပန္ႏိုင္ငံ၏ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းတြင္  

ၾကီးမားေသာသက္ေရာက္မႈမ်ားကုိ ျဖစ္ေစသည့္ ဂ်ပန္ အေမရိကခ်ည္မွ်င္ျပႆနာ ေပၚေပါက္ခဲ႔သည္။  

၁၉၈၆ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၃ႏွစ္)တြင္ အေမရိကန္သမၼတေရြးေကာက္ပြဲ၌ ယင္းႏွစ္ ၾသဂုတ္လ၊ နစ္ဆင္ရီ  

ပတ္ဗလစ္ ပါတီေရြးေကာက္ပြဲ ကိုယ္စားလွယ္သည္ မိမိအနုိင္ရပါကသုိးေမႊး ဓာတုေဗဒခ်ည္မွ်င္ဗိုင္းငင္  

ခ်ည္အပါအ၀င္ ခ်ည္မွ်င္ပစၥညး္မ်ား တင္သြင္းမႈ ခြဲေ၀ေပးျခင္းႏွင့္ ဆိုငသ္ည့္နိုင္ငံတကာသေဘာတူညီ  

ခ်က္ ခ်ဳပ္ဆိုရန ္ညွိႏႈိင္းမႈမ်ား လုပ္ေဆာင္သြားမည္ဟု ေျပာၾကားခဲ႔သည္။ ယင္းအခ်ိန္တြင္ ၀ါခ်ည္မွ်င္  

ပစၥည္းမ်ားႏွင့္ပတ္သက္၍ (၀ါခ်ည္ပစၥည္း နိင္ငံတကာ ကုန္သြယ္ေရးႏွင့္ဆိုင္သည့္ကာလရွည္သေဘာ 

(ေအာက္တြင္(LTA)ဟူ၍သုံးႏႈန္းသြားမည္) ရိွေသာေၾကာင့္ ျပႆနာမွာ သိုးေမႊး ဓါတုေဗဒ ခ်ည္မွ်င္  

ပစၥည္းႏွင့္ ပတ္သက္၍ျဖစ္သည္။ ထို႔အျပင္ နစ္ဆင္သည္ သမၼတအျဖစ္တာ၀န္ယူသည့္အခါ ဂ်ပန္  

နိုင္ငံႏွင့္ ပတ္သက္၍ ဂ်ပန္မွအေမရိကန္သုိ႔ ခ်ည္မွ်င္တင္ပို႕မ ႈ စည္းမ်ဥ္းမ်ားႏွင့္ ဆိုင္သည့္ ပူးေပါင္း  

မည့္ ႏွစ္နင္ိငံၾကား ပူးေပါင္းေဆာင္ရြက္ေရး အတြက္ညွိႏိႈင္းေရး စတင္ေၾကာင္း အဆုိျပဳတင္ျပလာခဲ့  

သည္။ ထို႔ေၾကာင့္ဂ်ပန္နိင္ငံမွ ပူးေပါင္းမည့္စည္းမ်ဥ္းမ်ားသည္ မသင့္ေလ်ာ္ေၾကာင္းဆုိ၍ ၎ အဆုိျပဳ  

ခ်က္ကုိ လက္မခံခဲ့ပါ။ ၎ကုိအေၾကာင္းျပဳ၍ ထိပ္သီးေဆြးေႏြးပြဲ ၂ ၾကိမ္ လႊတ္ေတာ္အဆင့္ ေဆြးေႏြး  

ပြ ဲ၂ၾကိမ္ အပါအ၀င္ လူသိရွင္ၾကားေဆြးေႏြးညိွႏိႈင္းမႈမ်ား လုပေ္ဆာင္ခ႔ဲေသာ္လည္း အလြယ္တကူ ဆံုး  

ျဖတ္ျခင္းမျပဳနိင္ခဲ႔ေပ။ ဂ်ပန္အေမရိကန္ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းညိွႏိႈင္းေဆြးေႏြးျခင္းသည္ကာလၾကာျမင့္သြား 

သည့္အခ်ိန္တြင္ ဂ်ပန္အေမရိကန္ ဆက္ဆံေရးဆုိး၀ါးခ႔ဲ ေသာ္လည္း ဤကဲ႕သုိ႕ေသာအေျခအေနတြင္  
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ဂ်ပန္နိင္ငံ၏ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းသည္ ၁၉၇၁ ခုႏွစ္(ေရွာ၀ ၄၆ႏွစ္) ႏွစ္မတ္လတြင္ အေမရိကန္ႏွင့္ ပတ္  

သက္၍ သီးသန္႔ရပ္တည္ေရး ဥပေဒအျဖစ္ရပ္တည္ေၾကာင္း ေၾကညာခဲ႔သည္။ 

 သို႔ေသာ္ သမၼတနစ္ဆင္သည္ ဂ်ပန္နိုင္ငံလုပ္ငန္းမ်ား၏ တဖက္သတ္ဆန္ေသာသီးသန္႔ရပ္  

တည္ ေရးဥပေဒၾကမ္းကုိ မေက်နပ္ေၾကာင္း ျငင္းပယ္ခ႔ဲသည္။ ႏွစ္နိုင္ငံ အစုိးရသည္ ထပ္မံ၍ ညွိႏိႈင္း  

ေဆြးေႏြးမႈမ်ားကုိ လုပ္ေဆာင္ခ႔ဲသည့္ရလဒ္ အေနျဖင့္ ၁၉၇၁ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၆)ႏွစ္ေအာက္တုိဘာလ  

(၁၅) ရက္ေန႔ ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၀န္ၾကီးဌာနႏွင့္ အထူးသံအမတ္ ေဒးဗစ္  

ကေနဒီတို႔ၾကား သိုးေမႊးႏွင့္ဓါတုေဗဒခ်ည္မွ်င္စာအုပ္တြင္ ယာယီလက္မွတ္ေရးထုိးျခင္းေဆာင္ရြက္ျပီး  

အစုိးရအဖြဲ႕ၾကား ပူးေပါင္းပါ၀င္မႈအရ ဥပေဒသည္လက္ေတြ႔ျပဌာန္းႏိုင္ခဲ့သည္။ 

အစုိးရသည္ ၎ႏွင့္ဆက္စပ္သည့္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းမွ မေက်နပ္ခ်က္မ်ားႏွင့္ ပတ္သက္၍  

၁၉၇၁ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၆ႏွစ္) ေမလ ဒီဇင္ဘာလႏွင့္ ၁၉၇၂(ေရွာ၀ ၄၇ႏွစ္)ႏွစ္ ေအာက္တိုဘာလတုိ႔  

တြင္ (၃)ၾကိမ္တိုင္တုိင္ အစုိးရအဖြဲ႕တြင္ ဆံုးျဖတ္ခ်က္ကိ ုအေျခခံ၍ စုစုေပါင္း ေငြပမာဏ ယန္းေငြ  

သိန္း ေပါင္းႏွစ္သန္းရိွသည့္ အစုိးရရင္းႏီွးျမွပ္ႏွံေငြကုိထုတ္ေပးျပီး ကာလတုိ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္း အထူး 

စီမံခ်က္ကုိ လုပ္ေဆာင္ကာပုိလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ားဖယ္ရွားျခင္း ကာလၾကာအတုိးနည္းရင္းႏီွးေငြ မ်ားေပး 

အပ္ျခင္း|လုပ္ငန္းအာမခံျခင္း|တိုးတက္ေရးရန္ပံုေငြမ်ားထားရိွျခင္း|အဆင့္ျမင့္ျပဳျပင္ေျပာင္းလေဲရး ျမွဳပ္ 

ႏွံေငြမ်ား ျပန္လည္ေပးဆပ္ရန္ အခ်ိန္ေရႊ႕ဆုိင္းေပးျခင္းမ်ား ျပဳလုပ္ခ႔ဲသည္။ 

 

(၆) မွတ္တမ္းတင္ျခင္းမရိွသည့္ ရက္ကန္းစက္ စီမံခ်က္ 

 ရက္ကန္းလုပင္န္း(၀ါ၊ ဖိုင္ဘာ၊ ပိုးခ်ည္၊ သိုးေမႊး၊ ေလွ်ာ္၊ ေမႊးပြပု၀ါလုပ္ငန္း ဟုဆုိေသာအေသး  

စား ရက္ကန္းမ်ားမပါ၀င္) တြင္ ၁၉၅၄ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၂၉ႏွစ္)ႏွစ္မွ ၁၉၅၆ ခုႏွစ္(ေရွာ၀ ၃၂ႏွစ္)ၾကားတြင္  

အသီးသီးေသာ အဖြဲ႕အစည္းဥပေဒအမွတ္စဥ္ ၅၆ ႏွင့္ ၅၇၊ အသစ္အေနျဖင့္ (၅၈)စည္းမ်ဥ္း ဥပေဒမ်ား  

ကိုအေျခခံသည့္ ကုန္ထုတ္လုပ္မႈ စက္ပစၥည္းမ်ား ႏွင့္သက္ဆိုင္သည့္ ကန္႔သတ္ခ်က္ အမိန္႔ကိ ုထုတ္  

ျပန္ခ႔ဲျပီး မွတ္ပံုတင္ထားေသာ စက္မ်ားသာလွ်င္ လုပ္ငန္းေဆာင္ရြတ္မႈကို အသိမွတ္ျပဳခြင့္ျပဳသည့္စက္  

ပစၥည္းမွတ္ပံုတင္ေရးစနစ္ကို ေဆာင္ရြက္ခဲ႔သည္။ 

 သို႔ေသာ္စီးပြားေရး ေကာင္းမြန္ခ်ိန္တြင္ မွတ္ပံုတင္ျခင္းမရိွခဲ႔သည့္ တနည္းအားျဖင့္ မွတ္ပံုတင္မဲ႔  

စက္မ်ား၊ လုပ္ငန္းလည္ပတ္သူမ်ားလည္း မ်ားစြာရိွခ႔ဲသည္။ ထို႔အတြက္ေၾကာင့္ ေျမာက္မ်ားလွစြာေသာ  

စာရင္းမ႔ဲ စက္ပစၥည္းမ်ားစုပံုေနေသာ္လည္း ၎တုိ႔ကိ ုအထူးဥပေဒအရ စက္ပစၥည္း၀ယ္ယူေရးအတြက္ 

၄၆ႏွစ္) ႏွစ္တြင္ အထူးဥပေဒ၏ တစိတ္တပုိင္းကုိ ျပန္လည္ျပင္ ဆင္သည့္ ဥပေဒၾကမ္းကုိ လႊတ္ေတာ္  
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တြင္းေဆြးေႏြးရာတြင္ ျပႆနာတရပ္အျဖစ္ တင္ျပခဲ႔သည္။ တဖန္အေမရိကားသုိ႔  ခ်ည္မွ်င္တင္ပို႔ မ ႈ  

ဥပေဒ ႏွင့္ပတ္သက္ျပီး ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္း ေလာကအတြက္ စီးပြားေရးေထာက္ပံ႔မႈအေနျဖင့္ အစုိးရအဖြဲ႔ 

ေဆြးေႏြးပြဲတြင္ သတ္မွတ္ခ႔ဲသည့္ အထူးစီမံခ်က္ကုိအေျခခံသည့္ ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ား ၀ယ္ယူေရးလုပ္  

ေဆာင္ျခင္းႏွင့္ပတ္သက္၍ အားလုံးေသာ မွတ္ပံုတင္မဲ႔စက္မ်ားပါ၀င္ေစေရးႏွင့္ ပတ္သက္၍ စစ္ေဆး  

ရာတြင္ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၀န္ၾကီးဌာနတြင္ ၁၉၇၂ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၇ႏွစ္)ႏွစ္  

ေမလမွ မွတ္ပံုတင္မဲ႔စက္မ်ား၏ လက္ရွိအေျခအေနကုိစစ္တမ္းေကာက္ယူျခင္းကုိ လုပ္ေဆာင္ခ႔ဲသည္။  

ရလဒ္အေနျဖင့္ မွတ္ပံုတင္ျခင္းမရိွသည့္ ပ်မ္းမွ်လုပ္ငန္းေပါင္းႏွစ္ေသာင္း၊   စက္အလုံးေရ တစ္သိန္း  

ေျခာက္ေသာင္းရိွေၾကာင္းေတြ႕ရိွခ႔ဲသည္။ 

 ၁၉၇၃ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၈ႏွစ္) ၾသဂုတ္လ ဂ်ိမင္း၊ ရွကိုင္း၊ မင္းရွႏွင့္တကြ ကိုးမ႔ဲ စသည့္ ပါတီ ၄ခု  

စုေပါင္း၍ အဆုိျပဳခ်က္အရ (အလတ္စားႏွင့္အေသးစားလုပ္ငန္း အဖြဲ႕ဖြဲ႕စည္းမႈႏွင့္ဆိုင္သည့္ ဥပေဒကိ ု 

အေျခခံသည့္ အမိန္႔ေၾကျငာစာအရ ရက္ကန္းစက္မ်ား မွတ္ပံုတင္ျခင္းဆုိင္ရာ သီးျခားဥပမာမ်ားႏွင့္  

သက္ဆိုင္သည့္ ဥပေဒ (၁၉၇၃ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၈ႏွစ္)ႏွစ္ စက္တင္ဘာလ (၁) ရက္ ဥပေဒအမွတ(္၇၄)  

ကိုေရးဆြဲျပီး သတ္မွတ္ထားေသာဥပေဒ ခ်ိဳးေဖာက္ေသာ ရက္ကန္းစက္မ်ားကုိဥပေဒအရဖယ္ရွား ျခင္း 

မ်ားလုပေ္ဆာင္ခ႔ဲသည္။ 

 

အအခန္း(၃)  ပထမအၾကိမ္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းမ်ား ဖြ႕ဲစည္းပုံျပဳျပင္ေျပာင္းလဲေရး ကာလတုိ 

ဥပေဒေခတ္ အသိဗဟုသုတမ်ား စုစည္းႏုိင္ရန္ ေမွ်ာ္မွန္းျခင္း 

 

၁။ ၇၀ ရာစုႏွစ္၏ ခ်ည္မွ်င္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း စီမံခ်က္ပုံစံႏွင့္ ပတ္သက္၍ 

(၁၉၇၃ႏွစ္ ေအာက္တုိဘာကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းဖြဲ႕စည္းျခင္းေကာင္စီ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း 

ေကာင္စီတင္ျပခ်က္) 

(၁) တင္ျပခ်က္၏အေၾကာင္းအရာအေသးစိတ္ 

 ၁၉၇၂ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၇ႏွစ္) ေအာက္တုိဘာ ၁၈ ရက ္ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္ ကုန္ထုတ ္ 

လုပ္ငန္း၀န္ၾကီးသည္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းေကာ္မတီႏွင့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းေကာ္မတီႏွင့္ ပတ္  

သက္၍ ယင္းေနာက္တြင္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းႏွင့္ပတ္သက္၍ စီမံခ်က္မ်ား ထားရိွသင့္ေၾကာင္းကုိ ေျပာ  

ၾကားခဲ႔သည္။ 

 အထက္ပါေျပာၾကားခ်က္မ်ားသည္ ေအာက္ေဖာ္ျပပါအေျခအေနမ်ားရိွခဲ႔ျခင္းေၾကာင့္ျဖစ္သည္။ 

 ဦးစြာ ၁၉၆၇ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၂ႏွစ္)တြင္ျပီးဆုံးမည့္ ဥပေဒအျဖစ္ ျပဌာန္းခဲ႔ေသာ အထူးဥပေဒ  
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သည္ ၁၉၇၄ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၉ႏွစ္)ႏွစ္ ဇြန္လတြင္ သတ္မွတ္ကာလျပည့္မည္ျဖစ္ေသာေၾကာင့္ ေနာက္  

ပိုင္း အသုံးျပဳျခင္းႏွင့္ပတ္သက္ျပီး ရည္မွန္းခ်က္ကိုသတ္မွတ္ရန္ လိုအပ္ေသာေၾကာင့္ျဖစ္သည္။ ခ်ည္  

မွ်င္လုပ္ငန္း၏ ဖြဲ႕စည္းပုံျပဳျပင္ေရးသည္ အထူးဥပေဒမွ ေခတ္မွီစနစ္ေျပာင္းလေဲရးတုိက္တြန္းသည့္  

ဥပေဒ ကာလတုိ္ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းအထူးစီမံခ်က္၏ အထူးေဆာင္ရြက္ခ်က္အရ ပုိလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ား  

၀ယ္ယူေရးအရ ေဆာင္ရြက္ခဲ႔ေသာ္လည္း ဗိုင္းငင္ ရက္ကန္း၊ ဆြဲသား၊ ေဆးဆုိး စသည့္(၄)မ်ိဳးေသာ  

လုပ္ငန္းမ်ားအတြက္ ၎ျပဳျပင္ေျပာင္းလေဲရးကုိ လုပ္ေဆာင္ခဲ႔သည့္ အထူးဥပေဒကုိ အေျချပဳသည့္  

ျပဳျပင္ေရး၏ အျပန္အလွန္အေရးပါမႈသည္ ပိုမိုၾကီးမားလာသည္။ ရလဒ္အေနျဖင့္ ခ်ီးမႊမ္းမႈမ်ား ရရိွခ႔ဲျပီး  

ဤဥပေဒကုိ္ဖ်က္သိမ္းမည္လား ဆက္လက္က်င့္သုံးမည္လား သို႔မဟုတ္ ျပန္လည္ျပင္ဆင္ျပီး ခ်ည္မွ်င္  

လုပ္ငန္းစီမံခ်က္အသစ္၏ နည္းဥပေဒဆုိင္ရာ စည္းမ်ဥ္းမ်ားအျဖစ္ သတ္မွတ္မည္လား ဆိုသည္ကိုေမး  

ျမန္းရန္လိုအပ္လာခ႔ဲသည္။ 

 တဖန္ ၁၉၇၂ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၇ႏွစ္)ႏွစ္ ကတည္းက အေမရိကန္ႏိုင္ငံသို႔ပို႔ကုန္တင္ပို႔မႈစည္းမ်ဥ္း  

ဥပေဒလုပ္ေဆာင္သည္ႏွင့္ဆက္စပ္၍ ကာလတုိ စီမံခ်က္မ်ားအမ်ိဳးမ်ိဳး လုပ္ေဆာင္ခ႔ဲေသာ္လည္း ယင္း  

တို႔ကို ၁၉၇၃ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၈ႏွစ္)တြင္ အျပီးသတ္ရန္ျဖစ္သည့္ စက္ပစၥည္း၀ယ္ယူျခင္း ေငြေၾကးဆိုင ္ 

ရာအေထာက္အပံ႔  စသည္တို႔သည္ အေျခခံအားျဖင့္ ကာလတုိစီမံခ်က္အေနျဖင့္ လုပ္ေဆာင္ခ႔ဲေသာ္  

လည္း က်ယ္ျပန္႔စြာလုပ္ေဆာင္ခဲ႔သည့္အတြက္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းတြင္ ထိခိုက္မႈမ်ားႀကီးမားခဲ႔ျပီး ဤကဲ႔ 

သို႔ေသာ စီမံခ်က္ႏွင့္ပတ္သက္၍ စဥ္းစားလာရၿပီး ၎ေနာက္ေတြးေခၚပုံႏွင့္ပတ္သက္ၿပီး ရွာေဖြစုံစမ္း  

ရန ္လိုအပ္သည္။ 

 ထို႔အျပင္ ၁၉၆၉ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀)ႏွစ္ အထူးဥပေဒသတ္မွတ္ကာလႏွင့္ႏိူင္းယွဥ္လွ်င္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္  

ငန္းကုိဦးတည္လာသည့္ သဘာ၀ပတ္၀န္းက်င္ေၾကာင့္ ဖြဲ႔စည္းပုံေျပာင္းလလဲာခ႔ဲသည္။ ၁၉၇၁  ခုႏွစ္  

(ေရွာ၀ ၄၆ႏွစ္) ၾသဂုတ္လတြင္ အေမရိကန္ႏိုင္ငံသမၼတနစ္ဆင္က ေရႊႏငွ့္ေဒၚလာေငြဖလွယ္မႈကုိ တား  

ျမစ္ခ်က္ အပါအ၀င္ စီးပြားေရးစနစ္သစ္ကုိ ေၾကညာခဲ႔သည့္အတြက္ စစ္ျပီးေနာက္ ကမာၻစီးပြားေရး  

ဗဟိုျဖစ္ခဲ႔သည့္ Bretton Woods စနစ္သည္ ယိမ္းယုိင္လာခ႔ဲသည္။ ဂ်ပန္အစုိးရသည္လည္း ယင္းႏွစ္  

ၾသဂုတ္လ (၂၇) ရက္ေန႔တြင္ ေငြေၾကးလြတ္လပ္စြာ ေရာင္း၀ယ္သည့္စနစ္ကို စတင္ျပီး ဒီဇင္ဘာလ  

တြင္( ၁ ၀ )ႏိုင္ငံဘ႑ာေရး၀န္ၾကီးမ်ားပါ၀င္သည့္ မစ္ဆိုနီယမ္ သေဘာတူညီခ်က္အရ တစ္ေဒၚလာ  

၃၀၈ ယန္း အထိ လလွဲယ္မႈ အခ်ိဳးသစ္သုိ႔ ေရာက္ရွခိ႔ဲသည္။ တဖန္ ၁၉၇၁ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၆ႏွစ္) ႏွစ္  

ေမလတြင္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းေကာင္စီသည္ ၇ ၀  ရာစုကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ႏွင့္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းစီမံ  

လုပ္ငန္းစီမံခ်က္သုိ႔ ေျပာင္းလႏုိဲင္သည့္ အလားအလာမ်ားကုိ တင္ျပခဲ႔သည္။ ဤကဲ့သို႔ေသာ အေျခအ 
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ေနမ်ားအရ အသစ္တဖန္ျပန္လည္၍ ဂ်ပန္ႏိုင္ငံခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းလက္ရွိ အေျခအေနကုိ ေ၀ 

ဖန္သံုးသပ္ရင္း ယခုမွစ၍ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းအတြတ္ ေဆာင္ရြက္ႏိုင္သည့္ ပံုစံကိ ုထပ္မံစစ္  

ေဆးရန္ ျဖစ္သည္။ 

 အၾကံေပးမႈမ်ားရရိွခဲ႔သည့္ေကာင္စီႏွစ္ရပ္စလံုးသည္ ၁၉၇၂(ေရွာ၀ ၄၇ႏွစ္) ေအာက္တုိဘာလ  

(၂၆ )  ရက္တြင္ ပထမအၾကိမ္ ေတြ႔ဆံုေဆြးေႏြးမႈမ်ားျပဳလုပ္ခဲ႔ျပီး ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းေကာင္စီႏွင့္ ကုန ္ 

ထုတ္ လုပ္ငန္းေကာင္စီစစ္ေဆးသည့္ ေကာ္မတီတရပ္ကို ဖြဲ႕စည္းခဲ႔ျပီး ယင္းေကာ္မတီႏွစ္ရပ္ စလံုး  

ပူးေပါင္းေတြ႕ဆုံသည့္ေနရာတြင္ လက္ေတြ႕က်က်ရင္ဆိုင္ရေသာ ေ၀ဖန္စစ္ေဆးေမးျမန္းမႈမ်ား လုပ ္ 

ေဆာင္ခ႔ဲသည္။ 

 ဤသည္ကုိလုပ္ေဆာင္ခ႔ဲသည့္ ၁၉၇၂ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀၄၇ႏွစ္)ႏွစ္ကုန္မွ ၁၉၇၃ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၈  

ႏွစ္)  အထိ ခ်ည္မွ်င္ထုတ္ကုန္ပစၥည္းတန္ဖိုးသည္ အလြန္ျမင့္တက္ေနျပီး တစ္ခ်ိဳ႕မွာ မလံုေလာက္  

သည့္ အေျခအေနတြင္္ရွိသည္။ ဤကဲ႔သိ႕ုေသာအေျခအေနတြင္ကမာၻလံုးဆုိင္ရာ ပထမအၾကိမ္ ကုန္  

ပစၥည္းထုတ္လုပ္မႈ မလံုေလာက္ျခင္း၊  ႏိုင္ငတံကာ ပို႕ကုန္္ေငြစာရင္းတြင္ အေျမာက္အမ်ား ျမတ္စြန္း  

ျခင္းႏွင့္ ေငြေၾကးဆုိင္ရာ ၾကြယ္၀လာျခင္းေၾကာင့္ အဆက္မျပတ္အလုပ္လုပ္သည့္ပံုစံမ်ားေပၚေပါက္  

လာျပီး အနာဂတ္ကုိ ေမွ်ာ္မွန္း၍ ေရာင္း၀ယ္ေဖာက္ကားျခင္းမ်ားလည္း တိုးပြားလာၾကသည္။  

 ထို႔ေၾကာင့္ ၁၉၇၃  ခႏုွစ္(ေရွာ၀  ၄၈ႏွစ္)  ႏွစ္ ဇူလိုင္လတြင္ ေန႔စဥ္သံုးပစၥည္းမ်ား၀ယ္ယူစု 

ေဆာင္းျခင္းမ်ားႏွင့္ဆိုင္သည့္ အေရးေပၚလုပ္ေဆာင္ခ်က္မ်ားဆုိင္ရာ ဥပေဒ (၁၉၇၃ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၈  

ႏွစ္)ႏွစ္ ဇူလိုင္လ (၆) ရက္ ဥပေဒအမွတ ္၄၈) ကိ ု ျပဌာန္းျပီး ခ်ည္မွ် င္ႏွင့္ပတ္သက္ေသာ သုိးေမႊး၊   

သိုးေမႊးခ်ည္၊ ၀ါခ်ည္ ၊ သိုးေမႊးယက္ထည္၊ ပိုးထည္ စသည္တို႔သည္ ဥပေဒ၏ အထူးပစၥည္းမ်ားအျဖစ္  

သတ္မွတ္လုိက္သည္။ 

 စံုစမ္းစစ္ေဆးေရးအဖြဲ႕သည္ ဤကဲ႔သို႔ေသာ အေျခအေနထဲတြင္ ပွ်မ္းမွ် (၁) ႏွစ္ ၾကာျမင့္မည့္  

စူးစမ္းေလ့လာမႈမ်ားအရ ၁၉၇၃ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၈ႏွစ္) ေအာက္တုိဘာလ (၉) ရက္ေန႔ တြင္ ၇၀ရာစုႏွစ္ 

ခ်ည္မွ် င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း စီမံခ်က္ပံုစံႏွင့္ပတ္သက္၍ တင္ျပခ်က္မ်ားကုိ စုစည္းၿပီးေအာက္တုိဘာလ 

(၂၅) ရက္ေန႔တြင္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း ေကာင္စီႏွင့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း ေကာင္စီ ခ်ည္မွ်င္ဌာန၏  

ႏွစ္ရပ္ ေပါင္းအဖြဲ႔တြင္ ဤတင္ျပခ်က္ဆံုးျဖတ္ျပီး ၀န္ၾကီးသုိ႔တင္ျပခဲ႔သည္။ 
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(၂)) ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၏လက္ရိွအေျခအေန 

(၁)။ ပတ္၀န္းက်င္ဆုိင္ရာသတိျပဳမႈ   

 တင္ျပခ်က္တြင္ ဤကာလရိွ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းကုိဦးတည္သည့္ပတ္၀န္းက်င္ဆုိင္ရာ 

ေျပာင္းလမဲႈမ်ားကုိမည္ကဲ႔သို႔ သတိျပဳမိခ႔ဲသည္ကုိ စစ္ေဆးသည္။ 

 နံပါတ္ (၁) အေနျဖင့္ ႏိုင္ငံတကာပတ္၀န္းက်င္ ေျပာင္းလဲမႈျဖစ္သည္။ ၁၉၇၀ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၅  

ႏွစ္) ေနာက္ပိုင္း အထူးသျဖင့္ကိုရးီယား၊ ထိုင၀္မ္၊ ပါကစၥတန္၊ တရုတ္ႏိုင္ငံမ်ား၏ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္  

လုပ္ငန္းၾကီးထြားဖံြ႔ျဖိဳးမႈမွာ သသိာထင္ရွားလာျပီး ၎၏ရလဒ္အေနျဖင့္ ဂ်ပန္ႏိုင္ငံခ်ည္မွ်င္ ထုတ္ကုန ္ 

ပစၥည္းႏွင့္ျပိဳင္ဆိုင္မႈမ်ား ျပင္းထန္လာၿပီး တတိယႏုိင္ငံ ေစ်းကြက္တြင္ အလတ္စားႏွင့္ အည့ံစားပစၥည္း  

အမ်ားကုိ အဓိကထားျပီး ဂ်ပန္ႏိုင္ငံမွတင္ပို႔ကုန္သည္ ရပ္တန္႔ေနခဲ႔သည္္။ တဖန္ ဖြံ႔ျဖိဳးျပီးႏုိင္ငံမ်ားတြင္  

ေရာင္း၀ယ္မႈကုိ ထိန္းသိမ္းကာကြယ္ထားသည့္ အေျခအေနမ်ားသည္လည္း ဂ်ပန္ႏိုင္ငံခ်ည္မွ်င္ တင္ပုိ႔  

မႈ အခြင့္အေရးကုိ ႀကီးမားစြာထိန္းခ်ဳပ္ထားသည္။ ထို႔အျပင္ ၁၉၇၁ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၆ႏွစ္) ႏွစ္ ဒီဇင္ဘာ  

လ တြင္ ႏိုင္ငံမ်ားအၾကား ေငြေၾကးလွဲလွယ္မႈ ခ်ိန္ညွိျခင္းအရ ယန္းအတြက္ေဒၚလာကုိ အေျခခံ၍ေစ်း  

ျဖတ္ျပီး လြတ္လပ္သည့္ ေငြေၾကးေစ်းကြက္စနစ္သို႔ ေျပာင္းလလဲာျခင္းေၾကာင့္ ယန္းႏွင့္ေဒၚလာေစ်း  

ႏႈန္းကြာဟစြာ ေစ်းျဖတ္ျခင္းသည္ ဂ်ပန္ႏိုင္ငံခ်ည္မွ်င္ထုတ္ကုန္တင္ပို႔မႈ ယွဥ္ျပိဳင္ရာတြင္ က်ဆင္းေစခဲ႔  

သည္။ ဤကဲ႔သို႔ေသာႏုိင္ငံတကာ ပတ၀္န္းက်င္ေျပာင္းလဲမႈသည္ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း အပါ အ  

၀င္ သက္ေရာက္မႈၾကီးမားျပီးႏိုင္ငံ၏ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းသည္ နဂိုမူလအတုိင္း ကုန္ထုတ္ လုပ ္ 

မႈကုန္က်စရိတ္ကုိေလ်ာ့ခ်ျခင္းျဖင့္ ႏိုင္ငံတကာျပိဳင္ဆိုင္မႈတြင္ အားေကာင္းလာေစလွ်င္ အဆင္ ေျပ  

သည္ဟူေသာ အေတြးအေခၚတြင္ ယခုလက္ရွိႏိုင္ငံတကာ ပတ၀္န္းက်င္ေျပာင္းလဲမႈတြင္ အျပည့္ အ၀  

မလုပေ္ဆာင္ႏိုင္ေသးေၾကာင္း ႏိုင္ငံ၏ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းသည္မိမိတို႔၏ ကိစၥရပ္အေနျဖင့္ မိမိ  

တို႔ႏိုင္ငံတြင္ ထုတ္လုပ္ႏိုင္သည့္ ကုနပ္စၥည္းက႑ကုိေမွ်ာ္မွန္း၍ ဖြံ႔ျဖိဳးဆဲႏုိင္ငံႏွင့္ ျပိဳင္ဆိုင္ရင္း ႀကီး  

ထြားမႈႏွင့္ အဆင့္ျမင့္တင္မႈကုိ လုပ္ေဆာင္ေနသည့္ ျပည္တြင္းေစ်းကြက္သုိ႔ ျဖန္႔ခ်ီရန္ ဦးတည္သည့္ 

စားသုံးသူဦးတည္သည့္ပံုစံကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းသုိ႕ေျပာင္းလဲရန္အတြတ္ပံုစံအသစ္ေျပာင္းလရဲန္လိုအပ္ 

သည္ဟုသတိေပးခ႔ဲသည္။ 

 ဒုတိယအခ်က္အေနျဖင့္လုပ္သားအင္အားအေျခအေနေျပာင္းလလဲာမႈျဖစ္သည္။ ၁၉၆၀ ခုႏွစ္  

စီးပြားေရးျမွင့္တင္ေရးတြင္ ဂ်ပန္ႏိုင္ငံ၏ လုပ္သားအင္အားမွာ အက်ပ္အတည္းႏွင့္ၾကံဳေတြ႕ရျပီး အထူး  

သျဖင့္ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းတြင္ အေရးပါသည့္ တာ၀န္ရွိသူျဖစ္သည့္ လူငယ္မ်ား၏ လုပ္သား  

အင္အားမွာ အက်ပ္အတည္းမ်ားေပၚေပါက္ခဲ႕သည္။ တဖန္လုပ္သားအင္အားလုိအပ္ခ်က္ျဖည့္စည္းမႈ 

အက်ပ္အတည္းကုိ ေနာက္ခံျပဳသည့္ ငွားရမ္းခေစ်းတက္ႏႈန္းသည္ ကာလၾကာျမင့္ၿပီးေနာက္ ျမင့္မား  
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သည့္စံႏႈန္း သို႔ေရာက္ရွိမည္ျဖစ္ေၾကာင္း ခန္႔မွန္းၾကသည္။ ထို႔ေၾကာင့္အ နီးပတ္၀န္းက်င္ရွိ အသစ္ဖြံ႕  

ျဖိဳးဆဲ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္ႏိုင္ငံတြင္ ေပါမ်ားၿပီး ေစ်းသက္သာကာ အရည္အခ်င္းရိွသည့္ လုပ္သားမ်ား  

ပိုင္ဆိုင္သည္။ ထို႔အတြက္ေၾကာင့္ ၎လုပ္သားမ်ားတြင္ငွားရမ္းခ ကုန္က်စရိတ္ကြာျခားမႈမွာသိသာျပီး  

ဂ်ပန္ႏိုင္ငံ၏ ခ်ည္မွ်င္ထုတ္ကုန္ေရာင္း၀ယ္ေရးတြင္ၾကီးမားေသာ သက္ေရာက္မႈကုိ ျဖစ္ေစသည္ဟု  

သတိေပးခ႔ဲသည္။  

 တတိယအခ်က္အေနျဖင့္ လိုအပ္ခ်က္အလားအလာမ်ား ေျပာင္းလမဲႈပင္ျဖစ္သည္။ စီးပြားေရး  

ေကာင္းမြန္မႈေၾကာင့္ တစ္ဦးခ်င္းပုိင္ဆိုင္မႈ မ်ားျပားလာျပီးကုန္ၾကမ္းႏွင့္ လူလတ္တန္းစားအဆင့္တြင္  

စုေပါင္းလုပ္ငန္းေျပာင္းလမဲႈ ကာလၾကာခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းေျပာင္းလမဲႈ အလုပ္မလုပ္သည့္ ရာခုိင္ႏႈန္း  

စသည္တိ႕ုအားလုံး တိုးတက္လာခဲ႔သည္။တဖန္ အထက္တန္းလႊာအဆင့္တြင္ ယူနီေဖာင္း ပံုစံေျပာင္း 

လျဲခင္းျမင့္တက္လာမႈႏွင့္ အတူ အဆင့္ျမင့္ျခင္း၊ အမ်ိဳးအစားမ်ားျပားျခင္း၊  ကိုယ္ပိုင္ဟန္စသည္ တို႕  

တိုးတက္ေနျပီး ၎တုိ႔သည္ပို၍ အားေကာင္းလာမည္ျဖစ္ေၾကာင္း ခန္႔မွန္းရသည္။  

 တဖက္တြင္လိုအပ္ခ်က္ပမာဏတုိးတက္မႈမွာ မခန္႔မွန္းႏုိင္သည့္အတြက္အေျမာက္အမ်ားထုတ္  

လုပ္မႈတြင္အားထုတ္ခဲ႔ေသာ စီမံခန္႔ခြဲမႈစနစ္အရ ေနာက္ပိုင္းကာလ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းသည္ မရပ္တည္  

ႏိုင္ေၾကာင္း ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၏ အရည္အေသြးျမင့္ ကုန္ပစၥည္းမ်ား ထုတ္လုပ္၍ ရေၾကာင္း  

သတိေပးခ်က္မ်ားကုိ ေဖာ္ျပခဲ႔သည္။ 

 

((၂)။ အထူးဥပေဒအရ ျပဳျပင္ေျပာင္းလဲေရးလုပ္ငန္း သုံးသပ္ခ်က္ 

 တင္ျပခ်က္တြင္ အထက္ပါအတုိင္း ျပည္တြင္းျပည္ပ ပတ၀္န္းက်င္ေျပာင္းလဲမႈကို လိုက္၍ ျပဳ  

ျပင္ေျပာင္းလေဲရးလုပ္ငန္းသည္ မည္ကဲ႔သို႔ေသာ အက်ိဳးရလဒ္မ်ားကုိ ျဖစ္ေစသည္ ဆိုသည္ႏွင့့္ ပတ္  

သက္၍ သံုးသပ္ခ႔ဲသည္။ အထူးဥပေဒသည္ ဗိုင္းငင္လုပ္ငန္း၊ ရက္ကန္းလုပ္ငန္း၊  ဆြဲသားလုပ္ငန္း ႏွင့္  

ေဆးဆုိးလုပ္ငန္း အားလုံးႏွင့္ပတ္သက္ျပီး ၎လုပ္ငန္း၏ ကုနထ္ုတ္မႈစြမ္းရည္ကိ ုေစ်းကြက္ႏွင့္ ကိုက္  

ညွိ၍ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းမ်ားကုိ ပို၍ခုိင္မာေစကာ ပညာေပး ပ်ိဳးေထာင္ေသာ စီမံခ်က္ျဖစ္သည္။  

 ေအာက္တြင္ ျပဳျပင္ေရးလုပ္ငန္း အေၾကာင္းအရာႏွင့္ပတ္သက္၍ သံုးသပ္ခ်က္ကို စဥ္းစားသြား  

မည္ျဖစ္သည္။ 

 (က) ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ားေလ်ာ့ခ်ျခင္း 

 ပိုလွ်ံေနေသာ ကုန္ထုတ္စြမ္းရည္ကို ေစ်းကြက္ႏွင့္ ကိုက္ညိွရန္ ေဖာ္ေဆာင္လိုက္ေသာ နည္း  

လမ္းမွာ ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ား ေလ်ာ့ခ်ျခင္းပင္ျဖစ္သည္။ အထူးဥပေဒကုိ အေျခခံသည့္ စီမံခ်က္အေန  

ျဖင့္  ဗိုင္းငင္လုပ္ငန္း ႏွင့္ ရက္ကန္းလုပ္ငန္း စက္ပစၥည္းမ်ားကုိ ဦးတည္သည္။  
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 ဗိုင္းငင္လုပ္ငန္းသည္ ၁၉၆၈ ခု တြင္ ဗိုင္းငင္စက္မ်ားကုိ တစုတလုံးတည္းေလ်ာ့ခ်လုိက္ျပီး ဗိုင္း  

ငင္လုပ္ငန္းအတြက္ ယင္းအခ်ိန္ မၾကံဳစဖူး စီးပြားေရးက်ုဆင္းမႈႏွင့္ ၄င္းအေၾကာင္းရင္းျဖစ္သည့္ ၁၉၅၀  

ခုႏွစ္ ေနာက္ပိုင္း ကတည္းက ကာလရွည္ၾကာစြာ စက္လည္ပတ္ခ်ိန္ေလ်ာ့ခ်ခဲ့ျခင္း မွ ရုန္းထြက္နိုင္ေစ  

ခဲ့သည္ဟု ဆိုေစကာမူ ယင္းေၾကာင့္ ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ားသည္ ျပည့္၀စြာ ေလ်ာ့ခ်နုိင္ခဲ့သည္ဟု မဆိ ု 

နိုင္ေပ။  

 တဖက္တြင္လည္း ရက္ကန္းလုပ္ငန္းမ်ား က လုပ္ေဆာင္ေနသည့္ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းေလွ်ာ့ခ်ျခင္း  

သည္ ရက္ကန္းလုပ္ငန္းရွင္မ်ား၏ စြန္႔ပစ္လုပ္ငန္းမ်ားမွတဆင့္ စက္ပစၥည္းမ်ားစြန္႕ပစ္ျခင္းႏွင့္ ေကာင္း  

မြန္သည့္ ရက္ကန္းစက္မ်ား ၀ယ္ယူျခင္းေၾကာင့္ စြန္႔ပစ္ျခင္းႏွင့္ တည္္ေဆာက္ျခင္း ဟူ၍ ခြျဲခားထား  

ေသာ္လည္း စြန္႔ပစ္ပစၥည္း လုပ္ငန္းရွင္မ်ား၏ အေရအတြက္သည္ မွန္းဆထားသည္ထက္ နည္းပါးျခင္း  

ႏွင့္ အသစ္၀ယ္ယူလိုက္သည့္ စက္မ်ား၏ စြမ္းရည္ျမင့္မားျခင္းအတြက္ ရပ္တည္နိုင္သည့္ႏႈန္းမွာ  ေမွ်ာ္  

မွန္းခ်က္ထက္နည္းပါးသည္။  

 သိ႕ုေသာ္ ၁၉၇၁ ခုႏွစ္ ေနာက္ပိုင္း ဂ်ပန္ အေမရိကန္ခ်ည္ျပႆနာကုိ ေျဖရွင္းရန္အတြက္ ေရး  

ဆြဲခဲ့သည့္ ကာလတုိခ်ည္မွ်င္ အထူးဥပေဒ၏ စက္ပစၥည္းမ်ား ၀ယ္ယူျခင္းအရ ေမွ်ာ္မွန္းထားသည့္ခ်ည္  

မွ်င္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငနး္မ်ား၏ ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းျပႆနာသည္ေျဖရွင္းနိုင္ရန္ေမွ်ာ္လင့္ရသည္ဟုသုံးသပ္  

ထားသည္။ ထိ႕ုအျပင္ အသိပညာမ်ား ေပါင္းစည္းမႈကို အေလးထားသည့္ ၇၀ ရာစု ပံုစံအသစ္ ျပဳျပင္ 

ေျပာင္းလေဲရးလုပ္ငန္းကုိ မွန္းဆရာတြင္ လုပ္ငန္းမ်ား၏လြတ္လပ္စြာ ေတြးေခၚခြင့္ႏွင့္ တီထြင္မႈမ်ားကုိ  

အေျခခံေသာေၾကာင့္ လက္ရွိလုုပ္ေဆာင္ေနေသာ စက္ပစၥညး္မ်ား မွတ္ပံုတင္ျခင္းဆုိင္ရာ ဥပေဒ၏  

အနာဂါတ္ကာလအသုံးျပဳမႈတြင္ စီးပြားေရးအေျခအေနႏွင့္ ပတ္သက္ျပီး သင့္ေတာ္ေသာ စဥ္းစားမႈမ်ိဳး  

လိုအပ္သည္ဟ ုဆိုထားသည္။  

(ခ) စက္ပစၥည္းမ်ားကုိ ေခတ္မွီစက္မ်ားအျဖစ္ ေျပာင္းလတဲပ္ဆင္ျခင္း 

 ၄င္းသည္ စြမ္းရည္ျမွင့္စက္ပစၥည္းမ်ား ၀ယ္ယူမႈႏွင့္ ပတ္သက္၍ ၀န္ၾကီးဌာနမွ ကညူီေပးျခင္း၊  

စြမ္းရည္ျမင့္တင္ျခင္းမ်ားကုိ ဆက္လက္လုပ္ေဆာင္ျပီး ျပည္ပယွဥ္ျပိဳင္မႈမ်ားတြင္ အားသာေစရန္ ေမွ်ာ္  

မွန္းထားေသာ စီမံခ်က္ျဖစ္သည္။ ၄င္းတုိးတက္မႈႏွင့္ ပတ္သက္၍ စီမံခ်က္ကာလ ပထမပုိင္းတြင္ စက္  

ပစၥည္းသစ္မ်ား တပ္ဆင္မႈ ေႏွာင့္ေႏွးျပီး စီမံခ်က္ေနာက္ပိုင္းတြင္ စီးပြားေရးက်ဆင္းမႈႏွင့္ အေမရိကန္  

ခ်ည္မွ်င္တင္ပို႕မႈ ဥပေဒျပႆနာေၾကာင့္ ရင္းႏီွးျမွပ္ႏွံလိုမႈမ်ားကုိ ေလွ်ာ့ခ်ျခင္း ေရြ႕ဆိုင္းလုိက္ျခင္းမ်ား  

အေျခအေနမ်ားမွ မူလစီမံခ်က္ကာလႏွင့္ ႏိႈင္းယွဥ္လွ်င္ အနည္းငယ္ ေနာက္က်မႈမ်ား ေတြ႔ရေသာ္  

လည္း ပစၥည္းထုတ္လုပ္တိုးတက္ျခင္းႏွင့္ ပစၥည္းအေရအေသြးပုိမိုေကာင္းမြန္ေအာင္ ေဆာင္ရြက္ျခင္း  

ႏွင့္ အားလုံးကုိ ျခံဳငုံသံုးသပ္လွ်င္ အက်ိဳးရလဒ္ေကာင္းမ်ားရိွသည္ ဟု သံုးသပ္ထားသည္။  
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(ဂ) လုပ္ငန္းစုေပါင္းျခင္း 

 ေပါင္းစီးျခင္းႏွင့္ လုုပ္ငန္းပူးေပါင္းေဆာင္ရြက္ျခင္းအရ လုပ္ငန္းမ်ားေပါင္းစုမႈသည္အထူးသျဖင့္  

ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းတြင္ အက်ိဳးအျမတ္ေကာင္းမ်ား ေပၚေပါက္ေစရန္ ရည္ရြယ္သည္။သုိ႕ေသာ္အလတ္  

စားႏွင့္ အေသးစားလုုပ္ငန္းရွင္ ၊  သာမန္လုပ္ငန္းရွင္မ်ား၏ အသိစိတ္တြင္ လက္ခံရန္ခက္ခဲသည့္  

အေၾကာင္းျပခ်က္မ်ားလည္း ရွိျပီး ေမွ်ာ္မွန္းထားသည္ႏွင့္ တျခားစီ ေပါင္းစည္း၍ တုိးတက္ေစမႈသည္  

ေနာက္က်ေနခ႔ဲသည္ဟု သံုးသပ္ျပခဲ႕သည္။ 

(ဃ) နည္းပညာပုိင္းဆုိင္ရာ ျပဳျပင္မြမ္းမံမႈမ်ား 

 ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ား ေလ်ာ့ခ်ျခင္း ၊ ေခတ္မွီစက္ပစၥည္းမ်ားတပ္ဆင္ျခင္းႏွင့္ လုပ္ငန္းေပါင္းစည္း  

ျခင္းတုိ႕သည္ အားလုံးကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းႏွင့္ ဆိုင္သည္ စက္ပစၥည္းပိုင္းဆုိင္ရာ ျပဳျပင္မြမ္းမံမႈမ်ား ျဖစ္  

သည္။ အထူးဥပေဒတြင္ ဤသည္သာမက အေရာင္းအ၀   

မြမ္းမံျခင္း၊ ပစၥည္းသစ္မ်ားထုတ္လုပ္ေရးႏွင့္ နည္းပညာသစ္မ်ားဖြံျဖိဳးေရးဟု ဆိုသည့္ နည္းပညာပုိင္း  

ဆိုင္ရာ ျပဳျပင္မြမ္းမံမႈမ်ားသည္လည္း အက်ံဳး၀င္သည္။ ၄င္းႏွင့္ ပတ္သက္၍ တစိတ္တပုိင္းမွ အားလုံး  

ျပဳျပင္ေျပာင္းလေဲရးလုပ္ငန္းအေနျဖင့္ တေျဖးေျဖးတုိးတက္ေနေသာ္လည္း အထူးသျဖင့္ တိုးတက္ဆဲ  

နိုင္ငံ၏ အမီွလိုက္မႈႏွင့္ လိုအပ္ခ်က္မ်ားလ်င္ျမန္စြာ ေျပာင္းလေဲနျပီးစသည့္ ပတ၀္န္းက်င္ ေျပာင္းလမဲႈ  

ကိ ုစဥ္းစားလွ်င္ မလံုေလာက္ဟု ဆိုရမည္ဟု သံုးသပ္ထားသည္။  

( င) ျပဳျပင္မြမ္းမံေရးလုပ္ငန္းမ်ား၏ ဦးတည္ခ်က္ 

 အထူးဥပေဒအရ ျပဳျပင္မြမ္းမံေရးလုပ္ငန္းသည္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းကုိ ဗိုင္းငင္လုပ္ငန္း၊ ရက္ကန္း  

လုပ္ငန္း ၊ ဆြဲသားထည္လုုပ္ငန္းႏွင့္ ေဆးဆုိးလုုပ္ငန္းဟူ၍လုပ္ငန္းစဥ္မ်ားကုိ ခြျဲခားသတ္မွတ္ျပီး ျပဳျပင္  

မြမ္းမံေရးလုုပ္ငန္းစီမံခ်က္အသီးသီးကုိ ခ်မွတ္ကာ လုပ္ငန္းမ်ားေဆာင္ရြက္ရန္ျဖစ္လာသည္။ ၄င္းသည္  

လုပ္ငန္းစဥ္မ်ားခြဲျခားကာ လုပ္ငန္းေလာကမ်ားျဖစ္တည္ေနျခင္းသည္လည္း အဓိကျဖစ္သည္။  

 ဤအခ်က္ႏွင့္ ပတ္သက္၍ တင္ျပခ်က္တြင္ ဤနည္းဥပေဒမ်ားသည္ ကာလတုိ ေခတ္မွီစက္  

ပစၥည္း မ်ားတပ္ဆင္ရန္ နိုးေဆာ္ျပီး ၊ နိုင္ငံတကာျပိဳင္ဆိုင္မႈတြင္ပိုမိုအားေကာင္းေစရန္ အက်ိဳးရိွေသာ  

နညး္လမ္းဟု ဆိုနိုင္သည္။ သိ႕ုေသာ္ လုပ္ငန္းအသီးသီး၏  ဆက္စပ္မႈကိုအားလုံးထိန္းခ်ဳပ္နိုင္ျပီဟု  

မဆုိနိုင္ေပဟ ု သံုးသပ္ျပီး ဤနည္းလမ္းတြင္ မ်က္ေမွာက္ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္း၏ ျပႆနာအသီးသီးကုိ  

ခ်ဳပ္ကိုင္ျပီး ေျဖရွင္းနုိင္မည္ဟု မဆိုနိုင္ေပဟ ုတင္ျပထားသည္။   

 

((၃)။ ပတ္၀န္းက်င္ေျပာင္းလဲမႈကုိလုိက္၍ ုလုပ္ငန္းေလာက၏ အလားအလာအသစ္မ်ား  

 တင္ျပခ်က္တြင္ အထက္တြင္ေဖာ္ျပထားသည့္ ျပည္တြင္းျပည္ပ ပတ၀္န္းက်င္ေျပာင္းလဲမႈမ်ား  
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ႏွင့္ လိုက္ျပီး ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းထုတ္ကုန္တစိတ္တေဒသကုိ ျဖစ္ေပၚေနသည့္လႈပ္ရွားမႈကို အာရုံစိုက္ျပီး  

ေအာက္ပါအတုိင္း လားရာအသစ္မ်ားသုိ႕ ရလဒ္ေကာင္းမ်ားဆက္လက္ျဖစ္ေပၚေနမည္ဟု ေထာက္ျပ  

ေနသည္။ 

(၁) အ၀တ္အထည္ခ်ဳပ္လုပ္ငန္းမ်ား တိုးတက္လာျခင္း 

 အထူးဥပေဒသည္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းအေနျဖင့္ ဗိုင္းငငလ္ုပ္ငန္း၊ရက္ကန္းလုပ္ငန္း၊ဆြဲသား  

ထည္လုုပ္ငန္းႏွင့္ ေဆးဆုိးလုုပ္ငန္းကုိ ေဖာ္ျပထားသကဲ့သို႕  မူလခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းစီမံခ်က္  

သည္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းရင္းျမစ္ အသုံးျပဳမႈ ဦးတည္ေရးဆြဲထားျခင္းျဖစ္သည္။ သိ႕ုေသာ္ တင္ျပခ်က္  

တြင္ ပထမဆုံးထုတ္ကုန္ျဖစ္သည္ အထည္အလုပ္ခ်ဳပ္လုပ္ငန္းရွင္ ၏ လုပ္ငန္းအားလုံးအေရအတြက္  

သည္ တဟုန္ထိုး တိုးတက္ေနသည္ကိ ုေစာင့္ၾကည့္ေနျပီး အထည္ခ်ဳပ္လုပ္ငန္းရွင္ႏွင့္ ျဖန္႔ျဖဴးေရာင္း  

ခ်ေသာလုပ္ငန္းရွင္ မ်ားၾကားတြင္ ကိုယ္ပိုင္အမွတ္တံဆိပ္ျဖင့္ အဆင့္ျမင့္ အခ်က္အလက္မ်ားကုိ စု  

ေဆာင္းျခင္း၊ ကုန္ပစၥည္းမ်ားမူၾကမ္းမ်ား၊ ေရာင္းခ်မႈ၊ ေၾကညာမႈအား စသည္တိ႕ုကုိ ျပင္ဆင္ထားျပီး  

အဆင္ေျပေျပ ေရွ႕ဆက္သြားမည့္ အလားအလာမ်ားကုိ ေတြ႔ေနရသည္။ 

(၂) ခ်ည္မွ်င္ကုနၾ္ကမ္းထုတ္လုပ္သူမ်ား၊ ေရာင္း၀ယ္ေရးေလာကႏွင့္ လက္လီေရာင္းသမား၏ ဖက္ရွင္ 

 ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းဆီသုိ႕ ဦးတည္မႈ 

 အထည္ခ်ဳပ္လုပ္ငန္းသာမက တစိတ္တပုိင္းျဖစ္သည့္ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ၾကမ္းထုတ္သူနွင့္ ေရာင္း  

၀ယ္ေရးေလာကက ဖက္ရွင္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းစသည္တိ႕ု၏  ထုတ္လုပရ္ာ အလားအလာသုိ႕  အား  

ေကာင္းလာသည္ကိ ု ေစာင့္ၾကည့္ျပီး အ၀တ္အထည္ထုတ္လုပ္သူမ်ားႏွင့္ ေရာင္းခ်သူမ်ားႏွင့္ ပတ ္ 

သက္ သည့္ ျပည္တြင္းျပည္ပအခ်က္အလက္မ်ားကုိ ေထာက္ပံ့ေပးျခင္း၊ ေငြေၾကးအေထာက္အပ့ံႏွင့္  

နည္းပညာအေထာက္အပ့ံမ်ားကုိ တိုက္ရိုက္ေပးအပ္ျပီး ကုန္ထုတ္လုပ္မႈမွ စားသုံးသူေစ်းကြက္အထိ  

လုုပ္ေဆာင္သည့္ အုပ္စုကို အေျခခံေနသည္္။ 

 တဖန္ ကုန္တုိက္ၾကီးမ်ားႏွင့္ လက္ကားဆုိင္အပါအ၀င္  အားလုံးေသာ လက္လီ အေရာင္းဆုိင္  

မ်ားၾကားတြင္ ေတြ႕ရသည့္ အေျပာင္းအလဲမ်ားကုိလည္း ေစာင့္ၾကည္႕ျပီး ကိုယ္ပိုင္ပစၥည္းထုတ္လုပ္ရန္  

စမီံခ်က္မ်ားအရ အ၀တ္အထည္လုုပ္ငန္းရွင္မ်ားႏွင့္ အေရာင္းဆုိင္မ်ား ၏  ခ်ိတ္ဆက္မႈကုိ ေရွ႕ဆက္  

လုပ္ေဆာင္သည့္ လႈပ္ရွားမႈကို ေတြ႕ရသည္ဟု ဆိုသည္။  

(၃) ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၏အလားအလာမ်ား  

 ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္း၏ လက္ရွိအေျခအေနကုိ ေလ႕လာျပီးတင္ျပခ်က္သည္ ေအာက္ပါအတုိင္း 

လုပ္ငန္းေရွ႕ဆက္သင့္သည့္ အေနအထားကုိ ေဖာ္ျပထားသည္။ 

 (၁) ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္း၏ အသိပညာေပါင္းစည္းမႈကို ေရွ႕ဆက္ျခင္း 
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 ၁၉၆၇ ခုတြင္ ျပဌာန္းခဲ့သည့္ ခ်ည္မွ်င္အထူးဥပေဒကုိ အေျခခံျပီး လုပ္္ေဆာင္ခဲ႕သည့္ျပန္လည္  

မြမ္းမံေရးလုပ္ငန္း၏ အေရးၾကီးေသာရည္ရြယ္ခ်က္မွာ ႏိုင္ငံတကာျပိဳင္ဆိုင္မႈတြင္ အားေကာင္းလာေစ 

ရန္ျဖစ္သည္။ ၄င္းသည္အက်ိဳးအျမတ္ ေမွ်ာ္ကိုး၍ လက္ေတြ႕တြင္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းစက္ပစၥည္းမ်ား 

ကိ ုေခတ္မွီေစျခင္းကုိ လုပ္ေဆာင္သည္။  

 သို႔ေသာ္ အထက္တြင္္ေဖာ္ျပခဲ့သည့္ ေနာက္ပိုင္းကာလ ျပည္တြင္းျပည္ပ ပတ္၀န္းက်င္ေျပာင္း 

လမဲႈကို လိုက္ျပီး ရိုးရွင္းေသာ အရည္အေသြး၊ အက်ိဳးအျမတ္ေတာင္းဆုိမႈအရ နုိင္ငံတကာ ျပိဳင္ဆိုင္ 

မႈ အားေကာင္းလာေစျခင္း ဟူေသာ ရည္ရြယ္ခ်က္ကုိ ျပည့္ေျမာက္ရန္ ခက္ခဲသည္မွာ အမွန္ပင္ျဖစ္  

သည္။ ဤကဲ႕သုိ႕ေသာ အေျခအေနမ်ားေၾကာင့္ တင္ျပခ်က္တြင္ နိုင္ငံ၏ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းသည္ ႕ျဖိဳး  

ဆနုိဲင္ငံမ်ားသည္ ထိပ္ဆုံးတြင္ရပ္တည္ေနသည့္အတြက္ အသိပညာပိုင္းဆိုင္ရာအခန္းက႑တြင္ ကုန ္ 

ထုတ္လုပ္ငန္းမ်ား၏ အေရးပါမႈကို ေရႊ႕ေျပာင္းရန္လိုအပ္သည္ ဟုဆိုျပီး ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္ လပု္ငန္း  

သည္ အသိပညာေပါင္းစည္းမႈကို လုပ္ေဆာင္သင့္သည္ဟု ေထာက္ျပထားသည္။ 

 တင္ျပခ်က္၏ အသိပညာေပါင္းစည္းမႈဆိုသည္မွာ ေအာက္ပါအေၾကာင္းအရာမ်ား ပါ၀င္သည္။ 

 (က) စားသုံးသူသတင္းအခ်က္အလက္စုေဆာင္းျခင္းစြမ္းရည္ကို ျမင့္တင္ျခင္း 

 ကုန္ေစ်းႏႈန္း၊ ပစၥည္းအရည္အေသြး၊ ဒီဇိုင္းႏွင့္ သက္ဆိုင္သည့္စားသုံးသူမ်ား၏သတင္းအခ်က္ 

အလက္ကို သင့္ေတာ္ျပီး ပိုျပီး လ်င္ျမန္စြာ ရရွိနိုင္ရန္ စြမ္းရည္ကိ ုတုိးတက္လာေစရန္  လုပင္န္းမ်ား 

သည္ ေငြေၾကးအေထာက္အပ့ံေပးပူးေပါင္းျခင္း၊ လုပ္ငန္းပူးေပါင္းျခင္း အရ ေနာက္ဆုံးအေနျဖင့္ စား 

သံုးသူမ်ားႏွင့္ အနီးစပ္ဆံုး ခ်ိတ္ဆက္နိုင္ရန္ အားထုတ္သြားမည္။ 

 (ခ) ကုန္ပစၥည္းထုတ္လုပ္မႈစြမ္းရည္ကို ျမွင့္တင္ျခင္း 

 လက္တြင္းေရာက္ရွိလာသည့္ အခ်က္အလက္မ်ားကုိ ခြဲျခမ္းစိတ္ျဖာျပီး ၄င္းရလဒ္မ်ားကုိ အေျခ  

ခံျပီး ပစၥည္းမ်ားကုိ  စမ္းသပ္ထုတ္လုပ္ျပီး ထုတ္လုပ္သည့္ စြမ္းရည္ အားေကာင္းလာေစရန္ ၄င္းကုိ  

ေမွ်ာ္မွန္းသည့္ ဖြဲ႕စည္းျခင္းႏွင့္ စက္ပစၥည္းမ်ား တပ္ဆင္ျခင္းျဖစ္သည္။ 

 (ဂ) ဂုိေဒါင္ရွိပစၥည္းမ်ား စီမံခန္႔ခြဲျခင္းႏွင့္ ေရာင္းခ်မႈစြမ္းရည္ျမွင့္တင္ျခင္း 

 ခ်ဳပ္လုပ္ျပီးသြားေသာ ကုန္ပစၥည္းမ်ားကုိ သင့္ေတာ္မွန္ကန္စြာ စားသုံးသူလက္သုိ႔ ပို႔ေဆာင္နိုင္ 

ေစရန္ ပစၥည္းမ်ားစီမံခန္႔ခြဲျခင္းႏွင့္ ေရာင္းခ်ျခင္းစြမ္းရည္ကိုျမင့္တင္ရန္လုပ္ေဆာင္ျခင္းျဖစ္သည္။အထူး 

သျဖင့္ ကုန္ပစၥည္းမ်ား၏ မ်ားျပားျခင္း၊ ကုန္က်စရိတ္အနည္းဆုံးႏွင့္ ေနထိုင္မႈဘ၀ကုိ ခ်ံဳယူနိုင္မႈ ၾကီး 

ထြားလာမႈေၾကာင့္ အခ်က္အလက္စေုဆာင္းမႈ ကိ ု အေျခခံသည့္ ပစၥည္းထိန္းသိမ္းျခင္းႏွင့္ ေရာင္းခ် 

ျခင္းကုိ စြမ္းရည္ရွိရန္ မရွိမျဖစ္လိုအပ္သည္။ 

 

140



 

33 
 

 (ဃ) လုပ္ငန္းမ်ားၾကားခ်ိတ္ဆက္မႈ 

 လိုအပ္ခ်က္မ်ားျပားလာျခင္း၊ ကိုယ္ပိုင္အရည္အေသြးႏွင့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းမ်ား၏ အရည္ 

အေသြးျမင့္တက္လာျခင္းကုိ အဆင္ေျပေစရန္ ကုန္ပစၥည္းမ်ား၏ စားသုံးသူသတင္းအခ်က္အလက္ 

မ်ားစုေဆာင္းမႈမွ ၄င္းကုိ အေျခခံကာ ကုန္ပစၥည္းမ်ားစမ္းသပ္ျပီး ထုတ္လုပ္ျပီး ေရာင္းခ်သည့္အထိ  

စြမ္းရည္အသီးသီးပုိင္ဆိုင္သည့္ မတူညီသည့္လုပ္ငန္းအမ်ိဳးအစား လုပ္ငန္းအဖြဲ႕မ်ား၏ ေပါင္းစည္းမႈကို  

ေရွ႕ဆက္ျပီး အခ်က္အလက္စုေဆာင္းျခင္း၊ ထုတ္လုပ္ျခင္း၊ ေရာင္းခ်ျခင္း ၊ စီမံခန္႕ခြဲျခင္း စသည့္ နည္း 

ပညာပုိင္းဆုိင္ရာ အားေကာင္းေစသည္။ 

 (င) ကုန္စည္စီးဆင္းမႈ စနစ္ကိ ုေခတ္မွီေစျခင္း၊ အက်ိဳးရိွေစျခင္း 

 လုပ္ငန္းမ်ားၾကား လုပ္ငန္းေပါင္းစည္းျခင္းအရ ရႈပ္ေထြးေနေသာကုန္ပစၥည္းစီးဆင္းမႈကုိအက်ိဳး 

ရွိေစရန္ ရည္ရြယ္သည္။ 

 (၂) စြမ္းအားေခၽြတာျခင္းႏွင့္ အက်ိဳးရိွေစရန္ စက္ပစၥည္းမ်ားတင္သြင္းျခင္း 

 တင္ျပခ်က္တြင္ ေရးသားထားသည့္ကာလတြင္  လုပ္သားအင္အား မလံုေလာက္မႈ ဆိုး၀ါးလာ 

ျခင္း၊ လုပ္သားချမင့္တက္လာျခင္းမ်ား ဆိုးရြားလာခဲ႕သည္။ ထိ႕ုအတြက္ေၾကာင့္အထက္ေဖာ္ျပပါအသိ  

ပညာေပါင္းစည္းမႈမ်ားအရ စက္ပစၥည္းဆုိင္ရာအခ်က္တြင္ ေခတ္ေပၚစက္ပစၥည္းမ်ား ၀ယ္ယူတင္သြင္း 

ျခင္း ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းတြင္ လုပ္သားမလုိအပ္သည္အထိ လုပ္ေဆာင္ရန္ လိုအပ္သည္ဟု ေထာက္ျပ  

သည္။ 

 (၃) အခ်က္အလက္မ်ားစုစည္းမႈကို စနစ္က်ရန္ နိုးေဆာ္ျခင္း 

 ခ်ည္မွ်င္လုုပ္ငန္း၏ အသိပညာေပါင္းစညး္မႈကို ရည္ရြယ္ပါက အမ်ိဳးအစား အသီးသီး၏ေနာက္  

ဆံုးေပၚအခ်က္အလက္မ်ားကုိ က်ယ္ျပန္႔စြာ စုစည္းျပီး  အသုံးခ်သည့္ စနစ္ကိ ုလုပ္ေဆာင္ရန္မွာ လြန္ 

စြာ အေရးၾကီးသည္။ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းတြင္ အမ်ားစုရွိသည့္ အလတ္စားႏွင့္ အေသးစားလုပ္ငန္းသည္  

အနုစိတ္ေသာလုုပ္ငန္းမ်ားကုိ စီမံေနသည့္အတြက္ လုပ္ငန္းအားလုံးရိွ ပတ၀္န္းက်င္ေျပာင္းလမဲႈႏွင့္  

ပတ္သက္သည့္ သတင္းစုေဆာင္းမႈ၊ အသုံးခ်မႈမ်ားမွာ လံုေလာက္သည္ဟု မဆိုနိုင္ေပ။ 

  တင္ျပခ်က္တြင္ အထက္ပါအခ်က္မ်ားအရ အလတ္စားႏွင့္ အေသးစား လုပ္ငန္းအဖြဲ႔မ်ား၏ 

သတင္းအခ်က္အလက္ကို က်ယ္ျပန္႔စြာစုေဆာင္းနုိင္ရန္ႏွင့္ ပူူးေပါင္းျခင္းအားျဖင့္ က်ျဲပန္႕ေနေသာ 

လုပ္ငန္းအသီးသီး၏ သတင္းအခ်က္အလက္မ်ားကုိ ေပါင္းစည္းစုေဆာင္းျပီး စီစစ္ျခင္းကုိ  ခ်ည္မွ်င္  

သတင္းအခ်က္အလက္စင္တာကုိ တည္ေဆာက္ရန္ လိအုပ္သည္ဟု ေထာက္ျပသည္။ 

 (၄) နည္းပညာဖြံ႕ျဖိဳးတုိးတက္မႈႏွင့္ လမ္းညြန္မႈမ်ားအတြက္ ႏိွဳးေဆာ္ျခင္း 

 တင္ျပခ်က္သည္ ယခုထက္ထိခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းဆုိင္ရာနည္းပညာဖြံ႕ျဖိဳးမႈသည္ ဗိုင္းငင္စက္၊  
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ရက္ကန္းစက္ႏွင့္ ဆက္စပ္သည့္စက္အားလုံးအတြက္ အေရးပါျပီး အထည္လုုပ္ငန္းတြင္ ေနာက္က  

ေနျခင္းစသည့္ ထုတ္လုပ္မႈလုပ္ငန္းတြင္ ပတ္သက္မႈမရွိသည့္ ျပင္ လုပ္ငန္းအမ်ိဳးအစားမ်ား ၾကား  

ထတဲြင္ တိုးတက္မႈမ်ားကုိ ဆံုးရံႈးေစသည္ဟူေသာ အခ်က္အရ အလတ္စား အေသးစားႏွင့္ အနုုစိတ္  

လုပ္ငန္းမ်ား မ်ားျပားသည့္ အထည္လုပ္ငန္းဆုိင္ရာအသိပညာေပါင္းစည္းမႈ တြင္ ပါ၀င္နိုင္ရန္ နည္း  

ပညာဖြံ႕ျဖိဳးမႈကိ ုလုပ္ေဆာင္ရန္လိုအပ္သည္ဟု ေထာက္ျပသည္။ 

 (၅) ေရာင္း၀ယ္ေရးပုံစံမ်ား ျပန္လည္ျပင္ဆင္ေရး 

 တင္ျပခ်က္တြင္ ခ်ည္မွ်င္ပစၥည္းမ်ား ေရာင္း၀ယ္ရာတြင္ ပစၥည္းျပန္ပို႔သည့္အခ်ိဳး ျမင့္မားျခင္း၊  

လက္ျဖင့္ လုပ္ေဆာင္ရာတြင္ အခ်ိန္ၾကာျခင္း၊ ေရာင္းေၾကးေပးရသည့္ စနစ္မ်ား က်ယ္ျပန္႔လာျခင္း  

စသည္ ေရာင္း၀ယ္ေရးနည္းလမ္းသည္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းအားလုံး၏ ပတ၀္န္းက်င္ႏွင့္လိုက္ေလ်ာ  

ညီေထြစြာ လုပ္ေဆာင္နိုင္သည့္ စြမ္းရည္ကိ ုက်ဆင္းေစျပီး ၄င္း၏ခုိင္မာေသာတုိးတက္ဖြံ႕ျဖိဳးမႈကို ပ်က္  

စီးေစရံုသာမက ကုန္စည္စီးဆင္းမႈတြင္ ဆိုးက်ိဳးမ်ားျဖစ္ေပၚေစျပီး စားသုံးသူမ်ားကုိ ၀န္ထုတ္၀န္ပိုး ျဖစ္  

ေစသည္ဟ၍ူ ကုန္စည္စီးဆင္းမႈတြင္ ၾကံဳေတြ႕ရေသာျပႆနာမ်ားကုိ တျဖည္းျဖည္း ျပန္လည္ျပဳျပင္  

သြားရန္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းေလာကကုိ ျမွင့္တင္ျပီး အထူးလုံ႕လစုိက္သင့္သည္ဟ ုေထာက္ျပသည္။ 

 

((၄)။ ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၀န္ၾကီး၏ ေဆြးေႏြးေျပာၾကားခ်က္  

 ၀န္ၾကီးသည္ တင္ျပခ်က္မ်ားကုိ လက္ခံျပီး ေအာက္ပါအတုိင္းေဆြးေႏြးေျပာၾကားခဲ့သည္။ 

 ကူူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္ ကုန္သြယ္ေရး၀န္ႀကီးဌာနသည္ ေနာက္ပိုင္းကာလတြင္ တင္ျပခ်က္  

မ်ားမွ သတိေပးေထာက္ျပခ်က္မ်ားကုိ လိုက္နာျပီး ၁၉၇၄ခုႏွစ္ ေနာက္ပိုင္း ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္း စီမံခ်က္  

သစ္ကုိ လက္ေတြ႕ေျပာင္းလေဲဆာင္ရြက္ရန္ လုပ္ေဆာင္သြားမည္။  

 တင္ျပခ်က္တြင္ ေရးသားထားသည့္အတုိင္း လတ္တေလာဂ်ပန္နိုင္ငံ၏ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းကုိ 

ဦးတည္သည့္ ျပည္တြင္းျပည္ပပတ္၀န္းက်င္မ်ားသည္ လြန္စြာတင္းက်ပ္ေနျပီး ၄င္းအထဲတြင္ အေရွ႔  

ေတာင္အာရွနုိင္ငံမ်ားကုိ ဗဟိုျပဳသည့္ ဖြ႕ံျဖိဳးဆဲနုိင္ငံမ်ား၏ ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္ အထည္လုပ္ငန္းလ်င္ျမန္စြာ  

ၾကီးထြားလာမႈသည္ တင္ပို႔သည့္ေစ်းကြက္တြင္ ဂ်ပန္နိုင္ငံခ်ည္ထည္ပစၥည္းႏွင့္ အျပိဳင္ျဖစ္ေနျပီး ဂ်ပန္  

ႏိုင္ငံသို႔ တင္သြင္းကုန္မ်ားသည္ တိုးတက္မ်ားျပားေနသည္ဟူေသာ ပံုစံအရ ဂ်ပန္နိုင္ငံ၏ ခ်ည္မွ်င္လုပ္  

ငန္းကုိ ၾကီးမားစြာလႊမ္းမုိးေနသည္။  

 နိုင္ငံ၏ ခ်ည္ထည္လုပ္ငန္းသည္ ကာလရွည္ၾကာစြာ ခ်ည္ထည္ပစၥည္းမ်ားတင္ပို႔မႈ နံပါတ္(၁)  

အေနအထားတြင္ တည္ရွိေနခဲ႕ေသာ္လည္း ယခုႏွစ္တြင္ ကုနပ္စၥည္းတင္သြင္းမႈ၏ အလြန္တရာ မ်ား  

ျပားျခင္းကုိ အေၾကာင္းျပဳ၍ ခ်ည္ထည္ပစၥည္းမ်ား တင္သြင္းမႈေငြပမာဏသည္ ပထမဆုံး တင္ပို႔ေငြ  
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ပမာဏကုိ ေက်ာ္သြားသည့္အားေကာင္းမႈမ်ိဳးကုိ ေဖာ္ျပသည္။ 

 ဤကဲ႔သိ႕ုေသာ တင္သြင္းကုန္ ရုတ္တရက္မ်ားျပားလာျခင္း အေျခအေနတြင္ ခ်ည္ထည္ လုပ္  

ငန္းစီမံကိန္းအသစ္ကိ ုေရးဆြဲလုပ္ေဆာင္ျခင္းအားျဖင့္ မေက်ာ္လႊားနုိင္သည့္ ခက္ခဲေသာ အေျခအေန  

ျဖစ္သည္ဟ ု ဆိုနိုင္သည္။ ဤအခ်ိန္ကာလတြင္ ခ်ည္ထည္လုပ္ငန္းစီမံကိန္းအသစ္ႏငွ့္ ပတ္သက္၍  

တင္ျပျခင္းသည္ တကယ္႔ကိ ုအသင့္ေတာ္ဆုံးအခ်ိန္ျဖစ္သည္ဟု ထင္ျမင္ပါသည္။ 

 လက္ရွိလုပ္ေဆာင္ေနေသာ ျပန္လည္ျပဳျပင္မြမ္းမံေရးလုပ္ငန္းမ်ားသည္ ဗိုင္းငင္လုပ္ငန္း၊ ရက္  

ကန္းလုပ္ငန္း၊ ဆြဲသားလုပ္ငန္း၊ ေဆးဆုိးလုပ္ငန္းႏွင့္ ပတ္သက္ေသာ ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ားကုိ ေလ်ာ့ခ်  

ျခင္း၊ ေခတ္မွီစက္မ်ားတပ္ဆင္ျခင္း၊ ဖြဲ႕စည္းပုံေျပာင္းလျဲခင္းမ်ားကုိ ေမွ်ာ္မွနး္သည့္ တူညီေသာ လုပ ္ 

ငန္းရွင္မ်ားၾကားတြင္ ပူးေပါင္းမႈမ်ားရိွလာျခင္း ၄င္းတုိ႕သည္ တနည္းအားျဖင့္ ပိုလွ်ံ အဆီပိုမ်ားက်သြား  

သည့္ ခႏ ၶာကုိယ္ကို ပိုမိုသန္မာလာေစရန္ လုပ္ေဆာင္သကဲ႕သုိ႔ပင္ ေခတ္မွီ စက္ပစၥည္းမ်ား တပ္ဆင္  

ျခင္းအားျဖင့္ ပုိမိုေကာင္းမြန္သည့္ အက်ိဳးအျမတ္မ်ားကုိ ေမွ်ာ္လင့္ျပီး ၄င္းအတြက္ေၾကာင္႕ ျပိဳင္ဆိုင ္ 

အား မ်ားပုိမို အားေကာင္းလာေစရန္ အေထာက္အကူျဖစ္ေစခဲ့ပါသည္။ သို႔ေသာ္ အေရွ႕ေတာင္အာရွ  

နိုင္ငံမ်ား၏ ဖြ႕ံျဖိဳးဆဲနုိင္ငံမ်ားတြင္လည္း လက္ရွိတြင္ တူညီေသာအေနအထားျဖင့္ ေခတ္မွီစက ္ပစၥည္း  

မ်ား တပ္ဆင္ျခင္းကုိ အလ်င္အျမန္လုပေ္ဆာင္ေနျခင္း၊ထုိ႔အျပင္ ၄င္းနုိင္ငံမ်ားႏွင့္ ဂ်ပန္နိုင္ငံၾကားတြင္  

လုပ္သားခသည္လည္း လြန္စြာကြာျခားျခင္းသည္လည္း လံုေလာက္သည့္ ယွဥျ္ပိဳင္စြမ္းရည္ကို မပုိင္  

ဆိုင္ေသးသည့္ အေျခအေနတြင္ ေရာက္ရွိေနပါသည္။  

 ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းစီမံခ်က္အသစ္သည္ ဤကဲ႕သုိ႕ေသာအေျခအေနမ်ားကုိ ေလ႔လာျပီး ယခု 

ထက္ထိလုပ္ေဆာင္လာသည့္ ျပဳျပင္ေရးလုပ္ငန္းအရ (  ကုန္ပစၥည္းသစ္မ်ားထုတ္လုပ္နိုင္သည့္ အင္  

အားဟုဆုိသည့္ ေပါၾကြယ္လွသည့္ ဖန္တီးနုိင္မႈစြမ္းအားမ်ား ျပည့္လွ်ံေနသည့္ ဦးေႏွာက္ကုိ) ျဖည့္  

ဆည္း ရမည္ဆိုသည့္ ဦးတည္ခ်က္ျဖစ္သည္ဟု နားလည္သေဘာေပါက္ပါသည္။ 

 ထို႔အတြက္ေၾကာင့္ မူလကတည္းကရိွေနသည့္ စီမံခ်က္မ်ိဳးကဲ႔သို႔ လုပ္ငန္းတူခ်င္းၾကားပူးေပါင္း  

ျခင္းတစ္ခုတည္းျဖင့္ မလံုေလာက္ေတာ့ပဲ လုပ္ငန္းအမ်ိဳးအစားမတူ၊ အ၇ြယ္အစားမတူသည့္ လုပ္ငန္း  

မ်ားၾကား ပို၍ပူးေပါင္းဆက္သြယ္မႈ ပူးေပါင္းဆက္သြယ္မႈလုပ္ငန္းမ်ား အပါအ၀င္ ပူးေပါင္း ဆက္သြယ္  

မႈ ကိ ုအားေကာင္းေစျပီး မူလႏွင့္ ႏိႈင္းယွဥ္လွ်င္ လုပ္ငန္းမ်ားကုိ ခြျဲခားထားျပီး တဖက္တြင္ရွိသည့္ စား  

သံုးသူမ်ား၏ လိုအပ္ခ်က္ကုိ လုပ္ငန္းအသီးသီး၏ ကုန္ထုတ္လုပ္ရာတြင္ အျပည့္အ၀ ေပးစြမ္းနုိင္ျခင္း  

မရိွသည့္ အရည္အေသြးကုိ ျပဳျပင္ရန္လိုအပ္သည္။ 

 ဤကဲ့သို႔ေသာ ၀န္ၾကီးမွ မိန္႔ၾကားခဲ့ျခင္းသည္ ၁၉၇၀ခုႏွစ္မ်ား အစသည္ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ ္ 

လုပ္ငန္းမ်ား အတြက္ ၾကီးမားသည့္ အေျပာင္းအလဲကာလျဖစ္ျပီး ဤတင္ျပခ်က္သည္ စီမခံ်က္ အသစ္  
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၏ အလားအလာကုိ ေဖာ္ျပသည့္ အေရးပါေသာ အဓိပ ၸါယ္ကုိ ေဆာင္ယူေနသည္ဟု ယူဆရသည္။  

 

၂၂။ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းျပဳျပင္မြမ္းမံေရးကာလတုိအထူးဥပေဒ၏၁၉၇၄ခုႏွစ္ျပန္လည္ျပဳျပင္ခ်က္ 

(ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းျပန္လည္ျပဳျပင္ေရးကာလတုိဥပေဒ) သုိ႔ အမည္ေျပာင္းလဲျခင္း 

(၁)။ ဥပေဒျပင္ဆင္ခ်က္အေသးစိတ္  

 တင္ျပခ်က္မ်ားကုိ လက္ခံျပီး စီမံခ်က္အသစ္ကုိ ဥပေဒအရ ေက်ာေထာက္ေနာက္ခံထားရန္  

အတြက္ ၁၉၇၄ခုႏွစ္ ဇြန္လ ၃၀ ရက္အထိ သတ္မွတ္ကာလဥပေဒျဖစ္သည့္ အထူးဥပေဒ၏ တစိတ္  

တပုိင္းကုိ ျပန္လည္ျပင္ဆင္ျပီး သတ္မွတ္ကာလကုိ ၅ ႏွစ္ၾကာတုိးျမွင့္ျခင္းအပါအ၀င္ ဥပေဒ၏ အမည္ 

ကိ ု“ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း ျပန္လည္ျပဳျပင္ေရးကာလတုိ ဥပေဒ” ဟု ဥပေဒၾကမ္းကုိ ေရးဆြဲခဲ႔သည္။ 

 တင္ျပခ်က္ကိ ု တင္သြင္းျပီးျပီးခ်င္း ၁၉၇၃ခုႏွစ္ ေအာက္တုိဘာလကုန္တြင္ စတုတၳအၾကိမ္  

ေျမာက္ တရုတ္ဂ်ပန္စစ္ပြဲကုိ အေၾကာင္းျပဳ၍ ပထမအၾကိမ္ ေလာင္စာဆီျပႆနာေပၚေပါက္ခဲ႕သည္။  

OPEC ( Organization of the Petroleum Exporting Countries) ေရနံတင္ပို႔ေရာင္းခ်သည့္ နိုင္ငံ  

မ်ားအဖြဲ႔သည္ ေရနံေစ်းကုိ တိုးျမွင့္သတ္မွတ္လုိက္ျပီး ေရနံထုတ္ လုပ္မႈကုိ ေလ်ာ႕ခ်လုိက္သည္။ ထုိ႔  

ေၾကာင့္ ဂ်ပန္နိုင္ငံ၏ ေရနံကုန္ေစ်းႏႈန္းသည္ သိသာစြာျမင့္တက္သြားျပီး ၄င္းေၾကာင့္ ေရနံကို ကုန ္ 

ၾကမ္းလုပ္ေနရသည့္ ပစၥည္းမ်ားအတြက္လည္း ၄င္း၏ရုိက္ခတ္မႈကို စိုးရိမ္ေနရသည့္ အေနအထားမ်ား  

ေပၚထြက္လာသည္။ ထို႔အတြက္ေၾကာင့္ ၁၉၇၄ခုႏွစ္ မတ္လတြင္ အစုိးရသည္ စီမအံဖြ႔ဲ၏ ညြန္ၾကား  

ခ်က္ အ ရ ေစ်းႏႈန္းမတက္မွီ ၾကိဳတင္နားလည္မႈရယူျခင္းစနစ္ကို  က်င့္သုံးခဲ့ရာ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္း  

အဆက္အသြယ္မ်ားတြင္ နိုင္လြန္ခ်ည္မွ်င္ရွည္၊ Acryl ခ်ည္မွ်င္တို စသည့္ စုစုေပါင္းခ်ည္မွ်င္ (၄)မ်ိဳး  

သည္ ယင္းအထဲတြင္ပါ၀င္ခဲ႕သည္။ တဖက္တြင္ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၏ လုပ္ငန္းအေျခအေန  

သည္ ၁၉၇၃ခုႏွစ္ စီးပြားေရးအေျခအေန ေကာင္းမြန္ေနျခင္းသည္ ေျပာင္းလသဲြားခဲ့ျပီး ၁၉၇၄ခုႏွစ္ သုိ႔  

ေရာက္သည့္အခါတြင္ ယခုထက္ထိမၾကံဳဖူးေသးသည့္ စီးပြားေရးမေကာင္းသည့္ အေျခအေနသုိ႔  က်  

ေရာက္ခဲ့သည္။ ဥပေဒၾကမ္းေရးဆြဲမႈသည္ ဤကဲ႕႔သို႔ေသာ ဖရိုဖရဲအေျခအေနမ်ားထတဲြင္ ဆက္လက္  

ေရးဆြဲခဲ႔သည္။ 

 ဤအထူးဥပေဒ ျပင္ဆင္ခ်က္ဥပေဒၾကမ္းသည္ ၁၉၇၄ခုႏွစ္ ေဖေဖာ္၀ါရီလ(၄) ရက္ေန႔၏လုပ္  

ငန္း စီမံခန္႔ခြဲမႈအစည္းအေ၀း၊ ေဖေဖာ္၀ါရီလ(၅) ရက္ေန႔အစုိးရ၀န္ၾကီးမ်ားအဖြ႕ဲအစည္းအေ၀းမွတဆင့္  

လႊတ္ေတာ္သုိ႔ တင္ျပခဲ႔သည္။ ျပည္သူ႔လႊတ္ေတာ္ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္ စက္မႈလုပ္ငန္း ေကာင္စီ 

တြင္ ဧျပီလ (၃) ရက္၊ ဧျပီလ (၂၄) ရက္၊ ေမလ (၇) ရက ္ (ပညာရွင္မ်ားအျမင္ၾကားနာျခင္း)၊ ေမလ  

(၈) ရက္၏ သံးုသပ္ေရးအစည္းအေ၀းမွတဆင့္ အဖြဲ႔အားလုံးသေဘာတူ သတ္မွတ္လုိက္ျပီး ေမလ(၉) 
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ရက္ေန႔တြင္ ျပည္သူ႔လႊတ္ေတာ္အစည္းအေ၀းတြင္ သေဘာတူဆုံးျဖတ္ခဲ႔သည္။ အမ်ိဳးသားလႊတ္ေတာ္  

ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္ စက္မႈလုပ္ငန္းေကာ္မတီတြင္ ေမလ (၁၄) ရက္တြင္ ပညာရွင္မ်ား အျမင္  

ၾကား နာျခင္း၊ ေမလ (၁၆) ရက္တြင္ သံုးသပ္ေရးအစည္းအေ၀းကုိ က်င္းပကာဆုံးျဖတ္ျခင္း၊ ေမလ  

(၁၇) ရက္တြင္ အမ်ိဳးသားလႊတေ္တာ္အဖြ႔ဲအစည္းအေ၀းတြင္ သေဘာတူဆုံးျဖတ္ခ်က္ခ်မွတျ္ပီး ေမလ  

(၂၅) ရက္တြင္ ထုတ္ျပန္ေၾကညာခဲ႔သည္။( ဥပေဒအမွတ္ ၅၈) 

 ဤဥပေဒျပင္ဆင္ခ်က္အရ ဥပေဒသက္ေရာက္မႈ ရပ္တန္႔မည္႔ကာလကုိ ၁၉၇၉ ခုနွစ္ ဇြန္လ  

(၃၀) ရက္ေန႔ သို႔ ျပန္လည္ျပင္ဆင္ျပီး ဥပေဒ၏အမည္ကို “ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း ျပန္လည္ျပင္ဆင္  

ေရးကာလတုိ အထူးဥပေဒ”  အျဖစ္သို႔  အမည္ေျပာင္းလဲလိုက္သည္။ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈဥပေဒသည္  

၁၉၉၄ ခုႏွစ္ ဧျပီလတြင္ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း ျပန္လည္မြမ္းမံေရး ကာလတုိဥပေဒ ဟု ထပ္မံ  

အမည္ ေျပာင္းလခဲဲ႔ဲျပီး ျပဳျပင္ျပင္ဆင္မြမ္းမံမႈမ်ား ဆက္တိုက္ျပဳလုပ္ကာ ၁၉၉၉ ခုႏွစ္ ဇြန္လ (၃၀)  

ရက္ေန႔  ဥပေဒဖ်က္သိမး္လုိက္သည္အထိ တဆက္တည္းပင္ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၏ ဖြဲ႔စည္းပုံ  

ျပန္လည္ျပဳျပင္ျပင္ဆင္ေရး စီမံခ်က္ကုိ ဥပေဒအရ ေက်ာေထာက္ေနာက္ခံေပးခဲ႔သည္။ 

 

((၂)။ ဥပေဒျပင္ဆင္ခ်က္အက်ဥ္းခ်ဳပ္ 

 (၁) အမည္ေျပာင္းလျဲခင္း 

 အထက္တြင္ေဖာ္ျပခဲ႔သည့္အတုိင္း အထူးဥပေဒအရ ဖြဲ႔စည္းပုံျပန္လည္ျပင္ဆင္ေရး လုပ္ငန္း  

သည္ ဗိုင္းငင္လုပ္ငန္း၊ ရက္ကန္းလုပ္ငန္း၊ ဆြဲသားထည္လုပ္ငန္း ႏွင့္ ေဆးဆုိးလုပ္ငန္း လုပ္ငန္း(၄)  

မ်ိဳးသတ္မွတ္ထားေသာ္လည္း ျပင္ဆင္ျပီးေနာက္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငနး္အားလုံးကုိအက်ံဳး၀င္ေၾကာင္း  

သတ္မွတ္ခဲ့သည္။ ထို႔အတြက္ေၾကာင့္ ဥပေဒအမည္ကို “ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း ဖြ႔ဲစည္းပုံျပန္လည္ျပင္  

ဆင္ေရးကာလတုိ အထူးဥပေဒ” အျဖစ္ျပန္လည္ျပင္ဆင္ခ႔ဲသည္။ 

 (၂) ရည္ရြယ္ခ်က္မ်ား ျပန္လည္ျပင္ဆင္ျခင္း 

 အထူးဥပေဒ၏ ရည္ရြယ္ခ်က္မွာ “ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းမ်ား၏ စီးပြားေရးဆုိင္ရာ ကိစၥအသီး  

သီး၏ သိသာထင္ရွားေသာ ေျပာင္းလမဲႈမ်ားကုိ လိုက္၍၄င္းနုိင္ငံတကာယွဥ္ျပိဳင္နိင္္သည့္စြမ္းရည္ကုိ 

အလ်င္အျမန္အားေကာင္းေစရန္အတြက္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းႏွင့္ပတ္သက္၍ေခတ္မွီ စက္ကိရိယာ 

မ်ားေျပာင္းလတဲပ္ဆင္ျခင္းႏွင့္ ၄င္းအတြက္ ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ားေလ်ာ့ခ်ျခင္းအပါအ၀င္ ထုတ္လုပ္မႈ 

ႏွင့္ စီမံခန္႔ခြဲမႈ ပုံစံမ်ား သင့္ ေလ်ာ္မွန္ကန္ေစေရးအတြက္ တိုက္တြန္းႏႈိးေဆာ္သြားရန္ လုပ္ငန္းစဥ္မ်ား  

ကိ ုသင္ၾကားေပးျခင္းအားျဖင့္ ၄င္းတို႔ကိ ု ျပဳျပင္ျပင္ဆင္ရံုသာမက ႏိုင္ငံသားတုိ႔၏ စီးပြားေရးခုိင္မာစြာ  

ဖံြ႔ျဖိဳးတုိးတက္ရန္ “ ဟူ၍  
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 မ်ဥ္းသားထားသည့္အတုိင္း အေရးၾကီးေသာ ေျပာင္းလမဲႈသည္ နံပါတ္(၁) နိုင္ငံတကာယွဥ္ျပိဳင္  

မႈစြမ္းအားကုိ လ်င္ျမန္စြာ အားေကာင္းေစရန္အတြက္ ခိုင္မာသည့္ တိုးတက္ဖြ႔ံျဖိဳးမႈကိုရရွိရန္ဟုဆုိထား  

ျခင္း၊ နံပါတ္(  ၂ )တြင္ ေခတ္မွီစက္ကိရိယာမ်ား ေျပာင္းလတဲပ္ဆင္ျခင္းႏွင့္ ၄င္းေၾကာင့္ျဖစ္ေပၚလာ  

သည့္ ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ားေလ်ာ့ခ်ျခင္း၊ ထုတ္လုပ္မႈႏွင့္ စီမံခန္႔ခြဲမႈပံုစံကို သင့္ေတာ္ေအာင္ ေျပာင္းလ ဲ

ျခင္း အတြက္တိုက္တြန္းႏိႈးေဆာ္ရန္ဆံုးျဖတ္ခ်က္သည္  ကုန္ပစၥည္းသစ္ႏွင့္ နည္းပးညာသစ္မ်ား ဖြံ႔ျဖိဳး 

တိုးတက္ေစရန္၊ ေခတ္မွီစက္ကိရိယာမ်ားတပ္ဆင္ျခင္း၊ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းႏွင့္ စီမံခန္႔ခြဲမႈပုံစံႏွင့္ နည္း  

စနစ္ကို သင့္ေတာ္စြာ ေျပာင္းလဲလံႈံ႔ေဆာ္တုိက္တြန္းရန္ဆုံးျဖတ္ခ်က္ဟု ဆိုထားျခင္းျဖစ္သည္။ 

 (၃) ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းဥပေဒ၏ ဦးတည္ရာျဖစ္သည့္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း၏က်ယ္ျပန္႔မႈ 

  အထူးခ်ည္မွ်င္ဥပေဒသည္ အက်ုံး၀င္ရန္သတ္မွတ္ထားသည့္ လုပ္ငန္း(၄)မ်ိဳး ( ဗိုင္းငင္၊ ရက ္

ကန္း၊ ဆြဲသားထည္၊ ေဆးဆုိး) ဟုသတ္မွတ္ခ႔ဲေသာ္လည္း ခ်ည္မွ်င္စက္မႈဥပေဒတြင္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈ  

လုပ္ငန္းအားလုံး အက်ံဳး၀င္ျပီး လက္ေတြ႔အားျဖင့္ ” ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း” ကိ ုေအာက္တြင္ေဖာ္ျပ  

မည့္ ခ်ည္ထည္ပစၥည္းမ်ားထုတ္လုပ္မႈ ”ျပဳျပင္ထုတ္လုပ္မႈအပါအ၀င္” လုပ္ငန္းကုိ ဆိုသည္။ 

 (က) ၀ါခ်ည္၊ ေလွ်ာ္ခ်ည္၊ သိုးေမႊးခ်ည္၊ ပိုးခ်ည္ႏွင့္ ဓါတုေဗဒခ်ည္မွ်င္( သိုးေမႊးကုိအစျပဳျပီး  

       အျခားအစုိး ရ မွ သတ္မွတ္ထားသည့္ သိုးေမႊးပစၥည္းမ်ားပါ၀င္သည္။) 

 (ခ) ရက္ကန္းထည္၊ ဆြဲသားပိတ္၊ လက္ယက္ပိတ္၊ ၾကိတ္ထည္ပံုေလာင္းထည္္ 

 (ဂ) ခ်ဳပ္ထည္မ်ား၊ ဆြဲသားအထည္မ်ား၊ လက္ထိုးထည္၊ လက္ယက္ထည္ႏွင့္ အစုိးရအမိန္႔  

       ျဖင့္ သတ္မွတ္ထားသည့္ အျခားေသာ ခ်ည္ထည္ပစၥည္းမ်ား 

 (၄)  အေျခခံရည္မွန္းခ်က္ 

 ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၀န္ၾကီးဌာန ၀န္ၾကီးသည္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈ လုပ္  

ငန္း ေကာ္မတီ၏ အျမင္ကိ ုနားေထာင္၍ ”ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း၏ ဖြဲ႔စည္းပုံျပင္ဆင္ေရး လုပ္ေဆာင္  

ရန္အတြက္ ခ်ည္မွ်င္လုပင္န္းရွင္မ်ားအတြက္ အေျခခံရည္မွန္းခ်က္”  ကိ ု ခ်မွတ္ရန္ ျဖစ္လာသည္။  

အေျခခံရည္မွန္းခ်က္မွာ မူလက အထူးဥပေဒတြင္မရွိခဲ႕သည့္ အခန္းက႑ျဖစ္သည္။ 

 ၁၉၇၄ ခုႏွစ္ စက္တင္ဘာလတြင္ ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၀န္ၾကီးသည္”  

ဒီေနာက္ဂ်ပန္နိုင္ငံ၏ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းသည္ စားသုံးသူကို ဦးတည္သည့္ ပံုစံကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း  

သို႔ ပံုစံသစ္ေျပာင္းလနုိဲင္ရန္ ေမွ်ာ္မွန္းရန္ နဂိုမူလကရိွသည့္ လုပ္ငန္းတူမ်ားၾကား ပူးေပါင္းျခင္းအားျဖင့္  

ပို၍ ေျခတစ္လွမ္းေရွ႕တုိးကာ အမ်ိဳးအစားမတူသည့္လုပင္န္း၊ မတူညီသည့္တုိးတက္မႈႏႈန္းမ်ားၾကားရိွ  

လုပ္ငန္းသုိ႔မဟုတ္ လုပ္ငန္းအဖြ႔ဲႏွင့္ ပူးေပါင္းေဆာင္ရြက္မႈအားေကာင္းေစျခင္း စသည့္နည္းလမ္းမ်ား  

ကိ ု ျပန္လည္ျပင္ဆင္ကာ ထို႔ထက္ပို၍ အဆင့္ျမင့္တင္ျခင္း၊ အမ်ိဳးအစားခ်ဲ႕ထြင္ျခင္းေျပာင္းလဲျခင္း၊  
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ကိုယ္ပိုင္မူဟန္ အျဖစ္ ေျပာင္းလျဲခင္းျဖစ္လာသည္။ စားသုံးသူမ်ား၏ လိုအပ္ခ်က္ကုိ ျဖည့့္ဆည္းေပး  

သည့္ကုန္ပစၥည္း ဖန္တီးထုတ္လုပ္ကာ သင့္ေလ်ာ္ေသာေစ်းႏႈန္းျဖင့္ စားသုံးသူမ်ားထံ ပို႔ေဆာင္သည့္  

စနစ္ကို ေရးဆြဲျခင္းစသည့္ ၄င္းလုပ္ငန္းမ်ား၏ လႈပ္ရွားမႈအသိပညာပူးေပါင္းဖလွယ္ျခင္း စုေပါင္း၍  

ပိုမိုအားေကာင္းလာေစရန္ ေဆာင္ရြက္ရန္လိုအပ္သည္ဆုိေသာ အေျခခံစဥ္းစားပုံနည္းလမ္းမ်ား  

ေၾကာင့္ကုန္ပစၥည္းသစ္ႏွင့္ နည္းပညာသစ္မ်ား ဖန္တီးကာ ေခတ္မွီစက္ကိရိယာမ်ားတပ္ဆင္ျခင္း၊  

ကုန္ထုတ္လုပ္မႈႏွင့္ စီမံခန္႔ခြဲမႈနည္းလမ္းႏွင့္ နည္းစနစ္မ်ားေျပာင္းလျဲခင္း ၊ ေရာင္း၀ယ္သည့္ပံုစံကို  

ျပန္လည္ျပင္ဆင္ျခင္းစသည္တုိ႔အျပင္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း၏ ဖြဲ႔စည္းပုံျပန္လည္ျပင္ဆင္မႈႏွင့္ ပတ ္

သက္၍ အေျခခံေမွ်ာ္မွန္းခ်က္ကို ခ်မွတ္ထားသည္။ 

 (၅) ဖြဲ႔စည္းပုံျပန္လည္ျပင္ဆင္သည့္လုပ္ငန္းစီမံကိန္းခြင့္ျပဳခ်က္ 

 အထူးဥပေဒတြင္ ဖြဲ႔စည္းပုံျပန္လည္ျပင္ဆင္သည့္ လုပ္ငန္းကုိ လက္ေတြ႔ေဆာင္ရြက္ရန္ ကုန္ 

ထုတ္လုပ္သည့္ေဒသမ်ား အဖြဲ႔အစည္းက သတ္မွတ္ထားသည္ႏွင့္လိုက္၍ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈဥပေဒတြင္  

အမ်ိဳးအစားမတူသည့္လုပ္ငန္းမ်ားမွ အသိပညာေပါင္းစည္းသည့္အဖြ႔ဲ က  လုပ္ငန္း၏ အဓိကေနရာမွ  

သတ္မွတ္ထားသည္။ အမ်ိဳးအစားမတူသည့္ လုပ္ငန္းမ်ား၏ အသိပညာဆုိင္ရာေပါင္းစည္းမႈအဖြဲ႔ 

ဆိုသည္မွာ (၂) မ်ိဳး ႏွင့္ အထက္ အထူးအဖြ ဲ ႔ (၄)မ်ိဳး (ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းႏွင့္ သက္ဆိုင္သည့္  

လုပ္ငန္း မ်ားကုိေဆာင္ရြက္ျပီး ခ်ည္ထည္ပစၥည္းမ်ားေရာင္းခ်သည့္လုပ္ငန္းကုိ အဓိကထားသည့္  

လုပ္ငန္း အေနျဖင့္ လုပ္ေဆာင္သည့္ လုပ္ငန္းမ်ားပူးေပါင္းေဆာင္ရြက္သည့္အဖြဲ႔ျဖစ္ျပီး အဖြဲ႔၀င္  

အျဖစ္ပါ၀င္ သည္မွာ ခ်ည္မွ်င္လုပင္န္းရွင္ျဖစ္သည္) ႏွင့္ အထက္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငနး္ရွင္၊ လုပ္ငန္းမ်ား  

ပူးေပါင္းထားသည့္ လုပ္ငန္းျဖစ္ျပီး ၄င္းလုပ္ငန္းမ်ားအၾကားတြင္ သတ္မွတ္ထားေသာ ဆက္သြယ္  

၀ယ္ေဖာက္ကားရာတြင္ ရင္းႏီွးသည့္ပတ္သက္ဆက္ႏြယ္မႈရွိျခင္း) ရိွသည့္ ပုဂၢိဳလ္ကုိ ဆိုသည္။ 

 ဤအသိပညာ ပူးေပါင္းဖြ႔ဲစည္းထားသည့္ အဖြ႔ဲသည္ ပူးေပါင္းျခင္းအားျဖင့္ ကုန္ပစၥည္းသစ္ႏွင့္  

နည္းပညာသစ္မ်ားကုိဖန္တီးျပီး ေခတ္မွီစက္ပစၥည္းမ်ားတပ္ဆင္ျခင္း၊ ကုန္ထုတ္လုပ္ျခင္းႏွင့္ စီမံခန္႔ခြဲ  

သည့္ပံုစံႏွင့္ နည္းစနစ္မ်ားကုိေျပာင္းလျဲခင္းအျပင္ ဖြဲ႔စည္းပုုံျပဳျပင္မႈႏွင့္ ပတ္သက္သည့္လုပ္ငန္းမ်ားႏွင့္  

ပတ္သက္၍ ၄င္းရည္ရြယ္ခ်က္ႏွင့္ အေၾကာင္းအရာ၊ လုပ္ေဆာင္မည့္ကာလအပါအ၀င္ လုပ္ေဆာင္ရန္  

လိုအပ္သည့္ အရင္းအႏီွးေငြပမာဏႏွင့္ ၄င္းကုိ ရရိွနိုင္မည့္ နည္းလမ္းကုိ ေရးသားထားသည့္ စီမံကိန္း  

ကိ ုေရးဆြဲ၍ ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၀န္ၾကီး၏ သေဘာတူညီခ်က္ကုိ လက္ခံရ  

ရွိ ခဲ႕သည္။ 

 ဖြဲ႕စည္းပုံျပန္လည္ျပင္ဆင္သည့္လုပ္ငန္း၏ အေၾကာင္းအရာအေနျဖင့္ ေအာက္ပါအတုိင္းျဖစ္ 
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သည္။  

(က) ကုန္ပစၥည္းမ်ား ဖန္တီးထုတ္လုပ္သည့္စင္တာလုပ္ငန္း။ ။ကုန္ပစၥည္းဖန္တီးထုတ္လုပ္သည့္ဗဟုိ 

       ဌာနကုိ တည္ေထာင္ျပီး ကုန္ပစၥည္းသစ္၊ နည္းပညာသစ္မ်ားကုိ ဖန္တီးထုတ္လုပ္ရန္ အခ်က္ 

       အလက္စုေဆာင္းျခင္း၊ သုေတသနစမ္းသပ္ျခင္း၊ ကုန္ပစၥည္းစမ္းသပ္ထုတ္လုပ္သည္မ်ားကုိ လုပ္    

       ေဆာင္သည့္လုပ္ငန္း 

(ခ) စက္ပစၥည္းငွားရမ္းသည့္လုပ္ငန္း။ ။ကုန္ပစၥည္းဖန္တီးထုတ္လုပ္ေရးစင္တာ၏ ရလဒ္မ်ားကုိ လက္ 

     ေတြ႔ေဖာ္ေဆာင္ေပးရန္ အဖြဲ႔၀င္မ်ားသုိ႔ စက္ပစၥည္းမ်ားကုိ ငွားရမ္းေပးသည့္လုပ္ငန္း 

(ဂ) ေခတ္မီွစက္မ်ား တပ္ဆင္သည့္လုပ္ငန္း။ ။ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းမ်ားကုိ ေခတ္မွီစက္ကိရိယာမ်ား 

      ေျပာင္းလတဲပ္ဆင္ျခင္း၊ အက်ိဳးရိွစြာ အသုံးခ်နုိင္ေရးအတြက္ စက္ပစၥည္းမ်ားႏွင့္ ပူးေပါင္းလုပ္ကုိင္  

      နုိင္သည့္ ပစၥည္းစသည္တုိ႔ကိ ုတပ္ဆင္ေပးသည့္လုပ္ငန္း။ 

 ၀န္ၾကီးသည္ ျပဳျပင္ေျပာင္းလေဲရးလုပ္ငန္းစီမံခ်က္၏ အေၾကာင္းအရာသည္အေျခခံရည္မွန္း 

ခ်က္ႏွင့္ ကိုက္ညီျပီး သင့္ေတာ္ျခင္း၊ လုပင္န္းကုိလက္ေတြ႔ဆက္လက္လုုပ္ေဆာင္ ရန္အတြက္ သင့္ 

ေတာ္သည္ဟ ု အေျခခံအားျဖင့္ သေဘာတူညီေၾကာင္းအသိအမွတ္ျပဳသည့္အခ်ိန္သည္ ၄င္းသေဘာ 

တူညီမႈကိ ုျပဳျခင္းျဖစ္သည္။ 

(က) သင့္ေလ်ာ္သည့္ လုပ္ငန္းပုံစံအေျခခံအခ်က္။ ။အႏုစိတ္လုပ္ေဆာင္ရသည့္လုပ္ငန္းမ်ားဖယ္ 

       ရွားျခင္း 

(ခ)  ကုန္ပစၥည္းသစ္ဖန္တီးထုတ္လုပ္သည့္အေျခခံအခ်က္။ ။ကုန္ပစၥည္းဖန္တီးထုတ္လုပ္သည့္  

      စင္တာတည္ေဆာက္ျခင္း 

၁။ သတင္းအခ်က္အလက္မ်ားစုေဆာင္းသည့္စြမ္းရည္၊ စစ္ေဆးမႈစြမ္းရည္မ်ား ရွိျခင္း 

၂။ ဗဟုိဌာနတြင္ စုေဆာင္းၿပီး ဖန္တီးထုတ္လုပ္ထားသည့္ သတင္းအခ်က္အလက္မ်ား၊  

    နည္းပညာရပ္မ်ားစသည္တုိ႔ကိ ုအဖြဲ႔၀င္မ်ားအား အသိေပးျခင္း။ 

၃။ ကုန္ပစၥည္းသစ္မ်ားအား အစမ္းေရာင္းခ်သည့္ဆုိင္မ်ား ခြင့္မျပဳ။ 

(ဂ) စက္ပစၥည္းမ်ား ငွားရမ္းျခင္းမူ 

၁။ ၄င္းကာလ စက္ပစၥည္းမ်ား ငွားရမ္းမႈသည္ ကုန္ပစၥည္းသစ္မ်ား၏ ဖန္တီးထုတ္လုပ္ႏုိင္ရန္  

    အတြက္ လိုအပ္သည္။ 

၂။ ငွားရမ္းမည့္အတုိင္းအတာသည္ စုစုေပါင္းလုပ္ငန္းကုန္က်စရိတ္၏ (၃) ပံု (၂) ပံုျဖစ္သည္။ 

(ဃ) ေခတ္မွီစက္ပစၥည္းမ်ားတပ္ဆင္ေရးမူ 

       ေခတ္မီွစက္ပစၥည္းမ်ားတပ္ဆင္ေရးလုပ္ငန္းသည္ကုန္ပစၥည္းသစ္မ်ားဖြံ႕ၿဖိဳးတုိးတက္ေရးလုပ္ငန္း  
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       ႏွင့္ သင့္ေတာ္ေသာ ခ်ိတ္ဆက္မႈမ်ား ရွိရမည္။ 

(င) အျခားမူမ်ား 

၁။ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းတုိးတက္ေရး၊ ကုန္ပစၥည္းမ်ား၏ အေရအေသြးႏွင့္ အမ်ိဳးအစားမ်ား ပိုမို  

    ေကာင္းမြန္ေစေရး၊ မူလ ကုန္က်စရိတ္နည္းပါးမႈကို ျပန္လည္ေဖာ္ေဆာင္ေရး။ 

၂။ လုပ္ေဆာင္သူမ်ားၾကား၊ လုပ္ေဆာင္သူႏွင့္ အျခားလုပ္ငန္းရွင္မ်ားၾကားတြင္အေရာင္းအ      

    ၀ယ္ အေပးအယူ ကိစၥမ်ား ျပန္လည္ျပဳျပင္ေရး 

၃။ လုပ္သားမ်ားရရိွမႈ၊ ရာထူးအဆင့္သတ္မွတ္တုိးျမွင့္မႈႏွင့္ ပတ္သက္ၿပီး သင့္ေတာ္သလို  

   သတိထားေဆာင္ရြက္ရန္။ 

၄။ ရင္းနီွးျမွပ္ႏွံေငြမ်ား အဆင္ေျပေခ်ာေမြ႔စြာ ေထာက္ပံ႔ေပးရန္။ 

၅။ ေပးေဆာင္ရမည့္အခြန္ေငြခြဲေ၀ျခင္းမူႏွင့္ ပမာဏကုိ သင့္ေတာ္ေစရန္။ 

 (၆) ဖြဲ႔စည္းပုံျပင္ဆင္ေရးႏွင့္ ဆိုင္ေသာ လုပ္ငန္းမ်ား 

 ခ်ည္မွ်င္စက္မႈဥပေဒတြင္ အစုိးရသည္ ဖြဲ႔စည္းပုံျပင္ဆင္ေရးစီမံခ်က္ႏွင့္ ပတ္သက္၍ ဖြဲ႔စည္း  

ပံုျပင္ဆင္ေရးလုပ္ငန္းကုိ လက္ေတြ႔ေဆာင္ရြက္ရန္ လုိအပ္ေသာ ရင္းႏီွးျမွပ္ႏွံေငြကုိ ရရိွေရးႏွင့္ ၄င္း  

ကိစၥမ်ားကုိ အဆင္ေျပစြာပူးေပါင္းေဆာင္ရြက္နုိင္ရန္ လံု႔လစုိက္ထုတ္ရန္ ျဖစ္သည္။ 

 တဖန္ ၄င္းစီမံကိန္းအရ ျပင္ဆင္ေရးလုပ္ငန္းမ်ားကုိ ေဆာင္ရြက္ရာတြင္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းရွင္  

မ်ားအတြက္ အေကာက္ခြန္ဌာန၏ အထူးေဆာင္ရြက္ေပးမႈမ်ား လုပ္ရမည္။ 

 ထို႔အျပင္ သြင္းကုန္ပမာဏ တိုးျမွင့္ျခင္း၊  စားသုံးသူလိုအပ္ခ်က္က်ဆင္းသြားျခင္းစသည့္ တို႔  

ေၾကာင့္ ခ်ည္မွ်င္ပစၥည္းမ်ား ထုတ္လုပ္မႈေျပာင္းလဲသြားျခင္းမ်ားအျပင္ စီးပြားေရးအေျခအေန ေျပာင္း  

လသဲြားျခင္းျဖင့္ လုပ္ငန္းတြင္ အေႏွာင့္အယွက္မ်ား ေပၚေနသည့္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းရွင္မွ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈ  

လုပ္ငန္းအျပင္ အျခားေသာလုပ္ငန္းသုိ႔ ေျပာင္းေရြ႕လုပ္ကိုင္ခ်င္သည့္ သူမ်ားအတြက္ လုပ္ငန္းေျပာင္း  

လမဲႈတြင္ အဆင္ေျပေခ်ာေမြ႔ေစရန္ လုိအပ္ေသာ လမ္းညြန္မႈမ်ားႏွင့္ ေငြေၾကးေထာက္ပံ႔မႈမ်ားတြင္  

အေထာက္အပံ႔မ်ားေပးရန္ျဖစ္သည္။ အထူးဥပေဒတြင္ မရွိသည့္ လုပ္ငန္းေျပာင္းလမဲႈတြင္ ဥပေဒအရ  

ျပဌာန္းမႈမ်ား ပထမဆုံး ထားရိွလာျခင္းသည္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းအေျခအေနေျပာင္းလမဲႈကို ျပသေန  

သည္ဟု ဆိုနိုင္သည္။ 

 (၇) ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းဖြ႔ဲစည္းပုံ ျပန္လည္ျပင္ဆင္ေရး လုပ္ငန္းေကာ္မတ၏ီ ရည္ရြယ္ခ်က္  

      ႏွင့္လုပ္ငန္း ေျပာင္းလမဲႈ 

 ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းဖြ႔ဲစည္းပံုျပန္လည္ျပင္ဆင္ေရးလုပ္ငန္းေကာ္မတီသည္ အထူးဥပေဒကုိ  

အေျခခံ၍ ၁၉၆၇ ခုႏွစ္ စက္တင္ဘာလတြင္ ဖြဲ႔ ႔သည့္ အသိအမွတ္ျပဳအထူးပုဂ ၢိဳလ္မ်ားျဖစ္သည္။ 
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အထူးဥပေဒတြင္ ေခတ္မွီစက္ပစၥည္းမ်ားတပ္ဆင္ေရး၊ ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းေလ်ာ႔ခ်ေရး၊ ကုန္ထုတ္လုပ္မႈ  

ႏွင့္ စီမံခန္႔ခြဲမႈမ်ားေျပာင္းလျဲခင္းအတြက္ တိုက္တြန္းျခင္းမ်ားအျပင္ ဥပေဒျပင္ဆင္ေရးအတြက္လုပ္ငန္း  

မ်ားေဆာင္ရြက္ရန္ကို ရည္ရြယ္သည္ဟု ပါရိွသည္။ 

 စက္မႈဥပေဒသုိ႔ ေျပာင္းလျဲခင္းအရ ေကာ္မတီ၏ ရည္ရြယ္ခ်က္မ်ားသည္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈဥပေဒ  

အရ ကုန္ပစၥည္းသစ္မ်ားႏွင့္ နည္းပညာသစ္မ်ား ဖန္တီးထုတ္လုုပ္ေရး၊ ေခတ္မွီစက္ပစၥည္းမ်ားတပ္ဆင္  

ေရး၊ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းႏွင့္ စီမံမႈပံုစံမ်ား ေျပာင္းလေဲရးအတြက္ တိုက္တြန္းျခင္းအျပင္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈ  

လုပ္ငန္းျပင္ဆင္ျခင္းႏွင့္ ပတ္သက္သည့္လုပ္ငန္းမ်ားကုိ ေဆာင္ရြက္ရန္ရည္ရြယ္သည္ဟု အသစ္ျပန္  

လည္ျပင္ဆင္ခဲ႔သည္။ 

 တဖန္ ေကာ္မတီလုပ္ငန္းမ်ားႏွင့္ ပတ္သက္၍ ဥပေဒအရ  ေခတ္မွစီက္ပစၥည္းမ်ားတပ္ဆင္ေရး၊  

ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းေလ်ာ႔ခ်ေရးလုပ္ငန္းတြင္ လိုအပ္သည့္ ေငြမ်ားျဖည့္ဆည္းေပးရန္အတြက္ ေထာက္ပ့ံ  

ေငြမ်ား ေပးအပ္ျခင္း၊ စက္မ်ား၀ယ္ယူေပးျခင္းႏွင့္ စြန္႔ပစ္ျခင္းစသည့္ လုပ္ငန္းစီမံခ်က္ဆုိင္ရာ စစ္တမ္း  

မ်ားေကာက္ယူျခင္းလုပ္ငန္းကုိ ပယ္ဖ်က္လိုက္ၿပီး လုပ္ငန္းရွင္မ်ားအတြက္ နည္းပညာပုိင္းဆုိင္ရာလမ္း 

ညြန္ေပးျခင္းျဖင့္ ခ်ည္ထည္ကုန္ပစၥည္းအသစ္မ်ားထုတ္လုပျ္ခင္း၊ ပို႔ေဆာင္ျခင္း၊ ကုန္က်စရိတ္ႏွင့္ ဆိုင ္

ေသာ သတင္းအခ်က္အလက္မ်ားစုစည္းျခင္း၊ စီစစ္ျခင္းႏွင့္ ျဖန္႔ေ၀ျခင္းလုပ္ငန္းမ်ားကုိတုိုးျမွင့္ခဲ႔သည္။ 

 အသစ္တုိးျမွင့္လိုက္သည့္ လုပ္ငန္းသည္ ၁၉၇၃  ခုႏွစ္ ေအာက္တုိဘာလတြင္ တင္ျပသည့္  

(၇၀) ရာစုႏွစ္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းမ်ားစီမံခ်က္အေျခအေနႏွင့္ ပတ္သက္၍ အစီရင္ခံစာအရ ေ၀ဖန္ခ်က္  

အေျမာက္အျမားရရိွခဲ႔ၿပီး ေကာ္မတီ၏လုပ္ငန္းအေနျဖင့္ ေဆာင္ရြက္ေစခဲ႔သည္။ လုပ္ငန္းတုိးခ်ဲ႕ မ ႈ  

ေၾကာင့္ ေကာ္မတီတြင္ ခ်ည္မွ် င္သတင္းအခ်က္အလက္ဗဟိုဌာနကုိ ထားရိွၿပီး ေကာ္မတီ၏ ပင္မလုပ္  

ငန္းအေနျဖင့္ သတင္းအခ်က္အလက္မ်ားေထာက္ပံ့မႈလုပင္န္းကုိ စတင္ခဲ႔သည္။ 

 

((၃)။ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းျပႆနာႏွင့္ ပတ္သက္ေသာ ထင္ျမင္ယူဆခ်က္မ်ား (၁၉၇၆ ခုႏွစ္ ႏုိ၀င္ဘာလ) 

၁၉၇၄ (ေရွာဝ ၄၉)ႏွစ္မွ စတင္၍ လုပ္ငန္းမ်ားျပန္လည္ဖြဲ႕စည္းထားျပီးေနာက္ပုိင္း စီးပြားေရး  

အေျခအေနက်ဆင္းမႈေၾကာင့္ ဆက္လက္ရပ္တည္ႏိုင္ျခင္း မရိ္ွခဲ့ေပ။သုိ႕ေသာ္ ၁၉၇၃ ခုႏွစ္တြင္ သြင္း 

ကုန္၊ ထုတ္ကုန္မ်ားတင္သြင္းမႈ တိုးတက္ေနခ်ိန္ျဖစ္္ေသာ္လည္း ေရနံျပႆနာ၏ လႊမ္းမုိးမႈေၾကာင့္  

၁၉၇၄ တြင္စီးပြားေရးမတည္ျငိမ္မႈမ်ားကုိ ဆက္တိုက္ၾကံဳေတြ႕ေနရျပီး ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္း ၊ရက္ကန္းလုပ္ 

ငန္း၊ အေသးစားအလတ္စားဗိုင္းငင္လုပ္ငန္းမ်ားကုိ အစုိးရထံတင္သြင္းျပီးအဓိကထားလုပ္ေဆာင္ခဲ့ၾက 

ပါသည္။ ၁၉၇၄ ခုႏွစ္ ေမလမွ စတင္ျပီးခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းကုိ အေျခခံ၍လုပ္ငန္းမ်ားျပန္လည္ ဖြဲ႔စည္း  

ေသာ္လည္းတိုးတက္လာမႈ အရိပ္အေယာင္မ်ားမရိွပါ။ 
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ေဖာ္ျပပါအေျခအေနမ်ားေၾကာင့္ ၁၉၇၅ ခုႏွစ္ (ေရွာဝ ၅၀)ႏွစ္ ေဖေဖၚ၀ါရီလတြင္ ခ်ည္မွ်င္လပု္  

ငန္း၊ အေသးစားအလတ္စားလုပ္ငန္းမ်ားႏွင့္ ပတ္သက္၍စစ္တမ္းမ်ား၊ ထင္ျမင္ယူဆခ်က္မ်ား ေကာက္  

ယူခဲ့ပါသည္။ ေမလ (၂၂) ရက္ေန႕တြင္ အစုိးရထံသုိ႕ (၁) ႏုိင္ငံတကာ စည္းမ်ဥ္းစည္းကမ္းမ်ားႏွင့္ အ  

ညီတင္သြင္းမႈပမာဏကုိ အတိအက်ေဖာ္ျပျခင္း၊ (၂) အေျခခံက်ေသာ အခြန္ေငြေပးေဆာင္မႈကို စံုစမ္း  

စစ္ေဆးျခင္း၊ (၃) ကုန္သြယ္ေရးေဆြးေႏြးမႈ မ်ားျပဳလုပ္ျခင္း၊ (၄) ေစ်းကြက္လုိအပ္ခ်က္ ျဖည့္ဆည္း  

ေပးေရးအစရိွသည္တုိ႔ကို အဓိကထားလုပ္ေဆာင္သင့္ေၾကာင္း အစုိးရထံတင္ျပခဲ့ပါသည္။ ထိ႕ုအျပင္ 

ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းမွ အမ်ဳိးမ်ဳိးေသာ တင္သြင္းမႈမ်ား၊ ျပန္လည္ျပင္္ဆင္ေျပာင္းလဲမႈမ်ား အစရိွေသာ  

အေၾကာင္းအရင္းမ်ား ေပၚထြက္လာပါသည္္။ 

လူမႈဖူလံႈေရးဌာနမွ ရွာေဖြမႈမ်ားျပဳလုပ္ျပီး ၁၉၇၅ ခုႏွစ္ ဇြန္လတြင္ ျပည္သူလူထုမ်ား၏ ခ်ည္မွ်င္  

သံုးစြဲမႈမ်ားကုိ စံုစမ္းစစ္ေဆးျပီး ေစ်းကြက္လုိအပ္ခ်က္မ်ား၊ျဖည့္ဆည္းေပးျခင္းအစရိွသည္တို႕ကုိ လုပ္  

ေဆာင္ခဲ့ပါသည္။ အထူးသျဖင့္၊ ၁၉၇၅ ခုႏွစ္ စက္တင္ဘာလ (၈)ရက္ေန႕တြင္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္း၏  

လိုအပ္ခ်က္မ်ားကို ျဖည့္ဆည္းေပးျပီး စုေပါင္းလုပ္ေဆာင္ေပးျခင္းျဖင့္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းတုိးတက္မႈမ်ား  

ကိ ု ရွာေဖြရန္အတြက္ လႈမႈဖူလံႈေရး အဖြဲ႕အစည္းမွ ျပည္သတူစ္ဦးတစ္ေယာက္ခ်င္း၏ အျမင္မ်ားကုိ 

ေမးျမန္းျပီး လုပ္ငန္းကုိယ္စားလွယ္ (၄)ေယာက္မွ ဖြဲ႕စည္းထားေသာခ်ည္မွ်င္ျပႆနာႏွင့္ ပတသ္က္ 

ေသာေဆြးေႏြးမႈမ်ားကို ျပဳလုပခ္ဲ့ပါသည္။ 

(၇) ႀကိမ္ေျမာက္ေဆြးေႏြးမႈတြင္ အျငင္းပြားမႈမ်ားေပၚေပါက္လာျပီး ၁၉၇၅ ခုႏွစ္ ႏို၀င္ဘာလ  

(၆) ရက္ေန႕တြင္ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းႏွင့္ပတ္သက္၍တင္ျမင္ယူဆခ်က္မ်ားကို ေကာက္ယူခဲ့ပါသည္။ ထိ ု

အခ်က္အလက္တြင္ (၁) သြင္းကုန္ထုတ္ကုန္ျပႆနာ၊ (၂) ျပန္လည္ျပင္ဆင္ျခင္းျပႆနာ၊ (၃)ကန္ု 

စည္ စီးဆင္းမႈျပႆနာ၊ (၄ )  ႏွစ္ကုန္ဘ႑ာေရးျပႆနာ အစရိွသည့္ျပႆနာမ်ားႏွင့္ ပတ္သက္၍ 

လုပ္ငန္းမ်ားဆက္လက္လုပ္ေဆာင္ႏိုင္မႈ အေျခအေနမ်ားကို အစုိးရမွလည္း ျဖည့္ဆည္းေဆာင္ရြက္  

ခဲ့ပါသည္။ 

ခ်ည္မွ်င္ျပႆနာႏွင့္ ပတ္သက္၍ ျပဳျပင္ေဆာင္ရြက္မႈ အေၾကာင္းအရင္းျဖစ္ေသာ သြင္းကုန္ 

ျပႆနာတြင္ (ခ်ည္မွ်င္လပု္ငန္းေလာကတြင္ စီးပြားေရးအေျခအေနျပန္လည္ေကာင္းမြန္လာသည္ႏွင့္  

အမွ် ခ်ည္မွွ်င္ထုတ္ကုန္မ်ားတင္သြင္းမႈ တိုးတက္လာျပီးႏုိင္ငံတြင္းခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းထက္ပုိ၍ ထင္ရွား  

ေသာအခက္အခဲမ်ားႏွင့္ ရင္ဆိုင္ရမည္လားဆုိေသာ စိတ္ပူပန္မႈမ်ားျမင့္တက္လာသည္။ ထိ႕ုေၾကာင့္  

ပူးေပါင္းေဆာင္ရြက္မႈ တနည္းအားျဖင့္ ကြဲျပားျခားနားေသာ တင္သြင္းမႈမ်ားကို ေဆာင္ရြက္ျခင္း၊ လိ ု 

အပ္ခ်က္မ်ား၊ ထင္ျမင္ယူဆခ်က္မ်ားကို ေဖာ္ျပထားပါသည္။ သိ႕ုေသာ္ လူဦးေရသန္းတစ္ရာေက်ာ္  

ရိွေသာ ကၽြႏ္ုပ္တုိ႔  ႏုိင္ငံတြင္ သယဇာတ၊စြမ္းအင္မ်ားတင္သြင္းျပီး၊ ေစ်းႏႈန္းသတ္မွတ္၍ ကုန္ပစၥည္း  
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အျဖစ္ ထုတ္လုပ္ေသာကုန္သြယ္ေရးပုံရိပ္အျဖစ္ ယူဆလွ်င္ျပည္သူမ်ား၏ ေန႕စဥ္ရွင္သန္ေနထိုင္ မ ႈ  

လုပ္ငန္းမ်ားဆက္လက္မရပ္တည္ႏုိင္ေတာ့ပါ။ ကၽြႏ္ုပ္တို႕  ႏုိင္ငံ၏စီးပြားေရးသည္ ႏိုင္ငံတကာ ကုန္  

သြယ္ေရးစည္းမ်ဥ္းမ်ားထားရိွျပီး လြက္လပ္ေသာ ႏိုင္ငံတကာစီးပြားေရးဖလွယ္မႈဆိုသည့္ ေခါင္းစဥ္  

ေအာက္တြင္ တုိးတက္ဖြံ႕ျဖိဳးလာပါသည္။ ထု႕ိအျပင္ အာရွႏုိင္ငံမ်ားႏွင့္ ပတ္သက္ဆက္ႏြယ္မႈမ်ား၊  

ပထဝီအေနအထား၊ သမုိင္းအေနအထား၊ စီးပြားေရးအေနအထားမ်ားတြင္ အျပန္အလွန္ ပတ္္သက္  

ဆက္ႏြယ္မႈမ်ားေၾကာင့္ ၄င္းဆက္ႏြယ္မႈမ်ားကုိ ပုိမိုခိုင္ျမဲလာေစရန္……ကၽြႏ္ုပ္တို႔သည္ ဤကဲ႔သို႔ အျပန္  

အလွန္ဆက္စပ္ေနသည့္ လုိအပ္မႈႏွင့္ ကိစၥရပ္မ်ားႏွင့္ ပတ္သက္ၿပီး နိုင္ငံ၀န္ထမ္းမ်ား၏ နက္ရိႈင္း လွ  

ေသာအသိပညာဗဟုသုတကုိ စုစည္းၿပီး အဆင္ေျပေစသည့္ လမ္းညြန္မႈမ်ားေပးအပ္ၿပီး သြင္းကုန္ 

ျပ ႆနာကုိ ေျဖရွင္းရန္လိုအပ္သည္ဟု ဆိုၿပီး ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္း၏ တစိတ္တေဒသျဖစ္ေသာတင္သြင္း  

မႈလုပ္ငန္းကို ဆက္လက္လုပ္ေဆာင္ျခင္းႏွင့္ ပတ္သက္၍ကြဲျပားေသ အျမင္မ်ားကိုလည္း ခ်ျပခဲ့ပါ  

သည္။ 

ထိ႕ုအျပင္ ျပန္လည္ျပင္ဆင္ျခင္းျပႆနာႏွင့္ ပတ္သက္၍ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္း၏ အနာဂါတ္သည္  

လုပ္ငန္းမ်ားအေျခခံက်က်ျပန္လည္တည္ေဆာက္ျပီး လူေနမႈဘဝတေလွ်ာက္ လုပ္ငန္းမ်ားစီမံခန္႔ခြဲမႈ  

အသိပညာတုိးတက္မႈရွိျခင္းမရိွျခင္း ေပၚသက္ဆုိင္ပါသည္။ ထိ႕ုေၾကာင့္ ၁၉၆၇ ခုႏွစ္တြင္ ခ်ည္မွ် င္လုပ္  

ငန္းျပန္လည္ျပင္ဆင္ျခင္းကို လက္ေတြ႕အေကာင္အထည္ေဖာ္ေနပါသည္။ ထိ႕ုအျပင္ ၁၉၇၄ ခုႏွစ္မွ  

စ၍  အမ်ဳိးမ်ဳိးေသာလုပ္ငန္းမ်ားကို တစ္ခုတစ္စည္းတည္း စုေပါင္း၍ အသစ္ျပန္လည္ဖြဲ႕စည္းထားပါ  

သည္။ ကၽြႏ္ုပ္တိ႕ုသည္ ထုိသုိ႕ေသာ ဦးတည္ခ်က္ျဖင့္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းျပန္လည္ျပင္ဆင္မ်ား ျပဳလုပ ္ 

ေနၿပီး ဖြဲ႔စည္းပုံဆိုင္ရာအခက္အခဲမ်ားကုိ ေျဖရွင္းနုိင္မည့္နည္းလမ္းျဖစ္သည္ဟု ယံုၾကည္ပါသည္။  

သို႔ေသာ္ ျပင္ဆင္ေရးနည္းလမ္းမ်ားသည္ အျပည္႔အ၀ ဆက္စပ္ေနသည့္လုပ္ငန္းမ်ားအား ေထာက္ပံ့ 

ေပးနုိင္မည္မဟုတ္ပါ။ ထို႔ေၾကာင့္ အစုိးရႏွင့္ လုပ္ငန္းေလာကႏွစ္ဖက္စလံုးသည္ ဤအေၾကာင္းရင္း  

မ်ားကုိ ေပၚေပါက္လာရန္ ေဆာင္ရြက္ရင္း တိုးတက္မႈအတြက္ အလားအလာမ်ားေကာင္းမြန္မႈႏွင့္ တိုး  

တက္မႈအေျခအေနသုံးသပ္မႈကို အလ်င္အျမန္ေဆာင္ရြက္သင့္သည္။ ထို႔အျပင္ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း  

ဖြဲ႕စည္းပုံျပင္ဆင္ေရးကာလတုိဥပေဒသတ္မွတ္ကာလျဖစ္သည့္ ၁၉၇၉ ခုႏွစ္ ဇြန္လ မတိုင္မီ ခ်ည္မွ်င္  

လုပ္ငန္းျပင္ဆင္ေရးၿပီးေျမာက္ေအာင္ျမင္ေစရန္ အင္တိုက္အားတုိက္လုပ္ေဆာင္သင့္သည္ဟု ဆိုထား  

သည္။ 

 ဤသုိ႕ သံုးသပ္ေျပာၾကားခ်က္မ်ားကုိ လုပ္ေဆာင္ရန္အတြက္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း စီစစ္ေရး  

ေကာင္စီတြင္ စီမံကိန္းအဖြ႔ဲခြဲကုိ ဖြဲ႔စည္းျပီး စီစစ္သံုးသပ္ေရးလုပ္ငန္းမ်ား ေဆာင္ရြက္ရန္ ေျပာၾကားခဲ႔  

သည္။ 
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((၄)။ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းအသစ္၏အေျခအေနႏွင့္ ပတ္သက္ေသာအစီရင္ခံစာ( ၁၉၇၆ ခုႏွစ္ ဒီဇင္ဘာလ  

    ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းစီစစ္ေရးေကာ္မတီ၏ သုံးသပ္ခ်က္အစီရင္ခံစာ) 

 

(၁) သုံးသပ္ခ်က္အစီရင္ခံစာအေသးစိတ္ 

 ဤသံုးသပ္ခ်က္မ်ားအရ ၁၉၇၅ ခုႏွစ္ ဒီဇင္ဘာလတြင္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း စီစစ္ေရးေကာ္  

မတ ီစုေပါင္းလုပ္ငန္းအဖြဲ႔၏ ေအာက္တြင္ စီမံကိန္းအဖြ႔ဲခြဲကို ဖြဲ႔စည္းၿပီး စစ္ေဆးမႈလုပ္ငန္းမ်ား ေဆာင္  

ရြက္ခ႔ဲသည္။ ၄င္း၏ ရလဒ္အရ ၁၉၇၆ ခုႏွစ္ ဒီဇင္ဘာလတြင္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းစီစစ္ေရး ေကာ္  

မတ ီသည္ ၁၉၇၃ ခုႏွစ္ ေအာက္တုိဘာလတြင္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းဖြ႔ဲစည္းပုံစီစစ္ေရးအဖြဲ႔ ၊ ခ်ည္မွ်င္  

လုပ္ငန္းစီစစ္ေရးအဖြဲ႔တင္ျပခ်က္ႏွင့္ စက္မႈဥပေဒအေျခခံလုပ္ငန္းစဥ္ကို ခိုင္မာစြာရပ္တည္ရန္ ထပ္မံ  

သံုးသပ္ၿပီး ၄င္းကုိ အေသးစိတ္လက္ေတြ႔ေဆာင္ရြက္ရန္ လိုအပ္သည္ဟု သံုးသပ္သည့္ (ခ်ည္မွ်င္လုပ္  

ငန္းသစ္၏) အေျခအေနကုိ စုစည္းသုံးသပ္ၿပီး ၀န္ႀကီးဆီသုိ႔ တင္ျပခဲ႔သည္။ 

 

(၂) ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းဦးတည္ခ်က္ 

 ၄င္းသုံးသပ္ခ်က္တြင္ သစ္လြင္ေသာ တည္ၿငိမ္မႈႏွင့္ တိုးတက္မႈမ်ားကုိ  ေမွ်ာ္မွန္းၿပီး ဂ်ပန္နိုင္ငံ 

ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းက ေရွ႕ဆက္သင့္သည့္ ဦးတည္ခ်က္အေနျဖင့္ ေအာက္ပါ အခန္း(၄) ကိ ုေဖာ္ျပထား 

သည္။  

 ဂ်ပန္နိုင္ငံ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းအေနႏွင့္ ေရွ႕ဆက္သင့္သည့္ အေျခခံဦးတည္ခ်က္မွာ  

ကုန္ထုတ္လုပ္မႈ၊ ကုန္စည္ပို႔ေဆာင္စီးဆင္းမႈစသည့္ လုပ္ငန္းလည္ပတ္မႈအားလုံးတြင္ စားသုံးသူ လို 

အပ္ခ်က္ကုိ ျဖည့္ဆည္းေပးနုိင္ရန္အတြက္ စနစ္တည္ေဆာက္ရန္ျဖစ္သည္ဟုဆုိၿပီး ၄င္းသည္ ခ်ည္  

မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းအားလုံးအေနျဖင့္ အသိပညာဗဟုသုတမ်ားစုစည္းၿပီး အက်ိဳးရိွရွိ နိုင္ငံတကာလုပ ္ 

ငန္း က႑မ်ား၏ အျမင္အရ ဖြ႕ံၿဖိဳးဆဲႏုိင္ငံမ်ားႏွင့္ ၿပိဳင္ဆိုင္မႈနည္းပါးသည့္ တန္ဖိုးျမွင့္ထုတ္ကုန္ပစၥည္း  

အခန္းက႑တြင္ ေရြ႕ေျပာင္း၍ အေလးထားေဆာင္ရြက္ရန္ပင္ ျဖစ္သည္။  

 (၂)ရည္ရြယ္ခ်က္ျပီးေျမာက္ရန္ေဆာင္ရြက္ျခင္း 

ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းကို စားသုံးသူူမ်ား၏ ေတာင့္တခ်က္မ်ားကုိ သိရွိရန္မွာ  အဆင့္တူညသီည့္  

လုပ္ငန္းမ်ားၾကား ေ၀ဖန္သံုးသပ္ျခင္း၊ ကုန္စည္စီးဆင္းမႈလမ္းေၾကာင္းမ်ားလည္ပတ္ေစေရး စသည့္  

ထူးျခားခ်က္ရွိသည့္ လက္ရွိခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္း ဖြဲ႔စည္းပုံကို ဖယ္ရွား၍ အသစ္ျပင္ဆင္ျခင္း၊  ကုန္ပစၥည္း  

မ်ားစီမံခ်က္ႏွင့္ နည္းပညာဖြံ႔ၿဖိဳးတုိးတက္ေရးရန္ စားသုံးသူမ်ား၏ သတင္းအခ်က္အလက္နွင့္ တံု႔ျပန္  
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မႈကိ ုရယူရန္အတြက္ ကုန္ထုတ္လုပ္မႈစြမ္းရည္ႏွင့္ ကုန္စည္ပို႔ေဆာင္နိုင္မည့္စြမ္းရည္ ကိ ုအျမင္သစ္မွ  

လုပ္ေဆာင္သြားရန္လိုအပ္သည္။   

 (၃)အဝတ္အထည္ ထုတ္လုပ္မႈလုပ္ငန္း၏အဓိကအျမင္ 

ရည္ရြယ္ခ်က္ ျပီးေျမာက္ေစရန္ ေဆာင္ရြက္ရာတြင္ ျပန္လည္ျပင္ဆင္ ေဆာင္ရြက္ျခင္းတြင္  

အသုံးျပဳသူမ်ား၏ တံ႕ုျပန္ခ်က္ကို အေလးထားရမည္။(အဝတ္အထည္ထုတ္လုပ္မႈလုပ္ငန္းတိုးတက္  

ဖြ႕ံျဖိဳးလာမႈသည္ ကၽြႏ္ုပ္တို႕  ႏိုင္င၏ံခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္မႈအတြက္ၾကီးမားေသာ လႊမ္းမုိးမႈကိ ု ေပးစြမ္း  

ေနပါသည္) အစရွိသျဖင့္ ကၽြႏ္ုပ္တိ႕ုႏုိင္ငံ၏ အဝတ္အထည္ ထုတ္လုပ္မႈကု ိအရိွန္အဟုန္ျမွင့္ေဆာင္  

ရြက္ရမည္ျဖစ္သည္။ 

 (၄) လုပ္ငန္းေျပာင္းလဲရာတြင္ အဆင္ေျပေခ်ာေမြ႔ေစေရး 

ျပည္တြင္းျပည္ပမ်ား လြန္စြာ ေျပာင္းလဲေနမႈမ်ားေအာက္တြင္ အေရအတြက္ သံုးသိန္းကိုေက်ာ္  

လြန္သည့္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းႏွင့္ လုပ္သားေပါင္းဦးေရ (၂၇) သိန္းသည္ ေနာက္ပိုင္းကာလတြင္လုပ္ငန္း  

မ်ားကုိ တိုးတက္ေစၿပီး လူမႈေနထိုင္မႈဘ၀တည္ၿငိမေ္ရးအတြက္ ဖြဲ႔စည္းပုံျပန္လည္ျပင္ဆင္ေရးကုိဆက္ 

လက္လုပ္ေဆာင္ၿပီး တန္ဖိုးျမွင့္ကုန္ပစၥည္းမ်ားကုိ ျမင့္မားစြာ တိုးတက္နိုင္ေခ်ျမင့္မားသည့္အခန္းက႑ 

မ်ားတြင္ အဆင္ေျပေခ်ာေမြ႔သည့္ ျပဳျပင္ေျပာင္းလမဲႈမ်ိဳးကုိ တိုက္ရိုက္လုပ္ေဆာင္နိုင္ရန္ လုိအပ္သည္။ 

 

((၃) တင္သြင္းမႈျပႆနာႏွင့္ပတ္သက္၍ စဥ္းစားပုံနည္းလမ္း 

မူလက ေျပာၾကားခဲ႔သည့္အတုိင္း ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းျပႆနာ၏ အေၾကာင္းရင္းျဖစ္သည့္္ သြင္း  

ကုန ္ျပႆနာႏွင့္ပတ္သက္၍ ေအာက္ပါနည္းလမ္းမ်ားကုိေဖာ္ျပခဲ႔ပါသည္။ 

 ကၽြႏ္ုပ္တို႔ ႏိုင္ငံရွိ ခ်ည္မွ်င္ထုတ္ကုန္မ်ား၏ ကုန္သြယ္မႈကုိ ေယဘုယ်အားျဖင့္ ေလ့လာၾကည့္  

လွ်င္ အ၀တ္အထည္ထုတ္ကုန္တင္ပို႔ မ ႈ  အေရအတြက္သည္ တင္သြင္းမႈပမာဏကုိ ေက်ာ္လြန္ေနပါ  

သည္။ ထို႔ေၾကာင့္ ကၽြႏု္ပ္တို႔  ႏိုင္ငံသည္ ကမာၻေပၚရိွ ခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္သည့္ ႏိုင္ငံျဖစ္ေသာ္လည္း  

တစိတ္တပုိင္းျဖစ္သည့္ ခ်ည္ထည္ကုန္မ်ားႏွင့္ ပတ္သက္ေသာ တင္သြင္းမႈမွာလည္းအေတာ္ပင္ မ်ား  

ျပားေနေၾကာင္းေတြ႔ရသည္။ 

 သို႔ေသာ္ ခ်ည္မွ် င္လုပ္ငန္းသည္ လြယ္လင့္တကူပင္ တင္သြင္းသည့္ဖက္သုိ႔  ဆက္လက္ေန  

မည္ဟ ု ဆိုလွ်င္ အျခားနုိင္ငံမ်ားႏွင့္ ႏိႈင္းယွဥ္မႈ ျမင့္မားလာၿပီး ကုန္သြယ္မႈတြင္ ဦးေဆာင္ေနသည့္  

ထို႔အျပင္ ကၽြႏု္ပ္တုိ႔ႏိုင္ငံသည္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ ငန္းျဖင့္ ျပည္သူမ်ား၏ဘ၀ရပ္တည္မႈကိုထိန္းသိမ္း  

ရန္အတြက္ အထက္ပါေဖာ္ျပခဲ႔သည့္အတုိင္း လုပ္ငန္းကုိ ထိေရာက္စြာကုိင္တြယ္ျခင္းအားျဖင့္ အရည္  
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အေသြးျမင့္တင္ရန္ အထူးအေလးေပးကာ တင္သြင္းမႈကုိ လက္မခံသည့္ ကုန္ပစၥည္းေကာင္းမ်ားထုတ္  

လုပ္သည့္ စနစ္ခ်မွတ္သင့္သည္။ ထို႔အ တြက္ လုပ္ငန္း၏ထုတ္လုပ္ပံုႏွင့္ လည္ပတ္ပံုမ်ားမက်ဆင္းေစ 

ရန္ သြင္းကုန္ကန္႔သတ္မႈစသည့္ ထိန္း သိမ္းသည့္အေတြးအေခၚမ်ားရိွရမည္။ သို႔ေသာ္ အထက္ေဖာ္ျပ  

ပါနည္းလမ္းမ်ားျဖင့္ တင္သြင္းကုန္မ်ားကုိ လ်စ္လ်ဴရႈထား၍မရပါ။ အသစ္ျပန္လည္ျပဳျပင္ရန္အတြက္  

လံု႔လ၀ိရိယ စိုကထ္ုတ္၍သာမက အခ်ိန္တိုအတြင္း တင္သြင္းမႈ တိုးတက္ျမန္ဆန္ရန္ ျပည္တြင္း ထုတ္  

ကုန္မ်ား အေလအလြင့္ရွိမႈ ၊ လုပ္ငန္းစီမံခန္႔ခြဲမႈ မတည္မျငိမ္ျဖစ္ျခင္း အစရွိသည္တုိ႔သည္ ျပန္လည္ျပင္  

ဆင္ျခင္းလုပ္ငန္းကုိ ေႏွာင့္ေႏွးေစပါသည္။ ထိုသုိ႔ေသာ အေၾကာင္းအရင္းမ်ားေၾကာင့္ ပို႕ကုန္ႏိုင္ငံ ျဖစ္  

သည္ႏွင့္အညီ လံုျခံဳစိတ္ခ်ရေသာ ကုန္သြယ္ေရးတုိးတက္ဖြံ႕ျဖိဳးလာေသာ္လည္းေက်နပ္၍မရပါ။အထူး  

သျဖင့္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းသည္ ျပည္တြင္းထုတ္လုပ္မႈ အဆင့္အေနျဖင့္ ယာယီလိုအပ္ခ်က္ေစ်းကြက္လို  

အပ္ခ်က္မ်ား တစ္ခါတစ္ရံ ျမင့္တက္လာျပီးတင္သြင္းမႈကို အခုိက္အတန္႔ေႏွာင့္ေႏွးေစေသာေၾကာင့္  

ျပည္တြင္းလုိအပ္ခ်က္ တင္သြင္းမႈေစ်းႏႈန္းအစရိွသည့္ ဦးတည္ခ်က္မ်ားကုိ ျမန္ဆန္စြာ ေဆာင္ရြက္ရန္  

လိုအပ္ပါသည္။ 

 ထို႔အျပင္ ကုန္ပစၥည္းတင္သြင္းမႈကိုပိုမိုျမန္ေအာင္ထုတ္လုပ္ျပီးခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္မႈတြင္အပ်က္  

အစီးအေျမာက္အမ်ား ေပၚထြက္လာမည့္ စုိးရိမ္ခ်က္မ်ားကုိ လက္ေတြ႕လုိက္နာ ေဆာင္ရြက္သင့္ပါ  

သည္။ ထိုက့ဲသုိ႕ အခ်က္အလက္မ်ားကုိ ျပီးဆုံးေအာင္ အလ်င္အျမန္ေဆာင္ရြတ္သင့္ျပီး အလ်င္အျမန္  

ဖ်က္သိမ္းဖုိ႔အတြက္ ျပန္လည္ျပင္ဆင္ျခင္းလုပ္ငန္းကုိ အလ်င္အျမန္ အတူတကြ ေဆာင္ရြက္ရမည္ျဖစ္  

သည္။ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းႏွင့္ပတ္သက္ေသာ ေဆြးေႏြးမႈအျမင္ႏွင့္ ပတ္သက္၍ ၁၉၇၄ ခုႏွစ္ ေနာက္ပိုင္း 

ကုန္ပစၥည္းအေျမာက္အမ်ားတင္သြင္းမႈ ျပႆနာ၏ အေျခခံက်ေသာ ေတြးေခၚမႈမ်ား ျပည္သူမ်ားကုိ  

ျပည္သူမ်ားျဖင့္အတူတကြေျဖရွင္းခဲ႔ၾကပါသည္။ 

 

((၄) ပစၥည္းကိရိယာပုိလွ်ံျခင္း ျပႆနာႏွင့္ပတ္သက္ေသာနည္းလမ္း 

ထင္ျမင္ခ်က္မ်ား ထြက္ေပၚလာခဲ့ေသာ ၁၉၇၆ ခုႏွစ္တြင္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္း၏ အစိတ္အပုိင္းမ်ား  

ထမွဲ တစ္စိတ္တစ္ေဒသျဖစ္ေသာ ပစၥည္းကိရိယာ ပုိလွ်ံျခင္းမ်ားေပၚေပါက္လာျပီး၊ ကုန္ပစၥည္းမ်ား၏  

ဝယ္လိုအား၊ ႏိုင္ငံတကာမွ ကုန္ပစၥည္းမ်ားေရာင္းအားယွဥ္ျပိဳင္မႈတြင္ မေကာင္းေသာ ပံုရိပ္မ်ား ေပၚ  

ေပါက္လာျပီး ကုနပ္စၥည္းေလာကတြင္ မတည္ျငိမ္မႈမ်ားေပၚလာျခင္းစသည့္ အခ်က္အလက္မ်ားလည္း  

ရွိခဲ့ပါသည္။ 

အထက္ပါေဖာ္ျပခ်က္မ်ားတြင္ (ကၽြႏ္ုပ္တိ႕ုႏိုင္ငံ၏ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းသည္ ၁၉၄၅ ခုႏွစ္ မတိုင္မီ  
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တြင္ အေသးစား အလတ္စားလုပ္ငန္းမ်ား၏ ဖြဲ႕စည္းမႈနည္းလမ္း၊ အစီအစဥ္မ်ားကို အေျခခံထားေသာ 

မွတ္တမ္းမ်ားအထူးသျဖင့္ နည္းဥပေဒမ်ားႏွင့္ ပတ္သက္ေသာ အခ်က္အလက္မ်ား ၾကိဳတင္သိမ္း  

ဆည္းျခင္း၊ အစုိးရမွဝယ္လိုအားအေျမာက္အမ်ားေပၚထြက္လာျခင္းေၾကာင့္ ပစၥည္းကိရိယာမ်ား ပုိလွ်ံ  

ျခင္းစေသာ စီမံကိန္းမ်ားထြက္ေပၚလာခဲ့ပါသည္။ ထိ႕ုအျပင္ဤစီမံကိန္းရည္မွန္းခ်က္ျဖစ္ေသာ ပစၥည္း  

ကိရိယာပိုလွ်ံျခင္းကုိေလ်ာ့ခ်ရန္ လက္ေတြ႕လုပ္ေဆာင္မႈမ်ားပါရိွခဲ့ပါသည္။ ထု႕ိအျပင္ ဆန္႕က်င္ဘက္  

အေနျဖင့္ အပ်က္အဆီးမ်ားထြက္ေပၚေနသည္) ဟူေသာ စီမံကိန္း၏ ရလဒ္ကု ိအတူတကြ စုေပါင္းညိွ  

ႏႈိင္းလုပ္ေဆာင္ေနပါသည္။ 

ထုိအျပင္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းသည္ အေသးစား အလတ္စားလုပ္ငန္း၊ လုပင္န္းေျမျပႆနာမ်ား  

ယွဥ္ျပိဳင္မႈ ပစၥည္းကိရိယာမ်ား ပိုလွ်ံျခင္းေၾကာင့္ စီမံခန္႔ခြဲမႈတြင္ မတည္ျငိမ္မႈမ်ား ေပၚေပါက္လာပါ  

သည္။ ထု႕ိေၾကာင့္ ၁၉၅၇ ခုႏွစ္တြင္ အဆုိပါအခ်က္အလက္မ်ား ဆက္လက္လုပ္ေဆာင္ျပီး လုပ္ငန္း  

တစ္ခုလုံး၏ ဥပေဒကုိအေျခခံ၍ပစၥည္းကိရိယာ၏ မွတ္တမ္းကုိလက္ေတြ႕ဆက္လက္လုပ္ေဆာင္ခဲ့  

ေသာ္လည္း ထုိလက္ေတြ႕လုပ္ေဆာင္ခဲ့ျခင္းႏွင့္ပက္သက္၍  သံသယအျမင္မ်ား လည္းေပၚေပါက္ခဲ့ပါ  

သည္။ အထက္ပါေဖာ္ျပခ်က္မ်ားသည္ ပစၥည္းကိရိယာမ်ား၏မွတ္တမ္းမ်ား၊ စီၤးပြားေရး အေျခအေန  

မတည္ျငိမ္မႈမ်ား ကုန္ပစၥည္းအလ်င္အျမန္ထုတ္လုပ္မႈမ်ားရိွေသာ္လည္းႏွစ္စဥ္ပမာဏမ်ားျပားလာျပီး  

ယေန႕တုိင္ေအာင္ ထုတ္လုပ္လ်က္ရွိပါသည္။ ဤကဲ့သိ႕ုခ်ည္မွ်င္လုပ္ငနး္မ်ား၏ နည္းစနစ္မ်ားကို  

အသံုးျပဳရာတြင္ အက်ဳိးေက်းဇူးမ်ားရွိေသာ္လည္း ပစၥည္းကိရိယာမ်ား ပိုလွ်ံျခင္းျပႆနာကိုလက္ေတြ႕  

လုပ္ေဆာင္ရာတြင္ အက်ဳိးရလဒ္ ရွိျခင္း မရိွျခင္း အေပၚသံသယစိတ္ျဖစ္ေပၚေနပါသည္။ ခ်ည္မွ်င္လုပ ္ 

ငန္း ေရွ႕သုိ႕ ဆက္လက္လုပ္ေဆာင္ႏိုင္ရန္ႏွင့္ အေႏွာင့္အယွက္ မရိွရပ္တည္ႏိုင္ရန္လုပ္ငန္းအုပ္စုၾကီး  

ပိုမိုတုိုးတက္ရန္ၾကိဳးစားေဆာင္ရြက္သင့္ပါသည္။ ပစၥည္းကိရိယာမ်ား၏မွတ္တမ္းမ်ား အစရွိ္ေသာ နည္း 

စနစ္တက်ျဖင့္ မ်က္ေမွာက္ေခတ္၏ ဖြဲ႕စည္းမႈသေဘာတရားမ်ား၊ႏုိင္ငံတကာ နည္းစနစ္အေတြးအေခၚ 

မ်ားဆုံးရႈံးမႈမ်ားရိွႏိုငသ္ည္ဟု မေျပာႏိုင္ပါ။ 

သိ႕ုေသာ္ ဤနည္းစနစ္မ်ားကို အခ်ိန္အေတာ္ၾကာေအာင္ က်င့္သုံးခဲ့ေသာေၾကာင့္ ဤစနစ္ကုိ  

ခ်က္ခ်င္း ရပ္တန္႕လုိက္ပါကအခက္အခဲမ်ား ေပၚေပါက္လာႏိုင္ေသာေၾကာင့္ တစ္ဆင့္ၿပီးတစ္ဆင့္ ေျဖ  

ရွင္းႏုိင္ေသာ နည္းလမ္းပါ၀င္သည့္ လိုအပ္သည့္ ျပင္ဆင္မႈကို အလ်င္အျမန္ ေဆာင္ရြက္သင့္သည္။  

ထိ႕ုေနာက္ လက္ရွကိ်င့္သံုးေနေသာ နည္းဥပေဒမ်ားအရ ျပန္လည္ျပင္ဆင္ေဆာင္ရြက္ျခင္း အက်ဳိး  

ရလဒ္ကု ိရွာေဖြၿပီး (တတ္ႏိုင္သမွ်လ်င္ျမန္စြာ ယင္းကုိ ရပ္တန္႕သင့္သည္) ဆိုေသာ အဖြဲ႕အစည္းကုိ  

အေျခခံသည့္ ပစၥည္းကိရိယာ မွတ္ပံုတင္သည့္စနစ္ႏွင့္ပတ္သက္ၿပီး ပထမဆုံးေသာ ရပ္တန္႕သည့္  

ဦးတည္ရာဖက္ကုိ အတိအလင္းတင္ျပထားပါသည္။ 
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(၅၅)။ စီးပြားေရးအေျခအေနဆုိး၀ါးမႈကုိ ရင္ဆုိင္ျခင္း 

 -( စီးပြားေရးအေျခအေနမေကာင္းသည့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းမ်ား တည္ၿငိမ္ေရးကာလတုိ အထူး  

             ဥပေဒအရ ပုိလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ား ေလ်ာ႔ခ်ေရးကုိ ဗဟုိျပဳ၍) – 

(၁) စီးပြားေရး အေျခအေနမေကာင္းသည့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းအမ်ိဳးအစားမ်ားအတြက္စီမံခ်က္စတင္ျခင္း 

 ၁၉၇၆ခုႏွစ္ ဒီဇင္ဘာလတြင္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းေကာ္မတီ၏ထင္ျမင္ယူဆခ်က္ႏွင့္ ပတ ္ 

သက္ေသာ တင္ျပခ်က္သည္ ပိုလွ် ံ စက္ပစၥည္းျပ ႆနာမ်ားႏွင့္ ပတ္သက္၍ လုပ္ေဆာင္လာခ႔ဲသည္။  

စက ္ပစၥည္းမွတ္ပံုတင္ျခင္းဆုိင္ရာစနစ္ အပါအ၀င္စက္ပစၥည္းမ်ား ေလ်ာ့ခ်စြန္႔ပစ္ေရးလုပ္ငန္းႏွင့္ ပတ ္ 

သက္၍ သံုးသပ္ ေ၀ဖန္ခ်က္မ်ားကုိစုစည္းၿပီး လက္ရွိဥပေဒအရ ဖြဲ႔စည္းပုံျပင္ဆင္ေရးလုပ္ငန္းမ်ား၏  

ရလာဒ္ကိ ုေစာင့္ၾကည့္ရင္း တတ္နိုင္သေရြ႕ အေစာပုိင္းကာလတြင္ ဤသက္တမ္းတုိးျမွင့္ျခင္းကုိ ရပ္  

နားလုိက္သင့္သည္ဟု ဆိုေသာ္လည္း ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းသည္ ေအာက္ပါအတုိင္း ျပင္းထန္  

ခက္ခဲလြန္းသည့္ စီးပြားေရးအေျခအေန ဆိုး၀ါးမႈထတဲြင္ရွၿိပီး အထက္ပါ ေဖာ္ျပခ်က္မ်ားသည္ခ်က္ခ်င္း  

လက္ေတြ႔ ေဆာင္ရြက္မႈဆီသုိ႔ ေရာက္ရွိသြားျခင္းမရွိေခ်။ 

 ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၏ အထက္ပိုင္းဆုိင္ရာဌာနျဖစ္သည့္ စုေပါင္းခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္  

လုပ္ငန္း၊ ဗိုင္းငင္လုပ္ငန္းသည္ ( ၂  )  ႀကိမ္တိုင္တုိင္ၾကံဳေတြ႔ခဲ႔ရသည့္ ေရနံျပ ႆနာေၾကာင့္ ေလာင္စာ  

ဆီေစ်းႏႈန္းျမွင့္တက္ျခင္း၊ ျပည္တြင္းျပည္ပလိုအပ္ခ်က္မ်ားေျပာင္းလဲမႈမ်ားအရပုံမွန္စီးပြားေရးတုိးတက္  

ေရးစီမံခ်က္၊ တနည္းအားျဖင့္ ကာလတုိကုန္ထုတ္တန္ဖိုးခ်ိန္ညွိျခင္း တစ္ခုတည္းတြင္ လုပ္ငန္းအေျခ  

အေန ျပန္လည္နလန္ထူလာမႈသည္ ေမွ်ာ္လင့္မထားနုိင္သည့္ အေျခအေနဟု ဆိုနိုင္သည့္ စီးပြားေရး

အေျခအေနဆုိး တြင္ က်ေရာက္ေနခဲ႔သည္။

စေုပါင္းခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၏ စက္လည္ပတ္ႏႈန္းမွာ သင့္ေလ်ာ္သည့္လည္ပတ္ခ်ိန္ ၉၅  

ရာခိုင္ႏႈန္းတြင္ ၁၉၇၆ခုႏွစ္ ၈၁.၈ ရာခိုင္နႈန္း၊ ၁၉၇၇ ခုႏွစ္တြင္ ၇၃ ရာခိုင္နႈန္းအထိ က်ဆင္းသြားခဲ႔  

သည္။ ခ်ည္ငင္လုပ္ငန္း၏ စက္လည္ပတ္မႈရာခုိင္နႈန္းမွာ သင့္ေလ်ာ္သည့္ လည္ပတ္ခ်ိန္ ၉၇ ရာခိုင္နႈန္း  

တြင္ ၁၉၇၆ တြင္ ၈၉ ရာခိုင္ႏႈန္း၊ ၁၉၇၇ ခုႏွစ္တြင္ ၈၀.၉ ရာခိုင္ႏႈန္းအထိ က်ဆင္းသြားခ႔ဲသည္။ အမွန္  

တကယ္ စီးပြားပ်က္ကပ္တြင္းသုိ႔ က်ေရာက္သည္မွာ စုေပါင္းခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၊ ခ်ည္ငင္လုပ္  

ငန္း သာမကေပ။ လွ်ပ္စစ္မီးဖုိထုတ္လုပ္ေရးလုပ္ငန္း၊ အလူမီနီယမ္လုပ္ငန္း၊ စကၠဴဂ်က္ဖာလုပ္ငန္း၊   

ဗီနိုင္း ကလုိရိုက ္ ရီဆင္း ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းမ်ားသည္လည္း တူညီေသာအေျခအေနျဖစ္ၿပီး ၄င္းတုိ႔  

သည္ စီးပြားေရးအေျခအေနမေကာင္းသည့္ လုပ္ငန္းမ်ားအေနျဖင့္ ျပန္လည္ေကာင္းမြန္လာနုိင္သည့္  

လုပ္ငန္းစီမံခ်က္မ်ားကုိ အေသးစိတ္ရာွေဖြစဥ္းစားခဲ႔ၾကသည္။ 

 ၁၉၇၇ ခုႏွစ္ စက္တင္ဘာလ (၃) ရက္ေန႔တြင္ အစုိးရသည္ စီးပြားေရးစီမခံ်က္ ဆိုင္ရာ အစုိးရ  
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အဖြဲ႔အစည္းအေ၀းအရ စုေပါင္းစီးပြားေရးစီမံခ်က္ကုိ ဆံုးျဖတ္သတ္မွတ္ခ႔ဲေသာ္လည္း ၄င္းထတဲြင္ စီး  

ပြားေရးအေျခအေနမေကာင္းသည့္ လုပ္ငန္းမ်ားစီမံခ်က္ ဟူေသာ အခန္းတစ္ခန္းကုိ ေပါင္းထည့္ၿပီး  

ကာလရွည္ၾကာစြာ စီးပြားေရးမေကာင္းသည့္ လုပ္ငန္းမ်ားႏွင့္ ပတ္သက္၍အလ်င္အျမန္ေျဖရွင္းမႈကို  

ဆက္လက္လုပ္ေဆာင္ရန္လိုအပ္ၿပီး အစုိးရအေနျဖင့္လည္း ဆက္စပ္မႈရွိသည့္လုပ္ငန္းေလာက အေန  

ႏွင့္ မိမိကိုယ္တိုင္ရပ္တည္နိုင္ရန္ အျပည့္အ၀ကူညီေထာက္ပံ႔ေပးနုိင္ရန္အတြက္ ဆက္စပ္မႈရွိသည့္  

အစုိးရ၀န္ႀကီးဌာနရံုးအဖြ႔ဲအစည္းမ်ား၏ ထိေရာက္သည့္ပူးေပါင္းကူညီမႈမ်ားေအာက္တြင္ လုပ္ငန္းမ်ား  

ျပန္လည္ေအာင္ျမင္ရန္ အကူအညီေပးရင္း ေအာက္ပါ လုပ္ငန္းမ်ားေဆာင္ရြက္ရမည္ဟု ဆိုၿပီး ကုန ္ 

ထုတ္လုပ္ငန္း၊ ကုန္ေစ်းႏႈန္းခ်ိန္ညိွျခင္းလုပ္ငန္း၊ ပိုလွ်ံပစၥည္းေလ်ာ့ခ်ျခင္းလုပ္ငန္း၊ လုပ္ငန္းေျပာင္းလဲ  

လုပ္ေဆာင္ျခင္းဆုိင္ရာစီမံခ်က္ စသည့္ လုပ္ငန္းမ်ားကုိ တင္ျပခဲ႔သည္။ 

 ၄င္းကုိ လက္ခံၿပီး ယင္းႏွစ္ စက္တင္ဘာလ ( ၇) ရက္ေန႔တြင္ ကုန္သြယ္ေရး၀န္ႀကီးဌာနသည္  

ဂ်ပန္နိုင္ငံစီးပြားေရးတည္ၿငိမ္စြာ တိုးတက္ေရးကုိ ရည္ရြယ္၍ လွ်ပ္စစ္မီးဖုိလုပ္ငန္း၊ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္း  

စသည့္ လုပ္ငန္းမ်ားကုိ အေၾကာင္းျပဳ၍ ကာလၾကာ စီးပြားေရးအဆင္မေျပမႈမ်ားၾကံဳေတြ႔ေနရသည့္  

လုပ္ငန္းမ်ားႏွင့္ ပတ္သက္၍ လုပ္ငန္းေဆာင္ရြက္မႈမ်ားကုိ အလ်င္အျမန္ေရွ႕ဆက္ေဆာင္ရြက္ရန္ လိ ု 

အပ္သည္ဟုဆုိၿပီး ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းစီမံခ်က္ဌာနမွဴးကုိ လုပ္ငန္းစီမံခ်က္ ဌာနခ်ဳပ္အႀကီးအက ဲအေန  

ျဖင့္၄င္း၊ အတြင္း၀င္ရုံးအႀကီးအက၊ဲ ကုန္သြယ္ေရးစီမံခ်က္ဌာနမွဴး၊ အေျခခံကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းဌာနမွဴး၊  

လူသုံးကုနပ္စၥည္းကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းဌာနမွဴး၊ ႏွဴကလီးယားစြမ္းအင္ဌာနအႀကီးအကဲ အပါအ၀င္ အ  

လတ္စားႏွင့္ အေသးစားလုုပ္ငန္း ဌာနအႀကီးအကကုိဲ အဖြဲ႔၀င္မ်ားအေနျဖင့္ စီးပြားေရး က်ဆင္းမႈ  

တိုက္ဖ်က္ေရးစီမံခ်က္ဌာနကုိ တည္ေထာင္ၿပီး ယင္းလုပ္ငန္းမ်ားႏွင့္ ပတ္သက္ေသာ လႈပ္ရွားမႈမ်ား  

လုပ္ေဆာင္ရင္း အက်ိဳးရိွမည့္ စီမံခ်က္အစီအစဥ္မ်ားခ်မွတ္ေရးဆြဲကာ ေရွ႕ဆက္လုပ္ေဆာင္ခဲ႔သည္။ 

 ၄င္းရလာဒ္ ယင္းႏွစ္ စက္တင္ဘာလ (၃၀ ) ရက္ေန႕တြင္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းႏွင့္ဆက္ႏြယ္သည့္ 

ေအာက္ပါအတုိင္း စီမံခ်က္ကုိ ခ်မွတ္ခဲ႔သည္။ 

 (၁) ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၊ ေစ်းႏႈန္းခ်ိန္ညွိျခင္းစီမံခ်က္ 

 ခ်ည္ငင္လုပ္ငန္းစသည့္ ခ်ည္မွ်င္တိုဗိုင္းငင္ခ်ည္၊ သိုးေမႊးခ်ည္ႏွင့္ ပတ္သက္၍ သီးသန္႔တားျမစ္ 

သည့္  ဥပေဒကုိ အေျခခံသည့္  ကုန္ထုတ္လုပ္မႈဆိုင္ရာ ေစ်းကြက္ဆုိင္ရာပူးေပါင္းျခင္းမ်ားကုိ လုပ ္

ေဆာင္ခ႔ဲသည္။ 

 တဖန္ စုေပါင္းခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းမ်ား ရႈပ္ေထြးမႈသည္ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္ လုပ္ငန္း 

အားလုံးကုိ  အထူးလႊမ္းမုိးမႈရွိေနျခင္းစသည္ကို စဥ္းစားၿပီး နိုင္လြန္ခ်ည္မွ်င္၊ ပိုလီစတားခ်ည္မွ်င္၊ 
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ပိုလီစတားခ်ည္မွ်င္လိမ္ႏွင့္  Acryl staple ႏွင့္ ပတ္သက္ၿပီး ေအာက္တုိဘာလ (၁) ရက္ေန႔မွ သံုးလ 

ၾကာ ကုန္ထုတ္စြမ္းရည္ (၂၀) မွ (၃၀) ရာခိုင္ႏႈန္း ေလ်ာ႔၍ ထုတ္လုပ္ရန္ညြန္ၾကားခ႔ဲသည္။ 

 (၂) ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ားေလ်ာ့ခ်ေရးစီမံခ်က္ 

 ၀ါခ်ည္ငင္လုပ္ငန္းစသည့္ ခ်ည္မွ်င္တိုခ်ည္ငငလ္ုပ္ငန္းႏွင့္ ပတ္သက္၍ ပ်မ္းမွ် (၁၂) ရာခိုင္ႏႈန္း 

ျဖင့္ ဗိုင္းေတာင့္ ဆယ့္သံုးသိန္းငါးေသာင္း၊ သိုးေမႊးခ်ည္ငင္လုပ္ငန္းႏွင့္ ပတ္သက္၍ ပ်မ္းမွ် (၁၆)ရာခိုင္  

ႏႈန္းျဖင့္  ဗိုင္းေတာင့္သံုးသိန္းေလးေသာင္းကုိ (၂) ႏွစ္ျဖင့္ ေလ်ာ႔ခ်ရန္ျဖစ္ၿပီး အႀကီးစားလုပ္ငန္းမ်ားႏွင့္ 

ပတ္သက္၍ ေလ်ာ့ခ်ရန္အစီအစဥ္ကို  တစ္ႏွစ္အတြင္းေလ်ာ့ခ်ရန္ျဖစ္သည္။ 

 ပိုးထည္လုပ္ငန္း၊ ၀ါခ်ည္ယက္ထည္လုပ္ငန္း၊ ခ်ည္အိပ္လုပ္ငန္း၊ အလတ္စားႏွင့္ အေသးစား 

ခ်ည္ငင္လုပ္ငန္းစသည့္ လုပ္ငန္းမ်ားႏွင့္ ပတ္သက္၍ အလတ္စားႏွင့္ အေသးစားလုပ္ငန္း တိုးတက္ 

ေရးလုပ္ငန္းအဖြဲ႔၏ (၁၆) ႏွစ္ၾကာ အတုိးမဲ႔စက္ပစၥည္းမ်ားေလ်ာ့ခ်ေရးသေဘာတူအဖြဲဲ႕ ၏ရံပံုေငြစနစ္ 

ကိ ုလုပ္ရွားမႈေၾကာင့္ (၂၀) ရာခုိင္ႏႈန္းခန္႔ ေသာ စက္ပစၥည္းမ်ားကုိ ေလ်ာ့ခ်နုိင္ၿပီး လုပ္ငန္းအသီးသီး 

ႏွင့္ ကုန္ထုတ္ေဒသ အသီးသီး၏ လက္ရွိအေျခအေနမ်ားကုိ လုိက္၍ စီမံခ်က္မ်ားကုိ ေရးဆြဲၿပီး လက္ 

ေတြ႔လုပ္ေဆာင္ရန္ျဖစ္သည္။ ဤစနစ္သည္ စက္ပစၥည္းေလ်ာ့ခ်ေရးလုပ္ငန္းကုိ လက္ေတြ႔လုပ္ေဆာင္  

သည့္ အဖြဲ႔မ်ားအေနျဖင့္ ၀ယ္ယူေရးအတြက္ ရင္းႏီွးေငြမ်ားကုိ အတိုးမဲ႔ေခ်းငွားေပးရန္ျဖစ္ေသာ္လည္း  

လက္ေတြ႔တြင္ ေထာက္ပံ့ေၾကးႏွင့္ တူညီသည့္ ရလာဒ္မ်ားျဖစ္ေစသည္။ 

 (၃) ကုန္ထုတ္လုပ္မႈေလ်ာ့ခ်ျခင္း၊ စက္ပစၥည္းေလ်ာ့ခ်ျခင္းႏွင့္ ဆိုင္သည့္ ေခ်းေငြစီမံခ်က္ 

 အလတ္စားႏွင့္ အေသးစားလုပ္ငန္းမ်ားတုိးတက္ေရးအဖြ႔ဲ၏ စက္ပစၥည္း ေလ်ာ့ခ်ေရး အတြက္  

ေခ်းေငြစနစ္( ၁၆ႏွစ္ ၾကာ အတုိးမဲ႔) ကိ ုအသုံးျပဳမႈကို ထိေရာက္စြာ လုပ္ေဆာင္နိုင္ရန္အတြက္ျဖစ္  

သည္။ လက္ေတြ႔တြင္ လတ္တေလာလုပ္ေဆာင္ခ်က္အေနျဖင့္ ေခ်းေငြရာခုိင္ႏႈန္းကုိ (၉၀) ရာခိုင္ႏႈန္း 

မွ (၉၅) ရာခုိင္ႏႈနး္သုိ႔ တိုးျမွင့္လိုက္သည္။ 

 အလတ္စား အေသးစားႏွင့္ အလတ္စားလုပ္ငန္းမ်ား၏ စက္ပစၥည္းေလ်ာ့ခ်ေရးအတြက္ လို  

အပ္သည့္ ေခ်းေငြကုိ ေခ်းယူရာတြင္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းဖြဲ႔စည္းပုုံျပင္ဆင္ေရးေကာ္မတီ၏ ရံပုံေငြ  

ျဖင့္ လုပ္ငန္းတာ၀န္အာမခံျခင္းကုိ လုပ္ေဆာင္သည့္အေနျဖင့္ ၄င္းအတြက္ တူညီေသာရံပံုေငြအတြက္  

ထပ္မံအပုိေဆာင္းထည့္၀င္ေငြ ( ၁၉၇၇ ခုႏွစ္ ေထာက္ပံ့ေၾကးဘတ္ဂ်က္ျဖင့္ သန္းေပါင္း တစ္ေထာင့္ 

ငါးရာ) ကိ ုထည့္၀င္ျခင္းအပါအ၀င္ လုပ္ငန္းအာမခံကို သန္းေပါင္း ခုႏွစ္ေသာင္း ေလးေထာင့္ေလးရာ 

မွ သန္းေပါင္း ခုႏွစ္ေသာင္းရွစ္ေထာင္သို႔ တိုးျမွင့္လုကိ္သည္။ 
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((၂) စီးပြားေရးယုိင္န႔ဲေနသည့္လုပ္ငန္းမ်ားျပန္လည္တည္ၿငိမ္ေရးကာလတုိ အထူးဥပေဒျပဌာန္းျခင္း 

  အထက္ပါစီမံခ်က္မ်ားတြင္ ထပ္မံေပါင္းစပ္ၿပီး ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းစီစစ္ေရးအဖြဲ႔သည္ အလယ္  

အလတ္ႏွင့္ ကာလၾကာ လုိအပ္ခ်က္မ်ားကုိ မွန္းဆ၍  ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းေလ်ာ့ခ်ေရးကုိ အဓိကထား  

သည့္ စီမံခ်က္ကုိ ခ်မွတ္ခ႔ဲသည္။ ၄င္းသည္ စီးပြားေရးမေကာင္းသည့္လုပ္ငန္းမ်ားအေနျဖင့္ ပိုလွ် ံစက ္

ပစၥည္းမ်ားကုိ ထိန္းသိမ္းရန္မွာ ကုန္ထုတ္မႈခ်ိန္ညွိျခင္းစီမံခ်က္ ရလာဒ္သည္ အျပည္႔အ၀ရရိွျခင္း မရိွ 

ေၾကာင္း ဟူ၍ သိရွိလာရသည့္အတြက္ျဖစ္သည္။ ယင္းသုိ႔လုပ္ေဆာင္ရန္မွာ လုပ္ငန္းအားလုံးအေန 

ျဖင့္ ပုိလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ားကုိ ေလ်ာ့ခ်ၿပီး ပိုလွ်ံကုန္ထုတ္လုပ္မႈစြမ္းအားကုိ ဖယ္ရွားကာ ကာလတုိ ထုတ္ 

ကုန္ပစၥည္းဆုိင္ရာေစ်းႏႈန္းခ်ိန္ညွိမႈစီမံခ်က္ရလာဒ္ကို ထိန္းသိမ္းျခင္းနွင့္အတူ ကာလရွည္မွန္းဆအျမင္  

အရ  ေရွ႕ဆက္ရန္ လိုအပ္သည္ဟူေသာ အသိသည္ အထူးသျဖင့္ ၁၉၇၇ ခုႏွစ္ ႏွစ္လယ္ေနာက္ပိုင္း  

ယန္းေစ်းျမင့္တက္လာျခင္း ေၾကာင့္ စီးပြားေရးအေျခအေနမေကာင္းသည့္ လုပ္ငန္းမ်ား၏ အေျခအေန  

သည္ ပို၍ ဆိုးရြားလာခဲ႔သည္။ 

 သို႔ေသာ္ ပိုလွ်စံက္ပစၥည္းေလ်ာ့ခ်ျခင္းသည္ လုပ္ငန္းရွင္မ်ား၏  ကိုယ္ပိုင္ႀကိဳးစားအားထုတ္မႈ 

တစ္ခုတည္း သာမက လုပ္ငန္းအားလုံးအေနျဖင့္ ေဆာင္ရြက္ရန္လိုအပ္သည္ဟူေသာ ပမာဏအတုိင္း 

အတာျဖင့္ ေလ်ာ့ခ်ရန္မွာ အခက္အခဲမ်ားျပားျခင္းအျပင္ စီးပြားေရးအေျခအေနဆုိးရြားမႈကို ေစ်းကြက္ 

ခ်ဳပ္ကိုင္ျဖင့္ ေဆာင္ရြက္ျခင္းစသည့္ လက္ရွိ လုပ္ေဆာင္ခ်က္မ်ားအေနျဖင့္ ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းေလ်ာ့ခ် 

ျခင္းကုိ လြယ္ကူေခ်ာေမြ႔စြာေဆာင္ရြက္နိုငရ္န္ လံုေလာက္သည့္ စီမံခ်က္မ်ား မလုပ္နိုင္သည့္အတြက္ 

ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းေလ်ာ့ခ်ျခင္းအတြက္ လုပ္ငန္းစဥ္အသစ္ကုိ လုပ္ေဆာင္သည့္အေနျဖင့္ စီးပြားေရးယုိင္  

နဲ႔ေနသည့္လုပ္ငန္းမ်ားျပန္လည္တည္ၿငိမ္ေရး ကာလတုိ အထူးဥပေဒ ၁၉၇၈ ခုႏွစ္ ေမလ(၁၅)ရက္ေန႕ 

တြင္ ဥပေဒအမွတ ္(၄၄) ကိ ုေအာက္ပါအတုိင္း ျပဌာန္းခဲ႔သည္။ 

 ဤဥပေဒၾကမ္းသည္ ၁၉၇၈ ခုႏွစ္ ေဖေဖာ္၀ါရီလတြင္ အစုိးရအဖြဲ႔ဆံုးျဖတ္ခ်က္အရ လႊတ္ေတာ္ 

သို႔ တင္ျပခဲ့ၿပီး ျပည္သ႕ူလႊတ္ေတာ္၏ ႏွစ္လခြဲၾကာျမင့္သည့္ စံုစမ္းစစ္ေဆးမႈမ်ားၿပီးေနာက္ ေမလ(၁၅)   

ရက္ေန႕တြင္ အတည္ျပဳကာ တစ္တုိင္းျပည္လံုးေဆာင္ရြက္ခဲ႔သည္။ 

 ၄င္းဥပေဒ အက်ဥ္းခ်ဳပ္မွာ ေအာက္ပါအတုိင္းျဖစ္သည္။ 

 လွ်ပ္စစ္မီးဖုိလုပ္ငန္း၊ အလူမီနီယမ္လုုပ္ငန္း၊ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းအားလုံး၊သေဘၤာတည္ေဆာက္ 

ေရး လုပ္ငန္း စသည့္ ျပည္တြင္းျပည္ပ စီးပြားေရးလုပ္ငန္းမ်ား၏ ေျပာင္းလဲမႈမ်ားေၾကာင့္ ကုန္ပစၥည္း 

မ်ားထုတ္လုပ္မႈစြမ္းအားက လြန္စြာပုိလွ်ံေနၿပီး ၄င္းအေျခအေနသည္ ကာလၾကာ ဆက္လက္ျဖစ္ေပၚ 
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အခန္း(၁)   ခ်ည္မွ်င္ ထုတ္လုပ္မႈလုပ္ငန္းစီမံခ်က္ 

 

အပုိင္း(၁) လုပ္ငန္းစဥ္ရွင္းလင္းခ်က္ 

 

၁။ ႏိုင္ငံေတာ္စီမံကိန္း အျဖစ္ေျပာင္းလဲေရာက္ရ္ိွျခင္း 

  ဤစာအုပ္တြင္ ၁၉၇၃ (ေရွာဝ ၄၈ ႏွစ္) ခုႏွစ္မွ ၂၀၀၀ ျပည့္ႏွစ္ (ဟေဲဆး ၁၂ ႏွစ္) အထိကာလ  

ကိ ု အဓိကထားျပီး ခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္မႈလုပ္ငန္းႏွင့္ ပတ္သက္သည့္ စီၤမံခ်က္မ်ားကို ေရးသားထားပါ  

သည္။ 

ခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္မႈလုပ္ငန္းႏွင့္ ပတ္သက္ေသာ ဝန္ၾကီးဌာနအဖြဲ႕အစည္းသည္ ၁၉၄၅ (ေရွာဝ  

၂၀ႏွစ္) ခုႏွစ္ၾသဂုတ္လတြင္ စက္မႈႏွင့္ကးူသန္းေရာင္းဝယ္ေရး ဝန္ၾကီးဌာနရွိ ခ်ည္မွ်င္ဌာန မွအစ ျပဳ  

သည္။ ၁၉၄၉ (ေရွာဝ ၂၄ႏွစ္) ေမလတြင္ ကူးသန္းေရာင္းဝယ္ေရးဝန္ၾကီးဌာနစတင္ဖြဲ႔စည္းသည္ႏွင့္  

တျပိဳင္နက္ ခ်ည္မွ်င္ဌာနသည္ ခ်ည္မွ်င္ကူးသန္းေရာင္းဝယ္ေရးဌာန အျဖစ္ျဖစ္လာေသာ္လည္း ဂ်ပန္  

စစ္ေျပျငိမ္းေရးစာခ်ဳပ္ ၁၉၅၂ (ေရွာဝ ၂၇ႏွစ္) စာခ်ဳပ္အမွတ္စဥ္ (၅) အရ ၁၉၅၂ (ေရွာဝ ၂၇ႏွစ္)  

ၾသဂုတ္လတြင္လုပေ္ဆာင္ခဲ့သည္ စက္မႈပိုင္းဆုိင္ရာအဆင့္ျမင့္ မြမ္းမံျခင္းအရ ထပ္မံ၍ခ်ည္မွ်င္ဌာန  

အျဖစ္ျပန္လည္ေရာက္ရိွသြားသည္။ 

၎ေနာက္ ၁၉၆၆ (ေရွာဝ ၄၁ႏွစ္) ဧျပီလ၏စက္မႈပိုင္းဆိုင္ရာအဆင့္ျမင့္မြမ္းမံျခင္းမ်ားအရ အ  

ေသးစားစက္မႈလုပ္ငန္းဌာနအျဖစ္လုပေ္ဆာင္ထားသည့္ လူသုံးကုန္ပစၥည္းထုတ္လုပ္ေရးလုပ္ငန္း ဝန္  

ၾကီးဌာနအျဖစ္ေျပာင္းလဲသြားျပီးခ်ည္မွ်င္ႏွင့္ လူသုံးကုန္ပစၥည္းဌာန အေနျဖင့္ျဖစ္လာခဲ့သည္။ ဤဌာန  

အျဖစ္မဖြဲ႕စည္းခင္ ကုန္ပစၥည္းစီမံေရးအဖြဲ႕သည္ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ၾကမ္းအမ်ဳိးအစားေပၚလိုက္၍ ဝါခ်ည္  

ထုတ္လုပ္ေရးအရႏွင့္ ပိုးခ်ည္ဌာနဟူ၍ ခြျဲခားထားေသာ္လည္း ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္လူသုံးကုန္ပစၥည္းဌာန အ  

ျဖစ္သိ႕ု ထပ္မံဖြဲ႔စည္းျခင္းမျပဳမီကာလတြင္ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ၾကမ္းမွ ခ်ည္မွ်င္ျဖစ္လာသည္အထိ အထက္  

ပိုင္းမွ စီမံလမ္းညႊန္ေပးသည္။ ခ်ည္ငင္ဌာနႏွင့္ ယကၠန္း၊ ဒုတိယေျမာက္ ကုန္ပစၥည္းထုတ္လုပ္မႈကို  

ကြပ္ကသဲည့္ ခ်ညမ္ွ်င္ႏွင့္ ကုန္ပစၥည္းဌာနအျဖစ္ ထပ္မံဖြဲ႕စည္းခဲ့သည္။ 

၁၉၇၃ (ေရွာဝ ၄၈ ႏွစ္) ဇူလိႈင္လတြင္ စက္မႈပိုင္းဆုိင္ရာ အဆင့္ျမင့္မြမ္းမံျခင္း အရခ်ည္မွ်င္ႏွင့္  

ကုန္ပစၥည္းဌာနသည္ လူသုံးကုန္ပစၥည္းထုတ္လုပ္ေရးဌာနအျဖစ္ ေျပာင္းလဲဖြဲ႔စည္းျပီးခ်ည္မွ်င္ထုတ္  

လုပ္ငန္းႏွင့္ ပတ္သက္ေသာ ဝန္ၾကီးဌာနအဖြဲ႕သည္ စီမေံရးဌာန၊ ကူးသန္း ေရာင္းဝယ္ ေရး ဌာန၊ ခ်ည္  

ငင္ဌာန၊ ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္ ကုန္ပစၥည္းဌာနအပါအဝင္ ခ်ည္မွွ်င္စစ္ေဆးေရး အုပ္ခ်ဳပ္ေရးအဖြဲ႕မွ တာဝန္ ယူ  
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ခဲ့သည္။ စက္မႈပိုင္းဆိုင္ရာ အဆင့္ျမင့္ မြမ္းမံမႈမ်ားကုိ ျပဳလုပ္ခ်ိန္တြင္ ကူးသန္းေရာင္းဝယ္ေရး ဝန္ၾကီး  

ဌာနဖြဲ႕စည္းပုံအမိန္႕(၁၉၅၂ (ေရွာဝ ၂၇ ႏွစ္) ၾသဂုတ္လ ၃၀ ရက္ေန႔၊ ႏုိင္ငံေတာ္အမိန္႕ေၾကာ္ျငာ စာ  

အမွတ ္၃၉၀) အရေအာက္ပါအတုိင္းျဖစ္သည္။ 

 

(ကူးသန္းေရာင္းဝယ္ေရးဌာန) 

              အပုိဒ္ ၇၆ ကူးသန္းေရာင္းဝယ္ေရးဌာနသည္ ေအာက္ပါလုပင္နး္မ်ားကို တာဝန္ယူရမည္။ 

၁။ ဌာနမွ တာဝန္ယူရသည့္ ကုန္ပစၥည္းမ်ား၏ တင္ပို႔မႈႏွင့္ ပတ္သက္ေသာ စာခ်ဳပ္ပါခြင့္ျပဳခ်က္ႏွင့္တင္  

    ပုိ႔မႈဆိုင္ရာ စစ္ေဆးျခင္းအပါအဝင္ေနာက္ပိုင္း စံုစမ္းစစ္ေဆးျခင္းမ်ားကုိပါ လုပ္ေဆာင္ရမည္။ 

၂။ တင္ပုိ႔ အထက္ပါကုန္ပစၥည္းမ်ား၏ တင္ပိ႕ုမႈႏွင့္ ပတ္သက္၍ ပို႔ကုန္သြင္းကုန္ဆိုင္ရာ ဥပေဒအရ  

    လုပ္ေဆာင္ျခင္းရိွမရိ္ွ။ 

၃။ ဌာနမွ တာ၀န္ယူရသည့္ ကုန္ပစၥည္းမ်ား တင္သြင္းျခင္းႏွင့္ပတ္သက္ေသာ လုပ္ငန္းတာ၀န္မ်ားကုိ  

    စုစည္းတင္ျပျခင္း 

၄။ အထက္ေဖာ္ျပပါ ကုန္ပစၥည္းမ်ား တင္သြင္းမႈႏွင့္ပတ္သက္၍ ပို႕ကုန္သြင္းကုန္ဆိုင္ရာ ဥပေဒအရ  

    ေဆာင္ရြက္ရမည္။ 

၅။ အထက္ေဖာ္ျပပါကုန္ပစၥည္းမ်ားအျပင္ဌာန၏ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးဆုိင္ရာလုပ္ငန္းရပ္တြင္အျခား  

    ေသာ စီမံစြက္ဖက္ျခင္းမ်ား မရွိေစရ။ 

 

(ဗိုင္းငင္ဌာန) 

အပုိဒ္ ၇၇ ။ ။ခ်ည္ငင္ (ဗုိင္းငင္)ဌာနသည္ ေအာက္ပါလုပ္ငန္းရပ္မ်ားကုိ တာ၀န္ယူရမည္။ 

၁။ ၀ါ၊ ဂုန္ေလွ်ာ္ ၊သုိးေမႊးအျပင္အျခားေသာ အေမႊးအမွ်င္၊ဓာတုေဗဒခ်ည္မွ်င္၊ခ်ည္မွ်င္အေလအလြင့္  

    အပါအ၀င္ ခ်ည္မွ်င္အမ်ိဳးအစားအားလုံးႏွင့္ သက္ဆုိင္သည္။ 

၂။ ၀ါခ်ည္၊ ဂုန္ေလွ်ာ္ခ်ည္၊ သိုးေမႊးခ်ည္၊ပုိးခ်ည္၊ ဓာတုေဗဒခ်ည္ ၊ခ်ည္အေလအလြင့္ အပါအ၀င္ ခ်ည္  

    အမ်ိဳးအစားအားလုံးႏွင့္ သက္ဆိုင္သည္။ 

 

(ခ်ည္မွ်င္ကုန္ပစၥည္းဌာန)  

အပုိင္း ၇၈ ။ ။ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ပစၥည္းဌာနသည္ေအာက္ပါအတုိင္းတာ၀န္ယူရမည္။ 

၁။ ယကၠန္းထည္ပစၥည္းမ်ား 

၂။ တဖက္ေခ်ာထည္ပစၥည္းမ်ား 
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၃။ သိုးေမႊးၾကိတ္ထည္ပစၥည္းမ်ား 

၄။ ခ်ဳပ္ထည္ပစၥည္းမ်ား 

၅။ ငါးဖမ္းပိုက္အပါအ၀င္ ငါးဖမ္းလုပ္ငန္းသုံး ကိရိယာမ်ား 

၆။ အျခားေသာအမ်ိဳးမ်ိဳးေသာ ခ်ည္မွ်င္ပစၥည္းမ်ား 

ရ။ ခ်ည္မွ်င္အပါအ၀င္ ခ်ည္ထည္ပစၥည္းမ်ားေဆးဆုိးျခင္း 

၈။ ခ်ည္ထည္ထုတ္လုပ္ျခင္း 

၉။ အထက္တြင္ေဖာ္ျပထားေသာပစၥည္းမ်ားအျပင္ ခ်ည္မွ်င္ပစၥည္းမ်ား 

(အျခားေသာဌာနမ်ားႏွင့္ဆက္စပ္ေနသည္မ်ားမပါ၀င္ပါ) 

 

(ခ်ည္မွ်င္စစ္ေဆးေရးအုပ္ခ်ဳပ္ေရးဌာန) 

အပုိဒ္ ၈၄။ ။.ခ်ည္မွ်င္သုေတသနအုပ္ခ်ဳပ္ေရးဌာနသည္ ေအာက္ပါလုပ္ငန္းမ်ားကုိ တာ၀န္ယ ူ

ရမည္။ 

၁။ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ပစၥည္းမ်ားႏွင့္ ပတ္သက္၍စစ္ေဆးျခင္း 

၂။ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ပစၥည္းမ်ားႏွင့္ ပတ္သက္ေသာ အိမ္သံုးပစၥည္းအရည္အေသြး ေဖာ္ျပခ်က္ဥပေဒ 

အရေဆာင္ရြက္ျခင္း 

 အထက္ပါအခ်က္မ်ားသည္ ၀န္ၾကီးခ်ဳပ္ရုံး၀န္ၾကီးဌာန၏ စီမံကိန္းျဖစ္ေသာ္လည္း ၎ကုိထပ္မံ 

ေပါင္းစပ္၍ ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္ကုန္ထုတ္လုပ္ေရး၀န္ၾကီးဌာနမွ ၎ထုတ္လုပ္မႈတြင္ တာ၀န္ရွိ 

ေသာ ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္အထည္ပစၥည္းမ်ား စစ္ေဆးျခင္းကုိ လုပ္ေဆာင္သည့္ ပူးတြဲဌာနအေနျဖင့္ တိုက်ိဳျမိဳ႕၊ 

ယိုကုိယားမားျမိဳ႕၊ကုိေဘးျမိဳ႕၊နာဂုိယာျမိဳ႕ ၊ ခိရယူးျမိဳ႕ ၊ဖုကူရွီးမားျမိဳ႕ ၊ ဆုရအိုကာျမိဳ႕၊ ခနဇ၀ျမိဳ႕ အပါ  

အ၀င္တာ ကအုိကျမိဳ႕တြင္ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္ အထည္စစ္ေဆးသည့္ဌာနမ်ားကုိ ထားရိွခဲ႕သည္။ 

 

၂၂။ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းအၾကမ္းဖ်င္းအေျခအေန 

 

(၁) ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္ အထည္လုပ္ငန္း၏ လုပ္ငန္းအေရအတြက္၊ ၀န္ထမ္းအင္အား ၊ကုန္ထုတ္လုပ္ႏုိင္မႈ   

     ပမာဏ 

            ပထမဦးစြာ ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းသည္ ကုန္ထုတ္မႈလုပ္ငန္းအားလုံးထဲတြင္ မည္ကဲ့ 

သိ႕ုေသာရပ္တည္ခ်က္မ်ိဳးေရာက္ရွိလာသည္ကိ ုအခန္း (၁-၁) ဇယားကုိၾကည့္ပါ။ 
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 ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္အထည္လုပ္ငန္း၏ လုပ္ငန္းအေရအတြက္သည္ ၁၉၆၀ႏွစ္ (ေရွာ၀ ၃၅ ႏွစ္) တြင္ 

၄၈,၃၈၅ ေနရာရိွခဲ့ေသာ္လည္း ၁၉၇၀ ႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၅ ႏွစ္) တြင္ ၁၄၆,၂၈၆ ေနရာျဖစ္ျပီးပ်မ္းမွ် (၃)ဆ  

တိုးလာခဲ့သည္။ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၏ လုပ္ငန္းအေရအတြက္သည္ ၁၉၆၀ (ေရွာ၀ ၃၅ႏွစ္) ၂၃၈,၃၂၀  

ေနရာ ၊ ၁၉၇၀ ႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၅)ႏွစ္တြင္ ၆၅၂,၉၃၁ ေနရာအျဖစ္ တဟုန္ထုန္ထိုးမ်ားျပားလာခဲ့သည္။  

၁၉၈၀(ေရွာ၀ ၅၅) ႏွစ္တြင္ ၁၄၇,၉၆၈ ေနရာျဖစ္ျပီးပ်မ္းမွ်တူညီေသာ အေနအထားျဖင့္ ေရာက္ရွိလာ  

ခဲ့ျပီး ၁၉၉၀ႏွစ္ (ဟေဲဆး ၂ ႏွစ္) တြင္ ၁၃၀,၀၆၃ေနရာသုိ႕က်ဆင္းသြားျပီး ၂၀၀၀ ျပည့္ႏွစ္ (ဟေဲဆး  

၁၂ႏွစ္) တြင္ ပိုမိုေလ်ာ့နည္းႏိုင္ေခ်ကုိေက်ာ္လြန္ျပီး ၈၀,၃၇၄ ေနရာအျဖစ္သိ႕ုေရာက္ရွိေနသည္။ 

 ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းအားလုံး၏ လုပ္ငန္းအေရအတြက္အခ်ိဳးအစားအရၾကည့္လွ်င္၁ ၉ ၆ ၀ ျပည့္ 

ႏွစ္ (ေရွာ၀ ၃၅ ႏွစ္)တြင္ (၂၀) ရာခုိင္ႏႈန္း၊ ၁၉၇၀ ႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၅ ႏွစ္) တြင္ (၂၂) ရာခုိင္ႏႈနး္၊ ၁၉၈၀ ခု 

ႏွစ္(ေရွာ၀ ၅၅ႏွစ္) တြင္(၂၀)ရာခိုင္ႏႈန္း ၊ ၁၉၉၀ႏွစ္ (ဟေဲဆး ၂ ႏွစ္) တြင္ (၁၈)ရာခိုင္ႏႈန္း၊ ၂၀၀၀ျပည့္  

ႏွစ္ (ဟေဲဆး၁၂ႏွစ္) တြင္ (၁၄) ရာခိုင္ႏႈန္း ႏွင့္ ၁၉၇၀ ႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၅ ႏွစ္) အထိတုိးတက္ေန ေသာ္  

လည္း ၁၉၈၀(ေရွာ၀ ၅၅) ႏွစ္တြင္က်ဆင္းသည့္ဖက္ေျပာင္းလလဲာျပီး  ၁၉၉၀ႏွစ္ (ဟေဲဆး ၂ ႏွစ္)  

ေနာက္ပိုင္းတြင္ က်ဆင္းမႈကိုသိသာထင္ရွားစြာ ရွိေနသည္ကုိ ေတြ႔ရသည္။  

ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း အားလုံး၏ ၀န္ထမ္း အင္အားမွာ ၁၉၆၀  ခုႏွစ္ (ေရွာ၀  ၃၅  ႏွစ္)  တြင္  

၁,၄၂၇,၀၀၅ ေယာက္ျဖစ္ေသာ္လည္း ၁၉၇၀ ႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၅ ႏွစ္) တြင္ ၁,၇၄၉,၆၄၀ ေယာက္ျဖစ္ျပီး  

ပ်မ္းမွ် ၁.၂ ဆနီးပါး တိုးလာသည္။၁၉၈၀ ႏွစ္ (ေရွာ၀ ၅၅ ႏွစ္)တြင္ ၁,၃၉၀,၅၃၇ ေယာက္အျဖစ္  

ေလ်ာ့က်လာျပီး ၁၉၉၀ (ဟေဲဆး ၂ႏွစ္)တြင္ ၁,၂၇၀,၈၄၃ ေယာက္၊ ၂၀၀၀ျပည့္ႏွစ္ (ဟေဲဆး ၁၂  

ႏွစ္)တြင္ ၁,၀၀၀,၀၀၀ ေယာက္ေလ်ာ့ျပီး ၆၇၉.၉၆၀ ေယာက္အျဖစ္တဟုန္ထိုးက်ဆင္းေနသည္။ 

 ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းအားလုံး၏ ခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္မႈလုပ္ငန္း၏ လုပ္သားအေရအတြက္ အခ်ိဳး  

အစားကုိ ၾကည့္လ်ွင္ ၁၉၆၀ ျပည့္ႏွစ္ (ေရွာ၀ ၃၅ ႏွစ္) (၁၉)ရာခိုင္ႏႈန္း| ၁၉၆၀ ႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၅ ႏွစ္)  

(၁၅) ရာခိုင္ႏႈန္း ၁၉၈၀ ႏွစ္ (ေရွာ၀ ၅၅ ႏွစ္) (၁၃) ရာခုိင္ႏႈန္း ၁၉၉၀ ျပည့္ႏွစ္ (ဟေဲဆး ၂ ႏွစ္) (၁၁)  

ရာခိုင္ႏႈန္းအျဖစ္ တဆက္တည္း က်ဆင္းေနျပီး ၂၀၀၀ ျပည့္ႏွစ္ (ဟေဲဆး ၁၂ ႏွစ္) တြင္ (ရ) ရာခိုင္  

ႏႈန္းသုိ႕ တဟုန္ထိုး က်ဆင္းသြားသည္ကုိ ေတြ႕ရသည္။ 

 ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၏ ကုန္ပစၥည္းထုတ္လုပ္မႈ ပမာဏမွာ ၁၉၆၀ ႏွစ္ (ေရွာ၀ ၃၅ ႏွစ္)မွ  

၁၉၉၀(ဟေဲဆး ၂)ႏွစ္အထိ တိုးတက္ေနေသာ္လည္း ၂၀၀၀ ျပည့္ႏွစ္ (ဟေဲဆး ၁၂ ႏွစ္) တြင္ ယန္းေငြ  

ေပါင္း ၇.၅၆၆,၈၁၀,၀၀၀,၀၀၀ ယန္းႏွင ့္၁၉၉၀ ႏွစ္(ဟေဲဆး၂ ႏွစ္)၏ တဝက္နီးပါးအထိ က်ဆင္းခဲ့  

သည္။  ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းအားလုံးအနက္ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၏ အခ်ဳိးအစားကုိၾကည့္လွ်င္  

၁၉၆၀ ႏွစ္ (ေရွာဝ ၃၅ ႏွစ္)တြင္ (၁၄) ရာခုိင္ႏႈနး္၊ ၁၉၇၀ ႏွစ္(ေရွာဝ ၄၅ ႏွစ္)တြင္ (၉) ရာခုိင္ႏႈန္း၊  
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၁၉၈၀ႏွစ္ (ေရွာဝ ၅၅ႏွစ္)တြင္ ၆ ရာခိုင္ႏႈန္း၊ ၁၉၉၀ ႏွစ္(ဟေဲဆး ၂ႏွစ္) တြင္ (၄)ရာခုိင္ႏႈန္း ၂၀၀၀  

ျပည့္ႏွစ္ (ဟေဲဆး ၁၂ ႏွစ္) တြင္(၂)ရာခိုင္ႏႈန္း အျဖစ္တဆက္တည္း က်ဆင္းေနေၾကာင္း သိရွိရသည္။ 

((၂) ခ်ည္မွ်င္ပစၥည္းမ်ား တင္ပို႕မႈအေျခအေန 

  ခ်ည္မွ်င္ပစၥည္းမ်ား တင္ပို႔မႈသည္ ပုိ႕ကုန္အားလုံး၏မည္သည့္ အေနအထားတြင္ရွိသည္ကို အ 

ခန္း (၁-၂) ဇယားတြင္ၾကည့္ပါ။ 

          ခ်ည္ထည္ပစၥည္းမ်ား၏ ပုိ႕ကုန္ပမာဏ (အေမရိကန္ ေဒၚလာျဖင့္)၁၉၆၀ ႏွစ္(ေရွာဝ ၃၅ ႏွစ္)မွ  

၂၀၀၀ ျပည့္ႏွစ္(ဟေဲဆး၁၂ ႏွစ္)အထိ တဆက္တည္းတုိးတက္ေနျပးီ ၂၀၀၀ ျပည့္ႏွစ္ (ဟေဲဆး ၁၂  

ႏွစ္)တြင္ ၈၅၃၃၂၈၁၀၀၀ ေဒၚလာသုိ႕ေရာက္ရွိခဲ့သည္။ 

          သိ႕ုေသာ္ ပုိ႔ကုန္အားလုံး၏ အခ်ဳိးအစားႏွဳိင္းယွဥ္ၾကည့္လွ်င္ ၁၉၆၀ႏွစ္ (ေရွာဝ ၃၅ႏွစ္) တြင္  

(၃၀.၂) ရာခုိင္ႏႈန္း၊ ၁၉၇၀(ေရွာဝ ၄၅ႏွစ္)တြင္ (၁၂.၅) ရာခုိင္ႏႈန္း၊ ၁၉၈၀ႏွစ္ (ေရွာဝ ၅၅ ႏွစ္)တြင္  

(၄.၈) ရာခုိင္ႏႈန္း၊ ၁၉၉၀ ႏွစ္(ဟေဲဆး ၂ႏွစ္) တြင္ (၂.၅)ရာခိုင္ႏႈန္း ၊ ၂၀၀၀ ျပည့္ႏွစ္(ဟေဲဆး ၁၂ ႏွစ္)  

တြင္ (၁ .၈)ရာခိုင္ႏႈန္း အျဖစ္တဆက္တည္း က်ဆင္းေနခဲ့သည္။ ၁၉၃၀ႏွစ္(ေရွာဝ ၅ႏွစ္)မွ ၁၉၃၄  

(ေရွာဝ ၉ႏွစ္)၏ ပို႕ကုန္ပမာဏအားလုံး၏ ၅၇.၂ ရာခိုင္ႏႈန္း၊ ၁၉၅၀ (ေရွာဝ ၂၅ ႏွစ္)တြင္ (၅၄.၄) ရာ  

ခိုင္ႏႈန္း ရွိခဲ့ေသာေၾကာင့္ ၁၉၆၀ႏွစ္ (ေရွာဝ ၃၅ႏွစ္)တြင္ ၎အခ်ဳိးအစားမွာ ဆက္လက္ က်ဆင္းေန  

ေသာ္လည္း (၃၀)ရာခုိင္ႏႈန္း ေက်ာ္ေနသည့္ ပို႔ကုန္ထုတ္လုပ္မႈလုပ္ငန္း ျဖစ္ေသာ္လည္း ၁၉၇၀ ႏွစ္  

(ေရွာဝ ၄၅ႏွစ္) ေနာက္ပိုင္းတြင္ ၎အခ်ဳိးမွာ တဟုန္ထိုး က်ဆင္းေနျပီး ယေန႕ကာလျပည္ပပို႔ကုန္  

ထုတ္လုပ္မႈလုပ္ငန္းအေနျဖင့္ အေရးပါမႈမွာ ၾကီးမားစြာေျပာင္းလသဲြားေၾကာင္း ေတြ႕ရသည္။  

 

(၃) ခ်ည္မွ်င္ပစၥည္း တင္သြင္းမႈအေျခအေန 

ခ်ည္မွ်င္ပစၥည္းမ်ား တင္သြင္းမႈအေျခအေနႏွင့္ ပတ္သက္၍ အခန္း(၁-၃) ဇယားကိုၾကည့္ပါ။  

ယင္းအခ်ိန္ခ်ည္မွ်င္ပစၥည္းဟူသည္မွာ ခ်ည္ထည္ပစၥည္းႏွင့္ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ၾကမ္းႏွစ္ခုေပါင္း ကိုဆုိလိ ု 

သည္။ခ်ည္မွ်င္ပစၥည္းမ်ားတင္သြင္းမႈပမာဏ( ေဒၚလာျဖင့္) မွာ ၁၉၆၀ ( ေရွာ၀ ၃၅ ႏွစ္) မွ ၂၀၀၀  

ျပည့္နွစ္ ( ဟေဲဆး ၁၂ ႏွစ္) အထိ တဆက္တည္းတုိးတက္ေနျပီး ၁၉၈၀ ႏွစ္ ေနာက္ပိုင္းတြင္ ခ်ည္မွ်င္  

ပစၥည္းကုန္သြယ္မႈမွာ လြန္စြာေျပာင္းလဲေနသည္။  

 ခ်ည္မွ်င္ပစၥည္းတင္သြင္းမႈ၏ အေသးစိတ္ကုိ ၾကည့္လွ်င္ ၁၉၆၀ (ေရွာ၀ ၃၅ ႏွစ္) ႏွစ္ ၏ တင္  

သြင္းမႈမွာ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ၾကမ္းသာလွ်င္ျဖစ္ျပီး ခ်ည္မွ်င္ထုတ္ကုန္ပစ ၥည္းမ်ားတင္သြင္းမႈသည္ ကုန ္ 

သြယ္ေရးအေျချပဇယားတြင္ မပါ၀င္ေပ။ ၁၉၇၀ (ေရွာ၀ ၄၅ ႏွစ္) ႏွစ္ ၀န္းက်င္မွ ယကၠနး္ထည္သံုး  

ခ်ည္မွ်င၊္ ယက္ထည္၊ အ၀တ္အစားႏွင့္ဆက္စပ္ပစၥည္းမ်ားပါ၀င္ျပီး အေခ်ာထည္ကုန္ပစၥည္း အပါအ  
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၀င္ အလုံးစုံေသာ ကုန္ပစၥည္းမ်ား တင္သြင္းမႈသည္ စတင္တုိးတက္လာျပီး ၁၉၇၀( ေရွာ၀ ၄၅ႏွစ္) ႏွစ္  

မွ ၁၉၈၀( ေရွာ၀ ၅၅ႏွစ္) အထိ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ပစၥည္းတင္သြင္းမႈပမာဏ (ေဒၚလာျဖင့္) ပ်မ္းမွ် (၁၀) ဆ  

တိုးလာသည္။ အထူးသျဖင့္ အေခ်ာထည္ပစၥည္းမ်ားသည္ ၁၉၈၀( ေရွာ၀ ၅၅ႏွစ္) မွ ၁၉၉၀ ( ဟေဲဆး  

၂ ႏွစ္) အထိ (၅) ဆ ေက်ာ္လြန္သည္အထိ တိုးတက္ခဲ့သည္။ ၁၉၈၅ ( ေရွာ၀ ၆၀ႏွစ္) ပလာဇာ သ  

ေဘာတူညီခ်က္အရ ၁၉၈၀ႏွစ္တြင္ ယန္းေစ်းႏႈန္းျမင့္တက္မႈကို စဥ္းစားလွ်င္ ၁၉၇၀( ေရွာ၀ ၄၅ ႏွစ္)  

ေနာက္ပိုင္းတြင္ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ပစၥည္းမ်ား တင္သြင္းမႈတုိးတက္မႈသည္ တဟုန္ထိုးတုိးတက္လာသည္ကို  

ေတြ႔ရသည္။ 

 တဖက္တြင္လည္း ခ်ည္မွ် င္ကုန္ၾကမ္းမ်ား တင္သြင္းမႈပမာဏ( ေဒၚလာျဖင့္) ၁၉၆၀( ေရွာ၀  

၃၅ႏွစ္ ) ႏွစ္ မွ ၁၉၉၀( ဟေဲဆး ၂ႏွစ္) နွစ္ အထိသည္ တိုးတက္မႈအေနအထားကုိ ေဖာ္ျပေနေသာ္  

လည္း ၁၉၉၀( ဟေဲဆး၂ ႏွစ္) မွ ၂၀၀၀ျပည္႕နွစ္( ဟေဲဆး ၁၂ႏွစ္) အထိသည္ သံုးပုံတပုံထိ က်ဆင္း  

သြားသည္။  

 

((၄) အက်ဥ္းခ်ဳပ္ 

 အထက္ပါ အခ်က္အလက္မ်ားမွ ဂ်ပန္ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းသည္ ၁၉၇၀ ေနာက္ပိုင္းတြင္အေျပာင္း  

အလကဲာလမ်ား ျဖစ္ေၾကာင္းေတြ႔ရသည္။ ခ်ည္ထည္လုပ္ငန္းအေရအတြက္မွာ ၁၉၆၀ မွ ၁၉၇၀ အထိ  

တိုးတက္ခ႕ဲျပီး ၁၉၇၀ မွ ၁၉၈၀ အထိ အၾကမ္းျဖင္းအားျဖင့္ တည္ျငိမ္ေနသည္။  

 လုပ္သားအေရအတြက္သည္ ၁၉၆၀မွ ၁၉၇၀ အထိ အနည္းငယ္တုိးတက္ေနျပီး ၁၉၇၀ ခုႏွစ္မွ 

၁၉၈၀ ျပည့္ႏွစ္အထိ သည္ က်ဆင္းသည့္ဖက္သုိ ႔ ေျပာင္းလသဲြားသည္။ထုတ္ကုန္ပစၥည္း ပမာဏမွာ 

ကုန ္ပစၥည္းအားလုံးနွင့္ အခ်ိဳးခ်လွ်င္ ၁၉၆၀ မွ ၁၉၇၀ အထိ က်ဆင္းေနသည္။ စုစုေပါင္းတင္ပို႕ကုန္၏  

ခ်ည္ထည္ပစၥည္း အခ်ိဳးအစားမွာ စစ္ျပီးေနာက္ က်ဆင္းေနေသာ္လည္း ၁၉၇၀ ႏွစ္ ေနာက္ပိုင္းတြင္တ  

ဟုန္ထုိးက်ဆင္း သြားသည္။ တဖက္တြင္ ခ်ည္ထည္ပစၥည္းမ်ား တင္သြင္းမႈသည္ ၁၉၇၀ ေနာက္ပိုင္းမွ 

ရုတ္တရက္တုိးတက္လာျပီး ၄င္း၏ရလဒ္ ၁၉၇၀ႏွစ္ လည္ပိုင္း တြင္ ခ်ည္ထည္ပစၥည္းမ်ားတင္ပို႔မႈႏွင့္  

တင္သြင္းမႈသည္ အတူတူပင္ျဖစ္သည္။  

 တဖန္ ၁၉၇၀ ႏွစ္ေနာက္ပိုင္းတြင္ ျဖစ္ေပၚေနသည့္ အေျခအေနသည္ ၁၉၈၀ ႏွစ္ ေနာက္ပိုင္း 

ထက္ သိသာထင္ရွားလာသည္။ ခ်ည္ထည္လုပ္ငန္းအေရအတြက္ ၊ လုပ္သားဦးေရ၊ ကုန္ပစၥည္းအား 

လံုး၏ တင္ပိ႕ုမႈႏွင့္ ႏိႈင္းယဥ္လွ်င္ ၁၉၈၀  မွ ၁၉၉၀  အထိ ဆက္တိုက္က်ဆင္းေနျပီး အထူးသျဖင့္ 

၁၉၉၀ ခုႏွစ္ မွ ၂၀၀၀ျပည့္ႏွစ္ အထိ က်ဆင္းမႈမွာ ပိုမုိဆိုး၀ါးလာသည္။ တင္ပိ႕ုကုန္အားလုံး၏ ခ်ည္ 

မွ်င္ပစၥည္းအခ်ိဳးအစားမွာ ၁၉၈၀ ေနာက္ပိုင္းလည္း ဆက္လက္က်ဆင္းေနျပီး ခ်ည္ထည္ပစၥည္း တင္ 
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သြင္းမႈ အထူးသျဖင့္ အ၀တ္အထည္စသည္ပစၥည္းမ်ားပါ၀င္သည္ အေခ်ာထည္ပစၥည္း မ်ားတင္ သြင္း 

မႈသည္ ၁၉၈၀ မွ ၁၉၉၀ အထိ အလြန္တရာမ်ားျပားေနသည္။ ရလဒ္အားျဖင့္ ၁၉၈၀ ႏွစ္လည္ ပုိငး္ 

သည္  ခ်ည္မွ်င္ကုန္ၾကမ္းမပါပဲ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ပစၥည္းမ်ားတင္သြင္းမႈသည္ တင္ပို႔မႈကို ေက်ာ္လြန္ေနခဲ့  

သည္။  

 

၃၃။ စာတမ္းဖြ႕ဲစည္းပုံ 

 ဤစာတမ္းတြင္ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း အေျပာင္းအလကဲာလတြင္ လူသုံးးကုန္ပစၥည္းမ်ား  

ထုတ္လုပ္မႈလုုပ္ငန္း ဌာန၏ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းကုိ  စီမံေနသည့္ ဌာနသည္ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း  

၏အေျခအေနကုိ မည္က႕ဲသုိ႕ ေလ့လာျပီး  မည္က႕ဲသုိ႕ေသာ စီမံခ်က္မ်ားကုိ ေျပာၾကားခဲ႕ေၾကာင္း ကိ ု 

ေျခရာခံေရးသားထားသည္။  

 စာတမ္းတြင္အဓိက ေရးသားထားသည့္ ၁၉၇၃ မွ ၂၀၀၀ ျပည့္ႏွစ္ အထိကာလ၏ ခ်ည္မွ်င္လုပ္  

ငန္းစီမံခ်က္သည္ အထူးခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း ျပန္လည္မြမ္းမံေရးကာလတုိ ဥပေဒႏွင့္ ၄င္း ေနာက္  

ဆက္တြဲ ဥပေဒမ်ားကုိ အေျခခံသည့္ျပန္လည္မြမ္းမံေရးစီမံခ်က္ကုိ အဓိကတင္ျပထားသည္။ ၄င္း ဥပ  

ေဒ သည္ သတ္မွတ္ကာလ( ၅ )ႏွစ္ၾကာဥပေဒအျဖစ္ ျပဌာန္းခဲ့ျပီး ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္ ကုန ္ 

ထုတ္လုပ္ငန္း၀န္ၾကီးသည္ ၄င္းဥပေဒရပ္စဲမည့္ကာလမတုိင္မွီ တစ္ႏွစ္ခန္႔အလုိတြင္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈ  

လုပ္ငန္းေကာင္စီႏွင့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းေကာင္စီတြင္ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းႏွင့္ စီမံခ်က္ပံုစံႏွင့္  

ပတ္သက္ျပီး ေမးျမန္းစံုစမ္းျခင္းမ်ားျပဳလုပ္ကာ ၄င္းတင္ျပခ်က္ကိ ု အေျခခံကာ ဥပေဒကိ ု ျပန္လည္  

ျပင္ဆင္ခဲ့သည္။  

 

အခန္း (၂)  ဒုတိယကမာၻစစ္ျပီးေနာက္မွ ၁၉၇၀ ႏွစ္အထိ ခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္ေရး လုပ္ငန္းစီမံခ်က္ 

 

၁။ စစ္ျပီးေနာက္ခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္ေရး 

(၁) ခ်ည္ထုတ္လုပ္မႈလုပ္ငန္းႏွင့္ ပတ္သက္ေသာေမွ်ာ္လင့္ခ်က္ 

၁၉၄၅ (ေရွာဝ ၂၀)ႏွစ္ ၾသဂုတ္လတြင္ Potsdam ေၾကညာစာတမ္းကို သေဘာတူလက္ခံျပီး  

ေနာက္ ခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္ငန္းသည္ ဂ်ပန္ႏုိင္ငံစီးပြားေရးျပန္လည္ထူေထာင္ႏိုင္ေရးအတြက္ တာဝန္  

တရပ္အေနျဖင့္ ျဖစ္လာခဲ့သည္။ ပထမဦးစြာ ခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္ငန္း၏ တိုးတက္မႈအေနအထားမွာ  

GHQ (General Headquarters မဟာမိတ္တပ္ဖြဲ႕၏အျမင့္ဆံုးအာဏာရိွ အဖြဲ႕အစည္းေအာက္တြင္  

GHQ ဟုေဖာ္ျပသြားမည့္အဖြဲ႕၏ စစ္ရႈံးျပီးေနာက္အေမရိကန္ႏုိင္ငံ၏ အေစာပုိင္းကာလ ဂ်ပန္ႏိုင္ငံ ႏွင့္  
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ပတ္သက္ေသာေမွ်ာ္မွန္းခ်က္ ) ၁၉၄၅ (ေရွာဝ၂၀)ႏွစ္ စက္တင္ဘာလ တြင္ပါရွိသည့္ စီးပြားေရး အရ  

စစ္အင္အားေလ်ာ့ခ်ေရး အပါအဝင္ ျငိမ္းခ်မ္းစြာျဖင့္ စီးပြားေရးလုပ္ေဆာင္မႈမ်ား ျပန္လည္ဖြ႕ံျဖိဳးေရး  

အတြက္သေဘာတူညီခ်က္ျဖစ္သည္။ ဒုတိယေျမာက္အေနျဖင့္ ဂ်ပန္ႏုိင္ငံစီးပြားေရး ျပန္လည္ဖြ႕ံျဖိဳး  

ေရးအတြက္ ပုိ႕ကုန္လုပ္ငန္းမ်ားအားေပးျခင္းသည္ အေရးပါေသာ က႑တရပ္ျဖစ္ျပီး ခ်ည္မွ်င္ထုတ္  

လုပ္ငန္းသည္ယင္းအတြက္ ေပၚေပါက္လာခဲ့ျခင္းျဖစ္သည္။ တတိယအခ်က္အေနျဖင့္ ႏွစ္ရွည္လမ်ား  

ကာလၾကာျမင့္စြာ ဆင္ႏႊဲခဲ့ရေသာစစ္ပြဲေၾကာင့္လံုေလာက္မႈမရွိေတာ့သည့္ အဝတ္အထည္ ပစၥည္းမ်ား  

ကု ိ ျဖည့္တင္းေပးျပီး ႏုိင္ငံသူႏုိင္ငံသားမ်ား၏ လူမႈဘဝတည္ျငိမ္းေရးႏွင့္ တိုးတက္ေရးအတြက္ လပ္ု  

ေဆာင္ရန္ လိုအပ္ခဲ့သည္။ 

 ဤကဲ့သိ႕ုေသာ ေနာက္ခံအေျခအေနမ်ားအရ အစုိးရသည္စစ္ျပီးေနာက္ လ်င္ျမန္စြာပင္ ခ်ည္  

မွ်င္ထုတ္လုပ္ငန္းျပန္လည္တည္ေဆာက္ေရးအတြက္ လုပ္ေဆာင္ခဲ့သည္။ ၁၉၄၆ ခုႏွစ္ (ေရွာဝ ၂၁)  

ႏွစ္ ေအာက္တိုဘာလတြင္ ကုန္သြယ္ေရးႏွင့္ စက္မႈလုပ္ငန္း ဝန္ၾကီးဌာနသည္ (ခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္ငန္း  

ျပန္လည္တည္ေထာင္ျခင္း ၃ႏွစ္အစီအစဥ္) ကု ိခ်မွတ္ျပီး ဆက္လက္၍ ၁၉၄၇ (ေရွာဝ၂၂)ႏွစ္ ေႏြဦး  

ရာသီျပီးေနာက္ GHQ ၏ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းပစၥည္းမ်ားျပန္လည္ထူေထာင္ျခင္းႏွင့္ သက္ဆိုင္ေသာ ညႊန္  

ၾကားခ်က္မ်ားအရ ၎ကိစၥရပ္တြင္ ပုိမိုအားစုိက္ခဲ့ျပီၚ ၁၉၄၈ (ေရွာဝ ၂၃)ႏစ္ွ ကုန္ပိုင္းတြင္ ၎ရည္မွန္း  

ခ်က္သုိ႕ေရာက္ရွခိဲ့သည္။ 

          စက္ပစၥည္းမ်ားမႈလအေနအထားအတု္ိင္း ျပန္လည္တပ္ဆင္မႈမ်ား လုပ္ေဆာင္ေန သည္ ႏွင့္  

တျပိဳင္နက္တည္းမွာပင္ခ်ည္မွ်င္ကုန္ၾကမ္းမ်ားရရိွႏုိင္မႈႏွင့္ ပတ္သက္၍ ၁၉၄၆ (ေရွာဝ ၂၁)ႏွစ္ ေႏြရာ  

သီေနာက္ပိုင္းတြင္ ႏိုင္ငံပိုင္းသုိ႕မဟုတ္ လက္ခံေပးအပ္ႏွံစနစ္ျဖင့္ ကုန္ၾကမ္းတင္သြင္းမႈကုိလုပ္ေဆာင္  

ခဲ့သည္။ တဖန္ ၁၉၄၇ (ေရွာဝ ၂၂)ႏွစ္ စက္တင္ဘာလေနာက္ပိုင္းတြင္ စီးပြားေရးႏွင့္ပတ္သက္ေသာ  

ဥပေဒအသီးသီးကို သတ္မွတ္ခဲ့သည္။ 

          ၁၉၅၀ (ေရွာဝ ၂၅)ႏွစ္ ဇြန္လတြင္ျဖစ္ပြားခဲ့ေသာ ေျမာက္ကုိုးရီးယားစစ္ပြဲ၏ လုိအပ္ခ်က္အရ  

ဂ်ပန္ႏိုင္ငံစီးပြားေရးသည္ အလ်င္အျမန္ျပန္လည္ နလန္ထူႏိုင္ခဲ့ေသာ္လည္း စစ္ပြဲအေျခအေနမ်ား  

ျငိမ္သက္သြားသည္ႏွင့္ အမွ် ထပ္မံ၍စၤီးပြားေရးအေျခအေနမေကာင္းမႈႏွင့္ ၾကံဳေတြ႕ရသည္။ ဤသုိ႕  

ေသာအေျခအေနတြင္ ေစ်းကြက္အေျခအေနက်ဆင္းသြားျခင္း၊ ဝါဂြမ္းအေျမာက္အမ်ားတင္သြင္းျခင္း  

အပါအဝင္ ၎အတြက္ ေငြေရးေၾကးေရး အက်ပ္အတည္းမ်ားေၾကာင့္ ခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္ငန္း သည္  

ခက္ခဲေသာအေျခအေနႏွင့္ၾကံဳလာရသည္။ ထု႕ိအျပင္ဤကာလသည္ ၁၉၄၇ (ေရွာဝ ၂၂)ႏွစ္တြင္ ျပ  

ဌာန္းခဲ့ေသာ ပုဂၢလိကပုိင္တားျမစ္ျခင္း အပါအဝင္တန္းတူညီမွ် ေရာင္းဝယ္ေဖာက္ကားႏိုင္ေရး ဥပေဒ  

(၁၉၄၇ ေရွာဝ ၂၂)ႏွစ္ ဧျပီလ ၁၄ရက္ ဥပေဒအပုိဒ္ ၅၄(ေအာက္တြင္ ပုဂၢလိပိုင္တားျမစ္ေရး ဥပေဒ  
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ဟူ၍သုံးႏႈန္းသြားမည္)  အရ ေစ်းကြက္လက္ဝါးၾကီးအုပ္ ထိန္းခ်ဳပ္သည့္ အျပဳအမႈမ်ားကို တင္းက်ပ္  

စြာတားျမစ္ခံရျခင္းစသည့္ ကိစၥမ်ားရိွခဲ့ျပီး စီးပြားေရးအက်ပ္အတည္းမွ လြတ္ေျမာက္ရန္အတြက္ ကုန္  

ထုတ္လုပ္မႈကုိ ထိ္န္းခ်ဳပ္ထားသည့္ နည္းလမ္းမ်ားကုိ ေထာက္ျပျခင္းမ်ားကိုလည္း ထုပ္ေဆာင္ႏုိင္ျခင္း  

မရွိခဲ့ေပ။ ပုိ၍ႏိုင္ငအံသီးသီး၏ ပို႕ကုန္တင္သြင္းမႈ ကန္႕သတ္ခ်က္မ်ားကို တင္းၾကပ္ျခင္းမ်ားလည္းရိွျပီး  

ခ်ည္မွ် င္တင္ပုိ႕မႈမွာ ေခတၱရပ္တန္႕သြားျပီး အေျခအေနသည္အေရးေပၚ ေျခအေနသုိ႕ ေရာက္ရွိလာခဲ့  

သည္။ 

 

((၂) စီးပြားေရးအက်ပ္အတည္းတြင္ ေစ်းကြက္ထိန္းခ်ဳပ္ျခင္းႏွင့္ထုတ္လုပ္မႈပမာဏကန္႕သတ္ျခင္း 

 ဤကဲ့သို႔ေသာ အေျခအေနတြင္ ၀ါခ်ည္ေစ်းကြက္သည္ အလြန္အမင္းက်ဆင္းေနေသာ္လည္း  

၁၉၅၂(ေရွာ၀၂၇)ႏွစ္ေဖေဖာ္၀ါရီလကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၀န္ၾကီးဌာနသည္ခ်ည္ 

မွ်င္ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးဌာနခ်ဳပ္အေနျဖင့္ဗုိင္းငင္ကုမၸဏီအားထုတ္လုပ္မႈပမာဏေလ်ာ့ခ်ရန္တိုက္ 

တြန္းခဲ့သည့္နည္းတူကုမၸဏီအသီးသီးခြျဲခားရန္ ကုန္ထုတ္လုပ္မႈပမာဏ ကန္႔သတ္ခ်က္ကုိ ညႊန္ၾကား  

ျပီးေဖာက္ဖ်က္သူမ်ားအားအေမရိကန္၀ါဂြမ္းတင္သြင္းမႈ အခ်ိဳးအစားေလ်ာ့ခ်ျခင္းမ်ား လုပေ္ဆာင္ခဲ့  

သည္။ ဤသည္မွာ အလုံးစုံေသာ ကုန္ထုတ္လုပ္မႈပမာဏကုိ ကန္႔သတ္တိုက္တြန္းခ်က္ျဖစ္ျပီး ၎  

ေနာက္တြင္ ဓါတုေဗဒခ်ည္မွ်င္ႏွင့္ခ်ည္မွ်င္အျပင္ အျခားေသာပစၥည္းမ်ားႏွင့္ ပတ္သက္၍လည္း လုပ္  

ေဆာင္ေစသည္ 

 ၎ေနာက္ ၁၉၅၃ (ေရွာ၀ ၂၈ ႏွစ္)တြင္ ပုဂၢလကိၾကီးစုိးေရးတားျမစ္မႈဥပေဒကုိ ျပန္လည္ျပင္  

ဆင္သည့္(၁၉၅၃ ခုႏွစ္ ေရွာ၀ ၂၈) ႏွစ္သက္တင္ဘာလ ၁ ရက္ေန႔ ဥပေဒအပုိဒ္ ၂၅၉ အရ စီးပြားေရး  

အက်ပ္အတည္းအေျခအေနတြင္ေစ်းကြက္ ထိန္းခ်ဳပ္ျခင္းစနစ္ကိုျပဌာန္းခဲ႔ျပီး အခန္း (၁၄)ဇယားတြင္  

ေဖာ္ျပထားခဲ႔သည့္အတုိင္း ေလွ်ာ္ခ်ည္မွ်င္ကိုအစျပဳ၍ ၀ါခ်ည္ ၊ ဖိုင္ဘာခ်ည္ ၊ခ်ည္မွ် င္တို၊ ဗိုင္းငင္ခ်ည္  

ႏွင့္သိုးေမႊးခ်ည္တြင္လည္း အသုံးျပဳခဲ႔သည္။ 

 စစ္ျပီးကာစ အခုိက္အတန္႔ကာလအတြင္း တခါတရံထုတ္ျပန္ခဲ႔သည့္ ထုတ္လုပ္မႈပမာဏေလ်ာ့  

ခ်ရန္လႈ႕ံေဆာ္ျခင္းသည္ အစုိးရ၏ထိန္းခ်ဳပ္မႈေအာက္တြင္ လုပ္ေဆာင္ခ႔ဲေသာ္လည္း မလုိက္ နာသူမ်ား 

အားတင္းက်ပ္သည့္ဥပေဒပုိင္းဆုိင္ရာစည္းမ်ဥး္မ်ား မရွိသည့္အေၾကာင္းရင္းမ်ားေၾကာင့္ ၁၉၆၃ ခုႏွစ္ 

(ေရွာ၀ ၃၈)ႏွစ္ေနာက္ပိုင္းတြင္ လုပ္ေဆာင္ျခင္းမရိွေပ။ 

 တဖန္စီးပြားေရးေစ်းကြက္ထိန္းခ်ဳပ္ျခင္းစနစ္သည္ စတင္ျပဌာန္းျပီးေနာက္၁၉၇၀ ျပည့္ႏွစ္အထိ  

လက္ေတြ႔ေဆာင္ရြက္ခဲ႔သည့္အေျခအေနမွာ အခန္း ၁-၄ ဇယားအတုိင္းျဖစ္သည္။ 
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((၃) အလတ္စားႏွင့္အငယ္စားအထူး စီးပြားေရးလုပ္ငန္းမ်ား တည္ျငိမ္ေရးႏွင့္ပတ္သက္သည့္ ကာလတုိ 

ဥပေဒ စနစ္ 

 တဖန္ကုန္ၾကမ္းေစ်းျမွင့္တက္မႈခ်အလတ္စားႏွင့္အငယ္စားစီးပြားေရးလုပ္ငန္းမ်ားအတြက္ကုန္ 

ထုတ္မႈပမာကုိခ်ိန္ညွိျခင္း အပါအ၀င္ေစ်းကြက္ထိန္းခ်ဳပ္ေရးကုိ အသိအမွတ္ျပဳသည့္ကာလတုိ ဥပေဒ  

(၁၉၅၂ ေရွာ၀ ႏွစ္)ႏွစ္ၾသဂုတ္လ၊ ရက္ေန႔ ဥပေဒအပုိဒ္ ၂၉၄)တြင္၁၉၅၂ ႏွစ္ (ေရွာ၀ ၂၇ႏွစ္)ႏွစ္ ၾသ  

ဂုတ္လတြင္လႊတ္ေတာ္အမတ္ေရြးခ်ယ္ေရး ဥပေဒအရ ျပဌာန္းထားေသာ တူညီသည့္ဥပေဒတြင္  

ပုဂၢလိကၾကီးစုိးမႈတားျမစ္သည့္ဥပေဒ၏သင့္ေလွ်ာ္သည့္အျခားေသာစည္းမ်ဥ္းစည္းကမ္းမ်ားပါ၀င္ေန 

သည့္ ပထမဆုံးေစ်းကြက္ထိန္းခ်ဳပ္ေရးခြင့္ျပဳခ်က္ ဥပေဒျဖစ္ျပီး အက်ဳံး၀င္သည့္ လုပ္ငန္းအမ်ိဳးအစား  

အေနျဖင့္ခ်ည္ထည္ယကၠန္းထည္သို႔မဟုတ္ဖိုက္ဘာခ်ည္ယက္ထည္၊သုိးေမႊးထည္မ်ားထုတ္လုပ္သည့္ 

လုပ္ငန္း သို႔မဟုတ္ေဆးဆုိးလုပ္ငန္း၊ပိုးထည္ပစၥည္း သို႔မဟုတ္ လူလုပ္ပိုးထည္ပစၥည္းမ်ား ထုတ္လုပ္မႈ  

လုပ္ငန္း သို႔မဟုတ္ေဆးဆုိးလုပ္ငန္း၊ ဆြဲသားပိတ္ medias ပိတ္လိပ္သို႔မဟုတ ္medias အထည္မ်ား  

ထုတ္လုပ္မႈလုပ္ငန္းသည္ သီးျခားဥပေဒအေနျဖင့္ သတ္မွတ္ထားသည္။ 

 ၁၉၅၄ (ေရွာ၀ ၂၉ ႏွစ္)ေႏွာငး္ပုိင္းတြင္ ခ်ည္မွ်င္ေစ်းကြက္ အေျခအေန ဆင္းလာသည့္ အ  

တြက္တဘက္ထုတ္လုပ္သည့္လုပ္ငန္းမ်ားအေနျဖင့္ေရွ႕ေဖာ္ျပပါ(အလတ္စားႏွင့္အေသးစား အထူး  

လုပ္ငန္းမ်ားတည္ျငိမ္ေရးႏွင့္ပတ္သက္ေသာကာလတုိဥပေဒ၏စီးပြားေရးမေကာင္းမြန္မႈကုိ သက္သာ  

ေစျပီးပုိရန္အားေကာင္းစြာျဖင့္ လုပ္ငန္းလည္ပတ္ႏိုင္ေစရန္ျပင္ဆင္ထားသည့္ အလတ္စားႏွင့္ အေသး  

စားလုပ္ငန္းမ်ားတည္ျငိမ္ေရး ဥပေဒအမွတ ္၂၉အရပထမဆုံးသီးျခားစည္းမ်ဥ္းစည္းကမ္းဆုိငရ္ာအမိန္႕  

မ်ားခ်မွတ္ခဲ႔သည္။တဖန္ ဤဥပေဒသည္ ၁၉၅၇ (ေရွာ၀ ၃၂ႏွစ္)တြင္ (အလတ္စားႏွင့္အေသးစားလုပ္  

ငန္းအဖြဲ႔အစည္းမ်ားႏွင့္ဆိုင္ေသာ ဥပေဒ)(၁၉၅၇ (ေရွာ၀ ၃၂)ႏွစ္ ႏို၀င္ဘာလ (၂၅)ရက္ေန႔ ဥပေဒ  

အမွတ ္၁၈၅ ေအာက္တြင္ (အဖြဲ႕စည္းဆုိင္ရာဥပေဒ)ဟုသုံးႏႈန္းထားျပီး ၁၉၉၇ (ဟေဲဆး ၉) ႏွစတ္ြင္  

အဖြဲ႕ဆုိင္ရာဥပေဒကုိ အေျခခံျပီး စက္ပစၥည္းမ်ားမွတ္ပံုတင္စနစ္ကို ရပ္နားလုိက္သည္အထိ ၎မူလ  

ဥပေဒအျဖစ္ရွိေနသည္။  

 

(၄) ခ်ည္မွ်င္ကုန္ၾကမ္းတင္သြင္းျခင္းႏွင့္တင္ပုိ႔မႈအခ်ိဳးအစားစနစ္ႏွင့္စုေပါင္းခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းတည္ရိွမႈ 

 ၁၉၅၃(ေရွာ၀  ၂၈ )ႏွစ္သို႔  ၀င္ေရာက္လာေသာ္လည္း ႏိုင္ငံတကာရေငြသုံးေငြစာရင္း သည္  

အလြန္အမင္းဆက္တိုက္အရႈံးျပေနသည့္အတြက္ အစုိးရသည္ ၁၉၅၃ (ေရွာ၀၂၈)ႏွစ္ ေအာက္တုိဘာ  

လတြင္ ဘ႑ာေရးတင္းၾကပ္မႈကိုစတင္လိုက္ျပီးဆက္လက္၍ ၁၉၅၄ (ေရွာ၀  ၂၉ )ႏွစ္တြင္ ဘ႑ာ  

ေလွ်ာ့ ခ်ေရးစီမံခ်က္ကုိ လုပ္ေဆာင္ခဲ႔ျပီး၎၏ရလဒ္အေနျဖင့္ ခ်ည္မွ်င္၊ သံႏွင့္စတီးကုိ အဓိက ထား  
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ျပီးေစ်းကြက္အေျခအေနခန္႔မွန္းထားသည္ထက္ က်ဆင္းခဲ႔ျပီးကုမၸဏီမ်ားဆက္တိုက္ ေဒ၀ါလီခံခဲ႔ ရ  

သည္။ ဤၾကားထတဲြင္ ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းအဖြဲ႕၏ဗဟုိမွာႏိုင္ငံတကာတင္ပုိ႔  

ကုန္ရေငြႏွင့္သြင္းကုန္ထြက္ေငြတုိ႔၏ အခ်ိဳးအစားမွ်တေစရန္ ရည္ရြယ္ျပီး တင္ပို႔ကုန္အေျခအေန ႏွင့္  

ျပည္တြင္းသုံးစြဲမႈကုိ ျမွင့္တင္ရန္ျဖစ္သည္။ ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္အထည္လုပ္ငန္းတြင္ ၀ါခ်ည္၊ သိးုေမႊးခ်ည္ pulp  

စသည့္တို႔၏ကုန္ၾကမ္းတင္သြင္းမႈသည္ ပုိ႔ကုန္တင္ပို႔မႈႏွင့္အခ်ိဳးအစားေပၚမႈတည္သည္။ 

 တဖက္တြင္လည္း ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းမ်ား၏ ရပ္တည္ေရးကုိျမွင့္တင္ရန္ အတြက္ စု  

ေပါင္းခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းျပဳစုပ်ိဳးေထာင္ရန္စဥ္းစားလာၾကသည္။ ၎ကုိစတင္ခဲ႔သည္မွာ ၁၉၄၉  

(ေရွာ၀ ၂၄)ႏွစ္တြင္ ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္စက္မႈလုပ္ငန္း၀န္ၾကီးဌာနမွ သတ္မွတ္လုိက္သည့္ စု  

ေပါင္းခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းမ်ား၏ လ်င္ျမန္စြာႏွင့္ခိုင္မာစြာ ရပ္တည္ႏိုင္ေရးေမွ်ာ္မွန္းခ်က္ပင္ျဖစ္ 

သည္။  ၎ေနာက္စုေပါင္းခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္စက္မႈလုပ္ငန္းသည္ ေသခ်ာစြာသင္ၾကားေပးသည့္စနစ္  

ကိ ုခံယူလာျပီး စက္ပစၥည္းမ်ားမေရႊ႕ေျပာင္းႏုိင္ေသာ ပစၥည္းမ်ားရင္းႏီွးျမွပ္ႏွံမႈႏွင့္ပတ္သက္ေသာ အစုိး  

ရရန္ပံုေငြ၏ဘ႑ာေရး အမ်ိဳးမ်ိဳးေသာအခြန္ေလွ်ာ့ခ်ေရးအေကာက္ခြန္စသည့္အမ်ိဳးမ်ိဳးေသာ ကူည ီ 

ေထာက္ပံ႔ေရး စီမခံ်က္မ်ားကုိေရးဆြဲျပီး အခန္း ၁-၅ ဇယားတြင္ပါရိွသည့္အတုိင္း ုေပါင္းခ်ည္မွ် င္ကုန္  

ထုတ္စက္မႈလုပ္ငန္းသည္ တဟုန္ထိုးတုိးတက္လာသည္ကိုေတြ႔ရသည္။ ထို႔အျပင္ ၁၉၅၄ (ေရွာ၀ ၂၉)  

ႏွစ္တြင္ခ်ည္မွ်င္လိုအပ္ခ်က္ျဖည့္တင္းေရး ၃ ႏွစ္စီမံခ်က္ကုိ ခ်မွတ္ခဲ႔ျပီး ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း  

မ်ား၏ ပူးေပါင္းလုပ္ေဆာင္မည့္ အေျခအေနမ်ား ေသခ်ာလာခဲ့သည္။ ရလဒ္အားျဖင့္ ၁ ၉ ၅ ၄  ႏွစ္  

ေႏွာင္းပုိင္းတြင္ တင္ပို႔မႈသည္ တျဖည္းျဖည္းေကာင္းမြန္လာခဲ့သည္။ ၁၉၅၅ (ေရွာဝ ၃၀)ႏွစ္ ဝင္ေရာက္  

လာေသာအခါဂ်ပန္စီးပြားေရးသည္ကုန္ေစ်းႏႈန္းတည္ျငိမ္ျပီး အက်ဳိးအျမတ္မ်ားစြာရရိွသည့္ အေန  

အထားသုိ႕ေရာက္ျပီး စီးပြားေရးအထူးေကာင္းမြန္ျခင္းဟုဆိုၾကျပီး အတိတ္ကာလတြင္ မရွိခဲ့ဖူးသည့္  

တိုးတက္စည္ပင္သာယာဝေျပာမႈမ်ားကုိရရိွခဲ့သည္။ ၎ကဲ့သု႕ိေသာစီးပြားေရးေကာင္းမြန္မႈမ်ားထတဲြင္  

ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းသည္လည္းျပည္တြင္းလိုအပ္ခ်က္ကို ခ်ဲ႕ထြင္ျပီးျပည္ပတင္ပို႕မႈကုိတုိးျမွင့္  

လုပ္ေဆာင္ႏိုင္ျခင္းေၾကာင့္ေစ်းကြက္အေျခအေနျပန္လည္ေကာင္းမြန္ခဲ့သည္။သုိ႕ေသာ္ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္  

ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းအတြင္းပုိင္းတြင္တည္ရွိ္ေနသည့္ အလြန္တရာမ်ားျပားလွသည့္စက္ပစၥည္းမ်ားကို  

အဓိကထားသည့္အေျမာက္အမ်ားကုန္ထုတ္လုပ္မႈအလားအလာသည္ စီးပြားေကာင္းမြန္ခ်ိန္မွာလည္း  

ဆက္လက္ရွိ္ေနခဲ့သည္။ 

            ထိ႕ုအတြက္ေၾကာင့္ အစုိးရသည္တဖက္မွလည္းပို႕ကုန္တင္ပို႕မႈအဆင္ေျပေစရန္ လက္ေတြ႔  

စီမံကိန္း၊ မေကာင္းေသာခ်ည္ထည္ပစၥည္းမ်ားကို ကာကြယ္တားျမစ္ရန္(ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္အထည္ အရည္ 

အေသြးဆုိင္ရာ ဥပေဒ(၁၉၅၅ ေရွာဝ ၃၀ႏွစ္)ၾသဂုတ္လ၁၅ရက္ ဥပေဒအမွတ၁္၆၆ကုိျပဌာန္းခဲ့ျပီး နယ္  
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ေဒသမ်ားဝါခ်ည္္မွ်င္ျခင္းစသည္တို႕ကိုေလ်ာ့ခ်ျခင္း အလတ္စားႏွင့္ အေသးစားလုပ္ငန္းမ်ား အတြက္  

စက္ပစၥည္းအပါအဝင္ထုတ္ကုန္ပစၥည္း ကန္႕သတ္ျခင္းမ်ားကုိလုပ္ေဆာင္ခဲ့သည္။ 

 

၂၂။ စက္ပစၥည္းမ်ား ညွိႏႈိင္းျခင္းလုပ္ငန္း 

(၁) ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း စက္ပစၥည္းမ်ားဆုိင္ရာ ယာယီဥပေဒ (ခ်ည္မွ်င္ဥပေဒေဟာင္း) 

ဝါခ်ည္ငင္လုပ္ငန္း၊ သိုးေမႊးခ်ည္ငင္လုပ္ငန္း၊အပါအဝင္ရက္ကန္းလုပ္ငန္း စက္ပစၥည္း မ်ား၊ မ်ား  

ျပားမႈသည္ဆက္လက္ျဖစ္ပြားေနျပီး တဖက္တြင္စုေပါင္းခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းမ်ားမွ ထုတ္လုပ္မႈ တိုးျမွင့္ေပး  

ရန္ လုိအပ္သည္။ ခ်ည္ထည္ပစၥည္းမ်ားႏွင့္ ပတ္သက္၍ ဤကဲ့သိ႕ုေသာအမ်ဳိးအစားအသီးသီးတြင္ျပိဳင္ 

ဆိုင္မႈမ်ားမွ ကာလရွည္စီမံကိန္းမ်ားကုိ လုပ္ေဆာင္ရင္း လုပ္ငန္းအသီးသီး၏ ခ်ိန္ဆမႈ လည္းလုိ အပ္ 

သည္။ ဤအေျခအေနမ်ားေၾကာင့္ အစုိးရသည္ ၁၉၅၅ (ေရွာဝ ၃၀)ႏွစ္ၾသဂုတ္လ လႊတ္ေတာ္တြင္ ဆံုး 

ျဖတ္ခ်က္အရ ကူးသန္းေရာင္းဝယ္ေရးႏွင့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း ဝန္ၾကီးဌာနတြင္ ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္ကုန္ထုတ္ 

လုပ္ငန္းစုေပါင္းေေဆာင္ရြက္ေရးအဖြဲ႕ကုိဖြဲ႕စည္းခဲ့သည္။ ဤအဖြဲ႕အစည္းသည္ ၁၉၅၆ ခုႏွစ္ (ေရွာဝ  

၃၁ )ႏွစ္ ေဖေဖာ္ဝါရီလတြင္ ခ်ည္မွ်င္လိုအပ္ခ်က္ျဖည့္တင္းေရးစီမံခ်က္ကိုခ်မွတ္ျပီး ၎  စီမံခ်က္ကို  

အေျချပဳ၍ ႏိုင္ငံ၏ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းတြင္ လိုအပ္သည့္ ပူးေပါင္းေရးစီမံကိန္း သည္ခ်ည္ 

မွ်င္စက္ရုံလုပ္ငန္း၏ စက္ပစၥည္းမ်ား သံုးသပ္ျခင္းႏွင့္စေုပါင္းခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္ငန္းတြင္ ပညာေပးေရး 

သည္ အဓိကျဖစ္သည္။ အေျခခံစဥ္းစားပံုနည္းစနစ္မ်ားအရ အထူးသျဖင့္ ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ 

ငန္းစက္ပစၥည္းမ်ား၏ ခ်ိန္ဆျခင္းစသည္ႏွင့္ ပတ္သက္ေသာ ဥပေဒျပဌာန္းမႈကို လိုအပ္ သည္ဟူေသာ  

အေျဖကိုတင္ျပခဲ့သည္။ အစုိးရသည္ ၎ညႊန္ျပခ်က္မ်ားကိုလိုိက္နာျပီး ခ်ည္မွ်င္စက္မႈ လုပ္ငန္းစက္ 

ပစၥည္းမ်ား ေအာက္ပါဥပေဒ (၁၉၅၆ ေရွာဝ ၃၁)ႏွစ္ ဇြန္လ ၅ရက္ ဆိုင္ရာဥပေဒအမွတ္ ၁၃၀(ေအာက္ 

တြင္ ခ်ည္မွ်င္မႈလဥပေဒဟူ၍ သံုးႏႈန္းသြားမည္) ကိုျပဌာန္းျပီး ၁၉၅၆ (ေရွာဝ ၃၁)ႏွစ္ ဇြန္လ တြင္ ေၾက 

ညာခဲ့သည္။  

ဤဥပေဒ၏ရည္ရြယ္ခ်က္မွာ ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္အထည္လုပ္ငန္းမ်ားပုံမွန္ တင္ပို႔မႈဖြ႕ံျဖိဳးတုိးတက္ရန္  

အတြက္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းစက္ပစၥည္းမ်ားႏွင့္ပတ္သက္ေသာ စည္းမ်ဥ္းမ်ားကုိ ခ်မွတ္ျခင္းအား  

ျဖင့္ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္လုပ္ငန္းေကာင္းမြန္လာေစမႈကို လုပ္ေဆာင္ရန္ခ်မွတ္ခဲ႔သည္။ 

 ဤဥပေဒကုိအေျခခံျပီးစက္ပစၥည္းမ်ားအလြန္အမင္းမ်ားျပားလာမႈကိုေလွ်ာ့ခ်ရန္အတြက္အထူး  

ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းစက္ပစၥည္းမ်ားႏွင့္ပတ္သက္ျပီး ခြဲျခားမွတ္ပံုတင္စနစ္ကို လုပ္ေဆာင္ခဲ့ျပီး မွတ္ပံုတင္ 

ထားသည့္စက္မွတပါးအသုံးမျပဳရသည့္စည္းမ်ဥ္းမ်ားျပဌာန္းခဲ႕သည့္နည္းတူစက္ပစၥည္းပုိလွ်ံျခင္းမ်ား 

ျပားလာျခင္းမ်ားေလွ်ာ့ခ်ရန္္ေဆာင္ရြက္ခဲ႔သည္။ မ်ားျပားသည့္ဗိုင္းငင္စက္မ်ားႏွင့္ပတ္သက္ေသာ စည္း  
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မ်ဥ္းမ်ားသည္စက္ပစၥည္းမ်ားကုိ သိမ္းဆည္းရန္ေရာက္ရွိသြားျပီး ရက္ကန္းစက္ႏွင့္ပတ္သက္၍ ၁၉၅၆  

(ေရွာ၀ ၃၁)မွ(၄)ႏွစ္ၾကာျမင့္သည့္ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ားကုိအစုိးရမွ၀ယ္ယူခဲ႔ျခင္းျဖစ္သည္။ 

 ၎ေနာက္ဗိုင္းငင္လုပ္ငန္းႏွင့္ပတ္သက္ျပီး စက္ပစၥည္းဆုိင္ရာ စည္းမ်ဥ္းစည္းကမ္းမ်ား သာမ  

က  ဓါတုေဗဒခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပမ္ႈဆုိင္ရာစက္ပစၥည္းမ်ား၏စည္းမ်ဥ္းစည္းကမ္းမ်ားပါထည့္စဥ္းစားရန္  

လိုအပ္သည္ဟ ုထင္ျမင္ယူဆေသာေၾကာင့္ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္စက္မႈလုပ္ငန္းဆုိင္ရာ ယာယီဥပေဒ၏  

တစိတ္တပုိင္းကုိျပင္ဆင္သည့္ ဥပေဒ(၁၉၅၉(ေရွာ၀ ၃၄ ႏွစ္) ဧျပီလ ၁၄ ရက|္ ဥပေဒ အမွတ ္၁၃၂)  

ကိုျပဌာန္းခ႔ဲသည္။  

 ခ်ည္မွ်င္ဥပေဒေဟာင္းအရ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းသည္ စက္ပစၥည္းဆုိင္ရာ စည္းစနစ္မ်ား  

ကိ ု ထုတ္ျပန္ခ႔ဲေသာ္လည္းျပဌာန္းခဲ႔သည့္ ယင္းအခ်ိန္၏ ၀င္ေရာက္တုိးပြားလာသည့္ ပစၥည္းဥစၥာႏွင့္  

၎ေနာက္ ထုတ္လုပ္မႈတုိးတက္လာမႈေၾကာင့္ စက္ပစၥည္းမ်ားပုိလွ်ံေနမႈ အေျခအေနမွ ရုန္းမထြက္ႏိုင ္

ခဲ႔ေပ။ တဖန္ ၁၉၆၁ (ေရွာ၀ ၃၀ႏွစ္)ဧျပီလမွ၀ါဂြမ္းကုန္ၾကမ္း| သိုးေမႊးကုန္ၾကမ္းတင္သြင္းမႈကိုလြတ္  

လပ္ခြင့္ျပဳလုိက္ေသာ္လည္း ၎ႏွင့္လိုက္၍ခ်ည္မွ်င္ဥပေဒေဟာင္းကုိရုတ္သိမ္းလုိက္သည့္အခါ လြန္ကဲ  

စြာ ျပိဳင္ဆိုင္မႈမ်ား ျပင္းထန္လာၾကသည္။ 

 ဤအခါတြင္ ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၀န္ၾကီးဌာနသည္ ၁၉၅၉ (ေရွာ၀  

၃၄ႏွစ္) ႏုိ၀င္ဘာလေနာက္ပိုင္း ၆ ၾကိမ္တိုင္တုိင္က်င္းပခ႔ဲသည္။ ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္အထည္လုပ္ငန္း စုေပါင္း  

ေဆြးေႏြးပြဲမွ အၾကံျပဳခ်က္မ်ားကုိလုိက္နာျပီး ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းကာလတုိယာယီ ဥပေဒ၏ တစိတ္  

တပုိင္းကုိ ျပင္ဆင္ျပီး ဥပေဒထုတ္ျပန္ခဲ႔သည့္ ပထမ ၅ႏွစ္ၾကာဥပေဒဟုသတ္မွတ္ခဲ႔ေသာ္လည္း ၎  

ကာလကုိ ၄ႏွစ္သက္တမ္းထပ္တုိးကာ စက္ပစၥည္းမ်ားပုိလွ်ံမႈကုိ ေျဖရွင္းႏုိင္ရန္အတြက္ စည္းမ်ဥ္းမ်ား  

ကိ ုတင္းက်ပ္စြာလုပ္ေဆာင္ခ႔ဲသည္။ 

 

((၂) ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းစက္ပစၥည္းဆုိင္ရာကာလတုိ ဥပေဒ (ခ်ည္မွ်င္ဥပေဒသစ္) ျပဌာန္းျခင္း 

 ခ်ည္မွ်င္ဥပေဒေဟာင္းအရ စက္ပစၥည္းမ်ား၏ စည္းကမ္းမ်ားသည္သီးျခားပုိင္လုပ္ငန္းမ်ား၏ 

လုပ္ေဆာင္ႏိုင္မႈကိုဆုံးရႈံးေစျပီးတဖန္စည္းမ်ဥ္းမ်ားကုိကာလၾကာသတ္မွတ္ျခင္းသည္မေျပာင္းလသဲည့္

စက္ပစၥည္းမ်ားသိမ္းဆည္းျခင္းကုိ ျဖစ္ေပၚေစျပီး ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းမ်ားစီမံရာတြင္ အၾကပ္အတည္း ျဖစ္ 

ေစျခင္းစသည့္ဆုံးရႈံးမႈမ်ားကုိ ျဖစ္ေပၚေစသည္။ တဖန္စီးပြားေရးလြတ္္လပ္ခြင့္စနစ္ သို႔ေျပာင္းလလုဲပ္ 

ေဆာင္ျပီး ဌားရမ္းခ ျမင့္မားလာသည့္အေျခအေနသုိ႔ေရာက္ရွိလာျပီး ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း စီမံ 

ခ်က္ကုိ ထပ္မံစစ္ေဆးခဲ႔သည္။ 

 ၎ရလဒ္အေနျဖင့္ ဗိုင္းငင္လုပ္ငန္းမ်ားႏွင့္ပတ္သက္၍  ခ်ည္မွ်င္ဥပေဒေဟာင္းအစား ဥပေဒ 
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သတ္မွတ္ျခင္း၊ရက္ကန္းလုပ္ငန္းမ်ားအတြက္အလတ္စားႏွင့္အေသးစားလုပ္ငန္းေခတ္မွီေအာင္ 

ေျပာင္းလျဲခင္းဆုိင္ရာ ဥပေဒ(၁၉၆၃ (ေရွာ၀ ၃၈)ႏွစ္ ၃၁ ရက္ေန႔ဥပေဒအမွတ္ ၆၄ (ေအာက္တြင္ 

အဆင့္ျမွင့္တင္ဥပေဒ ဟူ၍သုံးႏႈန္းသြားမည္)စုေပါင္းခ်ည္မွ်င္ႏွင့္စက္မႈလုပ္ငန္းမ်ားအတြက္ ပူးေပါင္း 

ေဆြးေႏြးပြဲမ်ားအရ ညွိႏိႈင္းဟူေသာ မ႑ုိင္သံုးရပ္ကိုခ်မွတ္ျပီးအေျခအေနသစ္မ်ား လႈပ္ရွားရန္ျဖစ္လာ 

သည္။ 

             ဦးစြာ ဗုိင္းငင္လုပ္ငန္းႏွင့္ ပတ္သက္၍ဥပေဒေဟာင္းအရပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ားစီမံမႈကိုေလး 

ႏွစ္အတြင္းလုပ္ေဆာင္ျပီး ၎ေနာက္တြင္လြတ္လပ္စြာျပိဳင္ဆုိင္ခြင့္စနစ္ေဖာ္ေဆာင္ႏိုင္ရန္ ရည္ရြယ္ 

ျပီးခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပင္န္းစက္ပစၥည္းဆုိင္ရာကာလတုိ ဥပေဒ(၁၉၆၄ ေရွာဝ၃၉)ႏွစ္ ဇြန္လ၁၆ရက္ေန႕၊ 

ဥပေဒအမွတ(္၁၀၃)(ေအာက္တြင္ခ်ည္မ််င္ဥပေဒသစ္ ဟူ၍သုံးႏႈန္းသြားမည္) ကု ိ၁၉၆၄ခုႏွစ္ (ေရွာဝ  

၃၉ႏွစ္) ဇြန္လတြင္ ျပဌာန္းခဲ့သည္။ ဥပေဒပါအေၾကာင္းအရာမ်ားမွာ ေအာက္ပါအတုိင္းျဖစ္သည္။ 

(၁) ေလးႏွစ္ၾကာ ဥပေဒအေနျဖင့္ ပထမသုံးႏွစ္သည္ ဝါခ်ည္ဗိုင္းငင္မႈကုိ သတ္မွတ္ျခင္း၊ သိမ္းဆည္း  

     ျခင္း စသည္တု႕ိကိုျပဳလုပ္ျပီး ေနာက္ဆုံးႏွစ္တြင္ စက္ပစၥည္းဆုိင္ရာဥပေဒအရ ေဆာင္ရြက္မည္။ 

(၂) ဗိုင္းငင္စက္အပါအဝင္ စက္ပစၥည္းမ်ားတပ္ဆင္မႈသတ္မွတ္သည္။ 

(၃) လက္ေတြ႕လုပ္ေဆာင္ျပီး လုိအပ္ခ်က္ကိုစဥ္းစား၍ ပိုလွ်ံလာသည့္ ဗိုင္းငင္စက္မ်ား သိမ္းဆည္း  

      ျခင္းမ်ားကို လမ္းညႊန္သည္။ 

( ၄ )  ပို႔ကုန္တင္ပုိ႕မႈကုိ ထိန္းသိမ္းႏိုင္ရန္အတြက္ ဝန္ၾကီးတုိက္တြန္းျခင္းစသည့္ တိ႕ုကိုလုပ္ေဆာင္  

     သည္။ 

အလတ္စားႏွင့္အေသးစားလုပ္ငန္းမ်ား ႏႈိင္းယွဥ္ခ်က္အခ်ဳိးအစားအရ မ်ားျပားလွသည့္ ယက္ 

ကန္းလုပ္ငန္းမ်ားအတြက္ ၁၉၆၃(ေရွာဝ ၃၈ႏွစ္)တြင္ျပဌာန္းခဲ့သည့္ အဆင့္ျမွင့္တင္ဥပေဒကို အသုံး 

ျပဳျခင္းအားျဖင့္စက္ပစၥည္းမ်ား ေခတ္မွီေစရန္ ေဆာင္ရြက္ခဲ့သည္။ ၎အတြက္ေထာက္ပံ့မႈ အေနျဖင့္ 

အလတ္စားႏွင့္အေသးစားလုပ္ငန္းမ်ားဘ႑ာေရး ရံပံုေငြမွထုတ္ေပးျခင္းမ်ား ေဆာင္ရြက္ခဲ့သည္။ 

စုေပါင္းခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းႏွင့္ပတ္သက္၍ ဖ်က္သိမ္းလုိက္သည့္ ဥပေဒေဟာင္းအရစက္ပစၥည္းမ်ား 

ကုိယ္ပုိင္ဆိုင္ခြင့္ စည္းမ်ဥ္းမ်ားအစား စက္ပစၥည္းမ်ားဆုိင္ရာခ်ိန္ညိွျခင္း နည္းလမ္းမ်ားကို စဥ္းစားလာ 

ၾကသည္။ ဤကာလသည္ ကြက္တိ၎အခ်ိန္ စီးပြားေရးလြက္လပ္ခြင့္ဆီသို႕ေျပာင္းလရဲန္အတြက္ 

ႏိုင္ငံတကာျပိဳင္ဆိုင္မႈအင္အားကို ထိန္းသိမ္းရန္အတြက္ဥပေဒအေနျဖင့္ အထူးကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းမ်ား  

တိုးတက္ေရးယာယီဥပေဒၾကမ္းသည္ကူးသန္းေရာင္းဝယ္ေရးႏွင့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းဝန္ၾကီးဌာန လမ္း 

ညႊန္ခ်က္ျဖင့္ေရးဆြဲခဲ့သည္။ ဤဥပေဒၾကမ္းသည္ လက္ေတြ႕တြင္ျဖစ္မလာေသာ္လည္း ဥပေဒၾကမ္း 

ႏွင့္ တူညေီသာအေတြးအျမင္ရွိသည့္ အုပ္ခ်ဳပ္သ ူလူၾကီးမ်ား၏ ပူးေပါင္းေဆာင္ရြက္မႈျဖင့္ စက္ပစၥည္း 
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မ်ားေလ်ာ့ခ်ေရးနည္းလမ္းကို ရွာေတြ႕ခဲ့သည္။ ၁ ၉ ၆ ၄ (ေရွာဝ၃ ၉ )ႏွစ္ေအာက္တိုဘာလ ပူးေပါင္း 

ဖလွယ္ေဆြးေႏြးပြဲ အဖြဲ႕ဝင္မ်ားသည္ ကူးသန္းေရာင္းဝယ္ေရးႏွင့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းဝန္ၾကီး ဓါတုေဗဒ 

ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းရွင္မ်ား၊ အေတြ႕အၾကံဳရိွပညာရွင္မ်ားပါဝင္သည္။ ၎ေဆြးေႏြးပြဲအရ ၁၉၆၄ (ေရွာဝ 

၃၉ႏွစ္)  မွ ၁၉၆၉(ေရွာဝ ၄၄ႏွစ္)အထိစက္ပစၥည္းမ်ား မ်ားျပားမႈပမာဏ၊ စက္ပစၥည္းသစ္မ်ားထားရိွ 

ျခင္းကို ထိန္းခ်ဳပ္ခဲ့ေသာ္လည္း ၁၉၆၉(ေရွာဝ ၄၄)ႏွစ္တြင္ျပင္ဆင္မႈမ်ားစြာျပဳလုပ္ခဲ့ျပီးလုပ္ငန္းတစ္ခု 

ခ်င္းစီအတြက္ တိုးပြားမႈပမာဏသည္ ၾကီးမားလာျပီးစက္ပစၥည္းသစ္မ်ားႏႈန္း စနစ္ကုိဖ်က္သိမ္း လိုက္  

သည္။ ယင္းကာလျပီးေနာက္ စက္ပစၥည္းသစ္မ်ားတုိးခ်ဲ႕မႈကု ိလြတ္လပ္စြာလုပ္ေဆာင္ႏိုင္သည္။ 

အထက္တြင္ေဖာ္ျပခဲ့ေသာ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းစီမံခ်က္မ်ားျဖင့္ လုပ္ေဆာင္ေနေသာ္ 

လည္း၁၉၆၀ႏွစ္လည္ပိုင္းအထိခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းထပ္မံ၍စီးပြားေရးအၾကပ္အတည္းမ်ားၾကံဳ 

ေတြ႔လာရသည္။ ဤကဲ့သို႕ေသာအေျခအေနမ်ားတြင္ ၁၉၆၆ (ေရွာဝ၄၁)ႏွစ္တြင္ စီးပြားေရးအက်ပ္ 

အတည္းမွ လြတ္ေျမာက္ရန္အတြက္အလတ္စားႏွင့္အေသးစားခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္စက္မႈလုပ္ငန္းအေရး 

ေပၚစီမံခ်က္အသုံးစရိတ္ (ပံုမွန္စုစုေပါင္း ဘတ္ဂ်က္)ကိုေရးဆြဲျပီး ရက္ကန္းပစၥည္းမ်ားဝယ္ယူ သိမ္း 

ဆည္းမႈမ်ားလုပ္ေဆာင္ခဲ့သည္။ တဖန္ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းသည္ လုပ္ငန္းမ်ားဖရိုဖရဲျဖစ္မႈ၊ စက ္

ပစၥည္းမ်ား မ်ားျပားျခင္းအတြက္ စိုးရိမ္လာၾကျပီးထုိ႔အျပင္ အတိတ္ကာလစဥ္းမ်ဥ္းဥပေဒမ်ားေၾကာင့္ 

ပတ္၀န္းက်င္ေျပာင္းလဲမႈကိုတုံ႔ျပန္ႏိုင္ေသာစြမ္းရည္မ်ားခၽြင့္ယြင္းျခင္းႏွင့္ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းကုိ ၀န္း 

ရံထားသည့္ အတြင္းအျပင္ပတ၀္န္းက်င္ဆုိင္ရာတင္းက်ပ္မႈမ်ားကုိ ပိုမိုလုပ္ေဆာင္ျခင္းစသည္တို႔ျဖင့္ 

ႏိႈင္းယွဥ္စဥ္းစားၾကည့္လွ်င္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း၏ ႏိုင္ငံတကာ ယွဥ္ျပိဳင္မႈစြမး္အားကုိ ပိုမိုေကာင္း 

မြန္ေအာင္ေဆာင္ရြတ္ႏိုင္ရန္ ၎၏မူလအရည္အေသြးကုိ အဓိကျပဳျပင္ေျပာင္းလျဲပီးမူလကတည္းက 

ရွေိနေသာ လုပ္အားဗဟုိျပဳကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းမွ အသစ္ျပဳျပင္ေျပာင္းလဲမည့္ လုပ္ေဆာင္ခ်က္မ်ားလုိ 

အပ္သည္ဟုစဥ္းစားလာၾကသည္။ 

 

၃၃။ ဖြ႕ဲစည္းပုံျပန္လည္ျပဳျပင္ေရး စီမံခ်က္စတင္ျခင္း 

(၁) (ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း၏ဖြ႕ဲစည္းပုံျပန္လည္ျပဳျပင္ေရးစီမံခ်က္၁၉၆၆ ခုႏွစ္ စက္တင္ဘာလ  

       ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းေကာင္စီကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းမ်ားေကာင္စီအျမင္) 

ဂ်ပန္ႏိုင္ငံ စီးပြားေရးသည္ အထူးေကာင္းမြန္တုိးတက္လာျပီး ၁၉၆၃ (ေရွာ၀  ၃၈ႏွစ္)  ႏွစ္  

ေဖေဖာ္၀ါရီလတြင္ ဂ်ပန္ႏိုင္ငံသည္ GATT (General Agreement on Tariffs and Trade ျပည္  

တြင္းအခြန္အပါအ၀င္ ကုန္သြယ္ေရးႏွင့္သက္ဆိုင္သည့္ ပုံမွန္ပူးေပါင္းမႈ) ၁၁ ႏုိင္ငံ (ႏိုင္ငံတကာဘတ္  

ဂ်တ္ေပၚမူတည္၍  ကုန္သြယ္မႈပမာဏတားျမစ္ျခင္း)သို႔ေျပာင္းေရြ႕လာသည္ႏွင့္အတူ ေနာက္ႏွစ္  
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၁၉၆၄ (ေရွာ၀ ၃၉ႏွစ္)ႏွစ္ဧျပီလတြင္ IMF (International Monetary Fund ႏိုင္ငံတကာေငြေၾကး  

အဖြဲ႕အစည္း) ၈ ႏုိင္ငံသို႔၀င္ေရာက္ျခင္းစသည့္ တံခါးဖြင့္ေရးစနစ္တြင္အလ်င္အျမန္၀င္ေရာက္ခဲ႔သည္။  

ဤကဲ႔သို႔ေသာ သဘာ၀ပတ္၀န္းက်င္ေျပာင္းလဲမႈမ်ားအတြက္ ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္ ကုန ္ 

ထုတ္လုပ္ငန္း၀န္ၾကီးဌာနသည္ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းအသစ္မ်ား အပါအ၀င္လုပ္ငန္း အလားအ  

လာ မ်ားကုိ ရွာေဖြျခင္းစသည္တို႔လုပ္ေဆာင္ခ႔ဲသည္။  

 ၁၉၆၅ (ေရွာ၀ ၄၀ႏွစ္)ႏွစ္ ဒီဇင္ဘာလ ကုန္သြယ္ေရး၀န္ၾကီးသည္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈ လုပ္ငန္း  

ေကာင္စီ သဘာပတိတုိ႔ႏွင့္ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း ျပန္လည္ျပင္ဆင္ေရးစီမံခ်က္မ်ားႏွင့္ပတ္သက္၍  

ေမးျမန္းေျဖၾကားျခင္းမ်ားျပဳလုပ္ခဲ႔ၾကသည္။ စီမံကိန္းႏွင့္ပတ္သက္၍ ဖြဲ႔စည္းပုံျပင္ဆင္ျခင္းဟူေသာ  

အသုံးအႏႈန္းကုိ အသုံးျပဳသည္မွာပထမဆုံးျဖစ္သည္။ ဖြဲ႔စည္းပုံျပင္ဆင္ျခင္းတြင္ ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ား  

ေလွ်ာ့ခ်ျခင္းအားျဖင့္ လိုအပ္ခ်က္ထိန္းညွိမႈကို ျပန္လည္လုပ္ေဆာင္ႏိုင္ရုံသာမက ပစၥည္းမ်ားေခတ္မွီ  

ေစျခင္း လုပ္ငန္းဖြဲ႕စည္းပုံ မွန္ကန္ေစျခင္းစသည့္ စုစုေပါင္းစီမံခ်က္ကုိေဆြးေႏြးခ႔ဲျခင္းျဖင့္ ႏိုင္ငံတကာ  

ယွဥ္ျပိဳင္မႈတြင္က်န္္ရစ္ႏိုင္သည့္ခိုင္မာေသာကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းအျဖစ္လုပ္ေဆာင္သြားရန္ဆုိသည့္အျမင္ 

မ်ားက၀င္ေရာက္လာသည္။ 

 ဤေမးခြန္းကုိနားေထာင္၍ ေကာ္မတႏီွစရ္ပ္လံုးသည္ ခ်ည္မွ်င္အေျခခံျပႆနာသုံးသပ္ျခင္း  

ပူးေပါင္းေကာ္မတီကုိထားရိွျပီး စံုစမ္းရွာေဖြမႈမ်ားကုိ လုပ္ေဆာင္ကာ ၁၉၆၆ (ေရွာ၀ ၄၁ႏွစ္) စက္တင္ 

ဘာလတြင္ကုန္သြယ္ေရး၀န္ၾကီးသည္ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလပု္ငန္းမ်ားျပန္လည္ျပင္ဆင္ေရးစီမံခ်က္ႏွင့္ပတ္ 

သက္၍ ေျဖၾကားခဲ႔သည္။ ၎ေျဖၾကားခ်က္တြင္လုပ္ငန္းအေျခခံျဖစ္သည့္ ဗိုင္းငင္လုပ္ငန္းႏွင့္တဆက္ 

တည္း ၀ါဂြမ္းႏွင့္ဖိုင္ဘာရက္ကန္းလုပ္ငန္းအပါအ၀င္ ပိုးထည္ယက္လုပ္ငန္းႏွင့္ပတ္သက္၍အေလး 

ထားစုံစမ္းမႈမ်ား ျပဳလုပ္ခ႔ဲျပီးဗုိင္းငင္လုပ္ငန္းဖြဲ႕စည္းပံုျပင္ဆင္ျခင္းႏွင့္ရက္ကန္းလုပ္ငန္းဖြဲ႕စညး္ပုံျပင္ 

ဆင္ျခင္းစသည့္ အခ်က္ ၂ ခ်က္ႏွင့္ပတ္သက္၍ ေျပာဆုိခ႔ဲၾကသည္။ 

(ဗိုင္းငင္လုပ ္ ငန္းဖြဲ႕စည္းပုံ ျပင္ဆင္ျခင္း)  ႏွင့္ ပတ္သက္၍လြန္ခဲ့ေသာ ၁၀ႏွစ္နီးပါး ဥပေဒ  

ေဟာင္းအရ လို အပ္ခ်က္ျဖည့္ဆည္းျခင္းလုပ္ငန္းအရလုပ္ငန္းသည္ မႈလကတည္းကရိွရေသာ ပတ္  

ဝန္းက်င္ ေျပာင္းလ ဲမႈႏွင့္ ပတ္သက္၍လုပ္ေဆာင္ခ်က္မ်ား ပ်က္ယြင္းေနခဲ့သည္။ ဖြံ႕ျဖိဳးဆဲႏိုင္ငံမ်ား၏  

အမီွလုိက္မႈေၾကာင့္ လုပ္အားလုိအပ္ခ်က္ အက်ဥ္းအက်ပ္၊ ဌားရမ္းချမွင့္တက္ျခင္း၊ ေပါင္းစပ္ခ်ည္မွ်င္  

စသည္တု႕ိ ကခ်ည္ မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း၏ အေျခအေနေျပာင္းလမဲႈကုိလုပ္ေဆာင္ေနသည္ ဟုသုံးသပ္  

ခဲ့သည္။ ထု႕ိ ေၾကာင့္ ျပဳျပင္ေရးလုပ္ငန္းအေနျဖင့္စက္ပစၥည္းမ်ားေခတ္မီွေစျခင္း၊ လုပ္ငန္းပုံစံမ်ား မွန္  

ကန္ေအာင္ျပဳျပင္ျခင္း၊ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ားေလ်ာ့ခ်ျခင္း၊စြန္႕ပစ္ပစၥည္းလုပ္ငန္းမ်ားအဆင္ေျပလာျခင္း၊ 

အလုပ္လက္မဲ့ျပႆနာ ေျဖရွင္းျခင္းႏွင့္အတူ ခ်ည္မွ်င္ဥပေဒသစ္ႏွင့္ျပဳျပင္ေရးရံုးလုပ္ငန္းမ်ားကုိကြပ္ကဲ  
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သည့္ခ်ည္မွ်င္ စက္မႈ လုပ္ငန္းျပဳျပင္ေရးလုပ္ငန္းအဖြဲ႕ဖြဲ႕စည္းရန္ အဆုိျပဳခဲ့သည္။ 

 တဖန္ ရက္ကန္းလုပ္ငန္းျပဳျပင္ေရးႏွင့္ ပတ္သက္၍ ပုိ႕ကုန္လုပ္ငန္းအေနျဖင့္ ျပည္သူအဝတ္  

အထည္ေထာက္ပံ့ေရးအေနျဖင့္ အလြန္အေရးပါသည့္ တာဝန္ကုိထမ္းေဆာင္ေနရသည့္အျပင္ မ ႈလ  

အရည္အေသြးနိမ့္က်သည့္ စက္ပစၥည္းမ်ားအုိေဟာင္းလာျပီး Auto စနစ္အခ်ဳိး အစားသည္ ၁၅ ရာခို္င္  

ႏႈန္းႏွင့္ ေခတ္မွီကိရိယာမ်ားေျပာင္းလမဲႈသည္ လြန္စြာေနာက္က်ေနသည္။ ဤကဲ့သိ႕ုေသာအေျခအေန  

မ်ားသည္ ႏိုင္ငံျခားေငြရွာေဖြႏုိင္စြမ္း ဆံုးရႈံးျခင္း မ်ားျပလာႏုိင္သည္ဟု ယူဆရသည္ဟ ု သံုးသပ္ၾက  

သည္။ ထိ႕ုအျပင္ရက္ကန္းလုပ္ငန္း၏ ျပဳျပင္ေျပာင္းလမဲႈတြင္သတ္မွတ္ခ်က္မ်ားကို ေျဖရွင္းရန္လိုအပ္  

ခ်က္မ်ားကို ေဖာ္ျပျပီး သာမန္လုပ္အား စုေဆာင္းသည့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းပုံစံမွ အဆင့္ျမွင့္နည္း ပညာ  

ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းသုိ႕ ေျပာင္းလျဲပီးကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းကို တိုးတက္ရန္လုပ္ေဆာင္သည့္နည္းတူ နည္း  

ပညာဖြ႕ံျဖိဳးမႈ ေစ်းကြက္ခ်ဲ႕ထြင္းမႈကု ိျပဳစုပ်ဳိးေထာင္ျပီး ထုတ္လုပ္သူမ်ားက ေရာင္းဝယ္ရာတြင္ကုိယ္ပုိင္ 

အရည္အေသြးကိုျပန္လည္ေကာင္းမြန္လာေစရန္ လုအိပ္ေနသည္။ျပဳျပင္ေျပာင္းလရဲာတြင္ စက္ပစၥည္း 

မ်ားအဆင့္ျမွင့္တင္ျခင္း၊ ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ားေလ်ာ့ခ်ျခင္း၊ စြန႕္ပစ္ပစၥည္းမ်ားအဆင့္ျမွင့္တင္ျခင္း၊ ပုိလွ် ံ

စက္ပစၥည္းမ်ားေလ်ာ့ခ်ျခင္း၊စြန္႕ပစ္ပစၥည္းသစ္မ်ားဖြံ႕ျဖိဳးေရး၊ေစ်းကြက္ခ်ဲ႕ထြင္ျခင္း၊ အလုပ္သမားစီမံ 

ခ်က္မ်ားကို တင္ျပျပီးအထူးသျဖင့္ ရက္ကန္းလုပ္ငန္းထြက္ရွိရာေဒသစသည့္ တုိ႕ပါစဥ္းစား၍ထြက္ရွိ 

ရာေဒသအဖြဲ႕အစည္းမ်ားႏွင့္ ပတ္သက္၍လုိအပ္ေသာအကူအညီမ်ားေပးေရးႏွင့္ ေဆြးေႏြးသင့္သည္ 

ဟုဆုိၾကသည္။ 

 

((၂) အထူးခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းဖြ႕ဲစည္းပုုံျပဳျပင္ေရး ကာလတိုဥပေဒ 

တင္ျပခ်က္မ်ားကို လက္ခံျပီး ၁၉၆၇ ခုႏွစ္ (ေရွာဝ ၄၂ႏွစ္) ဇူလိႈင္လ အထူးခ်ည္မွ်င္ စက္မႈ  

လုပ္ငန္းဖြ႕ဲစည္းပုံျပုျပင္ေရးကာလတုိဥပေဒ ၁၉၆၇  ခုႏွစ္ (ေရွာဝ ၄၂)ႏွစ္ ဇူလိႈင္လ၂၅ရက္၊ ဥပေဒ  

အမွတ ္၈၂ (ေအာက္တြင္ အထူးဥပေဒဟူ၍သုံးႏႈန္းမည္) ကုိျပဌာန္းျပီး ၎ႏွစ္ၾသဂုတ္လ ၁၅ရက္တြင္  

စတင္က်င့္သံုးခဲ့သည္။ 

အထူးဥပေဒ၏ အက်ဥ္းခ်ဳပ္မွာေအာက္ပါအတုိင္းျဖစ္သည္။ 

 (၁) ရည္ရြယ္ခ်က္ 

 ရည္ရြယ္ခ်က္မွာ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းမ်ား၏ စီးပြားေရးကိစၥရပ္ အသီးသီး ေျပာင္းလမဲႈေပၚ  

လိကု္၍ ၎၏ႏုိင္ငံတကာယွဥ္ျပိဳင္ႏိုင္မႈစြမ္းရည္ကို အလ်င္အျမန္ဖြံ႕ျဖိ္ဳးလာေစရန္ အထူးစက္မႈ လုပ္  

ငန္းမ်ား၏ စက္ပစၥည္းအဆင့္ျမွင့္တင္ျခင္းအပါအ၀င္ထုတ္လုပ္ရာေဒသ သိ႕ုမဟုတ္စီမံမႈပံုစံမ်ား မွန္  
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ကန္ရန္ေျပာင္းလျဲခင္းအတြက္ အားေပးျခင္း ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ားကုိ အစီအစဥ္က်က် ေလွ်ာ့ခ်ေရး  

အတြက္ကိစၥရပ္မ်ားကုိ ေဆြးေႏြးျခင္းအားျဖင့္ ျပဳျပင္ေရးကုိလုပ္ေဆာင္ျပီး ျပည့္သူစီးပြားေရး ခိုင္မာ စြာ  

ဖြ႕ံျဖိဳးတုိးတက္ေစျခင္း (အခန္း ၁ )ကိုသတ္မွတ္ခ႔ဲသည္။ 

 တဖန္အထူးစက္မႈလုပ္ငန္းသည္ ၁၉၆၇ ႏွစ္(ေရွာ၀ ၄၂ ႏွစ္)ႏွစ္ ဇူလိုင္လဥပေဒျပဌာန္းခ်ိနတ္ြင္  

အထူးသတ္မွတ္ထားေသာ ဗိုင္းငင္လုပ္ငန္းအပါအ၀င္ အထူးရက္ကန္းလုပ္ငန္းျဖစ္သည့္ လုပ္ငန္း ၂  

မ်ိဳးျဖစ္ေသာ္လည္း ၁၉၆၉(ေရွာ၀ ၄၄ႏွစ္) ႏွစ္ဧျပီလတြင္ ၎ဥပေဒကုိျပင္ဆင္သည့္ (၁၉၆၉ (ေရွာ၀ 

၄၄ ႏွစ္)ႏွစ္ ဧျပီလ ၃၀ရက္| ဥပေဒအမွတ ္၂၁) တြင္ဖိုင္ဘာခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္ငန္း အပါအ၀င္ေဆးဆုိး  

လုပ္ငန္းမ်ားလည္း ပါ၀င္ျပီး လုပ္ငန္းေလးမ်ိဳးလုံး သက္ဆုိင္သည္။ 

 

(၂) ဗိုင္းငင္လုပ္ငန္း အဆင့္ျမင့္တင္ျခင္း 

 ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၀န္ၾကီးသည္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း ေကာင္စီ၏ 

တင္ျပခ်က္မ်ားကုိ နားေထာင္ျပီး ဗိုင္းငင္လုပ္ငန္းႏွင့္ ပတ္သက္၍ အဆင့္ျမင့္ ျပဳျပင္ေရး စီမံခ်က္ကုိ အ 

တည္ျပဳခဲ႔သည္။ အေျခခံစီမံကိန္းမွာ (က) ၁၉၇၁ (ေရွာ၀ ၄၆)ႏွစ္တြင္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း ပမာဏ၊အ 

ရည္အေသြး၊ဗုိင္းငင္စက္မ်ား၏ အပုိအေရအတြက္မ်ားအျပင္ အဆင့္ျမင့္ေျပာင္းလေဲရး၏ ရည္ရြယ္ခ်က္ 

(ခ) အသစ္တပ္ဆင္သင့္ေသာ စက္ပစၥည္းအမ်ိဳးအစား၊ ရင္းႏီွးေငြပမာဏ အျပင္စက္ပစၥည္းမ်ား ေခတ္ 

မွီေအာင္ ျပဳလုပ္ျခင္းႏွင့္ဆိုင္ေသာ ကိစၥမ်ား (ဂ) ထုတ္လုပ္ရာေဒသသုိ႔မဟုတ္ ကြပ္ကမဲႈပံုစမံ်ား သင့္ 

ေတာ္သလုိေျပာင္းလျဲခင္းႏွင့္ဆိုင္ေသာကိစၥမ်ား (ဃ) ေလွ်ာ့ခ်သင့္ေသာဗုိင္းငင္စက္ႏွင့္အပုိပစၥည္းမ်ား  

အေရအတြတ္ ေလွ်ာ့ခ်ရန္နည္းလမ္းမ်ားအျပင္ ပိုလွ်ံပစၥည္းမ်ား၏ေလွ်ာ့ခ်မႈႏွင့္ ပတ္သက္သည့္ကိစၥ 

ရပ္မ်ားကုိ သတ္မွတ္ခဲ႔သည္။ 

 

(၃ )  ဗိုင္းငင္စက္မ်ား၏ စက္ပစၥည္းေလ်ာ့ခ်ျခင္းဆုိင္ရာ လႈပ္ရွားမႈမ်ားကုိ လမ္းအညႊန္ျခင္းအပါအ၀င္  

အမိန္႔စာမ်ား 

 ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရး၀န္ၾကီးသည္ ဗိုင္းငင္စက္မ်ားျပဳျပင္ေျပာင္းလျဲခင္းစီမံခ်က္တြင္ စက ္

ပစၥည္းေလ်ာ့ခ်မႈကိုသတ္မွတ္ရာတြင္ ဗိုင္းငင္စက္မ်ားေလ်ာ့ခ်ျခင္းႏွင့္ဆိုင္ေသာ ပူးေပါင္းေဆာင္ရြက္မ ႈ 

မ်ားကုိ လက္ေတြ႕လုပ္ေဆာင္ရန္ ညႊန္ၾကားႏုိင္သည္။ တဖန္ ၎ပူးေပါင္းေဆာင္ရြက္မႈမ်ားကုိ လက္ 

ေတြ႕လုပ္ေဆာင္ရာတြင္ ဗိုင္းငင္လုပ္ငန္းစီမံခ်က္ကို အဆင္ေျပေခ်ာေမႊ႕စြာ လုပ္ေဆာင္ရန္ အခက္အ 

ခဲမ်ားရိွျပီး ဤကဲ့သိ႕ုေသာအေျခအေနမ်ားဆက္လက္ျဖစ္ေပၚေနျခင္းသည္ဗိုင္းငင္လုပ္ငန္း စီမံခ်က္ျဖင့္ 

သတ္မွတ္သည့္ ျပဳျပင္ေျပာင္းလျဲခင္း ရည္ရြယ္ခ်က္မ်ားကုိ ျပည့္ေျမာက္ေစသည္။ ျပည့္သူစီးပြားေရး  
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ခိုင္မာစြာဖြံ႕ျဖိဳးတုိးတက္ေရးတြင္ ပ်က္စီးဆုံးရႈံးမႈမ်ား ျဖစ္ေပၚေစႏုိင္သည္ဟုယူဆပါက (အခန္း ၁၂ )  

ဗိုင္းငင္စက္မ်ားေလ်ာ့ခ်ရန္အမိန္႔ေပးႏုိင္သည္။ 

 တဖန္စက္ပစၥည္းမ်ားေလ်ာ့ခ်ရန္အမိန္႔ႏွင့္ဆိုင္သည့္ အခ်က္သည္ ၁၉၇၂ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၇ႏွစ္)  

ႏွစ္၏ျပင္ဆင္သည့္ ဥပေဒအရ ဖ်က္သိမ္းလုိက္သည္။ 

 

(၄) ရက္ကန္းလုပ္ငန္းမ်ား၏ ျပန္လည္ျပင္ဆင္ျခင္း 

 ရက္ကန္းလုပ္ငန္းခြင္မ်ားကုိ အဖြဲ႕၀င္အေနျဖင့္ သတ္မွတ္သည့္ ရက္ကန္းကုန္သြယ္ေရး  

စက္မႈလုပ္ငန္းအဖြဲ႕သည္ အဖြဲ႕၀င္မ်ားက အုပ္ခ်ဳပ္သည့္ ရက္ကန္း လုပ္ငန္းႏွင့္ ဆိုင္ေသာ လုပ္ငန္း  

မ်ားႏွင့္ ပတ္သက္ေသာစက္ပစၥည္းကုိ ေခတ္မွီေစေရး အပါအ၀င္ ၎ႏွင့္သက္ဆုိင္သည့္ စက္ပစၥည္း  

ေလ်ာ့ခ်ျခင္း ထုတ္လုပ္ျခင္း သို႔မဟုတ္စီမံမႈေျပာင္းလဲျခင္း ေရာင္း၀ယ္ေရး အဆက္အသြယ္မ်ား ပိုမို  

ေကာင္းမြန္ေအာင္ ေဆာင္ရြက္ျခင္း အျပင္ျပဳျပင္ျခင္းႏွင့္ သက္ဆိုင္သည့္ လုပ္ငန္းမ်ားကုိ လက္ေတြ႕  

ေဆာင္ရြတ္ႏိုင္ရန္ ရက္ကန္းလုပ္ငန္းစီမံေရးကုိ ေရးဆြဲျပီး ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရး၀န္ၾကီး၏ အသိ  

အမွတ္ျပဳမႈကုိ ရယူႏိုင္သည္။ 

 

(၅) ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း ဖြဲ႕စည္းပုံ ျပန္လည္ျပင္ဆင္ေရးလုပ္ငန္းေကာ္မတီ 

 ဤဥပေဒသည္ (ဗိုင္းငင္လုပ္ငန္းႏွင့္ ရက္ကန္းလုပ္ငန္းတြင္ ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ားေလွ်ာ့ခ်ျခင္း  

ရက္ကန္းလုပ္ငန္းတြင္ ေခတ္မီ စက္ကိရိယာမ်ား ေျပာင္းလတဲတ္ဆင္ျခင္း၊ ကုန္ထုတ္လုပ္ျခင္းႏွင့္ စီ  

မံခန္႕ခြဲျခင္းပုံစံမ်ား ေျပာင္းလျဲခင္းကုိ ႏိႈးေဆာ္သည့္အျပင္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းဖံြဲ႕စည္းပုံ ျပန္လည္  

ျပင္ဆင္ေရးႏွင့္ ပတ္သက္ေသာ လုပ္ငန္းမ်ားကုိေဆာင္ရြက္ျခင္း)  ကို ရည္ရြယ္သည့္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈ  

လုပ္ငန္းဖြ႕ဲစည္းပုံ ျပန္လည္ျပင္ဆင္ေရးေကာ္မတီကုိ အသိအမွတ္ျပဳ အထူးဥပေဒပုဂ ၢိဳလ္မ်ားျဖင့္ ဖြဲ႕  

စည္းတည္ေထာင္ၿပီး ေကာ္မတီ၏ ရင္းႏီွးျမွဳပ္ႏွံမႈေငြ ယန္းေငြ သန္း ငါးရာကုိ အစုိးရမွ ထုတ္ေပးရန္  

ဆံုးျဖတ္ခဲ့သည္။  

 

(၆) ဥပေဒ ဖ်က္သိမ္းမည့္ ကာလ 

 ဤဥပေဒသည္ ေရွးဦးစြာ ၁၉၇၂ ခုႏွစ္ ဇြန္လ (၃၀)ရက္ေန႕တြင္ ဖ်က္သိမ္းမည္ဟု သတ္မွတ ္ 

ထားေသာ္လည္း ၁၉၆၉ ခုႏွစ္ ဧၿပီလ၏ အထူးခ်ည္မွ်င္ဥပေဒ၏ တစ္စိတ္တစ္ပိုင္းကုိ ျပန္လည္ျပင္ဆင္  

ျခင္းအားျဖင့္ ဖ်က္သိမ္းမည့္ကာလသည္ ၁၉၇၄ ခုႏွစ္ ဇြန္လ( ၃၀) ရက္ေန႕သုိ႕ ေျပာင္းေရႊ႕သြားသည္။  
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  (၃) ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းဖြ႕ဲစည္းပုံ ျပဳျပင္ေျပာင္းလဲေရးလုပ္ငန္းေကာ္မတီ 

(၁) ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းဖြ႕ဲစည္းပုံ ျပဳျပင္ေျပာင္းလဲေရးလုပ္ငန္းေကာ္မတီ ဖြ႕ဲစည္းျခင္း 

 ၁၉၆၆ (ေရွာ၀ ၄၁ႏွစ္) စက္တင္ဘာလတြင္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းေကာင္စီ ကုန္ထုတ္ လုပ္  

ငန္းေကာ္မတ၏ီ ေျပာၾကားခ်က္အရ ဗိုင္းငင္လုပ္ငန္း ရက္ကန္းလုပ္ငန္းတုိ႕၏ျပဳျပင္ေျပာင္းလဲေရး  

လုပ္ငန္းမ်ားကုိစုေပါင္း၍အက်ိဳးရိွရွိလက္ေတြ႔ေဆာင္ရြတ္ႏိုင္ရန္အတြတ္ အဖြဲ႕အစည္းတရပ္အေနျဖင့္  

အထူးဥပေဒအရာရိွအေနျဖင့္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းျပဳျပင္ေျပာင္းလေဲရးလုပ္ငန္းအဖြဲ႕၏ဖြဲ႕စည္းရန္  

ေျပာၾကားခဲ႔သည္။ 

 ယင္းကုိ လက္ခံၿပီး အထူးခ်ည္မွ်င္ဥပေဒ၏ အေျခခံျပင္ဆင္မႈကိ ု လုပ္ေဆာင္ခဲ့ေသာ္လည္း  

အစုိးရတဖြဲ႕လုံး၏ အထူးဥပေဒပညာရွင္၏ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း ဖြဲ႕စည္းပုံျပဳျပင္ေျပာင္းလေဲရး လုပ ္ 

ငန္း ေကာ္မတ ီအေနျဖင့္ဖြဲ႕စည္းခ႔ဲသည္။ 

 ၁၉၆၇ ခုႏွစ္(ေရွာ၀၄၂ႏွစ္)ႏွစ္ၾသဂုတ္လတြင္အထူးဥပေဒစတင္သက္ေရာက္သည္ႏွင့္ တျပိဳင္ 

တည္း ဖြဲ႕စည္းပုံေရးဆြဲသည့္အဖြဲ႕ကိုဖြဲ႕စည္းခ႔ဲသည္။ ယခင္ႏွစ္ၾသဂုတ္လ ၂၅ရက္ ေကာ္မတီဖြဲ႕စည္းပုံ 

ခြင့္ျပဳမိန္႔ ေတာင္းခံလႊာသည္ ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၀န္ၾကီးသုိ႔ေပးပို႔ျပီးၾသဂုတ ္ 

လ ( ၂ ၉ )ရက္ေန႔တြင္ခြင့္ျပဳခ်က္ရရွိကာစက္တင္ဘာ( ၁ )ရက္ေန႔တြင္ အဖြဲ႕အစည္းမွတ္ပံုတင္ျခင္းကုိ  

လုပေ္ဆာင္ကာ တရား၀င္ေပၚေပါက္လာခဲ႔သည္။ 

 ပထမဦးဆုံး အုပ္ခ်ဳပ္မႈကိုယ္စားလွယ္သည္ တင၀ ရွင္းအိခ်ိမွ တာ၀န္ယူခ႔ဲျပီးအျခားေသာ အ 

တိုင္ပင္ခံအေနျဖင့္ နာကနိရွိ ေယာအိခ်ိ ဆက္ခိခါ၀ခရိုင္မွဴးကုိအစျပဳ၍ခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္မႈလုပ္ေဆာင္  

ေနသည့္ ခရုိင္ ၆ခုမွ တာ၀န္ခံခရိုင္မွဴ းမ်ားအျပင္ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းအဖြဲ႕၏ အဖြဲ႕ေခါင္းေဆာင္ကို တာ၀န္  

ေပးခ႔ဲသည္။ 

 

(၂) ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း ဖြဲ႕စည္းပုံျပဳျပင္ေျပာင္းလဲေရး လုပ္ငန္းေကာ္မတီ၏ လုပ္ငန္းတာ၀န္ 

 ေကာ္မတီသည္ ၁၉၉၉ခုႏွစ္ (ဟေဲဆး၁၁ႏွစ္)ႏွစ္ ဇူလိုင္လ (၁) ရက္ေန႔တြင္တည္ေထာင္ခ႔ဲ  

သည့္ အလတ္စားႏွင့္အေသးစားစက္မႈလုပင္န္းမ်ားအဖြဲ႕ လုပ္ငန္းစုတြင္ ၎၏တာ၀န္ကိ ုလက္ခံထမ္း  

ေဆာင္သည္အထိ ေအာက္တြင္ေဖာ္ျပထားသည့္အတုိင္း ၎တာ၀န္မ်ားကုိခ ဲ်႕ထြင္ရင္း ခ်ည္မွ်င္ကုန္  

ထုတ္လုပ္ငန္း၏ဖြ႕ဲစည္းပုံ ျပဳျပင္ေျပာင္းလေဲရးလုပ္ငန္းမ်ားတုိးျမွင့္ေဆာင္ရြက္ျခင္းတြင္အဓိကက်ေသာ  

အဖြဲ႕အစည္းအေနျဖင့္ တာ၀န္မ်ားထမ္းေဆာင္ခဲ႕သည္။ ေကာ္မတီ၏ ဖြဲ႕စည္းပုံတြင္ အဓိကက်ေသာ 

လုပ္ငန္းမွာ ေအာက္ပါအတုိင္းျဖစ္သည္။ 
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(က) ဗိုင္းငင္စက္မ်ား၀ယ္ယူေရးႏွင့္စြန္႔ျပစ္ျခင္း 

(ခ)  ဗိုင္းငင္လုပ္ငန္းႏွင့္ သက္ဆိုင္သည့္ လုပ္ငန္းမ်ားကုိ ရပ္နားလုိက္သည့္ ပုဂၢလိက၏ ပိုင္ဆိုင္သည့္   

       ဗိုင္းငင္စက္အပါအ၀င္၎ႏွင့္ သက္ဆိုင္သည့္ ဗိုင္းငင္ စက္ပစၥည္းမ်ား ၀ယ္ယူျခင္းႏွင့္ စြန္႔ပစ္ျခင္း 

(ဂ)  ရက္ကန္းလုပ္ငန္း ဖြဲ႕စည္းျပဳျပင္ေျပာင္းလျဲခင္းလုပ္ငန္းတြင္ လိုအပ္သည့္ ရင္းႏီွးေငြေခ်းေပးျခင္း    

      ႏွင့္ေခ်းယူရာတြင္စက္ဆုိင္ရာ တာ၀န္မ်ားကုိအာမခံျခင္း 

(ဃ) စက္ပစၥည္းမ်ားကုိ ေခတ္မွီပစၥည္းမ်ားအျဖစ္ ေျပာင္းလတဲပ္ဆင္ရာတြင္ ထြက္ရွိလာသည့္ စက ္ 

       ပစၥည္းမ်ားဖယ္ရွားျခင္းလုပ္ငန္းမ်ားတြင္ လိုအပ္သည့္ရင္းႏီွးေငြအတြက္ေထာက္ပံ႔ေငြမ်ားေပးအပ္ 

       ျခင္း 

(င)  ရက္ကန္းလုပ္ငန္းမ်ားႏွင့္ သက္ဆိုင္သည့္ လုပ္ငန္းမ်ားကုိ ရပ္နားလုိက္သည့္ ပုဂၢိဳလ္မ်ားပုိင္ဆိုင္  

       သည့္ ရက္ကန္းစက္မ်ား၀ယ္ယူျခင္းႏွင့္စြန္႔ပစ္ျခင္း 

တဖန္(ဂ) ပါအာမခံလုပ္ငန္းမ်ားကုိ ေဆာင္ရြတ္ရန္အတြက္ ေကာ္မတီတြင္ အာမခံရန္ပံုေငြမ်ား 

ထားရိွခဲသ့ည္။ 

 တဖန္ ၁၉၇၂ (ေရွာ၀ ၄၇ႏွစ္)ႏွစ္ဇြန္လတြင္ အထူးဥပေဒ၏ တစိတ္တပုိင္းကုိ ျပန္လည္ျပင္ဆင္  

ရန္ ေအာက္တြင္ေဖာ္မည့္ကာလတုိ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းအထူးစီမံခ်က္ တစိတ္တပုိင္းအေနျဖင့္  

ေကာ္မတီက ကုန္ပစၥည္းသစ္ နည္းပညာသစ္မ်ားထုတ္လုပ္ေရး၊   ျပည္ပေစ်းကြက္ လႈပ္ရွားမႈမ်ားကုိ  

စစ္ေဆးေရး စသည္ခ်ည္မွ်င္ကုန္ပစၥည္း၏ လိုအပ္ခ်က္ကုိျဖည့္ဆည္းေပးႏုိင္ရန္ လုပ္ငန္းမ်ား အတြက္  

ေထာက္ပံ့ေငြမ်ားကုိ ေပးအပ္သည့္(လုပ္ငန္းတုိးတက္ေရး)ကိ ုေဆာင္ရြတ္ခ႔ဲသည္။ ထို႔အတြက္ေၾကာင့္  

၁၉၇၂ (ေရွာ၀ ၄၇ႏွစ္) တြင္ အာမခံရန္ပံုေငြႏွင့္ ဆက္စပ္သည့္ ဒုတိယရန္ပံုေငြအျဖစ္ တိုးတက္ေရး  

ရန္ပံုေငြကုိ ထားရိွခဲ႔သည္။ 

 

(၄) အလတ္စားႏွင့္အေသးစားလုပ္ငန္းမ်ားေခတ္မွီပစၥည္းမ်ားျပဳျပင္ေျပာင္းလေဲရး 

 ၁၉၆၃ (ေရွာ၀ ၃၈ႏွစ္)တြင္ျပဌာန္းခ႔ဲသည့္ တိုက္တြန္းသည့္ဥပေဒသည္ ၁၉၆၉ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀  

၄၄ႏွစ္)ႏွစ္ ျပန္လည္ျပင္ဆင္သည့္ (၁၉၆၉ (ေရွာ၀ ၄၄ႏွစ္)ႏွစ္ေမလ ၃၀ရက္ေန႔ဥပေဒအမွတ္ ၃၆)အရ  

ႏိုင္ငံတကာယွဥ္ျပိဳင္ႏိုင္စြမ္းကုိျမွင့္တင္ျပီး ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းဖြ႔ဲစည္းပုံ အဆင့္ျမင့္ေျပာင္းလျဲခင္း လုပ ္ 

ေဆာင္ရန္အျမင္မွ ျပဳျပင္ေျပာင္းလဲေရးစနစ္ကိုေရးဆြဲခ႔ဲသည္။ ၎သည္ ၁၉၆၇(ေရွာ၀ ၄၂ႏွစ္)ႏွစ္တြင္  

ျပဌာန္းခ႔ဲသည့္ အထူးဥပေဒကုိ အေျခခံသည့္ဖြဲ႔စည္းပုံျပဳျပင္ေျပာင္းလေဲရးလုပ္ငန္းကုိ စံျပဳထားသည္။ 

 ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းဆက္စပ္မႈ အေနျဖင့္ရက္ကန္းလုပ္ငန္း၊ ခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္သည့္လုပ္ငန္း၊ ဖုိင္  

ဘာခ်ည္လုပ္ငန္း၊ ေဆးဆုိးလုပ္ငန္း၊ ပုိ႔ကုန္ခ်ဳပ္ထည္လုပ္ငန္း၊ သိုးေမႊးထည္လုပ္ငန္း၊  အေသးစားႏွင့္  
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အၾကီးစားရက္ကန္းထည္လုပ္ငန္းစသည့္ (၇)မ်ိဳးေသာ လုပ္ငန္းမ်ားသည္ ေခတ္မွီစက္ပစၥည္း တပ္ဆင္  

ေရး တိုက္တြန္းသည့္ဥပေဒ၏ အထူးလုပ္ငန္းအမ်ိဳးအစားျဖစ္သတ္မွတ္ခံရျပီး လုပ္ငန္းမ်ားစုစည္းျခင္း၊  

စက္ပစၥည္းမ်ားတပ္ဆင္ျခင္း အပါအ၀င္ ေရာင္း၀ယ္ေရးလုပ္ငန္းမ်ား ပိုမိုေကာင္းမြန္ေစရန္ လုပ္ေဆာင္  

ျခင္းကုိ အဓိကအေၾကာင္းအရာအေနျဖင့္ ေခတ္မွီစက္ပစၥည္းတပ္ဆင္ေရး တိုက္တြန္းသည့္ ဥပေဒကုိ  

အေျခခံ၍ျပဳျပင္ေျပာင္းလဲေရး လုပ္ငန္းမ်ားလုပ္ေဆာင္ခဲ႔သည္။ 

 သို႔ေသာ္ေအာက္တြင္ ေဖာ္ျပထားသည့္အတုိင္း ၁၉၇၄ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၉ႏွစ္)တြင္ခ်ည္မွ်င္စက္မႈ  

လုပ္ငန္း ဖြဲ႕စည္းပုံျပန္လည္ျပဳျပင္ေရးကာလတုိ ဥပေဒ (ခ်ည္မွ်င္စက္မႈဥပေဒ)ကိ ု အေျခခံသည့္ ဖြဲ႕  

စည္းပုံျပဳျပင္ေျပာင္းလေဲရးလုပ္ငန္းအျဖစ္ ေရာက္ရွိသြားျပီး ၁၉၇၄ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၉ႏွစ္) ဇြန္လကုန္  

တြင္ ေခတ္မွီအပ္ဆင္ေရး ဥပေဒကုိအေျခခံသည့္ ျပဳျပင္ေျပာင္းလေဲရးလုပ္ငန္း ျပီးဆုံးသြားသည္။ 

 

(၅) ယာယီ ခ်ည္မွ်င္အထူးစီမံခ်က္ 

 ခ်ည္မွ်င္ အထူးဥပေဒသည္ ျပဌာန္းျပီးမ်ားမၾကာမီွ ဂ်ပန္ႏိုင္ငံ၏ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းတြင္  

ၾကီးမားေသာသက္ေရာက္မႈမ်ားကုိ ျဖစ္ေစသည့္ ဂ်ပန္ အေမရိကခ်ည္မွ်င္ျပႆနာ ေပၚေပါက္ခဲ႔သည္။  

၁၉၈၆ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၃ႏွစ္)တြင္ အေမရိကန္သမၼတေရြးေကာက္ပြဲ၌ ယင္းႏွစ္ ၾသဂုတ္လ၊ နစ္ဆင္ရီ  

ပတ္ဗလစ္ ပါတီေရြးေကာက္ပြဲ ကိုယ္စားလွယ္သည္ မိမိအနုိင္ရပါကသုိးေမႊး ဓာတုေဗဒခ်ည္မွ်င္ဗိုင္းငင္  

ခ်ည္အပါအ၀င္ ခ်ည္မွ်င္ပစၥညး္မ်ား တင္သြင္းမႈ ခြဲေ၀ေပးျခင္းႏွင့္ ဆိုငသ္ည့္နိုင္ငံတကာသေဘာတူညီ  

ခ်က္ ခ်ဳပ္ဆိုရန ္ညွိႏႈိင္းမႈမ်ား လုပ္ေဆာင္သြားမည္ဟု ေျပာၾကားခဲ႔သည္။ ယင္းအခ်ိန္တြင္ ၀ါခ်ည္မွ်င္  

ပစၥည္းမ်ားႏွင့္ပတ္သက္၍ (၀ါခ်ည္ပစၥည္း နိင္ငံတကာ ကုန္သြယ္ေရးႏွင့္ဆိုင္သည့္ကာလရွည္သေဘာ 

တူညီခ်က္ (Long Term Arrangement Regarding International Trade in Cotton Textiles) 

(ေအာက္တြင္(LTA)ဟူ၍သုံးႏႈန္းသြားမည္) ရိွေသာေၾကာင့္ ျပႆနာမွာ သိုးေမႊး ဓါတုေဗဒ ခ်ည္မွ်င္  

ပစၥည္းႏွင့္ ပတ္သက္၍ျဖစ္သည္။ ထို႔အျပင္ နစ္ဆင္သည္ သမၼတအျဖစ္တာ၀န္ယူသည့္အခါ ဂ်ပန္  

နိုင္ငံႏွင့္ ပတ္သက္၍ ဂ်ပန္မွအေမရိကန္သုိ႔ ခ်ည္မွ်င္တင္ပို႕မ ႈ စည္းမ်ဥ္းမ်ားႏွင့္ ဆိုင္သည့္ ပူးေပါင္း  

မည့္ ႏွစ္နိင္ငံၾကား ပူးေပါင္းေဆာင္ရြက္ေရး အတြက္ညွိႏိႈင္းေရး စတင္ေၾကာင္း အဆုိျပဳတင္ျပလာခဲ့  

သည္။ ထို႔ေၾကာင့္ဂ်ပန္နိင္ငံမွ ပူးေပါင္းမည့္စည္းမ်ဥ္းမ်ားသည္ မသင့္ေလ်ာ္ေၾကာင္းဆုိ၍ ၎ အဆုိျပဳ  

ခ်က္ကုိ လက္မခံခဲ့ပါ။ ၎ကုိအေၾကာင္းျပဳ၍ ထိပ္သီးေဆြးေႏြးပြဲ ၂ ၾကိမ္ လႊတ္ေတာ္အဆင့္ ေဆြးေႏြး  

ပြ ဲ၂ၾကိမ္ အပါအ၀င္ လူသိရွင္ၾကားေဆြးေႏြးညိွႏိႈင္းမႈမ်ား လုပေ္ဆာင္ခ႔ဲေသာ္လည္း အလြယ္တကူ ဆံုး  

ျဖတ္ျခင္းမျပဳနိင္ခဲ႔ေပ။ ဂ်ပန္အေမရိကန္ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းညိွႏိႈင္းေဆြးေႏြးျခင္းသည္ကာလၾကာျမင့္သြား 

သည့္အခ်ိန္တြင္ ဂ်ပန္အေမရိကန္ ဆက္ဆံေရးဆုိး၀ါးခ႔ဲ ေသာ္လည္း ဤကဲ႕သုိ႕ေသာအေျခအေနတြင္  
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ဂ်ပန္နိင္ငံ၏ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းသည္ ၁၉၇၁ ခုႏွစ္(ေရွာ၀ ၄၆ႏွစ္) ႏွစ္မတ္လတြင္ အေမရိကန္ႏွင့္ ပတ္  

သက္၍ သီးသန္႔ရပ္တည္ေရး ဥပေဒအျဖစ္ရပ္တည္ေၾကာင္း ေၾကညာခဲ႔သည္။ 

 သို႔ေသာ္ သမၼတနစ္ဆင္သည္ ဂ်ပန္နိုင္ငံလုပ္ငန္းမ်ား၏ တဖက္သတ္ဆန္ေသာသီးသန္႔ရပ္  

တည္ ေရးဥပေဒၾကမ္းကုိ မေက်နပ္ေၾကာင္း ျငင္းပယ္ခ႔ဲသည္။ ႏွစ္နိုင္ငံ အစုိးရသည္ ထပ္မံ၍ ညွိႏိႈင္း  

ေဆြးေႏြးမႈမ်ားကုိ လုပ္ေဆာင္ခဲ႔သည့္ရလဒ္ အေနျဖင့္ ၁၉၇၁ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၆)ႏွစ္ေအာက္တုိဘာလ  

(၁၅) ရက္ေန႔ ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၀န္ၾကီးဌာနႏွင့္ အထူးသံအမတ္ ေဒးဗစ္  

ကေနဒီတို႔ၾကား သိုးေမႊးႏွင့္ဓါတုေဗဒခ်ည္မွ်င္စာအုပ္တြင္ ယာယီလက္မွတ္ေရးထုိးျခင္းေဆာင္ရြက္ျပီး  

အစုိးရအဖြဲ႕ၾကား ပူးေပါင္းပါ၀င္မႈအရ ဥပေဒသည္လက္ေတြ႔ျပဌာန္းႏိုင္ခဲ့သည္။ 

အစုိးရသည္ ၎ႏွင့္ဆက္စပ္သည့္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းမွ မေက်နပ္ခ်က္မ်ားႏွင့္ ပတ္သက္၍  

၁၉၇၁ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၆ႏွစ္) ေမလ ဒီဇင္ဘာလႏွင့္ ၁၉၇၂(ေရွာ၀ ၄၇ႏွစ္)ႏွစ္ ေအာက္တိုဘာလတုိ႔  

တြင္ (၃)ၾကိမ္တိုင္တုိင္ အစုိးရအဖြဲ႕တြင္ ဆံုးျဖတ္ခ်က္ကိ ုအေျခခံ၍ စုစုေပါင္း ေငြပမာဏ ယန္းေငြ  

သိန္း ေပါင္းႏွစ္သန္းရိွသည့္ အစုိးရရင္းႏီွးျမွပ္ႏွံေငြကုိထုတ္ေပးျပီး ကာလတုိ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္း အထူး 

စီမံခ်က္ကုိ လုပ္ေဆာင္ကာပုိလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ားဖယ္ရွားျခင္း ကာလၾကာအတုိးနည္းရင္းႏီွးေငြ မ်ားေပး 

အပ္ျခင္း|လုပ္ငန္းအာမခံျခင္း|တိုးတက္ေရးရန္ပံုေငြမ်ားထားရိွျခင္း|အဆင့္ျမင့္ျပဳျပင္ေျပာင္းလေဲရး ျမွဳပ္ 

ႏွံေငြမ်ား ျပန္လည္ေပးဆပ္ရန္ အခ်ိန္ေရႊ႕ဆုိင္းေပးျခင္းမ်ား ျပဳလုပ္ခ႔ဲသည္။ 

 

(၆) မွတ္တမ္းတင္ျခင္းမရိွသည့္ ရက္ကန္းစက္ စီမံခ်က္ 

 ရက္ကန္းလုပ္ငန္း(၀ါ၊ ဖိုင္ဘာ၊ ပိုးခ်ည္၊ သိုးေမႊး၊ ေလွ်ာ္၊ ေမႊးပြပု၀ါလုပ္ငန္း ဟုဆုိေသာအေသး  

စား ရက္ကန္းမ်ားမပါ၀င္) တြင္ ၁၉၅၄ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၂၉ႏွစ္)ႏွစ္မွ ၁၉၅၆ ခုႏွစ္(ေရွာ၀ ၃၂ႏွစ္)ၾကားတြင္  

အသီးသီးေသာ အဖြဲ႕အစည္းဥပေဒအမွတ္စဥ္ ၅၆ ႏွင့္ ၅၇၊ အသစ္အေနျဖင့္ (၅၈)စည္းမ်ဥ္း ဥပေဒမ်ား  

ကိုအေျခခံသည့္ ကုန္ထုတ္လုပ္မႈ စက္ပစၥည္းမ်ား ႏွင့္သက္ဆိုင္သည့္ ကန္႔သတ္ခ်က္ အမိန္႔ကိ ုထုတ္  

ျပန္ခ႔ဲျပီး မွတ္ပံုတင္ထားေသာ စက္မ်ားသာလွ်င္ လုပ္ငန္းေဆာင္ရြတ္မႈကို အသိမွတ္ျပဳခြင့္ျပဳသည့္စက္  

ပစၥည္းမွတ္ပံုတင္ေရးစနစ္ကို ေဆာင္ရြက္ခဲ႔သည္။ 

 သို႔ေသာ္စီးပြားေရး ေကာင္းမြန္ခ်ိန္တြင္ မွတ္ပံုတင္ျခင္းမရိွခဲ႔သည့္ တနည္းအားျဖင့္ မွတ္ပံုတင္မဲ႔  

စက္မ်ား၊ လုပ္ငန္းလည္ပတ္သူမ်ားလည္း မ်ားစြာရိွခ႔ဲသည္။ ထို႔အတြက္ေၾကာင့္ ေျမာက္မ်ားလွစြာေသာ  

စာရင္းမ႔ဲ စက္ပစၥည္းမ်ားစုပံုေနေသာ္လည္း ၎တုိ႔ကိ ုအထူးဥပေဒအရ စက္ပစၥည္း၀ယ္ယူေရးအတြက္ 

သင့္မသင့္ႏွင့္ ပတ္သက္၍ ႏိုင္ငံေရးျပႆနာအျဖစ္ ျဖစ္လာခ႔ဲသည္။ အထူးသျဖင့္ ၁၉၇၁ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀  

၄၆ႏွစ္) ႏွစ္တြင္ အထူးဥပေဒ၏ တစိတ္တပုိင္းကုိ ျပန္လည္ျပင္ ဆင္သည့္ ဥပေဒၾကမ္းကုိ လႊတ္ေတာ္  
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တြင္းေဆြးေႏြးရာတြင္ ျပႆနာတရပ္အျဖစ္ တင္ျပခဲ႔သည္။ တဖန္အေမရိကားသုိ႔  ခ်ည္မွ်င္တင္ပို႔ မ ႈ  

ဥပေဒ ႏွင့္ပတ္သက္ျပီး ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္း ေလာကအတြက္ စီးပြားေရးေထာက္ပံ႔မႈအေနျဖင့္ အစုိးရအဖြဲ႔ 

ေဆြးေႏြးပြဲတြင္ သတ္မွတ္ခ႔ဲသည့္ အထူးစီမံခ်က္ကုိအေျခခံသည့္ ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ား ၀ယ္ယူေရးလုပ္  

ေဆာင္ျခင္းႏွင့္ပတ္သက္၍ အားလုံးေသာ မွတ္ပံုတင္မဲ႔စက္မ်ားပါ၀င္ေစေရးႏွင့္ ပတ္သက္၍ စစ္ေဆး  

ရာတြင္ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၀န္ၾကီးဌာနတြင္ ၁၉၇၂ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၇ႏွစ္)ႏွစ္  

ေမလမွ မွတ္ပံုတင္မဲ႔စက္မ်ား၏ လက္ရွိအေျခအေနကုိစစ္တမ္းေကာက္ယူျခင္းကုိ လုပ္ေဆာင္ခ႔ဲသည္။  

ရလဒ္အေနျဖင့္ မွတ္ပံုတင္ျခင္းမရိွသည့္ ပ်မ္းမွ်လုပ္ငန္းေပါင္းႏွစ္ေသာင္း၊   စက္အလုံးေရ တစ္သိန္း  

ေျခာက္ေသာင္းရိွေၾကာင္းေတြ႕ရိွခ႔ဲသည္။ 

 ၁၉၇၃ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၈ႏွစ္) ၾသဂုတ္လ ဂ်ိမင္း၊ ရွကိုင္း၊ မင္းရွႏွင့္တကြ ကိုးမဲ႔ စသည့္ ပါတီ ၄ခု  

စုေပါင္း၍ အဆုိျပဳခ်က္အရ (အလတ္စားႏွင့္အေသးစားလုပ္ငန္း အဖြဲ႕ဖြဲ႕စည္းမႈႏွင့္ဆိုင္သည့္ ဥပေဒကိ ု 

အေျခခံသည့္ အမိန္႔ေၾကျငာစာအရ ရက္ကန္းစက္မ်ား မွတ္ပံုတင္ျခင္းဆုိင္ရာ သီးျခားဥပမာမ်ားႏွင့္  

သက္ဆိုင္သည့္ ဥပေဒ (၁၉၇၃ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၈ႏွစ္)ႏွစ္ စက္တင္ဘာလ (၁) ရက္ ဥပေဒအမွတ(္၇၄)  

ကိုေရးဆြဲျပီး သတ္မွတ္ထားေသာဥပေဒ ခ်ိဳးေဖာက္ေသာ ရက္ကန္းစက္မ်ားကုိဥပေဒအရဖယ္ရွား ျခင္း 

မ်ားလုပ္ေဆာင္ခ႔ဲသည္။ 

 

အအခန္း(၃)  ပထမအၾကိမ္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းမ်ား ဖြ႕ဲစည္းပုံျပဳျပင္ေျပာင္းလဲေရး ကာလတုိ 

ဥပေဒေခတ္ အသိဗဟုသုတမ်ား စုစည္းႏုိင္ရန္ ေမွ်ာ္မွန္းျခင္း 

 

၁။ ၇၀ ရာစုႏွစ္၏ ခ်ည္မွ်င္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း စီမံခ်က္ပုံစံႏွင့္ ပတ္သက္၍ 

(၁၉၇၃ႏွစ္ ေအာက္တုိဘာကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းဖြဲ႕စည္းျခင္းေကာင္စီ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း 

ေကာင္စီတင္ျပခ်က္) 

(၁) တင္ျပခ်က္၏အေၾကာင္းအရာအေသးစိတ္ 

 ၁၉၇၂ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၇ႏွစ္) ေအာက္တုိဘာ ၁၈ ရက ္ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္ ကုန္ထုတ ္ 

လုပ္ငန္း၀န္ၾကီးသည္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းေကာ္မတီႏွင့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းေကာ္မတီႏွင့္ ပတ္  

သက္၍ ယင္းေနာက္တြင္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းႏွင့္ပတ္သက္၍ စီမံခ်က္မ်ား ထားရိွသင့္ေၾကာင္းကုိ ေျပာ  

ၾကားခဲ႔သည္။ 

 အထက္ပါေျပာၾကားခ်က္မ်ားသည္ ေအာက္ေဖာ္ျပပါအေျခအေနမ်ားရိွခဲ႔ျခင္းေၾကာင့္ျဖစ္သည္။ 

 ဦးစြာ ၁၉၆၇ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၂ႏွစ္)တြင္ျပီးဆုံးမည့္ ဥပေဒအျဖစ္ ျပဌာန္းခဲ႔ေသာ အထူးဥပေဒ  
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သည္ ၁၉၇၄ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၉ႏွစ္)ႏွစ္ ဇြန္လတြင္ သတ္မွတ္ကာလျပည့္မည္ျဖစ္ေသာေၾကာင့္ ေနာက္  

ပိုင္း အသုံးျပဳျခင္းႏွင့္ပတ္သက္ျပီး ရည္မွန္းခ်က္ကိုသတ္မွတ္ရန္ လိုအပ္ေသာေၾကာင့္ျဖစ္သည္။ ခ်ည္  

မွ်င္လုပ္ငန္း၏ ဖြဲ႕စည္းပုံျပဳျပင္ေရးသည္ အထူးဥပေဒမွ ေခတ္မွီစနစ္ေျပာင္းလေဲရးတုိက္တြန္းသည့္  

ဥပေဒ ကာလတုိ္ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းအထူးစီမံခ်က္၏ အထူးေဆာင္ရြက္ခ်က္အရ ပုိလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ား  

၀ယ္ယူေရးအရ ေဆာင္ရြက္ခဲ႔ေသာ္လည္း ဗိုင္းငင္ ရက္ကန္း၊ ဆြဲသား၊ ေဆးဆုိး စသည့္(၄)မ်ိဳးေသာ  

လုပ္ငန္းမ်ားအတြက္ ၎ျပဳျပင္ေျပာင္းလေဲရးကုိ လုပ္ေဆာင္ခဲ႔သည့္ အထူးဥပေဒကုိ အေျချပဳသည့္  

ျပဳျပင္ေရး၏ အျပန္အလွန္အေရးပါမႈသည္ ပိုမိုၾကီးမားလာသည္။ ရလဒ္အေနျဖင့္ ခ်ီးမႊမ္းမႈမ်ား ရရိွခ႔ဲျပီး  

ဤဥပေဒကုိ္ဖ်က္သိမ္းမည္လား ဆက္လက္က်င့္သုံးမည္လား သို႔မဟုတ္ ျပန္လည္ျပင္ဆင္ျပီး ခ်ည္မွ်င္  

လုပ္ငန္းစီမံခ်က္အသစ္၏ နည္းဥပေဒဆုိင္ရာ စည္းမ်ဥ္းမ်ားအျဖစ္ သတ္မွတ္မည္လား ဆိုသည္ကိုေမး  

ျမန္းရန္လိုအပ္လာခ႔ဲသည္။ 

 တဖန္ ၁၉၇၂ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၇ႏွစ္)ႏွစ္ ကတည္းက အေမရိကန္ႏိုင္ငံသို႔ပို႔ကုန္တင္ပို႔မႈစည္းမ်ဥ္း  

ဥပေဒလုပ္ေဆာင္သည္ႏွင့္ဆက္စပ္၍ ကာလတုိ စီမံခ်က္မ်ားအမ်ိဳးမ်ိဳး လုပ္ေဆာင္ခဲ႔ေသာ္လည္း ယင္း  

တို႔ကို ၁၉၇၃ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၈ႏွစ္)တြင္ အျပီးသတ္ရန္ျဖစ္သည့္ စက္ပစၥည္း၀ယ္ယူျခင္း ေငြေၾကးဆိုင ္ 

ရာအေထာက္အပံ႔  စသည္တို႔သည္ အေျခခံအားျဖင့္ ကာလတုိစီမံခ်က္အေနျဖင့္ လုပ္ေဆာင္ခ႔ဲေသာ္  

လည္း က်ယ္ျပန္႔စြာလုပ္ေဆာင္ခဲ႔သည္အ့တြက္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းတြင္ ထိခိုက္မႈမ်ားႀကီးမားခဲ႔ျပီး ဤကဲ႔ 

သို႔ေသာ စီမံခ်က္ႏွင့္ပတ္သက္၍ စဥ္းစားလာရၿပီး ၎ေနာက္ေတြးေခၚပုံႏွင့္ပတ္သက္ၿပီး ရွာေဖြစုံစမ္း  

ရန္ လိုအပ္သည္။ 

 ထို႔အျပင္ ၁၉၆၉ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀)ႏွစ္ အထူးဥပေဒသတ္မွတ္ကာလႏွင့္ႏိူင္းယွဥ္လွ်င္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္  

ငန္းကုိဦးတည္လာသည့္ သဘာ၀ပတ္၀န္းက်င္ေၾကာင့္ ဖြဲ႔စည္းပုံေျပာင္းလလဲာခ႔ဲသည္။ ၁၉၇၁  ခုႏွစ္  

(ေရွာ၀ ၄၆ႏွစ္) ၾသဂုတ္လတြင္ အေမရိကန္ႏိုင္ငံသမၼတနစ္ဆင္က ေရႊႏငွ့္ေဒၚလာေငြဖလွယ္မႈကုိ တား  

ျမစ္ခ်က္ အပါအ၀င္ စီးပြားေရးစနစ္သစ္ကုိ ေၾကညာခဲ႔သည့္အတြက္ စစ္ျပီးေနာက္ ကမာၻစီးပြားေရး  

ဗဟိုျဖစ္ခဲ႔သည့္ Bretton Woods စနစ္သည္ ယိမ္းယုိင္လာခ႔ဲသည္။ ဂ်ပန္အစုိးရသည္လည္း ယင္းႏွစ္  

ၾသဂုတ္လ (၂၇) ရက္ေန႔တြင္ ေငြေၾကးလြတ္လပ္စြာ ေရာင္း၀ယ္သည့္စနစ္ကို စတင္ျပီး ဒီဇင္ဘာလ  

တြင္( ၁ ၀ )ႏိုင္ငဘံ႑ာေရး၀န္ၾကီးမ်ားပါ၀င္သည့္ မစ္ဆိုနီယမ္ သေဘာတူညီခ်က္အရ တစ္ေဒၚလာ  

၃၀၈ ယန္း အထိ လလွဲယ္မႈ အခ်ိဳးသစ္သုိ႔ ေရာက္ရွခိ႔ဲသည္။ တဖန္ ၁၉၇၁ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၆ႏွစ္) ႏွစ္  

ေမလတြင္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းေကာင္စီသည္ ၇ ၀  ရာစုကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ႏွင့္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းစီမံ  

ခ်က္ထဲတြင္ အသိပညာဗဟုသုတမ်ားစုေပါင္း၍ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းဖြ႔ဲစည္းရန္ေမွ်ာ္မွန္းသည့္ ကုန္ထုတ္  

လုပ္ငန္းစီမံခ်က္သုိ႔ ေျပာင္းလႏုိဲင္သည့္ အလားအလာမ်ားကုိ တင္ျပခဲ႔သည္။ ဤကဲ့သို႔ေသာ အေျခအ 
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ေနမ်ားအရ အသစ္တဖန္ျပန္လည္၍ ဂ်ပန္ႏိုင္ငံခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းလက္ရွိ အေျခအေနကုိ ေ၀ 

ဖန္သံုးသပ္ရင္း ယခုမွစ၍ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းအတြတ္ ေဆာင္ရြက္ႏိုင္သည့္ ပံုစံကိ ုထပ္မံစစ္  

ေဆးရန္ ျဖစ္သည္။ 

 အၾကံေပးမႈမ်ားရရိွခဲ႔သည့္ေကာင္စီႏွစ္ရပ္စလံုးသည္ ၁၉၇၂(ေရွာ၀ ၄၇ႏွစ္) ေအာက္တုိဘာလ  

(၂၆ )  ရက္တြင္ ပထမအၾကိမ္ ေတြ႔ဆံုေဆြးေႏြးမႈမ်ားျပဳလုပ္ခဲ႔ျပီး ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းေကာင္စီႏွင့္ ကုန ္ 

ထုတ္ လုပ္ငန္းေကာင္စီစစ္ေဆးသည့္ ေကာ္မတီတရပ္ကို ဖြဲ႕စည္းခဲ႔ျပီး ယင္းေကာ္မတီႏွစ္ရပ္ စလံုး  

ပူးေပါင္းေတြ႕ဆုံသည့္ေနရာတြင္ လက္ေတြ႕က်က်ရင္ဆိုင္ရေသာ ေ၀ဖန္စစ္ေဆးေမးျမန္းမႈမ်ား လပု ္ 

ေဆာင္ခ႔ဲသည္။ 

 ဤသည္ကုိလုပ္ေဆာင္ခဲ႔သည့္ ၁၉၇၂ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀၄၇ႏွစ္)ႏွစ္ကုန္မွ ၁၉၇၃ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၈  

ႏွစ္)  အထိ ခ်ည္မွ်င္ထုတ္ကုန္ပစၥည္းတန္ဖိုးသည္ အလြန္ျမင့္တက္ေနျပီး တစ္ခ်ိဳ႕မွာ မလုံေလာက္  

သည့္ အေျခအေနတြင္္ရွိသည္။ ဤကဲ႔သိ႕ုေသာအေျခအေနတြင္ကမာၻလံုးဆုိင္ရာ ပထမအၾကိမ္ ကုန္  

ပစၥည္းထုတ္လုပ္မႈ မလံုေလာက္ျခင္း၊  ႏိုင္ငတံကာ ပို႕ကုန္္ေငြစာရင္းတြင္ အေျမာက္အမ်ား ျမတ္စြန္း  

ျခင္းႏွင့္ ေငြေၾကးဆုိင္ရာ ၾကြယ္၀လာျခင္းေၾကာင့္ အဆက္မျပတ္အလုပ္လုပ္သည့္ပံုစံမ်ားေပၚေပါက္  

လာျပီး အနာဂတ္ကုိ ေမွ်ာ္မွန္း၍ ေရာင္း၀ယ္ေဖာက္ကားျခင္းမ်ားလည္း တိုးပြားလာၾကသည္။  

 ထို႔ေၾကာင့္ ၁၉၇၃  ခုႏွစ္(ေရွာ၀  ၄၈ႏွစ္)  ႏွစ္ ဇူလိုင္လတြင္ ေန႔စဥ္သံုးပစၥည္းမ်ား၀ယ္ယူစု 

ေဆာင္းျခင္းမ်ားႏွင့္ဆိုင္သည့္ အေရးေပၚလုပ္ေဆာင္ခ်က္မ်ားဆုိင္ရာ ဥပေဒ (၁၉၇၃ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၈  

ႏွစ္)ႏွစ္ ဇူလိုင္လ (၆) ရက္ ဥပေဒအမွတ ္၄၈) ကိ ု ျပဌာန္းျပီး ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္ပတ္သက္ေသာ သိုးေမႊး၊   

သိုးေမႊးခ်ည္၊ ၀ါခ်ည္ ၊ သိုးေမႊးယက္ထည္၊ ပိုးထည္ စသည္တို႔သည္ ဥပေဒ၏ အထူးပစၥည္းမ်ားအျဖစ္  

သတ္မွတ္လုိက္သည္။ 

 စံုစမ္းစစ္ေဆးေရးအဖြဲ႕သည္ ဤကဲ႔သို႔ေသာ အေျခအေနထဲတြင္ ပွ်မ္းမွ် (၁) ႏွစ္ ၾကာျမင့္မည့္  

စူးစမ္းေလ့လာမႈမ်ားအရ ၁၉၇၃ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၈ႏွစ္) ေအာက္တုိဘာလ (၉) ရက္ေန႔ တြင္ ၇၀ရာစုႏွစ္ 

ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း စီမံခ်က္ပံုစံႏွင့္ပတ္သက္၍ တင္ျပခ်က္မ်ားကုိ စုစည္းၿပီးေအာက္တုိဘာလ 

(၂၅) ရက္ေန႔တြင္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း ေကာင္စီႏွင့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း ေကာင္စီ ခ်ည္မွ်င္ဌာန၏  

ႏွစ္ရပ္ ေပါင္းအဖြဲ႔တြင္ ဤတင္ျပခ်က္ဆံးုျဖတ္ျပီး ၀န္ၾကီးသုိ႔တင္ျပခဲ႔သည္။ 
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(၂)) ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၏လက္ရိွအေျခအေန 

(၁)။ ပတ္၀န္းက်င္ဆုိင္ရာသတိျပဳမႈ   

 တင္ျပခ်က္တြင္ ဤကာလရိွ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းကုိဦးတည္သည့္ပတ္၀န္းက်င္ဆုိင္ရာ 

ေျပာင္းလမဲႈမ်ားကုိမည္ကဲ႔သို႔ သတိျပဳမိခ႔ဲသည္ကုိ စစ္ေဆးသည္။ 

 နံပါတ္ (၁) အေနျဖင့္ ႏိုင္ငံတကာပတ္၀န္းက်င္ ေျပာင္းလဲမႈျဖစ္သည္။ ၁၉၇၀ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၅  

ႏွစ္) ေနာက္ပိုင္း အထူးသျဖင့္ကိုရီးယား၊ ထိုင၀္မ္၊ ပါကစၥတန္၊ တရုတ္ႏိုင္ငံမ်ား၏ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္  

လုပ္ငန္းၾကီးထြားဖံြ႔ျဖိဳးမႈမွာ သသိာထင္ရွားလာျပီး ၎၏ရလဒ္အေနျဖင့္ ဂ်ပန္ႏိုင္ငံခ်ည္မွ်င္ ထုတ္ကုန ္ 

ပစၥည္းႏွင့္ျပိဳင္ဆိုင္မႈမ်ား ျပင္းထန္လာၿပီး တတိယႏုိင္ငံ ေစ်းကြက္တြင္ အလတ္စားႏွင့္ အည့ံစားပစၥည္း  

အမ်ားကုိ အဓိကထားျပီး ဂ်ပန္ႏိုင္ငံမွတင္ပို႔ကုန္သည္ ရပ္တန္႔ေနခဲ႔သည္္။ တဖန္ ဖြံ႔ျဖိဳးျပီးႏုိင္ငံမ်ားတြင္  

ေရာင္း၀ယ္မႈကုိ ထိန္းသိမ္းကာကြယ္ထားသည့္ အေျခအေနမ်ားသည္လည္း ဂ်ပန္ႏိုင္ငံခ်ည္မွ်င္ တင္ပုိ႔  

မႈ အခြင့္အေရးကုိ ႀကီးမားစြာထိန္းခ်ဳပ္ထားသည္။ ထို႔အျပင္ ၁၉၇၁ ခုႏွစ္ (ေရွာ၀ ၄၆ႏွစ္) ႏွစ္ ဒီဇင္ဘာ  

လ တြင္ ႏိုင္ငံမ်ားအၾကား ေငြေၾကးလွဲလွယ္မႈ ခ်ိန္ညွိျခင္းအရ ယန္းအတြက္ေဒၚလာကုိ အေျခခံ၍ေစ်း  

ျဖတ္ျပီး လြတ္လပ္သည့္ ေငြေၾကးေစ်းကြက္စနစ္သို႔ ေျပာင္းလလဲာျခင္းေၾကာင့္ ယန္းႏွင့္ေဒၚလာေစ်း  

ႏႈန္းကြာဟစြာ ေစ်းျဖတ္ျခင္းသည္ ဂ်ပန္ႏိုင္ငံခ်ည္မွ်င္ထုတ္ကုန္တင္ပို႔မႈ ယွဥ္ျပိဳင္ရာတြင္ က်ဆင္းေစခဲ႔  

သည္။ ဤကဲ႔သို႔ေသာႏုိင္ငံတကာ ပတ၀္န္းက်င္ေျပာင္းလဲမႈသည္ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း အပါ အ  

၀င္ သက္ေရာက္မႈၾကီးမားျပီးႏိုင္ငံ၏ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းသည္ နဂိုမူလအတုိင္း ကုန္ထုတ္ လုပ ္ 

မႈကုန္က်စရိတ္ကုိေလ်ာ့ခ်ျခင္းျဖင့္ ႏိုင္ငံတကာျပိဳင္ဆိုင္မႈတြင္ အားေကာင္းလာေစလွ်င္ အဆင္ ေျပ  

သည္ဟူေသာ အေတြးအေခၚတြင္ ယခုလက္ရွိႏိုင္ငံတကာ ပတ၀္န္းက်င္ေျပာင္းလဲမႈတြင္ အျပည့္ အ၀  

မလုပ္ေဆာင္ႏိုင္ေသးေၾကာင္း ႏိုင္ငံ၏ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းသည္မိမိတို႔၏ ကိစၥရပ္အေနျဖင့္ မိမိ  

တို႔ႏိုင္ငံတြင္ ထုတ္လုပ္ႏိုင္သည့္ ကုန္ပစၥည္းက႑ကုိေမွ်ာ္မွန္း၍ ဖြံ႔ျဖိဳးဆဲႏုိင္ငံႏွင့္ ျပိဳင္ဆိုင္ရင္း ႀကီး  

ထြားမႈႏွင့္ အဆင့္ျမင့္တင္မႈကုိ လုပ္ေဆာင္ေနသည့္ ျပည္တြင္းေစ်းကြက္သုိ႔ ျဖန္႔ခ်ီရန္ ဦးတည္သည့္ 

စားသုံးသူဦးတည္သည့္ပံုစံကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းသုိ႕ေျပာင္းလဲရန္အတြတ္ပံုစံအသစ္ေျပာင္းလရဲန္လိုအပ္ 

သည္ဟုသတိေပးခ႔ဲသည္။ 

 ဒုတိယအခ်က္အေနျဖင့္လုပ္သားအင္အားအေျခအေနေျပာင္းလလဲာမႈျဖစ္သည္။ ၁၉၆၀ ခုႏွစ္  

စီးပြားေရးျမွင့္တင္ေရးတြင္ ဂ်ပန္ႏိုင္ငံ၏ လုပ္သားအင္အားမွာ အက်ပ္အတည္းႏွင့္ၾကံဳေတြ႕ရျပီး အထူး  

သျဖင့္ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းတြင္ အေရးပါသည့္ တာ၀န္ရွိသူျဖစ္သည့္ လူငယ္မ်ား၏ လုပ္သား  

အင္အားမွာ အက်ပ္အတည္းမ်ားေပၚေပါက္ခဲ႕သည္။ တဖန္လုပ္သားအင္အားလုိအပ္ခ်က္ျဖည့္စည္းမႈ 

အက်ပ္အတည္းကုိ ေနာက္ခံျပဳသည့္ ငွားရမ္းခေစ်းတက္ႏႈန္းသည္ ကာလၾကာျမင့္ၿပီးေနာက္ ျမင့္မား  
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သည့္စံႏႈန္း သို႔ေရာက္ရွိမည္ျဖစ္ေၾကာင္း ခန္႔မွန္းၾကသည္။ ထို႔ေၾကာင့္အ နီးပတ္၀န္းက်င္ရွိ အသစ္ဖြံ႕  

ျဖိဳးဆဲ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္ႏိုင္ငံတြင္ ေပါမ်ားၿပီး ေစ်းသက္သာကာ အရည္အခ်င္းရိွသည့္ လုပ္သားမ်ား  

ပိုင္ဆိုင္သည္။ ထို႔အတြက္ေၾကာင့္ ၎လုပ္သားမ်ားတြင္ငွားရမ္းခ ကုန္က်စရိတ္ကြာျခားမႈမွာသိသာျပီး  

ဂ်ပန္ႏိုင္ငံ၏ ခ်ည္မွ်င္ထုတ္ကုန္ေရာင္း၀ယ္ေရးတြင္ၾကီးမားေသာ သက္ေရာက္မႈကုိ ျဖစ္ေစသည္ဟု  

သတိေပးခ႔ဲသည္။  

 တတိယအခ်က္အေနျဖင့္ လိုအပ္ခ်က္အလားအလာမ်ား ေျပာင္းလမဲႈပင္ျဖစ္သည္။ စီးပြားေရး  

ေကာင္းမြန္မႈေၾကာင့္ တစ္ဦးခ်င္းပုိင္ဆိုင္မႈ မ်ားျပားလာျပီးကုန္ၾကမ္းႏွင့္ လူလတ္တန္းစားအဆင့္တြင္  

စုေပါင္းလုပ္ငန္းေျပာင္းလမဲႈ ကာလၾကာခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းေျပာင္းလမဲႈ အလုပ္မလုပ္သည့္ ရာခုိင္ႏႈန္း  

စသည္တိ႕ုအားလုံး တိုးတက္လာခဲ႔သည္။တဖန္ အထက္တန္းလႊာအဆင့္တြင္ ယူနီေဖာင္း ပံုစံေျပာင္း 

လျဲခင္းျမင့္တက္လာမႈႏွင့္ အတူ အဆင့္ျမင့္ျခင္း၊ အမ်ိဳးအစားမ်ားျပားျခင္း၊  ကိုယ္ပိုင္ဟန္စသည္ တို႕  

တိုးတက္ေနျပီး ၎တုိ႔သည္ပို၍ အားေကာင္းလာမည္ျဖစ္ေၾကာင္း ခန္႔မွန္းရသည္။  

 တဖက္တြင္လိုအပ္ခ်က္ပမာဏတုိးတက္မႈမွာ မခန္႔မွန္းႏုိင္သည့္အတြက္အေျမာက္အမ်ားထုတ္  

လုပ္မႈတြင္အားထုတ္ခဲ႔ေသာ စီမံခန္႔ခြဲမႈစနစ္အရ ေနာက္ပိုင္းကာလ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းသည္ မရပ္တည္  

ႏိုင္ေၾကာင္း ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၏ အရည္အေသြးျမင့္ ကုန္ပစၥည္းမ်ား ထုတ္လုပ္၍ ရေၾကာင္း  

သတိေပးခ်က္မ်ားကုိ ေဖာ္ျပခဲ႔သည္။ 

 

((၂)။ အထူးဥပေဒအရ ျပဳျပင္ေျပာင္းလဲေရးလုပ္ငန္း သုံးသပ္ခ်က္ 

 တင္ျပခ်က္တြင္ အထက္ပါအတုိင္း ျပည္တြင္းျပည္ပ ပတ၀္န္းက်င္ေျပာင္းလဲမႈကို လိုက္၍ ျပဳ  

ျပင္ေျပာင္းလေဲရးလုပ္ငန္းသည္ မည္ကဲ႔သို႔ေသာ အက်ိဳးရလဒ္မ်ားကုိ ျဖစ္ေစသည္ ဆိုသည္ႏွင့့္ ပတ္  

သက္၍ သံုးသပ္ခ႔ဲသည္။ အထူးဥပေဒသည္ ဗိုင္းငင္လုပ္ငန္း၊ ရက္ကန္းလုပ္ငန္း၊  ဆြဲသားလုပ္ငန္း ႏွင့္  

ေဆးဆုိးလုပ္ငန္း အားလုံးႏွင့္ပတ္သက္ျပီး ၎လုပ္ငန္း၏ ကုနထ္ုတ္မႈစြမ္းရည္ကိ ုေစ်းကြက္ႏွင့္ ကိုက္  

ညွိ၍ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းမ်ားကုိ ပို၍ခုိင္မာေစကာ ပညာေပး ပ်ိဳးေထာင္ေသာ စီမံခ်က္ျဖစ္သည္။  

 ေအာက္တြင္ ျပဳျပင္ေရးလုပ္ငန္း အေၾကာင္းအရာႏွင့္ပတ္သက္၍ သံုးသပ္ခ်က္ကို စဥ္းစားသြား  

မည္ျဖစ္သည္။ 

 (က) ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ားေလ်ာ့ခ်ျခင္း 

 ပိုလွ်ံေနေသာ ကုန္ထုတ္စြမ္းရည္ကို ေစ်းကြက္ႏွင့္ ကိုက္ညိွရန္ ေဖာ္ေဆာင္လိုက္ေသာ နည္း  

လမ္းမွာ ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ား ေလ်ာ့ခ်ျခင္းပင္ျဖစ္သည္။ အထူးဥပေဒကုိ အေျခခံသည့္ စီမံခ်က္အေန  

ျဖင့္  ဗိုင္းငင္လုပ္ငန္း ႏငွ့္ ရက္ကန္းလုပ္ငန္း စက္ပစၥည္းမ်ားကုိ ဦးတည္သည္။  
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 ဗိုင္းငင္လုပ္ငန္းသည္ ၁၉၆၈ ခု တြင္ ဗိုင္းငင္စက္မ်ားကုိ တစုတလုံးတည္းေလ်ာ့ခ်လုိက္ျပီး ဗိုင္း  

ငင္လုပ္ငန္းအတြက္ ယင္းအခ်ိန္ မၾကံဳစဖူး စီးပြားေရးက်ုဆင္းမႈႏွင့္ ၄င္းအေၾကာင္းရင္းျဖစ္သည့္ ၁၉၅၀  

ခုႏွစ္ ေနာက္ပိုင္း ကတည္းက ကာလရွည္ၾကာစြာ စက္လည္ပတ္ခ်ိန္ေလ်ာ့ခ်ခဲ့ျခင္း မွ ရနု္းထြက္နိုင္ေစ  

ခဲ့သည္ဟု ဆိုေစကာမူ ယင္းေၾကာင့္ ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ားသည္ ျပည့္၀စြာ ေလ်ာ့ခ်နုိင္ခဲ့သည္ဟု မဆိ ု 

နိုင္ေပ။  

 တဖက္တြင္လည္း ရက္ကန္းလုပ္ငန္းမ်ား က လုပ္ေဆာင္ေနသည့္ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းေလွ်ာ့ခ်ျခင္း  

သည္ ရက္ကန္းလုပ္ငန္းရွင္မ်ား၏ စြန္႔ပစ္လုပ္ငန္းမ်ားမွတဆင့္ စက္ပစၥည္းမ်ားစြန္႕ပစ္ျခင္းႏွင့္ ေကာင္း  

မြန္သည့္ ရက္ကန္းစက္မ်ား ၀ယ္ယူျခင္းေၾကာင့္ စြန္႔ပစ္ျခင္းႏွင့္ တည္္ေဆာက္ျခင္း ဟူ၍ ခြျဲခားထား  

ေသာ္လည္း စြန္႔ပစ္ပစၥည္း လုပ္ငန္းရွင္မ်ား၏ အေရအတြက္သည္ မွန္းဆထားသည္ထက္ နည္းပါးျခင္း  

ႏွင့္ အသစ္၀ယ္ယူလိုက္သည့္ စက္မ်ား၏ စြမ္းရည္ျမင့္မားျခင္းအတြက္ ရပ္တည္နိုင္သည့္ႏႈန္းမွာ  ေမွ်ာ္  

မွန္းခ်က္ထက္နည္းပါးသည္။  

 သိ႕ုေသာ္ ၁၉၇၁ ခုႏွစ္ ေနာက္ပိုင္း ဂ်ပန္ အေမရိကန္ခ်ည္ျပႆနာကုိ ေျဖရွင္းရန္အတြက္ ေရး  

ဆြဲခဲ့သည့္ ကာလတုိခ်ည္မွ်င္ အထူးဥပေဒ၏ စက္ပစၥည္းမ်ား ၀ယ္ယူျခင္းအရ ေမွ်ာ္မွန္းထားသည့္ခ်ည္  

မွ်င္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းမ်ား၏ ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းျပႆနာသည္ေျဖရွင္းနိုင္ရန္ေမွ်ာ္လင့္ရသည္ဟုသုံးသပ္  

ထားသည္။ ထိ႕ုအျပင္ အသိပညာမ်ား ေပါင္းစည္းမႈကို အေလးထားသည့္ ၇၀ ရာစု ပံုစံအသစ္ ျပဳျပင္ 

ေျပာင္းလေဲရးလုပ္ငန္းကုိ မွန္းဆရာတြင္ လုပ္ငန္းမ်ား၏လြတ္လပ္စြာ ေတြးေခၚခြင့္ႏွင့္ တီထြင္မႈမ်ားကုိ  

အေျခခံေသာေၾကာင့္ လက္ရွိလုုပ္ေဆာင္ေနေသာ စက္ပစၥည္းမ်ား မွတ္ပံုတင္ျခင္းဆုိင္ရာ ဥပေဒ၏  

အနာဂါတ္ကာလအသုံးျပဳမႈတြင္ စီးပြားေရးအေျခအေနႏွင့္ ပတ္သက္ျပီး သင့္ေတာ္ေသာ စဥ္းစားမႈမ်ိဳး  

လိုအပ္သည္ဟ ုဆိုထားသည္။  

(ခ) စက္ပစၥည္းမ်ားကုိ ေခတ္မွီစက္မ်ားအျဖစ္ ေျပာင္းလတဲပ္ဆင္ျခင္း 

 ၄င္းသည္ စြမ္းရည္ျမွင့္စက္ပစၥည္းမ်ား ၀ယ္ယူမႈႏွင့္ ပတ္သက္၍ ၀န္ၾကီးဌာနမွ ကူညီေပးျခင္း၊  

စြမ္းရည္ျမင့္တင္ျခင္းမ်ားကုိ ဆက္လက္လုပ္ေဆာင္ျပီး ျပည္ပယွဥ္ျပိဳင္မႈမ်ားတြင္ အားသာေစရန္ ေမွ်ာ္  

မွန္းထားေသာ စီမံခ်က္ျဖစ္သည္။ ၄င္းတုိးတက္မႈႏွင့္ ပတ္သက္၍ စီမံခ်က္ကာလ ပထမပုိင္းတြင္ စက္  

ပစၥည္းသစ္မ်ား တပ္ဆင္မႈ ေႏွာင့္ေႏွးျပီး စီမံခ်က္ေနာက္ပိုင္းတြင္ စီးပြားေရးက်ဆင္းမႈႏွင့္ အေမရိကန္  

ခ်ည္မွ်င္တင္ပို႕မႈ ဥပေဒျပႆနာေၾကာင့္ ရင္းႏီွးျမွပ္ႏွံလိုမႈမ်ားကုိ ေလွ်ာ့ခ်ျခင္း ေရြ႕ဆိုင္းလုိက္ျခင္းမ်ား  

အေျခအေနမ်ားမွ မူလစီမံခ်က္ကာလႏွင့္ ႏိႈင္းယွဥ္လွ်င္ အနည္းငယ္ ေနာက္က်မႈမ်ား ေတြ႔ရေသာ္  

လည္း ပစၥည္းထုတ္လုပ္တိုးတက္ျခင္းႏွင့္ ပစၥည္းအေရအေသြးပုိမိုေကာင္းမြန္ေအာင္ ေဆာင္ရြက္ျခင္း  

ႏွင့္ အားလုံးကုိ ျခံဳငုံသံုးသပ္လွ်င္ အက်ိဳးရလဒ္ေကာင္းမ်ားရိွသည္ ဟု သံုးသပ္ထားသည္။  
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(ဂ) လုပ္ငန္းစုေပါင္းျခင္း 

 ေပါင္းစီးျခင္းႏွင့္ လုုပ္ငန္းပူးေပါင္းေဆာင္ရြက္ျခင္းအရ လုပ္ငန္းမ်ားေပါင္းစုမႈသည္အထူးသျဖင့္  

ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းတြင္ အက်ိဳးအျမတ္ေကာင္းမ်ား ေပၚေပါက္ေစရန္ ရည္ရြယ္သည္။သုိ႕ေသာ္အလတ္  

စားႏွင့္ အေသးစားလုုပ္ငန္းရွင္ ၊  သာမန္လုပ္ငန္းရွင္မ်ား၏ အသိစိတ္တြင္ လက္ခံရန္ခက္ခဲသည့္  

အေၾကာင္းျပခ်က္မ်ားလည္း ရွိျပီး ေမွ်ာ္မွန္းထားသည္ႏွင့္ တျခားစီ ေပါင္းစည္း၍ တုိးတက္ေစမႈသည္  

ေနာက္က်ေနခ႔ဲသည္ဟု သံုးသပ္ျပခဲ႕သည္။ 

(ဃ) နည္းပညာပုိင္းဆုိင္ရာ ျပဳျပင္မြမ္းမံမႈမ်ား 

 ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ား ေလ်ာ့ခ်ျခင္း ၊ ေခတ္မွီစက္ပစၥည္းမ်ားတပ္ဆင္ျခင္းႏွင့္ လုပ္ငန္းေပါင္းစည္း  

ျခင္းတုိ႕သည္ အားလုံးကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းႏွင့္ ဆိုင္သည္ စက္ပစၥည္းပိုင္းဆုိင္ရာ ျပဳျပင္မြမ္းမံမႈမ်ား ျဖစ္  

သည္။ အထူးဥပေဒတြင္ ဤသည္သာမက အေရာင္းအ၀ယ္ဆုိင္ရာကိစၥရပ္မ်ားပိုမိုေကာင္းမြန္ေအာင္  

မြမ္းမံျခင္း၊ ပစၥည္းသစ္မ်ားထုတ္လုပ္ေရးႏွင့္ နည္းပညာသစ္မ်ားဖြံျဖိဳးေရးဟု ဆိုသည့္ နည္းပညာပုိင္း  

ဆိုင္ရာ ျပဳျပင္မြမ္းမံမႈမ်ားသည္လည္း အက်ံဳး၀င္သည္။ ၄င္းႏွင့္ ပတ္သက္၍ တစိတ္တပုိင္းမွ အားလုံး  

ျပဳျပင္ေျပာင္းလေဲရးလုပ္ငန္းအေနျဖင့္ တေျဖးေျဖးတုိးတက္ေနေသာ္လည္း အထူးသျဖင့္ တိးုတက္ဆဲ  

နိုင္ငံ၏ အမီွလိုက္မႈႏွင့္ လိုအပ္ခ်က္မ်ားလ်င္ျမန္စြာ ေျပာင္းလေဲနျပီးစသည့္ ပတ၀္န္းက်င္ ေျပာင္းလမဲႈ  

ကိ ုစဥ္းစားလွ်င္ မလံုေလာက္ဟု ဆိုရမည္ဟု သံုးသပ္ထားသည္။  

( င) ျပဳျပင္မြမ္းမံေရးလုပ္ငန္းမ်ား၏ ဦးတည္ခ်က္ 

 အထူးဥပေဒအရ ျပဳျပင္မြမ္းမံေရးလုပ္ငန္းသည္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းကုိ ဗိုင္းငင္လုပ္ငန္း၊ ရက္ကန္း  

လုပ္ငန္း ၊ ဆြဲသားထည္လုုပ္ငန္းႏွင့္ ေဆးဆုိးလုုပ္ငန္းဟူ၍လုပ္ငန္းစဥ္မ်ားကုိ ခြျဲခားသတ္မွတ္ျပီး ျပဳျပင္  

မြမ္းမံေရးလုုပ္ငန္းစီမံခ်က္အသီးသီးကုိ ခ်မွတ္ကာ လုပ္ငန္းမ်ားေဆာင္ရြက္ရန္ျဖစ္လာသည္။ ၄င္းသည္  

လုပ္ငန္းစဥ္မ်ားခြဲျခားကာ လုပ္ငန္းေလာကမ်ားျဖစ္တည္ေနျခင္းသည္လည္း အဓိကျဖစ္သည္။  

 ဤအခ်က္ႏွင့္ ပတ္သက္၍ တင္ျပခ်က္တြင္ ဤနည္းဥပေဒမ်ားသည္ ကာလတုိ ေခတ္မွီစက္  

ပစၥည္း မ်ားတပ္ဆင္ရန္ နိုးေဆာ္ျပီး ၊ နိုင္ငံတကာျပိဳင္ဆိုင္မႈတြင္ပိုမိုအားေကာင္းေစရန္ အက်ိဳးရိွေသာ  

နည္းလမ္းဟု ဆိုနိုင္သည္။ သိ႕ုေသာ္ လုပ္ငန္းအသီးသီး၏  ဆက္စပ္မႈကိုအားလုံးထိန္းခ်ဳပ္နိုင္ျပီဟု  

မဆုိနိုင္ေပဟ ု သံုးသပ္ျပီး ဤနည္းလမ္းတြင္ မ်က္ေမွာက္ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္း၏ ျပႆနာအသီးသီးကုိ  

ခ်ဳပ္ကိုင္ျပီး ေျဖရွင္းနုိင္မည္ဟု မဆိုနိုင္ေပဟ ုတင္ျပထားသည္။   

 

((၃)။ ပတ္၀န္းက်င္ေျပာင္းလဲမႈကုိလုိက္၍ ုလုပ္ငန္းေလာက၏ အလားအလာအသစ္မ်ား  

 တင္ျပခ်က္တြင္ အထက္တြင္ေဖာ္ျပထားသည့္ ျပည္တြင္းျပည္ပ ပတ၀္န္းက်င္ေျပာင္းလဲမႈမ်ား  
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ႏွင့္ လိုက္ျပီး ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းထုတ္ကုန္တစိတ္တေဒသကုိ ျဖစ္ေပၚေနသည့္လႈပ္ရွားမႈကို အာရုံစိုက္ျပီး  

ေအာက္ပါအတုိင္း လားရာအသစ္မ်ားသုိ႕ ရလဒ္ေကာင္းမ်ားဆက္လက္ျဖစ္ေပၚေနမည္ဟု ေထာက္ျပ  

ေနသည္။ 

(၁) အ၀တ္အထည္ခ်ဳပ္လုပ္ငန္းမ်ား တိုးတက္လာျခင္း 

 အထူးဥပေဒသည္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းအေနျဖင့္ ဗိုငး္ငင္လုပ္ငန္း၊ရက္ကန္းလုပ္ငန္း၊ဆြဲသား  

ထည္လုုပ္ငန္းႏွင့္ ေဆးဆုိးလုုပ္ငန္းကုိ ေဖာ္ျပထားသကဲ့သို႕  မူလခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းစီမံခ်က္  

သည္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းရင္းျမစ္ အသုံးျပဳမႈ ဦးတည္ေရးဆြဲထားျခင္းျဖစ္သည္။ သိ႕ုေသာ္ တင္ျပခ်က္  

တြင္ ပထမဆုံးထုတ္ကုန္ျဖစ္သည္ အထည္အလုပ္ခ်ဳပ္လုပ္ငန္းရွင္ ၏ လုပ္ငန္းအားလုံးအေရအတြက္  

သည္ တဟုန္ထိုး တိုးတက္ေနသည္ကိ ုေစာင့္ၾကည့္ေနျပီး အထည္ခ်ဳပ္လုပ္ငန္းရွင္ႏွင့္ ျဖန္႔ျဖဴးေရာင္း  

ခ်ေသာလုပ္ငန္းရွင္ မ်ားၾကားတြင္ ကိုယ္ပိုငအ္မွတ္တံဆိပ္ျဖင့္ အဆင့္ျမင့္ အခ်က္အလက္မ်ားကုိ စု  

ေဆာင္းျခင္း၊ ကုန္ပစၥည္းမ်ားမူၾကမ္းမ်ား၊ ေရာင္းခ်မႈ၊ ေၾကညာမႈအား စသည္တိ႕ုကုိ ျပင္ဆင္ထားျပီး  

အဆင္ေျပေျပ ေရွ႕ဆက္သြားမည့္ အလားအလာမ်ားကုိ ေတြ႔ေနရသည္။ 

(၂) ခ်ည္မွ်င္ကုနၾ္ကမ္းထုတ္လုပ္သူမ်ား၊ ေရာင္း၀ယ္ေရးေလာကႏွင့္ လက္လီေရာင္းသမား၏ ဖက္ရွင္ 

 ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းဆီသုိ႕ ဦးတည္မႈ 

 အထည္ခ်ဳပ္လုပ္ငန္းသာမက တစိတ္တပုိင္းျဖစ္သည့္ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ၾကမ္းထုတ္သူနွင့္ ေရာင္း  

၀ယ္ေရးေလာကက ဖက္ရွင္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းစသည္တိ႕ု၏  ထုတ္လုပ္ရာ အလားအလာသုိ႕  အား  

ေကာင္းလာသည္ကိ ု ေစာင့္ၾကည့္ျပီး အ၀တ္အထည္ထုတ္လုပ္သူမ်ားႏွင့္ ေရာင္းခ်သူမ်ားႏွင့္ ပတ ္ 

သက္ သည့္ ျပည္တြင္းျပည္ပအခ်က္အလက္မ်ားကုိ ေထာက္ပံ့ေပးျခင္း၊ ေငြေၾကးအေထာက္အပ့ံႏွင့္  

နည္းပညာအေထာက္အပ့ံမ်ားကုိ တိုက္ရိုက္ေပးအပ္ျပီး ကုန္ထုတ္လုပ္မႈမွ စားသုံးသူေစ်းကြက္အထိ  

လုုပ္ေဆာင္သည့္ အုပ္စုကို အေျခခံေနသည္္။ 

 တဖန္ ကုန္တုိက္ၾကီးမ်ားႏွင့္ လက္ကားဆုိင္အပါအ၀င္  အားလုံးေသာ လက္လီ အေရာင္းဆုိင္  

မ်ားၾကားတြင္ ေတြ႕ရသည့္ အေျပာင္းအလဲမ်ားကုိလည္း ေစာင့္ၾကည္႕ျပီး ကိုယ္ပိုင္ပစၥည္းထုတ္လုပ္ရန္  

စီမံခ်က္မ်ားအရ အ၀တ္အထည္လုုပ္ငန္းရွင္မ်ားႏွင့္ အေရာင္းဆုိင္မ်ား ၏  ခ်ိတ္ဆက္မႈကုိ ေရွ႕ဆက္  

လုပ္ေဆာင္သည့္ လႈပ္ရွားမႈကို ေတြ႕ရသည္ဟု ဆိုသည္။  

(၃) ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၏အလားအလာမ်ား  

 ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္း၏ လက္ရွိအေျခအေနကုိ ေလ႕လာျပီးတင္ျပခ်က္သည္ ေအာက္ပါအတုိင္း 

လုပ္ငန္းေရွ႕ဆက္သင့္သည့္ အေနအထားကုိ ေဖာ္ျပထားသည္။ 

 (၁) ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္း၏ အသိပညာေပါင္းစည္းမႈကို ေရွ႕ဆက္ျခင္း 
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 ၁၉၆၇ ခုတြင္ ျပဌာန္းခဲ့သည့္ ခ်ည္မွ်င္အထူးဥပေဒကုိ အေျခခံျပီး လုပ္္ေဆာင္ခဲ႕သည့္ျပန္လည္  

မြမ္းမံေရးလုပ္ငန္း၏ အေရးၾကီးေသာရည္ရြယ္ခ်က္မွာ ႏိုင္ငံတကာျပိဳင္ဆိုင္မႈတြင္ အားေကာင္းလာေစ 

ရန္ျဖစ္သည္။ ၄င္းသည္အက်ိဳးအျမတ္ ေမွ်ာ္ကိုး၍ လက္ေတြ႕တြင္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းစက္ပစၥည္းမ်ား 

ကိ ုေခတ္မွီေစျခင္းကုိ လုပ္ေဆာင္သည္။  

 သို႔ေသာ္ အထက္တြင္္ေဖာ္ျပခဲ့သည့္ ေနာက္ပိုင္းကာလ ျပည္တြင္းျပည္ပ ပတ္၀န္းက်င္ေျပာင္း 

လမဲႈကို လိုက္ျပီး ရိုးရွင္းေသာ အရည္အေသြး၊ အက်ိဳးအျမတ္ေတာင္းဆုိမႈအရ နုိင္ငံတကာ ျပိဳင္ဆိုင္ 

မႈ အားေကာင္းလာေစျခင္း ဟူေသာ ရည္ရြယ္ခ်က္ကုိ ျပည့္ေျမာက္ရန္ ခက္ခဲသည္မွာ အမွန္ပင္ျဖစ္  

သည္။ ဤကဲ႕သုိ႕ေသာ အေျခအေနမ်ားေၾကာင့္ တင္ျပခ်က္တြင္ နိုင္ငံ၏ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းသည္ ဖြ႕ံျဖိဳး  

ဆနုိဲင္ငံမ်ားသည္ ထိပ္ဆုံးတြင္ရပ္တည္ေနသည့္အတြက္ အသိပညာပိုင္းဆိုင္ရာအခန္းက႑တြင္ ကုန ္ 

ထုတ္လုပ္ငန္းမ်ား၏ အေရးပါမႈကို ေရႊ႕ေျပာင္းရန္လိုအပ္သည္ ဟုဆိုျပီး ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္ လုပ္ငန္း  

သည္ အသိပညာေပါင္းစည္းမႈကို လုပ္ေဆာင္သင့္သည္ဟု ေထာက္ျပထားသည္။ 

 တင္ျပခ်က္၏ အသိပညာေပါင္းစည္းမႈဆိုသည္မွာ ေအာက္ပါအေၾကာင္းအရာမ်ား ပါ၀င္သည္။ 

 (က) စားသုံးသူသတင္းအခ်က္အလက္စုေဆာင္းျခင္းစြမ္းရည္ကို ျမင့္တင္ျခင္း 

 ကုန္ေစ်းႏႈန္း၊ ပစၥည္းအရည္အေသြး၊ ဒီဇိုင္းႏွင့္ သက္ဆိုင္သည့္စားသုံးသူမ်ား၏သတင္းအခ်က္ 

အလက္ကို သင့္ေတာ္ျပီး ပိုျပီး လ်င္ျမန္စြာ ရရွိနိုင္ရန္ စြမ္းရည္ကိ ုတုိးတက္လာေစရန္  လုပင္န္းမ်ား 

သည္ ေငြေၾကးအေထာက္အပ့ံေပးပူးေပါင္းျခင္း၊ လုပ္ငန္းပူးေပါင္းျခင္း အရ ေနာက္ဆုံးအေနျဖင့္ စား 

သံုးသူမ်ားႏွင့္ အနီးစပ္ဆံုး ခ်ိတ္ဆက္နိုင္ရန္ အားထုတ္သြားမည္။ 

 (ခ) ကုန္ပစၥည္းထုတ္လပု္မႈစြမ္းရည္ကို ျမွင့္တင္ျခင္း 

 လက္တြင္းေရာက္ရွိလာသည့္ အခ်က္အလက္မ်ားကုိ ခြဲျခမ္းစိတ္ျဖာျပီး ၄င္းရလဒ္မ်ားကုိ အေျခ  

ခံျပီး ပစၥည္းမ်ားကုိ  စမ္းသပ္ထုတ္လုပ္ျပီး ထုတ္လုပ္သည့္ စြမ္းရည္ အားေကာင္းလာေစရန္ ၄င္းကုိ  

ေမွ်ာ္မွန္းသည့္ ဖြဲ႕စည္းျခင္းႏွင့္ စက္ပစၥည္းမ်ား တပ္ဆင္ျခင္းျဖစ္သည္။ 

 (ဂ) ဂုိေဒါင္ရွိပစၥည္းမ်ား စီမံခန္႔ခြဲျခင္းႏွင့္ ေရာင္းခ်မႈစြမ္းရည္ျမွင့္တင္ျခင္း 

 ခ်ဳပ္လုပ္ျပီးသြားေသာ ကုန္ပစၥည္းမ်ားကုိ သင့္ေတာ္မွန္ကန္စြာ စားသုံးသူလက္သုိ႔ ပို႔ေဆာင္နိုင္ 

ေစရန္ ပစၥည္းမ်ားစီမံခန္႔ခြဲျခင္းႏွင့္ ေရာင္းခ်ျခင္းစြမ္းရည္ကိုျမင့္တင္ရန္လုပ္ေဆာင္ျခင္းျဖစ္သည္။အထူး 

သျဖင့္ ကုန္ပစၥည္းမ်ား၏ မ်ားျပားျခင္း၊ ကုန္က်စရိတ္အနည္းဆုံးႏွင့္ ေနထိုင္မႈဘ၀ကုိ ခ်ံဳယူနိုင္မႈ ၾကီး 

ထြားလာမႈေၾကာင့္ အခ်က္အလက္စုေဆာင္းမႈ ကိ ု အေျခခံသည့္ ပစၥည္းထိန္းသိမ္းျခင္းႏွင့္ ေရာင္းခ် 

ျခင္းကုိ စြမ္းရည္ရွိရန္ မရွိမျဖစ္လိုအပ္သည္။ 
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 (ဃ) လုပ္ငန္းမ်ားၾကားခ်ိတ္ဆက္မႈ 

 လိုအပ္ခ်က္မ်ားျပားလာျခင္း၊ ကိုယ္ပိုင္အရည္အေသြးႏွင့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းမ်ား၏ အရည္ 

အေသြးျမင့္တက္လာျခင္းကုိ အဆင္ေျပေစရန္ ကုန္ပစၥည္းမ်ား၏ စားသုံးသူသတင္းအခ်က္အလက္ 

မ်ားစုေဆာင္းမႈမွ ၄င္းကုိ အေျခခံကာ ကုန္ပစၥည္းမ်ားစမ္းသပ္ျပီး ထုတ္လုပ္ျပီး ေရာင္းခ်သည့္အထိ  

စြမး္ရည္အသီးသီးပုိင္ဆိုင္သည့္ မတူညီသည့္လုပ္ငန္းအမ်ိဳးအစား လုပ္ငန္းအဖြဲ႕မ်ား၏ ေပါင္းစည္းမႈကို  

ေရွ႕ဆက္ျပီး အခ်က္အလက္စုေဆာင္းျခင္း၊ ထုတ္လုပ္ျခင္း၊ ေရာင္းခ်ျခင္း ၊ စီမံခန္႕ခြဲျခင္း စသည့္ နည္း 

ပညာပုိင္းဆုိင္ရာ အားေကာင္းေစသည္။ 

 (င) ကုန္စည္စီးဆင္းမႈ စနစ္ကိ ုေခတ္မွီေစျခင္း၊ အက်ိဳးရိွေစျခင္း 

 လုပ္ငန္းမ်ားၾကား လုပ္ငန္းေပါင္းစည္းျခင္းအရ ရႈပ္ေထြးေနေသာကုန္ပစၥည္းစီးဆင္းမႈကုိအက်ိဳး 

ရွိေစရန္ ရည္ရြယ္သည္။ 

 (၂) စြမ္းအားေခၽြတာျခင္းႏွင့္ အက်ိဳးရိွေစရန္ စက္ပစၥည္းမ်ားတင္သြင္းျခင္း 

 တင္ျပခ်က္တြင္ ေရးသားထားသည့္ကာလတြင္  လုပ္သားအင္အား မလံုေလာက္မႈ ဆိုး၀ါးလာ 

ျခင္း၊ လုပ္သားချမင့္တက္လာျခင္းမ်ား ဆိုးရြားလာခဲ႕သည္။ ထိ႕ုအတြက္ေၾကာင့္အထက္ေဖာ္ျပပါအသိ  

ပညာေပါင္းစည္းမႈမ်ားအရ စက္ပစၥည္းဆုိင္ရာအခ်က္တြင္ ေခတ္ေပၚစက္ပစၥည္းမ်ား ၀ယ္ယူတင္သြင္း 

ျခင္း ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းတြင္ လုပ္သားမလုိအပ္သည္အထိ လုပ္ေဆာင္ရန္ လိုအပ္သည္ဟု ေထာက္ျပ  

သည္။ 

 (၃) အခ်က္အလက္မ်ားစုစည္းမႈကို စနစ္က်ရန္ နိုးေဆာ္ျခင္း 

 ခ်ည္မွ်င္လုုပ္ငန္း၏ အသိပညာေပါင္းစည္းမႈကို ရည္ရြယ္ပါက အမ်ိဳးအစား အသီးသီး၏ေနာက္  

ဆံုးေပၚအခ်က္အလက္မ်ားကုိ က်ယ္ျပန္႔စြာ စုစည္းျပီး  အသုံးခ်သည့္ စနစ္ကိ ုလုပ္ေဆာင္ရန္မွာ လြန္ 

စြာ အေရးၾကီးသည္။ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းတြင္ အမ်ားစုရွိသည့္ အလတ္စားႏွင့္ အေသးစားလုပ္ငန္းသည္  

အနုစိတ္ေသာလုုပ္ငန္းမ်ားကုိ စီမံေနသည့္အတြက္ လုပင္န္းအားလုံးရိွ ပတ၀္န္းက်င္ေျပာင္းလမဲႈႏွင့္  

ပတ္သက္သည့္ သတင္းစုေဆာင္းမႈ၊ အသုံးခ်မႈမ်ားမွာ လံုေလာက္သည္ဟု မဆိုနိုင္ေပ။ 

  တင္ျပခ်က္တြင္ အထက္ပါအခ်က္မ်ားအရ အလတ္စားႏွင့္ အေသးစား လုပ္ငန္းအဖြဲ႔မ်ား၏ 

သတင္းအခ်က္အလက္ကို က်ယ္ျပန္႔စြာစုေဆာင္းနုိင္ရန္ႏွင့္ ပူူးေပါင္းျခင္းအားျဖင့္ က်ျဲပန္႕ေနေသာ 

လုပ္ငန္းအသီးသီး၏ သတင္းအခ်က္အလက္မ်ားကုိ ေပါင္းစည္းစုေဆာင္းျပီး စီစစ္ျခင္းကုိ  ခ်ည္မွ်င္  

သတင္းအခ်က္အလက္စင္တာကုိ တည္ေဆာက္ရန္ လိအုပ္သည္ဟု ေထာက္ျပသည္။ 

 (၄) နည္းပညာဖြံ႕ျဖိဳးတုိးတက္မႈႏွင့္ လမ္းညြန္မႈမ်ားအတြက္ ႏိွဳးေဆာ္ျခင္း 

 တင္ျပခ်က္သည္ ယခုထက္ထိခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းဆုိင္ရာနည္းပညာဖြံ႕ျဖိဳးမႈသည္ ဗိုင္းငင္စက္၊  
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ရက္ကန္းစက္ႏွင့္ ဆက္စပ္သည့္စက္အားလုံးအတြက္ အေရးပါျပီး အထည္လုုပ္ငန္းတြင္ ေနာက္က  

ေနျခင္းစသည့္ ထုတ္လုပ္မႈလုပ္ငန္းတြင္ ပတ္သက္မႈမရွိသည့္ ျပင္ လုပ္ငန္းအမ်ိဳးအစားမ်ား ၾကား  

ထတဲြင္ တိုးတက္မႈမ်ားကုိ ဆံုးရံႈးေစသည္ဟူေသာ အခ်က္အရ အလတ္စား အေသးစားႏွင့္ အနုုစိတ္  

လုပ္ငန္းမ်ား မ်ားျပားသည့္ အထည္လုပ္ငန္းဆုိင္ရာအသိပညာေပါင္းစည္းမႈ တြင္ ပါ၀င္နိုင္ရန္ နည္း  

ပညာဖြံ႕ျဖိဳးမႈကိ ုလုပ္ေဆာင္ရန္လိုအပ္သည္ဟု ေထာက္ျပသည္။ 

 (၅) ေရာင္း၀ယ္ေရးပုံစံမ်ား ျပန္လည္ျပင္ဆင္ေရး 

 တင္ျပခ်က္တြင္ ခ်ည္မွ်င္ပစၥည္းမ်ား ေရာင္း၀ယ္ရာတြင္ ပစၥည္းျပန္ပို႔သည့္အခ်ိဳး ျမင့္မားျခင္း၊  

လက္ျဖင့္ လုပ္ေဆာင္ရာတြင္ အခ်ိန္ၾကာျခင္း၊ ေရာင္းေၾကးေပးရသည့္ စနစ္မ်ား က်ယ္ျပန္႔လာျခင္း  

စသည္ ေရာင္း၀ယ္ေရးနည္းလမ္းသည္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းအားလုံး၏ ပတ၀္န္းက်င္ႏွင့္လိုက္ေလ်ာ  

ညီေထြစြာ လုပ္ေဆာင္နိုင္သည့္ စြမ္းရည္ကိ ုက်ဆင္းေစျပီး ၄င္း၏ခုိင္မာေသာတုိးတက္ဖြံ႕ျဖိဳးမႈကို ပ်က္  

စီးေစရံုသာမက ကုန္စည္စီးဆင္းမႈတြင္ ဆိုးက်ိဳးမ်ားျဖစ္ေပၚေစျပီး စားသုံးသူမ်ားကုိ ၀န္ထုတ္၀န္ပိုး ျဖစ္  

ေစသည္ဟ၍ူ ကုန္စည္စီးဆင္းမႈတြင္ ၾကံဳေတြ႕ရေသာျပႆနာမ်ားကုိ တျဖည္းျဖည္း ျပန္လည္ျပဳျပင္  

သြားရန္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းေလာကကုိ ျမွင့္တင္ျပီး အထူးလုံ႕လစုိက္သင့္သည္ဟ ုေထာက္ျပသည္။ 

 

((၄)။ ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၀န္ၾကီး၏ ေဆြးေႏြးေျပာၾကားခ်က္  

 ၀န္ၾကီးသည္ တင္ျပခ်က္မ်ားကုိ လက္ခံျပီး ေအာက္ပါအတုိင္းေဆြးေႏြးေျပာၾကားခဲ့သည္။ 

 ကူူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္ ကုန္သြယ္ေရး၀န္ႀကီးဌာနသည္ ေနာက္ပိုင္းကာလတြင္ တင္ျပခ်က္  

မ်ားမွ သတိေပးေထာက္ျပခ်က္မ်ားကုိ လိုက္နာျပီး ၁၉၇၄ခုႏွစ္ ေနာက္ပိုင္း ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္း စီမံခ်က္  

သစ္ကုိ လက္ေတြ႕ေျပာင္းလေဲဆာင္ရြက္ရန္ လုပ္ေဆာင္သြားမည။္  

 တင္ျပခ်က္တြင္ ေရးသားထားသည့္အတုိင္း လတ္တေလာဂ်ပန္နိုင္ငံ၏ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းကုိ 

ဦးတည္သည့္ ျပည္တြင္းျပည္ပပတ္၀န္းက်င္မ်ားသည္ လြန္စြာတင္းက်ပ္ေနျပီး ၄င္းအထဲတြင္ အေရွ႔  

ေတာင္အာရွနုိင္ငံမ်ားကုိ ဗဟိုျပဳသည့္ ဖြ႕ံျဖိဳးဆဲနုိင္ငံမ်ား၏ ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္ အထည္လုပ္ငန္းလ်င္ျမန္စြာ  

ၾကီးထြားလာမႈသည္ တင္ပို႔သည့္ေစ်းကြက္တြင္ ဂ်ပန္နိုင္ငခံ်ည္ထည္ပစၥည္းႏွင့္ အျပိဳင္ျဖစ္ေနျပီး ဂ်ပန္  

ႏိုင္ငံသို႔ တင္သြင္းကုန္မ်ားသည္ တိုးတက္မ်ားျပားေနသည္ဟူေသာ ပံုစံအရ ဂ်ပန္နိုင္ငံ၏ ခ်ည္မွ်င္လုပ္  

ငန္းကုိ ၾကီးမားစြာလႊမ္းမုိးေနသည္။  

 နိုင္ငံ၏ ခ်ည္ထည္လုပ္ငန္းသည္ ကာလရွည္ၾကာစြာ ခ်ည္ထည္ပစၥည္းမ်ားတင္ပို႔မႈ နံပါတ္(၁)  

အေနအထားတြင္ တည္ရွိေနခဲ႕ေသာ္လည္း ယခုႏွစ္တြင္ ကုနပ္စၥည္းတင္သြင္းမႈ၏ အလြန္တရာ မ်ား  

ျပားျခင္းကုိ အေၾကာင္းျပဳ၍ ခ်ည္ထည္ပစၥည္းမ်ား တင္သြင္းမႈေငြပမာဏသည္ ပထမဆုံး တင္ပို႔ေငြ  
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ပမာဏကုိ ေက်ာ္သြားသည့္အားေကာင္းမႈမ်ိဳးကုိ ေဖာ္ျပသည္။ 

 ဤကဲ႔သိ႕ုေသာ တင္သြင္းကုန္ ရုတ္တရက္မ်ားျပားလာျခင္း အေျခအေနတြင္ ခ်ည္ထည္ လုပ္  

ငန္းစီမံကိန္းအသစ္ကိ ုေရးဆြဲလုပ္ေဆာင္ျခင္းအားျဖင့္ မေက်ာ္လႊားနုိင္သည့္ ခက္ခဲေသာ အေျခအေန  

ျဖစ္သည္ဟ ု ဆိုနိုင္သည္။ ဤအခ်ိန္ကာလတြင္ ခ်ည္ထည္လုပ္ငန္းစီမံကိန္းအသစ္ႏငွ့္ ပတ္သက္၍  

တင္ျပျခင္းသည္ တကယ္႔ကိ ုအသင့္ေတာ္ဆုံးအခ်ိန္ျဖစ္သည္ဟု ထင္ျမင္ပါသည္။ 

 လက္ရွိလုပ္ေဆာင္ေနေသာ ျပန္လည္ျပဳျပင္မြမ္းမံေရးလုပ္ငန္းမ်ားသည္ ဗိုင္းငင္လုပ္ငန္း၊ ရက္  

ကန္းလုပ္ငန္း၊ ဆြဲသားလုပ္ငန္း၊ ေဆးဆုိးလုပ္ငန္းႏွင့္ ပတ္သက္ေသာ ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ားကုိ ေလ်ာ့ခ်  

ျခင္း၊ ေခတ္မွီစက္မ်ားတပ္ဆင္ျခင္း၊ ဖြဲ႕စည္းပုံေျပာင္းလျဲခင္းမ်ားကုိ ေမွ်ာ္မွနး္သည့္ တူညီေသာ လုပ ္ 

ငန္းရွင္မ်ားၾကားတြင္ ပူးေပါင္းမႈမ်ားရိွလာျခင္း ၄င္းတုိ႕သည္ တနည္းအားျဖင့္ ပိုလွ်ံ အဆီပိုမ်ားက်သြား  

သည့္ ခႏ ၶာကုိယ္ကို ပိုမိုသန္မာလာေစရန္ လုပ္ေဆာင္သကဲ႕သုိ႔ပင္ ေခတ္မွီ စက္ပစၥည္းမ်ား တပ္ဆင္  

ျခင္းအားျဖင့္ ပုိမိုေကာင္းမြန္သည့္ အက်ိဳးအျမတ္မ်ားကုိ ေမွ်ာ္လင့္ျပီး ၄င္းအတြက္ေၾကာင္႕ ျပိဳင္ဆိုင ္ 

အား မ်ားပုိမို အားေကာင္းလာေစရန္ အေထာက္အကူျဖစ္ေစခဲ့ပါသည္။ သို႔ေသာ္ အေရွ႕ေတာင္အာရွ  

နိုင္ငံမ်ား၏ ဖြ႕ံျဖိဳးဆဲနုိင္ငံမ်ားတြင္လည္း လက္ရွိတြင္ တူညီေသာအေနအထားျဖင့္ ေခတ္မွီစက ္ပစၥည္း  

မ်ား တပ္ဆင္ျခင္းကုိ အလ်င္အျမန္လုပ္ေဆာင္ေနျခင္း၊ထုိ႔အျပင္ ၄င္းနုိင္ငံမ်ားႏွင့္ ဂ်ပန္နိုင္ငံၾကားတြင္  

လုပ္သားခသည္လည္း လြန္စြာကြာျခားျခင္းသည္လည္း လံုေလာက္သည့္ ယွဥျ္ပိဳင္စြမ္းရည္ကို မပုိင္  

ဆိုင္ေသးသည့္ အေျခအေနတြင္ ေရာက္ရွိေနပါသည္။  

 ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းစီမံခ်က္အသစ္သည္ ဤကဲ႕သုိ႕ေသာအေျခအေနမ်ားကုိ ေလ႔လာျပီး ယခု 

ထက္ထိလုပ္ေဆာင္လာသည့္ ျပဳျပင္ေရးလုပ္ငန္းအရ (  ကုန္ပစၥည္းသစ္မ်ားထုတ္လုပ္နိုင္သည့္ အင္  

အားဟုဆုိသည့္ ေပါၾကြယ္လွသည့္ ဖန္တီးနုိင္မႈစြမ္းအားမ်ား ျပည့္လွ်ံေနသည့္ ဦးေႏွာက္ကုိ) ျဖည့္  

ဆည္း ရမည္ဆိုသည့္ ဦးတည္ခ်က္ျဖစ္သည္ဟု နားလည္သေဘာေပါက္ပါသည္။ 

 ထို႔အတြက္ေၾကာင့္ မူလကတည္းကရိွေနသည့္ စီမံခ်က္မ်ိဳးကဲ႔သို႔ လပု္ငန္းတူခ်င္းၾကားပူးေပါင္း  

ျခင္းတစ္ခုတည္းျဖင့္ မလံုေလာက္ေတာ့ပဲ လုပ္ငန္းအမ်ိဳးအစားမတူ၊ အ၇ြယ္အစားမတူသည့္ လုပ္ငန္း  

မ်ားၾကား ပို၍ပူးေပါင္းဆက္သြယ္မႈ ပူးေပါင္းဆက္သြယ္မႈလုပ္ငန္းမ်ား အပါအ၀င္ ပူးေပါင္း ဆက္သြယ္  

မႈ ကိ ုအားေကာင္းေစျပီး မူလႏွင့္ ႏိႈင္းယွဥ္လွ်င္ လုပ္ငန္းမ်ားကုိ ခြျဲခားထားျပီး တဖက္တြင္ရွိသည့္ စား  

သံုးသူမ်ား၏ လိုအပ္ခ်က္ကုိ လုပ္ငန္းအသီးသီး၏ ကုန္ထုတ္လုပ္ရာတြင္ အျပည့္အ၀ ေပးစြမ္းနုိင္ျခင္း  

မရွိသည့္ အရည္အေသြးကုိ ျပဳျပင္ရန္လိုအပ္သည္။ 

 ဤကဲ့သို႔ေသာ ၀န္ၾကီးမွ မိန္႔ၾကားခဲ့ျခင္းသည္ ၁၉၇၀ခုႏွစ္မ်ား အစသည္ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ ္ 

လုပ္ငန္းမ်ား အတြက္ ၾကီးမားသည့္ အေျပာင္းအလဲကာလျဖစ္ျပီး ဤတင္ျပခ်က္သည္ စီမခံ်က္ အသစ္  
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၏ အလားအလာကုိ ေဖာ္ျပသည့္ အေရးပါေသာ အဓိပ ၸါယ္ကုိ ေဆာင္ယူေနသည္ဟု ယူဆရသည္။  

 

၂၂။ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းျပဳျပင္မြမ္းမံေရးကာလတုိအထူးဥပေဒ၏၁၉၇၄ခုႏွစ္ျပန္လည္ျပဳျပင္ခ်က္ 

(ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းျပန္လည္ျပဳျပင္ေရးကာလတုိဥပေဒ) သုိ႔ အမည္ေျပာင္းလဲျခင္း 

(၁)။ ဥပေဒျပင္ဆင္ခ်က္အေသးစိတ္  

 တင္ျပခ်က္မ်ားကုိ လက္ခံျပီး စီမံခ်က္အသစ္ကုိ ဥပေဒအရ ေက်ာေထာက္ေနာက္ခံထားရန္  

အတြက္ ၁၉၇၄ခုႏွစ္ ဇြန္လ ၃၀ ရက္အထိ သတ္မွတ္ကာလဥပေဒျဖစ္သည့္ အထူးဥပေဒ၏ တစိတ္  

တပုိင္းကုိ ျပန္လည္ျပင္ဆင္ျပီး သတ္မွတ္ကာလကုိ ၅ ႏွစ္ၾကာတုိးျမွင့္ျခင္းအပါအ၀င္ ဥပေဒ၏ အမည္ 

ကိ ု“ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း ျပန္လည္ျပဳျပင္ေရးကာလတုိ ဥပေဒ” ဟု ဥပေဒၾကမ္းကုိ ေရးဆြဲခဲ႔သည္။ 

 တင္ျပခ်က္ကိ ု တင္သြင္းျပီးျပီးခ်င္း ၁၉၇၃ခုႏွစ္ ေအာက္တုိဘာလကုန္တြင္ စတုတၳအၾကိမ္  

ေျမာက္ တရုတ္ဂ်ပန္စစ္ပြဲကုိ အေၾကာင္းျပဳ၍ ပထမအၾကိမ္ ေလာင္စာဆီျပႆနာေပၚေပါက္ခဲ႕သည္။  

OPEC ( Organization of the Petroleum Exporting Countries) ေရနံတင္ပို႔ေရာင္းခ်သည့္ နိုင္ငံ  

မ်ားအဖြဲ႔သည္ ေရနံေစ်းကုိ တိုးျမွင့္သတ္မွတ္လုိက္ျပီး ေရနံထုတ္ လုပ္မႈကုိ ေလ်ာ႕ခ်လုိက္သည္။ ထုိ႔  

ေၾကာင့္ ဂ်ပန္နိုင္ငံ၏ ေရနံကုန္ေစ်းႏႈန္းသည္ သိသာစြာျမင့္တက္သြားျပီး ၄င္းေၾကာင့္ ေရနံကို ကုန ္ 

ၾကမ္းလုပ္ေနရသည့္ ပစၥည္းမ်ားအတြက္လည္း ၄င္း၏ရုိက္ခတ္မႈကို စိုးရိမ္ေနရသည့္ အေနအထားမ်ား  

ေပၚထြက္လာသည္။ ထို႔အတြက္ေၾကာင့္ ၁၉၇၄ခုႏွစ္ မတ္လတြင္ အစုိးရသည္ စီမအံဖြ႔ဲ၏ ညြန္ၾကား  

ခ်က္ အ ရ ေစ်းႏႈန္းမတက္မွီ ၾကိဳတင္နားလည္မႈရယူျခင္းစနစ္ကို  က်င့္သုံးခဲ့ရာ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္း  

အဆက္အသြယ္မ်ားတြင္ နိုင္လြန္ခ်ည္မွ်င္ရွည္၊ Acryl ခ်ည္မွ်င္တို စသည့္ စုစုေပါင္းခ်ည္မွ်င္ (၄)မ်ိဳး  

သည္ ယင္းအထဲတြင္ပါ၀င္ခဲ႕သည္။ တဖက္တြင္ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၏ လုပ္ငန္းအေျခအေန  

သည္ ၁၉၇၃ခုႏွစ္ စီးပြားေရးအေျခအေန ေကာင္းမြန္ေနျခင္းသည္ ေျပာင္းလသဲြားခဲ့ျပီး ၁၉၇၄ခုႏွစ္ သုိ႔  

ေရာက္သည့္အခါတြင္ ယခုထက္ထိမၾကံဳဖူးေသးသည့္ စီးပြားေရးမေကာင္းသည့္ အေျခအေနသုိ႔  က်  

ေရာက္ခဲ့သည္။ ဥပေဒၾကမ္းေရးဆြဲမႈသည္ ဤကဲ႕႔သို႔ေသာ ဖရိုဖရဲအေျခအေနမ်ားထတဲြင္ ဆက္လက္  

ေရးဆြဲခဲ႔သည္။ 

 ဤအထူးဥပေဒ ျပင္ဆင္ခ်က္ဥပေဒၾကမ္းသည္ ၁၉၇၄ခုႏွစ္ ေဖေဖာ္၀ါရီလ(၄) ရက္ေန႔၏လုပ္  

ငန္း စီမံခန္႔ခြဲမႈအစည္းအေ၀း၊ ေဖေဖာ္၀ါရီလ(၅) ရက္ေန႔အစုိးရ၀န္ၾကီးမ်ားအဖြ႕ဲအစည္းအေ၀းမွတဆင့္  

လႊတ္ေတာ္သုိ႔ တင္ျပခဲ႔သည္။ ျပည္သူ႔လႊတ္ေတာ္ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္ စက္မႈလုပ္ငန္း ေကာင္စီ 

တြင္ ဧျပီလ (၃) ရက္၊ ဧျပီလ (၂၄) ရက္၊ ေမလ (၇) ရက ္ (ပညာရွင္မ်ားအျမင္ၾကားနာျခင္း)၊ ေမလ  

(၈) ရက္၏ သံးုသပ္ေရးအစည္းအေ၀းမွတဆင့္ အဖြဲ႔အားလုံးသေဘာတူ သတ္မွတ္လုိက္ျပီး ေမလ(၉) 
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ရက္ေန႔တြင္ ျပည္သူ႔လႊတ္ေတာ္အစည္းအေ၀းတြင္ သေဘာတူဆုံးျဖတ္ခဲ႔သည္။ အမ်ိဳးသားလႊတ္ေတာ္  

ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္ စက္မႈလုပ္ငန္းေကာ္မတီတြင္ ေမလ (၁၄) ရက္တြင္ ပညာရွင္မ်ား အျမင္  

ၾကား နာျခင္း၊ ေမလ (၁၆) ရက္တြင္ သံုးသပ္ေရးအစည္းအေ၀းကုိ က်င္းပကာဆုံးျဖတ္ျခင္း၊ ေမလ  

(၁၇) ရက္တြင္ အမ်ိဳးသားလႊတ္ေတာ္အဖြဲ႔အစည္းအေ၀းတြင္ သေဘာတူဆုံးျဖတ္ခ်က္ခ်မွတျ္ပီး ေမလ  

(၂၅) ရက္တြင္ ထုတ္ျပန္ေၾကညာခဲ႔သည္။( ဥပေဒအမွတ္ ၅၈) 

 ဤဥပေဒျပင္ဆင္ခ်က္အရ ဥပေဒသက္ေရာက္မႈ ရပ္တန္႔မည္႔ကာလကုိ ၁၉၇၉ ခုနွစ္ ဇြန္လ  

(၃၀) ရက္ေန႔ သို႔ ျပန္လည္ျပင္ဆင္ျပီး ဥပေဒ၏အမည္ကို “ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း ျပန္လည္ျပင္ဆင္  

ေရးကာလတုိ အထူးဥပေဒ”  အျဖစ္သို႔  အမည္ေျပာင္းလဲလိုက္သည္။ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈဥပေဒသည္  

၁၉၉၄ ခုႏွစ္ ဧျပီလတြင္ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း ျပန္လည္မြမ္းမံေရး ကာလတုိဥပေဒ ဟု ထပ္မံ  

အမည္ ေျပာင္းလခဲဲ႔ဲျပီး ျပဳျပင္ျပင္ဆင္မြမ္းမံမႈမ်ား ဆက္တိုက္ျပဳလုပ္ကာ ၁၉၉၉ ခုႏွစ္ ဇြန္လ (၃၀)  

ရက္ေန႔  ဥပေဒဖ်က္သိမး္လုိက္သည္အထိ တဆက္တည္းပင္ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၏ ဖြဲ႔စည္းပုံ  

ျပန္လည္ျပဳျပင္ျပင္ဆင္ေရး စီမံခ်က္ကုိ ဥပေဒအရ ေက်ာေထာက္ေနာက္ခံေပးခဲ႔သည္။ 

 

((၂)။ ဥပေဒျပင္ဆင္ခ်က္အက်ဥ္းခ်ဳပ္ 

 (၁) အမည္ေျပာင္းလျဲခင္း 

 အထက္တြင္ေဖာ္ျပခဲ႔သည့္အတုိင္း အထူးဥပေဒအရ ဖြဲ႔စည္းပုံျပန္လည္ျပင္ဆင္ေရး လုပ္ငန္း  

သည္ ဗိုင္းငင္လုပ္ငန္း၊ ရက္ကန္းလုပ္ငန္း၊ ဆြဲသားထည္လုပ္ငန္း ႏွင့္ ေဆးဆုိးလုပ္ငန္း လုပ္ငန္း(၄)  

မ်ိဳးသတ္မွတ္ထားေသာ္လည္း ျပင္ဆင္ျပီးေနာက္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းအားလုံးကုိအက်ံဳး၀င္ေၾကာင္း  

သတ္မွတ္ခဲ့သည္။ ထို႔အတြက္ေၾကာင့္ ဥပေဒအမည္ကို “ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း ဖြဲ႔စည္းပုံျပန္လည္ျပင္  

ဆင္ေရးကာလတုိ အထူးဥပေဒ” အျဖစ္ျပန္လည္ျပင္ဆင္ခ႔ဲသည္။ 

 (၂) ရည္ရြယ္ခ်က္မ်ား ျပန္လည္ျပင္ဆင္ျခင္း 

 အထူးဥပေဒ၏ ရည္ရြယ္ခ်က္မွာ “ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းမ်ား၏ စီးပြားေရးဆုိင္ရာ ကိစၥအသီး  

သီး၏ သိသာထင္ရွားေသာ ေျပာင္းလမဲႈမ်ားကုိ လိုက္၍၄င္းနုိင္ငံတကာယွဥ္ျပိဳင္နိင္္သည့္စြမ္းရည္ကုိ 

အလ်င္အျမန္အားေကာင္းေစရန္အတြက္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းႏွင့္ပတ္သက္၍ေခတ္မွီ စက္ကိရိယာ 

မ်ားေျပာင္းလတဲပ္ဆင္ျခင္းႏွင့္ ၄င္းအတြက္ ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ားေလ်ာ့ခ်ျခင္းအပါအ၀င္ ထုတ္လုပ္မႈ 

ႏွင့္ စီမံခန္႔ခြဲမႈ ပုံစံမ်ား သင့္ ေလ်ာ္မွန္ကန္ေစေရးအတြက္ တိုက္တြန္းႏႈိးေဆာ္သြားရန္ လုပ္ငန္းစဥ္မ်ား  

ကိ ုသင္ၾကားေပးျခင္းအားျဖင့္ ၄င္းတို႔ကိ ု ျပဳျပင္ျပင္ဆင္ရံုသာမက ႏိုင္ငံသားတုိ႔၏ စီးပြားေရးခုိင္မာစြာ  

ဖံြ႔ျဖိဳးတုိးတက္ရန္ “ ဟူ၍ ျဖစ္သည္။ 
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 မ်ဥ္းသားထားသည့္အတုိင္း အေရးၾကီးေသာ ေျပာင္းလမဲႈသည္ နံပါတ္(၁) နိုင္ငံတကာယွဥ္ျပိဳင္  

မႈစြမ္းအားကုိ လ်င္ျမန္စြာ အားေကာင္းေစရန္အတြက္ ခိုင္မာသည့္ တိုးတက္ဖြ႔ံျဖိဳးမႈကိုရရွိရန္ဟုဆုိထား  

ျခင္း၊ နံပါတ္(  ၂ )တြင္ ေခတ္မွီစက္ကိရိယာမ်ား ေျပာင္းလတဲပ္ဆင္ျခင္းႏွင့္ ၄င္းေၾကာင့္ျဖစ္ေပၚလာ  

သည့္ ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ားေလ်ာ့ခ်ျခင္း၊ ထုတ္လုပ္မႈႏွင့္ စီမံခန္႔ခြဲမႈပံုစံကို သင့္ေတာ္ေအာင္ ေျပာင္းလ ဲ

ျခင္း အတြက္တိုက္တြန္းႏိႈးေဆာ္ရန္ဆံုးျဖတ္ခ်က္သည္  ကုန္ပစၥည္းသစ္ႏွင့္ နည္းပးညာသစ္မ်ား ဖြံ႔ျဖိဳး 

တိုးတက္ေစရန္၊ ေခတ္မွီစက္ကိရိယာမ်ားတပ္ဆင္ျခင္း၊ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းႏွင့္ စီမံခန္႔ခြဲမႈပုံစံႏွင့္ နည္း  

စနစ္ကို သင့္ေတာ္စြာ ေျပာင္းလဲလံႈံ႔ေဆာ္တုိက္တြန္းရန္ဆုံးျဖတ္ခ်က္ဟု ဆိုထားျခင္းျဖစ္သည္။ 

 (၃) ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းဥပေဒ၏ ဦးတည္ရာျဖစ္သည့္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း၏က်ယ္ျပန္႔မႈ 

  အထူးခ်ည္မွ်င္ဥပေဒသည္ အက်ုံး၀င္ရန္သတ္မွတ္ထားသည့္ လုပ္ငန္း(၄)မ်ိဳး ( ဗိုင္းငင္၊ ရက ္

ကန္း၊ ဆြဲသားထည္၊ ေဆးဆုိး) ဟုသတ္မွတ္ခ႔ဲေသာ္လည္း ခ်ည္မွ်င္စက္မႈဥပေဒတြင္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈ  

လုပ္ငန္းအားလုံး အက်ံဳး၀င္ျပီး လက္ေတြ႔အားျဖင့္ ” ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း” ကိ ုေအာက္တြင္ေဖာ္ျပ  

မည့္ ခ်ည္ထည္ပစၥည္းမ်ားထုတ္လုပ္မႈ ”ျပဳျပင္ထုတ္လုပ္မႈအပါအ၀င္” လုပ္ငန္းကုိ ဆိုသည္။ 

 (က) ၀ါခ်ည္၊ ေလွ်ာ္ခ်ည္၊ သိုးေမႊးခ်ည္၊ ပိုးခ်ည္ႏွင့္ ဓါတုေဗဒခ်ည္မွ်င္( သိုးေမႊးကုိအစျပဳျပီး  

       အျခားအစုိး ရ မွ သတ္မွတ္ထားသည့္ သိုးေမႊးပစၥည္းမ်ားပါ၀င္သည္။) 

 (ခ) ရက္ကန္းထည္၊ ဆြဲသားပိတ္၊ လက္ယက္ပိတ္၊ ၾကိတ္ထည္ပံုေလာင္းထည္္ 

 (ဂ) ခ်ဳပ္ထည္မ်ား၊ ဆြဲသားအထည္မ်ား၊ လက္ထိုးထည္၊ လက္ယက္ထည္ႏွင့္ အစုိးရအမိန္႔  

       ျဖင့္ သတ္မွတ္ထားသည့္ အျခားေသာ ခ်ည္ထည္ပစၥည္းမ်ား 

 (၄)  အေျခခံရည္မွန္းခ်က္ 

 ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၀န္ၾကီးဌာန ၀န္ၾကီးသည္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈ လုပ္  

ငန္း ေကာ္မတီ၏ အျမင္ကိ ုနားေထာင္၍ ”ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း၏ ဖြဲ႔စည္းပုံျပင္ဆင္ေရး လုပ္ေဆာင္  

ရန္အတြက္ ခ်ည္မွ်င္လုပင္န္းရွင္မ်ားအတြက္ အေျခခံရည္မွန္းခ်က္”  ကိ ု ခ်မွတ္ရန္ ျဖစ္လာသည္။  

အေျခခံရည္မွန္းခ်က္မွာ မူလက အထူးဥပေဒတြင္မရွိခဲ႕သည့္ အခန္းက႑ျဖစ္သည္။ 

 ၁၉၇၄ ခုႏွစ္ စက္တင္ဘာလတြင္ ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၀န္ၾကီးသည္”  

ဒီေနာက္ဂ်ပန္နိုင္ငံ၏ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းသည္ စားသုံးသူကို ဦးတည္သည့္ ပံုစံကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း  

သို႔ ပံုစံသစ္ေျပာင္းလနုိဲင္ရန္ ေမွ်ာ္မွန္းရန္ နဂိုမူလကရိွသည့္ လုပ္ငန္းတူမ်ားၾကား ပူးေပါင္းျခင္းအားျဖင့္  

ပို၍ ေျခတစ္လွမ္းေရွ႕တုိးကာ အမ်ိဳးအစားမတူသည့္လုပင္န္း၊ မတူညီသည့္တုိးတက္မႈႏႈန္းမ်ားၾကားရိွ  

လုပ္ငန္းသုိ႔မဟုတ္ လုပ္ငန္းအဖြဲ႔ႏွင့္ ပူးေပါင္းေဆာင္ရြက္မႈအားေကာင္းေစျခင္း စသည့္နည္းလမ္းမ်ား  

ကိ ု ျပန္လည္ျပင္ဆင္ကာ ထို႔ထက္ပို၍ အဆင့္ျမင့္တင္ျခင္း၊ အမ်ိဳးအစားခ်ဲ႕ထြင္ျခင္းေျပာင္းလဲျခင္း၊  
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ကိုယ္ပိုင္မူဟန္ အျဖစ္ ေျပာင္းလျဲခင္းျဖစ္လာသည္။ စားသုံးသူမ်ား၏ လိုအပ္ခ်က္ကုိ ျဖည့့္ဆည္းေပး  

သည့္ကုန္ပစၥည္း ဖန္တီးထုတ္လုပ္ကာ သင့္ေလ်ာ္ေသာေစ်းႏႈန္းျဖင့္ စားသုံးသူမ်ားထံ ပို႔ေဆာင္သည့္  

စနစ္ကို ေရးဆြဲျခင္းစသည့္ ၄င္းလုပ္ငန္းမ်ား၏ လႈပ္ရွားမႈအသိပညာပူးေပါင္းဖလွယ္ျခင္း စုေပါင္း၍  

ပိုမိုအားေကာင္းလာေစရန္ ေဆာင္ရြက္ရန္လိုအပ္သည္ဆုိေသာ အေျခခံစဥ္းစားပုံနည္းလမ္းမ်ား  

ေၾကာင့္ကုန္ပစၥည္းသစ္ႏွင့္ နည္းပညာသစ္မ်ား ဖန္တီးကာ ေခတ္မွီစက္ကိရိယာမ်ားတပ္ဆင္ျခင္း၊  

ကုန္ထုတ္လုပ္မႈႏွင့္ စီမံခန္႔ခြဲမႈနည္းလမ္းႏွင့္ နည္းစနစ္မ်ားေျပာင္းလျဲခင္း ၊ ေရာင္း၀ယ္သည့္ပံုစံကိ ု 

ျပန္လည္ျပင္ဆင္ျခင္းစသည္တုိ႔အျပင္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း၏ ဖြဲ႔စည္းပုံျပန္လည္ျပင္ဆင္မႈႏွင့္ ပတ ္

သက္၍ အေျခခံေမွ်ာ္မွန္းခ်က္ကို ခ်မွတ္ထားသည္။ 

 (၅) ဖြဲ႔စည္းပုံျပန္လည္ျပင္ဆင္သည့္လုပ္ငန္းစီမံကိန္းခြင့္ျပဳခ်က္ 

 အထူးဥပေဒတြင္ ဖြဲ႔စည္းပုံျပန္လည္ျပင္ဆင္သည့္ လုပ္ငန္းကုိ လက္ေတြ႔ေဆာင္ရြက္ရန္ ကုန္ 

ထုတ္လုပ္သည့္ေဒသမ်ား အဖြဲ႔အစည္းက သတ္မွတ္ထားသည္ႏွင့္လိုက္၍ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈဥပေဒတြင္  

အမ်ိဳးအစားမတူသည့္လုပ္ငန္းမ်ားမွ အသိပညာေပါင္းစည္းသည့္အဖြ႔ဲ က  လုပ္ငန္း၏ အဓိကေနရာမွ  

သတ္မွတ္ထားသည္။ အမ်ိဳးအစားမတူသည့္ လုပ္ငန္းမ်ား၏ အသိပညာဆုိင္ရာေပါင္းစည္းမႈအဖြဲ႔ 

ဆိုသည္မွာ (၂) မ်ိဳး ႏွင့္ အထက္ အထူးအဖြ ဲ ႔ (၄)မ်ိဳး (ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းႏွင့္ သက္ဆိုင္သည့္  

လုပ္ငန္း မ်ားကုိေဆာင္ရြက္ျပီး ခ်ည္ထည္ပစၥည္းမ်ားေရာင္းခ်သည့္လုပ္ငန္းကုိ အဓိကထားသည့္  

လုပ္ငန္း အေနျဖင့္ လုပ္ေဆာင္သည့္ လုပ္ငန္းမ်ားပူးေပါင္းေဆာင္ရြက္သည့္အဖြဲ႔ျဖစ္ျပီး အဖြဲ႔၀င္  

အျဖစ္ပါ၀င္ သည္မွာ ခ်ည္မွ်င္လုပင္န္းရွင္ျဖစ္သည္) ႏွင့္ အထက္ ခ်ည္မွ်င္လုပင္န္းရွင္၊ လုပ္ငန္းမ်ား  

ပူးေပါင္းထားသည့္ လုပင္န္းျဖစ္ျပီး ၄င္းလုပ္ငန္းမ်ားအၾကားတြင္ သတ္မွတ္ထားေသာ ဆက္သြယ္  

သည့္ စနစ္ (အေခ်ာထည္အျဖစ္ ျပဳျပင္ထုတ္လုပ္သည့္ လုပ္ငန္းက ခ်ိတ္ဆက္ျခင္းစသည့္ ေရာင္း  

၀ယ္ေဖာက္ကားရာတြင္ ရင္းႏီွးသည့္ပတ္သက္ဆက္ႏြယ္မႈရွိျခင္း) ရိွသည့္ ပုဂၢိဳလ္ကုိ ဆိုသည္။ 

 ဤအသိပညာ ပူးေပါင္းဖြ႔ဲစည္းထားသည့္ အဖြ႔ဲသည္ ပူးေပါင္းျခင္းအားျဖင့္ ကုန္ပစၥည္းသစ္ႏွင့္  

နည္းပညာသစ္မ်ားကုိဖန္တီးျပီး ေခတ္မွီစက္ပစၥည္းမ်ားတပ္ဆင္ျခင္း၊ ကုန္ထုတ္လုပ္ျခင္းႏွင့္ စီမံခန္႔ခြဲ  

သည့္ပံုစံႏွင့္ နည္းစနစ္မ်ားကုိေျပာင္းလျဲခင္းအျပင္ ဖြဲ႔စည္းပုုံျပဳျပင္မႈႏွင့္ ပတ္သက္သည့္လုပ္ငန္းမ်ားႏွင့္  

ပတ္သက္၍ ၄င္းရည္ရြယ္ခ်က္ႏွင့္ အေၾကာင္းအရာ၊ လုပ္ေဆာင္မည့္ကာလအပါအ၀င္ လုပ္ေဆာင္ရန္  

လိုအပ္သည့္ အရင္းအႏီွးေငြပမာဏႏွင့္ ၄င္းကုိ ရရိွနိုင္မည့္ နည္းလမ္းကုိ ေရးသားထားသည့္ စီမံကိန္း  

ကိ ုေရးဆြဲ၍ ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရးႏွင့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၀န္ၾကီး၏ သေဘာတူညီခ်က္ကုိ လက္ခံရ  

ရွိ ခဲ႕သည္။ 

 ဖြဲ႕စည္းပုံျပန္လည္ျပင္ဆင္သည့္လုပ္ငန္း၏ အေၾကာင္းအရာအေနျဖင့္ ေအာက္ပါအတုိင္းျဖစ္ 
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သည္။  

(က) ကုန္ပစၥည္းမ်ား ဖန္တီးထုတ္လုပ္သည့္စင္တာလုပ္ငန္း။ ။ကုန္ပစၥည္းဖန္တီးထုတ္လုပ္သည့္ဗဟုိ 

       ဌာနကုိ တည္ေထာင္ျပီး ကုန္ပစၥည္းသစ္၊ နည္းပညာသစ္မ်ားကုိ ဖန္တီးထုတ္လုပ္ရန္ အခ်က္ 

       အလက္စုေဆာင္းျခင္း၊ သုေတသနစမ္းသပ္ျခင္း၊ ကုန္ပစၥည္းစမ္းသပ္ထုတ္လုပ္သည္မ်ားကုိ လုပ္    

       ေဆာင္သည့္လုပ္ငန္း 

(ခ) စက္ပစၥည္းငွားရမ္းသည့္လုပ္ငန္း။ ။ကုန္ပစၥည္းဖန္တီးထုတ္လုပ္ေရးစင္တာ၏ ရလဒ္မ်ားကုိ လက္ 

     ေတြ႔ေဖာ္ေဆာင္ေပးရန္ အဖြဲ႔၀င္မ်ားသုိ႔ စက္ပစၥည္းမ်ားကုိ ငွားရမ္းေပးသည့္လုပ္ငန္း 

(ဂ) ေခတ္မီွစက္မ်ား တပ္ဆင္သည့္လုပ္ငန္း။ ။ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းမ်ားကုိ ေခတ္မွီစက္ကိရိယာမ်ား 

      ေျပာင္းလတဲပ္ဆင္ျခင္း၊ အက်ိဳးရိွစြာ အသုံးခ်နုိင္ေရးအတြက္ စက္ပစၥည္းမ်ားႏွင့္ ပူးေပါင္းလုပ္ကုိင္  

      နုိင္သည့္ ပစၥည္းစသည္တုိ႔ကိ ုတပ္ဆင္ေပးသည့္လုပ္ငန္း။ 

 ၀န္ၾကီးသည္ ျပဳျပင္ေျပာင္းလေဲရးလုပ္ငန္းစီမံခ်က္၏ အေၾကာင္းအရာသည္အေျခခံရည္မွန္း 

ခ်က္ႏွင့္ ကိုက္ညီျပီး သင့္ေတာ္ျခင္း၊ လုပ္ငန္းကုိလက္ေတြ႔ဆက္လက္လုုပ္ေဆာင္ ရန္အတြက္ သင့္ 

ေတာ္သည္ဟ ု အေျခခံအားျဖင့္ သေဘာတူညီေၾကာင္းအသိအမွတ္ျပဳသည့္အခ်ိန္သည္ ၄င္းသေဘာ 

တူညီမႈကိ ုျပဳျခင္းျဖစ္သည္။ 

(က) သင့္ေလ်ာ္သည့္ လုပ္ငန္းပုံစံအေျခခံအခ်က္။ ။အႏုစိတ္လုပ္ေဆာင္ရသည့္လုပ္ငန္းမ်ားဖယ္ 

       ရွားျခင္း 

(ခ)  ကုန္ပစၥည္းသစ္ဖန္တးီထုတ္လုပ္သည့္အေျခခံအခ်က္။ ။ကုန္ပစၥည္းဖန္တီးထုတ္လုပ္သည့္  

      စင္တာတည္ေဆာက္ျခင္း 

၁။ သတင္းအခ်က္အလက္မ်ားစုေဆာင္းသည့္စြမ္းရည္၊ စစ္ေဆးမႈစြမ္းရည္မ်ား ရွိျခင္း 

၂။ ဗဟုိဌာနတြင္ စုေဆာင္းၿပီး ဖန္တီးထုတ္လုပ္ထားသည့္ သတင္းအခ်က္အလက္မ်ား၊  

    နည္းပညာရပ္မ်ားစသည္တုိ႔ကိ ုအဖြဲ႔၀င္မ်ားအား အသိေပးျခင္း။ 

၃။ ကုန္ပစၥည္းသစ္မ်ားအား အစမ္းေရာင္းခ်သည့္ဆုိင္မ်ား ခြင့္မျပဳ။ 

(ဂ) စက္ပစၥည္းမ်ား ငွားရမ္းျခင္းမူ 

၁။ ၄င္းကာလ စက္ပစၥည္းမ်ား ငွားရမ္းမႈသည္ ကုန္ပစၥည္းသစ္မ်ား၏ ဖန္တီးထုတ္လုပ္ႏုိင္ရန္  

    အတြက္ လိုအပ္သည္။ 

၂။ ငာွးရမ္းမည့္အတုိင္းအတာသည္ စုစုေပါင္းလုပ္ငန္းကုန္က်စရိတ္၏ (၃) ပံု (၂) ပံုျဖစ္သည္။ 

(ဃ) ေခတ္မွီစက္ပစၥည္းမ်ားတပ္ဆင္ေရးမူ 

       ေခတ္မီွစက္ပစၥည္းမ်ားတပ္ဆင္ေရးလုပ္ငန္းသည္ကုန္ပစၥည္းသစ္မ်ားဖြံ႕ၿဖိဳးတုိးတက္ေရးလုပ္ငန္း  
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       ႏွင့္ သင့္ေတာ္ေသာ ခ်ိတ္ဆက္မႈမ်ား ရွိရမည္။ 

(င) အျခားမူမ်ား 

၁။ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းတုိးတက္ေရး၊ ကုန္ပစၥည္းမ်ား၏ အေရအေသြးႏွင့္ အမ်ိဳးအစားမ်ား ပိုမို  

    ေကာင္းမြန္ေစေရး၊ မူလ ကုန္က်စရိတ္နည္းပါးမႈကို ျပန္လည္ေဖာ္ေဆာင္ေရး။ 

၂။ လုပ္ေဆာင္သူမ်ားၾကား၊ လုပ္ေဆာင္သူႏွင့္ အျခားလုပ္ငန္းရွင္မ်ားၾကားတြင္အေရာင္းအ      

    ၀ယ္ အေပးအယူ ကိစၥမ်ား ျပန္လည္ျပဳျပင္ေရး 

၃။ လုပ္သားမ်ားရရိွမႈ၊ ရာထူးအဆင့္သတ္မွတ္တုိးျမွင့္မႈႏွင့္ ပတ္သက္ၿပီး သင့္ေတာ္သလို  

   သတိထားေဆာင္ရြက္ရန္။ 

၄။ ရင္းနီွးျမွပ္ႏွံေငြမ်ား အဆင္ေျပေခ်ာေမြ႔စြာ ေထာက္ပံ႔ေပးရန္။ 

၅။ ေပးေဆာင္ရမည့္အခြန္ေငြခြဲေ၀ျခင္းမူႏွင့္ ပမာဏကုိ သင့္ေတာ္ေစရန္။ 

 (၆) ဖြဲ႔စည္းပုံျပင္ဆင္ေရးႏွင့္ ဆိုင္ေသာ လုပ္ငန္းမ်ား 

 ခ်ည္မွ်င္စက္မႈဥပေဒတြင္ အစုိးရသည္ ဖြဲ႔စည္းပုံျပင္ဆင္ေရးစီမံခ်က္ႏွင့္ ပတ္သက္၍ ဖြဲ႔စည္း  

ပံုျပင္ဆင္ေရးလုပ္ငန္းကုိ လက္ေတြ႔ေဆာင္ရြက္ရန္ လုိအပ္ေသာ ရင္းႏီွးျမွပ္ႏွံေငြကုိ ရရိွေရးႏွင့္ ၄င္း  

ကိစၥမ်ားကုိ အဆင္ေျပစြာပူးေပါင္းေဆာင္ရြက္နုိင္ရန္ လံု႔လစုိက္ထုတ္ရန္ ျဖစ္သည္။ 

 တဖန္ ၄င္းစီမံကိန္းအရ ျပင္ဆင္ေရးလုပ္ငန္းမ်ားကုိ ေဆာင္ရြက္ရာတြင္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းရွင္  

မ်ားအတြက္ အေကာက္ခြန္ဌာန၏ အထူးေဆာင္ရြက္ေပးမႈမ်ား လုပ္ရမည္။ 

 ထို႔အျပင္ သြင္းကုန္ပမာဏ တိုးျမွင့္ျခင္း၊  စားသုံးသူလိုအပ္ခ်က္က်ဆင္းသြားျခင္းစသည့္ တို႔  

ေၾကာင့္ ခ်ည္မွ်င္ပစၥည္းမ်ား ထုတ္လုပ္မႈေျပာင္းလဲသြားျခင္းမ်ားအျပင္ စီးပြားေရးအေျခအေန ေျပာင္း  

လသဲြားျခင္းျဖင့္ လုပ္ငန္းတြင္ အေႏွာင့္အယွက္မ်ား ေပၚေနသည့္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းရွင္မွ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈ  

လုပ္ငန္းအျပင္ အျခားေသာလုပ္ငန္းသုိ႔ ေျပာင္းေရြ႕လုပ္ကိုင္ခ်င္သည့္ သူမ်ားအတြက္ လုပ္ငန္းေျပာင္း  

လမဲႈတြင္ အဆင္ေျပေခ်ာေမြ႔ေစရန္ လုိအပ္ေသာ လမ္းညြန္မႈမ်ားႏွင့္ ေငြေၾကးေထာက္ပံ႔မႈမ်ားတြင္  

အေထာက္အပံ႔မ်ားေပးရန္ျဖစ္သည္။ အထူးဥပေဒတြင္ မရွိသည့္ လုပ္ငန္းေျပာင္းလမဲႈတြင္ ဥပေဒအရ  

ျပဌာန္းမႈမ်ား ပထမဆုံး ထားရိွလာျခင္းသည္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းအေျခအေနေျပာင္းလမဲႈကို ျပသေန  

သည္ဟု ဆိုနိုင္သည္။ 

 (၇) ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းဖြ႔ဲစည္းပုံ ျပန္လည္ျပင္ဆင္ေရး လုပ္ငန္းေကာ္မတီ၏ ရည္ရြယ္ခ်က္  

      ႏွင့္လုပင္န္း ေျပာင္းလမဲႈ 

 ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းဖြ႔ဲစည္းပံုျပန္လည္ျပင္ဆင္ေရးလုပ္ငန္းေကာ္မတီသည္ အထူးဥပေဒကုိ  

အေျခခံ၍ ၁၉၆၇ ခုႏွစ္ စက္တင္ဘာလတြင္ ဖြဲ႔စည္းခ႔ဲသည့္ အသိအမွတ္ျပဳအထူးပုဂ ၢိဳလ္မ်ားျဖစ္သည္။ 
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အထူးဥပေဒတြင္ ေခတ္မွီစက္ပစၥည္းမ်ားတပ္ဆင္ေရး၊ ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းေလ်ာ႔ခ်ေရး၊ ကုန္ထုတ္လုပ္မႈ  

ႏွင့္ စီမံခန္႔ခြဲမႈမ်ားေျပာင္းလျဲခင္းအတြက္ တိုက္တြန္းျခင္းမ်ားအျပင္ ဥပေဒျပင္ဆင္ေရးအတြက္လုပ္ငန္း  

မ်ားေဆာင္ရြက္ရန္ကို ရည္ရြယ္သည္ဟု ပါရိွသည္။ 

 စက္မႈဥပေဒသုိ႔ ေျပာင္းလျဲခင္းအရ ေကာ္မတီ၏ ရည္ရြယ္ခ်က္မ်ားသည္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈဥပေဒ  

အရ ကုန္ပစၥည္းသစ္မ်ားႏွင့္ နည္းပညာသစ္မ်ား ဖန္တီးထုတ္လုုပ္ေရး၊ ေခတ္မွီစက္ပစၥည္းမ်ားတပ္ဆင္  

ေရး၊ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းႏွင့္ စီမံမႈပံုစံမ်ား ေျပာင္းလေဲရးအတြက္ တိုက္တြန္းျခင္းအျပင္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈ  

လုပ္ငန္းျပင္ဆင္ျခင္းႏွင့္ ပတ္သက္သည့္လုပ္ငန္းမ်ားကုိ ေဆာင္ရြက္ရန္ရည္ရြယ္သည္ဟု အသစ္ျပန္  

လည္ျပင္ဆင္ခဲ႔သည္။ 

 တဖန္ ေကာ္မတီလုပ္ငန္းမ်ားႏွင့္ ပတ္သက္၍ ဥပေဒအရ  ေခတ္မွစီက္ပစၥည္းမ်ားတပ္ဆင္ေရး၊  

ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းေလ်ာ႔ခ်ေရးလုပ္ငန္းတြင္ လိုအပ္သည့္ ေငြမ်ားျဖည့္ဆည္းေပးရန္အတြက္ ေထာက္ပ့ံ  

ေငြမ်ား ေပးအပ္ျခင္း၊ စက္မ်ား၀ယ္ယူေပးျခင္းႏွင့္ စြန္႔ပစ္ျခင္းစသည့္ လုပ္ငန္းစီမံခ်က္ဆုိင္ရာ စစ္တမ္း  

မ်ားေကာက္ယူျခင္းလုပ္ငန္းကုိ ပယ္ဖ်က္လိုက္ၿပီး လုပ္ငန္းရွင္မ်ားအတြက္ နည္းပညာပုိင္းဆုိင္ရာလမ္း 

ညြန္ေပးျခင္းျဖင့္ ခ်ည္ထည္ကုန္ပစၥည္းအသစ္မ်ားထုတ္လုပျ္ခင္း၊ ပို႔ေဆာင္ျခင္း၊ ကုန္က်စရိတ္ႏွင့္ ဆိုင ္

ေသာ သတင္းအခ်က္အလက္မ်ားစုစည္းျခင္း၊ စီစစ္ျခင္းႏွင့္ ျဖန္႔ေ၀ျခင္းလုပ္ငန္းမ်ားကုိတုိုးျမွင့္ခဲ႔သည္။ 

 အသစ္တုိးျမွင့္လိုက္သည့္ လုပ္ငန္းသည္ ၁၉၇၃  ခုႏွစ္ ေအာက္တုိဘာလတြင္ တင္ျပသည့္  

(၇၀) ရာစုႏွစ္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းမ်ားစီမံခ်က္အေျခအေနႏွင့္ ပတ္သက္၍ အစီရင္ခံစာအရ ေ၀ဖန္ခ်က္  

အေျမာက္အျမားရရိွခဲ႔ၿပီး ေကာ္မတီ၏လုပ္ငန္းအေနျဖင့္ ေဆာင္ရြက္ေစခဲ႔သည္။ လုပ္ငန္းတုိးခ်ဲ႕ မ ႈ  

ေၾကာင့္ ေကာ္မတီတြင္ ခ်ည္မွ်င္သတင္းအခ်က္အလက္ဗဟိုဌာနကုိ ထားရိွၿပီး ေကာ္မတီ၏ ပင္မလုပ္  

ငန္းအေနျဖင့္ သတင္းအခ်က္အလက္မ်ားေထာက္ပံ့မႈလုပ္ငန္းကုိ စတင္ခဲ႔သည္။ 

 

((၃)။ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းျပႆနာႏွင့္ ပတ္သက္ေသာ ထင္ျမင္ယူဆခ်က္မ်ား (၁၉၇၆ ခုႏွစ္ ႏုိ၀င္ဘာလ) 

၁၉၇၄ (ေရွာဝ ၄၉)ႏွစ္မွ စတင္၍ လုပ္ငန္းမ်ားျပန္လည္ဖြဲ႕စည္းထားျပီးေနာက္ပုိင္း စီးပြားေရး  

အေျခအေနက်ဆင္းမႈေၾကာင့္ ဆက္လက္ရပ္တည္ႏိုင္ျခင္း မရိ္ွခဲ့ေပ။သုိ႕ေသာ္ ၁၉၇၃ ခုႏွစ္တြင္ သြင္း 

ကုန္၊ ထုတ္ကုန္မ်ားတင္သြင္းမႈ တိုးတက္ေနခ်ိန္ျဖစ္္ေသာ္လည္း ေရနံျပႆနာ၏ လႊမ္းမုိးမႈေၾကာင့္  

၁၉၇၄ တြင္စီးပြားေရးမတည္ျငိမ္မႈမ်ားကုိ ဆက္တိုက္ၾကံဳေတြ႕ေနရျပီး ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္း ၊ရက္ကန္းလုပ္ 

ငန္း၊ အေသးစားအလတ္စားဗိုင္းငင္လုပ္ငန္းမ်ားကုိ အစုိးရထံတင္သြင္းျပီးအဓိကထားလုပ္ေဆာင္ခဲ့ၾက 

ပါသည္။ ၁၉၇၄ ခုႏွစ္ ေမလမွ စတင္ျပီးခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းကုိ အေျခခံ၍လုပ္ငန္းမ်ားျပန္လည္ ဖြဲ႔စည္း  

ေသာ္လည္းတိုးတက္လာမႈ အရိပ္အေယာင္မ်ားမရိွပါ။ 
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ေဖာ္ျပပါအေျခအေနမ်ားေၾကာင့္ ၁၉၇၅ ခုႏွစ္ (ေရွာဝ ၅၀)ႏွစ္ ေဖေဖၚ၀ါရီလတြင္ ခ်ည္မွ်င္လပု္  

ငန္း၊ အေသးစားအလတ္စားလုပ္ငန္းမ်ားႏွင့္ ပတ္သက္၍စစ္တမ္းမ်ား၊ ထင္ျမင္ယူဆခ်က္မ်ား ေကာက္  

ယူခဲ့ပါသည္။ ေမလ (၂၂) ရက္ေန႕တြင္ အစုိးရထံသုိ႕ (၁) ႏုိင္ငံတကာ စည္းမ်ဥ္းစည္းကမ္းမ်ားႏွင့္ အ  

ညီတင္သြင္းမႈပမာဏကုိ အတိအက်ေဖာ္ျပျခင္း၊ (၂) အေျခခံက်ေသာ အခြန္ေငြေပးေဆာင္မႈကို စံုစမ္း  

စစ္ေဆးျခင္း၊ (၃) ကုန္သြယ္ေရးေဆြးေႏြးမႈ မ်ားျပဳလုပ္ျခင္း၊ (၄) ေစ်းကြက္လုိအပ္ခ်က္ ျဖည့္ဆည္း  

ေပးေရးအစရိွသည္တုိ႔ကို အဓိကထားလုပ္ေဆာင္သင့္ေၾကာင္း အစုိးရထံတင္ျပခဲ့ပါသည္။ ထိ႕ုအျပင္ 

ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းမွ အမ်ဳိးမ်ဳိးေသာ တင္သြင္းမႈမ်ား၊ ျပန္လည္ျပင္္ဆင္ေျပာင္းလဲမႈမ်ား အစရိွေသာ  

အေၾကာင္းအရင္းမ်ား ေပၚထြက္လာပါသည္္။ 

လူမႈဖူလံႈေရးဌာနမွ ရွာေဖြမႈမ်ားျပဳလုပ္ျပီး ၁၉၇၅ ခုႏွစ္ ဇြန္လတြင္ ျပည္သူလူထုမ်ား၏ ခ်ည္မွ်င္  

သံုးစြဲမႈမ်ားကုိ စံုစမ္းစစ္ေဆးျပီး ေစ်းကြက္လုိအပ္ခ်က္မ်ား၊ျဖည့္ဆည္းေပးျခင္းအစရိွသည္တို႕ကုိ လုပ္  

ေဆာင္ခဲ့ပါသည္။ အထူးသျဖင့္၊ ၁၉၇၅ ခုႏွစ္ စက္တင္ဘာလ (၈)ရက္ေန႕တြင္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္း၏  

လိုအပ္ခ်က္မ်ားကို ျဖည့္ဆည္းေပးျပီး စုေပါင္းလုပ္ေဆာင္ေပးျခင္းျဖင့္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းတုိးတက္မႈမ်ား  

ကိ ု ရွာေဖြရန္အတြက္ လႈမႈဖူလံႈေရး အဖြဲ႕အစည္းမွ ျပည္သူတစ္ဦးတစ္ေယာက္ခ်င္း၏ အျမင္မ်ားကုိ 

ေမးျမန္းျပီး လုပ္ငန္းကုိယ္စားလွယ္ (၄)ေယာက္မွ ဖြဲ႕စည္းထားေသာခ်ည္မွ်င္ျပႆနာႏွင့္ ပတ္သက္ 

ေသာေဆြးေႏြးမႈမ်ားကို ျပဳလုပ္ခဲ့ပါသည္။ 

(၇) ႀကိမ္ေျမာက္ေဆြးေႏြးမႈတြင္ အျငင္းပြားမႈမ်ားေပၚေပါက္လာျပီး ၁၉၇၅ ခုႏွစ္ ႏို၀င္ဘာလ  

(၆) ရက္ေန႕တြင္ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းႏွင့္ပတ္သက္၍တင္ျမင္ယူဆခ်က္မ်ားကို ေကာက္ယူခဲ့ပါသည္။ ထိ ု

အခ်က္အလက္တြင္ (၁) သြင္းကုန္ထုတ္ကုန္ျပႆနာ၊ (၂) ျပန္လည္ျပင္ဆင္ျခင္းျပႆနာ၊ (၃)ကန္ု 

စည္ စီးဆင္းမႈျပႆနာ၊ (၄ )  ႏွစ္ကုန္ဘ႑ာေရးျပႆနာ အစရိွသည့္ျပႆနာမ်ားႏွင့္ ပတ္သက္၍ 

လုပ္ငန္းမ်ားဆက္လက္လုပ္ေဆာင္ႏိုင္မႈ အေျခအေနမ်ားကို အစုိးရမွလည္း ျဖည့္ဆည္းေဆာင္ရြက္  

ခဲ့ပါသည္။ 

ခ်ည္မွ်င္ျပႆနာႏွင့္ ပတ္သက္၍ ျပဳျပင္ေဆာင္ရြက္မႈ အေၾကာင္းအရင္းျဖစ္ေသာ သြင္းကုန္ 

ျပႆနာတြင္ (ခ်ည္မွ်င္လပု္ငန္းေလာကတြင္ စီးပြားေရးအေျခအေနျပန္လည္ေကာင္းမြန္လာသည္ႏွင့္  

အမွ် ခ်ည္မွွ်င္ထုတ္ကုန္မ်ားတင္သြင္းမႈ တိုးတက္လာျပီးႏုိင္ငံတြင္းခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းထက္ပုိ၍ ထင္ရွား  

ေသာအခက္အခဲမ်ားႏွင့္ ရင္ဆိုင္ရမည္လားဆုိေသာ စိတ္ပူပန္မႈမ်ားျမင့္တက္လာသည္။ ထိ႕ုေၾကာင့္  

ပူးေပါင္းေဆာင္ရြက္မႈ တနည္းအားျဖင့္ ကြဲျပားျခားနားေသာ တင္သြင္းမႈမ်ားကို ေဆာင္ရြက္ျခင္း၊ လိ ု 

အပ္ခ်က္မ်ား၊ ထင္ျမင္ယူဆခ်က္မ်ားကို ေဖာ္ျပထားပါသည္။ သိ႕ုေသာ္ လူဦးေရသန္းတစ္ရာေက်ာ္  

ရိွေသာ ကၽြႏ္ုပ္တုိ႔  ႏုိင္ငံတြင္ သယဇာတ၊စြမ္းအင္မ်ားတင္သြင္းျပီး၊ ေစ်းႏႈန္းသတ္မွတ္၍ ကုန္ပစၥည္း  
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အျဖစ္ ထုတ္လုပ္ေသာကုန္သြယ္ေရးပုံရိပ္အျဖစ္ ယူဆလွ်င္ျပည္သူမ်ား၏ ေန႕စဥ္ရွင္သန္ေနထိုင္ မ ႈ  

လုပ္ငန္းမ်ားဆက္လက္မရပ္တည္ႏုိင္ေတာ့ပါ။ ကၽြႏ္ုပ္တို႕  ႏုိင္ငံ၏စီးပြားေရးသည္ ႏိုင္ငံတကာ ကုန္  

သြယ္ေရးစည္းမ်ဥ္းမ်ားထားရိွျပီး လြက္လပ္ေသာ ႏိုင္ငံတကာစီးပြားေရးဖလွယ္မႈဆိုသည့္ ေခါင္းစဥ္  

ေအာက္တြင္ တုိးတက္ဖြံ႕ျဖိဳးလာပါသည္။ ထု႕ိအျပင္ အာရွႏုိင္ငံမ်ားႏွင့္ ပတ္သက္ဆက္ႏြယ္မႈမ်ား၊  

ပထဝီအေနအထား၊ သမုိင္းအေနအထား၊ စီးပြားေရးအေနအထားမ်ားတြင္ အျပန္အလွန္ ပတ္္သက္  

ဆက္ႏြယ္မႈမ်ားေၾကာင့္ ၄င္းဆက္ႏြယ္မႈမ်ားကုိ ပုိမိုခိုင္ျမဲလာေစရန္……ကၽြႏ္ုပ္တို႔သည္ ဤကဲ႔သို႔ အျပန္  

အလွန္ဆက္စပ္ေနသည့္ လုိအပ္မႈႏွင့္ ကိစၥရပ္မ်ားႏွင့္ ပတ္သက္ၿပီး နိုင္ငံ၀န္ထမ္းမ်ား၏ နက္ရိႈင္း လွ  

ေသာအသိပညာဗဟုသုတကုိ စုစည္းၿပီး အဆင္ေျပေစသည့္ လမ္းညြန္မႈမ်ားေပးအပ္ၿပီး သြင္းကုန္ 

ျပ ႆနာကုိ ေျဖရွင္းရန္လိုအပ္သည္ဟု ဆိုၿပီး ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္း၏ တစိတ္တေဒသျဖစ္ေသာတင္သြင္း  

မႈလုပ္ငန္းကို ဆက္လက္လုပ္ေဆာင္ျခင္းႏွင့္ ပတ္သက္၍ကြဲျပားေသ အျမင္မ်ားကိုလည္း ခ်ျပခဲ့ပါ  

သည္။ 

ထိ႕ုအျပင္ ျပန္လည္ျပင္ဆင္ျခင္းျပႆနာႏွင့္ ပတ္သက္၍ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္း၏ အနာဂါတ္သည္  

လုပ္ငန္းမ်ားအေျခခံက်က်ျပန္လည္တည္ေဆာက္ျပီး လူေနမႈဘဝတေလွ်ာက္ လုပ္ငန္းမ်ားစီမံခန္႔ခြဲမႈ  

အသိပညာတုိးတက္မႈရွိျခင္းမရိွျခင္း ေပၚသက္ဆုိင္ပါသည္။ ထိ႕ုေၾကာင့္ ၁၉၆၇ ခုႏွစ္တြင္ ခ်ညမ္ွ်င္လုပ္  

ငန္းျပန္လည္ျပင္ဆင္ျခင္းကို လက္ေတြ႕အေကာင္အထည္ေဖာ္ေနပါသည္။ ထိ႕ုအျပင္ ၁၉၇၄ ခုႏွစ္မွ  

စ၍  အမ်ဳိးမ်ဳိးေသာလုပ္ငန္းမ်ားကို တစ္ခုတစ္စည္းတည္း စုေပါင္း၍ အသစ္ျပန္လည္ဖြဲ႕စည္းထားပါ  

သည္။ ကၽြႏ္ုပ္တိ႕ုသည္ ထုိသုိ႕ေသာ ဦးတည္ခ်က္ျဖင့္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းျပန္လည္ျပင္ဆင္မ်ား ျပဳလုပ ္ 

ေနၿပီး ဖြဲ႔စည္းပုံဆိုင္ရာအခက္အခဲမ်ားကုိ ေျဖရွင္းနုိင္မည့္နည္းလမ္းျဖစ္သည္ဟု ယံုၾကည္ပါသည္။  

သို႔ေသာ္ ျပင္ဆင္ေရးနည္းလမ္းမ်ားသည္ အျပည္႔အ၀ ဆက္စပ္ေနသည့္လုပ္ငန္းမ်ားအား ေထာက္ပံ့ 

ေပးနုိင္မည္မဟုတ္ပါ။ ထို႔ေၾကာင့္ အစုိးရႏွင့္ လုပ္ငန္းေလာကႏွစ္ဖက္စလံုးသည္ ဤအေၾကာင္းရင္း  

မ်ားကုိ ေပၚေပါက္လာရန္ ေဆာင္ရြက္ရင္း တိုးတက္မႈအတြက္ အလားအလာမ်ားေကာင္းမြန္မႈႏွင့္ တိုး  

တက္မႈအေျခအေနသုံးသပ္မႈကို အလ်င္အျမန္ေဆာင္ရြက္သင့္သည္။ ထို႔အျပင္ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း  

ဖြဲ႕စည္းပုံျပင္ဆင္ေရးကာလတုိဥပေဒသတ္မွတ္ကာလျဖစ္သည့္ ၁၉၇၉ ခုႏွစ္ ဇြန္လ မတိုင္မီ ခ်ည္မွ်င္  

လုပ္ငန္းျပင္ဆင္ေရးၿပီးေျမာက္ေအာင္ျမင္ေစရန္ အင္တိုက္အားတုိက္လုပ္ေဆာင္သင့္သည္ဟု ဆိုထား  

သည္။ 

 ဤသုိ႕ သံုးသပ္ေျပာၾကားခ်က္မ်ားကုိ လုပ္ေဆာင္ရန္အတြက္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း စီစစ္ေရး  

ေကာင္စီတြင္ စီမံကိန္းအဖြ႔ဲခြဲကုိ ဖြဲ႔စည္းျပီး စီစစ္သံုးသပ္ေရးလုပ္ငန္းမ်ား ေဆာင္ရြက္ရန္ ေျပာၾကားခဲ႔  

သည္။ 
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((၄)။ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းအသစ္၏အေျခအေနႏွင့္ ပတ္သက္ေသာအစီရင္ခံစာ( ၁၉၇၆ ခုႏွစ္ ဒီဇင္ဘာလ  

    ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းစီစစ္ေရးေကာ္မတီ၏ သုံးသပ္ခ်က္အစီရင္ခံစာ) 

 

(၁) သုံးသပ္ခ်က္အစီရင္ခံစာအေသးစိတ္ 

 ဤသံုးသပ္ခ်က္မ်ားအရ ၁၉၇၅ ခုႏွစ္ ဒီဇင္ဘာလတြင္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း စီစစ္ေရးေကာ္  

မတ ီစုေပါင္းလုပ္ငန္းအဖြဲ႔၏ ေအာက္တြင္ စီမံကိန္းအဖြ႔ဲခြဲကို ဖြဲ႔စည္းၿပီး စစ္ေဆးမႈလုပ္ငန္းမ်ား ေဆာင္  

ရြက္ခ႔ဲသည္။ ၄င္း၏ ရလဒ္အရ ၁၉၇၆ ခုႏွစ္ ဒီဇင္ဘာလတြင္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းစီစစ္ေရး ေကာ္  

မတ ီသည္ ၁၉၇၃ ခုႏွစ္ ေအာက္တုိဘာလတြင္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းဖြ႔ဲစည္းပုံစီစစ္ေရးအဖြဲ႔ ၊ ခ်ည္မွ်င္  

လုပ္ငန္းစီစစ္ေရးအဖြဲ႔တင္ျပခ်က္ႏွင့္ စက္မႈဥပေဒအေျခခံလုပ္ငန္းစဥ္ကို ခိုင္မာစြာရပ္တည္ရန္ ထပ္မံ  

သံုးသပ္ၿပီး ၄င္းကုိ အေသးစိတ္လက္ေတြ႔ေဆာင္ရြက္ရန္ လိုအပ္သည္ဟု သံုးသပ္သည့္ (ခ်ည္မွ်င္လုပ္  

ငန္းသစ္၏) အေျခအေနကုိ စုစည္းသုံးသပ္ၿပီး ၀န္ႀကီးဆီသုိ႔ တင္ျပခဲ႔သည္။ 

 

(၂) ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းဦးတည္ခ်က္ 

 ၄င္းသုံးသပ္ခ်က္တြင္ သစ္လြင္ေသာ တည္ၿငိမ္မႈႏွင့္ တိုးတက္မႈမ်ားကုိ  ေမွ်ာ္မွန္းၿပီး ဂ်ပန္နိုင္ငံ 

ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းက ေရွ႕ဆက္သင့္သည့္ ဦးတည္ခ်က္အေနျဖင့္ ေအာက္ပါ အခန္း(၄) ကိ ုေဖာ္ျပထား 

သည္။  

 (၁) စားသုံးသူမ်ား၏ ေတာင့္တခ်က္မ်ားကုိ သိရွိေအာင္ေဆာင္ရြက္ျခင္း 

 ဂ်ပန္နိုင္ငံ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းအေနႏွင့္ ေရွ႕ဆက္သင့္သည့္ အေျခခံဦးတည္ခ်က္မွာ  

ကုန္ထုတ္လုပ္မႈ၊ ကုန္စည္ပို႔ေဆာင္စီးဆင္းမႈစသည့္ လုပ္ငန္းလည္ပတ္မႈအားလုံးတြင္ စားသုံးသူ လို 

အပ္ခ်က္ကုိ ျဖည့္ဆည္းေပးနုိင္ရန္အတြက္ စနစ္တည္ေဆာက္ရန္ျဖစ္သည္ဟုဆုိၿပီး ၄င္းသည္ ခ်ည္  

မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းအားလုံးအေနျဖင့္ အသိပညာဗဟုသုတမ်ားစုစည္းၿပီး အက်ိဳးရိွရွိ နုိင္ငံတကာလုပ ္ 

ငန္း က႑မ်ား၏ အျမင္အရ ဖြ႕ံၿဖိဳးဆဲႏုိင္ငံမ်ားႏွင့္ ၿပိဳင္ဆိုင္မႈနည္းပါးသည့္ တန္ဖိုးျမွင့္ထုတ္ကုန္ပစၥည္း  

အခန္းက႑တြင္ ေရြ႕ေျပာင္း၍ အေလးထားေဆာင္ရြက္ရန္ပင္ ျဖစ္သည္။  

 (၂)ရည္ရြယ္ခ်က္ျပီးေျမာက္ရန္ေဆာင္ရြက္ျခင္း 

ခ်ည္မွ်င္လုပင္န္းကို စားသုံးသူူမ်ား၏ ေတာင့္တခ်က္မ်ားကုိ သိရွိရန္မွာ  အဆင့္တူညီသည့္  

လုပ္ငန္းမ်ားၾကား ေ၀ဖန္သံုးသပ္ျခင္း၊ ကုန္စည္စီးဆင္းမႈလမ္းေၾကာင္းမ်ားလည္ပတ္ေစေရး စသည့္  

ထူးျခားခ်က္ရွိသည့္ လက္ရွိခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္း ဖြဲ႔စည္းပုံကို ဖယ္ရွား၍ အသစ္ျပင္ဆင္ျခင္း၊  ကုန္ပစၥည္း  

မ်ားစီမံခ်က္ႏွင့္ နည္းပညာဖြံ႔ၿဖိဳးတုိးတက္ေရးရန္ စားသုံးသူမ်ား၏ သတင္းအခ်က္အလက္နွင့္ တံု႔ျပန္  
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မႈကိ ုရယူရန္အတြက္ ကုန္ထုတ္လုပ္မႈစြမ္းရည္ႏွင့္ ကုန္စည္ပို႔ေဆာင္နိုင္မည့္စြမ္းရည္ ကိ ုအျမင္သစ္မွ  

လုပ္ေဆာင္သြားရန္လိုအပ္သည္။   

 (၃)အဝတ္အထည္ ထုတ္လုပ္မႈလုပ္ငန္း၏အဓိကအျမင္ 

ရည္ရြယ္ခ်က္ ျပီးေျမာက္ေစရန္ ေဆာင္ရြက္ရာတြင္ ျပန္လည္ျပင္ဆင္ ေဆာင္ရြက္ျခင္းတြင္  

အသုံးျပဳသူမ်ား၏ တံ႕ုျပန္ခ်က္ကို အေလးထားရမည္။(အဝတ္အထည္ထုတ္လုပ္မႈလုပ္ငန္းတိုးတက္  

ဖြ႕ံျဖိဳးလာမႈသည္ ကၽြႏ္ုပ္တို႕  ႏိုင္င၏ံခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္မႈအတြက္ၾကီးမားေသာ လႊမ္းမုိးမႈကိ ု ေပးစြမ္း  

ေနပါသည္) အစရွိသျဖင့္ ကၽြႏ္ုပ္တိ႕ုႏုိင္ငံ၏ အဝတ္အထည္ ထုတ္လုပ္မႈကု ိအရိွန္အဟုန္ျမွင့္ေဆာင္  

ရြက္ရမည္ျဖစ္သည္။ 

 (၄) လုပ္ငန္းေျပာင္းလဲရာတြင္ အဆင္ေျပေခ်ာေမြ႔ေစေရး 

ျပည္တြင္းျပည္ပမ်ား လြန္စြာ ေျပာင္းလဲေနမႈမ်ားေအာက္တြင္ အေရအတြက္ သံုးသိန္းကိုေက်ာ္  

လြန္သည့္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းႏွင့္ လုပ္သားေပါင္းဦးေရ (၂၇) သိန္းသည္ ေနာက္ပိုင္းကာလတြင္လုပ္ငန္း  

မ်ားကုိ တိုးတက္ေစၿပီး လူမႈေနထိုင္မႈဘ၀တည္ၿငိမ္ေရးအတြက္ ဖြဲ႔စည္းပုံျပန္လည္ျပင္ဆင္ေရးကုိဆက္ 

လက္လုပ္ေဆာင္ၿပီး တန္ဖိုးျမွင့္ကုန္ပစၥည္းမ်ားကုိ ျမင့္မားစြာ တိုးတက္နိုင္ေခ်ျမင့္မားသည့္အခန္းက႑ 

မ်ားတြင္ အဆင္ေျပေခ်ာေမြ႔သည့္ ျပဳျပင္ေျပာင္းလမဲႈမ်ိဳးကုိ တိုက္ရိုက္လုပ္ေဆာင္နိုင္ရန္ လုိအပ္သည္။ 

 

((၃) တင္သြင္းမႈျပႆနာႏွင့္ပတ္သက္၍ စဥ္းစားပုံနည္းလမ္း 

မူလက ေျပာၾကားခ႔ဲသည့္အတုိင္း ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းျပႆနာ၏ အေၾကာင္းရင္းျဖစ္သည့္္ သြင္း  

ကုန ္ျပႆနာႏွင့္ပတ္သက္၍ ေအာက္ပါနည္းလမ္းမ်ားကုိေဖာ္ျပခဲ႔ပါသည္။ 

 ကၽြႏ္ုပ္တို႔ ႏိုင္ငံရွိ ခ်ည္မွ်င္ထုတ္ကုန္မ်ား၏ ကုန္သြယ္မႈကုိ ေယဘုယ်အားျဖင့္ ေလ့လာၾကည့္  

လွ်င္ အ၀တ္အထည္ထုတ္ကုန္တင္ပို႔ မ ႈ  အေရအတြက္သည္ တင္သြင္းမႈပမာဏကုိ ေက်ာ္လြန္ေနပါ  

သည္။ ထို႔ေၾကာင့္ ကၽြႏု္ပ္တို႔  ႏိုင္ငံသည္ ကမာၻေပၚရိွ ခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္သည့္ ႏိုင္ငံျဖစ္ေသာ္လည္း  

တစိတ္တပုိင္းျဖစ္သည့္ ခ်ည္ထည္ကုန္မ်ားႏွင့္ ပတ္သက္ေသာ တင္သြင္းမႈမွာလည္းအေတာ္ပင္ မ်ား  

ျပားေနေၾကာင္းေတြ႔ရသည္။ 

 သို႔ေသာ္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းသည္ လြယ္လင့္တကူပင္ တင္သြင္းသည့္ဖက္သုိ႔  ဆက္လက္ေန  

မည္ဟ ု ဆိုလွ်င္ အျခားနုိင္ငံမ်ားႏွင့္ ႏိႈင္းယွဥ္မႈ ျမင့္မားလာၿပီး ကုန္သြယ္မႈတြင္ ဦးေဆာင္ေနသည့္  

ဂ်ပန္နိုင္ငံ၏ ရပ္တည္မႈကို လြန္စြာ ထိခိုက္ေစလိမ့္မည္။  

ထို႔အျပင္ ကၽြႏု္ပ္တုိ႔ႏိုင္ငံသည္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ ငန္းျဖင့္ ျပည္သူမ်ား၏ဘ၀ရပ္တည္မႈကိုထိန္းသိမ္း  

ရန္အတြက္ အထက္ပါေဖာ္ျပခဲ႔သည့္အတုိင္း လုပ္ငန္းကုိ ထိေရာက္စြာကုိင္တြယ္ျခင္းအားျဖင့္ အရည္  
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အေသြးျမင့္တင္ရန္ အထူးအေလးေပးကာ တင္သြင္းမႈကုိ လက္မခံသည့္ ကုန္ပစၥည္းေကာင္းမ်ားထုတ္  

လုပ္သည့္ စနစ္ခ်မွတ္သင့္သည္။ ထို႔အ တြက္ လုပ္ငန္း၏ထုတ္လုပ္ပံုႏွင့္ လည္ပတ္ပံုမ်ားမက်ဆင္းေစ 

ရန္ သြင္းကုန္ကန္႔သတ္မႈစသည့္ ထိန္း သိမ္းသည့္အေတြးအေခၚမ်ားရိွရမည္။ သို႔ေသာ္ အထက္ေဖာ္ျပ  

ပါနည္းလမ္းမ်ားျဖင့္ တင္သြင္းကုန္မ်ားကုိ လ်စ္လ်ဴရႈထား၍မရပါ။ အသစ္ျပန္လည္ျပဳျပင္ရန္အတြက္  

လံု႔လ၀ိရိယ စိုကထ္ုတ္၍သာမက အခ်ိန္တိုအတြင္း တင္သြင္းမႈ တိုးတက္ျမန္ဆန္ရန္ ျပည္တြင္း ထုတ္  

ကုန္မ်ား အေလအလြင့္ရွိမႈ ၊ လုပ္ငန္းစီမံခန္႔ခြဲမႈ မတည္မျငိမ္ျဖစ္ျခင္း အစရွိသည္တုိ႔သည္ ျပန္လည္ျပင္  

ဆင္ျခင္းလုပ္ငန္းကုိ ေႏွာင့္ေႏွးေစပါသည္။ ထိုသုိ႔ေသာ အေၾကာင္းအရင္းမ်ားေၾကာင့္ ပို႕ကုန္ႏိုင္ငံ ျဖစ္  

သည္ႏွင့္အညီ လံုျခံဳစိတ္ခ်ရေသာ ကုန္သြယ္ေရးတုိးတက္ဖြံ႕ျဖိဳးလာေသာ္လည္းေက်နပ္၍မရပါ။အထူး  

သျဖင့္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းသည္ ျပည္တြင္းထုတ္လုပ္မႈ အဆင့္အေနျဖင့္ ယာယီလိုအပ္ခ်က္ေစ်းကြက္လို  

အပ္ခ်က္မ်ား တစ္ခါတစ္ရံ ျမင့္တက္လာျပီးတင္သြင္းမႈကို အခုိက္အတန္႔ေႏွာင့္ေႏွးေစေသာေၾကာင့္  

ျပည္တြင္းလုိအပ္ခ်က္ တင္သြင္းမႈေစ်းႏႈန္းအစရိွသည့္ ဦးတည္ခ်က္မ်ားကုိ ျမန္ဆန္စြာ ေဆာင္ရြက္ရန္  

လိုအပ္ပါသည္။ 

 ထို႔အျပင္ ကုန္ပစၥည္းတင္သြင္းမႈကိုပိုမိုျမန္ေအာင္ထုတ္လုပ္ျပီးခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္မႈတြင္အပ်က္  

အစီးအေျမာက္အမ်ား ေပၚထြက္လာမည့္ စုိးရိမ္ခ်က္မ်ားကုိ လက္ေတြ႕လုိက္နာ ေဆာင္ရြက္သင့္ပါ  

သည္။ ထိုက့ဲသုိ႕ အခ်က္အလက္မ်ားကုိ ျပီးဆုံးေအာင္ အလ်င္အျမန္ေဆာင္ရြတ္သင့္ျပီး အလ်င္အျမန္  

ဖ်က္သိမ္းဖုိ႔အတြက္ ျပန္လည္ျပင္ဆင္ျခင္းလုပ္ငန္းကုိ အလ်င္အျမန္ အတူတကြ ေဆာင္ရြက္ရမည္ျဖစ္  

သည္။ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းႏွင့္ပတ္သက္ေသာ ေဆြးေႏြးမႈအျမင္ႏွင့္ ပတ္သက္၍ ၁၉၇၄ ခုႏွစ္ ေနာက္ပိုင္း 

ကုန္ပစၥည္းအေျမာက္အမ်ားတင္သြင္းမႈ ျပႆနာ၏ အေျခခံက်ေသာ ေတြးေခၚမႈမ်ား ျပည္သူမ်ားကုိ  

ျပည္သူမ်ားျဖင့္အတူတကြေျဖရွင္းခဲ႔ၾကပါသည္။ 

 

((၄) ပစၥည္းကိရိယာပုိလွ်ံျခင္း ျပႆနာႏွင့္ပတ္သက္ေသာနည္းလမ္း 

ထင္ျမင္ခ်က္မ်ား ထြက္ေပၚလာခဲ့ေသာ ၁၉၇၆ ခုႏွစ္တြင္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္း၏ အစိတ္အပုိင္းမ်ား  

ထမွဲ တစ္စိတ္တစ္ေဒသျဖစ္ေသာ ပစၥည္းကိရိယာ ပုိလွ်ံျခင္းမ်ားေပၚေပါက္လာျပီး၊ ကုန္ပစၥည္းမ်ား၏  

ဝယ္လိုအား၊ ႏိုင္ငံတကာမွ ကုန္ပစၥည္းမ်ားေရာင္းအားယွဥ္ျပိဳင္မႈတြင္ မေကာင္းေသာ ပံုရိပ္မ်ား ေပၚ  

ေပါက္လာျပီး ကုနပ္စၥည္းေလာကတြင္ မတည္ျငိမ္မႈမ်ားေပၚလာျခင္းစသည့္ အခ်က္အလက္မ်ားလည္း  

ရွိခဲ့ပါသည္။ 

အထက္ပါေဖာ္ျပခ်က္မ်ားတြင္ (ကၽြႏ္ုပ္တိ႕ုႏိုင္ငံ၏ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းသည္ ၁၉၄၅ ခုႏွစ္ မတိုင္မီ  
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တြင္ အေသးစား အလတ္စားလုပ္ငန္းမ်ား၏ ဖြဲ႕စည္းမႈနည္းလမ္း၊ အစီအစဥ္မ်ားကို အေျခခံထားေသာ 

မွတ္တမ္းမ်ားအထူးသျဖင့္ နည္းဥပေဒမ်ားႏွင့္ ပတ္သက္ေသာ အခ်က္အလက္မ်ား ၾကိဳတင္သိမ္း  

ဆည္းျခင္း၊ အစုိးရမွဝယ္လိုအားအေျမာက္အမ်ားေပၚထြက္လာျခင္းေၾကာင့္ ပစၥည္းကိရိယာမ်ား ပုိလွ်ံ  

ျခင္းစေသာ စီမံကိန္းမ်ားထြက္ေပၚလာခဲ့ပါသည္။ ထိ႕ုအျပင္ဤစီမံကိန္းရည္မွန္းခ်က္ျဖစ္ေသာ ပစၥည္း  

ကိရိယာပိုလွ်ံျခင္းကုိေလ်ာ့ခ်ရန္ လက္ေတြ႕လုပ္ေဆာင္မႈမ်ားပါရိွခဲ့ပါသည္။ ထု႕ိအျပင္ ဆန္႕က်င္ဘက္  

အေနျဖင့္ အပ်က္အဆီးမ်ားထြက္ေပၚေနသည္) ဟူေသာ စီမံကိန္း၏ ရလဒ္ကု ိအတူတကြ စုေပါင္းညိွ  

ႏႈိင္းလုပ္ေဆာင္ေနပါသည္။ 

ထုိအျပင္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းသည္ အေသးစား အလတ္စားလုပ္ငန္း၊ လုပ္ငန္းေျမျပႆနာမ်ား  

ယွဥ္ျပိဳင္မႈ ပစၥည္းကိရိယာမ်ား ပိုလွ်ံျခင္းေၾကာင့္ စီမံခန္႔ခြဲမႈတြင္ မတည္ျငိမ္မႈမ်ား ေပၚေပါက္လာပါ  

သည္။ ထု႕ိေၾကာင့္ ၁၉၅၇ ခုႏွစ္တြင္ အဆုိပါအခ်က္အလက္မ်ား ဆက္လက္လုပ္ေဆာင္ျပီး လုပ္ငန္း  

တစ္ခုလုံး၏ ဥပေဒကုိအေျခခံ၍ပစၥည္းကိရိယာ၏ မွတ္တမ္းကုိလက္ေတြ႕ဆက္လက္လုပ္ေဆာင္ခဲ့  

ေသာ္လည္း ထုိလက္ေတြ႕လုပ္ေဆာင္ခဲ့ျခင္းႏွင့္ပက္သက္၍  သံသယအျမင္မ်ား လည္းေပၚေပါက္ခဲ့ပါ  

သည္။ အထက္ပါေဖာ္ျပခ်က္မ်ားသည္ ပစၥည္းကိရိယာမ်ား၏မွတ္တမ္းမ်ား၊ စီၤးပြားေရး အေျခအေန  

မတည္ျငိမ္မႈမ်ား ကုန္ပစၥည္းအလ်င္အျမန္ထုတ္လုပ္မႈမ်ားရိွေသာ္လည္းႏွစ္စဥ္ပမာဏမ်ားျပားလာျပီး  

ယေန႕တုိင္ေအာင္ ထုတ္လုပ္လ်က္ရွိပါသည္။ ဤကဲ့သိ႕ုခ်ည္မွ်င္လုပ္ငနး္မ်ား၏ နည္းစနစ္မ်ားကို  

အသံုးျပဳရာတြင္ အက်ဳိးေက်းဇူးမ်ားရွိေသာ္လည္း ပစၥည္းကိရိယာမ်ား ပိုလွ်ံျခင္းျပႆနာကိုလက္ေတြ႕  

လုပ္ေဆာင္ရာတြင္ အက်ဳိးရလဒ္ ရွိျခင္း မရိွျခင္း အေပၚသံသယစိတ္ျဖစ္ေပၚေနပါသည္။ ခ်ည္မွ်င္လုပ ္ 

ငန္း ေရွ႕သုိ႕ ဆက္လက္လုပ္ေဆာင္ႏိုင္ရန္ႏွင့္ အေႏွာင့္အယွက္ မရိွရပ္တည္ႏိုင္ရန္လုပင္န္းအုပ္စုၾကီး  

ပိုမိုတုိုးတက္ရန္ၾကိဳးစားေဆာင္ရြက္သင့္ပါသည္။ ပစၥည္းကိရိယာမ်ား၏မွတ္တမ္းမ်ား အစရွိ္ေသာ နည္း 

စနစ္တက်ျဖင့္ မ်က္ေမွာက္ေခတ္၏ ဖြဲ႕စည္းမႈသေဘာတရားမ်ား၊ႏုိင္ငံတကာ နည္းစနစ္အေတြးအေခၚ 

မ်ားဆုံးရႈံးမႈမ်ားရိွႏိုငသ္ည္ဟု မေျပာႏိုင္ပါ။ 

သိ႕ုေသာ္ ဤနည္းစနစ္မ်ားကို အခ်ိန္အေတာ္ၾကာေအာင္ က်င့္သုံးခဲ့ေသာေၾကာင့္ ဤစနစ္ကုိ  

ခ်က္ခ်င္း ရပ္တန္႕လုိက္ပါကအခက္အခဲမ်ား ေပၚေပါက္လာႏိုင္ေသာေၾကာင့္ တစ္ဆင့္ၿပီးတစ္ဆင့္ ေျဖ  

ရွင္းႏုိင္ေသာ နည္းလမ္းပါ၀င္သည့္ လိုအပ္သည့္ ျပင္ဆင္မႈကို အလ်င္အျမန္ ေဆာင္ရြက္သင့္သည္။  

ထိ႕ုေနာက္ လက္ရွကိ်င့္သံုးေနေသာ နည္းဥပေဒမ်ားအရ ျပန္လည္ျပင္ဆင္ေဆာင္ရြက္ျခင္း အက်ဳိး  

ရလဒ္ကု ိရွာေဖြၿပီး (တတ္ႏိုင္သမွ်လ်င္ျမန္စြာ ယင္းကုိ ရပ္တန္႕သင့္သည္) ဆိုေသာ အဖြဲ႕အစည္းကုိ  

အေျခခံသည့္ ပစၥည္းကိရိယာ မွတ္ပံုတင္သည့္စနစ္ႏွင့္ပတ္သက္ၿပီး ပထမဆုံးေသာ ရပ္တန္႕သည့္  

ဦးတည္ရာဖက္ကုိ အတိအလင္းတင္ျပထားပါသည္။ 
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(၅၅)။ စီးပြားေရးအေျခအေနဆုိး၀ါးမႈကုိ ရင္ဆုိင္ျခင္း 

 -( စီးပြားေရးအေျခအေနမေကာင္းသည့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းမ်ား တည္ၿငိမ္ေရးကာလတုိ အထူး  

             ဥပေဒအရ ပုိလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ား ေလ်ာ႔ခ်ေရးကုိ ဗဟုိျပဳ၍) – 

(၁) စီးပြားေရး အေျခအေနမေကာင္းသည့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းအမ်ိဳးအစားမ်ားအတြက္စီမံခ်က္စတင္ျခင္း 

 ၁၉၇၆ခုႏွစ္ ဒီဇင္ဘာလတြင္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းေကာ္မတီ၏ထင္ျမင္ယူဆခ်က္ႏွင့္ ပတ ္ 

သက္ေသာ တင္ျပခ်က္သည္ ပိုလွ် ံ စက္ပစၥည္းျပ ႆနာမ်ားႏွင့္ ပတ္သက္၍ လုပ္ေဆာင္လာခ႔ဲသည္။  

စက ္ပစၥည္းမွတ္ပံုတင္ျခင္းဆုိင္ရာစနစ္ အပါအ၀င္စက္ပစၥည္းမ်ား ေလ်ာ့ခ်စြန္႔ပစ္ေရးလုပ္ငန္းႏွင့္ ပတ ္ 

သက္၍ သံုးသပ္ ေ၀ဖန္ခ်က္မ်ားကုိစုစည္းၿပီး လက္ရွိဥပေဒအရ ဖြဲ႔စည္းပုံျပင္ဆင္ေရးလုပ္ငန္းမ်ား၏  

ရလာဒ္ကိ ုေစာင့္ၾကည့္ရင္း တတ္နိုင္သေရြ႕ အေစာပုိင္းကာလတြင္ ဤသက္တမ္းတုိးျမွင့္ျခင္းကုိ ရပ္  

နားလုိက္သင့္သည္ဟု ဆိုေသာ္လည္း ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းသည္ ေအာက္ပါအတုိင္း ျပင္းထန္  

ခက္ခဲလြန္းသည့္ စီးပြားေရးအေျခအေန ဆိုး၀ါးမႈထတဲြင္ရွၿိပီး အထက္ပါ ေဖာ္ျပခ်က္မ်ားသည္ခ်က္ခ်င္း  

လက္ေတြ႔ ေဆာင္ရြက္မႈဆီသုိ႔ ေရာက္ရွိသြားျခင္းမရွိေခ်။ 

 ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၏ အထက္ပိုင္းဆုိင္ရာဌာနျဖစ္သည့္ စုေပါင္းခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္  

လုပ္ငန္း၊ ဗိုင္းငင္လုပ္ငန္းသည္ ( ၂  )  ႀကိမ္တိုင္တုိင္ၾကံဳေတြ႔ခဲ႔ရသည့္ ေရနံျပ ႆနာေၾကာင့္ ေလာင္စာ  

ဆီေစ်းႏႈန္းျမွင့္တက္ျခင္း၊ ျပည္တြင္းျပည္ပလိုအပ္ခ်က္မ်ားေျပာင္းလဲမႈမ်ားအရပုံမွန္စီးပြားေရးတုိးတက္  

ေရးစီမံခ်က္၊ တနည္းအားျဖင့္ ကာလတုိကုန္ထုတ္တန္ဖိုးခ်ိန္ညွိျခင္း တစ္ခုတည္းတြင္ လုပ္ငန္းအေျခ  

အေန ျပန္လည္နလန္ထူလာမႈသည္ ေမွ်ာ္လင့္မထားနုိင္သည့္ အေျခအေနဟု ဆိုနိုင္သည့္ စီးပြားေရး  

အေျခအေနဆုိး တြင္ က်ေရာက္ေနခဲ႔သည္။ 

 စုေပါင္းခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၏ စက္လည္ပတ္ႏႈန္းမွာ သင့္ေလ်ာ္သည့္လည္ပတ္ခ်ိန္ ၉၅  

ရာခိုင္ႏႈန္းတြင္ ၁၉၇၆ခုႏွစ္ ၈၁.၈ ရာခိုင္နႈန္း၊ ၁၉၇၇ ခုႏွစ္တြင္ ၇၃ ရာခိုင္နႈန္းအထိ က်ဆင္းသြားခဲ႔  

သည္။ ခ်ည္ငင္လုပ္ငန္း၏ စက္လည္ပတ္မႈရာခုိင္နႈန္းမွာ သင့္ေလ်ာ္သည့္ လည္ပတ္ခ်ိန္ ၉၇ ရာခိုင္နႈန္း  

တြင္ ၁၉၇၆ တြင္ ၈၉ ရာခိုင္ႏႈန္း၊ ၁၉၇၇ ခုႏွစ္တြင္ ၈၀.၉ ရာခိုင္ႏႈန္းအထိ က်ဆင္းသြားခ႔ဲသည္။ အမွန္  

တကယ္ စီးပြားပ်က္ကပ္တြင္းသုိ႔ က်ေရာက္သည္မွာ စုေပါင္းခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၊ ခ်ည္ငင္လုပ္  

ငန္း သာမကေပ။ လွ်ပ္စစ္မီးဖုိထုတ္လုပ္ေရးလုပ္ငန္း၊ အလူမီနီယမ္လုပ္ငန္း၊ စကၠဴဂ်က္ဖာလုပ္ငန္း၊   

ဗီနိုင္း ကလုိရိုက ္ ရီဆင္း ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းမ်ားသည္လည္း တူညီေသာအေျခအေနျဖစ္ၿပီး ၄င္းတုိ႔  

သည္ စီးပြားေရးအေျခအေနမေကာင္းသည့္ လုပ္ငန္းမ်ားအေနျဖင့္ ျပန္လည္ေကာင္းမြန္လာနုိင္သည့္  

လုပ္ငန္းစီမံခ်က္မ်ားကုိ အေသးစိတ္ရွာေဖြစဥ္းစားခဲ႔ၾကသည္။ 

 ၁၉၇၇ ခုႏွစ္ စက္တင္ဘာလ (၃) ရက္ေန႔တြင္ အစုိးရသည္ စီးပြားေရးစီမခံ်က္ ဆိုင္ရာ အစုိးရ  
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အဖြဲ႔အစည္းအေ၀းအရ စုေပါင္းစီးပြားေရးစီမံခ်က္ကုိ ဆံုးျဖတ္သတ္မွတ္ခ႔ဲေသာ္လည္း ၄င္းထတဲြင္ စီး  

ပြားေရးအေျခအေနမေကာင္းသည့္ လုပ္ငန္းမ်ားစီမံခ်က္ ဟူေသာ အခန္းတစ္ခန္းကုိ ေပါင္းထည့္ၿပီး  

ကာလရွည္ၾကာစြာ စီးပြားေရးမေကာင္းသည့္ လုပ္ငန္းမ်ားႏွင့္ ပတ္သက္၍အလ်င္အျမန္ေျဖရွင္းမႈကို  

ဆက္လက္လုပ္ေဆာင္ရန္လိုအပ္ၿပီး အစုိးရအေနျဖင့္လည္း ဆက္စပ္မႈရွိသည့္လုပ္ငန္းေလာက အေန  

ႏွင့္ မိမိကိုယ္တိုင္ရပ္တည္နိုင္ရန္ အျပည့္အ၀ကူညီေထာက္ပံ႔ေပးနုိင္ရန္အတြက္ ဆက္စပ္မႈရွိသည့္  

အစုိးရ၀န္ႀကီးဌာနရံုးအဖြ႔ဲအစည္းမ်ား၏ ထိေရာက္သည့္ပူးေပါင္းကူညီမႈမ်ားေအာက္တြင္ လုပ္ငန္းမ်ား  

ျပန္လည္ေအာင္ျမင္ရန္ အကူအညီေပးရင္း ေအာက္ပါ လုပ္ငန္းမ်ားေဆာင္ရြက္ရမည္ဟု ဆိုၿပီး ကုန ္ 

ထုတ္လုပ္ငန္း၊ ကုန္ေစ်းႏႈန္းခ်ိန္ညိွျခင္းလုပ္ငန္း၊ ပိုလွ်ံပစၥည္းေလ်ာ့ခ်ျခင္းလုပ္ငန္း၊ လုပ္ငန္းေျပာင္းလဲ  

လုပ္ေဆာင္ျခင္းဆုိင္ရာစီမံခ်က္ စသည့္ လုပ္ငန္းမ်ားကုိ တင္ျပခဲ႔သည္။ 

 ၄င္းကုိ လက္ခံၿပီး ယင္းႏွစ္ စက္တင္ဘာလ ( ၇) ရက္ေန႔တြင္ ကုန္သြယ္ေရး၀န္ႀကီးဌာနသည္  

ဂ်ပန္နိုင္ငံစီးပြားေရးတည္ၿငိမ္စြာ တိုးတက္ေရးကုိ ရည္ရြယ္၍ လွ်ပ္စစ္မီးဖုိလုပ္ငန္း၊ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္း  

စသည့္ လုပ္ငန္းမ်ားကုိ အေၾကာင္းျပဳ၍ ကာလၾကာ စီးပြားေရးအဆင္မေျပမႈမ်ားၾကံဳေတြ႔ေနရသည့္  

လုပ္ငန္းမ်ားႏွင့္ ပတ္သက္၍ လုပ္ငန္းေဆာင္ရြက္မႈမ်ားကုိ အလ်င္အျမန္ေရွ႕ဆက္ေဆာင္ရြက္ရန္ လိ ု 

အပ္သည္ဟုဆုိၿပီး ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းစီမံခ်က္ဌာနမွဴးကုိ လုပ္ငန္းစီမံခ်က္ ဌာနခ်ဳပ္အႀကီးအက ဲအေန  

ျဖင့္၄င္း၊ အတြင္း၀င္ရုံးအႀကီးအက၊ဲ ကုန္သြယ္ေရးစီမံခ်က္ဌာနမွဴး၊ အေျခခံကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းဌာနမွဴး၊  

လူသုံးကုနပ္စၥည္းကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းဌာနမွဴး၊ ႏွဴကလီးယားစြမ္းအင္ဌာနအႀကီးအကဲ အပါအ၀င္ အ  

လတ္စားႏွင့္ အေသးစားလုုပင္န္း ဌာနအႀကီးအကကုိဲ အဖြဲ႔၀င္မ်ားအေနျဖင့္ စီးပြားေရး က်ဆင္းမႈ  

တိုက္ဖ်က္ေရးစီမံခ်က္ဌာနကုိ တည္ေထာင္ၿပီး ယင္းလုပ္ငန္းမ်ားႏွင့္ ပတ္သက္ေသာ လႈပ္ရွားမႈမ်ား  

လုပ္ေဆာင္ရင္း အက်ိဳးရိွမည့္ စီမံခ်က္အစီအစဥ္မ်ားခ်မွတ္ေရးဆြဲကာ ေရွ႕ဆက္လုပ္ေဆာင္ခဲ႔သည္။ 

 ၄င္းရလာဒ္ ယင္းႏွစ္ စက္တင္ဘာလ (၃၀ ) ရက္ေန႕တြင္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းႏွင့္ဆက္ႏြယ္သည့္ 

ေအာက္ပါအတုိင္း စီမံခ်က္ကုိ ခ်မွတ္ခဲ႔သည္။ 

 (၁) ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၊ ေစ်းႏႈန္းခ်ိန္ညွိျခင္းစီမံခ်က္ 

 ခ်ည္ငင္လုပ္ငန္းစသည့္ ခ်ည္မွ်င္တိုဗိုင္းငင္ခ်ည္၊ သိုးေမႊးခ်ည္ႏွင့္ ပတ္သက္၍ သီးသန္႔တားျမစ္ 

သည့္  ဥပေဒကုိ အေျခခံသည့္  ကနု္ထုတ္လုပ္မႈဆိုင္ရာ ေစ်းကြက္ဆုိင္ရာပူးေပါင္းျခင္းမ်ားကုိ လုပ ္

ေဆာင္ခ႔ဲသည္။ 

 တဖန္ စုေပါင္းခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းမ်ား ရႈပ္ေထြးမႈသည္ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္ လုပ္ငန္း 

အားလုံးကုိ  အထူးလႊမ္းမုိးမႈရွိေနျခင္းစသည္ကို စဥ္းစားၿပီး နိုင္လြန္ခ်ည္မွ်င္၊ ပိုလီစတားခ်ည္မွ်င္၊ 
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ပိုလီစတားခ်ည္မွ်င္လိမ္ႏွင့္  Acryl staple ႏွင့္ ပတ္သက္ၿပီး ေအာက္တုိဘာလ (၁) ရက္ေန႔မွ သံုးလ 

ၾကာ ကုန္ထုတ္စြမ္းရည္ (၂၀) မွ (၃၀) ရာခိုင္ႏႈန္း ေလ်ာ႔၍ ထုတ္လုပ္ရန္ညြန္ၾကားခ႔ဲသည္။ 

 (၂) ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ားေလ်ာ့ခ်ေရးစီမံခ်က္ 

 ၀ါခ်ည္ငင္လုပ္ငန္းစသည့္ ခ်ည္မွ်င္တိုခ်ည္ငငလ္ုပ္ငန္းႏွင့္ ပတ္သက္၍ ပ်မ္းမွ် (၁၂) ရာခိုင္ႏႈန္း 

ျဖင့္ ဗိုင္းေတာင့္ ဆယ့္သံုးသိန္းငါးေသာင္း၊ သိုးေမႊးခ်ည္ငင္လုပ္ငန္းႏွင့္ ပတ္သက္၍ ပ်မ္းမွ် (၁၆)ရာခိုင္  

ႏႈန္းျဖင့္  ဗိုင္းေတာင့္သံုးသိန္းေလးေသာင္းကုိ (၂) ႏွစ္ျဖင့္ ေလ်ာ႔ခ်ရန္ျဖစ္ၿပီး အႀကီးစားလုပ္ငန္းမ်ားႏွင့္ 

ပတ္သက္၍ ေလ်ာ့ခ်ရန္အစီအစဥ္ကို  တစ္ႏွစ္အတြင္းေလ်ာ့ခ်ရန္ျဖစ္သည္။ 

 ပိုးထည္လုပ္ငန္း၊ ၀ါခ်ည္ယက္ထည္လုပ္ငန္း၊ ခ်ည္အိပ္လုပ္ငန္း၊ အလတ္စားႏွင့္ အေသးစား 

ခ်ည္ငင္လုပ္ငန္းစသည့္ လုပ္ငန္းမ်ားႏွင့္ ပတ္သက္၍ အလတ္စားႏွင့္ အေသးစားလုပ္ငန္း တိုးတက္ 

ေရးလုပ္ငန္းအဖြဲ႔၏ (၁၆) ႏွစ္ၾကာ အတုိးမဲ႔စက္ပစၥည္းမ်ားေလ်ာ့ခ်ေရးသေဘာတူအဖြဲဲ႕ ၏ရံပံုေငြစနစ္ 

ကိ ုလုပ္ရွားမႈေၾကာင့္ (၂၀) ရာခုိင္ႏႈန္းခန္႔ ေသာ စက္ပစၥည္းမ်ားကုိ ေလ်ာ့ခ်နုိင္ၿပီး လုပ္ငန္းအသီးသီး 

ႏွင့္ ကုန္ထုတ္ေဒသ အသီးသီး၏ လက္ရွိအေျခအေနမ်ားကုိ လုိက္၍ စီမံခ်က္မ်ားကုိ ေရးဆြဲၿပီး လက္ 

ေတြ႔လုပ္ေဆာင္ရန္ျဖစ္သည္။ ဤစနစ္သည္ စက္ပစၥည္းေလ်ာ့ခ်ေရးလုပ္ငန္းကုိ လက္ေတြ႔လုပ္ေဆာင္  

သည့္ အဖြဲ႔မ်ားအေနျဖင့္ ၀ယ္ယူေရးအတြက္ ရင္းႏီွးေငြမ်ားကုိ အတိုးမဲ႔ေခ်းငွားေပးရန္ျဖစ္ေသာ္လည္း  

လက္ေတြ႔တြင္ ေထာက္ပံ့ေၾကးႏွင့္ တူညီသည့္ ရလာဒ္မ်ားျဖစ္ေစသည္။ 

 (၃) ကုန္ထုတ္လုပ္မႈေလ်ာ့ခ်ျခင္း၊ စက္ပစၥည္းေလ်ာ့ခ်ျခင္းႏွင့္ ဆိုင္သည့္ ေခ်းေငြစီမံခ်က္ 

 အလတ္စားႏွင့္ အေသးစားလုပ္ငန္းမ်ားတုိးတက္ေရးအဖြ႔ဲ၏ စက္ပစၥည္း ေလ်ာ့ခ်ေရး အတြက္  

ေခ်းေငြစနစ္( ၁၆ႏွစ္ ၾကာ အတုိးမဲ႔) ကိ ုအသုံးျပဳမႈကို ထိေရာက္စြာ လုပ္ေဆာင္နိုင္ရန္အတြက္ျဖစ္  

သည္။ လက္ေတြ႔တြင္ လတ္တေလာလုပ္ေဆာင္ခ်က္အေနျဖင့္ ေခ်းေငြရာခုိင္ႏႈန္းကုိ (၉၀) ရာခိုင္ႏႈန္း 

မွ (၉၅) ရာခုိင္ႏႈန္းသုိ႔ တိုးျမွင့္လိုက္သည္။ 

 အလတ္စား အေသးစားႏွင့္ အလတ္စားလုပ္ငန္းမ်ား၏ စက္ပစၥည္းေလ်ာ့ခ်ေရးအတြက္ လို  

အပ္သည့္ ေခ်းေငြကုိ ေခ်းယူရာတြင္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းဖြဲ႔စည္းပုုံျပင္ဆင္ေရးေကာ္မတီ၏ ရံပုံေငြ  

ျဖင့္ လုပ္ငန္းတာ၀န္အာမခံျခင္းကုိ လုပ္ေဆာင္သည့္အေနျဖင့္ ၄င္းအတြက္ တူညီေသာရံပံုေငြအတြက္  

ထပ္မံအပုိေဆာင္းထည့္၀င္ေငြ ( ၁၉၇၇ ခုႏွစ္ ေထာက္ပံ့ေၾကးဘတ္ဂ်က္ျဖင့္ သန္းေပါင္း တစ္ေထာင့္ 

ငါးရာ) ကိ ုထည့္၀င္ျခင္းအပါအ၀င္ လုပ္ငန္းအာမခံကို သန္းေပါင္း ခုႏွစ္ေသာင္း ေလးေထာင့္ေလးရာ 

မွ သန္းေပါင္း ခုႏွစ္ေသာင္းရွစ္ေထာင္သို႔ တိုးျမွင့္လုကိ္သည္။ 
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((၂) စီးပြားေရးယုိင္န႔ဲေနသည့္လုပ္ငန္းမ်ားျပန္လည္တည္ၿငိမ္ေရးကာလတုိ အထူးဥပေဒျပဌာန္းျခင္း 

  အထက္ပါစီမံခ်က္မ်ားတြင္ ထပ္မံေပါင္းစပ္ၿပီး ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းစီစစ္ေရးအဖြဲ႔သည္ အလယ္  

အလတ္ႏွင့္ ကာလၾကာ လုိအပ္ခ်က္မ်ားကုိ မွန္းဆ၍  ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းေလ်ာ့ခ်ေရးကုိ အဓိကထား  

သည့္ စီမံခ်က္ကုိ ခ်မွတ္ခ႔ဲသည္။ ၄င္းသည္ စီးပြားေရးမေကာင္းသည့္လုပ္ငန္းမ်ားအေနျဖင့္ ပိုလွ် ံစက ္

ပစၥည္းမ်ားကုိ ထိန္းသိမ္းရန္မွာ ကုန္ထုတ္မႈခ်ိန္ညွိျခင္းစီမံခ်က္ ရလာဒ္သည္ အျပည္႔အ၀ရရိွျခင္း မရိွ 

ေၾကာင္း ဟူ၍ သိရွိလာရသည့္အတြက္ျဖစ္သည္။ ယင္းသုိ႔လုပ္ေဆာင္ရန္မွာ လုပ္ငန္းအားလုံးအေန 

ျဖင့္ ပုိလွ်ံစက္ပစၥည္းမ်ားကုိ ေလ်ာ့ခ်ၿပီး ပိုလွ်ံကုန္ထုတ္လုပ္မႈစြမ္းအားကုိ ဖယ္ရွားကာ ကာလတုိ ထုတ္ 

ကုန္ပစၥည္းဆုိင္ရာေစ်းႏႈန္းခ်ိန္ညွိမႈစီမံခ်က္ရလာဒ္ကို ထိန္းသိမ္းျခင္းနွင့္အတူ ကာလရွည္မွန္းဆအျမင္  

အရ  ေရွ႕ဆက္ရန္ လိုအပ္သည္ဟူေသာ အသိသည္ အထူးသျဖင့္ ၁၉၇၇ ခုႏွစ္ ႏွစ္လယ္ေနာက္ပိုင္း  

ယန္းေစ်းျမင့္တက္လာျခင္း ေၾကာင့္ စီးပြားေရးအေျခအေနမေကာင္းသည့္ လုပ္ငန္းမ်ား၏ အေျခအေန  

သည္ ပို၍ ဆိုးရြားလာခဲ႔သည္။ 

 သို႔ေသာ္ ပိုလွ်စံက္ပစၥည္းေလ်ာ့ခ်ျခင္းသည္ လုပ္ငန္းရွင္မ်ား၏  ကိုယ္ပိုင္ႀကိဳးစားအားထုတ္မႈ 

တစ္ခုတည္း သာမက လုပ္ငန္းအားလုံးအေနျဖင့္ ေဆာင္ရြက္ရန္လိုအပ္သည္ဟူေသာ ပမာဏအတုိင္း 

အတာျဖင့္ ေလ်ာ့ခ်ရန္မွာ အခက္အခဲမ်ားျပားျခင္းအျပင္ စီးပြားေရးအေျခအေနဆုိးရြားမႈကို ေစ်းကြက္ 

ခ်ဳပ္ကိုင္ျဖင့္ ေဆာင္ရြက္ျခင္းစသည့္ လက္ရွိ လုပ္ေဆာင္ခ်က္မ်ားအေနျဖင့္ ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းေလ်ာ့ခ် 

ျခင္းကုိ လြယ္ကူေခ်ာေမြ႔စြာေဆာင္ရြက္နိုငရ္န္ လံုေလာက္သည့္ စီမံခ်က္မ်ား မလုပ္နိုင္သည့္အတြက္ 

ပိုလွ်ံစက္ပစၥည္းေလ်ာ့ခ်ျခင္းအတြက္ လုပ္ငန္းစဥ္အသစ္ကုိ လုပ္ေဆာင္သည့္အေနျဖင့္ စီးပြားေရးယုိင္  

နဲ႔ေနသည့္လုပ္ငန္းမ်ားျပန္လည္တည္ၿငိမ္ေရး ကာလတုိ အထူးဥပေဒ ၁၉၇၈ ခုႏွစ္ ေမလ(၁၅)ရက္ေန႕ 

တြင္ ဥပေဒအမွတ ္(၄၄) ကိ ုေအာက္ပါအတုိင္း ျပဌာန္းခဲ႔သည္။ 

 ဤဥပေဒၾကမ္းသည္ ၁၉၇၈ ခုႏွစ္ ေဖေဖာ္၀ါရီလတြင္ အစုိးရအဖြဲ႔ဆံုးျဖတ္ခ်က္အရ လႊတ္ေတာ္ 

သို႔ တင္ျပခဲ့ၿပီး ျပည္သ႕ူလႊတ္ေတာ္၏ ႏွစ္လခြဲၾကာျမင့္သည့္ စံုစမ္းစစ္ေဆးမႈမ်ားၿပီးေနာက္ ေမလ(၁၅)   

ရက္ေန႕တြင္ အတည္ျပဳကာ တစ္တုိင္းျပည္လံုးေဆာင္ရြက္ခဲ႔သည္။ 

 ၄င္းဥပေဒ အက်ဥ္းခ်ဳပ္မွာ ေအာက္ပါအတုိင္းျဖစ္သည္။ 

 (၁) စီးပြားေရးယုိင္နဲ႔ေနသည့္လုပ္ငန္းမ်ားအား အစုိးရအေနျဖင့္သတ္မွတ္ျခင္း 

 လွ်ပ္စစ္မီးဖုိလုပ္ငန္း၊ အလူမီနီယမ္လုုပ္ငန္း၊ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းအားလုံး၊သေဘၤာတည္ေဆာက္ 

ေရး လုပ္ငန္း စသည့္ ျပည္တြင္းျပည္ပ စီးပြားေရးလုပ္ငန္းမ်ား၏ ေျပာင္းလဲမႈမ်ားေၾကာင့္ ကုန္ပစၥည္း 

မ်ားထုတ္လုပ္မႈစြမ္းအားက လြန္စြာပုိလွ်ံေနၿပီး ၄င္းအေျခအေနသည္ ကာလၾကာ ဆက္လက္ျဖစ္ေပၚ 
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ေနနိုင္သည္ဟု သံုးသပ္ၾကသည့္ လုပ္ငန္းမ်ားျဖစ္ၿပီး ပစၥည္းမ်ားေလ်ာ့ခ်ျခင္းအားျဖင့္ ၄င္းအေျခအေနမွ 

ေက်ာ္လႊားျခင္းသည္ နိုင္ငံသားမ်ား၏ စီးပြားေရးခိုင္မာစြာ ဖြ႔ံၿဖိဳးတုိးတက္မႈေစရန္ လိုအပ္သည္ဟုအသိ  

အမွတ္ျပဳျခင္းကုိ စီးပြားေရးမေကာင္းသည့္လုုပ္ငန္းအေနျဖင့္ အစုိးရအေနျဖင့္သတ္မွတ္သည္။ 

 (၂) လုပ္ငန္းတည္ၿငိမ္စိတ္ခ်ေရးအေျခခံစီမံခ်က္ခ်မွတ္ျခင္း 

 ၄င္းလုပ္ငန္းမ်ားကုိ စီမံသည့္ ၀န္ႀကီးသည္ လုပ္ငန္းတုိင္းတြင္ စိတ္ခ်တည္ၿင္ိမ္မႈရရိွေစမည့္  

အေျခ ခံစီမံခ်က္မ်ားကုိ ေရးဆြဲသတ္မွတ္ရန္ လမ္းညြန္ခ႔ဲသည္။ ၄င္းစီမံခ်က္မ်ားသည္ (၁) စက္ပစၥည္း  

ေလ်ာ့ခ်သင့္သည့္ စကအ္ေရအတြက္ႏွင့္ ၄င္း၏ ကုန္ထုတ္လုပ္မႈစြမ္းရည္ကို စုုစုေပါင္း၊ ၄င္းစက္ကုိ  

စြန္႔ပစ္မည့္နည္းလမ္းႏွင့္ အခ်ိန္ကာလအျပင္ အျခားစြန္႔ပစ္စက္ပစၥည္းမ်ားႏွင့္ ဆက္စပ္ေသာ ကိစၥရပ္  

မ်ား (၂) စြန္႔ပစ္စက္ပစၥည္းေနရာတြင္ အစားထုိးတပ္ဆင္မည့္ စက္ပစၥည္းသစ္၊ ထပ္မံတုိးခ်ဲ႕တပ္ဆင္  

မည့္ စက္ပစၥည္းႏွင့္ ျပန္လည္တည္ေဆာက္မည့္ကာလႏွင့္ ဖ်က္သိမ္းရပ္နားမည့္ကာလ ( အသစ္တပ္  

ဆင္မည့္စက္ပစၥည္းႏွင့္ ျပဳျပင္မြမ္းမံလိုက္သည့္ စက္မ်ားမပါ၀င္ပါ) ႏွင့္ဆိုင္ေသာကိစၥရပ္မ်ား၊ (၃) စက္  

ပစၥည္းမ်ားေလ်ာ့ခ်ျခင္းႏွင့္အတူေဆာင္ရြက္သင့္သည့္လုပ္ငန္းမ်ားေျပာင္းလျဲခင္းႏွင့္အျခားလုပ္ငန္းရပ္ 

မ်ားျဖစ္သည္။ 

 (၃) လုပ္ငန္းမ်ားကုိ ပူးေပါင္းေဆာင္ရြက္ျခင္းႏွင့္ ဆိုင္ေသာ ညြန္ၾကားခ်က္ 

 တာ၀န္ခံ၀န္ႀကီးသည္ လုပ္ငန္းရွင္မ်ား၏ ကိုုယ္ပိုင္စြမ္းအားျဖင့္  စိတ္ခ်တည္ၿငိမ္ေရး အေျခခံ 

စီမံခ်က္မ်ားေရးဆြဲရန္အတြက္ စက္ပစၥည္းမ်ားေလ်ာ့ခ်ျခင္းကုိ မေဆာင္ရြက္နိုင္ေၾကာင္း ယူဆသည့္ 

အေျခအေနတြင္  ယင္းအခ်ိန္ ဤလုပ္ငန္းႏွင့္ ဆက္စပ္သည့္ လုပ္ငန္းရွင္၏ လုပ္ငန္းေရွ႕ဆက္ရန္ 

အခက္အခဲရိွနိုင္ၿပီး နိုင္ငံသားတုိ႔၏ စီးပြားေရး ခိုင္မာစြာတုိးတက္ဖြံ႔ၿဖိဳးေရးကုိ ထိခိုက္နိုင္သည္ဟု ယူဆ 

ပါက သက္ဆိုင္ရာစီစစ္ေရးအဖြ႕ဲ၏ သံုးသပ္ခ်က္အရ ယင္းလုပ္ငန္းရွင္အတြက္ စက္ပစၥည္းမ်ား ေလွ်ာ့  

ခ်ျခင္း ဆိုင္ရာမ်ားကုိ ပူးေပါင္းေဆာင္ရြက္သင့္ေၾကာင္း ညြန္ၾကားနုိင္သည္။ 

 

((၃) စီးပြားေရးယုိင္န႔ဲေနသည့္လုပ္ငန္းမ်ားျပန္လည္တည္ၿငိမ္ေရးကာလတုိအထူးဥပေဒကုိ အေျခခံသည့္  

      စက္ပစၥည္းေလ်ာ့ခ်ေရး 

 ခ်ည္မွ်င္ဆက္စပ္လုပ္ငန္းမ်ားသည္ ဤဥပေဒကုိ အေျခခံသည့္ နိုင္လြန္ခ်ည္မွ်င္ရွည္ထုတ္လုပ္  

သည့္လုပ္ငန္း၊ ပိုလီစတာခ်ည္မွ်င္တိုထုတ္လုပ္သည့္ လုပ္ငန္း၊  polyacrylonitrile ခ်ည္မွ်င္ရွည္ထုတ္ 

လုပ္သည့္လုပ္ငန္း အပါအ၀င္ ပိုလီစတားခ်ည္မွ်င္တိုထုတ္လုပ္သည့္လုပ္ငန္း စသည့္စုစုေပါင္းခ်ည္မွ်င္ 

(၄)မ်ိဳးလုပ္ငန္းသည္ ၁၉၇၈ ခုႏွစ္ ဇူလိုင္လ (၄) ရက္ေန႔တြင္ သိုးေမႊးခ်ည္ငင္လုပ္ငန္းႏွင့္ ၀ါခ်ည္ 
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ခ်ည္ငင္လုပ္ငန္းသည္ ၁၉၇၈ ခုႏွစ္ ဒီဇင္ဘာလ (၁၈) ရက္ေန႔တြင္ စီးပြားေရးမေကာင္းသည့္ အထူး 

လုပ္ငန္းမ်ား အေနျဖင့္ ဥပေဒအရ သတ္မွတ္ခဲ႔သည္။  

အထက္ပါ လုပ္ငန္း(၆)ခု သည္ တည္ၿငိမ္ေရးအထူးဥပေဒကုိ အေျခခံသည့္ စက္ပစၥည္း ေလ်ာ့ 

ခ်သည့္ အေျခအေနသည္ ဇယား (၁) မွ (၆) အတုိင္းပင္ျဖစ္သည္။ 
 
((၆)။ ခ်ည္မွ်င္ပစၥည္းမ်ား၏ ႏိုင္ငံတကာ ကုန္သြယ္မႈအစီအစဥ္ - MFA 

(၁) MFA  စာခ်ဳပ္အရအေသးစိတ္အေကာင္အထည္ေဖာ္မႈ 

 ခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္မႈလုပ္ငန္းသည္ ေစ်းကြက္စီးပြားေရးေျပာင္းလမဲႈေၾကာင့္ လစာမတည္မျငိမ္  

ျဖစ္မႈ အလုပ္ခန္႕အပ္မႈ ပမာဏႏွင့္ေဒသတြင္းဆုိင္ရာ ထူးျခားခ်က္မ်ားေၾကာင့္ အခ်ိဳ႕  ႏိုင္ငံမ်ားမွာ  

လည္းအစုိးရ၏ ႏိုင္ငံေရးအထူးေဟာေျပာခ်က္မ်ားကုိ ထုတ္ျပန္ျခင္းခံေနရပါသည္။ထုိ႕အတြက္ေၾကာင့္  

GATT ၏လြတ္လပ္စြာ ကုန္သြယ္မႈ၏ေယဘုယ်စည္းမ်ဥ္းမ်ားႏွင့္မကိုက္ညေီသာ အမ်ိဳးအစားမ်ား တင္  

သြင္းႏိုင္မႈပမာဏ တိုငး္တာမႈေတြကုိႏိုင္ငံအေျမာက္အမ်ားတြင္က်င္းပခဲ့ပါသည္။ ထိုသုိ႕ေသာ ခ်ည္မွ်င္  

လုပ္ငန္း၏ ထူးျခားမႈေၾကာင့္ ၁၉၇၃ ခုႏွစ္ ဇန္န၀ါရီလတြင္ GATT ၏ထူးျခားခ်က္အေနျဖင့္ ခ်ည္္မွ်င္  

ပစၥည္း မ်ား၏ ႏိုင္ငံတကာ ကုန္သြယ္မႈႏွင့္ပတ္သက္ေသာ စာခ်ဳပ္ (Multi Fiber Arrangement MFA)  

ေပၚေပါက္လာခဲ့သည္။ MFA သည္ ၁၉၉၅ ခုႏွစ္ေနာက္ပိုင္းတြင္ ေဖာ္ျပခဲ႕ေသာ ကမာၻ႕စီးပြားေရးအဖြဲ႕  

အစည္း (World Trade Organization , WTO) ၏ ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္ ပတ္သက္ေသာ အစီအစဥ္မ်ားကုိ  

လက္ေတြ႕မလုပ္ေဆာင္မီ အေတာအတြင္း ခ်ည္မွ်င္ထုတ္ပစၥည္းမ်ား၏ ႏိုင္တကာကုန္သြယ္မႈ အစီ  

အစဥ္ဟူ၍ ျဖစ္လာသည္။ 

 MFA စာခ်ဳပ္ မခ်ဳပ္ခင္ လုပ္ေဆာင္မႈမ်ားမွာ ေအာက္ပါအတုိင္းျဖစ္ပါသည္။ MFA တြင္ ဦးစြာ  

ေဆာင္ရြက္ခဲ႕ေသာ GATT ၏ ခ်ည္မွ်င္ကုန္သြယ္မႈႏွင့္ပတ္သက္ေသာ ႏိုင္ငံတကာ စာခ်ဳပ္အရ ၁၉၆၁  

ခုႏွစ္ ေအာက္တုိဘာလတြင္ ခ်ည္မွ်င္ပစၥည္းမ်ား၏ ႏိုင္ငံတကာကုန္သြယ္မႈၽႏွင့္ သက္ဆိုင္ေသာကာလ  

တိ ုစာခ်ဳပ္ (  Short Tem Arrangement Reading International Trade In Cotton Textiles ,  

STA ) စတင္ေပၚေပါက္လာခဲ႕သည္။ STA သည္ ၁၉၆၁ ခုႏွစ္မွ ၁ ႏွစ္သက္တမ္းသာရိွေသာစာခ်ဳပ္ျဖစ္  

ျပီး ႏိုင္ငံေပါင္း ၁၆ ႏိုင္ငံပါ၀င္လႈပ္ရွားခဲ႕ပါသည္။ 

 တဆက္တည္းမွာပင္ ၁၉၆၂ ခုႏွစ္ ေအာက္တုိဘာလမွစ၍ ခ်ည္မွ်င္မ်ား၏ ႏိုင္ငံတကာ ကုန ္ 

သြယ္မႈ ႏွစ္ရွည္စာခ်ဳပ္ (Long Term Arrangement Reading International Trade in Cotton  

Textiles , LTA) ကို စတင္လုပ္ေဆာင္ခဲ႕သည္။ LTA သည္ ခ်ည္မွ်င္ပစၥည္းကုန္သြယ္မႈ၏စနစ္ တိုး  

တက္မႈကို ရည္ရြယ္ခ်က္ထားျပီး အေကာင္အထည္ေဖာ္ခဲ႕ေသာ အခ်က္ (၁၅) ခ်က္၊ တနည္းအားျဖင့္  

(၄) အခ်က္တြင္ ပါ၀င္ေသာ ႏိုင္ငံတကာစာခ်ဳပ္ျဖစ္ျပီး ကိုယ္ပိုင္အစြမ္းအစျဖင့္ ျပည့္စံုေသာ အေမရိ  
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ကန္ႏိုင္ငံ၏ လက္ေအာက္တြင္ စာခ်ဳပ္ခ်ဳပ္ဆိုခဲ႕ပ ါသည္။ LTA တြင္ ဂ်ပန္ကိ ုအစျပဳျပီး ႏိုင္ငံေပါင္း 

 (၃၀) (အျခားႏုိင္ငံ ေဟာင္ေကာင္ မကာအုိ) ပါ၀င္ခဲ႕သည္။ အစပုိင္းတရား၀င္သက္တမ္းမွာ (၅) ႏွစ္  

ၾကာျဖစ္ခဲ႕ပါသည္။ ထိ႕ုေနာက္ ၁၉၇၀  ခုႏွစ္ စက္တင္ဘာလကုန္အထိ သက္တမ္းရိွခဲ႕ျပီး ထပ္မ၍ံ  

၁၉၇၀ ခုႏွစ္ ဒီဇင္ဘာလအထိ တိုးျမွင့္ခဲ႕သည္။ 

 ၁၉၇၃ ခုႏွစ္ကုနဆ္ံုးခ်ိန္၏ LTA ၏သက္တမ္းကုန္ဆံုးမႈကုိ ဆန္႕က်င္ျပီးေတာ့ ၁၉၇၃ ခုႏွစ္ ဇူ 

လိုင္လတြင္ GATT ဒါရုိက္တာမ်ား အစည္းအေ၀းဆုံးျဖတ္ခ်က္မ်ားအရ ၁၉၇၃ ခုႏွစ္ ေအာက္တုိဘာ 

လ မွစ၍ MFA ႏွင့္ပတ္္သက္ေသာ ေဆြးေႏြးမႈမ်ားကုိ Geneva တြင္ က်င္းပခဲ႕ေသာ္လည္း ယင္းႏွစ္ 

ဒီဇင္ဘာလ (၂၀) ရက္ေန႕တြင္ ေနာက္ဆုံးသေဘာတူညီမႈ ရရွိျပီး ၁၉၇၄ ခုႏွစ္ ဇန္န၀ါရီလမွစ၍ လက္  

ေတြ႕အေကာင္အထည္ေဖာ္ႏိုင္ခဲ႕သည္။ 

 အစုိးရသည္ ၁၉၇၄ ခုႏွစ္ မတ္လ (၁၅) ရက္ေန႕၏ အစည္းအေ၀းမွာ MFA ကို လက္ခံရန္ ဆံုး  

ျဖတ္ခဲ့သည္။ 

 

((၂) MFA ၏အက်ဥ္းခ်ဳပ္ 

 MFA သည္ LTA ႏွင့္ကြဲျပားျခားနားေသာ အေၾကာင္းအရာမ်ားရိွေသာ္လည္း လြတ္လပ္စြာ  

ခ်ည္မွ်င္ကုန္သြယ္ႏုိင္မႈ တည္ျငိမ္ေသာ တိုးခ်ဲ႕ မ ႈ  တစ္နည္းအားျဖင့္ ဖြ႕ံျဖိဳးဆဲႏုိင္ငံ၏ အက်ိဳးအျမတ္  

ေပၚမႈတည္၍ ထင္ျမင္သုံးသပ္မႈစေသာ ရည္ရြယ္မ်ားကုိ ပိုမိုထင္ရွားလာေစရန္ႏွင့္ လက္ရွိတင္သြင္း  

ႏိုင္ေသာ အခ်ိန္အကန္႕အသတ္ကို ဖ်က္သိမ္းျပီး အနာဂတ္၏ ႏွစ္ႏိုင္ငံၾကား စာခ်ဳပ္ စေသာ ျပဳျပင္  

ေျပာင္းလမဲႈမ်ားေဆာင္ရြတ္လ်က္ ေရွ႕ဆက္သြားႏုိင္ရန္ျဖစ္သည္။ 

(၁) သတ္္မွတ္ထားေသာ ပမာဏ အက်ံဳး၀င္မႈ( အပုိဒ္ ၁၂ ) 

 တတိယအၾကိမ္ MFA သည္ခ်ည္မွ်င္ထုတ္ပစၥည္းအျပင္သိုးေမႊးႏွင့္ခ်ည္မွ်င္ ေရာစပ္ပစၥည္းမ်ား  

ကိ ုဦးတည္ခဲ႕သည္။ စတုတၳအၾကိမ္မွစ၍ အသစ္တဖန္ အပင္မွရေသာခ်ည္မွ်င္ ( hemp စသည့္ ) ပိုး  

ေရာစပ္ထားေသာ ခ်ည္မွ်င္ပစၥည္းမ်ားပါ၀င္လာခဲ႕သည္။ 

(၂) လက္ရွိတင္သြင္းႏုိင္ေသာ အကန္႕အသတ္ကိုဖ်က္သိမ္းျခင္း ( အပုိဒ္ ၂ ) 

လက္ရွိတင္သြင္းႏုိင္မႈ ကန္႕သတ္ခ်က္ႏွင့္ပတ္သက္၍ စာခ်ဳပ္ခ်ဳပ္ဆိုျပီး (၃)ႏွစ္ အတြင္းတာ၀န္  

အရလြတ္လပ္စြာ အစီအစဥ္ေရးဆြဲ၍ ကန္႕သတ္ခ်က္ကုိ ဖ်က္သိမ္းျခင္း သိ႕ုမဟုတ္ MFA မွအတည္  

ျပဳျခင္းခံထားရေသာ ႏွစ္ႏိုင္ငံၾကားစာခ်ဳပ္ကိုေျပာင္းလျဲခင္းဟူ၍ သတ္မွတ္ထားသည္။ လက္ရွိ ႏွစ္ႏိုင္ငံ  

ၾကားစာခ်ဳပ္ႏွင့္ပတ္သက္၍ ထိုစာခ်ဳပ္၏ အေျခခံစဥ္းမ်ဥ္းမ်ား ေျပာင္းလျဲပဳျပင္ျခင္းသုိ႕မဟုတ္တင္သြင္း  

ႏိုင္မႈကန္႕သတ္ခ်က္ကုိ ဖ်က္သိမ္းျခင္းဟူ၍သတ္မွတ္သည္။ 
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(၃) လံုျခဳံစိတ္ခ်မႈ (အပုိဒ္ ၃) 

 တင္သြင္းမႈအရဆုံးရႈံးမႈမ်ားရိွလာျပီး ေစ်းကြက္စီးပြားေရးပ်က္စီးျခင္းမ်ားျဖစ္ေပၚလာေသာ  

အေျခအေနတြင္ တင္သြင္းႏုိင္ငံသည္ တင္ပိ႕ုႏုိင္ငံအား ေဆြးေႏြးတုိင္ပင္၍ ေတာင္းဆုိမႈမ်ားျပဳလုပ္ 

လ်က္ ေဆြးေႏြးတုိင္ပင္မႈ အဆင္မေျပမႈအေျခအေနတြင္ ပတ္သက္ကန္႕သတ္ခ်က္လည္း ျဖစ္ႏိုင္္  

သည္။ ေစ်းကြက္စီးပြားေရးပ်က္စီးျခင္း၏ အဓိပၸါယ္မွာ အထူးကုန္ပစၥည္းမ်ား၏ (၁) တင္သြင္းမႈ ရုတ ္ 

တရက္ တိုးျမင့္လာသည့္အျပင္ သတ္မွတ္ထားေသာ ပမာဏထက္မ်ားျပားေက်ာ္လြန္လာျခင္း၊  

(၂ )  တင္သြင္းမႈေစ်းကြက္တြင္ ပစၥည္းအမ်ိဳးမ်ိဳး၏ပ်မ္းမွ် ေစ်းႏႈန္းကုိႏႈိင္းယွဥ္ၾကည့္လွ်င္ ေစ်းႏႈန္းက်  

ဆင္းေနျခင္းေၾကာင့္ ျပည္တြင္းထုတ္လုပ္သူမ်ား၏ ေရာင္းအားျမင့္လာျခင္း၊ ေစ်းကြက္ပိုင္ဆိုင္မႈ အခ်ိဳး  

အစား၊ အက်ိဳးအျမတ္စသည္တိ႕ု၏  စီးပြားေရးဆုိင္ရာ အေၾကာင္းရင္းမ်ားကုိ ေဖာ္ထုတ္ျပီး ၾကီးမား  

ေသာဆုံးရႈံးမႈ တစ္နည္းအားျဖင့္စိုးရိမ္မႈအေျခအေနရိွလာျခင္းတုိ႕ျဖစ္သည္။ 

 GATT အပုိဒ္ ၁၉ အရလုံျခံဳစိတ္ခ်မႈကိုေဆာင္ရြတ္ရာတြင္ အဆင့္အတန္းခြဲျခားမႈ မရွိဘဲတေျပး  

ညီေဆာင္ရြက္ခြင့္ရမည္ဟု ျပဌာန္းထားေသာ္လည္း GATT ရွိေသာ္လည္း MFA ကိုယ္စားလွယ္ႏိုင္ငံကို 

ေရြးခ်ယ္ျပီး သင့္ေတာ္သလုိ ေဆာင္ရြက္ရမည္ဟူ၍ ပါရိွသည္။ တစ္ဖန္ GATT ၏အပုိဒ္ (၁၉) အရ လုံ  

ျခံဳစိတ္ခ်မႈကိုေဆာင္ရြတ္ရာတြင္ ဆံုးရႈံးမႈမရွိေစရန္ တာ၀န္ နွင့္ တစ္နည္းအားျဖင့္ ေစ်းကြက္စီးပြား ေရး  

တြင္ အျပိဳင္အဆုိင္ ေနရာတစ္ေနရာ ရရွိလာေစရန္မွာ GATT တြင္သတ္မွတ္ထားေသာ္လည္း MFA  

တြင္ သတ္မွတ္ထားျခင္းမရိွခဲ႕ေပ။ 

လံုျခံဳစိတ္ခ်မႈႏွင့္ပတ္သက္ေသာ သတ္မွတ္ခ်က္သည္ MFA အပုိဒ္ (၃) တြင္ေဖာ္ျပခဲ႕ေသာ  

ေၾကာင့္ အပုိဒ္ (၃)သတ္မွတ္ခ်က္ဟုေခၚၾကသည္။ 

(၄) ႏွစ္ႏုိင္ငံၾကားစာခ်ဳပ္ ( အပုိဒ္ ၄ ) 

 ေစ်းကြက္ပ်က္စီးျခင္းအေျခအေနႏွင့္ၾကံဳေတြ႕လာရေသာအခါတြင္ တင္သြင္းႏုိင္ငံသည္ တင္ပိ႕ု  

ႏိုင္ငံအား ေဆြးေႏြးတုိင္ပင္ေတာင္းဆုိမႈမ်ားျပဳလုပ္ျပီး အျပန္အလွန္နားလည္ေပးႏုိင္ေသာ အေၾကာင္း  

အရာမ်ား သတ္မွတ္၍ ႏွစ္ႏိုင္ငံစာခ်ဳပ္ခ်ဳပ္ဆိုႏိုင္ခဲ႕သည္။ ထိုအေျခအေနတြင္ ကန္႕သတ္ခ်က္မ်ား၏ စံ  

ႏႈန္းသည္ လံုျခံဳစိတ္ခ်မႈ ရွိေစရန္ႏွင့္ ပိုမုိလြတ္လပ္စြာ လုပ္ေဆာင္ႏိုင္ရန္ျဖစ္သည္။ 

 ႏွစႏ္ိုင္ငံစာခ်ဳပ္ႏွင့္ပတ္သက္ျပီး သတ္မွတ္ခ်က္မွာ MFA အပုိဒ္(၄)တြင္ေဖာ္ျပထားေသာေၾကာင့္  

အပုိဒ္ (၄) သတ္မွတ္ခ်က္ဟူ၍ ေခၚဆုိၾကသည္။ 

(၅) ႏိုင္ငံတကာေစာင့္ၾကည့္အဖြဲ႕အစည္း ( အပုိဒ္ ၁၁ ) 

 စာခ်ဳပ္ပါ ႏိုင္ငံမ်ားမွ ဖြဲ႕စည္းထားေသာ ႏုိင္ငံတကာေစာင့္ၾကည့္ အဖြဲ႕အစည္းကုိ ေနရာေပးျပီး  

လက္ရွိတင္သြင္းႏုိင္မႈ အခ်ိန္အကန္႕အသတ္ကိ ု ဖ်က္သိမ္းျခင္း၊  လံုျခဳံစိတ္ခ်ေသာ ရင္းႏီွးျမွပ္ႏံွမႈမ်ား  
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ႏွင့္ ပတ္သက္၍ စံုစမ္းေမးျမန္းျခင္း အၾကံေပးျခင္းမ်ားေဆာင္ရြက္ရန္။ 

(၆) ဖြ႕ံျဖိဳးဆဲႏုိင္ငံမ်ားအေပၚ ထင္ျမင္ယူဆခ်က္ ( အပုိဒ္ ၆ ) 

 လံုျခံဳစိတ္ခ်မႈရွိျခင္းစသည့္ စာခ်ဳပ္ပါ ရင္းႏီွးျမွပ္ႏွံမႈမ်ားႏွင့္ပတ္သက္၍ ဖြ႕ံျဖိဳးဆဲႏုိင္ငံမ်ားအေပၚ  

အထူးထင္ျမင္ယူဆခ်က္မ်ား ထပ္မံထည့္သြင္းခဲ႕သည္။ 

(၇) အက်ဳိးသက္ေရာက္မႈရွိသည့္အခ်ိန္ကာလ ( အပုိဒ္ ၁၆ ) 

 အက်ိဳးသက္ေရာက္မႈရွိသည့္ အခ်ိန္ကာလသည္ အစဦးပုိင္းတြင္ ၁၉၇၇ ခုႏွစ္ဒီဇင္ဘာလအထိ 

သတ္မွတ္ထားေသာ္လည္း ၁၉၉၃ ခုႏွစ္ ဒီဇင္ဘာလအထိ သက္တမ္းတုိးခဲ႕ျပီး ခ်ည္မွ်င္ပစၥည္းမ်ား၏  

ႏိုင္ငံတကာ ကုန္သြယ္မႈဆိုင္ရာ စည္းမ်ဥ္းမ်ားအေနျဖင့္ လုပ္ေဆာင္ႏိုင္ခဲ႕သည္။ 

ပထမအၾကိမ္  MFA  ၁၉၇၄ ခုႏွစ္ ဇန္န၀ါရီလ~၁၉၇၇ ခုႏွစ္ ဒီဇင္ဘာလ (၄ ႏွစ္ၾကာ) 

ဒုတိယအၾကိမ္ MFA ၁၉၇၈ ခုႏွစ္ ဇန္န၀ါရီလ ~၁၉၈၁ ခုႏွစ္ ဒီဇင္ဘာလ (၄ ႏွစ္ၾကာ) 

တတိယအၾကိမ္ MFA ၁၉၈၂ ခုႏွစ္ ဇန္န၀ါရီလ ~၁၉၈၆ ခုႏွစ္ ဇူလိုင္လ (၄ႏွစ္-၇ လၾကာ) 

စတုတၳအၾကိမ္ MFA ၁၉၈၆ ခုႏွစ္ ၾသဂုတ္လ~၁၉၉၁ ခုႏွစ္ ဇူလိုင္လ (၅ႏွစ္ၾကာ) 

တူညီေသာသက္တမ္းတုိးမႈ ၁၉၉၁ ခုႏွစ္ ၾသဂုတ္လ~၁၉၉၂ ခုႏွစ္ ဒီဇင္ဘာလ (၁ ႏွစ္-၅ လၾကာ) 

ထပ္မံတူညီေသာသက္တမ္းတုိးမႈ ၁၉၉၃ ခုႏွစ္ ဇန္န၀ါရီလ ~၁၉၉၃ ခုႏွစ္ ဒီဇင္ဘာလ (၁ ႏွစ္ၾကာ) 

 

((၃) ဂ်ပန္ႏွင့္ အေမရိကန္ ခ်ည္မွ်င္ဆုိင္ရာ စာခ်ဳပ္ခ်ဳပ္ဆုိမႈ 

 ဂ်ပန္ႏွင့္ အေမရိကန္ ခ်ည္မွ်င္ဆိုင္ရာ ကုန္သြယ္မႈႏွင့္ပတ္သက္၍ ပထမဆုံး အေမရိကန္သုိ႕  

တင္ပိ႕ုေသာပစၥည္းမွာ ခ်ည္မွ်င္ပစၥည္းျဖစ္ပါသည္။ တစ္နည္းအားျဖင့္ ခ်ည္မွ်င္ထုတ္ပစၥည္းမ်ား ႏွင့္  

ပတ္သက္၍ ၁၉၅၆ ခုႏွစ္တြင္ အေမရိကန္ႏိုင္ငံသိ႕ုလြတ္လပ္စြာ တင္ပိ႕ုႏုိင္ေသာစနစ္ကို လုပ္ေဆာင္  

ခဲ႕ေသာ္လည္း ၁၉၆၁ ခုႏွစ္ (STA) ၁၉၆၂ခုႏွစ္ (LTA) အေပၚအေျခခံေသာ ဂ်ပန္အေမရိကန္ ခ်ည္မွ်င္  

ပစၥည္း သေဘာတူညီမႈ စာခ်ဳပ္ခ်ဳပ္ဆိုခဲ႕သည္။ သိုးေမႊးခ်ည္မွ်င္ေရာစပ္ပစၥည္းမ်ားႏွင့္ပတ္သက္၍  

၁၉၇၁ ခုႏွစ္တြင္ တင္ပိ႕ုရန္လုပ္ေဆာင္ခဲ႕သည္။ 

 ၁၉၇၄ ခုႏွစ္ ၁ လပုိင္း MFA ၏လုပ္ေဆာင္ခ်က္မ်ားအရ ဂ်ပန္အေမရိကန္ခ်ည္မွ်င္ ပစၥည္းစာ  

ခ်ဳပ္ ႏွင့္ တစ္နည္းအားျဖင့္ သိုးေမႊးစပ္ခ်ည္မွ် င္ ပစၥည္းမ်ား၏ အလားအလာကုိ ေလ့လာ သံုးသပ္ခဲ႕  

သည္။ တစ္ဖန္ ၁၉၇၄ ခုႏွစ္ ေအာက္တုိဘာလ မွစ၍ MFA စာပုိဒ္ (၄) အေပၚ အေျခခံေသာ ဂ်ပန္  

အေမရိကန္ ခ်ည္မွ်င္ဆိုင္ရာ စာခ်ဳပ္ခ်ဳပ္ဆိုခဲ႕သည္။ မူလကသီးျခား စာခ်ဳပ္ခ်ဳပ္ဆိုခဲ႕ေသာ ခ်ည္မွ်င္  

ပစၥည္းမ်ားႏွင့္ ေရာစပ္ ခ်ည္မွ်င္ပစၥည္းမ်ား၏ စာခ်ဳပ္ကိုတစ္ေပါင္းတစ္စည္းတည္း ျပဳလုပ္ခဲ႕သည္။ စာ 

ခ်ဳပ္အသစ္သည္ စာခ်ဳပ္အေဟာင္းႏွင့္ႏိႈင္းယွဥ္ၾကည့္လိုက္လွ်င္ (၁) သတိအေနအထား အ ခန္းက႑ 
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ကိရုပ္တန္႕ျပီး ၊ လံုျခဳံစိတ္ခ်ရန္လႈပ္ရွားမႈမ်ားသည္ ပစၥည္းတင္သြင္းေသာႏုိင္ငံမ်ားေစ်းကြက္ အေျခအ 

ေနေပၚမႈတည္ျပီး (ေစ်းကြက္ ဗရမ္းဗတာျဖစ္ျခင္း၏ တကယ့္ အႏၱရာယ္) တည္ရွိေနသည့္ အေျခအေန  

တြင္ ပူးေပါင္းေဆြးေႏြးျခင္းမ်ား လိုအပ္လာျခင္း၊ (၂) အမ်ိဳးအစားတူအတန္းအစား၊ အဖြဲ႕အစည္းအုပ္စု၊  

ကုုန္ၾကမ္းစသည့္ အမ်ိဳးအစား (၃) မ်ိဳးၾကားတြင္ ေပ်ာ့ေပ်ာင္းေသာ စနစ္က်င့္သုံးေစျပီး၊လုပ္သင့္လုပ္  

ထိုက္သည္မ်ားကုိ ၾကိဳတင္ျပင္ဆင္ရန္၊ ေရွ႕သုိ႕ဆက္လက္ခ်ီတက္ရန္ စသည္အခ်က္ အလက္တိ႕ုကုိ  

က်ယ္က်ယ္ျပန္႕ျပန္႕ ေဆာင္ရြက္ျပီး လြတ္လပ္စြာခ်ည္မွ်င္ ကုန္သြယ္မႈသည္ ယခင္ ထက္ပို၍ ေရွ႕သုိ႕ 

တက္လွမ္းႏုိင္ရန္တိ႕ုျဖစ္ပါသည္။ 

 တဖန္ EC (European Community) (ေနာင္တြင္ EC ဟုေခၚမည္) ၊ Australia ၊ Sweden ၊ 

Norway ၊ Canada ၊ Spain တိ႕ုႏွင့္လည္း MFA ကိုအေျချပဳၿပီး ခ်ည္မွ်င္ထုတ္ကုန္ပစၥည္းမ်ား တင္ 

သြင္းမႈဆိုင္ရာ စည္းမ်ဥ္းမ်ားေလ်ာ့ခ်ရန္ေတာင္းဆုိ၍ ညွိႏိႈင္းမႈမ်ားကုိ ေဆာင္ရြက္ခဲ႔သည္။ 

 

အအခန္း ၄။  ဒုတိယေျမာက္ ခ်ည္မွ်င္ႏွင့္စက္မႈလုပ္ငန္း ျပဳျပင္မြမ္းမံေရး ကာလတုိ ဥပေဒေခတ္ 

အ၀တ္အထည္လုပ္ငန္းမ်ားတုိးတက္မႈႏွင့္ လုပ္သားမ်ားပညာေပးေရး 

 

(၁။)ေနာက္ပုိင္းကာလခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၏ ျပန္လည္မြမ္းမံမႈ အေျခအေနႏွင့္ ပတ္သက္၍ 

(၁၉၇၈ နုိ၀င္ဘာလ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းေကာင္မတီႏွင့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းေကာ္မတီ တင္ျပခ်က္) 

(၁) တင္ျပခ်က္အေသးစိတ ္

 ၁၉၇၉ ၾသဂုတ္လ ၈ ရက္ေန႕ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းေကာ္မတီစုေပါင္းအဖြဲ႔ႏွင့္ ကုန္ထုတ္လုပ္  

ငန္းေကာ္မတ ီ ခ်ည္မွ်င္ဌာန ပူူးေပါင္းအဖြဲ႕ကုိ တည္ေထာင္ျပီး ကုန္သြယ္၀န္ၾကီး၏ ေမးျမန္းခ်က္ျဖစ္  

သည့္ ေနာက္ပိုင္းခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္း၏ မြမ္းမံရန္ နည္းလမ္းမ်ားမည္မွ်ရွိသင့္ေၾကာင္းႏွင့္ ပတ္သက္ျပီး  

စံုစမ္းရွာေဖြခဲ႕ၾကသည္။  

 ေမးျမန္းခ်က္တြင္ ၁၉၇၄  ခုႏွစ္ေနာက္ပိုင္း ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းႏွင့္သက္ဆိုင္ေသာ စီမံခ်က္မ်ား  

အေနျဖင့္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈဥပေဒကို အေျခခံသည့္ ျပဳျပင္မႈမ်ား ျပဳလုပ္ခဲ့ေသာ္လည္း ဥပေဒတြင္ ၁၉၇၉  

ခုႏွစ္ ဇြန္လ ၃၀ ရက္ေန႔ တြင္သတ္မတွ္ကာလကုန္ဆံုးေတာ့မည္ျဖစ္ေသာေၾကာင့္ ၄င္းေနာက္ လုပ္  

ေဆာင္မႈမ်ားႏွင့္ ပတ္သက္၍ ရည္ရြယ္ခ်က္မ်ားကုိ ခ်မွတ္ျပီးလုိအပ္ခ်က္မ်ားကုိ  လုပ္ေဆာင္ရန္ လုိ  

အပ္သည့္အတြက္ျဖစ္သည္။ 

 ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းစီစစ္ေရးအဖြဲ႕ ၊  ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းစီစစ္ေရးအဖြဲ႔သည္ အတူပူးေပါင္း၍ 

စီစစ္မႈမ်ားကုိ လုပ္ေဆာင္ခဲ႔သည့္ ရလာဒ္ နို၀င္ဘာလ (၁၇) ရက္တြင္ ႏွစ္ရပ္ေပါင္းအစည္းအေ၀းကုိ  
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က်င္းပၿပီး ေနာက္ပိုင္းကာလ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းဖြ႔ဲစည္းပုံျပန္လည္ျပင္ဆင္ေရးအေျခအေနႏွင့္  

ပတ္သက္၍ သံုးသပ္ၿပီး ကူးသန္းေရာင္း၀ယ္ေရး၀န္ႀကီးအား တင္ျပခဲ႔သည္။ 

(၂)  ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၏ လက္ရွိအေျခအေန 

 တင္ျပခ်က္တြင္ ဦးစြာ ၁၉၇၃ ခုႏွစ္ ေအာက္တုိဘာလတြင္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းစီစစ္ေရးအဖြဲ႔ ၊  

ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္းစီစစ္ေရးအဖြဲ႔မွ တင္ျပၿပီးေနာက္ ေရနံျပ ႆနာဟုဆုိသည့္ စစ္ၿပီးေနာက္ အႀကီး  

မားဆုံး လႊမ္းမုိးမႈေၾကာင့္ ဆိုးရြားလွသည့္ စီးပြားေရးက်ဆင္းမႈအေျခအေနႏွင့္ၾကံဳေတြ႕ျခင္း၊၄င္းေနာက္  

စီးပြားေရးျပန္လည္နလန္ထူရန္ ေျခကုပ္ယူျခင္းသည္လည္း အဆင္မေျပျခင္း၊ ၁၉၇၇ ခုႏွစ္မွစတင္ၿပီး  

ယန္းေစ်းမ်ား ရုတ္တရက္ျမင္႔တက္ျခင္း၊ ျပည္တြင္းျပည္ပ ပတ၀္န္းက်င္အေျခအေနမ်ား ေျပာင္းလျဲခင္း  

မ်ား ရွိသည့္အတြက္ေၾကာင့္ဟု သံုးသပ္ရသည္။ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းသည္ ဤကဲ႔သို႔ေသာ 

စီးပြားေရးပတ္၀န္းက်င္ေျပာင္းလဲမႈမ်ားထတဲြင္ သိသာထင္ရွားစြာ စက္ပစၥည္းမ်ားပုိလွ်ံေနျခင္း၊ 

အျမတ္ေငြ အလြန္အမင္းက်ဆင္းျခင္းစသည့္ အတိတ္ကာလတြင္ မရွိခဲ႔သည့္ ဆုတ္ယုုတ္မႈမ်ားႏွင့္ 

ၾကံဳေတြ႔ေနျခင္းဟု သံုးသပ္ရသည္။ 

 အထူးသျဖင့္ ေရနံျပ ႆနာေနာက္ပိုင္း ( ၅ )  ႏွစၾ္ကာျမင့္သည့္ ကာလၾကာ စီးပြားေရးအက်ပ္ 

အတည္းမ်ားတြင္ အတိတ္ကာလတြင္ ေရႊေရာင္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းျဖစ္ခဲ႔သည့္ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္း ကုန္ 

ထုတ္လုပ္ငန္းမ်ားသည္လည္း ခက္ခဲသည့္ အေျခအေနမ်ားႏွင့္ ၾကံဳေတြ႔ေနရၿပီး ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းမ်ား၊  

ခ်ည္ငင္လုပ္ငန္းစသည့္ ကုန္ၾကမ္းပစၥည္းအပုိင္းမွ ယက္ကန္းထည္၊ လက္ယက္ထည္စသည့္ ကုန္ေခ်ာ  

အပုိင္းအထိ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း အားလုံးအေနျဖင့္ လြန္ကလွဲသည့္ စက္ပစၥည္းပိုလွ်ံမႈအျဖစ္  

ေျပာင္းလျဲခင္းအေျခအေနသုိ႔ ေရာက္ရွိေနခ႔ဲသည္။ 

(၃) ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၏အလားအလာ 

 ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းသည္ ေအာက္ေဖာ္ျပပါ အလားအလာမ်ားျဖင့္ ေရွ႕ဆက္သြားရန္ လိုအပ္ပါ  

သည္။ 

(၁) ဗဟုသုတ အသိပညာဖြ႕ံျဖိဳးတုိးတက္မႈ 

 ခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္ငန္းသည္ အသိပညာဖြ႕ံျဖိဳးတုိးတက္မႈ၊  အဆင့္အတန္းျမင့္မားလာျခင္း၊ 

အမ်ားဆုိင္ရာ ျပဳျပင္ေျပာင္းလမဲႈ၊ သီးျခားျပဳျပင္ေျပာင္းလမဲႈမ်ား လုပ္ေဆာင္လ်က္ ႏိုင္ငတံကာလုပ္ငန္း  

မ်ား၏ ထင္ျမင္ယူဆခ်က္မ်ားမွ အျပိဳင္အဆုိင္ ႏိုင္ငံမ်ား၏ ကုန္ပစၥည္းမ်ားထက္ သာလြန္ေသာ အရည္  

အေသြးျဖင့္ ေစ်းႏႈန္းျမင့္ျပီး ကြဲျပားျခားနားေသာ ကုန္ပစၥည္းမ်ားကုိ ထုတ္လပု္ေရာင္းခ်ရန္ လိုအပ္  

ေၾကာင္းေျပာဆုိခဲ႔သည္။ 

 ထိုအခ်က္အလက္မ်ားသည္ ယခင္က ၁၉၇၃ ခုႏွစ္ ေအာက္တုိဘာလ၏ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္  
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လုပ္ငန္းေဆြးေႏြးညိွႏႈိင္းပြဲ၊   ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းဆုိင္ရာ အေမးအေျဖပြမဲ်ား၌လည္း လမ္းညႊန္ေဖာ္ျပ  

ထားျပီးျဖစ္ေသာ္လည္း ယခုက့ဲသုိ႔ေသာ ေစ်းကြက္စီးပြားေရး အျပိဳင္အဆုိင္ေခတ္ၾကီးထတဲြင္ ဗဟုသု  

တ၊ အသိပညာ တိုးတက္ေစရန္ နည္းလမ္းေကာင္းမ်ား လိုအပ္သည္။ 

(၂) အ၀တ္အထည္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၏ ဖြ႕ံျဖိဳးတုိးတက္မႈ 

 ဗဟုသုတ အသိပညာဖြံ႔ျဖိဳးတုိးတက္မႈ ေပၚမႈတည္ျပီး အ၀တ္အထည္ထုတ္လုပ္ငန္း၏တုိးတက္ 

မႈသည္ အေရးပါေသာ အခန္းက႑သုိ႔ ေရာက္ရွိေနပါသည္။ ယခင္က ၁၉၇၈ ခုႏွစ္ စက္တင္ဘာလ ၌ 

က်င္းပခဲ႔ေသာ ခ်ည္မွ်င္ဆိုင္ရာေတြ႔ဆံုေဆြးေႏြးပြဲမွ အသိေပးစာ၌လည္း ထည့္သြင္းေဖာ္ျပထားျပီး ျဖစ္ 

သည္။ ႏိုင္ငံတြင္း သံုးစြဲႏုိငမ္ႈစရိတ္တုိးျမင့္မႈအတြက္ မ်ားစြာေမွ်ာ္လင့္မထားပ ဲ ျပည္သူလူထု၏ သံးုစြဲႏုိင္ 

မႈစရိတ္ကုိ တိုးျမင့္လွ်က္ အိမ္နီးခ်င္းႏုိင္ငံမ်ားမွ တင္သြင္းႏုိင္မႈစြမ္းအားကုိ တိုးျမွင့္ေပးရန္ေမွ်ာ္မွန္းထား 

သည္။ အ၀တ္အထည္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းႏွင့္ ခ်ည္မွ်င္ဆိုင္ရာ လုပ္ငန္းမ်ားကုိ ပတ္၀န္းက်င္ႏွင့္ ကိုက္ 

ညီေအာင္ လုပ္ေဆာင္မည္ဆိုလွ်င္ ကုန္ထုတ္ပစၥည္းမ်ား ပိုမိုေရာင္းအားေကာင္းမြန္လာမည္ဟု ခန္႔မွန္း 

ထားျပီး အ၀တ္အထည္လုပ္ငန္း၏ အလားအလာသည္လည္း ပို၍ေကာင္းမြန္လာမည္ဟု ယူဆ ထား 

သည္။ 

 (၃) ကုန္ထုတ္လုပ္မႈႏွင့္ ကုန္စည္စီးဆင္းမႈကိုပူးေပါင္းေဆာင္ရြက္ျခင္းတုိးတက္လာျခင္း 

 ဂ်ပန္နိုင္ငံခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း၏ ကုန္ထုတ္လုပ္မႈထူးျခားခ်က္အေနျဖင့္ လုပ္ငန္းအလႊာ 

အသီးသီးသည္ အဆင့္ျမင့္နည္းပညာျဖင့္ လုပ္ငန္းမ်ားခြေဲ၀ေဆာင္ရြက္ျခင္းသုိ႔ ေျပာင္းလ ဲလုုပ္ေဆာင္ 

လာၾကသည္။ တင္ျပခ်က္တြင္ ၄င္းလုပ္ငန္းမ်ားထဲတြင္ ကုန္ထုတ္လုပ္မႈအပုိင္းႏွင့္ ကုန္စည္စီးဆင္းမႈ 

အပုိင္းတုိ႔၏ ပူးေပါင္းေဆာင္ရြက္မႈသည္ အျပည့္အ၀ ေဆာင္ရြက္နိုင္ျခင္းမရွိခဲ့သည္မွာ   ခ်ည္မွ်င္ကုန္ 

ထုတ္ လုပ္ငန္းအားလုံးအေနျဖင့္ ဖြဲ႔စည္းပုံျပင္ဆင္ျခင္းကုိ ဆက္လက္လုပ္ေဆာင္ျခင္းအားျဖင့္ လုပ္ငန္း 

မ်ား၏ လြတ္လပ္စြာ လုပ္ေဆာင္နိုင္မႈကိုကန္႕သတ္လိုက္သည့္အပုိင္းလည္းရိွသည္ဟူေသာအေၾကာင္း 

ရင္းမ်ားအရ ကုန္ထုတ္လုပ္မႈကို အေျခခံျဖစ္သည့္ ျဖန္႔ခ်ီေရာင္းခ်ျခင္းစြမ္းရည္သာမကအခ်က္အလက္ 

စုေဆာင္းမ်ားစုေဆာင္းျခင္း၊ ကုန္ပစၥည္းသစ္မ်ားထုတ္လုပ္ရန္စီမံျခင္းစသည့္ စြမ္းရည္ မ်ားတြင္လြန္စြာ 

မူတည္ေနေသာေၾကာင့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းႏွင့္ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း အေျခခံလုပ္ငန္း မ်ားပါ ပူးေပါင္း 

ေဆာင္ရြက္ျခင္း၊ ခ်ိတ္ဆက္ျခင္းမ်ား လုပ္ေဆာင္သင့္သည္။ 

 တဖန္ ကုန္ပစၥည္းျပန္္ပို႔္ႏႈန္းသည္ ျမင့္မားသည့္အျပင္ ကုန္ပစၥည္းဖိုးေပးေခ်ရာတြင္ အခ်ိနၾ္ကာ 

ျခင္းစသည့္ ခ်ည္မွ် င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းတြင္ ေတြ႔ရသည့္ အေပးအယူကိစၥရပ္ဓေလ့ထုံးစံမ်ားသည္ 

စနစ္အေျခခံသည့္ ကုန္ထုတ္လုပ္မႈႏွင့္ ေရာင္းခ်မႈမ်ားတြင္ ခက္ခဲေစၿပီး ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း 

အားလုံး၏ လုပ္ငန္းဖြဲ႔စည္းလည္ပတ္ပံုျပန္လည္ျပင္ဆင္ေရးေခ်ာေမြ႔စြာ ေရွ႕ဆက္နိုင္မႈကို ပ်က္စီးေစ 
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ေသာေၾကာင့္ အက်ိဳးရိွသည့္ အေပးအယူဓေလ့မ်ားတည္ေဆာက္ရန္ လိုအပ္သည္။ 

  (၄) လြန္ကေဲသာေထာက္ပံ့မႈႏွင့္အရည္အေသြးယွဥ္ျပိဳင္မႈမ်ားကုိ ျပင္ဆင္ျခင္း 

 ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းအတြင္းမွ လုပ္ငန္းအမ်ိဳးမ်ိဳးျဖစ္ေသာ ပစၥည္းကိရိယာမ်ားပုိလွ်ံျခင္း၊  ခ်ည္မွ်င္ 

ထုတ္လုပ္မႈ လုပင္န္းကုိ ျပန္လည္ျပင္ဆင္ျခင္း စသည့္ထူးျခားခ်က္မ်ားအျပင္ (လုပ္ငန္းအေရအတြက္  

မ်ားျပားျခင္းသည္  ပိုလွ်ံေသာေထာက္ပံ႔မႈ၊ လြန္ကဲေသာ အရည္အေသြးယွဥ္ျပိဳင္မႈ အစရွိသည္တုိ႔ကိ ု

ျဖစ္ေပၚေစျပီး ေစ်းကြက္စီးပြားေရး အေျခအေနမ်ား ေလွ်ာ့က်ရႈပ္ေထြးလာျခင္း၊ ၀င္ေငြအက်ိဳးအျမတ္ 

ေလ်ာ့နည္းျခင္း ၊စီမံခန္႔ခြဲမႈ မတည္မျငိမ္မႈမ်ားက အဓိကအေၾကာင္းအရင္း ျဖစ္လာသည္ ဆိုေသာ 

အယူအဆ) ကုိ အေၾကာင္းရင္းအေနႏွင့္ တင္ျပခ်က္တြင္  ခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္သူ လုပ္ငန္းရွင္မ်ား၏ 

ကိုယ္ပိုင္ဆံုးျဖတ္ခ်က္မ်ားေပၚမႈတည္၍ ပစၥည္းကိရိယာမ်ားပုိလွ်ံမႈကုိ ျပဳျပင္ထိန္းသိမ္းျခင္း၊  လုပ္ငန္း 

မ်ားကုိစုေပါင္းဖြဲ႕ စည္းျခင္းစသည့္ အသိပညာ ဆိုင္ရာျပဳျပင္ေျပာင္းလမဲႈမ်ားကုိ ျပဳလုပ္ျပီး ျပန္လည္  

ျပင္ဆင္ျခင္းလုပ္ငန္းကုိ အဆင္ေျပေခ်ာေမႊ႕ေစရန္ ျပင္ဆင္ေဆာင္ရြက္သင့္ပါသည္။ 

 အထက္တြင္ေဖာ္ျပခဲ႔သည့္အတုိင္း ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္း၏အဓိကရည္ရြယ္ခ်က္မွာ ခ်ည္မွ်င္လုပ္  

ငန္းရိွ (ပစၥည္းကိရိယာမ်ားျပဳျပင္ထိန္းသိမ္းျခင္း) ေလ်ာ့ခ်၍ စီးပြားေရးအေျခအေန မတည္ျငိမ္မႈမ်ား၊  

ခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္မႈမွပစၥည္းမ်ားထိန္းသိမ္းျခင္းႏွင့္ပတ္သက္၍ ခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္မႈနည္းစနစ္အျပင္  

၁၉၇၈ ခုႏွစ္ ေမလတြင္ နည္းပညာအသစ္ကိုျပင္ဆင္ေရးဆြဲခဲ႔ပါသည္။  

 မူလမွတ္တမ္းမ်ားအရ ခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္မႈလုပ္ငန္း ဆက္လက္ရပ္တည္ႏိုင္ရန္ ဦးတည္ခ်က္  

မ်ားလမ္းညႊန္ခ႔ဲသည့္ အတုိင္းအစုိးရမွ အဆုိပါညႊန္ၾကားခ်က္မ်ားလုိက္နာျပီး လုပ္ငန္းရွင္မ်ားမွလည္း  

လိုအပ္ခ်က္မ်ားကုိ ျဖည့္ဆည္းေဆာင္ရြက္၍ ၁၉၇၉ ခုႏွစ္ ဇြန္လတြင္ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း ရပ္တန္႕  

ရန္ ကန္႕သတ္ကာလကုိ ၅ ႏွစ္ တိုးျမွင့္ရန္ ေၾကညာခဲ့သည္။ 

  

(၂။) ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း ျပန္လည္မြမ္းမံေရး ကာလတုိဥပေဒကုိ ၁၉၇၉ ခုႏွစ္တြင္ ျပန္လည္ျပင္ဆင္  

       ျခင္း 

 အထက္ေဖာ္ျပပါ တင္ျပခ်က္မ်ားကုိ လက္ခံခဲ့သည့္အစုိးရသည္ ၁၉၇၉ ေဖေဖာ္၀ါရီလ (၉)ရက ္ 

ေန႕  အစုိးရအဖြဲ႕အစည္းအေ၀းတြင္ ခ်ည္မွ်င္စက္မႈလုပ္ငန္း ျပန္လည္မြမ္းမံေရးကာလတုိ ဥပေဒ ၏  

တစိတ္တပုိင္း ကိ ုျပင္ဆင္သည့္ ဥပေဒၾကမ္းကုိ ဆံုးျဖတ္ျပီး လႊတ္ေတာ္တြင္တင္ျပခဲ့သည္။  

 အဆုိပါဥပေဒၾကမ္းမွာ ျပည္သူ႕လႊတ္ေတာ္အဖြဲ႕ ကုနသ္ြယ္ေရးႏွင့္ စက္မႈလုပ္ငန္းေကာင္စီတြင္   

မတ္လ (၂၀) ရက္ေန႔ ၊ ပါတီ(၅)ခု စုေပါင္းတင္ျပခ်က္၏ ခ်ည္မွ်င္ဥပေဒကုိတစိတ္တပုိင္းျပင္ဆင္သည့္  

ဥပေဒႏွင့္ ပတ္သက္ေသာ သံုးသပ္ခ်က္အျမင္ကို အားလုံးသေဘာတူဆံုးျဖတ္ျပီး  မတ္လ (၂၂)ရက္  
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ေန႔တြင္ ဆက္လက္က်င္းပသည့္ မ်က္ႏွာစုံညီအစည္းအေ၀းပြတဲြင္ဆံုးျဖတ္ခ်က္ခ်မွတ္ၿပီးအထက္လႊတ္  

ေတာ္ သို႔  လႊအဲပ္ခဲ့သည္။ ျပည္သူ႔ကိုယ္စားလွယ္အဖြဲ႕  ကုန္သြယ္ေရးႏွင့္ စက္မႈလုပ္ငန္းေကာင္စီ၏  

သံုးသပ္ ခ်က္မွာ ေအာက္ပါအတိုင္းျဖစ္သည္။ 

 အစုိးရမွအဆုိပါဆုံးျဖတ္ခ်က္နည္းလမ္းမ်ားအရျပည္သူ႕အ၀တ္အထည္မ်ားပုံမွန္ေထာက္ပံ့ေပး 

နိုင္ေရး၊ ခ်ည္မွ်င္ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းမ်ား ၏ ေဒသဆုိင္ရာကုန္ထုတ္လုပ္ငန္း အေနျဖင့္ အထူး ရႈေထာင့္ 

မွ ေနာက္ပိုင္းကာလ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းမ်ား ရပ္တည္နိုင္ေရးကုိ လက္ေတြ႔ေဆာင္ရြက္ျပီး သတ္မွတ္ကာ 

လတြင္ ရည္ရြယ္ခ်က္မ်ားကုိ ျပည့္မွီေစရန္ ေဖာ္ျပပါအခ်က္အလက္မ်ားကုိေဆာင္ရြက္သင့္ပါသည္။ 

၁။ ျပန္လည္ျပင္ဆင္ျခင္းေဆာင္ရြတ္ျခင္းကုိ ၾကိဳးစားလုပ္ေဆာင္ရန္ အဓိကတာ၀န္မ်ားခြေဲ၀၍ ခ်ည္မွ်င္  

လုပ္ငန္းႏွင့္ ပတသ္က္၍ ျပန္လည္ျပင္ဆင္ျခင္းကုိ အတူတကြပူးေပါင္းေဆာင္ရြက္ျပီး လမ္းညႊန္ခ်က္  

မ်ားအတုိင္းေဆာင္ရြက္ျခင္း။ 

၂။ အ၀တ္အထည္ ထုတ္လုပ္မႈလုပ္ငန္း လူသိမ်ားလာသည္ႏွင့္အမွ် အေျခခံက်ေသာ ထိန္းသိမ္းမႈမ်ား  

ကိ ုလက္ေတြ႔ေဆာင္ရြက္ျပီး လူသားတုိ႔အသက္ရွင္ေနထုိင္ေရးအတြက္ အဓိကက်ေသာ ေငြေၾကးႏွင့္  

ပတ္သက္၍ ကုန္ထုတ္လုပ္ငန္းမ်ား အျပည့္အ၀လည္ပတ္ႏိုင္ရန္ လံု႔လစုိက္ရန္ေဆာင္ရြက္ျခင္း။ 

၃။ ခ်ည္မွ်င္ပစၥည္း ထုတ္လုပ္မႈ ျဖန္႔ေ၀မႈ အဆင့္ဆင့္ႏွင့္ ပတ္သက္၍ မညီမွ်ေသာ လက္က်န္ပစၥည္း  

စာခ်ဳပ္ ခ်ဳပ္ဆိုမႈ၊ ဆံုးျဖတ္ျပီးသား အေၾကာင္းအရာမ်ားကုိ ျပန္လည္ျပဳျပင္မႈကိ ုအစျပဳ၍ မသင့္ေလ်ာ္  

ေသာ အခ်က္အလက္မ်ားကုိျပဳျပင္ျပီး လုပင္န္းရွင္မ်ား ကိုယ္တိုင္ လံု႔လစုိက္၍ ပိုမို ေကာင္းမြန္ေသာ  

ညႊန္ၾကားခ်က္မ်ား ထုတ္ျပန္ျခင္း။ 

၄။ ျပန္လည္ျပင္ဆင္ေဆာင္ရြက္ရာတြင္ လိုအပ္ေသာ အခ်က္အလက္မ်ား တင္သြင္းမႈလုပ္ငန္း အေန  

ျဖင့္ အလ်င္အျမန္ေဆာင္ရြက္မႈကိုေက်ာ္လြန္၍ တင္သြင္းမႈအစီအစဥ္ကို အခ်ိန္တိုအတြင္း လုပ္ေဆာင္  

ျခင္း တင္သြင္းမႈကုန္ပစၥည္းအေရအတြက္ မ်ားျပားေသာအေျခအေနတြင္ျပည္တြင္းလုပ္ငန္း ထိခိုက္မႈ  

ရပ္တန္႔ေစရန္္ တာ၀န္ရွိသူမ်ားက စီမံကိန္းခ်မွတ္၍ ၾကိဳးစားလုပ္ေဆာင္ရြက္ျခင္း။ 

၅။ ခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္မႈလုပ္ငန္း တည္ရွိေနမည္ဆိုလွ်င္သင့္ေတာ္ေသာ လုပ္ငန္းလည္ပတ္မႈ ၀န္ထမ္း  

မ်ား ၾကိဳးစားလုပ္ကိုင္မႈ ပတ္၀န္းက်င္ျပဳျပင္ေျပာင္းလမဲႈ အစရိွသည္တုိ႔ကို တာ၀န္ရွိသူမ်ားထံ လမ္းညႊန္  

ေပးျခင္း။ 

၆။ ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းမွ အရည္အေသြး ေကာင္းမြန္ေသာ ကုန္ပစၥည္းမ်ား ထုတ္လုပ္ႏိုင္ေစရန္ ညႊန္ၾကား  

ခ်က္မ်ားကုိ လိုက္နာျပီး ကုန္္ပစၥည္းအေလအလြင့္ မရွိေစရန္ ကုန္ပစၥည္းထုတ္လုပ္မႈကုိ စစ္ေဆးျခင္း  

အစရွိသည္တုိ႔ကိ ု စီမံေဆာင္ရြက္ျခင္း အၾကံေပးအဖြဲ႔  ကုန္သြယ္ေရးႏွင့္ စက္မႈလုပ္ငန္းေကာင္စီတြင္  

ဧျပီလ (၂၆) ရက္ေန႕တြင္ ပါတီ(၆)ခု မွ ပူးေပါင္းတင္ျပေသာဆုံးျဖတ္ခ်က္အျမင္ကုိတစုတည္းေထာက္ 



 

63 
 

ခံဆံုးျဖတ္ျပီး ဧျပီလ(၂၇) ရက္ေန႔မ်ားတြင္ ဥပေဒၾကမ္းကုိ ခြင့္ျပဳျပီး အတည္ျပဳခဲ့သည္။ 

 ဆံုးျဖတ္ခ်က္မွာ ေအာက္ပါအတုိင္းျဖစ္သည္။ 

 အစုိးရမွအထက္ပါေဆာင္ရြက္ခ်က္မ်ားလုိက္နာျပီး ကၽြႏု္ပ္တို႔ႏိုင္ငံ၏ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းသည္  

ျပည္သ ူမ်ား၏ စား၀တ္ေနေရးအတြက္ အထူးသင့္ေလ်ာ္ျခင္း ေဒသဆုိင္ရာစီး ပြားေရးအေျခအေန တိုး  

တက္လာျခင္း အစရိွသည့္က႑မ်ားတြင္ အေထာက္အကူေပးလ်က္ရွိျပီး ျပည္တြင္းျပည္ပျပင္းထန္ 

ေသာ ျပဳျပင္ေျပာင္းလမဲႈမ်ား ျဖစ္ေပၚလ်က္ရွိေသာေၾကာင့္ စီးပြားေရးဖြံ႕ျဖိဳးတုိးတက္ရန္ အစီအစဥ္မ်ား  

ေရးဆြဲျပီး ေအာက္ပါအခ်က္မ်ားႏွင့္ ပတ္သက္ျပီး သင့္ေတာ္ေသာ ေဆာင္ရြက္မႈမ်ားကုိ လုပ္ေဆာင္ရန္  

လိုအပ္သည္။ 

၁။ လုပ္ငန္းျပန္လည္ျပင္ဆင္မႈကုိ ေရွ႕ဆက္ရန္အတြက္ ထိုသုိ႔ျပင္ဆင္မႈကို အသိအမွတ္ျပဳသည့္စံႏႈန္း  

ကိုေလ်ာ့ေပါ့၍ တစ္နည္းအားျဖင့္ ရင္းႏီွးျမွပ္ႏံွမႈလုပ္ေဆာင္ပံုလုပ္ေဆာင္္နည္းမ်ား၏ ရွင္းလင္္းမႈ ႏွင့္  

အညီမူလ စနစ္ကို ျပီးျပည့္စံုေအာင္လုပ္ေဆာင္ျခင္း။ 

၂။ မူလထုတ္လုပ္မႈ ၊ မူလအေျခခံစနစ္ကို ကိုယ္စားျပဳသည့္ လုပ္ငန္းျပန္လည္ျပင္ဆင္မႈႏွင့္ပတ္သက္  

၍  အလတ္စား အေသးစားလုပ္ငန္းမ်ားတြင္ စိတ္ပါ၀င္စားမႈမရွိေသာ လုပ္ငန္းရွင္မ်ား၏ မမွန္မကန္  

လုပ္ေဆာင္မႈ၊ ၾကီးမားေသာ Level အဆင့္အတန္းခြဲျခားျခင္း၊ မတရားေသာ ဘက္လိုက္ျခင္း စသည္  

တို႔ကို စဥ္းစားသုံးသပ္ရန္ သတ္မွတ္ထားေသာ အစီအစဥ္ကို လက္ေတြ႕လုပ္ေဆာင္မႈႏွင့္ ပတ္သက္၍  

လိ ုအပ္ေသာ ညႊန္ၾကားခ်က္မ်ားလုပ္ေဆာင္ျခင္း။ 

၃။ အ၀တ္အထည္ ထုတ္လုပ္ငန္းတြင္က်ယ္ရန္၊ လူမႈဖူလံုေရးအတြက္ ေငြေၾကး ျပည့္စံုလံုေလာက္မႈ၊  

လက္ရွိလူမႈဖူလံုေရးအဖြ႕ဲအစည္း၏ သက္ေရာက္မႈရွိသည့္ အကူအညီ ေဆာင္ရြက္မႈမ်ားစတင္ လုပ္  

ေဆာင္ျခင္း။ 

၄။ ခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္ငန္း၏ လုပ္သက္အလုိက္ ရာထူးခန္႔အပ္ႏိုင္မႈ ျပႆနာ၏ အေရးၾကီးမႈ ကိ ုသံုး  

သပ္ျပီး၊ အလုပ္ခန္႔အပ္ႏိုင္ရန္ စတင္လုပ္ေဆာင္ႏိုင္မႈ အထူးသျဖင့္ အလတ္စားအေသးစား လုပ္ငန္း  

အလုပ္သမားမ်ား၏ အလုပ္ရာထူးခန္႔အပ္မႈ စီမံကိန္းကုိျပည့္စံုေအာင္ လုပ္ေဆာင္ႏိုင္ျခင္း။ 

၅။  ခ်ည္မွ်င္မ်ားထုတ္လုပ္မႈျဖန္႔ေ၀မ ႈ  အဆင့္ဆင့္ႏွင့္ ပတ္သက္၍ ေရာင္း၀ယ္ေရးစာခ်ဳပ္ လက္က်န္  

ပစၥည္းႏွင့္ေစ်းႏႈန္းမ်ားျပားလာျခင္း စသည့္ ေရာင္း၀ယ္ေရး အေလ့အထမ်ား ကင္းရွင္းရန္ အေရးၾကီး  

ေသာ လမ္းညႊန္ခ်က္မ်ားခ်မွတ္ျခင္း။ 

၆ ။  ခ်ည္မွ်င္ထုတ္ကုန္ပစၥည္းမ်ား အေရအတြက္အေျမာက္အမ်ား တင္သြင္းျပီး ႏိုင္ငံတြင္း ခ်ည္မွ်င္  

ထုတ္လုပ္မႈတြင္ ၾကီးမားေသာဆုံးရူံးမႈ စေသာ စိုးရိမ္ရေသာ အေျခအေနမ်ားႏွင့္ၾကံဳေတြ႔လွ် င္ တင္ 

သြင္းမႈ၊ ႏိုင္ငံျခားရင္းႏီွးျမွပ္ႏွံမႈႏွင့္ သက္ဆိုင္ေသာ အစုိးရ၏ညႊန္ၾကားမႈ၊  တဖက္ႏိုင္ငံသို႔ မိမိ၏ကုန္  
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ပစၥည္းႏွင့္ပတ္သက္၍ေတာင္းဆုိျခင္း၊ ထပ္မံ၍ ကုန္သြယ္မႈႏွင့္ သက္ဆိုင္ေသာ ႏိုင္ငံတကာနည္းလမ္း  

မ်ားကုိ အေျခခံ၍သင့္ေတာ္ေသာ စီမံကိန္းမ်ားေရးဆြဲျခင္း 

 

((၂) နည္းဥပေဒျပန္လည္ျပင္ဆင္မႈအက်ဥ္းခ်ဳပ္ 

 (၁) ခ်ည္မွ်င္ထုတ္လုပ္မႈလုပ္ငန္းျပန္လည္ျပင္ဆင္မႈ အဖြဲ႕စည္း၏တာ၀န္ 

 ခ်ည္မွ်င္လုပ္ငန္းဆုိင္ရာနည္းလမ္း စာပိုဒ္ၾကီး (၄၀) နံပါတ္ (၁) အေၾကာင္းအရာမွာ လာမည့္  

အခန္း (၃) ကိုတြဲ ဖက္ေဖာ္ျပထားသည္။ 
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