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Cap 1 - Objetivos y Alcances del Estudio

CAPITULO 1 - Objetivos y Alcances del Estudio

1.1  Objetivo superior del Estudio

Objetivo Superior

Se difundira el uso de envases y embalajes para transporte adecuados para la distribucion
de mercaderias dentro de la region MERCOSUR.

Objetivo del Estudio

Formular la Guia de Referencia de Evaluacion de Ensayos (version preliminar) para el

disefio de envases y embalajes adecuados para el transporte, fijando como farget los principales
productos de exportacion (Productos lacteos entre los productos alimenticios procesados y los
electrodomésticos de linea blanca) de los Paises Parte del MERCOSUR.

1.2 Alcances

e Seleccion de areas de productos, Rutas de transporte y empresas cooperantes del
Estudio.

e Estudio de las condiciones del transporte

e Desarrollo de la base de datos comun para el MERCOSUR

o Identificacion de las causas de los dafios del producto

e Formulacion de recomendaciones para reducir el indice de dafios

e Propuesta de la Guia de Referencia para Ensayos de Evaluacion de Embalajes para el
MERCOSUR

e Ejecucion del Proyecto Modelo (Prueba de verificacion)

e Transferencia tecnologica a través de los puntos mencionados.

1.3 Impactos del Estudio de cooperacioén a nivel regional

El presente Estudio tiene como fundamento la promocion de la exportacion-importacion
intra-bloque MERCOSUR de los productos, a través del mejoramiento de la competitividad,
fortalecimiento tecnoldgico en el campo de envases-embalajes para el transporte terrestre de
dichos productos entre los 4 Paises Parte del MERCOSUR, el cual ha sido creado como
bloque de mercado comun (el area aplicada del Estudio en esta oportunidad es: Argentina,
Brasil, Paraguay y Uruguay). Para ello el Estudio ha fijado como objetivo establecer y emitir

la "Guia de Referencia para Ensayos de Evaluacion de Embalajes".
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Cap 1 - Objetivos y Alcances del Estudio

De esta manera, mediante el desarrollo de diversos estudios basicos con tiempos y recursos
limitados y en esta vasta region, y simultineamente con el desarrollo de programas de
capacitacion de las instituciones contraparte, se tienen altas expectativas para lograr el
fortalecimiento tecnologico y difusion de tecnologias de las areas afines afianzando la
sustentabilidad futura.

Teniendo en cuenta que este Estudio es pionero por su aplicacién a nivel regional, los

puntos destacables son los siguientes:

(1) La coordinacion y armonizacion de los 4 Paises Parte del MERCOSUR

(2) La capacitacion de los institutos de la contraparte de los 4 Paises Parte del MERCOSUR ,
fortaleciendo la tecnologia de envases-embalajes.

(3) La concientizacion del sector publico y privado sobre un punto comin, con miras al
desarrollo futuro.

(4) El monitoreo de todo el proceso del Estudio, en cada una de las fases.

(5) Las medidas tendientes a la creacion de una base de datos comun a los 4 paises parte del
MERCOSUR .

(6) El fortalecimiento tecnoldgico a través de la mutua cooperacion entre los institutos
contraparte y su liderazgo tecnoldgico con respecto al sector privado.

(7) Brindar apoyo para los esfuerzos tendientes a la implementacion reglamentaria de un
Estandard MERCOSUR.

1.4 Proceso de desarrollo del Estudio

Se ha programado el proceso general del Estudio de modo de dividir en etapas los distintos
objetivo (ver diagrama adjunto), ¢ indicando los contenidos de cada una de modo de visualizar
el proceso desde arriba hacia abajo. Con respecto al programa general del Estudio, se

desarrollaron los estudios particulares en cada sitio, y en los tiempos indicados en el diagrama.

S1-2



Cap 1 - Objetivos y Alcances del Estudio

Seleccion de
empresas | Seleccion de
Establecimiento del modelo productos 1er Estudio de campo
marco del Estudio y objetivo Seleccion de rutas (1)
Estudio Basico de transporte
Ensayo de demostracion, ler Estudio de campo
compilacién de datos y Q)
/\ analisis (ARG)
i e = Ectudiodel [= = = ="="="
v Estudio estado de la
preliminar distribucion
T para ruta 2do Estudio de
C(,)n.1p|IaC|on &3 daFos Datos de las (\’:l seleccionada en campo (1)
basicos de embalajes | | condiciones del ARG usando DS
para transporte, y | |transporte. o _
analisis y formulacion § | construccin Andlisis de | _ T Estudiode |—.—-.—.—c.c.o.o.—. .
destandardde | |de a base ge | datos delas condiciones del
ensayo para datos condiciones del Ensayo (,ie transporte
evaluacion de transporte demostracion en
embalajes \/ PRY usando LM 2do Estud(ig)de
campo
% Estudio de rutas
N seleccionadas usando LM
‘ |—> WS definicion de 3er Estudio de campo
Comprension datos valores estandar
acumulados y de ensayo de
compilacion de datos embalajes p/
complementarios transporte 4to Estudio de campo
Ejecucion ‘
experimental de - T _;_ ...........................
disefios de embalajes Es;:fsr:::jn;zn;;oie Determinacion valores
difusion d 4
yd USIOT_I € estand_ard de ensayo de Sto Estudio de campo
embalajes embalajes para transporte
adecuados, Ensayo de D'
recomendaciones ] .
para mejorar la demostracion de || Disefio de embalajes
tecnologia de embalaje mejorado 6to Estudio de campo
embalajes
Recomendaciones para la Recomendaciones para el
difusion de embalajes mejoramiento tecnoldgico de
adecuados embalajes

Fuente: Grupo de Estudio JICA
Fig. 1-1 Generalidades del proceso del Estudio

1.5 Organizacién para la ejecucion de las tareas

La mision dio inicio el Estudio segiin una estructura organizativa como se indica en el
organigrama adjunto, y con una distribucion de tareas por cada miembro del equipo — tal como

se indica en el diagrama — con el objeto de que cada tarea sea realizada por cada sector.

S1-3



Cap 1 - Objetivos y Alcances del Estudio

Gerente General

Tomoyasu Shidara

Sub-Gerente (Tecnol.Embalaje)

Infraestr., Reglam. Transporte

Det.Valores de Ref.

Planif.Estudio Amb.Transporte, Ensayos,

Eval.Economica p/disefio de embalajes,
Adm.Ejecucion Estudio

Shigeaki Takayama

Mineo Hirose
Kenichiro Sugiya
Preparacion yEPIan Utilizac. Equipos Est Ambiente Transp.-A L Est Ambiente Transp-B
nsayos
Yuiji Takaoka Kiyohide Hasegawa Toshio Nakamura
Disefio/Mejoram.Embalajes Disefio/Mejoram.Embalajes
(Electrodomesticos) (Prod.Alimenticios)
Toshio Sudo Kinoshita Hidehiko
Tsuyoshi Kage

Fuente: Grupo de Estudio JICA
Fig 1-2 Organigrama del Grupo de Estudio (original)

Tabla 1-1 Divisién de tareas del Estudio por cada miembro de la mision

Nombre

Cargo

Contenido de las Tareas

T. Shidara

—_

Gerencia General

W N

S
= = = =

Gerenciamiento general del Estudio

Coordinacion con las C/P, organismos, autoridades gubernamentales
Coordinacion para la seleccion de: las rutas del Estudio, productos target
Gerenciamiento para definir la metodologia para la difusion de
Envases-Embalajes adecuados

Management del Grupo de Estudio, coordinacién para el Estudio de Amb.
Transporte

Coordinacion de topicos especiales del Est.Transp. (cambio modelo
sensor, cap. técnica in situ)

Coordinacion Proyecto Modelo (p/rutas de exportacion)

M. Hirose
K. Sugiya

Infraestructura- 1

w

)

)
Reglamentaciones de | 2)
Transporte )
)

Administracion general del Estudio

Coordinacion con las C/P, organismos, autoridades

Coordinacion p/seleccion de rutas del Estudio y productos target
Coordinacion para definir metodologia para la difusién de
Envases-Embalajes adecuados

Coordinacion para el Estudio de Amb. Transporte

Coordinacion-apoyo de topicos especiales del Est.Transp. (cambio modelo
sensor, Cap. técnica in situ)

S. Takayama

Sub-gerencia/ 1)
Coor. Gral Tecn.
Embalajes - Prep.
Valores de Ref. 2)
p/Ensayos 3)

Est. Situacion Embalajes, deposito, manipulacién en empresas
cooperantes (electrodom.)

Asesoramiento-apoyo p/Estudio Amb.Transporte

Asesoramiento Analisis de Datos de Amb. Transporte

Asesoramiento p/recoleccidn-analisis de datos para definir los Valores de
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Nombre

Cargo

Contenido de las Tareas

Referencia para Ensayos (preliminar)

4 | K.Hasegawa

Estudio de Amb. de
Transporte-A

Est. Situacién Embalajes, deposito, manipulacién en empresas
cooperantes (electrodom.)

Asesoramiento p/Estudio Amb.Transporte

Asesoramiento Analisis de Datos de Amb. Transporte

Asesoram. plrecoleccidn-andlisis de datos para definir los Valores de
Referencia para Ensayos (preliminar)

Guia del Grupo, planificacion-gjecucion de Estudio Amb. Transporte
(electrodomésticos)

Prog. Capacitacion Técnica ¢/ sensores 2do modelo, analisis de datos,
Prueba in situ (Paraguay)

5 | T.Nakamura

Estudio de Amb. de
Transporte-B

Est. Situacion Embalajes, deposito, manipulacién en empresas
cooperantes (prod. alimenticios)

Est. Disponibilidad de materiales p/embalajes de transporte de productos
alimenticios

Asesoramiento p/Estudio Amb.Transporte

Asesoramiento Andlisis de Datos de Amb. Transporte

Asesoram. p/recoleccion-analisis de datos para definir los Valores de
Referencia para Ensayos (preliminar)

Asesoram. Disefio de embalajes de prod. alimenticios

Pruebas Demostrativas in-situ ¢/ sensores grupo original

Guia del Grupo, planificacién-gjecucién de Estudio Amb. Transporte (prod
alimenticios)

Capacitacion Técnica ¢/ nuevos sensores, Prueba in situ (Paraguay)

10) Asesoramiento para el disefio/ preparacion de cargas dummy

6 T. Sudo

Disefio-Mejoram.
Embalajes
(Electrodom.)

Estudio de disponibilidad de materiales p/lembalajes de transporte de
electrodomésticos.

Asesoramiento/apoyo p/disefio de embalajes para transporte (incluye
pruebas en laboratorio y in-situ)

Asesoram. Propuesta de mejoras de embalajes p/transporte de
electrodomésticos.

Guia de grupo p/ Estudio de Amb. De Transporte

Recoleccion y analisis de datos con sensores 2do modelo

7 | H.Kinoshita
T. Kage

Disefio-Mejoram.
Embalajes  (Prod.
Aliment.)

Asesoramiento p/ disefio envases-embalajes p/ transporte (incl aseguram
calidad /prevencion degradacion producto)

Asesoram. Propuesta de mejoras de envases-embalajes (incl aseguram
calidad /prevencion degradacion producto)

Guia de grupo p/ Estudio de Amb. Transporte

Recoleccion y andlisis de datos con sensores 2do modelo

8 Y. Takaoka

Planif. Preparac
Equipos de Ensayos

Estudio Equipos de ensayos para evaluacion de embalajes, disponibles en
los 4 paises miembro.

Estudio de detalle de sensores de medicion, equipos de ensayos
plevaluacion de embalajes

Estudio de detalle de especificaciones para compra de equipos destinados
al Estudio

Fuente: Grupo de Estudio JICA
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Cap 1 - Objetivos y Alcances del Estudio

Dado que durante el desarrollo del Estudio, se introdujo un segundo tipo de sensor para el
Estudio del Ambiente de Transporte, se realizd en agosto 2005, un programa especial de
capacitacion para el conocimiento tedrico, su operacion y metodologia de trabajo en Paraguay.
Luego de esto, se dio inicio a las tareas divididos en 4 grupos, uno por cada pais, produciéndose
algunos desfasajes entre paises, en el cronograma de avance.  Con el objeto de corregir esta
situacion, y mejorar la eficiencia de los grupos de trabajo, se realizé una revision total del plan
de trabajos del Grupo de Estudio a principios de 2006, teniendo en cuenta la eficiencia de cada
tarea, el control de programacion, y el control de costos, tal como se indica en el cuadro
siguiente. Una vez realizado esta nueva planificacion, en marzo de 2006 se realizaron las
reuniones de discusion y la presentacion del Informe de Avance, asi como el Work Shop en

Brasil, lograndose de esta manera reforzar las actividades del Grupo de Estudio.
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Cap 1 — Objetivos y Alcances del Estudio

Desde el punto de vista de las funciones de la C/P, la funcion de coordinacion general de
los institutos de los 4 Paises Parte para el presente Estudio ha sido desempenada por el INTI
(Instituto Nacional de Tecnologia Industrial) de Argentina., teniendo un rol importante para las
diversas actividades de coordinacion inter-institucional.

La C/P del Brasil esta formado por 3 organismos, el INT — con su sede en Rio de Janeiro—
con su rol de coordinacion para los programas de cooperacion internacional y que depende del
Ministerio de Tecnologia de la Republica Federativa del Brasil- con sede en Brasilia -, del
mismo modo el INMETRO con centros de investigacion en Rio de Janeiro y que depende del
Ministerio de Comercio e Industrial.

Por otro lado, el laboratorio en donde el Grupo de Estudio ha desarrollado la mayor parte de
las actividades es en el Centro de Tecnologia de Alimentos (CETEA) del Estado de San Pablo,
en el Sector de Tecnologia de Embalajes. En este Centro, localizado en Campinas, se disponen
de los equipos de ensayos para tecnologia de embalajes y alli se desarrollan trabajos de
investigacion sobre la especialidad, estudios requeridos por las empresas privadas y tareas de
desarrollo y difusion de la tecnologia de envases-embalajes.

La C/P de Paraguay esta constituido por el INTN (Instituto Nacional de Tecnologia y
Normalizacién). En su calidad de principal instituto tecnologico a nivel nacional, esta
desarrollando programas de fortalecimiento tecnologico de su Sector de Envases-Embalajes
como asi también en la capacitacion de su personal, en los cuales participan también personal
jerarquico de la institucion.  Dentro de los institutos de las C/P participantes en el presente
Estudio, el INTN es el tnico que es, al mismo tiempo, miembro de la Asociacion MERCOSUR
de Normalizacion AMN, con sede en San Pablo, Brasil.

La C/P de Uruguay es el Laboratorio Tecnologico del Uruguay (LATU) que se caracteriza
por su autonomia. Esta institucion, que en sus inicios se ha desarrollado principalmente en el
campo de la tecnologia de la industria de la madera, esta desarrollindose plenamente como un
importante centro de investigaciones. Con respecto a la participacion en el presente Estudio, el
Sector de Embalajes se ha constituido como un departamento dependiente directamente de la
presidencia de la institucion, desarrollando una gran actividad en la capacitacion del personal y
fortalecimiento tecnolodgico.

Durante el presente Estudio, el Sector Embalajes ha liderado las actividades de Estudio del
Ambiente de Transporte, mientras que en la etapa del desarrollo de los disefios, preparacion de
muestras piloto ha tenido un rol relevante el Sector de Plasticos, el cual ha recibido la

transferencia tecnolodgica en lo referente a materiales de envases-embalajes.
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Cap 2 - Productos target del Estudio

CAPITULO 2 - Productos target del Estudio

Si se trata de visualizar el conjunto de los principales parametros de los 4 Paises Parte del

MERCOSUR para el afio 2005, puede resumirse tal como se indica en la Tabla 2-1.

La

variacion del PBI para la region para el 2005, fue mayor que el total de Latino América, que

tuvo un incremento del 4,3%.

Tabla 2-1 Resumen general MERCOSUR (2005)

Pais Poblac. Superficie PNI PNI per Exportac. Export/PNI Import
(mill.hab) (km2) (millU$S) | capita (USS) |  (mill USS) (%) (mill U$S)

Argentina 38,23 2.791.810 183.39%4 4.802 39.898 21,8 28.698
Brasil 181,59 8.514.877 795.924 4.316 118.308 14,9 73.500
Paraguay 5,90 406.752 7.670 1.301 1.688 22,0 3.251
Uruguay 3,24 176.215 16.800 5.200 3.400 20,2 3.900
Totales 228,96 11.889.654

Fuentes: CEPAL, Busqueda, Banco Central, Banco Mundial, JETRO, etc.

Tabla 2-2 Variacion de los % de exportaciones extrazona MERCOSUR (1990-2004)
(unidad : %)

MERCOSUR CAN CARICOM NAFTA Otros

Pais '90 04 '90 04 '90 04 '90 04 '90 04
Argentina 148 | 181 4,1 49 03 07| 170| 146| 638| 617
Brasi 42| 92 28 43 04 09| 279| 64| 647| 592
Paraguay 396 | 59,1 16 39 0,1 02 45 42| 42| 326
Uruguay 34| 262 15 26 0,1 02| 122 197| 511] 513
MERCOSUR 89| 123 3.1 44 03 08| 239| 230| 638| 595

Fuente: JETRO, CEPAL, Instituto de Estudios Economicos Internaciona

2.1

211

Tendencias en el comercio exterior

Produccién y evolucién de los productos lacteos de la Argentina

De acuerdo a datos de la Secretaria de Agricultura, Ganaderia Pesca y Alimentos de la

Argentina (SAGPYA), los volumenes de produccion y de leche y derivados para el periodo

2001-2005 son los que se indican en la Tabla 2-3.

Si se observa la evolucion entre estos afos, la produccion de leche fresca de 1.499.806 KL

en 2004 paso a 1.584.735 KL para el afio 2005 resultando un incremento de la produccion del

5,7%.
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Cap 2 - Productos target del Estudio

Las exportaciones para el mismo periodo muestran valores de 7657KL para 2004 contra
13201KL para 2005 lo que implica un crecimiento destacado de un 73,4%. En contraste, el
volumen de importaciones en 2004 fue de 5293KL pasando a 1049KL para 2005, lo que implico
un decrecimiento de un -80,2%.

Ademas, la produccion total de derivados lacteos (leche en polvo, quesos, yogures, manteca,
dulce de leche) evolucionaron de 1.180.566 ton para 2004 a 1.086.821 ton en 2005 con una
retraccion del -7,9%.

En las exportaciones, los volumenes pasaron de 109.203 ton de 2004 a 275.797 ton para
2005, con una gran expansion del 152,6%.

Por otro lado, en los volimenes de importacion pasaron de 8450 ton para 2004 a 15.199 ton
para 2005 con un gran crecimiento del 81,1%.

La Argentina ha aumentado 5,4 veces el volumen de exportaciones de derivados lacteos en
el periodo 1992-1999. Sin embargo, esto esta altamente influenciado por el impacto de la
reduccion de las tasas aduaneras originadas por la creacion del MERCOSUR. Por otro lado,
historicamente la mayor parte de las exportaciones de los derivados lacteos (un 50%) va a la
vecina Brasil lo que no ha variado, pero desde el 2002 se observan fluctuaciones debido a la

devaluacion de la moneda de ambos paises.

Tabla 2-3 Produccion y comercio de lacteos de la Argentina

Year 2001 2002 2003 2004 2005
1 Leche Fluida *
2 Elaboracion KL 1,614,899 1,436,231 1,386,253 1,503,839 1,598,559
3 Existencias () KL 6,223 -6,850 -135 1,667 1,672
4 Produccion neta @ KL 1,622,782 1,432,564 1,418,189 1,499,806 1,584,735
5
6 Exportacion KL 6,534 10,696 1,948 7,658 13,201
7 Importacion KL 8,194 179 33,748 5,293 1,049
8
9 Productos Lacteos
10 Elaboracion tn 1,175,607 1,071,464 1,042,940 1,272,546 1,361,709
11 Existencias () tn 26,729 -48,816 2,761 8,773 14,289
12 Produccion neta @ tn 1,089,614 1,042,644 973,164 1,180,566 1,086,821
13
14 Exportacion tn 77,516 88,293 77,692 109,203 275,797
15 Importacion tn 18,252 10,657 10,677 8,450 15,199
16
17 (Leche Polvo)
18 Elaboracién tn 244,362 238,136 228,891 295,366 286,431
19 Existencias (1) tn 23,211 -33,903 4,619 -8,119 6,252
20 Produccion neta (2) tn 117,236 110,591 108,305 106,370 102,917
21
22 Exportacion tn 104,507 161,740 119,389 199,238 181,829
23 Importacion tn 592 292 3,423 2,123 4,567
24
25 (Quesos)
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Cap 2 - Productos target del Estudio

Year 2001 2002 2003 2004 2005

26 Elaboracion tn 430,956 379,677 332,293 378,347 414,412
27 Existencias (1) tn 471 -5,066 -4,585 800 5,080
28 Produccion neta (2) tn 419,870 359,929 315,179 344,285 359,720
29

30 Exportacion tn 17,536 25,781 23,183 34,822 51,891
31 Importacion tn 6,921 966 1,484 1,599 2,280
32

33 (Yogures)

34 Elaboracion tn 264,923 246,051 271,463 357,140 405,241
35 Existencias (1) tn -642 -199 805 -51 472
36 Produccion neta (2) tn 268,500 251,021 271,655 357,323 402,747
37

38 Exportacion tn 710 881 675 1,310 3,353
39 Importacion tn 3,645 5,652 1,672 1,422 1,331

(1):  Existencias = (Existencia Final - Existencia Inicial )
(2):  Produccion neta = Elaboracion + Importacion — Exportacion — Existencias
*. Lechefluida = Incluye a toda leche salida de fabrica bajo forma liquida.
Productos lacteos= incluye leche en polvo, queso, manteca, crema, dulce de leche, caseina etc
Fuente: Secretaria de Agricultura, Ganaderia, Pesca y Alimentos - SAGPYA (AR )

*k.

Los paises de donde se importan productos lacteos a la Argentina son del MERCOSUR,
principalmente del Uruguay incluyendo leche fresca (30%), quesos (13%), caseina (11%),

productos fermentados fuera de yogures (12%).

2.1.2 Evolucion de la produccién de heladeras, refrigeradoras y
acondicionadores de aire de uso domestico, en Argentina

En el cuadro siguiente se muestra la evolucion de la produccion (unidades) de heladeras,
refrigeradores y acondicionadores de aire para el periodo entre 2000 y 2005 seglin informes del
INDEC de Argentina.

Tabla 2-4 Evolucion de la produccion de electrodomésticos de Argentina
(Unidad : equipos)

Producto 2000 2001 2002 2003 2004 2005
Heladera domest. 325,416 247,634 167,912 149,286 241,178 163,532
Refriger. domest. 80,034 63,736 29,319 50,515 80,180 51,441
Acond.aire domest. 112,336 190,930 4,159 39,227 173,527 45,7042

*1:2006 = enero a julio
*2:2006= enero a junio
Fuente: Elaborado por el Grupo de Estudio JICA en base a datos del INDEC-Argentina

Si se hacen las comparaciones entre el primer semestre del 2005 contra igual periodo del

2004, pueden observarse importantes crecimientos que incluyen heladeras con 80,2%, camaras

refrigeradoras con 62,8% y acondicionadores de aire con 423,3%.
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2.1.3 Evolucion de la produccion de electrodomésticos en Brasil

Las ventas de electrodomésticos del Brasil para el afio 2005 fueron de 40 millones de
unidades, mostrando un incremento del 12,8% con respecto al afio anterior. De éstas, las
ventas de televisores registraron 9,8 millones de unidades.

Sin embargo, si se toma como referencia las ventas del 2004 igual a 100 para cada tipo de
electrodomésticos, los de la linea blanca para el afio 2005 fueron 98,39 con una contraccion del
-1,61% con respecto al afio anterior. Las ventas totales de electrodomésticos en 2005 aumento
un 12,8% medido en unidades, lo que puede interpretarse que se debe al traspaso del mercado
hacia los televisores y equipos de DVD.

La escala del mercado brasilefio para los equipos eléctricos-clectronicos es del orden de
USD 38000 millones (5% del PBI), que ha tenido un crecimiento del 40% en los ltimos 5 afios
y con una tendencia al crecimiento en la produccion.

En las importaciones, el porcentaje que corresponde a los productos eléctricos-electronicos
es de un 20% sobre el total, cifra por demas alta. Por otro lado, en las exportaciones puede
observarse una continua expansion de 2 digitos. El volumen de exportaciones de 2005 fue de
USD 7767 millones con un crecimiento del 45,3% sobre el afio anterior. De estos, las
exportaciones de electrodomésticos incluyendo las radios para automoéviles fueron de USD
904,4 millones, con un crecimiento del 17,6% con respecto al afio anterior. Ademas, el
volumen de importaciones de productos eléctricos-electronicos para el 2005 fue de USD 15131
millones con una expansion del 19,5% con respecto al afio anterior, lo que implica una suma 2
veces mayor que la de las exportaciones.

Las exportaciones de heladeras domesticas, producto farget para el presente Estudio, fue de
USD 253,3 millones. Comparado con el afio 2001, el incremento de este rubro ha sido de
250,3%.  Cambiando el éangulo, se puede analizar el estado de situacion de los
electrodomésticos de la linea blanca (heladeras, lavarropas, aspiradoras) provenientes de Chile
(pais asociado al MERCOSUR), enfocado desde dentro del mercado comun.

Teniendo en cuenta los antecedentes del 2005, las heladeras importadas desde Brasil fueron
de 45.627 unidades, correspondiendo a un 60,6% del total. Con respecto a los lavarropas la
cantidad fue de 5732 unidades provenientes de Brasil (2,1% del total importado), y de 2641
unidades desde Argentina (1% del total).

Ademas, para el 2005, las aspiradoras provenientes de Brasil fueron de 4845 unidades, lo
que representa un 1,1% del total de importaciones.

En el caso de Chile, los productos fuera de las heladeras tienen un alto porcentaje en
importaciones desde los paises del Asia del grupo del APEC, en parte por cuestiones

geograficas.
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2.1.4 Productos target del Estudio y las empresas cooperantes

Con miras a la realizacion de los estudios de transporte en campo, en la etapa de la emision
del Informe Inicial, tal como se indica abajo, se habian seleccionado los sectores, los productos
target y las empresas cooperantes. En base a esto, se dieron inicio los diferentes estudios de

ambiente de transporte reales.

Firmas cooperantes, sectores/productos , rutas (al inicio del Estudio)

Pais Sector / Producto Rutas Empresa cooperante
Argentina 1 Leche en polvo (1) Rafaela— Resistencia— Asuncion (800km) Williner
2 Aceitunas (2) Aimogasta— Santiago — Resistencia— NUCETE
Uruguayana — Guarapuaba (BRA) (2,500km)
(Demonstration Test: Buenos Aires —
Aimogasta)
(3)Rosario—San Luis —Mendoza— Santiago
3 Heladeras,exhibidores (CHL) (1,500km) FRIMETAL
Brasil 1 | Heladeras (1) Hortolandia— Sao Paulo — Recife (2800 km) BSH Group
(1)’ Joinville—Sao Paulo —Recife (3180 km) Multibras S.A.
2 | Heladeras, AC (2-1) Manaus—Belem (1700 km river) Multibras S.A.
(2-2) Belem—Sao Paulo(3000 km) Multibras S.A.
(3) Sao Paulo—Uruguayana (1800 km) Multibras S.A.
Paraguay 1 | Leche L. Vida, Leche (1) Loma Plata— Asuncion (480km) Chortitzer
pasteurizada, yogurt, (2) Loma Plata— Pedro J.Caballero— (BRA) Chortitzer
postres, caramelo (560km)
(3) Asuncion— Ciudad del Este (340km) Chortitzer
(4) Asuncion— Encarnacion (400km) Chortitzer
Uruguay 1 | Leche en polvo (para | (1) Florida—Montevideo (100km) CONAPROLE
exportacion) (2) Montevideo — Chui (400km) CONAPROLE
(3) Montevideo — Fray Bentos (300km) CONAPROLE

Fuente: Grupo de Estudio JICA

Durante el proceso del desarrollo del Estudio del Ambiente de Transporte de los productos
alimenticios (principalmente lacteos), las empresas cooperantes mostraron un interés creciente
por los aspectos técnicos de los puntos destacados referidos a transporte, embalaje secundario y
primario. Como resultado de esto, y con miras al disefio del envase-embalaje para transporte,
proceso que se inicia con el Estudio del Ambiente de Transporte, le siguen el analisis de datos y
los ensayos de laboratorio, finalmente la implementacion de mejoras y las pruebas
demostrativas en ruta para el Proyecto Modelo (etapa final del Estudio), dieron los resultados tal
como se muestra en la tabla de abajo.

Respecto a este panorama general, una porcion de las actividades se atrasaron en el

cronograma debido a modificaciones en el management, en el caso de Brasil se realizaron
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estudios de transporte de equipos de aire acondicionado tipo exterior etc.

De todas maneras,

las heladeras domesticas se constituyen en el producto principal seleccionado para el Estudio.

Empresas cooperantes para el Proyecto Modelo (al inicio)

Pais Sector/ producto Empresa Cooperante

Argentina Heladeras FRIMETAL

Lacteos (yoghurt, leche larga vida, | Willner

dulce de leche) Mastellone

Derivados del olivo NUCETE

Aceite comestible Molinos
Brasil Heladeras BSH

Aire Acondicionado (e.ext) Multibras

Klabin (fabricante mat. embalajes)

Paraguay Lacteos (yoghurt, leche en sachets) Chortitzer
Uruguay Lacteos (yoghurt, leche en sachets) Conaprole

Fuente: Grupo de Estudio JICA
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Cap 3 - Equipos e Infraestructura para la Ejecucion del Estudio

CAPITULO 3 - Equipos e Infraestructura para la Ejecucién del
Estudio

3.1 Plan de utilizacion de equipos de ensayos

Los equipos de ensayos a utilizar se encuentran detallados en la Fig 3-1 adjuntos,
indicandose la descripcion de cada equipo y la definicion de sus aplicaciones. Los mismos han
sido presentados y explicados en la 1ra. Reunion de Representantes de los 4 Paises Parte el
10 marzo de 2005. Por otra parte, para el caso de los equipos de CETEA, se recibieron
comentarios por parte de INMETRO confirmando que el Software para los equipos de
vibraciones (Item 2) y de impacto (Item 3), podra utilizarse mediante el equipo de medicion de

aceleraciones (Item 7), seglin el relevamiento realizado por la mision.
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CAPITULO 4 - Estudio del Ambiente de Transporte

41 Equipos de medicion para el Estudio del Ambiente de Transporte
41.1 Flujograma basico sobre disefio de embalajes (5 etapas)

El desarrollo de los embalajes de productos industriales, en especial los de
electrodomésticos se puede realizar segin el flujograma de la Fig. 4-1. Primeramente se
considera un esfuerzo externo hipotético que sufrira la carga dentro del contexto del ambiente
de transporte, y luego se fija un valor de esfuerzo de ensayo mediante la aplicacion de un factor
multiplicador. Con respecto a la determinacién de este factor, este dependera de varios
aspectos a tener en cuenta como son las caracteristicas del producto y el impacto en la
confiabilidad del producto frente a la sociedad. EI ingeniero del envase-embalaje debera
disefiar el mismo de modo tal que el producto pueda resistir con holgura las especificaciones
para los Ensayos de Evaluacion de Embalajes. La resistencia mecanica de la carga que puede
contrarrestar los esfuerzos externos, es la sumatoria de la resistencia propia del producto mas la
resistencia de proteccion aportada por el embalaje, tal como se indica en la Fig 4-2. Es decir,
si la resistencia propia del producto fuese alta, en compensacion, la resistencia del embalaje
podra ser baja. El proceso para el desarrollo del disefio del embalaje se basa en las distintas
etapas en las cuales se van definiendo las resistencias adecuadas del embalaje teniendo en

cuenta la resistencia propia del producto, sumandose ambas.

Desarrollo de Packaging:
Diagrama Basico de Trabajo (Metodo de 5 Etapas)

Nivel Esfuerzos externos Nivel Tests

Ambiente de | Normas de Tests |
Transporte

Nivel Resistencia Nivel Proteccion oK
Planifica . Resistencia Diseno de Ensayos Embarque
-cion del Packaging Packaging
Producto

R

Nivel Esfuerzo Ext. - Nivel Resistencia < Nivel proteccion
Nivel Esfuerzo Externo x K = Nivel Ensayos
K = Coeficiente (determinado segun tipo de ensayo)

N&

Fuente: Grupo de Estudio JICA
Fig 4-1 Desarrollo de Diseno de Packaging, Diagrama basico (5 etapas)
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Fuente: Grupo de Estudio JICA
Fig. 4-2 Relacion entre resistencia de la carga embalada, esfuerzos externos y
nivel de proteccion

4.1.2 Registradores Digitales de Vibraciones / Impactos para ensayos de
ambiente de transporte

Los fabricantes de registradores digitales de vibraciones/ impactos para ensayos de
transporte, se limitan a tan solo 6 en el mundo, dada las particulares caracteristicas que poseen.
Los equipos mas representativos de cada fabricante se muestran en las Fig 4-3 y Tabla 4-1,
indicandose las imagenes y las especificaciones técnicas principales. En el presente Estudio
del Ambiente de Transporte se utilizan los sensores DER-SMART de la firma Yoshida Seiki
Ltd, y los SAVER3X90 de la firma Lansmont Co.
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Fuente: Manuales de producto de cada fabricante de sensores de medicion.
Fig. 4-3 Registradores digitales de vibraciones/impacto para Estudios del
Ambiente de Transporte

Tabla 4-1 Especificaciones de los Registradores digitales -1

Fabricante Yoshida Seiki Kyowa Dengyo CBC Materials
Modelo DER-SMART RSD-33A Serie: IM7000
Rango Med. 10; 50; 200G 10;20;50; 100; 200G 40; 80; 120G
Nro sensores Inor Out—3 Inor Out—3 In—3
A-D 12 bit 12 bit Sin datos
Long. Frame 512—4096 512; 2048 512 - 2048
Per.muestreo 0,25—10ms 0,25—32ms 1:2; 5;10ms
Memoria 64MB Sin datos 2MB
Nro Registros 20000 330 512
Pre-trigger 20—60% de long frame 1/8 step de long frame Posible
Dias cont. Oper. 48dias 50dias 30dias
?L‘Te/{‘i‘%”rﬁ]sm) 123x112x70 167x134x118 170x122x76
Peso 900g 2700g 2000g

Fabricante IMV IST Lansmont
Modelo TR-0220 EDR-3/4 SAVER3X90
Rango Med. 10; 20; 50; 200G 10; 50; 200G 10 a 200G
Nro sensores In-3, Out-3 In-3 In-3 or Out-1
A-D Sin datos 10bit 16bit
Long. Frame 1280—5120 512 10 2 16384
Per.muestreo 0,2~4ms 0,3ms 0,2—20ms
Memoria Equiv 35 min 108MB 128MB
Nro Registros 35 min 3910 35951
Pre-trigger Sin datos Posible 0to 100%
Dias cont. Oper. 20 dias 30 dias 90 dias
'(Z’L‘Ti\”ii%”;in) 150x150x80 107x112x56 95x74x43
Peso 2000g 1000g 473 g

Fuente: Manuales de producto de cada fabricante de sensores de medicion.
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41.3 Registro de la forma de onda de las vibraciones

Para realizar el analisis de las vibraciones reales que sufre un producto, el método ideal es
recolectar la totalidad de las oscilaciones en un registrador y realizar el analisis. Sin embargo,
los registradores mencionados mas arriba tienen limitaciones en la capacidad de memoria por lo
que se hace casi imposible hacer registros en periodos largos de tiempo. En consecuencia, se
aplican métodos como los llamados “disparo por eventos” <event trigger> segln el cual las
oscilaciones quedan registradas cuando la aceleracion supera un valor previamente seteado y
durante un periodo de tiempo determinado (por ej. 2 segundos previos y posteriores al
“evento”) ; o bien por “disparo por tiempo” <time trigger>,en donde se toman datos en forma

ciclica por periodos ¢ intervalos determinados (ver Fig 4-4).

Fuente: Grupo de Estudio JICA
Fig. 4-4 Métodos de registro de vibraciones

Las ondas registradas con “disparo por eventos” solo toman los casos de oscilaciones
intensas por lo cual cuando se hace el analisis PSD de los mismos, la curva resultante es algo
superior a la curva de ondas reales. Por otro lado, cuando se utiliza el “disparo por tiempo”,
dado que pueden ocurrir numerosos eventos de vibraciones altas en los instantes en donde no

hay registros, la curva resultante es algo menor a la real.
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No obstante, si se dispone de una buena unidad de memoria y una gran cantidad de lecturas,
las curvas resultantes acumuladas sucesivamente iran aproximandose a la curva real
indefinidamente. Pero tal como se indica arriba, dado que las memorias tienen una capacidad
limitada, no se pueden despreciar estos errores.

Para ello, en el caso de utilizarse sensores digitales para los registros, normalmente se
aplica el método de “disparo por tiempo”. En el caso de utilizarse datos de PSD obtenidos a
partir del método por “disparo por eventos”, los disefios de packaging resultantes seran
sobredimensionadas por lo que resultaran anti-economicos (Ver Fig 4-5).

Por otro lado, hay empresas que toman los datos por medio de “disparo por eventos” y en el
momento de aplicar dichos datos en el laboratorio para los ensayos correspondientes, acortan de
ex-profeso los tiempos de ensayo. Aun no se han arribado a conclusiones definitivas con
respecto a la validez de este método con respecto a los ensayos con la totalidad de datos.

Puede decirse que este tema es una problematica interesante de ser estudiado en profundidad.

Fuente: Grupo de Estudio JICA
Fig. 4-5 Diferencias en curvas PSD segun los metodos de registro

4.1.4 Coordinaciéon con equipos GPS

Gracias a la difusion de los equipos GPS (Global Positioning System), se pueden registrar

los datos de posicion geografica y horarios de los camiones, a través de sefiales satelitales.
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Ademas, mediante la coordinacion <link > de datos con los registradores, pueden recogerse
facilmente los datos de velocidad del camion y la ubicacion exacta de los puntos en donde se
observaron vibraciones.

Los sensores a utilizar en el presente Estudio (DER-SMART y SAVER3X90) estan

provistos con los elementos para la coordinacion <link> con equipos GPS.

4.2 Seleccion de las empresas cooperantes

Durante el primer afio, en la primera etapa del Estudio, las empresas cooperantes habian
sido seleccionadas a través de las recomendaciones de las instituciones de la contraparte de cada
pais. Sobre esta base, el Grupo de Estudio procedio a tomar contacto con ellas para explicar en
detalle los lineamiento del Proyecto, seleccionar las rutas de distribucion relativos a los
productos a estudiar. Asimismo, con respecto al estudio en campo, se procedid también a dar
los detalles acerca de los instrumentos de medicion a utilizar (sensores y equipo de
posicionamiento geografico GPS), la utilizacion de cargas “dummy” para la recoleccion de
datos de impacto, y finalmente sobre los cronogramas de trabajo.

Las empresas nominadas en cada pais son los siguientes:

Argentina:  Nucete e Hijos (Agro-aceitunera), Herederos de A. Willner SA, Frimetal SA

Brasil: Multibras SA, BSH (Bosch und Siemens Hausgeréte), Klabin SA
Paraguay: Cooperativa Chortitzer Komittee
Uruguay: Conaprole (Cooperativa Nacional de Productores de Leche)

4.3 Seleccion de las rutas del Estudio

Se realizaron reuniones de trabajo con las diferentes empresas cooperantes seleccionadas de
los 4 Paises Parte, para discutir en detalle las rutas a seguir en el Estudio como asi también los
cronogramas. Para realizar el primer recorrido de dichas rutas, se decidié organizarlos bajo el
liderazgo del Grupo de Estudio JICA y la participacion de las C/P, dividiéndose en grupos por
pais.

Los productos target para el Estudio, seglin los paises fue el siguiente.

Argentina:  Derivados del olivo, Productos lacteos, heladeras, Aceites comestibles

Brasil: Heladeras, Equipos de Aire Acondicionado (equipos externos)

Paraguay: Productos Lacteos

Uruguay: Productos Lacteos
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Las rutas y recorridos efectuados en el Estudio del Ambiente de Transporte se indican en la
Fig. 4-6.

Fuente: Grupo de Estudio JICA
Fig. 4-6 Mapa de las rutas seleccionadas y recorridas durante el desarrollo del
Estudio
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Rutas y recorridos efectuados en el Estudio de Transporte

Plan Original Plan Ejecutado
Pais Prod. Distan Empr. Prod. g Empr. Fecha
i target (ida) Cooperante A target — Cooperante ejecucion
Bs.As. - Prod.del 1200km Nucete Bs.As. - Prod.del 2500km Nucete 9a12feb
Aimogasta Olivo Aimogasta olivo idalvuelta '05
Rafaela - )
Asuncion Leche en 800K Williner Rafael‘g - Leche en 1600km Willner ? afjul
P Polvo Asuncion polvo Ida ivuelta 05
araguay
Aimogasta - Prod.del Aimogasta - Prod.del 19a23jul
CuibaBR | Olivo 2500km | Nucete Curiba olivo 2500km | Nucete | 15
Rafaela - Lacteos 1300km | Wiliner Rafaela - Lacteos 1900kn | Wilinr | 3812
Neuquen Neuquen 05
Neuquen- (solo - -
Santa Rosa medicion) 500km Williner 11jul'05
Estudiox 3
Neqquen - Cargg dummy Willner Neqquen - Cargg dummy Willner meses. Se
< Bariloche (manipulac) Bariloche (manipulac) recolec taron
= datos imp.
= i - ..
= Almogasta P(od.del 1600km Nucete ?0 21 nov
o Iquazu olivo 05
& | Rosario-
Heladera, ) ' ! !
Mendoza - e 1500km Frimetal Suspendido por cierre frontera debido a nevadas. (2005)
) exhibidor
Santiago (CH)
Uruguaiana - Uruguaiana - 1120 oct
Medoza - Los Heladera 1700km Multibras Mendoza - Los Heladera 1700km Multibras 05
Andes Andes
Rosario - Heladera
Mendoza - O 1500km Frimetal Suspendido por cierre frontera debido a nevadas. (2006)
) Exhibidor
Santiago (CH)
Bs.As.- Aceite 1000km | Molinos Bs.As.- Acetecomest | 1000km | Moinos | 26may 06
Mendoza comest. Mendoza
Varios
BS'AS'. : Heladera 300km Frimetal Bs.As. - Rosario | Heladera 300km Frimetal Viajes-
Rosario incluye el
Pr.Modelo
Sa0Pallo- | pelagera 000kn | Mutioras | onile- Heladera 2500kn | Mulbras | S2125€t
Recife Salvador 05
g"“ Paulo- | Heladera 3000km | BSH Campinas - Heladera 2650km | BSH 21a 26 ot
3 ecife Recife 05
@ | Manaus - )
& | Belem-Szo | claderas, 4700km | Multibras Manaus - Belem | Aire Acond. 00m | Mulibras | |Ha23sel
o Paulo electrodom. - Sé&o Paulo (externo) 05
Séo Paulo - Joinville - 11220 oct
Uruguaiana - Heladera 2500km Multibras Uruguaiana - Heladera 2700km Multibras 05
BsAs Santiago
Loma Plata - Astncion -
Lacteos 800km Chortizer PJ Caballero Lacteos 1000km Chortizer Dic ‘06
P.J. Caballero
- Campo Grande
- Loma Plata -
> Astncion - Cd. Lacteos 340km Chortizer Asuncion - Cd. Lacteos 860km Chortizer ,27 a 28sel
< del Este 05
S del Este
2 | Asuncion- Loma Plata -
EE E " Lacteos 400km Chortizer Asuncion Lacteos 900km Chortizer 4a5oct 05
ncarnacion "
o Encarnacion
G(anlAsuncwn Lacteos Chortizer 30 set'05
(distribuc.)
A§unp|on Lacteos Chortizer 14oct '05
(distribuc.)

S4-8




Cap 4 - Estudio del Ambiente del Transporte

Plan Original Plan Ejecutado
Pais Prod. Distan Empr. Prod. ] Empr. Fecha
L2 target (ida) Cooperante il target — Cooperante ejecucion
Florida - Manteca, Rivera - Florida - . 8a9set
Montsvideo L polvo 100km Conaprole Montsvideo Leche L.Vida 4800km Conaprole 105
= Montevideo - Manteca Montevideo - V?.”°S
8 ch ' 250km Conaprole Leche L.Vida 200km Conaprole viajes por
8 uy L.polvo Rocha LATU
x -
> | Montevideo- Manteca Montevideo - Loche L Vidz,
' 300km Conaprole Yogurt, 400km Conaprole 05 set ‘05
Fray Bentos L.polvo Fray Bentos queso

Fuente: Grupo de Estudio JICA
Notas: En Paraguay se realizaron los siguientes estudios entre INTN y Chortizer, en ausencia de la Mision
1. Loma Plata — Asuncién- distancia 550km, 6 viajes, total 3300km
2. Loma Plata — Encarnacién, distancia 1100km, 1 viaje.
3. Asuncién - Campo Grande (BR) distancia 1000km, 1 viaje
4. Loma - Plata Ciudad del Este distancia 800km,1 viaje

4.4 Recoleccioén de datos en el Estudio del Ambiente de Transporte

El Estudio del Ambiente de Transporte se realizo en 2 etapas. La primera parte consistio
en la Prueba Demostrativa, en la cual se utilizaron sensores DER-SMART, recorriéndose en
febrero de 2005 las rutas ida y vuelta Buenos Aires - Aimogasta (Prov. de La Rioja) en
Argentina, con una distancia de 1200km. En este recorrido se transportaron productos derivados
del olivo (aceitunas)

Seguidamente en julio 2005 se realiza la primera prueba efectiva de campo con productos
de la firma Williner SA con productos lacteos, y mediante la utilizacién de similares sensores
DER-SMART.

Los recorridos realizados para esta empresa fueron:

(1) Rafaela (Prov. de Santa Fe)— Clorinda — Asuncion (Paraguay)

(2) Rafaela (Prov. de Santa Fe) — Neuquén

A posteriori, dado que se incorporan otros tipos de sensores en el Estudio (SAVER3X90),
se procedio a realizar en agosto de 2005 en Paraguay, un programa de entrenamiento conjunto
para los técnicos de los 4 Paises Parte, para familiarizarse en el manejo de estos equipos.

En esta etapa del Proyecto, los 4 paises habian recibido la totalidad del equipamiento, de
modo que los estudios de campo se ponen en plena marcha a partir de setiembre de 2005,
comenzando asi la 2da Etapa de los estudios en ruta.

Como resultado de esta etapa, para el caso de Brasil se realizaron los siguientes 4 estudios:

1) Joinville — Salvador (Bahia)

2) Manaus — Belem — Sao Paulo

3) Joinville — Santiago de Chile (via Argentina)

4) Hortlandia — Recife
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Para el caso de Paraguay, los recorridos efectuados son en total seis:
1) Loma Plata - Asuncién

2) Loma Plata — Asuncién - Encarnacion

3) Loma Plata — Asuncién — Ciudad del Este

4) Gran Asuncién (zona urbana)

5) Zona del Asuncion (alrededores)

6) Asuncion — Campo Grande

Luego, para el caso del Uruguay, las rutas estudiadas son por medio de 5 viajes:
1)Montevideo — Rivera (2 viajes)
2)Montevideo — Rocha (2 viajes)
3)Montevideo — Fray Bentos
Como resultado de estos estudios, se recolectaron datos para cada uno de los paises, se
realizaron los analisis de datos y se obtuvieron varios bancos de datos.  El Grupo de Estudio
JICA ha recopilado la totalidad de la informacion, y ha entregado copias a todas las
instituciones de la contraparte de los 4 paises, en mayo-junio de 2006, a través de unidades de
disco duro (HDD)

4.5 Mediciones durante la Prueba Demostrativa

Durante la Prueba Demostrativa realizada en Argentina, la carga en el viaje de ida estaba
constituida por tambores vacios de plastico, usados para las aceitunas, por lo que el vehiculo
solo llevaba 0,8 ton, siendo su capacidad total de 25 ton. El camioén utilizado era con acoplado,
tal como se ve en la Fig. 4-7. Por otro lado, en el viaje de regreso se hizo en un camidn
semirremolque de 25 ton, con una carga de aceitunas en cajas, palletizadas de18 ton.

Por otra parte, se verificaron los siguientes puntos.

— Se verifico la operacion correcta de los sensores y sistema GPS.

— Se pudieron realizar la recoleccion de datos.

— El personal de la contraparte tomoé conocimiento de la operacion de los equipos.

— Se trazaron las primeras graficas Grms/ PSD en la Argentina, en base a los datos
recogidos.

— Se confirmaron datos sobre la produccion derivados del olivo y el sistema de envasado.
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Fuente: Grupo de Estudio JICA

Fig. 4-7 Camiones utilizados en la Prueba Demostrativa

Las planillas para el registro de datos de los camiones en la Prueba, como asi también en
los estudios se muestra en la Fig. 4-8. (pagina siguiente)

Por otra parte, los equipos de medicion utilizados en la Prueba son los siguientes. (ver Fig
4-8)

Los equipos son los indicados en las fotografias y tablas siguientes:

Recorder GPS System Personnel

Ancillary
Computer

Printer—2sets

Software-Vibration

Analysis—1set
Software-Shock
Analysis—1set

i Antenna

64MB Smart Media

GPS-Mapping
Battery Software-1set
Logger
Fig.4-8 Equipos para el estudio de transporte en campo
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Questionnnaire on the Vehicle, Cargoes and Related Matters

Date 24 Augsut 2005 Written by: Hirose/JICA
1)Cooperating Enterprise

@ Name Choritizer

@ Destination Encarnacion

@ Other notes
2) Vehicle
Number Plate [ABY842 [ (Tractor) [a1x291 |(Trailer)
Type and Size [Full Trailer M Semi Trailer [] Truck
Manufacuture MAN , Germany

Year of Manufacturing 1991
Driving Distance 2.269.858 |km
Loading Capacity 25|tons @ Vehicle Weght | 12,4 |tons

(Tractor+Trailer)

]

¢ 6.7m >

1.25m | | 7'y T

1 @G [ ] oG 1.36m
| | — 0.7m v
T no O O O L38m

leLsmy| I 1 1.42m 1
«349m | ] 58m e 23om | [ [274m
2.1m «  379m , ¢ 13.35m
Suspension (Air,Leaf) Leaf Leaf Air |Leaf |
Tire (Sinle, Double) Single Double Double [2 x Doule |
Max. Axle Load
Tire Air Pressure(kg/cm2) |7.7 7.7 7.7 7.7
@ Other Notes
Condition of Vehicle Flat Body
3)Cargoes
@ Kind of Cargoes Long Life Milk (Tetra-pack flat and vertical)
@ Temparature Control Management None (Room Temparature)
@ Form of Cargoes Pallet Size Imx12m
Weight/Pallet 819 tons/pallet(Average)
No. of Vanning 26 pallets
Others pallet itself=26 kg —793kg/pallet (net product)
@ Actual Loadage 21,3|tons
@ Other Notes
4)Driver
@ Name Marcio Martinez
@ Experience 9 years

@ Other Notes

Fig. 4-9 Formulario para datos del vehiculo en estudio
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CAPITULO 5 - Recopilacion y Analisis de los Datos del Estudio
del Ambiente de Transporte

La Prueba de Demostracion del estudio se realizd en la Argentina dentro del marco del
presente Estudio en febrero del 2005. Posteriormente, los datos recolectados en los estudios
sobre ambiente del transporte, ejecutados en forma intensiva en cada uno de los paises, fueron
almacenados basicamente como datos “crudos” (raw data), conforme a la clasificacion de datos
concertada al momento del Informe de Avance entre el Equipo de Estudio JICA y los miembros
de la contraparte.

A continuacion se realizaron los trabajos de andlisis de datos segun el método de analisis
JICA MERCOSUR (Version SAVER3), para establecer los valores de referencia estandares
para evaluar las pruebas de embalaje. Este trabajo fue realizado por los miembros del Equipo
de Estudio y de la contraparte, coordinados por INTI Argentina como Coordinador del
MERCOSUR. Como resultado de esta tarea exhaustiva, el Equipo de Estudio JICA arrib6 al

establecimiento de los valores de referencia estandares (preliminar).

5.1 Construccion de la Base de Datos MERCOSUR
Introduccion

Dada la dificultad de encaminar directamente la construccion de la base de datos
conforme a la clasificacion de la Fig. 5-2, acordada en el Informe de Avance durante la reunion
conjunta de cuatro (4) paises llevada a cabo el 16 de febrero de 2006, por la insuficiencia de
capacidad del sistema de computadoras de las instituciones de la contraparte, tanto en el aspecto
de equipamientos (hardware) como de soporte (software) y de asignacion de recursos humanos,

se decidioé exponer la idea basica en este capitulo, y su desarrollo futuro en el Capitulo 10.

La base de datos, con la informacion de diversa naturaleza que fue recolectada y analizada
en forma de imagenes graficas y datos numéricos (que en adelante se referira en su conjunto
como “recursos informativos”) en el “Estudio del Plan de Mejoramiento de Técnicas de
Embalaje para la Distribucion de Productos en la Region del MERCOSUR integrada por
Argentina, Brasil, Paraguay y Uruguay”, puesta en red al servicio publico serd una fuente de
conocimientos de importancia para el mejoramiento de técnicas de embalaje y transporte en la

region.
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5.1.1 Aplicaciones de la Base de Datos

Para la construccion de la base de datos se definieron los siguientes dos usos principales:

1) Uso pasivo, cuyo objetivo es la sola adquisicion de informacién, por ejemplo, para el

estudio de conocimientos especializados.

2) Uso activo de la informacion e imagenes dispuestas al servicio publico en forma de red

en las actividades empresariales, educativas y de investigacion.

El uso 1) es igual al de cualquier sitio de la red (web page), mientras que esta base de datos
corresponde al uso 2), en el que se ponen de manifiesto las caracteristicas propias de una base
de datos. En este caso, el oferente de la informacion debe preparar datos de alta calidad,
fidedignos para ser utilizados como fuente. También en el uso 2), los recursos informativos
puestos al servicio publico pueden ser utilizados como fuente secundaria, es decir, la
informacion puede ser bajada (down load) y usada como material de exposicion en seminarios y
conferencias en forma de filminas, afiches e impresos, CD-ROM, e inclusive ser insertados
como parte de otro sitio de la red. Los fines pueden ser sin fines de lucro como los
investigativos y educativos, como también pueden ser utilizados comercialmente. En cualquiera

de los casos, “los derechos de autor” deben estar tratados adecuada y suficientemente.

5.1.2 Expansion de los usuarios de la DB

Las aplicaciones de la DB pueden ser diversas, dentro de la tecnologia de embalajes. Por
otro lado, los usuarios también seran muy variados. La informacion puesta on line podra ser
vista por cualquier persona. Ademas, una vez que funcione la red, podran surgir innumerables
consultas por usuarios diversos, segun necesidades, por lo que es importante planificar de que

manera se podra dar respuesta a esto.

5.1.3 Que es una DB con aplicacion practica

Lo fundamental en esto es poder construir algo que pueda ser realmente util. Para que la
informacion pueda ser transmitida al usuario, lo que se necesita es el medio para enviarlo y el
usuario buscara la via mas cdmoda para obtener los datos que busca. Para que la informacion
sea de valor para ser transmitida por la red, con solo considerar que la misma no se podia
transmitir en el pasado por los medios de comunicaciones tradicionales, es suficiente. Por otro
lado, las DB no solo terminan cuando éstas se conformen. Para que la informacion de las DB
sean de ttiles, se deberan actualizar constantemente y ser corregidos. Para ello es importante
escuchar los pedidos y comentarios de los usuarios de modo que se retroalimente el sistema para

que se mejore en forma constante.

S5-2



sojeq op sisileuy A UoEdooaY - G VD

S5-3



ZH0S2-ZH00S [BOXF "
\ sisifeue ap obuey mm,_c o L |e——| omyom) owwww,zsfm_mm — ElEw Eny puogy ] 1303 Boxd o searey
8(s) 8-v) 8(e) el
ZH0GZ—ZH00S [0XI—ASO — (SO — JejnBel ejny-puo:
LMF“_M%E 1 ONYoIR) cw.nn_%z;sm Jefeg l o Mwﬁu 0 _H_ waAVs Boid o seareL
ZH0SZ—ZH00S 189X3—ASD
sisifeue ap obuey S9|lj Jewlojsues | (1) n_wwmo“wésm Jeleg ] m:w:n.m«:m.ucoo ‘SVION
20) at) E0) ool
[ ZHOSZ=ZHO0S | [99X3<ASD (ASD o8 <
uespobuey [+  sojJeuuojsuell | €| omyoe) QSd onyoe Jefeg | € UOILIBY"00]OA -
12011216 & sejqe) Jee|dwog) 5{9) S-(b) 20l 5@
(9) ZHUSC—ZHUUS IS (ASO Rl )
sisifeue ap obuey S9|lj JEWOJSUBI] | onyoie) (Sd OAlydIe Jefeg UOILUBD"0[BA [——
749) {v) -(e) jatd]
ZH0G¢—2ZH00S [89X3=ASD (ASD U/uni09-0v
sisifeue ap obuey «—] 3|1} Jew.Iojsuel] <+—| onyoie) QSd OAlyde Jefeg | +—— UOILUEBDD0[BA —
£(9) &(r) £(e) €42)
ZH0SZZH00S BIXF=AST (ASD UBi0p-0
sisijeue ap obuey — 8|1} Jewojsuel ] +——| oAyole) (Sd OMUdle lefeg | «— UOILIEBID0[B
z(9) ) ze) 4t
ZH0SZ—ZH00S [BXF=ASD (ASO §
sisijeue ap obuey saly L |+—| onuor) @Sd onyose lefeg | +— 0 UOIWBI"90J3A Jeulu
/ 19) Hp) o) v
ASd S09yva3 £ seiquy uonevdag pxonsiBal ugiooajag(z) f—
1 3% sauoioeIajeoe £ oueloy ap sajsne
sojew £ Jejna1 ‘sousnq sowes} ‘sopeasap ou sodwen Jeloq ‘z0‘0>Swio)
ap SIS 00IJelS) U3 03)0]d €, [eiBajur ojual d sapepioojen unbes bupos | soysiBal Jelog ‘sojusne X soledsp | ——
1% 6(21) ) () JRuOG  ‘[BOXFASD 8y Jesedeid
(6)
©epLLI0daI BIOUB)SI f——|
atd)]
143 S8UOIOBIS[R2E. A OLBIOY B Sajsnle
S8pEpIojeA pepawny ‘oLeloy ou sodwe9 Jeuoq ‘souens | ——m |
- OPBOYJIPOW SWIS) 0oyeIS) -Su9 ap seAind Jesedald X soledsip JeLioq ‘[ox3—ASD | Jesedald
) ® @
0JINN
ap seate)
*00j8/\ UoPNqUIsIQ
odyel9
(@) Sd9 onyose
o U0 03Ydel
SBPEPIO0joA-ULIS)
0dyel g (Pxs
He (ASD onyore) sopep releg (1) onoy ‘deig e—Y—| O dad)
SBUOIOBIGIA “OIpajy

sojeq op sisileuy A UoEdooaY - G VD

S5-4



(06X€ ¥WIAAVS) sojep ap sisijeue ap ojualwipadold ap ewanbs3y |-G "B
VDI orpysy op odnig) :ojuonj

sojeq op sisileuy A UoEdooaY - G VD

S5-5



CAPITULO @ Determinacién de la Guia de Referencia
para Ensayos de Embalajes (Preliminar)



	Cover
	INDICE
	CAPITULO 1 - Objetivos y Alcances del Estudio
	1.1 Objetivo superior del Estudio
	1.2 Alcances
	1.3 Impactos del Estudio de cooperacion a nivel regional
	1.4 Proceso de desarrollo del Estudio
	1.5 Organizacion para la ejecucion de las tareas

	CAPITULO 2 - Productos target del Estudio
	2.1 Tendencias en el comercio exterior
	2.1.1 Produccion y evolucion de los productos lacteos de la Argentina
	2.1.2 Evolucion de la produccion de heladeras, refrigeradoras y

acondicionadores de aire de uso domestico, en Argentina
	2.1.3 Evolucion de la produccion de electrodomesticos en Brasil
	2.1.4 Productos target del Estudio y las empresas cooperantes


	CAPITULO 3 - Equipos e Infraestructura para la Ejecucion del

Estudio
	3.1 Plan de utilizacion de equipos de ensayos

	CAPITULO 4 - Estudio del Ambiente de Transporte
	4.1 Equipos de medicion para el Estudio del Ambiente de Transporte
	4.1.1 Flujograma basico sobre diseno de embalajes (5 etapas)
	4.1.2 Registradores Digitales de Vibraciones / Impactos para ensayos de

ambiente de transporte
	4.1.3 Registro de la forma de onda de las vibraciones
	4.1.4 Coordinacion con equipos GPS

	4.2 Seleccion de las empresas cooperantes
	4.3 Seleccion de las rutas del Estudio

	CAPITULO 5 - Recopilacion y Analisis de los Datos del Estudio

del Ambiente de Transporte
	5.1 Construccion de la Base de Datos MERCOSUR
	5.1.1 Aplicaciones de la Base de Datos
	5.1.2 Expansion de los usuarios de la DB
	5.1.3 Que es una DB con aplicacion practica





