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図 5 パキスタン国の土壌分布図 

図 4 パキスタン国の自然植生 
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図 7 土地に占める耕作地の割合（％） 
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1
4)

溶
接

機
 

ブ
ル
専
用
機

1
1

 
金
属
（
鉄
）

を
電

気
で

溶
か

し
接

合
す

る
機

械
 

 
 

合
計

 
2
3

1
4

7
 
 

 
 

 
 
 

（
２

）
M
u
l
t
a
n 

 
 

 

 
 

1
)
旋

盤
(
含

む
タ
レ

ッ
ト

旋
盤

）
 

一
般

加
工
用

6
5

1
 
丸

棒
な

ど
の

外
径

を
切

削
し

た
り

、
穴

加
工

を
す

る
機

械
 

 
 

2
)
ベ

ン
チ

テ
ス

タ
ー

 
一

般
加

工
用

1
 
卓

上
試

験
機

 

 
 

3
)
フ

ラ
イ

ス
盤

 
一

般
加

工
用

1
1

 
カ

ッ
タ

ー
で

い
ろ

い
ろ

な
形

状
を

削
り

だ
す

機
械

 

 
 

4
)
型

削
り

盤
 

一
般

加
工
用

1
1

 
刃

物
を

往
復

運
動

さ
各

種
の

2
次

元
形

状
を

作
り

出
す

機
械

 

 
 

5
)
ボ

ー
ル

盤
 

一
般

加
工
用

1
1

 
穴

あ
け

機
械

。
大

、
小

さ
ま

ざ
ま

あ
り

 

 
 

6
)
万

能
電

気
ド

リ
ル

 
一

般
加

工
用

1
1

 
卓

上
ボ

ー
ル

盤
の

1
種

。
通

常
は

可
搬

式
 

 
 

7
)
ラ

ジ
ア

ル
ボ

ー
ル

盤
 

一
般

加
工
用

1
1
 
主

軸
が

半
径

方
向

に
移

動
で

き
る

ボ
ー

ル
盤

 

 
 

8
)
電

気
ハ

ン
マ

 
一

般
加

工
用

1
1

 
油

圧
の

代
わ

り
に

モ
ー

タ
を

使
用

す
る

ハ
ン

マ
。

旧
式

 

 
 

9
)
油

圧
プ

レ
ス

 
 
５

０
ト
ン

 
ブ
ル
専
用
機

1
1

 
鋼
板
や
丸
棒

の
曲

が
り

を
矯

正
す

る
機

械
。

 

 
 

1
0
)
ノ

コ
盤

 
一
般
加
工
用

2
1

1
 
丸
棒
や

角
材

を
切

断
す

る
機

械
 

 
 

1
1)

ク
ラ

ン
ク
軸

研
磨

機
 

ブ
ル
専
用
機

1
1
 
曲
が
っ
た
り

磨
耗

し
た

ク
ラ

ン
ク

軸
を

再
生

す
る

機
械

 



添
付
資
料
２
－
（

2）
 

 
稼
動
状
態
 

修
理
工

場
名

 

 
機

種
 

用
途
 

台
数

良
 

不
良

故
障
 

備
考

 

 
 

1
2)

万
能

コ
ン
ロ

ッ
ド

旋
盤

 
ブ
ル
専
用
機

1
1

 
各
種
コ
ン
ロ

ッ
ド

を
製

作
・

加
工

す
る

機
械

 

 
 

1
3)

シ
リ

ン
ダ
内

面
仕

上
げ

機
 

ブ
ル
専
用
機

1
1

 
円
筒
研
削
盤

と
ほ

ぼ
同

じ
 

 
 

1
4)

上
／

下
面
研

磨
機

 
ブ
ル
専
用
機

1
1

 
ヘ
ッ
ド
／
ブ

ロ
ッ

ク
の

上
下

面
を

研
削

す
る

機
械

 

 
 

1
5
)
平

面
研

磨
機

 
一
般
加
工
用

1
1

 
鋼
材
の
表
面

を
研

磨
仕

上
げ

す
る

機
械

 

 
 

1
6)

バ
ル

ブ
研
磨

機
 

ブ
ル
専
用
機

1
1

 
エ
ン
ジ
ン
の

吸
／

排
気

バ
ル

ブ
を

研
磨

す
る

機
械

 

 
 

1
7)

燃
料

ポ
ン
プ

試
験

機
 

ブ
ル
専
用
機

2
1

1
 
デ
ィ
ー
ゼ
ル

エ
ン

ジ
ン

の
燃

料
噴

射
量

を
試

験
す

る
機

械
 

 
 

1
8)

ト
ラ

ッ
ク
リ

ン
ク

プ
レ

ス
 

ブ
ル
専
用
機

1
1

 
ト
ラ
ッ
ク
リ

ン
ク

（
ブ

ル
の

足
回

り
）

を
組

み
立

て
る

た
め

の
プ

レ
ス

 

 
 

1
9
)
酸

素
溶

接
機

 
一

般
加

工
用

1
1
 
酸

素
と

プ
ロ

パ
ン

で
鉄

を
溶

解
し

接
合

す
る

機
械

 

 
 

2
0)

半
自

動
溶
接

機
 

ブ
ル
専
用
機

1
1

 
炭
酸
ガ
ス
と

電
気

で
鋼

材
を

溶
か

し
接

合
す

る
機

械
 

 
 

2
1
)
電

気
試

験
装

置
 

一
般
加
工
用

1
1

 
電
圧
、

電
流

等
を

測
定

す
る

機
器

 

 
 

2
2
)
溶

接
機

 
一
般
加
工
用

2
1

1
 
金
属
（

鉄
）

を
電

気
で

溶
か

し
接

合
す

る
機

械
 

 
 

2
3
)
そ

の
他

 
6

5
1
 
 

 
 

合
計

 
3
6

2
4

6
 
 

 
 

 
 

（
３

）
F
a
i
s
a
la

b
a
d
 

 
 

 
 

1
)
 

旋
盤

 
一

般
加

工
用

8
6

2
 
丸

棒
な

ど
の

外
径

を
切

削
し

た
り

、
穴

加
工

を
す

る
機

械
 

 
 

2
)
 

ネ
ジ

き
り
旋

盤
 

一
般

加
工
用

1
 
機

能
は

通
常

の
旋

盤
と

同
じ

。
高

精
度

の
ネ

ジ
製

作
が

で
き

る
 

 
 

3
)
 

型
削

り
盤

 
一

般
加

工
用

2
2

 
刃

物
を

往
復

運
動

さ
各

種
の

2
次

元
形

状
を

作
り

出
す

機
械

 

 
 

4
)
 

高
速
ボ
ー
ル
盤
 

一
般
加
工
用

1
1

 
機
能
は
ボ
ー
ル
盤
と
お
な
じ
。
1
8
0
0
R
P
M
以
上
の
高
速
切
削
が
可
能
 

 
 

5
)
 

ラ
ジ

ア
ル
ボ

ー
ル

盤
 

一
般

加
工
用

1
1
 
主

軸
が

半
径

方
向

に
移

動
で

き
る

ボ
ー

ル
盤

 

 
 

6
)
 

工
具

研
削
盤

 
一

般
加

工
用

1
1
 
工

具
（

ド
リ

ル
や

カ
ッ

タ
）

の
刃

先
を

再
研

磨
す

る
。

 

 
 

7
)
 

ノ
コ

盤
 

一
般

加
工
用

1
1

 
丸

棒
や

角
材

を
切

断
す

る
機

械
 

 
 

8
)
 

ク
ラ

ン
ク
軸

研
削

機
 

ブ
ル
専
用
機

1
1

 
曲
が
っ
た
り

磨
耗

し
た

ク
ラ

ン
ク

軸
を

再
研

磨
・

再
生

す
る

機
械

 

 
 

9
)
 

上
／

下
面
研

削
盤

 
ブ
ル
専
用
機

1
1

 
ヘ
ッ
ド
／
ブ

ロ
ッ

ク
の

上
下

面
を

研
削

す
る

機
械

 

 
 
1
0)

バ
ル

ブ
研
削

盤
 

ブ
ル
専
用
機

1
1

 
エ
ン
ジ
ン
の

吸
／

排
気

バ
ル

ブ
を

研
磨

す
る

機
械

 

 
 
1
1)

円
筒

中
繰
り

盤
 

ブ
ル
専
用
機

1
1

 
主
と
し
て
シ

リ
ン

ダ
ー

ブ
ロ

ッ
ク

の
内

径
を

切
削

す
る

 

 
 
1
2)

コ
ン

ロ
ッ
ド

中
繰

り
機

 
ブ
ル
専
用
機

1
1

 
コ
ン
ロ
ッ
ド

の
内

径
を

切
削

す
る

 

 
 
1
3)

油
圧

プ
レ
ス

 
 
６

０
ト
ン

 
ブ
ル
専
用
機

1
1

 
鋼
板
や
丸
棒

の
曲

が
り

を
矯

正
す

る
機

械
。

 

 
 
1
4)

ト
ラ

ッ
ク
溶

接
・

再
生

機
 

ブ
ル
専
用
機

1
1

 
ト
ラ
ッ
ク
リ

ン
ク

（
ブ

ル
の

足
回

り
）

を
溶

接
・

再
生

す
る

 

 
 
1
5)

ト
ラ

ッ
ク
リ

ン
ク

プ
レ

ス
 

ブ
ル
専
用
機

1
1

 
ト
ラ
ッ
ク
リ

ン
ク

（
ブ

ル
の

足
回

り
）

を
組

み
立

て
る

た
め

の
プ

レ
ス

 

 
 
1
6)

リ
ン

ク
組
み

立
て

プ
レ

ス
 

ブ
ル
専
用
機

1
1

 
ト
ラ
ッ
ク
リ

ン
ク

（
ブ

ル
の

足
回

り
）

を
組

み
立

て
る

た
め

の
プ

レ
ス

 

 
 
1
7)

ナ
ッ

ト
組
み

立
て

機
 

ブ
ル
専
用
機

1
1

 
同
上
 

 
 
1
8
)

酸
素

ガ
ス
溶

接
機

 
一

般
加

工
用

1
1
 
酸

素
や

プ
ロ

パ
ン

を
使

用
す

る
溶

接
機

 



添
付
資
料
２
－
（

3）
 

 
稼
動
状
態
 

修
理
工

場
名

 

 
機

種
 

用
途
 

台
数

良
 

不
良

故
障
 

備
考

 

 
 
1
9
)

溶
接

機
 

一
般
加
工
用

2
1

1
 
金
属
（

鉄
）

を
電

気
で

溶
か

し
接

合
す

る
機

械
 

 
 
2
0
)

塗
装

装
置

 
一

般
加

工
用

1
1
 
部

品
完

成
後

防
錆

ペ
ン

キ
を

塗
装

す
る

装
置

 

 
 

合
計

 
2
9

1
7

5
 
 

 
 

 
 

（
４

）
T
a
l
a
g
an

g
 

 
 

 
 

1
)
旋

盤
（

旧
ソ

連
製

）
 

一
般

加
工
用

4
2

2
 
丸

棒
な

ど
の

外
径

を
切

削
し

た
り

、
穴

加
工

を
す

る
機

械
 

 
 

2
)
タ

レ
ッ

ト
旋

盤
（

旧
ソ

連
製

）
 

一
般

加
工
用

2
1

1
 
回

転
式

刃
物

台
が

付
い

て
い

る
旋

盤
、

複
合

加
工

が
で

き
る

 

 
 

3
)
万

能
フ

ラ
イ

ス
盤

 
一

般
加

工
用

1
1

 
回

転
式

カ
ッ

タ
で

い
ろ

い
ろ

な
形

状
を

削
り

だ
す

機
械

 

 
 

4
)
歯

切
り

盤
（
シ
ェ

ー
パ

）（
旧
ソ
連
製
）
ブ
ル
専
用
機

1
1
 
段
つ
き
歯
車

を
製

作
で

き
る

歯
切

り
盤

。
高

価
な

機
械

 

 
 

5
)
ス

ロ
ッ

タ
（

溝
切

機
）

 
一

般
加

工
用

1
1
 
キ

ー
溝

な
ど

を
加

工
す

る
機

械
（

ソ
連

製
）

 

 
 

6
)
ボ

ー
ル

盤
 

一
般

加
工
用

2
2

 
穴

あ
け

機
械

。
大

、
小

さ
ま

ざ
ま

あ
り

 

 
 

7
)
万

能
研

削
盤

 
一

般
加

工
用

1
1
 
内

／
外

面
を

研
磨

す
る

機
械

（
ソ

連
製

）
 

 
 

8
)
内

／
外

研
磨

機
（

旧
チ

ェ
ッ

コ
製
）

ブ
ル
専
用
機

1
1
 
ヘ
ッ
ド
／
ブ

ロ
ッ

ク
の

上
下

面
を

研
削

す
る

機
械

 

 
 

9
)
ホ

ー
ニ

ン
グ

盤
（

旧
ソ

連
製

）
 

ブ
ル
専
用
機

1
1
 
シ
リ
ン
ダ
内

面
に

ク
ロ

ス
マ

ー
ク

を
つ

け
る

機
械

 

 
 

1
0)

平
面

研
削
盤

（
旧

チ
ェ

ッ
コ

製
）

 
ブ
ル
専
用
機

1
1
 
鋼
材
の
表
面

を
研

磨
仕

上
げ

す
る

機
械

 
 

 
 

1
1)

ピ
ス

ト
ン
旋

削
・

研
削

機
 

ブ
ル
専
用
機

1
1
 
ピ
ス
ト
ン
の

外
径

を
旋

削
・

研
削

す
る

機
械

 

 
 

1
2
)
高
速
ボ
ー
ル
盤
（
旧
ソ
連
製
）
 

一
般
加
工
用

1
1
 
機
能
は
ボ
ー
ル
盤
と
お
な
じ
。
1
8
0
0
R
P
M
以
上
の
高
速
切
削
が
可
能
 

 
 

1
3
)
油

圧
式

シ
ェ

ー
パ

（
旧

ソ
連

製
）

 
一

般
加

工
用

1
1
 
型

削
り

機
。

メ
カ

方
式

よ
り

高
速

作
業

が
で

き
る

 

 
 

1
4
)
両
頭
研
削
機
 

一
般
加
工
用

1
1

 
モ
ー
タ
の
両
側
に
砥
石
が
あ
り
、
粗
・
仕
上
げ
加
工
が
1
台
で
で
き
る
。
 

 
 

1
5
)
ノ

コ
盤

 
一
般
加
工
用

2
2

 
丸
棒
や

角
材

を
切

断
す

る
機

械
 

 
 

1
6
)
切

断
機

 
一
般
加
工
用

1
1

 
上
下
の

切
れ

刃
で

鉄
板

を
切

断
す

る
 

 
 

1
7
)
動

力
ハ

ン
マ

 
一
般
加
工
用

2
1

 
機
械
ハ

ン
マ

。
油

圧
式

、
空

圧
式

、
電

気
式

が
あ

る
。

 

 
 

1
8
)
ラ

ジ
ア

ル
ボ

ー
ル

盤
 

一
般
加
工
用

1
1

1
 
主
軸
が

半
径

方
向

に
移

動
で

き
る

ボ
ー

ル
盤

 

 
 

1
9
)
卓

上
ボ

ー
ル

盤
 

一
般
加
工
用

2
1

 
小
型
ボ

ー
ル

盤
 

 
 

2
0)

溶
接

機
 

ブ
ル
専
用
機

2
2

 
金
属
（
鉄
）

を
電

気
で

溶
か

し
接

合
す

る
機

械
 

 
 

2
1)

ク
ラ

ン
ク
軸

研
削

機
 

ブ
ル
専
用
機

1
1
 
曲
が
っ
た
り

磨
耗

し
た

ク
ラ

ン
ク

軸
を

再
生

す
る

機
械

 

 
 

2
2)

バ
ル

ブ
研
磨

機
 

ブ
ル
専
用
機

1
1

 
エ
ン
ジ
ン
の

給
／

排
気

バ
ル

ブ
を

研
磨

す
る

 

 
 

2
3)

ホ
ー

ニ
ン
グ

盤
（

旧
ソ

連
製

）
 

ブ
ル
専
用
機

1
1

 
シ
リ
ン
ダ
内

面
に

ク
ロ

ス
マ

ー
ク

を
つ

け
る

機
械

 

 
 

2
4
)
万

能
研

削
盤

 
一
般
加
工
用

1
1

 
内
／
外

面
を

研
磨

で
き

る
機

械
 

 
 

2
5
)
ボ

ー
ル

盤
 

一
般
加
工
用

1
1

 
穴
あ
け

機
械

。
寸

法
形

状
さ

ま
ざ

ま
 

 
 

2
6)

油
圧

プ
レ
ス

４
０

ト
ン

 
ブ

ル
・
一
般

用
1

1
 
鋼
板
や
丸
棒

の
曲

が
り

を
矯

正
す

る
機

械
。

油
圧

式
 

 
 

2
7)

ト
ラ

ッ
ク
リ

ン
ク

プ
レ

ス
 

ブ
ル
専
用
機

1
1

 
ト
ラ
ッ
ク
リ

ン
ク

（
ブ

ル
の

足
回

り
）

を
組

み
立

て
る

た
め

の
プ

レ
ス

 

 
 

2
8)

ト
ラ

ッ
ク
リ

ン
ク

再
生

プ
レ

ス
 

ブ
ル
専
用
機

1
1

 
ト
ラ
ッ
ク
リ

ン
ク

（
ブ

ル
の

足
回

り
）

を
組

み
立

て
る

た
め

の
プ

レ
ス

 



添
付
資
料
２
－
（

4）
 

 
稼
動
状
態
 

修
理
工

場
名

 

 
機

種
 

用
途
 

台
数

良
 

不
良

故
障
 

備
考

 

 
 

2
9
)
ク

レ
ー

ン
 

一
般
加
工
用

1
1

 
昇
降
機

（
ソ

連
製

）
 

 
 

3
0)

油
圧

式
ポ
ン

プ
試

験
機

 
ブ
ル
専
用
機

2
1

1
 
燃
料
噴
射
ポ

ン
プ

の
試

験
機

 

 
 

3
1)

燃
料

射
出
試

験
機

 
ブ
ル
専
用
機

2
1

1
 
エ
ン
ジ
ン
の

燃
料

噴
射

ノ
ズ

ル
を

研
磨

す
る

機
械

 

 
 

3
2
)
そ

の
他

 
1
2

 
 

 
 

合
計

 
5
4

1
9

1
6
 
 

 
 

 
 

（
５

）
L
a
h
o
l
e 

 
 

 
 

(
1
)
旋

盤
 

一
般
加
工
用

6
4

1
1
 
丸
棒
な

ど
の

外
径

を
切

削
し

た
り

、
穴

加
工

を
す

る
機

械
 

 
 

(
2)

溶
接

機
 

一
般
・
ブ
ル

2
2

 
金
属
（
鉄
）

を
電

気
で

溶
か

し
接

合
す

る
機

械
 

 
 

(
3)

エ
ン

ジ
ン
平

面
研

磨
機

 
ブ
ル
専
用
機

1
1

 
シ
リ
ン
ダ
ー

ヘ
ッ

ド
・

ブ
ロ

ッ
ク

の
上

下
面

を
研

磨
す

る
。

 

 
 

(
4
)
成

型
ブ

ロ
ッ

ク
 

一
般
加
工
用

1
1

 
鉄
板
を

曲
げ

加
工

す
る

と
き

使
用

す
る

基
準

の
ブ

ロ
ッ

ク
 

 
 

(
5
)
卓

上
工

具
研

削
盤

 
一
般
加
工
用

1
1

 
小
型
工

具
研

磨
機

 

 
 

(
6
)
ラ

ジ
ア

ル
ボ

ー
ル

盤
 

一
般

加
工
用

1
1
 
製

品
を

固
定

し
た

ま
ま

任
意

の
位

置
に

加
工

で
き

る
ボ

ー
ル

盤
 

 
 

(
7
)
卓

上
ボ

ー
ル

盤
 

一
般
加
工
用

1
1

 
小
型
ボ

ー
ル

盤
（

別
名

ベ
ン

チ
ド

リ
ル

）
 

 
 

(
8
)
電

動
ボ

ー
ル

盤
（

小
型

）
 

一
般
加
工
用

1
1

 
持
ち
運

び
で

き
る

ボ
ー

ル
盤

 

 
 

(
9)

ボ
ー

ル
盤

 
ブ
ル
専
用
機

1
1

 
穴
あ
け
機
械

。
大

小
さ

ま
ざ

ま
あ

り
 

 
 

(
1
0
)
定
磐
 

一
般
加
工
用

1
1

 
組
み
立
て
・
修
理
作
業
に
使
用
す
る
基
準
の
と
な
る
石
板
 

 
 

(
11
)
バ

ル
ブ

研
磨

機
 

ブ
ル
専
用
機

1
1
 
エ
ン
ジ
ン
の

吸
／

排
気

バ
ル

ブ
面

を
研

磨
す

る
。

 

 
 

(
1
2
)
電
動
ボ
ー
ル
盤
（
中
型
）
 

一
般
加
工
用

1
1

 
卓
上
ボ
ー
ル
盤
と
同
じ
 

 
 

(
1
3
)
手
動
切
断
機
 

一
般
加
工
用

1
1

 
鋼
板
を
切
断
す
る
機
械
。
人
力
で
操
作
す
る
。
 

 
 

(
1
4
)
ボ
ー
ル
盤
 

一
般
加
工
用

1
1

 
穴
あ
け
機
械
。
大
小
さ
ま
ざ
ま
あ
り
 

 
 

(
15
)
ク

ラ
ン

ク
軸

研
削

盤
 

ブ
ル
専
用
機

1
1
 
曲
が
っ
た
り

磨
耗

し
た

ク
ラ

ン
ク

軸
を

再
生

す
る

機
械

 

 
 

(
1
6
)
フ
ラ
イ
ス
盤
 

一
般
加
工
用

1
1

 
回
転
式
カ
ッ
タ
で
い
ろ
い
ろ
な
形
状
を
削
り
だ
す
機
械
 

 
 

(
1
7
)
ス

ロ
ッ

タ
 

一
般
加
工
用

1
1
 
溝
切
機

械
 

 
 

(
1
8
)
ノ
コ
盤
 

一
般
加
工
用

1
1

 
丸
棒
や
角
材
を
切
断
す
る
機
械
 

 
 

(
19
)
燃

料
噴

射
測

定
器

 
ブ
ル
専
用
機

2
2

 
エ
ン
ジ
ン
の

燃
料

噴
射

量
を

測
定

す
る

 

 
 

(
20
)
ト

ラ
ッ

ク
リ

ン
ク

プ
レ

ス
 

ブ
ル
専
用
機

1
1

 
ト
ラ
ッ
ク
リ

ン
ク

（
ブ

ル
の

足
回

り
）

を
組

み
立

て
る

た
め

の
プ

レ
ス

 

 
 

(
21
)
そ

の
他

の
サ

ー
ビ

ス
器

具
 

一
般
・
ブ
ル

1
1

 
 

 
 

合
計

 
2
8

1
8

5
 
 

注
：
良
；
使
用
可
能
、
不
良
；

 
一
部
機
能
は
使
用
可
能
、
故
障
；
使
用
不
可
能

 

；
ブ
ル
ド
ー
ザ
の
修
理
に

必
要
な
機
材



添
付
資
料
３
－
（
1
）
 

添
付

資
料
３

 
シ

ン
ド

州
の

各
修

理
工

場
が

所
有
す
る
既
設
設
備
と
そ
の
状
態
 

 
稼
動
状
態
 

修
理

工
場
名

機
種

 
用

途
台
数

良
 

不
良
 

故
障

備
考

 

（
１

）
H
y
d
e
r
ab

a
d
 

 
 

 
 

 
1
)
旋

盤
 

一
般
加
工
用

1
2

6
 

6
丸

棒
な

ど
の

外
径

を
切

削
し

た
り

、
穴

加
工

を
す

る
機

械
 

 
2
)
ね

じ
切

り
旋

盤
 

一
般
加
工
用

1
1

 
機

能
は

通
常

の
旋

盤
と

同
じ

。
高

精
度

の
ネ

ジ
製

作
が

で
き

る
 

 
3
)
ノ

コ
盤

 
一
般
加
工
用

2
 

2
丸

棒
や

角
材

を
切

断
す

る
機

械
 

 
4
)
フ

ラ
イ

ス
盤

（
ソ

連
製

）
 

一
般
加
工
用

2
1

 
1

カ
ッ

タ
で
い

ろ
い

ろ
な

形
状

を
削

り
だ

す
機

械
 

 
5
)
シ

ェ
ー

パ
 

一
般
加
工
用

2
1

 
1

型
削

り
機
。

油
圧

式
は

メ
カ

方
式

よ
り

高
速

作
業

が
で

き
る

 
 

6
)
プ

レ
ー

ナ
 

一
般
加
工
用

1
 

1
平

面
削

り
機

械
 

 
7
)
ポ

ー
タ

ブ
ル

穴
あ

け
機

 
一
般
加
工
用

1
 

1
可

搬
式

ボ
ー

ル
盤

 
 

8
)
ラ

ジ
ア

ル
ボ

ー
ル

盤
 

一
般
加
工
用

1
1

 
製

品
を

固
定

し
た

ま
ま

任
意

の
位

置
に

穴
加

工
が

で
き

る
ボ

ー
ル

盤
 

 
9
)
卓

上
ボ

ー
ル

盤
 

一
般
加
工
用

1
1

 
小

型
ボ

ー
ル

盤
 

 
1
0
)
コ
ン
プ
レ
ッ
サ
 

一
般
加
工
用

1
 

1
圧
力
器
 

 
1
1
)
電
動
研
磨
機
 

一
般
加
工
用

1
1

 
電
気
分
解
で
、
表
面
の
ゴ
ミ
を
除
去
す
る
装
置
 

 
1
2
)
両
頭
グ
ラ
イ
ン
ダ

 
一
般
加
工
用

1
 

1
モ
ー
タ
の
両
側
に
砥
石
が
あ
り
、
粗
・
仕
上
げ
加
工
が
1
台
で
で
き
る
。
 

 
1
3
)
ス
ロ
ッ
タ
（
旧
ソ
連
製
）
 

一
般
加
工
用

1
 

1
キ
ー
溝
な
ど
を
加
工
す
る
機
械
 

 
1
4)

ク
ラ

ン
ク
軸

研
磨

機
 

ブ
ル
専
用
機

1
 

1
曲

が
っ

た
り

磨
耗

し
た

ク
ラ

ン
ク

軸
を

再
生

す
る

機
械

 
 

1
5)

表
面

研
磨
機

 
ブ
ル
専
用
機

1
 

1
鋼

材
の

表
面

を
削

る
 

 
1
6)

ホ
ー

ニ
ン
グ

 
ブ
ル
専
用
機

1
 

1
シ

リ
ン

ダ
内

面
に

ク
ロ

ス
マ

ー
ク

を
つ

け
る

機
械

 
 

1
7)

電
解

バ
ル
ブ

研
磨

機
 

ブ
ル
専
用
機

1
 

1
電

解
研

磨
方

式
で

エ
ン

ジ
ン

の
吸

／
排

気
バ

ル
ブ

面
を

研
磨

す
る

。
 

 
1
8)

回
転

ド
ラ
ム

機
 

ブ
ル
専
用
機

1
1

 
バ

リ
除

去
装

置
。

 
 

1
9)

円
筒

研
削
盤

 
ブ
ル
専
用
機

1
 

1
丸

棒
の

外
面

を
研

磨
す

る
 

 
2
0)

万
能

研
削
盤

 
ブ
ル
専
用
機

1
1

 
丸

棒
の

内
面

・
外

面
を

研
磨

す
る

 
 

2
1)

コ
ン

ロ
ッ
ド

旋
削

機
 

ブ
ル
専
用
機

1
 

1
コ

ン
ロ

ッ
ド

の
内

径
を

切
削

す
る

 
 

2
2)

コ
ン

ロ
ッ
ド

研
磨

機
 

ブ
ル
専
用
機

1
 

1
コ

ン
ロ

ッ
ド

の
内

径
を

研
削

す
る

 
 

2
3)

ピ
ス

ト
ン
旋

削
・

研
削

機
 

ブ
ル
専
用
機

1
 

1
ピ

ス
ト

ン
の

内
径

を
切

削
・

研
削

す
る

 
 

2
4)

シ
リ

ン
ダ
ボ

ー
リ

ン
グ

機
 

ブ
ル
専
用
機

2
 

2
シ

リ
ン

ダ
の

内
径

を
研

削
す

る
 

 
2
5)

ラ
イ

ン
ボ
ー

リ
ン

グ
機

 
ブ
ル
専
用
機

1
 

1
ク

ラ
ン

ク
シ

ャ
フ

ト
穴

の
偏

芯
を

修
正

す
る

機
械

 
 

2
6)

バ
ル

ブ
研
磨

機
 

ブ
ル
専
用
機

1
 

1
エ

ン
ジ

ン
の

吸
／

排
気

バ
ル

ブ
面

を
研

磨
す

る
。

 
 

2
7)

小
型

電
気
溶

接
器

 
ブ
ル
専
用
機

1
 

1
金

属
（

鉄
）

を
電

気
で

溶
か

し
接

合
す

る
機

械
 

 
2
8)

デ
ィ

ゼ
ル
発

電
溶

接
機

 
ブ
ル
専
用
機

1
 

1
発

電
機

と
溶

接
機

を
一

体
化

し
た

機
械

。
屋

外
溶

接
作

業
に

使
用

す
る

 



添
付
資
料
３
－
（
2
）
 

稼
動
状
態
 

修
理

工
場
名

機
種

 
用

途
台
数

良
 

不
良
 

故
障

備
考

 

 
2
9)

燃
料

ポ
ン
プ

試
験

機
 

ブ
ル
専
用
機

1
 

1
エ

ン
ジ

ン
の

燃
料

噴
射

量
を

測
定

す
る

 
 

3
0)

ノ
ズ

ル
研
磨

機
 

ブ
ル
専
用
機

1
 

1
エ

ン
ジ

ン
の

燃
料

噴
射

ノ
ズ

ル
を

研
磨

修
正

す
る

 
 

3
1)

高
圧

洗
浄
機

 
ブ
ル
専
用
機

1
 

1
油

で
汚

染
し

た
部

品
を

洗
浄

す
る

 
 

3
2)

エ
ン

ジ
ン
発

電
セ

ッ
ト

 
ブ
ル
専
用
機

2
 

2
エ

ン
ジ

ン
と

発
電

機
を

組
み

合
わ

せ
た

も
の

 
 

3
3)

溶
接

器
具

 
ブ
ル
専
用
機

1
1

 
溶

接
に

使
用

す
る

各
種

機
材

 
 

3
4
)
そ

の
他

 
2
2

2
0

 
2

省
略

 

 
合

計
 

7
1

3
5

 
3
6

 

（
２

）
S
u
k
k
u
r 

 
 

 
(
1
)
旋
盤
 

一
般
加
工
用

9
6

 
3

丸
棒
な
ど
の
外
径
を
切
削
し
た
り
、
穴
加
工
を
す
る
機
械
 

 
(
2)

ピ
ン

研
削
盤

 
ブ
ル
専
用
機

1
1

 
ピ

ス
ト

ン
ピ

ン
を

研
磨

す
る

 

 
(
3)

ク
ラ

ン
ク
軸

研
削

盤
 

ブ
ル
専
用
機

1
1
 

曲
が

っ
た
り

磨
耗

し
た

ク
ラ

ン
ク

軸
を

再
生

す
る

機
械

 

 
(
4
)
ラ

ジ
ア

ル
ボ

ー
ル

盤
 

一
般
加
工
用

1
1
 

製
品

を
固
定

し
た

ま
ま

任
意

の
位

置
に

加
工

で
き

る
ボ

ー
ル

盤
 

 
(
5
)
縦
型
ボ
ー
ル
盤
 

一
般
加
工
用

1
 

1
ア
ッ
プ
ラ
イ
ト
ボ
ー
ル
盤
と
同
じ

 

 
(
6
)
ノ
コ
盤
 

一
般
加
工
用

1
1

 
丸
棒
や
角
材
を
切
断
す
る
機
械
 

 
(
7)

射
出

ポ
ン
プ

試
験

機
（

ソ
連
製
）

 
ブ
ル
専
用
機

1
1

 
 

 
(
8)

油
圧

プ
レ
ス

 
一
般
・
ブ
ル

2
2

 
鋼

板
や

丸
棒

の
曲

が
り

を
矯

正
す

る
機

械
。

 

 
(
9
)
シ
ェ
ー
パ
（
型
削
り
機
）
 

一
般
加
工
用

1
1

 
カ
ッ
タ
で
い
ろ
い
ろ
な
形
状
を
削
り
だ
す
機
械
 

 
(
1
0
)
フ
ラ
イ
ス
盤
（
旧
ソ
連
製
）
 

一
般
加
工
用

2
 

2
回
転
式
カ
ッ
タ
で
い
ろ
い
ろ
な
形
状
を
削
り
だ
す
機
械
 

 
(
1
1
)
ス
ロ
ッ
タ
ー
（
旧
ソ
連
製
）
 

一
般
加
工
用

3
2

1
 

キ
ー
溝
を
加
工
す
る
 

 
(
1
2
)
卓
上
ボ
ー
ル
盤
 

一
般
加
工
用

1
 

1
小
型
穴
あ
け
機
械
。
大
小
さ
ま
ざ
ま
あ
り
 

 
(
13
)
特

殊
ボ

ー
ル

盤
 

ブ
ル
専
用
機

1
 

1
穴

あ
け

機
械

。
大

小
さ

ま
ざ

ま
あ

り
 

 
(
14
)
ホ

ー
ニ

ン
グ

盤
 

ブ
ル
専
用
機

1
 

1
シ

リ
ン

ダ
内

面
に

ク
ロ

ス
マ

ー
ク

を
つ

け
る

機
械

 
 

(
15
)
バ

ル
ブ

研
磨

機
 

ブ
ル
専
用
機

1
 

1
エ

ン
ジ

ン
の

吸
／

排
気

バ
ル

ブ
面

を
研

磨
す

る
。

 
 

(
1
6
)
丸
ノ
コ
 

一
般
加
工
用

1
1
 

メ
タ
ル
ソ
を
装
着
し
た
切
断
機
 

 
(
17
)
作

動
油

温
度

テ
ス

タ
 

ブ
ル
専
用
機

1
 

1
オ

イ
ル

試
験

機
 

 
(
18
)
コ

ン
ロ

ッ
ド

加
工

機
 

ブ
ル
専
用
機

1
1
 

コ
ン

ロ
ッ
ド

の
内

径
を

切
削

・
研

削
す

る
 

 
(
1
9
)
汎
用
グ
ラ
イ
ン
ダ

 
一
般
加
工
用

2
1

 
1

手
動
の
万
能
研
磨
機
 

 
(
2
0
)
放
電
加
工
機
 

一
般
加
工
用

1
1
 

電
極
を
加
工
し
種
々
形
状
の
穴
を
開
け
る
機
械
 

 
(
2
1
)
ハ
ン
マ
 

一
般
加
工
用

1
1

 
機
械
ハ
ン
マ
。
油
圧
式
、
空
圧
式
、
電
気
式
が
あ
る
。
 

 
(
2
2
)
直
流
溶
接
機
 

一
般
加
工
用

1
 

1
金
属
（
鉄
）
を
電
気
で
溶
か
し
接
合
す
る
機
械
 



添
付
資
料
３
－
（
3
）
 

稼
動
状
態
 

修
理

工
場
名

機
種

 
用

途
台
数

良
 

不
良
 

故
障

備
考

 

 
(
2
3
)
ア
マ
チ
ュ
ア
テ
ス
ト
機
 

一
般
加
工
用

1
1

 
接
極
子
を
試
験
す
る
 

 
(
2
4
)
非
常
用
発
電
機
 

一
般
加
工
用

1
 

1
非
常
用
エ
ン
ジ
ン
発
電
機
 

 
(
2
5
)
コ
ン
プ
レ
ッ
サ
 

一
般
加
工
用

1
 

1
圧
搾
空
気
を
作
る
機
械
 

 
(
26
)
エ

ン
ジ

ン
平

面
研

磨
機

 
ブ
ル
専
用
機

1
1

 
シ

リ
ン

ダ
ー

ヘ
ッ

ド
・

ブ
ロ

ッ
ク

の
上

下
面

を
研

磨
す

る
。

 
 

(
27
)
燃

料
噴

射
試

験
機

 
ブ
ル
専
用
機

3
2

 
1

イ
ン

ジ
ェ
ク

シ
ョ

ン
ポ

ン
プ

試
験

機
 

 
合

計
 

4
2

2
0

 
1
6

 

（
３

）
K
h
a
i
r
pu

r
 

 
 

 
 

 
老

朽
の

た
め

建
物

の
1
部

分
が

崩
壊

し
、
危

険
な
た
め

立
ち

入
り
禁
止
。
調

査
不

能
。

 

 
 

注
：
良
；
使
用
可
能
、
不
良
；

 
一
部
機
能
は
使
用
可
能
、
故
障
；
使
用
不
可
能

 

；
ブ
ル
ド
ー
ザ
の
修
理
に
必
要
な
機
材

 

 
   



添
付
資
料
４
－
（
1
）
 

添
付

資
料
４

 
バ

ロ
チ

ス
タ

ン
州

の
各

修
理

工
場
が
所
有
す
る
既
設
設
備
と
そ
の
状
態

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
稼
動
状
態
 

修
理

工
場
名

 
機

種
 

用
途
 

台
数

良
 

不
良
 

故
障

備
考

 

（
１

）
Q
u
e
t
t
a 

 
 

 
 

 
1
)
旋

盤
 

一
般
加
工
用

5
5

 
丸

棒
な

ど
の

外
径

を
切

削
し

た
り

、
穴

加
工

を
す

る
機

械
 

 
2
)
内

・
外

面
研

磨
機

 
一
般
加
工
用

2
1

1
 

丸
棒

な
ど
の

外
径

を
切

削
し

た
り

、
穴

加
工

を
す

る
機

械
 

 
3
)
セ

ル
タ

 
一
般
加
工
用

1
1

 
型

削
り

器
 

 
4
)
フ

ラ
イ

ス
盤

 
一
般
加
工
用

1
1

 
カ

ッ
タ

で
い

ろ
い

ろ
な

形
状

を
削

り
だ

す
機

械
 

 
5
)
ス

キ
ッ

パ
 

一
般
加
工
用

1
 

1
ハ

ツ
リ

機
械

 
 

6
)
ノ

コ
盤

 
一
般
加
工
用

2
1

 
1
丸

棒
や

角
材

を
切

断
す

る
機

械
 

 
7
)
T
u
z
r
e
t
 
M
a
c
h
i
n
e
 

一
般
加
工
用

0
0

 
0
存
在
せ
ず
 

 
8
)
ボ

ー
ル

盤
 

一
般
加
工
用

2
1

 
1
穴

あ
け

機
械

。
大

小
さ

ま
ざ

ま
あ

り
 

 
9
)
ア
ッ
プ
ラ
イ
ト
 

一
般
加
工
用

1
1
 

縦
型
ボ
ー
ル
盤
。
 
重
切
削
用
。
通
常
５
H
p
ぐ
ら
い
の
モ
ー
タ
ー
を
装
着
す

る
。

 
 

1
0
)
卓
上
ボ
ー
ル
盤
 

一
般
加
工
用

2
2

 
軽
量
小
型
機
械
。
軽
量
部
品
加
工
向
き
。
 

 
1
1)

バ
ル

ブ
研
磨

機
 

ブ
ル
専
用
機

1
1

 
エ

ン
ジ

ン
の

吸
／

排
気

バ
ル

ブ
面

を
研

磨
す

る
。

 
 

1
2)

コ
ン

ロ
ッ
ド

磨
き

機
 

ブ
ル
専
用
機

1
1

 
コ

ネ
ク

テ
ィ

ン
グ

ロ
ッ

ド
の

ベ
ア

リ
ン

グ
部

を
磨

く
。

 
 

1
3)

中
繰

り
盤

 
ブ
ル
専
用
機

1
1
 

穴
を

大
き
く

繰
り

広
げ

る
機

械
。

 
 

1
4)

シ
リ

ン
ダ
中

繰
り

盤
 

ブ
ル
専
用
機

1
1

 
エ

ン
ジ

ン
の

ラ
イ

ナ
ー

部
分

を
拡

大
し

繰
り

広
げ

る
。

 
 

1
5)

エ
ン

ジ
ン
平

面
研

磨
機

 
ブ
ル
専
用
機

2
1

 
シ

リ
ン

ダ
ー

ヘ
ッ

ド
・

ブ
ロ

ッ
ク

の
上

下
面

を
研

磨
す

る
。

 
 

1
6)

シ
リ

ン
ダ
中

研
削

盤
 

ブ
ル
専
用
機

1
1
 

エ
ン

ジ
ン
中

繰
り

盤
と

ほ
ぼ

同
じ

機
能

。
 

 
1
7
)
工
具
研
削
盤
 

一
般
加
工
用

2
 

2
工
具
（
ド
リ
ル
や
カ
ッ
タ
）
の
刃
先
を
再
研
磨
す
る
。
 

 
1
8)

縦
型

油
圧
プ

レ
ス

 
一
般
・
ブ
ル

1
1

 
鋼

板
や

丸
棒

の
曲

が
り

を
矯

正
す

る
機

械
。

 
 

1
9)

コ
ン

ロ
ッ
ド

水
準

器
 

ブ
ル
専
用
機

1
1
 

コ
ン

ロ
ッ
ド

の
セ

ン
タ

穴
の

水
準

を
保

つ
。

 
 

2
0)

シ
ャ

フ
ト
研

磨
機

 
ブ
ル
専
用
機

1
1

 
ク

ラ
ン

ク
軸

等
の

研
磨

機
 

 
2
1)

燃
料

噴
射
テ

ス
ト

機
 

ブ
ル
専
用
機

2
2

 
イ

ン
ジ

ェ
ク

シ
ョ

ン
ポ

ン
プ

の
性

能
試

験
機

 
 

2
2)

ノ
ズ

ル
研
磨

機
 

ブ
ル
専
用
機

1
1

 
エ

ン
ジ

ン
の

燃
料

噴
射

ノ
ズ

ル
を

研
磨

す
る

機
械

 
 

2
3)

テ
ス

タ
 

ブ
ル
専
用
機

2
2

 
自

動
燃

料
試

験
機

 
 

2
4)

ス
ロ

ッ
タ

 
ブ
ル
専
用
機

1
1

 
縦

型
溝

加
工

機
（

台
帳

に
記

載
な

し
）

 

 
 

合
計

 
3
5

2
4

 
5
 

（
２

）
K
h
u
z
d
ar

 
 

 
 



添
付
資
料
４
－
（
2
）
 

 
稼
動
状
態
 

修
理

工
場
名

 
機

種
 

用
途
 

台
数

良
 

不
良
 

故
障

備
考

 

 
1
)
旋

盤
 

一
般
加
工
用

5
丸

棒
な

ど
の

外
径

を
切

削
し

た
り

、
穴

加
工

を
す

る
機

械
 

 
2
)
平

面
研

削
盤

 
一
般
加
工
用

3
鋼

材
の

表
面

を
削

る
 

 
3
)
面

削
り

機
 

一
般
加
工
用

1
プ

レ
ー

ナ
：

鋼
材

の
広

い
面

を
削

る
機

械
 

 
4
)
フ

ラ
イ

ス
盤

 
一
般
加
工
用

1
カ

ッ
タ

で
平

面
や

い
ろ

い
ろ

な
形

状
を

削
り

だ
す

機
械

 
 

5
)
シ

リ
ン

ダ
中

繰
り

盤
 

ブ
ル
専
用
機

1

機
械
未

調
査
 

機
械
未

調
査
 

 
エ

ン
ジ

ン
中

繰
り

盤
と

ほ
ぼ

同
じ

機
能

。
 

 
6
)
エ

ン
ジ

ン
平

面
研

磨
機

 
ブ
ル
専
用
機

1
 

シ
リ

ン
ダ
ー

ヘ
ッ

ド
・

ブ
ロ

ッ
ク

の
上

下
面

を
研

磨
す

る
。

 
 

7
)
工

具
研

削
盤

 
一
般
加
工
用

1
 

工
具

（
ド
リ

ル
や

カ
ッ

タ
）

を
再

研
磨

す
る

機
械

 
 

8
)
円

筒
研

削
盤

 
一
般
加
工
用

1
 

丸
棒

の
外
径

を
研

磨
す

る
機

械
 

 
9
)
縦

型
油

圧
プ

レ
ス

 
一
般
・
ブ
ル

2
 

鋼
板

や
丸
棒

の
曲

が
り

を
矯

正
す

る
機

械
。

 
 

1
0)

燃
料

噴
射
テ

ス
ト

機
 

ブ
ル
専
用
機

3
 

イ
ン

ジ
ェ
ク

シ
ョ

ン
ポ

ン
プ

試
験

機
 

 
1
1)

ノ
ズ

ル
研
磨

機
 

ブ
ル
専
用
機

1
 

エ
ン

ジ
ン
の

燃
料

噴
射

ノ
ズ

ル
を

研
磨

す
る

機
械

 
 

1
2
)
溶
接
機
 

一
般
加
工
用

2
 

金
属
（
鉄
）
を
電
気
で
溶
か
し
接
合
す
る
機
械
 

 
1
3)

平
面

研
削
盤

 
ブ
ル
専
用
機

1
 

平
面

を
研
磨

す
る

機
械

 
 

1
4
)
電
気
ド
リ
ル
 

一
般
加
工
用

1
 

ポ
ー
タ
ブ
ル
の
穴
あ
け
機
 

 
1
5
)
そ
の
他
 

3
 

 

 
合

計
 

2
7

 
 

（
３

）
T
u
r
b
a
t 

 
 

 

 
事

務
機

械
の

み
。

 
2

 
 

 
ノ

コ
盤

 
1

 
 

 
ボ

ー
ル

盤
 

1
 

 
 

工
作

機
器
は

存
在

し
な

い
。
 

 
 

注
：
良
；
使
用
可
能
、
不
良
；

 
一
部
機
能
は
使
用
可
能
、
故
障
；
使
用
不
可
能

 

；
ブ
ル
ド
ー
ザ
の
修
理
に
必
要
な
機
材

 

 
 



添
付
資
料
５
－
（

1）
 

添
付
資
料
５
 
ブ
ル
ド
ー
ザ
の
修
理
記
録

 

経
済
寿
命
 

稼
動
時
間
 

 
 

修
理
記
録
 
（
×
1
0
0
0
時
間
）
 

修
理
 

工
場
名
 

機
械

N
o
 

 
 

E
.
 
l
i
f
e
 

T
o
t
a
l
 
H
r
 

残
存

時
間

8
H
r
 

1
0
H
r
 

1
2
.
5
H
r

1
5
H
r
 

1
7
.
5
H
r
 

2
0
H
r
 

2
2
.
5
H
r

2
5
H
r
 

2
7
.
5
H
r

3
0
H
r
 

3
5
H
r
 

4
0
H
r
 

1
.L

ah
o
re

 修
理

工
場

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
(
1
)
 

N
K
D
1
6
 

3
6
,
0
0
0
 

3
5
,
1
2
5
 

8
7
5

 
 

 
 

E
.
O
H
 

E
.
O
H
 

E
.
O
H
 

 
 

E
.
O
H
 

E
.
O
H
 

 
 

E
.
O
H
 

E
.
O
H
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

U
C
 
R
e
p
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
(
2
)
 

N
K
D
5
6
 

2
5
,
0
0
0
 

2
3
,
7
5
9
 

1
,
2
4
1

G
.
 
O
H
 

G
.
 
O
H
 

G
.
 
O
H
 

 
 

G
.
 
O
H
 

G
.
 
O
H
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
(
3
)
 

N
K
D
1
0
9
 

2
5
,
0
0
0
 

2
3
,
8
9
2
 

1
,
1
0
8

G
.
 
O
H
 

 
 

 
 

G
.
 
O
H
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
(
4
)
 

N
K
D
1
2
9
 

4
0
,
0
0
0
 

3
9
,
4
9
2
 

5
0
8

U
C
 
R
e
p
 

 
 

U
C
 
R
e
p
 

E
.
O
H
 

E
.
O
H
 

U
C
 
R
e
p
 

U
C
 
R
e
p
 

 
 

U
C
 
R
e
p
 

E
.
O
H
 

E
.
O
H
 

E
.
O
H
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

N
K
D
1
5
1
 

2
5
,
0
0
0
 

2
3
,
5
6
7
 

1
,
4
3
3

 
 

 
 

 
 

E
.
O
H
 

U
C
 
R
e
p
 

 
 

E
.
O
H
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
(
6
)
 

N
K
D
1
5
3
 

3
2
,
0
0
0
 

3
1
,
6
5
9
 

3
4
1

U
C
 
R
e
p
 

 
 

U
C
 
R
e
p
 

E
.
O
H
 

 
 

 
 

U
C
 
R
e
p
 

 
 

E
.
O
H
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

E
.
O
H
 

U
C
 
R
e
p
 

 
 

 
 

C
l
 
&
 
S
t

 
 

E
.
O
H
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
(
7
)
 

N
K
D
1
6
0
 

2
8
,
0
0
0
 

2
7
,
7
0
3
 

2
9
7

 
 

 
 

 
 

 
 

E
.
O
H
 

U
C
 
R
e
p
 

 
 

 
 

E
.
O
H
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

U
C
 
R
e
p
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
(
8
)
 

N
K
D
2
1
6
 

3
0
,
0
0
0
 

2
9
,
0
4
9
 

9
5
1

E
.
O
H
 

 
 

E
.
O
H
 

E
.
O
H
 

E
.
O
H
 

E
.
O
H
 

E
.
O
H
 

E
.
O
H
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

E
.
O
H
 

 
 

 
 

 
 

U
C
 
R
e
p
 

 
 

U
C
 
R
e
p
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
(
9
)
 

N
K
D
2
1
9
 

2
5
,
0
0
0
 

2
2
,
0
1
9
 

2
,
9
8
1

 
 

 
 

G
.
 
O
H
 

 
 

G
.
 
O
H
 

G
.
 
O
H
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

U
C
 
R
e
p
 

 
 

 
 

U
C
 
R
e
p
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
(
1
0
)
 

(
N
K
D
2
2
0
)
 

1
7
,
0
0
0
 

1
6
,
4
7
8
 

5
2
2

E
.
O
H
 

G
.
 
O
H
 

 
 

 
 

G
.
 
O
H
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

E
.
O
H
 

U
C
 
R
e
p
 

U
C
 
R
e
p
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

E
.
O
H
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
(
1
1
)
 

N
K
D
2
2
1
 

2
5
,
0
0
0
 

2
1
,
2
9
2
 

3
,
7
0
8

 
 

 
 

U
C
 
R
e
p
 

E
.
O
H
 

U
C
 
R
e
p
 

C
l
 
&
 
S
t

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

E
.
O
H
 

 
 

E
.
O
H
 

 
 

E
.
O
H
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
(
1
2
)
 

N
K
D
2
2
2
 

2
5
,
0
0
0
 

1
9
,
0
0
2
 

5
,
9
9
8

E
.
O
H
 

E
.
O
H
 

G
.
O
H
 

E
.
O
H
 

E
.
O
H
 

G
.
O
H
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

E
.
O
H
 

U
C
 
R
e
p
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
(
1
3
)
 

N
K
D
2
2
3
 

2
5
,
0
0
0
 

2
3
,
8
1
3
 

1
,
1
8
7

G
.
 
O
H
 

 
 

U
C
 
R
e
p
 

C
l
 
&
 
S
t

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

G
.
 
O
H
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 



添
付
資
料
５
－
（

2）
 

経
済
寿
命
 

稼
動
時
間
 

 
 

修
理
記
録
 
（
×
1
0
0
0
時
間
）
 

修
理
 

工
場
名
 

機
械

N
o
 

 
 

E
.
 
l
i
f
e
 

T
o
t
a
l
 
H
r
 

残
存

時
間

8
H
r
 

1
0
H
r
 

1
2
.
5
H
r

1
5
H
r
 

1
7
.
5
H
r
 

2
0
H
r
 

2
2
.
5
H
r

2
5
H
r
 

2
7
.
5
H
r

3
0
H
r
 

3
5
H
r
 

4
0
H
r
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
(
1
4
)
 

N
K
D
2
2
4
 

2
5
,
0
0
0
 

1
6
,
7
8
8
 

8
,
2
1
2

G
.
 
O
H
 

U
C
 
R
e
p
 

G
.
 
O
H
 

C
l
 
&
 
S
t

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
(
1
5
)
 

N
K
D
2
2
6
 

2
5
,
0
0
0
 

1
7
,
9
1
2
 

7
,
0
8
8

G
.
 
O
H
 

G
.
 
O
H
 

 
 

U
C
 
R
e
p
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

G
.
 
O
H
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
(
1
6
)
 

N
K
D
2
2
7
 

2
5
,
0
0
0
 

1
6
,
4
9
4
 

8
,
5
0
6

G
.
 
O
H
 

U
C
 
R
e
p
 

U
C
 
R
e
p
 

G
.
 
O
H
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

G
.
 
O
H
 

 
 

G
.
 
O
H
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
(
1
7
)
 

N
K
D
2
2
8
 

2
5
,
0
0
0
 

1
5
,
8
9
6
 

9
,
1
0
4

E
.
O
H
 

E
.
O
H
 

E
.
O
H
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

E
.
O
H
 

U
C
 
R
e
p
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
(
1
8
)
 

(
N
K
D
2
2
9
)
 

1
9
,
0
0
0
 

1
7
,
2
4
7
 

1
,
7
5
3

E
.
O
H
 

E
.
O
H
 

E
.
O
H
 

E
.
O
H
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

E
.
O
H
 

E
.
O
H
 

E
.
O
H
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

E
.
O
H
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
計

 
 

 
4
2
1
,
1
8
7
 

5
5
,
8
1
3

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
L
ah

o
re

修
理

工
場

平
均
残

存
稼

働
時
間

 
3
,
1
0
1

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

２
．

F
a
i
s
a
l
a
b
a
d
修
理

工
場

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
(
1
)
 

N
K
D
2
5
3
 

2
5
,
0
0
0
 

2
3
,
9
8
3
 

1
,
0
1
7

G
.
 
O
H
 

 
 

G
.
 
O
H
 

U
C
 
R
e
p
 

G
.
 
O
H
 

 
 

E
.
O
H
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
(
2
)
 

N
K
D
2
5
5
 

3
1
,
0
0
0
 

3
0
,
5
5
1
 

4
4
9

 
 

 
 

 
 

E
.
O
H
 

 
 

G
.
 
O
H
 

 
 

U
C
 
R
e
p
 

 
 

G
.
 
O
H
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
(
3
)
 

N
K
D
2
5
6
 

2
5
,
0
0
0
 

2
2
,
5
9
3
 

2
,
4
0
7

 
 

 
 

 
 

G
.
 
O
H
 

 
 

 
 

G
.
 
O
H
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

U
C
 
R
e
p
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
(
4
)
 

N
K
D
2
5
9
 

2
5
,
0
0
0
 

2
4
,
4
1
0
 

5
9
0

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

G
.
 
O
H
 

G
.
 
O
H
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

U
C
 
R
e
p
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