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4. Proiecte pilot
Introducere
Au fost realizate urmatoarele 4 proiecte pilot:

Proiect Pilot 1: Promovarea reciclarii metalelor grele prin utilizarea instalatiilor de
topire existente

Proiect Pilot 2: Imbunatatirea tratarii deseurilor periculoase de la tratarea si
acoperirea suprafetelor metalice

Proiect Pilot 3: Promovarea de actiuni voluntare si pro-active pentru gestiunea
deseurilor in cadrul industriei chimice si petro-chimice

Proiect Pilot 4: Intirirea capacitatii de gestiune a deseurilor periculoase

Proiectele pilot 1, 2 si 3 s-au concentrat pe aplicarea practicd a celei mai bune
tehnologii disponibile in gestiunea deseurilor periculoase la nivel de fabrica. O componenta a
Proiectului Pilot 3 a avut ca scop cresterea constientizarii pentru “Actiunea Responsabila” in
industria chimica si petro-chimica.

Proiectul pilot 4 s-a concentrat pe introducerea informatiei imbunatatite privind
deseurile periculoase si a sistemului de inspectie prin colaborarea cu partile implicate
importante si rezolvarea difuzarii instructiunilor si formularelor urmatoare:

1) Instructiuni pentru identificarea si clasificarea deseurilor periculoase
2) Instructiuni si formulare pentru planul societatii privind gestiunea deseurilor

3) Formularul pentru inventarul zonelor contaminate si metoda sugeratd pentru
prioritizarea zonelor contaminate

4) Instructiuni pentru inspectia privind deseurile din cadrul IPM/GNM

Luand in considerare acest aspect, Echipa Studiului a efectuat proiecte pilot cu
urmatoarele activitati si proceduri:

a) Identificarea oportunitatilor si a tehnologiilor si a domeniilor relevante in care se
poate astepta o imbunatatire efectiva in legdtura cu gestiunea deseurilor periculoase.
Pentru identificarea si selectionarea oportunitatilor si a tehnologiilor s-au utilizat
urmatoarele criterii:

e Utilitatea pentru Romania

e Eficienta pentru imbundtatirea gestiunii deseurilor periculoase si aducerea de
beneficii economice

e Implementarea / costurile de exploatare reduse
e Nivelul ridicat de aplicabilitate si de multiplicare

b) Proiectarea, fabricarea, instalarea, exploatarea, monitoringul si evaluarea proiectelor
pilot
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c) Cresterea congstientizarii si a disemindrii proiectelor pilot prin intermediul
seminariilor .

Proiectele pilot au fost concepute astfel incét activitatile acestora sa fie in mod larg
realizate de cétre consultanti si ingineri din Romania astfel incat proiectele pilot prin ele insele
sd poata fi multiplicate de catre grupurile din Romania in viitor. Echipa Studiului considera ca
echipa a atins un nivel susbstantial de transfer al tehnologiei catre consultantii din Romania si
societatile comerciale participante prin intermediul proiectelor pilot. .

In scopul diseminarii rezultatelor proiectelorpilot si a ridicarii constientizarii, au avut
loc seminarii In perioada 24 iunie — 1 iulie, 2003. Urmadtorul tabel indicd numarul total de
participanti pentru fiecare seminar. In total la seminarii au perticipat aproape 500 de persoane.
Din cele 42 de IPM-uri, 30 IPM-uri si-au trimis reprezentantii lor la seminarii.

Numarul Participantilor la Seminar

TOTAL IPM Intreprinderi Altii
Seminar 1 (6/24) 56 15 32 9
Seminar 2 (6/25) 89 - 38 51
Seminar 3 (6/26) 86 5 53 28
Seminar 4&5 (6/28) 167 55 63 49
Seminar 6 (7/1) 40 6 28 6
Seminar 7 (7/1) 48 1 16 31
Total 486 82 230 174

In cadrul seminariilor au fost prezentate rezultatele proiectelor pilot precum si Strategia
si Planul de Actiune pentru Gestiunea Deseurilor Periculoase. Documentele seminariilor
inmanate participantilor au inclus rapoartele referitoare la proiectele pilot (Volumele 6 — 9)
continand rezultatele acestora, ghiduri tehnice, manuale si formulare in mod suplimentar pe
langa Volumul 1 (Strategia si Planul de Actiune). Aceste documente au fost transmise atat pe
suport hartie (carti) cat si ca fisiere electronice (CD-uri). Au fost executate si inmanate, de
asemenea, postere (2 tipuri) si brosuri (2 tipuri) pentru participantii la seminar.

Avem convingerea ca seminariile au avut succes si au fost eficiente. Oricum, ramane de
vazut modul in care grupurile din Romania vor multiplica in fapt tehnologia si bunele practici
diseminate prin aceste seminarii, brosuri si postere.

Tabelul urmator prezintd in rezumat obiectivele, participantii, instalatiile in legatura cu
proiectele pilot descrise in acest raport.
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Descrierea Proiectelor Pilot, Obiectivele, Tehnologiile Transferate, Participantii si
Echipamentele Instalate

Participanti
Obiectivele Alfi participanti Instalatii Costul
Proiectului (Semnatari ai ap pant realizate | instalatiei
acordului)
1) Promovarea Sometra S.A. Municipalitatea din Copsa Mica Masina de USS$
reciclarii metalelor o brichetat
grele prin utilizarea | Romplumb IPM Sibiu (beneficiciar | 60,000
instalatiil . .
1nst.a At o de Phoenix IPMBaia Mare Sometra)
topire existente
2) Imbunatatirea Direct Auto IPM Arges Liniile de USS$
tratdrii deseurilor ) o ) zincare de
periculoase de la Timpuri Noi SA | IPM Bucuresti tipul 72,000
acoperirea $i tehnologie
tratarea suprafetei curata
3) Promovarea FEPACHIM 5 FEPACHIM Member Firms Sisteme US$
actiunilor voluntare which participate in making inchise de
si pro-active de FEAS.A. “Company Voluntary degresare si 76,000
gestiune a AMCO Environment Management Plan”: | recuperare cu
deseurilor in o solventi
industriile chimica Koyo Petromidia S.A. (refinery) (Benficiari
i petro-chimica . . t
si petro-chimica SC Uzinele Sodice sunt b, ¢ & d)
Govora S.A (soda, ammonia)
Azo-Mures (ingrasaminte
chimice)
Sicomed S.A. (produse
farmaceutice)
PoliColor
4) Intarirea capacitatii | IPM Arges Societatile care participa la Echipament USS$
de gestiune a intocmirea planului societtii de analitic de lab
deseurilor gestiune a deseurilor: pentru deseuri 38,000
periculoase ) ) ) periculoase
Dacia (fabricant automobile) pentru IPM
. . A
Arpechim (rafinarie) Tees
Presate Dacia (fabricant de piese
de schimb pentru vehicule)
Ana Imep (motoare electrice)
Direct Auto Rom (piese de
schimb auto)
COST TOTAL ($US) 246,000
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Proiect pilot 1 — Promovarea reciclarii metalelor grele prin folosirea instalatiilor de
topitorie existente

Deseurile care contin metale grele reprezinta una dintre cele mai serioase categorii de
deseuri periculoase. Studiul efectuat de Echipa de studiu JICA a aratat ca se genereaza anual, in
Romania, aproximativ 600 mii tone de deseuri periculoase care contin metale grele. Chiar daca
aceste deseuri au cea mai mare valoare economicd in termeni de materiale recuperate, totusi
activitdtile curente de reciclare se limiteaza la bateriile uzate. O topitorie de metale neferoase
este una dintre cele mai versatile instalatii de procesare a metalelor grele care poate fi folosita
in scopul de a recicla aceste metale, fara a avea nevoie de investitii mari intr-o instalatie
dedicata. In Japonia, multe instalatii de topire a metalelor neferoase accepta deseuri industriale
periculoase pentru a recupera metalele grele, contra cost. Aceasta practica poate furniza cel mai
extensiv mecanism de reciclare pentru deseurile ce contin metale grele. In special, topitoriile de
zinc pot furniza cea mai versatild capacitate de tratare. Deseurile si metalele grele reciclate nu
sunt limitate la plumbul din baterii, dar se poate recicla si zincul din zgura de furnal etc.

Pe de alta parte, instalatiile de topire a metalelor neferoase au, in mod normal, o
imagine negativa, de industrie poluatoare. In Romania, Copsa Mica si Baia Mare sunt
cunoscute a fi cele mai poluate orase din tard. Pentru aceste instalatii trebuie imbunatatite
practicile de minimizare si de reciclare interna.

1.1 Prezentare generala a Proiectului Pilot

1.1.1 Obiective

Obiectivele proiectului pilot sunt :

esprijinirea a trei instalatii de topire neferoase din Romania referitor la gestiunea
interna si minimizarea DP, si

eindicarea cailor prin care cele trei instalatii de topire a metalelor neferoase pot sa
accepte deseuri periculoase din surse externe §i sd recupereze metale grele
valoroase din aceste deseuri .

Metodologie, activitati si rezultate

1) Studiu privind minimizarea deseurilor interne pentru trei companii de
metalurgie neferoasa

Aceastd componenta a proiectului pilot a fost efectuatd de un foarte experimentat
specialist japonez in domeniul metalurgiei neferoase cu sprijinul consultantilor locali.

Masurile recomandate pentru minimizarea deseurilor interne sunt dupa cum
urmeaza:

(1) SCROMPLUMB S.A.

e Utilizarea zgurei de la furnal
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(2) RBG PHOENIX S.A.

e Imbunatatirea metodei de gestiune a ndmolului istoric generat din spalarea gazului
la uzina de acid sulfuric

(3) SOMETRA S.A.
e Evaluare economica preliminara a productiei de acid sulfuric
(Imbunétatirea gazului de la furnalul ISP)
e Minimizarea generdrii de cenusa cu continut de zinc si plumb

e Minimizarea generdrii de pulbere albastrd (Pulberea albastra este generatd in
procesul de curdtare a gazului prin condensatorul de zinc. Este cea mai mare
cantitate de deseuri generata in SOMETRA S.A.)

e  Minimizarea generdrii de praf

(Imbunatatirea proceselor de manipulare a materialelor pulverulente)
e Tratarea si utilizarea zgurii de la furnalul ISP
Rezultatele planificate pentru acesta componenta sunt:

e Recomandari tehnice asupra subiectelor anterior mentionate pentru cele trei
comapnii

2) Studiu de piata si colectare a deseurilor

Utilizand furnalul ISP ca model, cantitatile si compozitiile deseurilor externe vor fi
investigate si se vor lua probe. Pe baza acestor date si date de functionare ale furnalului, va
fi studiata posibilitatea de reciclare si directiile de reciclare a acestor deseuri externe.

Rezultatele planificate ale acestei componente sunt:

eqe vy

e Raport privind evaluarea si posibilitdtile de reciclare a deseurilor externe prin
folosire instalatiilor existente de topire a metalelor neferoase.

A3) Furnizarea unei masini de brichetat pentru pregatirea reciclarii deseurilor
periculoase in procesul de topire al metalelor neferoase

Pentru a putea promova reciclarea deseurilor externe, este necesara amestecarea si
brichetarea deseurilor. Aceasta componenta a proiectului pilot se va axa pe furnizarea unei
masini de brichetat pentru testarea probelor de deseuri, pentru a vedea daca sunt adecvate
pentru recuperarea metalelor neferoase.

Rezultatele planificate sunt:
e Testarea maginii de brichetat
e Raport asupra testelor efectuate pe deseurile externe
“4) Participantii in proiect

In plus fata de Echipa de studiu JICA participantii la acest proiect pilot au fost:
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e SOMETRAS.A.
e S.C.ROMPLUMB S.A.
e RGB PHOENIX S.A.

e Institutul pentru Metale Neferoase si Rare (IMNR S.A.)

1.2 Evaluarea proiectului pilot
1.2.1 Technical Recommendation in Terms of 3 R in the Non-Ferrous Smelters

Recomandarile tehnice pentru cele trei instalatii de topire sunt prezentate in rezumat in
tabelul urmator.

(1)  S.C. ROMPLUMSB S.A.

Zgura este n general o substantd inertd.Existd numeroase aplicatii de utilizare
introduse de inginerul din Japonia. Oricum, existd o bariera sociald i competitivitatea
costurilor in vederea unei utilizari viitoare a zgurei. Daca organizatiile oficiale colaboreaza
cu societatile de metalurgie neferoasa pentru dezvoltarea tehnologiei si aprobarea utilizarii
zgurei se poate face un pas Inainte.

2.1 RBG PHOENIX S.A.

RBG PHOENIX S.A. a imbunatatit conditiile de stocare a ndmolului cu continut
de arsen. Piata pentru arsen a scazut in toatd lumea, din cauza toxicitatii acestuia.
Arsenul este un metal tipic greu de recuperat. Arsenul este In mod obisnuit obtinut ca
produs secundar al metalelor de baza cum este cuprul. Instalatiile de topire pentru metale
neferoase au dificultati la tratarea arsenului si a deseurilor cu continut de arsen generate
de instalatiile de topire.

2.2 S.C. SOMETRA S.A.

Instalatia de topire SOMETRA a condus la unele recomandari.

Reducerea cenusii cu Pb-Zn

Reducerea cenusii cu Pb-Zn de la instalatia de topire SOMETRA este prezentata in
figura urmatoare. Comparand cantitatile din 2001 si 2002, generarea de cenus cu Pb-Zn a
scazut in mod dramatic. Cantitatea medie unitara generatd de cenusd cu continut de Pb-Zn
la instalatiile de topire ISP este de aproximativ 150 (kg/1 tona de Zn produsa).

SOMETRA a atins cea mai scazuta valoare unitard de cenusd cu Pb-Zn generata
fatd de media mondiald a instalatiilor de topire ISP.
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Reducerea cantititii de Pulbere Albastra

Pulberea Albastra a scazut, de asemenea, In mod remarcabil. Cantitatea medie
unitard generatd de cenusa cu Pb-Zn dross la instaltiile de topire ISP este aprox. 155
(kg/1 tona de Zn produsd). Echipa studiului va aprecia faptul dacdi SOMETRA ia in
serios recomandadrile si sd obtina rezultate substantiale.
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Reducerea cenusii cu Pb-Cu, Imbunatatirea manipularii Pulberii Albastre

SOMETRA a implementat unele dintre recomandari, pas cu pas, si urmareste
rezultatele recomandarilor. Oricum, unele dintre recomandari necesita masuri bugetare.
Societatea ia In considerare si pregiteste implementarea recomandarilor.

Producerea de acid sulfuric

Aceasta poate sa reprezinte cea mai mare problema pentru SOMETRA referitor
la protectia mediului. Trebuie spus cd previziunea productiei de acid sulfuric este
nesigura din cauza pretului redus si a surplusului de furnizori. Oricum, se poate spune cu
sigurantd cd masurile pentru emisia de SO, este esentiald pentru a putea continua
activitatea la locul sdu. Costul total al cosntructiei instalatiei de acid sulfuric este de 32
milioane US$. SOMETRA cauta o finantare disponibila printr-un imprumut cu dobanda
redusa. Detaliile sunt urmatoarele.

Modificarea masinii de sinterizare; 1.5 milioane USS.
Precipitator uscat eletrostatic,racitor de gaze; 3.5 milioane USS$,
Fabrica de acid sulfuric (6,600Nm’/h x 6%S0,); 24 milioane US$
Instalatia de racire a apei; 1 milioane US$

Statia de tratare a acidului rezidual; 2 milioane USS.



Recomandiri privind cei 3 R in instalatiile de topire pentru metale neferoase

Probleme Recomandari Cost Observatii
(mil US$)
S.C. ROMPLUMB S.A. Gestiunea si utilizarea Gestiunea zgurei ? Cant. generata in 2001;aproximativ
zgurei Verificati eluatul in conformitate cu 30.000 tone
standardele UE
Utilizarea zgurii Zgura este o subst. inerta. Existd numeroase
Materia prima pentru otel gi utilizari, aplicatii indicate in coloana din stanga
ciment Bariera sociala si costurile
. . competitive afecteaza utilizarea Daca org.
Inlocuitor de nisip sablare oficiale colaboreaza cu topitoriile de metale
Material de constructie neferoase pentru dezv. tehnologica, aceasta
Umplerea chesonulu’i reprezinta un pas inainte.
RBG PHOENIX S.A. Gestiunea depozitarii Verificati eluatul in conformitate cu ? Nu se formeaza inca.(Deseuri
namolului de standardele UE istorice),Cantit. stocata; aprox. 4.000 tone
epurare Imbunatatirea instalatiei de depositare Acoperig, perete si putul lagunei de stocare
Reducerea formarii namolului in cazul Faza 1 de neutralizare pH;3 (faza 1;
repornirii procesului de topire Gips; faza 2, Namol
Intf?ducetea fixér'ii metalelor grele prin Conditii prajire;>900?,>10 min
prajirea namolului
S.C. SOMETRA S.A. Reducerea cenusii cu Imbunéatatirea exploatérii ISF ? Cantit. generata in 2001;12.200 tone
Zn-Pb Verificati articolele de mai jos
Rezistenta cocsului
Inéltimea de incéarcare a ISF
Dimensiunea potrivitd a bucatii sinterizate
Reducerea pulberii Adancimea de imersiune a rotorului 0.4 Cantit. generata in 2001;11.343 tone
albastre Modificarea curentului de gaz
Reducerea cenusii cu Reducerea timpului de decuprare 0.1 Cantit. generata in 2000;6.,100 tone
Pb-Cu Cuprarea sulfului elementar
Tratare
Imbunatatirea manipularii | Amestecarea pulberii uscate si umede 1.5
pulberii Imbunatatirea umiditatii
Gestiunea si utilizarea Vezi S.C.ROMPLUMB S.A. ?
zgurii
SO, imbunatatirea emisiilor |Construirea fabricii de acid sulfuric 32 Estimare cost initial; 32 Mil. US$

((producerea de acid
sulfuric)

Modif. maginii de sinterizare;1.5
Precipitaror uscat electric;3.5

Fabrica de acid sulfuric;24
Unitate de racire;1

Tratare deseu acid;2
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1.2.2 Posibilitatea Reciclarii Deseurilor din Exterior Utilizind Instaltiile de Topire
existente pentru Metale Neferoase

In ceea ce priveste zincul, cantitatea de deseu cu continut ridicat de zinc nu este mare.
Unul dintre motive poate sa fie acela ca praful nu este captat si indepdrtat. Cantitatea de DP
poate sd creasca pe masura ce este impusa legislatia numai dacé nu va prevala tehnologia curata
de productie. Cantitatea de acid uzat din baterii este destul de mare. In prezent, societatile de
reciclare mijlocii si mici recicleaza gratare de plumb si paste din bateriile cu acid. Este posibil
sd nu fie eficientd o raspandire la scarda mica. In multe cazuri, operatiuniea pare sa nu fie buna.
Este bine pentru instalatiile de topire a metalelor neferoase sa intre in activitatile de reciclare.

Daca exista sistemul de colectare si transport, deseurile de buna calitate pot fi in mod
relativ reciclate in conditiile activitatii. Problema este in cazul deseurilor cu un continut scazut
de componente utilizabile. Barierele in fata reciclarii deseurilor cu continut scdzut de substante
utile cum sunt ndmolurile de galvanizare, sunt urmatoarele:

e Continut ridicat de apa — Necesitatea uscarii ndmolului — Cost ridicat

e Cantitatea generatd de fiecare fabrica este foarte mica. — Colectarea si
transportarea deseului dureaza foarte mult.

e Fluctuatii mari ale continutului functie de generator si de sarja
Dificultatea exploatdrii constante a instalatiei de reciclare si de topire
Necesitatea analizarii, amestecului §i armonizarii compozitiei

e Constientizare redusa a crizei de resurse naturale

Din punctul de vedere al conservarii mediului, promovarea reciclarii
deseurilor cu continut scaut de metale grele cum este ndmolul este importanta. In
acest scop, va trebui Infiintat sistemul de colectare, iar imbunatatirea constientizarii
si colaborarii cu generatorii, colectorii, reciclatorii si instalatiile de topire a metalelor
neferoase este necesara.

Cifrele urmatoare ilustreaza sistemul de colectare si de distributie inversa
care a avut succes in Japonia. Fabrica cu procese de galvanizare necesitd substante
chimice pentru galvanizare. Atunci cand vanzatorul de substante chimice livreaza
aceste substante, ei colecteaza namolul pe drumul invers distributiei. Apoi namolul
este stocat intr-o anumitd masurad, iar reciclatorii sau instalatiile de topire colecteaza
ndmolul. Societdtile REMAT pot fi introduse 1n acest sistem. Rolul instalatiilor de
topire pentru metale neferoase este important pentru reciclarea deseurilor cu continut
redus, de ex. ndmol, praf.
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Reciclator/

Inst. topire

Substanta chimica

'Vanzator de

————— chimicale

—_—

—

Intreprinderi cu
galvanizare process

Namol

Namol

Sistemul de colectare si de distributie inversa

1.2.3 Testul de Brichetare

SOMETRA a efectuat testele de brichetare in conditii normale de temperatura,
denumite “Teste de Brichetare la Rece”. ” Brichetele produse indica o duritate destul de buna
pentru furnalul ISP. SOMETRA impreuna cu IMNR continua sa efectueze “Teste de
brichetare la Cald” care sunt mult mai potrivite pentru reciclarea deseurilor. Continuarea si
rezultatele testului de mai sus pot sa se refere la celelalte instalatii de topire.

1.3 Lista documentelor produse

Au fost inmanate urmatoarele rapoarte: Vezi raportul Volum 6 pentru detalii.

1) Recomandari tehnice pentru imbunititirea gestiunii deseurilor periculoase
pentru trei comapnii de metalurgie neferoasa din partea expertului japonez

2) Raport de cercetare din partea IMNR incluzind urmaitoarele subiecte:

e Situatia prezenta a gestiunii deseurilor periculoase pentru cele trei companii de
metalurgie neferoase

productie

de echipam

Baterii acide

ente

cu plumb etc.

3) Test de brichetare

14 Dezvoltarea ulterioara a Proiectului Pilot 1

Studiul privind piata si colectarea deseurilor periculose

1) Sistemul de reciclare pentru deseurile de calitate redusa

Fabricile care generaza deseuri periculoase ce contin metale grele, din procesele de

Fabricile care genereaza deseuri periculoase ce contin metale grele, din dezmembrari

Din punct de vedere tehnic, unele tipuri de deseuri cu continut redus de metale
neferoase pot fi reciclate prin amestecarea lor cu materii prime, deseuri interne si/sau

deseuri din exterior, in instalatii de topire a metalelor neferoase.

Totusi, urmatoarele

aspecte ar trebui examinate pentru a promova reciclarea deseurilor cu continut redus de

metale neferoase.
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e Sistemul logisticii inverse
e Cresterea constientizarii generatorilor de deseuri
e Stimulente in vederea reciclarii deseurilor pentru instalatiile de topire a
metalelor neferoase
e Incurajarea mediatorilor, proprietarilor de instalatii de amestec sau de
colectare
Stocare intermediara

) Deseuri de metale neferoase posibil de reciclat

Urmadtorul tabel prezintd un exemplu de analizd a prafului dintr-un cuptor cu arc
electricdin Japonia. Cuptorul cu arc electric este folosit In mod uzual la reciclarea fierului din
deseuri. Deoarece materialele pe bazd de otel sunt In multe cazuri galvanizate, praful din
procesul de reciclare a fierului din deseuri contine peste 20% zinc. Deoarece compozitia
rezultatd din cuptorul cu arc electric nu este atat de complexa si cantitatea acestui praf este mare,
acest praf reprezintd una din sursele importante pentru zinc secundar. Dupa cum s-a mentionat
s1 mai sus, acest praf este probabil sd nu fie captat si separat in acest moment in Romania. Se
recomanda efectuarea unui studiu de piatd asupra acestor deseuri potential reciclabile.

Un exemplu de analiza a prafului dintr-un cuptor cu arc electric, in Japonia

Element CO(I;E;I ut Element CO(I;E;I ut
7n 22.5 Fe 32.0
C 3.6 Cr 0.36
Cu 0.2 Pb 2.2
Ca 2.6 Cl 3.1
Cd 0.02 F 0.25
Si 1.6 0] 24.9

3) Durabilitatea industriei de topire a metalelor neferoase

In afara sursei primare (concentratele), instalatia de topire a metalelor neferoase nu mai pot
continua sa functioneze. Aceasta inseamna ca instalatiile de topire a metalelor neferoase nu pot
sa recicleze deseuri din exterior. In scopul promovarii deseurilor cu continut de metale grele
prin utilizarea instalatiilor actuale de topire a metalelor neferoase un lucru important il
reprezintd durabilitatea acestora. In acest scop promovarea si revitalizarea industriei
metalurgieie de neferoase din Romania este, de asemenea, necesara.
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Proiectul Pilot 2 — Imbunititirea gestionirii deseurilor periculoase in procesele de
acoperiri si tratare a suprafetelor

Echipa de studiu din partea Agentiei de Cooperare Internationala a Japoniei (JICA) a
inceput efectuarea unui studiu pentru dezvoltarea Strategiei pentru gestiunea deseurilor
periculoase in Roméania. Ca parte a studiului, Echipa de studiu JICA a aflat cd deseurile
provenite de la galvanizatori contribuie semnificativ la deseurile periculoase generate in
Romania si ca existd probleme serioase relativ la gestiunea acestora.

Studiul JICA include o componentd practici a proiectului pilot de a identifica,
constientiza si adresa problemele cu care sunt confruntate companiile de acoperiri metalice in
procesul de imbunatatire a gestiunii deseurilor.

Proiectul pilot 2 a fost dezvoltat pentru ca:

e Sa sprijine dezvoltarea si implementarea Strategiei si a Planului de Actiune pentru
gestiunea deseurilor periculoase propuse pentru Romania in studiul JICA si

e Sa demonstreze cele mai bune practici pentru gestiunea deseurilor, pentru companiile de
acoperiri metalice din Romania.

2.1 Prezentare Generala a Proiectului Pilot 2
2.1.1  Obiective
Obiectivele specifice proiectului pilot 2 sunt:

e Promovarea Tmbunatatirii gestiunii deseurilor in cadrul comapniilor industriale care au
procese de acoperiri metalice sau de tratarea suprafetelor

e Demonstrarea unui exemplu de abordare integrata a gestiunii deseurilor periculoase pentru
acest sector

e Dezvoltarea capabilitatii locale pentru promovarea evitarii aparitiei deseurilor si
minimizarea deseurilor, si pentru gestiunea integrata a deseurilor, adecvatd din punct de
vedere al protectiei mediului.

2.1.2 Dezvoltarea PP2

Este evident faptul ca, pentru realizarea obiectivelor, trebuie implicati reprezentantii
tuturor organizatiilor ce au un rol in dezvoltarea si promovarea celor mai bune practici pentru
gestiunea deseurilor pentru companiile de profil.

Participantii implicati atat in dezvoltarea cat si in implementarea PP2 include doua
companii cu procese de acoperiri metalice impreund cu autoritétile locale de mediu, companiile
locale care furnizeaza serviciul de epurare al apei, consultanti locali si furnizori locali de
echipamente care au oferit si sprijin tehnic celor doud companii.
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2.1.3 Selectarea companiilor participante

Mai multe Intreprinderi de profil au fost vizitate si audiate pentru participarea in PP2.

Doua intreprinderi, Direct Auto Rom si Timpuri Noi, au fost selectate pentru a participa.

Direct Auto Rom

Direct Auto Rom, localizata in Pitesti este o companie privata infiintata in anul 2000, are 86

de angajati iar activitatea lor principala include:

Productia si distributia pieselor de schimb pentru automobile
Furnizor comercial de materiale de constructii
Furnizor comercial de instalatii sanitare si de incalzit

Constructor de drumuri civile si industriale

Producerea de piese de schimb include acoperirea lor metalicd. La DAR functioneaza o

singura linie de zincare folosind rame/tambur.

Selectarea companiei DAR pentru participare a fost facuta pe baza urmatoarelor,

DAR plateste in prezent un cost ridicat pentru eliminarea apelor lor uzate, pentru
transportarea acestora cu vidanja in vederea incinerarii §i cautd metode de eliminare
alternative pentru deseuri.

Metoda vidanjarii este inacceptabila IPM-ului local care este dornic de a sprijini DAR
st alti galvanizatori In dezvoltarea practicilor acceptabile pentru gestiunea deseurilor.

DAR este o companie tipica pentru galvanizatorii romani in aceea ca este 0 companie
mica si nu are acces la reteaua de canalizare pentru eliminarea apelor uzate.

DAR recunoaste faptul cd prin furnizarea unei tratari a apelor uzate in cadrul
intreprinderii vor creste numarul optiunilor de eliminare. Acestea include optiunea
aleasa pentru proiectul pilot de eliminare a efluentului epurat prin vidanjare cétre statia
locala de epurare.

DAR recunoaste faptul ca prin Imbunatétirea procesului de acoperire pentru a minimiza
deseurile vor reduce costurile de capital si de functionare ale epurarii apei uzate.

DAR recunoaste faptul ca epurarea apei uzate in intreprindere si reducerea volumului
de apa uzatda va Tmbunatati negocierile cu compania de epurare pentru eliminarea in
viitor a acestei ape epurate in sistemul de canalizare.

DAR este dornicd de a sprijini proiectul pentru a demnonstra bunele practici pentru
imbunatatirea calitatii produselor si sprijinirea marketingului.

DAR a demonstrat o dorinta puternica de a imbunatati metodele de functionare si de a
sprijini implementarea celor mai bune practici cu propria-i contributie atat materiald cat
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si financiara.

Timpuri Noi

Timpuri Noi a fost Infiintatd in anul 1874, in Bucuresti, si este specializatd in
turnatorie. Compania a fost nationalizatd, devenind o comapnie de stat in anul 1948
specializandu-se in proiectarea si producerea de motoare diesel, compresoare si vibratoare.
Timpuri Noi a fost reorganizatd ca o companie mixta in anul 1990 si in prezent se afla in proces
de privatizare

Atelierul de galvanizare de la Timpuri Noi are cinci linii de acoperire, toate fiind intr-o
satare avansata de uzurd fizica. Pentru intretinerea acestor linii nu s-au mai efectuat cheltuieli
de multi ani. Intretinerea slaba este evidentd incepand de la absenta ventilatiei locale si pana la
lipsa iluminarii.

Statia de epurare a apelor uzate de la TN si echipamentul, ca cel de la liniile de
acoperiri metalice, este intr-o conditie foarte proasta din cauza neglijentei si lipsei lucrarilor de
intretinere. Statia de epurare, ce este proiectatd conform cu standardul, nu poate functiona
deoarece majoritatea echipamentelor nu este functional si nici reparabil. TN raporteaza
conformarea cu standardele de canalizare prin dilutii mari, obtinute prin productie mica si
debite mari de apa de spalare.

Echipa de administrare a atelierului de galvanizare a realizat Inregistrari scrise pentru
activitatile de management de productie si controlul calitatii. Au fost achizitionate recent noi
calculatoare pentru a fi legate 1n retea sistemele de productie, caliatate si costuri.

Selectarea TN pentru participare s-a facut pe baza urmatoarelor:

e TN este o companie tipicd pentru multe dintre fostele companii de stat din Romania
care au avut de suferit din cauza lipsei investitiilor. TN recunoaste posibilitatea ca PP2
JICA sd sprijine imbundtatirea instalatiilor de galvanizare si, deci, sa sprijine
privatizarea companiei.

e Existd o posibilitate pentru ca PP2 sa realizeze obiectivele proiectului la TN prin
sprijinirea companiei de a infiinta o linie de zincare pentru a inlocui cadmierea si,
facand astfel, sa incorporeze cele mai bune practici. Importanta acesteia este
demonstratd de cele ce urmeaza

e Activitatea de acoperire metalica cea mai importanta a companiei TN pentru ultimii 3
ani a fost cea de cadmiere. Comisia Europeana a impus restrictii la folosirea cadmierii

e Toate liniile de acoperiri metalice ale TN sunt in conditii foarte precare si exista
necesitatea construirii unei linii de zincare pentru a sprijini treceres clientilor de la
cadmiere la zincare.

e  Existd o posibilitate de a incorpora si demonstra beneficiile celor mai bune practici la
acoperiri metalice, in cadrul noii linii de zincare pentru a incuraja investitiile din
inlauntrul si din afara sferei de a Tnnoi alte linii de acoperiri metalice 1n viitor

e  Existd o posibilitate de a innoi instalatia de epurare pentru a reduce semnificativ
emisiile de metale in mediul Tnconjurator mai ales prin innoirea instalatiei de epurare a
apelor uzate decat prin diluarea concentratiilor lor.
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2.14

Exista o posibilitate de a utiliza noile calculatoare de la TN pentru a administra si
optimiza procesele de acoperiri metalice si deseurile. TN poate genera indicatori de
performanta pentru folosirea resurselor §i generarea deseurilor pentru comparatia cu
standarde internationale.

TN recunoaste faptul cd Tmbunatatind procesele de acoperiri metalice se vor reduce
costurile de productie precum si costurile de investitie si de functionare pentru tratarea
apelor uzate.

TN este dornica de a sprijini demonstrarea celor mai bune practici pentru a imbunatati
calitatea produselor lor si de a sprijini marketingul.

TN a demonstrat o dorintd puternicd de a imbunatati modul lor de functionare si de a
sprijini implementarea celor mai bune practici cu o semnificativa contributie materiala.

Activitati

Lucrérile implicate in PP2 la companiile implicate s-au axat pe sprijinirea

intreprinderilor de a imbunatati procesele de acoperiri metalice si instalatiile de epurare a
apelor uzate pentru a demonstra cele mai bune practici de management pentru companiile care
au activitati de acoperiri metalice din Romaénia.

Lucrarile si activitdtile PP2 vor conduce, toate grupurile interesate, la constientizarea

2.15

Problemelor pe care le confrunta companiile cu activitati de acoperiri metalice pentru
stabilirea celor mai bune practici pentru gestiunea deseurilor

Fortelor si barierelor din calea companiilor ce implementeaza cele mai bune practici

Celor mai bune practici ale industrie referitoare la folosintele de apa, energie si
substante chimice

Celor mai bune practici ale industriei referitoare la gestiunea tuturor deseurilor asociate
cu procesele de acoperiri metalice.

Celor mai bune practici ale industriei referitoare la reducerea volumului de apa uzata
pentru a reduce costurile de investitie si de functionare a statiilor de epurare a apelor
uzate.

Celor mai bune practici ale industriei referitoare la reducerea folosintei de substante
chimice si a volumului de namol generat de statiile de epurare

Celor mai bune practici ale industriei referitoare la tratarea apelor uzate generate de
companiile de acoperiri metalice si eliminarea namolului.

Rezultate

Rezultatele planificate pentru PP2 sunt dupa cum urmeaza:
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e Concluzii i recomandari transferate Strategiei pentru gestiunea deseurilor periculoase in
Romania rezultand din problemele identificate in timpul proiectarii si implementarii PP2.

e O bazd de date pentru documente de referintd pentru productii curate, epurarea apelor uzate
si gestiunea deseurilor pentru sectorul industrial de acoperiri metalice.

e Exemple ale celor mai bune practici pentru gestiunea deseurilor la doua intreprinderi
romane

o Demonstrarea beneficiilor catre intreprinderile de acoperiri metalice de Tmbunatatire a
practicilor lor de gestiune a deseurilor, de exemplu:

v" Conditii imbunatatite de functionare la DAR prin eliminarea degresarii manuale in
percloretilena a componentelor si inlocuirea cu degresarea alcalind

v Conditii imbunatatite de functionare la TN prin instalarea ventilatiei locale la baile
de zincare

Folosinta redusa a apei, substantelor chimice, a energiei
Volume reduse de apa uzata

v" Folosire redusa a substantelor chimice si reducerea volumului de namol generat la
statiile de epurare.

e Seminar National pentru diseminarea rezultatelor.

2.2 Evaluarea Proiectului Pilot

2.2.1 Investitii stimulate prin IPPC

(prin scimbarea materiilor prime) si Minimizarea (utilizarea solventilor la deseurile/apele uzate
de la acoperirea suprafetelor metalice, controlul emisiilor, luarea in considerare a reciclaii
(apelor uzate epurate), precum si eliminarea riguroasd din punct de vedere a protectiei
mediului.

Este de apreciat faptul ca proiectul JICA a pus la dispozitie un sprijin economic relativ
modest pentru aceste proiecte pilot si faptul cd societatile participante, ele insele, au au investit
atat timp cat si bani, acesta fiind unul dintre scopurile deliberate ale acestui proiect pilot, sa
demonstreze cd investitiille cu costuri reduse SUNT posibil de multiplicat in contextul
romanesc al sectoarelor privat si public si cd ambele pot sa fie stimulate sa investeasca in
tehnologii si tehnici corespunzatoare.

Intradevar, Timpuri Noi a pregatit planuri de mutarea a activitatilor raimase de finisare a
suprafetelor metalice in ,,noul” atelier Tmpreuna cu linia de zincare si sd retehnologizeze
sistemul de epurare a apelor uzate/tratare a deseurilor.

Este adevarat, totusi, faptul ca fondurile suplimentare pentru proiect si timpul de
consultanta suplimentara au condus a beneficii ulterioare, in particular ca Timpuri Noi sa
retehnologizeze celelalte trei linii de galvanizare existente precum si sistemul de epurare a
apelor uzate/tratare a deseurilor (aceste activitdti urmeaza sa fie in continuare intreprinse de
Timpuri Noi).
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2.2.2 Abordarea Sistemica Integrata

PP2 a demonstrat beneficiile unei abordari cu adevarat integrate pentru rezolvarea
problemelor de gestiune a deseurilor. Abordarea sistemica a inclus Buna Practica din UE 1n
conditiile finisarii suprafetelor metalice si a tratrii deseurilor si epurdrii apelor uzate. Aceasta
abordare tip IPPC (Integrated Pollution Prevention and Control) a inclus :

e Utilizarea de substante chimice pentru finisarea suprafetelor mai ,,prietenoase
fatd de mediu”, mai putin toxice

e Reducerea consumului de substante chimice

e Proiectarea si exploatarea de noi linii de finisare a suprafetelor metalice si de
sisteme de degresare cu solventi conform celor mai Bune Practici din UE, ceea
ce conduce le reducerea cantitatilor de ape uzate concentrate si la reducerea
masiva a consumului de solventi

e O epurare mai eficientd a apelor uzate datorita tehnologiilor/tehnicilor de mai
sus

e Tratarea deseurilor si a namolului din instalatia de epurare a apelor uzate prin
stabilizare pentru a rezulta un deseu netoxic pentru eliminarea finala.

Ultimul aspect de mai sus a demosntrat faptul ca nu este necesara stocarea namolurilor
turtelor de filtrare cu hidroxizi metalici periculosi de la epurarea apelor uzate provenite de la
finisarea suprafetelor metalice.

2.2.3 Imbunatatiri ale Protectiei Mediului

Proiectul Pilot a condus la imbunatatiri majore ale protectiei mediului incluzand
reducerea emisiilor, respectarea strictd a standardelor de ape uzate, de eliminare a deseurilor
nepericuloase.

Dar, in plus fata de aceste imbunatatiri ale protectiei mediului, mediul de lucru a fost in
mare masurd imbundtatit in termeni de sigurantd si impact asupra sanatatii, care face ca
angajatii sa fie mai multumiti, mai sandtosi.

2.2.4 Imbunatatirea Productiei

Tehnologiile de proces Imbunatatite si controlul procesului a condus la imbunatatirea,
mai consistentd, a calitatii produsului si la o eficientd maritd a productiei care, in schimb,
conduce la profituri marite.

Aceste Tmbunatatiri sunt, de asemenea, pasi importanti in drumul spre implementarea
tuturor Programelor de Gestiune a Mediului, ISO9000 si ISO14000.

2.2.5 Avantaje Competitive Imbunatatite

Imbunatatirea productivitdtii atinsd prin investitii cu costuri reduse a condus la o
crestere a profitului care a determinat un avantaj de competitivitate care este imbunatatit in
continuare prin cresterea calitatii realizate. Societatile implicate au acum linii de finisare a
suprafetelor metalice pe care le pot ardta cu mandrie clientilor dandu-le acestora incredere in
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2.2.6 Conformare

Utilizand sistemele originale DAR nu a putu obtine autorizatia de mediu. DAR si
Timpuri Noi sunt capabile acum sa exploateze aceste procese de finisare a suprafetelor metalice
si sistemele de ape uzate In conformitate cu legislatia si standardele din Romania.

2.2.7 Toate Partile Implicate au avut de Castigat

Proiectul Pilot a implicat toate partile interesate, inclusiv industria, factorii de
reglementare, furnizorii de echipamente, furnizorii de chimicale si consultantii locali, toti
acestia beneficiind de o Intelegere superioara a potentialului si scopului unei abordari integrate
a evitarii si minimizarii deseurilor, tratarii si eliminarii acestora.

Intradevar, proiectul pilot 2 a demonstrat faptul ca existd In Romania capacitatea de a
realiza Tmbunatatiri considerabile cu asistentd tehnica strdina drpet catalizator al procesului;
intradevar activitdtile acestui proiect pilot au marit aceste capacitati locale.

2.2.8 Etapele Urmatoare

Imbunatatirirle Tn materie de evitare si minimizare efectuate sunt impresionante, dar
datele colectate indica faptul ca sunt realizabile si imbunatatiri ulterioare, prin optimizarea
exploatarii procesului. Acxeste imbunatatiri sunt fara costuri (sau costuri foarte scdzute) si sunt
cai de crestere ulterioara a profitului.

Succesul PP2 poate fi evidentiat in continuare prin multiplicare. Dupd cum s-a
evidentiat, activitatile din cadrul PP2 si PP3 au avut costuri reduse si au condus la cresterea
productivitatii / profitului, multe intreprinderi putand sa beneficieze de aceste imbunatatiri. Cu
toate acestea, multiplicarea este deseori scdzuta ulterior acestor proiecte.

Diseminarea informatiilor prin IPM, Ministere, Furnizori, Consultanti, ONG-uri etc.
reprezintd una dintre cheile multiplicarii ulterioare, iar echipa studiului a pregatit brosuri si
postere pentru a initia aceastd multiplicare (copii pe suport hartie si copii electronice pentru
tiparire ulterioara).

Va trebui sd se acorde atentie utilizarii stimulentelor economice pentru a incuraja
multiplicarea ulterioard. Aceasta este reflectatd in Planul de Gestiune a Deseurilor Periculoase
propus de principalele activitati ale proiectului.

Un program viitor de proiecte pilot similare va sprijini foarte mult multiplicarea si
demonstrarea principiilor in cadrul altor procese/sectoare industriale. Aceste activitati vor
beneficia de un sprijin tehnic similar ca cel furnizat in cadrul acestui proiect; in particular
pentru a se demonstra faptul ca metodologia aplicata este aplicabila si altor activitati si procese
industriale.

2.3 Lista Documentelor Produse

PP2 a produs urmatoarele documente:

e Ghidul de Bunda Practica pentru Instalatiile de Finisare a Supafetelor
Metalice (Volumul 7). Acesta a fost intocmit pe baza experientei internationale
si a rezultatelor PP2. Aceste este un document valabil pentru toate societatile
din Romania care exploateaza procese de finisare a suprafetelor metalice.

o Brosuri de diseminare. Aceastd brosurd a fost pregatitd de echipd pentru a
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sprijini IPM-urile la diseminarea rezultatelor si promovarea unor programe
similare de evitare, minimizare si tratare a deseurilor.

e Poster de Crestere a Congstientizarii. Acest poster are ca scop utilizarea de catre
Ministerul Mediului si IPM-uri pentru a creste constientizarea privind
beneficiile activitatilor de tip PP2.

e PP2 Video. Din nou, acest film a fost produs pentru cresterea constientizarii si
promovarii activitatilor de tip PP2 de catre alte intreprinderi.
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Proiectul Pilot 3 — Promovarea activitatilor de administrare voluntara a mediului de
citre industria chimica si demonstrarea reducerii folosintei de solvent in instalatiile de
degresare

Studiile si chestionarele efectuate de Echipa de studiu JICA au identificat in industria
chimicd un important sector relativ la generarea deseurilor periculoase. Sectorul industriei
chimice din Romania are o istorie lungd si este unul dintre cele mai dezvoltate sectoare
industriale avand diferite sub-sectoare ca rafinare, chimie organica, produse farmaceutice,
ingrasdminte etc. Totusi, multe dintre companii sunt echipate cu tehnologie uzatd moral si
procese vechi care genereaza mari cantitati de deseuri periculoase. Este evident faptul ca numai
introducerea celor mai bune practici nu pot solutiona problemele. Modernizarea si instalatiile
de productie curate sunt esentiale pentru activitatile pe termen lung, durabile ale industriei
chimice din Romania. Privatizarea acestei industrii este un proces aflat in desfasurare, dar nu
toate companiile pot atrage investitori privati. Conoscand aceste conditii, o abordare din partea
[PM-urilor simpla, de aplicare a legii, nu poate fi eficienta.

Global, industria chimica a initiat si este in curs de implementare a unei activitati de
auto-reglementare (codul de practici industriale) numit “Activitate Responsabild”, activitate
pentru mediul inconjurator, conditii de munca si sandtate. Activitate responsabild nu numai in
practica din interiorul intreprinderii dar si asumatd asupra lantului de comercializare a
produselor. In Romania, FEPACHIM (Federatia Patronala din Industria Chimica si
Petrochimica), avand sprijinul tehnic al CEFIC (Consiliul European al Industriei Chimice),
incearcad sd promoveze Activitatea Responsabild in Romania. Acest proiect va sprijini
FEPACHIM si industria chimica de a initia activitatea preliminara a Activitatii Responsabile.

3.1 Prezentare Generala a Proiectului Pilot
3.1.1 Obiective

Obiectivul general este de a promova administrarea voluntara a mediului axata pe
deseurile periculoase in industria chimicd si petrochimica, prin initierea Activitatii
Responsabile.

Obiective specifice sunt:

e Formulare unui plan de administrare voluntara a mediului si a unui raport axat pe
deseurile periculoase de catre cinci companii chimice implicate.

e Promovarea initiativei Activitate Responsabild in Romania, prin FEPACHIM.

e Implementarea unui proiect demonstrativ pentru reducerea folosirii solventilor
clorurati In procesele de degresare din industrie, ca parte a activitdtii Activitate
Responsabila.

3.1.2  Metodologie, activitati si rezultate
(€)) Plan de administrare a mediului si raport axat pe deseuri periculoase

Aceasta componenta a proiectului pilot a fost efectuata prin participarea fabricilor
cu sprijinul consultantilor locali. A fost efectuat un studiu privind bilantul de materiale
pentru fiecare dintre cele cinci fabrici, nu numai deseuri periculoase dar, de asemenea,
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emisii In aer si ape uzate. Un document referitor la Cele Mai Bune Tehnologii Disponibile a
fost furnizat, in cazul in care a fost disponibil, pentru fiecare sector. Pe baza datelor, au fost
formulate planuri §i rapoarte. A fost cerutd, ca parte esentiala a raportului, angajamentul
conducerii pentru masurile privind protectia mediului.

Rezultatele planificate ale acestei componente sunt:

e Raportul privind administrarea mediului elaborat de cele cinci companii.

2) Promovarea initiativei Activitate Responsabila de ciatre FEPACHIM

FEPACHIM impreund cu sprijinul consultantilor locali vor trece in revista situatia
generala a sectorului industriei chimice din Romania. Aceasta va constitui fundamentul
viitoarei strategii a sectorului industriei chimice din Romania. Impreund cu companiile
participante, FEPACHIM a initiat pregatirea formarii unui viitor Consiliu al Activitatii
Responsabile in Romania pentru a se putea afilia la Consiliul International al Activitatii
Responsabile.

Rezultatele planificate ale acestei componente sunt:
e Raport elaborat de FEPACHIM referitor la Activitatea Responsabila

e Document privind situatia sectorului industriei chimice

(€)) Proiect demonstrativ pentru reducerea consumului de solventi clorurati

Solventul clorurat este substanta chimica folositd in activitatile de degresare din
cadrul diverselor sectoare industriale. Deseurile care contin solventi clorurati sunt unele
dintre cele mai dificil de tratat. In Japonia, acestia sunt cele mai frecvent detectate substante
poluante din apa subterana. Aceastd componenta a proiectului va consta in demonstrarea
reducerii utilizarii solventilor clorurati la trei companii.

Rezultatele planificate ale acestei componente sunt:
e Unitate de degresare in vapori, sistem Inchis, si unitate de distilare, ambele noi
e  Unitati modificate si imbunatatite pentru doua fabrici

e  Manual de gestiune a solventilor clorurati (inclusiv raportul testarii in teren)

3.1.3  Participantii in proiect
In plus fata de Echipa de studiu JICA participantii la acest proiect pilot au fost:
o FEPACHIM(Federatia Patronald a Industriei Chimice si Petrochimice)
e  Companiile participante 1n activitatea voluntara de administrare
Petromidia S.A. (rafinarie)

Uzinele Sodice Govora S.A. (produse sodice)
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Azo-Mures (ingragaminte)
Policolor S.A. (vopsele)
Sicomed S.A. (produse farmaceutice)
e Companiile participante la demonstrarea reducerii utilizarii solventilor
FEA S.A.
AMCO S.A.
KOYO S.A.

3.2 Evaluarea proiectului pilot

Toate activitdtile au fost realizate cu succes dupa cum s-a planificat initial, desi s-a
intarziat implementarea unor componente.

3.2.1 Planul de Gestiune a Mediului si Promovarea Initierii Actiunii Responsabile de
catre FEPACHIM

Referitor la componenta Actiunii Responsabile, cinci societdti din industria chimica
mentionate mai sus si-au exprimat angajamentul puternic fatd de activitatile de gestiune a
mediului. Rapoartele de gestiune a mediului pregatite de societati au demonstrat o buna
evaluare a cuantificarii sarcinilor lor de mediu si a responsabilitdtii fatd de proces pentru o
astfel de sarcina pe baza studiului de bilant de masa. Aceasta evaluare va servi ca o baza initiala
de pornire a activitatilor integrate de protectie a mediului.

Se va lua in considerare faptul ca studiile din cadrul acestei componente au fost
realizate de societdti nsele cu sprijinul consultantilor locali i contributia minima a expertilor
internationali.

FEPACHIM a luat o initiativa importantd pentru crearea formala a consiliului pentru
Actiunea Responsabild prin consultare cu Consiliul International al Actiunii Responsabile.
Grupul de cinci societati mentionate mai sus vor reprezenta nucleul acestor activitati de inceput.
Seminarul tinut in 26 iunie pentru Actiunea responsabild, ca parte a proiectului pilot, a obtinut
recunoasterea din parte industriei cat §i recunoasterea publica. La acest seminar a participat un
invitat international de la TACM (Asociatia Fabricantilor din Industria Chimica din Turcia)
care este membru al programului de Actiune Responsabild a CEFIC (Consiliul European al
Federatiei Industriei Chimice). Sprijinul TACM si CEFIC a fost exprimat cu aceasta ocazie. In
chestionarul distribuit la seminar cétre 52 societati industriale din sectorul chimic participante
la seminar, raspunsul lor a fost foarte pozitiv. Prima intrebare referitoare la utilitatea
programului Actiunii responsabile, 49 de societdti au raspuns cd ,,este util”. A doua Intrebare
referitoare la dorinta acestora de a participa la programul Actiunii Responsabile, toate cele 52
de societdti au raspuns ca ,,vor participa”.

Reprezentantul MIR a participat, de asemenea, la seminar si si-a exprimat sprijinul
pentru acest program. S-a recomandat cu tdrie continuarea $i extinderea programului Actiunii
Responsabile in sectorul industriei chimice din Romania. Sprijinul guvernamental pentru
perioada initiald este necesar pana cand programul si consiliul devin viabile prin contributia
propriilor membrii.
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3.2.2 Demonstrarea Proiectului de Reducere a Solventilor Clorurati

(1) Fabricarea unei Unitati Noi si Imbunatatirea Unitatilor Existente

Pentru a demonstra reducerea consumului de solventi clorurati, unitétile nou fabricate
de tip inchis pentru degresare cu vapori si unitatile de distilare au fost instalate cu succes la
FEA. Unitatea a fost proiectatd, conceputa si fabricata in totalitate de consultantii si societatile
fabricante din Romania. Contributia consultantilor internationali a fost minima.

Detalii referitoare la unitatea noua sunt explicate in raportul tehnic al proiectului pilot
(rezultate). Pe scurt, unitatea de tip inchis are sistem automat de curatare si incarcare A fost
inclus si transportul catre unitatea de distilare a solventului. Pierderea de vapori in mediu este
mentinutd scdzutd in timpul operatiunii de curdtare. Cuantificarea economiei de solvent
necesitd o monitorizare ulterioard, dar exploatarea initiald promite economii semnificative. In
plus fatd de reducerea solventilor, s-au recunoscut imbunatatirea efectului de degresare si a
conditiilor de lucru din atelier. Acum societatea ia In considerare eliminarea procesului de
curdtare ulterior care a fost necesar la instalatia veche.

Imbunatatirea instalatiei existente de degresare cu vapori la AMCO si KOYO a fost
implementatd cu succes. Imbunatatirea a inclus ajustarea si modificarea sistemului de ventilatie
din interiorul unitatii pentru prevenirea turbulentei vaporilor de solventi, a serpentinei de racire,
etc. Masurarea concentratiei de vapori si a debitului de ventilare a indicat o reducere posibild a
pierderii de solvent de peste 90% fatd de conditiile existente de exploatare. = Monitorizarea
consumului de solvent la AMCO sustine aceasta estimare, deoarece s-a observat o reducere de
85%.

Economiile la consumul de solventi inseamna economie de costuri ale societatii. In
ceea ce priveste recuperarea investitiei, unitdtile nopu fabricate pot sa ecupereze investitia in 3
pand la 5 ani de exploatare, In timp ce Tmbundtdtirea unitatii existente se poate recupera in
cateva luni, in functie de conditiile de exploatare.

(2) Diseminare si Multiplicare

Aceasta componentd a PP3 a demonstrat fezabilitatea reducerii solventilor in Romania.
Este economic si poate fi implementat in contextul resurselor tehnice din Roméania. Oricum,
presupunand diseminarea rezultatelor si multiplicarea la diferite Intreprinderi poate fi o
abordare optimista. Dupa cum au aratat mai multe proiecte de asistenta tehnica, cea mai dificila
este etapa de diseminare.

PP3, impreuna cu PP2, au origanizat seminarii de diseminare prin invitarea grupurilor
de intreprinderi la Cluj-Napoca si Bucuresti. Au fost realizate postere si brosuri si distribuite la
participantii la seminar si la reprezentantii [IPM-urilor. Aceste activitati au reprezentat numai
inceputul diseminarii si eforturilor de continuare din partea ministerului, IPM-urilor locale si a
consultantilor privati sunt obligatorii.

(3) Probleme restante

Preocuparea pentru solventi clorurati in cadrul proiectului pilot este prioritard din cauza
impactului lor potential asupra mediului si a dificultatii epurarii apelor uzate. Aceste probleme
principale nu au fost inca dezbatute in acest proiect. Indiferent de reducerea consumului, orice
unitate de degresare genereaza in final un deseu cu continut de solventi clorurati. Pentru
perioada curentd, pand cand devine disponibil un sistem corect de epurare, stocarea
corespunzatoare a acestui deseu este importantd. Cerintele pentru o astfel de stocare sunt
prezentate in alt volum al raportului sub titlul ,,Studiul Solventilor Clorurati”.

In ceea ce priveste impactul asupra mediului, solului i contaminarii apei subterane din
cauza solventilor clorurati, aceasta este o problema deja serioasd si in extindere in acest
moment, avand 1n vedere practicile actuale de manipulare. Nu sunt disponibile inca date de

23



Studiul privind Planul General pentru Gestiunea Degeurilor Periculoase in Roménia Raport Final
Agentia de Cooperare Internationald a Japoniei Volum 4 Rezultatele Proiectelor Pilot Implementate

monitorizare $i nu existd nici o masura referitor la acest aspect. Se recomanda sa se initieze
investigarea 1 monitorizarea apei subterane pentru a intelege amploarea problemei si pentru a
se lua masurile In consecinta.

3.3 Lista documentelor produse

Documentele produse in cadrul PP3 sunt urmatoarele.

Componenta Actiunii Responsabile
e Raport pregatitor pentru Actiunea Responsibla Care intocmit de FEPACHIM.
e Document de prezentare privind Sectorul Industriei Chimice intocmit de
FEPACHIM

e Raportul de gestiune voluntard a mediului intocmit de Societétile:
Rompetrol - Petromidia S.A. (rafinarie)
Uzinele Sodice Govora S.A. (soda caustica)
Azo-Mures (ingrasdminte chimice)
Policolor S.A. (vopsele)
Sicomed S.A. (produse farmaceutice)

Componenta de Demonstrare a Reducerii Consumului de Solventi
e Raport Tehnic privind reducerea consumului de solventi
FEA S.A.
KOYO S.A.
AMCO S.A.
Manualul de Gestiune al degresarii cu vapori (Traducere a unui document din MB)
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Proiectul Pilot 4 — Intarirea capacitatii unui IPM de monitorizare a deseurilor
periculoase

Studiile si chestionarele efectuate de Echipa de studiu JICA au indicat:

e O slaba capacitate din partea intreprinderilor de a intelege recent implementata
legislatie de gestiune a deseurilor in Romania (inclusiv identificarea si clasificarea
deseurilor periculoase), si

e Practicile bune de gestiune a deseurilor lipsesc, in general, din cauza a mai multor
motive.

Noua legislatie IPPC impune o mai buna gestiune a deseurilor din partea industriei, in
special pentru deseurile periculoase. In consecintd, se vor cere mai multe cunostinte tehnice
atat din partea IPM-urilor cat si a intreprinderilor. Acest proiect va sprijini atat [IPM-urile cat si
intreprinderile de intelege mai bine si a implementa practici mai bune.

Obiectivul general al acestui proiect pilot este de avea rezultate care vor sprijini
strategia s1 planul de actiune propuse de Echipa de studiu JICA pentru gestiunea deseurilor
periculoase in Romania.

4.1 Prezentare Generala a Proiectului Pilot
4.1.1 Obiective

Obiectivele specifice ale acestui proiect pilot sunt de a intari capacitatea IPM pentru
gestiunea deseurilor, inclusiv activitatile de monitorizare, inspectie, evaluarea raportului anual
al companiei, dezvoltarea si aplicarea unui sistem informatic referitor la zonele contaminate.
De asemenea, imbunatatirea capacitatii de aplicare a practicilor bune de gestiune a deseurilor
(in conformitate cu IPPC) si o mai buna capacitate de a dezvolta componenta referitoare la
gestiunea deseurilor periculoase din cadrul Planului Judetean de Gestiune a Deseurilor.

Obiective specifice au fost, de asemenea, identificate:

e Capacitate imbunatatita a personalului IPM pentru elaborarea planurilor de gestiune
a deseurilor la nivelul intreprinderii si la nivel judetean.

e Capacitate Tmbundtdtitd a I[PM-ului pentru inspectia intreprinderilor, pentru
evaluarea si aplicarea practicilor bune pentru gestiunea deseurilor periculoase

e Capacitate imbunatatita a personalului IPM pentru autorizarea si aprobarea
activitatilor si Intreprinderilor economice

e Constientizare crescutd a intreprinderilor privind bunele practici pentru gestiunea
deseurilor periculoase si abilitatea de a elabora planurile de gestiune a deseurilor

e Sistem informatic Tmbundtdti pentru zonele contaminate.

4.1.2  Metodologie, activitati si rezultate
(1) Gestiunea deseurilor periculoase

Aceasta componentd a proiectului pilot se bazeazd pe un numdir de vizite la
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intreprinderi, observatii la fiecare Intreprindere, discutii cu conducerea intreprinderilor,
studierea documentelor si discutii cu reprezentantii IPM — monitorizare, deseuri, reglementare
si Garda de Mediu.

Rezultatele planificate ale acestui proiect pilot sunt:

e Nota de indrumare pentru imbunatatirea identificarea si clasificarea deseurilor (Vol
2,Al)

e Nota de indrumare pentru elaborarea planului de gestiune a deseurilor, al companiei
(Vol 2, A2)

e Notd de Indrumare pentru imbundtatirea capacititii de inspectie In domeniul
deseurilor (Vol 2, A4)

e Atelier de lucru National pentru diseminarea rezultatelor
(2) Administrarea zonelor contaminate

Aceasta componenta a proiectului pilot s-a bazat pe intalniri cu reprezentantii [PM,
studierea documentelor si vizite in teren §i observatii. Obiectivul acestui proiect este de a
stabili si de a prezenta procedurile adecvate pentru efectuarea unui inventar al zonelor
contaminate si de a pregati o baza de date.

Rezultatele planificate ale acestui proiect pilot includ:
e Formular de date pentru caracterizarea zonelor contaminate in vederea inventarierii
e Inventar al zonelor contaminate sub forma fiselor descriptive

e Document de indrumare pentru clasificarea si prioritizarea zonelor contaminate in
conformitate cu riscul potential

e Seminar national pentru diseminarea rezultatelor
(3) Furnizarea echipamentelor de laborator

Criteriile pentru selectarea echipamentelor au fost legate de buget si de cerere de
sprijinire a necesitatilor IPM Pitesti de imbunatatire a monitorizarii deseurilor periculoase
si/sau a zonelor contaminate. Urmatoarele echipamente au fost selectate si furnizate pentru
IPM Pitesti.

e Fermentator
e Analizor produse petroliere - OCMA 310
e Analizor portabil de COV

Conform IPM Pitesti, institutia are urmatorul plan de folosire a echipamentelor de
laborator furnizate de JICA:
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Tabelul 4.1.1 - Planul IPM Pietsti de folosire a echipamentelor de laborator furnizate de JICA

Analizor
C . o Fermentator OCMA 310 Analizor portabil de COV
No ompania . Zor}a Facto; Ne P Ne P
/locatie investigatd | de mediu r. Pete. Probe r. Pete. Nr. Pcte.
metale prelevare/ | frecventa Prelevare/ | frecventa vOC frecventa
< petrol 9 prelevare
masurare masurare
1. Arpechim | Zona veche Api X 6 2/an
Pitesti depozitare Aer X 12 1/luna
ndmoluri Sol X 10/20 1/an X 20 1/an
biologice
Depozit Apa X 12 2/an
triazinice Aer X 12 1/luna
Sol 4/8 X 8 1/an
Zona noua Apa X 6 2/an
depozitare Aer X 12 1/luna
namoluri Sol 8/16
biologice
Zona Apa X 4 2/an
depozitare Aer X 12 2/an
namoluri Sol X 8/16 1/an X 16 1/an
petroliere
(lacul 5
Dambovnic)
2. | Automobile | Zona Apa X 4 2/an
Dacia descarcare Aer X 12 2/an
/Mioveni pacurd — Sol X 8/16 1/an X 12 1/an
tratamente
termice
Zona Apa X 4 2/an
centrala de Aer X 6 2\an
stocare — Sol X 6/12 1/an X 12 1/an
tratamente
termice
Bataluri Apa X 4 2/an
Aer X 6 2/an
Sol X 6/12 1/an
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Analizor
C . < Fermentator OCMA 310 Analizor portabil de COV
No ompania . Zor}a Factor’
/locatie investigatd | de mediu Nr. Pete. Probe Nr. Pete. Nr. Pcte.
metale prelevare/ | frecventa Prelevare/ | frecventa vVOC frecventa
< petrol 9 prelevare
masurare masurare
3. | Primarie Zona Piscani Apa X 4 2/an
Mioveni Aer
Sol X 8/12 1/an
4. | Depou CFR | Centrala Apa X 4 2/an
termica+ Aer X 10 2/an
depozit Sol 4/8 X 8 1/an
combustibil
5. | Aro Batal Api
Campulung | namoluri de Aer
galvanizare Sol X 8/16 1/an
6. | IPEE Batal Apa
Curtea de | ndmoluri de Aer
Arges galvanizare Sol X 8/16 1/an
7. | MTT Vecinatatea Apa X 4 2\an
Poiana depozitului Aer X 12 4/an
Lacului Sol X 6 2/an
Zona Valea Apa X 2 2/an
Lipia Aer X 12 4/an
Sol X 6 1/an
8. Schele: Sol poluat cu Api X 10 1/an
Pitesti, produse Aer X 34 1/trim
Gaiesti, petroliere Sol X 12 1/an
Ciurasti
9. | Pitesti Depozite Apé
Albota mixte Aer X 10 1/an
Campulung Sol X Dupa cum I\an
C.de Arges, este
Costesti necesar
Topoloveni
Total probe 212 164 150
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Participanti la proiect
In plus fata de Echipa de studiu JICA participantii la acest proiect pilot au fost:
o [PM Pitesti
e Consultantii ICIM

e Intreprinderi din judetul Arges (Dacia, Arpechim, Presate Dacia, Ana Imep, Direct
Auto Rom)

IPM Pitesti a fost selectat pe baza urmatoarelor criterii:

e Judetul Arges este un judet ‘industrial’ si are multe intreprinderi ce genereaza
deseuri de galvanizare, care au acceptat sa primeasca vizitele unor consultanti
3 > b
straini

e Pitesti este usor accesibil din Bucuresti, lucru ce a facilitat vizitele la intreprinderi,
intalnirile si discutiile

e [PM Pitesti a elaborat unul dintre Planurile judetene pentru gestiunea deseurilor
care includea un capitol bine elaborat despre gestiunea deseurilor industriale

Intreprinderile au fost selectate ca fiind reprezentative pentru intreprinderile mici,
mijlocii si mari, si conform cu dorinta lor de a fi implicati si acceptarea consultantilor strdini in
intreprindere.

4.2 Evaluarea proiectului pilot

Evaluarea rezultatelor proiectului pilot a fost facuta referitor la aspecte specifice cum ar
fi activitdtile efectuate si documentele intocmite, precum si beneficiile generale.

Evaluarea specifica a PP4 se face 1n legatura cu urmatoarele aspecte
e Influenta produsa de activititile PP4 asupra cunostintelor §i capacitatii
participantilor la proiect.
e Utilitatea documentelor produse

e (alitatea si rezultatele seminariilor de diseminare organizate pentru
diseminarea experientei acumulate si a rezultatelor proiectului, si

e Sublinierea beneficiilor pentru:

- Gestiunea deseurilor periculoase
- Gestiunea zonelor contaminate
- Monitoringului prin utilizarea echipamentului de laborator.

4.2.1 Evaluarea PP4 privind Gestiunea Deseurilor Periculoase
Efectele/influenta activitatilor din cadrul PP4 si documentele referitoare la participantii

la proiect— EPI Pitesti, Garda de Mediu, si 5 intreprinderi industriale — poate fi rezumata dupa
cum urmeaza:
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EPI Pitesti

Cresterea nivelului de intelegere a principiilor gestiunii deseurilor incluse in
legislatia europeana
Cresterea capacitatii de explicare si sprijinire a subiectelor legate de aplicarea
bunelor practici in gestiunea deseurilor
Cresterea congtientizarii privind necesitatea implementarii de tehnici moderne, noi
in cadrul practicilor curente ale societatilor economice
Rezultate de lucru imbunatatite referitor la problema deseurilor in cadrul diferitelor
departamente ale IPM: autorizare, inspectie (in prezent Garda de Mediu),
monitoring si departamentul de deseuri. De exemplu:

- Imbunititirea documentatiei de autorizare ( anexele 4 si 5)

- Imbunitatirea practicilor de inspectie prin utilizarea chestionarului de

verificare privind gestiunea deseurilor

- Completarea raportului de inspectie privind aspectul gestiunii deseurilor

- Utilizarea ghidului pentru identificarea si clasificarea deseurilor periculoase

- Utilizarea ghidului pentru elaborarea planurilor de gestiune a deseurilor de

catre Intreprinderi.

Documentele mentionate mai sus, precum si lucrul impreuna pe parcursul PP4 a
extins si imbunatatit dialogul dintre IPM si agentii economici; acest aspect a ilesnit
de asemenea IPM-urilor sa impartdsasca informatii noi asupra gestiunii deseurilor
cu societatile.
Vizitele organizate la cele 5 societati selectate, implicand echipa JICA, specialistii
ICIM si personalul IPM EPI a furnizat un exemplu de investigare si control
concentrat pe gestiunea deseurilor si implicatiile sale asupra mediului.

Entitati Economice

4.2.2

Intelegerea imbunatititd a problemelor lor si a solutiilor posibile de gestiune a
deseurilor

Congstientizarea crescutd a necesitatii conformarii cu reglementarile si standardele
de bune practici de productie si de protectia mediului

Invatarea utilizarii ghidului pentru identificarea si clasificarea deseurilor
periculoase

Cagtigarea de experientd in elaborarea de planuri de gestiune a deseurilor mai
cuprinzatoare in conformitate cu cerintele IPPC

Toate Intreprinderile au aratat dorintd de a actiona in scopul schimbarii situatiei
existente §i marcdrii unui progres in gestiunea deseurilor si planificarea protectiei
mediului.

Evaluarea PP4 privind Problema Zonelor Contaminate

Problema zonelor contaminate de deseuri periculoase nu a fost luatd in consideratie in

detaliu pana acum la nivel local. Nu existd inca o definitie in legislatia din Romania si in
consecintd nu este planificatd si efectuatd nici o activitate organizatd pentru aceste zone
contaminate. In acest context, rezultatele PP4 sunt foarte folositoare si importante deoarece
furnizeaza un exemplu de modul in care sa fie gestionatd aceastd dificila problema la nivel

local.

Prin definirea categoriilor de contaminanti si identificarea surselor de contaminare, PP4
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a condus la elaborarea primului inventar al zonelor contaminate in judetul Arges. Toate zonele
identificate au fost caracterizate prin utilizarea a doua tipuri de chestionare pentru colectarea
datelor de pe teren. O baza de date a zonelor contaminate la nivel nationale a fost elaborata pe
baza datelor colectate.

In scopul promovarii actiunilor viitoare de remediere, au fost intocmite criterii de
prioritizare pentru clasificarea zonelor contaminate. Prin aplicarea acestor criterii s-a obtinut o
listd de prioritdti pentru zonele contaminate. Aceasta listd va fi folositoare pentru planul de
remediere sau — cel putin — pentru a propune masurile de limitare a contaminari precum si
pentru stabilirea autoritatilor responsabile si a surselor de finantare.

4.2.3 Evaluarea PP4 privind Furnizarea Echipamentului de Laborator

Furnizarea a trei noi aparate de laborator a inlesnit IPM Pitesti sa isi largeasca in mod
substantial programul sdu de monitoring prin analize (vezi sectiunea 4.1.2 articol 3 si Tabelul
4.1.1). Aceasta abordare a fost orientata pe emisiile de la depozitele de deseuri periculoase si
zonele contaminate, prin analizarea probelor de levigat respectiv a celor de apa subterana, din
puturile de control si probele de sol de la suprafata zonelor contaminate.

Noile aparate au multe avantaje:

- Sunt foarte eficiente (de ex: durtata mineralizarii — 20 minute in loc de 2
zile) si posibilitatea efectudrii analizei unui numar mare de probe; acest fapt
asigura facilitarea investigarii poluarii / contaminariii evolutia acesteia

- Rezultatele obtinute pot fi descarcate direct pe calculator si inregistrate n
orice moment

- Acestea pot sa functioneze in mod continuu timp de multe ore, asigurand o
mare productivitate

- Sunt foarte sensibile, iar rezultatele obtinute sunt de incredere

- Aparatul pentru determinarea COV — Analizor MINI RAE 2000 este
portabili poate fi utilizat pentru inspectia de teren.

Toate avantajele mentionate mai sus vor asigura o Tmbunatatire a activitatii de
moonitoring in judetul Arges, in special in legiturd cu deseurile periculoase.

4.2.4 Diseminarea Rezultatelor PP4 prin intermediul Seminariilor

Beneficiile prezentate anterior au fost subliniate Tn mod special pe parcursul
Seminariilor pentru diseminarea rezultatelor PP4 care au avut loc la Pitesti si la Bucuresti.

Seminarul organizat in Pitesti (18 martie 2003) a fost utilizat pentru diseminarea
rezultatelor ambelor proiecte pilot - PP2 si PP4 —la nivel local pentru autoritatile administrative,
societatile industriale si alte institutii, inclusiv mass-media (ziare, TV locale).

Programul seminarului referitor la PP4 a inclus urmatoarele aspecte:

o Cuvinte de deschidere adresate de Prefectul Judetului Argesi Primarul
Municipiului Pitesti

o Cuvinte de deschidere adresate de reprezentantii Ministerului Mediului si ai
echipei studiului

° Prezentarea obiectivelor si rezultatelor PP4:

- Justificarea si obiectivele PP4 (consultanti ICIM)
- Prezentarea generald a judetului Arges si a problemelor sale legate de
deseuri (Inspector Sef al IPM Pitesti)
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- Imbunattirea activitatilor din Departamentul de Deseuri prin PP4
(reprezentantul Biroului de Deseuri din cadrul IPM Pitesti)

- Imbunatatirea deseurilor §i a activitdtilor de monitorizare a zonelor
contaminate prin PP4 (Departamentul de Monitoring al IPM Pitesti)

- Imbunatatirea procesului de autorizare de mediu prin PP4 (Departamentul
de Reglementare din IPM Pitesti)

- Imbunatatirea activitatilor de inspectie prin PP4 (Garda de Mediu)

- Rezultatele PP4 privind inventarul zonelor contaminate din judetul Arges,
caracterizarea si prioritizarea acestora (Departamentul de Biodiversitate)

- Prezentarea ghidului pentru identificarea si clasificarea deseurilor
periculoase pe baza noii liste europene a deseurilor (consultant ICIM)

Seminarul s-a incheiat cu o vizita la laboratoarele IPM Pitesti acolo unde au fost
furnizate echipamentele de laborator de JICA.

Audienta care a inclus reprezentantii ,,actorilor” mentionati anterior a fost interesata de
toate aspectele prezentate. Cele 5 societdti incluse in proiect, precum si reprezentantii [PM
Pitesti, si-au exprimat in mod special multumirea si satisfactia pentru participarea la proiect
precum si dorinta lor de a continua si extinde aplicarea cunostintelor obtinute.

Seminarul organizat la Bucuresti (30 iunie 2003) a folosit pentru diseminarea
rezultatelor PP4 la scara nationald, avand ca participanti reprezentanti de la IPM-uri, societati
economice $i asociatii profesionale, autoritati centrale si locale, in total 173 persoane (din care
54 specialisti de la 39 EPI-s). Subiectele prezentate au fost in mare masura similare cu cele
prezentate la Pitesti cu exceptia vizitei la laborator.

Toti participantii de la seminarul din Bucuresti au primit volumul 9 al studiului care
contine descrierea rezultatelor PP4, copii ale prezentarilor expertilor si alte materiale de
diseminare — brosuri, postere. Participantii au fost rugati sd indice daca doresc CD-uri cu
prezentarea activitdtilor i documentelor proiectului JICA.

Formularele de evaluare completate de participanti la ambele seminarii au indicat
faptul ca seminariile au avut succes si si-au atins scopul.

Concluziile seminariilor au subliniat beneficiile generale ale PP4 dupa cum se arata
mai jos.

Beneficii Generale

PP4 a inlesnit o mai bund intelegere a necesitatilor de integrare a problemelor de
gestiune a deseurilor cu tehnologiile de productie, calitatea produselor si protectia mediului.
S-a demonstrat faptul ca beneficiile de mediu pot sa conduca la beneficii economice.

PP4 din proiectul JICA a fost un “bun catalizator” pentru activarea persoanelor si
energiilor In scopul Imbunatatirii activitatilor de gestiune a deseurilor, atat in cadrul IPM cat si
a societdtilor industriale din judetul Arges. Spiritul echipei si entuziasmul participantilor ,
inclusiv consultantii strdini si locali, au ajutat la aparitia - in timp relativ scurt — a unor rezultate
au fost posibile in special datorita srijinului tehnic si financiar japonez care a fost oferit intr-un
moment critic al procesului de adaptare a practicilor din Roménia la cele acceptate la nivel
international.
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4.3 Lista documentelor produse

4.3.1 Documente Produse ca Rezultate Planificate (Incluse in Vol 9 al Raportului JICA)

Ghid tehnic pentru Tmbunétdtirea idenitificdrii si clasificarii deseurilor periculoase
Ghid tehnic pentru elaborarea planului de gestiune a deseurilor periculoase a
societatilor
Documente pentru Imbunatatirea capacitatii de inspectie privind deseurile:

- Chestionar de verificare pentru inspectia privind gestiunea deseurilor

- Propunere pentru imbunatatirea capitolului deseuri in cadrul Raportului

de Inspectie

- Propunere pentru actualizarea Manualului de Inspectie
Metodologie pentru intocmirea inventarului zonelor contaminate
Modele de chestionar pentru colectarea informatiilor privind zonele contaminate
in legaturd cu riscurile fatd de sanatate si mediu
Criteriile si metoda de prioritizare pentru elaborarea listelor zonelor contaminate
Structura bazei de date a zonelor contaminate

4.3.2 Alte Documente Produse

Recomandari pentru imbunatatirea documentatiilor de autorizare (anexele 4 si 5
privind gestiunea substantelor periculoase)

Versiunile imbunatatite ale planurilor de gestiune a deseurilor intocmite de
societatile incluse in proiect

Video PP4 (pe CD-R).
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