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ANNEXE 2.1

NOMENCLATURE DE LA STATION DE POMPAGE
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NEMENCLATURE DES ACCESSOIRES HYDRAULIQUES
DE LA STATION DE POMPAGE

( Un forage, un départ vers Daayssia et un départ vers Zlafna )

DESIGNATION Daayssia
a/ Au niveau du forage ( voir cahier de ouvrages )
- Tubage en 9"5/8 de + 0,5 m 4 — 91,5 m ( tubage plein );
- Crépine libreen 8"1/2de -97ma—~ 170 m
- Colonne montante en acier galvanisé DN 40 mm, élément de 3 m. 44x3=132
- Téte de forage en fonte ou en acier galvanisé ancrée dans une 1
dalle en béton 4 la cbte +718,75 m NGT.
- Couvercle a la cote +719,15 m NGT, manchette sous le couvercle 1
L =1 m avec bride orientable, manchette au-dessus de la couvercle
L=0,3m ~ 1
- Coude 90° DN 40 en fonte ou en acier galvanisé. 1
- Manchette a bride DN 40 en fonte ou en acier galvanisé L=2 m
avec fourreau a cable de méme longueur 1

b/ au niveau de la station de pompage

1 manchette a brides de passage mur, 1=0,50m acier galvanisé DN40 avec piquage fileté
©O1"(mamelon)

1té a brides DN40/40

Vers DAAYSSIA

Ipiece de démontage autobutée DN40

1 compteurs a brides, a entrainement magnétique, classe B, DN40 ( 7,2 m3/h)
1cone a brides, DN40/50

~ 1téa brides, DN50/50

lventouse avec vanne d'arrét, DN50
1clapet de non retour a brides, DN50
1 robinet vanne DN 50

Imanchette a brides, 1 = 0,50m, en acier. galvanisé avec un point d'injection de chlore fileté = -
©1"(bout uni) avec presse étoupe filetée @1" '

Imanomeétre @16cm avec 2 seuils réglables NP raccord ©1/2" avec robinet vanne 4 trois voies

Imanchette & brides de passage mur, 1=0,50m,acier galvanisé DNS0
1Té¢ a brides, DN50

.1 robinet vanne, DN 50

Imanchette a brides, 1= 1,0 m, DN50
1 manchette a bride L=0,5 m DN = 50
2coude & brides 90°, DN50

lcollet bridé de90



Vers ZLAFNA

1coude a brides 90°, DN40
Imanchette & brides acier galvanisé,1=0,5m, DN40
lcompteur a brides, 4 entrainement magnétique, classe B, DN 40 ( 6 m3/h)
1cone A brides, DN40/50
lclapet de non retour 4 brides, DN 50
1Té¢ a brides, DN50/50
lventouse double effet avec vanne d'arrét, DN50
1 robinet vanne, DN50
Imanchette 4 brides, 1 = 0,30m, en acier galvanisé avec deux piquages filetés @1" et
@1/2"(mamelon), ainsi que 1point d'injection de chlore fileté @1"(bout uni) avec presse
étoupe filetée @31"
Imanométre @16cm avec 2 seuils réglables NP raccord ©1/2" avec robinet vanne a trois voies
Imanchette a brides de passage mur , 1=0,50m,acier galvanisé DN 50
2coudes a brides 90° DN50
1 manchette & brides, | =1,0 m DN50
1 cbne a brides, 50/
Iraccord bride-manchon
» pour PEhd DE110

Le poste de chloration comporte :

lvalve de surpression @1/2"PVC

Iclapet @1/2"PVC

l1canne d'injection & 3/8" PVC

1réduction @1/2 4 3/8" PVC

lraccord de démontage @1/2"PVC
tuyauterie PVC @31/2"

raccord collés ( coudes 90°, Tés,manchons)
colliers de fixation

Ipompe d'injection de chlore 3 I/h PN16, avec raccords,tube d'aspiration, crépine et valve a

- billes

1 bac de préparation en PVC, volume 30 1, avec trappe de remplissage, raccord d'aspiration,

raccord de sonde, vidange .
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PLAN DE MASSE ET D’AMENAGEMENT
DE LA STATION DE POMPAGE

ANNEXE 3.6

IMPLANTATION DE LA STATION DE POMPAGE



ANNEXE 2.2

NOMENCLATURE DES EQUIPEMENTS DU RESERVOIR



PLAN DE MASSE
NORD
Ech 1/200

0 |
s T NOMENCLATURE ACCESSOIRES HYDRAULIQUES
125 al : DU RESEROIR SEMI ENTERRE DE 20 M3

Arrivée
. |
- 1collet a bride 90/80

; 2coude 45°a brides, fonte DN80

: 3 manchettes 4 brides,1 = 1 m, fonte ,DN80

3 manchettes a brides,1 = 0,5 m, acier galvanisé, DN8O

1té a brides, fonte DN80O

2 coudes 90°a brides, fonte ,DN80

1 robinet vanne, DN80 avec volant

1 joint de démontage autobuté DN80

Imanchette de passage mur, avec collerette, 1=0,75m, acier galvanis¢, DN80
1 manchette a collerette L= 0,5m DN80

1 cone de réduction, fonte 80/50

1 robinet flotteur, DN50

|
!
"

.

Limite concession

U

= —
9,5
12,0

e

Départ

1crépine,acier galvanisé, DN80

Imanchette de passage mur, avec collerette,1=0,75 m, acier galvanis¢, DN80
1robinet vanne, DN80, avec volant

1t¢ a brides, fonte, DN80/80

lcompteur & bride, DN50

2 manchettes de stabilisation L=0,5 m DN= 80

2cOne a brides, DN80/50

1 joint de démontage autobuté, DN80

Imanchette a bride, 1 = 0,75 m, acier galvanisé, DN80 (2 piquages mamelles filetées, dia. 1")
2 coudes 45° a brides, fonte, DN80 o

2 manchettes a brides,1 = 1,0 m, fonte ,DN 80

2 manchettes a brides L=0,5 m DN 80

1 collet bridé, PEhd 90/80

By-pass

1clapet DN 80 (avec 1 pergage du clapet, dia. 2 4 3 mm)
Irobinet-vanne, DN80 avec volant

Imanchette 4 bride, 1 = Im ,acier galvanisé, DN80

Vidange

Imanchette de passage mur, DN100, avec collerette,1=0,75 m, acier galva
Irobinet-vanne DN 100, avec volant

lcoude 90° DN 100 a brides en acier galvanisé

Trop-plein

Imanchette passage mur, avec collerette, 1=0,75m , acier galva ,DN100
lcoude 90° a brides, fonte, DN100

2 manchettes a bride unie, acier galvanisé, I=1 m, DN100 y compris fixation



ANNEXE 3.1

SCHEMA DU SYSTEME D’ALIMENTATION EN EAU
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SCHEMA DU RESEAU AEP DAAYSSIA

RSE PROJETE 20 m3

m
S18 Re994,68
85m\ .
PN 10 DE 90\
RSE EXISTANT ZLAFNA K
“m 103097 S 38 :
TouaLBiA @ g3211 986,96
N .
Refoulement exista DE63 ./ /373m DE 9
L= 1810 DE 110 5817 DAAYSSIA2 /

HRAIEZ
S39

»° 979,98

»

4

125m .7 DE 63
7/

FORAGE

LEGENDE

. 911,57

Le refoulement entre S2 et S 18 est en Pehd DE 90 PN 10

POINT D'EAU EXISTANT -
CONDUITE DE REFOULEMENT
CONDUITE DE DISTRIBUTION
BORNE FONTAINE

RESERVOIR SEMI-ENTERRE -

COTE TN
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ANNEXE 3.2

SCHEMA D’ELECTRIFICATION



SOURCE D’ENERGIE -

Grdupe ElectroGéne
25 KVA

1
H
i

[ra——

Contact temporisé

Compteurs
CD = démarrage
CH = Horaire

|

L e

——

{  Circuil régulation i

" |
Circuit protection _ Circuit de commande

s

@

Pompc doscusc

T
,i Pl’qw / Circuit de {

\/ puissaﬂCC

-

Pompe immergéce

@

D

[ 3
*

Prisc de courant

o

Eclairage

Cable d’alimentation en triphasé, départ du GEG T e
e - ) - Disjoncteur de protection général de la source S - e e
e s e T I PP o 'fz;l—lloire de commande ' __ ... .
S o o ____'V €V — ~@®  Signalisation présence tension ) Et protection électrique’
- . Voyants défauts . ... . Mesurctension ) \ Do R R . — et e e e e o e
) ? ? ? LCD .‘ | Disjoncteur différentiel général de 1'armoire _ - . — i e —— e
974 B I i s —4- 77T 2 -
I/ - Auto ) Compteurs manuel : | ¢ - o ]
: P - X e e e
R C . N R N Y - e e ot e
. .. e e e . PPV PO . e e - B : L ] j o
- ol T | Lt - *
" .Jg R [\L RS P ' i e e e - “ :
Controle réseau o : - . Marche ~—t ) ‘ o ; : .,__.:_..-- U S S
Relais différentiel e { : g\( _ i o I:I - [l - [jﬂ el - - - - {
Réchauffement moteur / / _ Contacteur ligne L { - - e - - -
- ‘ ! i ee
‘ Relais thermique . y . /// 4/ . ;
' Démarrage - . %/ A mmme ] e e i e e
i Relais marche a sec - o étoile triangle o el e e e
- .
P o ! I I U S
1 - anmum‘courant - - : }\ 5 N _ N - SRS
. 8 - —— - — - - - e e e - et e e e |
"} Confact ! : N o T N
.- . N . . . - P h e 7 ? i
22¢ ‘{’ ; ;?'emf”me’ ' ! 1 .J..,Z ZZOV- : ; 1 o L e e
: B p———b E —
i - Circuit de terrc
I : 3
|



ANNEXE 3.4

SCHEMAS DES NOEUDS



AEP DAAYSSIA

LISTE DES PIECES SPECIALES ET RACCORDS

OUVRAGE VENTOUSE VIDANGE SECTIONNEMENT TOTAL
DESIGNATION S2 | 83 | S14| 310 353 | S2 | 523 | 508 536 | PS5 | P71] 303 | 342 | 345 | 401 | S13 37114981 S12 817
Té fonte BBB 100/60/100 1 1 1 1 4
Té fonte BBB 100/80/100 i 1 1
Té fonte BBB 80/80/80 ‘ 1 1 1 1 1 §
Te fonte BBB 80/60/80 1 1 1 1 1 5
Té fonte BBB 60/60/60 1 1 1 1 1 5
Robinet vanne DN 80 1 1 1 1 1 §
Robinet vanne DN 60 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 15
Joint de démontage DN 100 1 1 1 1 4
Joint de démontage DN 80 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 10
Joint de démontage DN 60 1 1 1 1 1 1 6
Manch BB DN100 L=50cm acier galv 2 2 2 2 2 10
Manch BB DN80 L=50cm acier galva 2 2 2 2 2 3 3 2 2 1 2 23
Manch BB DN60 L=50cm acier galva 2 2 3 3 3 1 14
Manch BL DN8O L=50cm acier galva
Manch BL DN60 L=50cm acier galva 1 1 2
Cone de réduction fonte 80 / 60 1 1
Céne de réduction PEHD 90 /63 1 1.
Collet bridé 110/100 - 212122 ' 2 10
-{Collet bridé 90/80 2 2 2 2 2 |- 3 3 2 2 1 2 23
Collet bridé 63/60 _ 2 2 ~3 3 3 1 14
Ventouse DN 60 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 11
Manchon électrosoudable DE 110 2 2 2 2 2 2 12
Manchon électrosoudable DE 90 212121212 3 | 3 2 121 1] 21
Manchon électrosoudable DE 63 3 2 2 3 3 3 1 14




IES

OUVRAGE DE VENTOUSE
(S2, S3, S14 distr, 310, 353)

Té€ en fonte bridé 80/60/80

Robinet vanne DN 60

Ventouse simple effet DN 60

Manchette bridée DN 80 L = 50 ¢m ( acier galvanisé )
Collet bridé 90/80 :

Manchon électrosoudable DE 90

Conduite PEHD DE 90

Joint de démontage DN 80

2.
3.
4.-
5-

6- .

7-

OUVRAGE DE VENTOUSE
(S2, S23, 526, 536)

refoulement vers Zlafna

IEH

Té en fonte bridé 100/60/100

Robinet vanne DN 60

Ventouse simple effet DN 60

Manchette bridée DN 100 L = 50 c¢m ( acier galvanisé )
Collet bridé 110/100 -

Manchon électrosoudable DE 110

Conduite PEHD DE 110

Joint de démontage DN 100



9.
3-
4-
5-
6-
7-

8-

OUVRAGE DE VENTOUSE
(P55 distr, P71 distr )

AG
9 X9

o HH

Té en fonte bridé 60/60/60

Robinet vanne DN 60

Ventouse simple effet DN 60

Manchette bridée DN 60 L = 50 cm ( acier galvanisé )
Collet bridé 63/60 ’

Manchon électrosoudable DE 63

Conduite PEHD DE 63

Joint de démontage DN 60

fre
I

e S

1-

2- Robinet vanne DN 80

VIDANGE DIRECTE
(303,342)

@
-
®)
(3

229

T¢ en fonte bridé 80/80/80

3- Joint de démontage DN 80

4-
5
6-
7-
8-

9-
10-
11-

Manchette bridée DN 80 L= 50 cm, en acier galvanisé
Collet bridé 90/80:

Manchon électro-soudable DE 90

Conduite PEHD DE 90

Manchette bridée DN 80 L = 50 c¢m, en acier galvanisé
Collet bride 90/80 - e
Manchon électro-soudable DE 90 - '

Conduite PEHD DE 90



VIDANGE INDIRECTE
(S13,371)

20,
G

o0

2294, 15

has
<0

1- Té en fonte bridé 80/80/80

2- Robinet vanne DN 80

3- Joint de démontage DN 80 o

4- Manchette bridée DN 80 en acier galvanis€

5- Collet bridé 90/80
.6- Manchon électro-soudable DE 90
- 7- Conduite PEHD DE 90 ; S
8- Manchette bridée / lisse DN 80 L = 50 cm avec collerette

I

1-

VIDANGE DIRECTE
(345, 401)

@
Il

e

Té en fonte bridé 60/60/60

2- Robinet vanne DN 60 )
3- Joint de démontage DN 60

4-
5-
6-
7.
8-
9-

10-

Manchette bridée DN 60 L= 50 cm, en acier galvanisé
Collet bridé 63/60

Manchon électro-soudable DE 63

Conduite PEHD DE 63

Manchette bridée DN 60 L = 50 c¢m, en acier galvanisé
Collet bride 63/60 o

Manchon électro-soudable DE 63

11- Conduite PEHD DE 60



SECTIONNEMENT

(S12)

3_% @”(25 ”(D” )HQ

Lo

=l

::@

—

kO

&

1- Té en fonte bridé 60/60/60

2- Manchette bridée DN 60 L = 50 cm, en acier galvanisé
3- Robinet vanne DN60 '
4- Joint de démontage autobuté DN 60 ]

5- Manchette bridée DN 60 L = 50 cm, en acier galvanisé
6- Collet bridé 63/60

7- Manchon électro-soudable DE 63

8- Conduite PEHD DE 63

9- Collet bridée 63/66 .

" - 10- Manchon électro-soudable DE 63

11- Conduite PEhd DE 63

12- Cone de réduction PEhd 90/63

13- Conduite PEhd DE 90

SECTIONNEMENT
(S17)

S

«©
“©
D)
+©
U0

o

IR®

|
l

|8

¥

1- Té en fonte bridé 80/80/80
2- Cone de réduction fonte 80/60
3- Robinet vanne DN60

4- Joint de démontage autobuté DN 60

5- Manchette bridée DN 80 L= 50 cm en acier galvanisé
6- Collet bridé 90/80

7- Manchon électro-soudable DE 90

8- Conduite PEHD DE 90

9- Manchette bridée DN 60 L= 50 cm 'en acier galvanisé
10- Collet bridée 63/60 B

1 1- Manchon électro-soudable DE 63

12- Conduite PEhd DE 63

«®
O
®©



E

1-

VIDANGE DIRECTE
(498)

IlfQ

Té en fonte bridé 100/80/100

2- Robinet vanne DN 80
3- Joint de démontage DN 80

4-
-5-
6-
7-
8-
9-
10-

Manchette bridée DN 100 L= 50 cm, en acier galvamse
Collet bridé 110/100

Manchon électro-soudable DE 110

Conduite PEHD DE 110~

Manchette bridée DN 80 L = 50 cm, en acier galvanisé
Collet bride 90/80 -
Manchon électro-soudable DE 90

11~ Conduite PEHD DE 90
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