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ANNEXE 1 : LISTE DES PROJETS  ( REFERENCES) 
À remplir obligatoirement par le fournisseur et à joindre à son offre 
 
Expérience technique (équipement des stations de pompage) 
N° Désignation des marchés Maître d’œuvre Coût en MDT (TTC) Année de réalisation observations 
     A joindre une 

copie certifiée 
conforme à 
l’original de la 
réception 
provisoire ou de 
la soumission de 
chaque marché 
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ANNEXE 2 : MODELE DE FICHE DE RENSEIGNEMENTS GENERAUX SUR LE 
SOUMISSIONNAIRE ET SES SOUS TRAITANTS 
 
1° ) NOM ET RAISON SOCIALE 
 
2) ADRESSE 
 
3)Telephone 
Telex  
Fax 
 
4) enregisrement au régistre de commerce de  
sous le N° 
 
5) date d’enregistrement 
 
6) capital versé  
 
7) capital enregistré 
 
8) personne bénéficiant de procuration de signature (nom, prénoms et fonction) 
 
 
9) type d’agrément (joindre une copîe) 
 
10 personnel permanent 
 
11) chiffre d’affaires total exprimé en DT des cinq dernières années année par année : 
 
 
12) référence proffessionneles des cinq dernières années à joindre en annexe: 
 
 
 
Fait à Tunis Le ………….. 
 
 
Le(s) soumissionnaire 



72 

ANNEXE 3 : MODELE DE DESCRIPTION DU SERVICE APRES VENTE  
 
Je soussigné : 
 
Nom, prénom, profession, demeure ,  
 
Agissant en qualité de :  
 
Certifie que la société ci-dessus indiquée auprés du représentant en Tunisie, posséde un 
atelier de réaparation mécanique et électrique de : 
 
 
un stock de pièces de rechange imprtantes 
 
 
une équipe de techniciens composée de  
 
 
 
Tunis le …… 
Le fournisseur 
(signature, nom, qualité et cachet) 
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ANNEXE 4 : FICHES SIGNALETIQUES 

FICHE SIGNALETIQUE POUR GROUPE ELECTROPOMPE IMMERGEE 
 
Position :.............. Station de pompage à :....................... 
Marque:...........................Type:............................... 
Diamètre de la pompe :.............Nombre d'étages :.................  
 Diamètre d'encombrement à la sortie du câble :.....................mm 
Type de courant :.................Fréquence :.......................Hz 
Tension de service :.................................................V 
Puissance nominale du moteur :......................................kW 
Régime :.....................................................tours/min 
Débit :........l/s à une HMT:........m et avec un rendement..........% 
Type de démarrage :................................................... 
Matériaux: 
Corps de la pompe :.....................Roues :....................... 
Diffuseur :.............................Arbre :....................... 
Crépine :...................Clapet de retenue :....................... 
Partie moteur :..............Colonne montante :....................... 
Equilibrages de la poussée axiale :................................... 
Etanchéité au passage de l'arbre :.................................... 
Dispositif de protection contre la marche à sec :..................... 
Armoire de commande: 
Marque :.............................................................. 
Longueur/largeur/hauteur :............................................ 
Disjoncteur général :................................................. 
Départ pompe immergée :............................................... 
Départ pompe doseuse :................................................ 
Départ petits consommateurs :  
Compteur d'heures de fonctionnement :................................. 
Commutateurs :........................................................ 
Ampèremètre :......................................................... 
Voltmètre :........................................................... 
Voyants lumineux :.................................................... 
Câble électrique (armoire - pompe) : 
Section:.......................mm2. Longueur: .......................m 
Accessoires: 
Piéces de rechange pour 5.000 heures et si besoin est, dispositifs de protection anti-bélier de 
la pompe et de la conduite de refoulement : 
......................................................................................................................................................
......................................................................................................................................................
............................................. 
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FICHE SIGNALETIQUE POUR GROUPE ELECTROPOMPE A AXE VERTICAL 
 
 
Position :....................Station de pompage à :.................. 
Moteur: 
Marque :..................................Type :...................... 
Type de courant :....................Fréquence :....................Hz 
Protection IP :...............Isolation classe :...................... 
Tension de service :.................................................V 
Puissance nominal :..................kW Régime :.............tours/min 
Système de protection contre surcharge et surchauffement :............ 
.................................................................. 
 
Pompe: 
Marque :..................................Type :...................... 
Diamètre de la pompe :...............Nombre d'étages :................ 
Débit :.......l/s  à une HMT :.......m et avec un rendement :....... % 
 
Matériaux: 
Corps de la pompe :......................Roues :...................... 
Diffuseur :..............................Arbre :...................... 
Crépine :..........................Clapet de retenue :................ 
Colonne montante :.................................................... 
Système d'étanchéité :................................................ 
Dispositif de protection contre la marche à sec :..................... 
 
Armoire de commande: 
Marque :.............................................................. 
Longueur/largeur/hauteur :............................................ 
Disjoncteur général :................................................. 
Départ pompe immergée :............................................... 
Départ pompe doseuse :................................................ 
Départ petits consommateurs :......................................... 
Compteur d'heures de fonctionnement :................................. 
Commutateurs :........................................................ 
Ampèremètre :......................................................... 
Voltmètre :........................................................... 
Voyants lumineux :.................................................... 
 
Câble électrique (armoire - pompe) : 
Section :.........................mm2. Longueur :....................m 
 
Accessoires: 
Pièces de rechange pour 5.000 heures et si besoin est, dispositifs de protection anti-bélier de 
la pompe et de la conduite de refoulement : 
......................................................................................................................................................
......................................................................................................................................................
................................................ 
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FICHE SIGNALETIQUE POUR GROUPE ELECTROPOMPE A AXE HORIZONTAL 
 
Position :....................Station de pompage à :.................. 
Moteur: 
Marque :..................................Type :...................... 
Type de courant :....................Fréquence :....................Hz 
Protection IP :...............Isolation classe :...................... 
Tension de service :.................................................V 
Puissance nominal :..................kW Régime :.............tours/min 
Système de protection contre surcharge et surchauffe :............ 
.................................................................. 
 
Pompe: 
Marque :..................................Type :...................... 
Diamètre de(s) roue(s) :...............Nombre d'étages :.............. 
Débit :.......l/s  à une HMT :.......m et avec un rendement :....... % 
 
Matériaux: 
Corps de la pompe :......................Roues :...................... 
Diffuseur :..............................Arbre :...................... 
Système d'étanchéité :................................................ 
Dispositif de protection contre la marche à sec :..................... 
Accessoires d'aspiration : 
 - Crépine :...................................... 
 - Tuyaux d'aspiration :.......................... 
 - Clapet de retenue :............................ 
 
Armoire de commande: 
Marque :.............................................................. 
Longueur/largeur/hauteur :............................................ 
Disjoncteur général :................................................. 
Départ pompe immergée :............................................... 
Départ pompe doseuse :................................................ 
Départ petits consommateurs :......................................... 
Compteur d'heures de fonctionnement :................................. 
Commutateurs :........................................................ 
Ampèremètre :......................................................... 
Voltmètre :........................................................... 
Voyants lumineux :.................................................... 
 
Câble électrique (armoire - pompe) : 
Section :.........................mm2. Longueur :....................m 
 
Accessoires: 
Pièces de rechange pour 5.000 heures et si besoin est, dispositifs de protection anti-bélier de 
la pompe et de la conduite de refoulement : 
......................................................................................................................................................
......................................................................................................................................................
............................................... 
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FICHE SIGNALETIQUE POUR GROUPE MOTOPOMPE A AXE VERTICAL 
 
 
Position :...................Station de pompage à :................... 
Moteur: 
Marque :.....................................Type :................... 
Carburant :...................Nombre de cylindres :................... 
Puissance :............................Cylindrage :................cm3 
Régime :..................tours/min. Consommation :................l/h 
Refroidissement par :................................................. 
Système de démarrage :................................................ 
 - avec alternateur : ................................... 
 - et batterie :......................................... 
 
Pompe: 
Marque :.....................................Type :................... 
Débit :.......l/s à une HMT :........ m et avec un rendement :...... % 
Accouplement moteur pompe :........................................... 
Cage de protection moteur et pompe :.................................. 
 
Matériaux: 
Corps de la pompe :......................Turbines :................... 
Diffuseur :.................................Arbre :................... 
Crépine :.......................Clapet de retenue :................... 
Système d'étanchéité:  
Colonne montante :.......Diamètre :........ mm. Longueur :......... m. 
Dispositif de protection contre la marche à sec :..................... 
 
Accessoires: 
Pièces de rechange pour 5.000 heures et si besoin est, dispositifs de protection anti-bélier de 
la pompe et de la conduite de refoulement : 
......................................................................................................................................................
......................................................................................................................................................
.................................................. 
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FICHE SIGNALETIQUE POUR GROUPE MOTOPOMPE A AXE HORIZONTAL 
 
 
Position :...................Station de pompage à :................... 
Moteur: 
Marque :.....................................Type :................... 
Carburant :...................Nombre de cylindres :................... 
Puissance :............................Cylindrage :................cm3 
Régime :..................tours/min. Consommation :................l/h 
Refroidissement par :................................................. 
Système de démarrage :................................................ 
 - avec alternateur : ................................... 
 - et batterie :......................................... 
 
Pompe: 
Marque :.....................................Type :................... 
Débit :.......l/s à une HMT :........ m et avec un rendement :...... % 
Accouplement et transmission moteur pompe :........................... 
Protection de la transmission :....................................... 
 
Matériaux: 
Corps de la pompe :......................Turbines :................... 
Diffuseur :.................................Arbre :................... 
Crépine :.......................Clapet de retenue :................... 
Système d'étanchéité:  
Colonne montante :.......Diamètre :........ mm. Longueur :......... m. 
Dispositif de protection contre la marche à sec :..................... 
 
Accessoires: 
Pièces de rechange pour 5.000 heures et si besoin est, dispositifs de protection anti-bélier de 
la pompe et de la conduite de refoulement : 
......................................................................................................................................................
......................................................................................................................................................
............................................... 
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FICHE SIGNALETIQUE POUR GROUPE ELECTROGENE 
 
 
Position :....................Station de pompage à :.................. 
Ensemble: 
Marque et type :........................Dimensions :.................. 
Puissance nominale :...............................................kVA 
Moteur: 
Modèle :.............................................................. 
Puissance carburant :.................CV/kW Régime :........tours/min. 
Nombre de cylindres :..................Disposition :.................. 
Pompe d'injection (marque et type) :.................................. 
Consommation :....................................................l/h  
Régulateur (type) :................................................... 
Filtre à air principal :.................Préfiltre :.................. 
Filtre à gas-oil :.............Type de refroidissement :.............. 
Dispositif de démarrage :............................................. 
Capacité de batterie :..................Ah Tension :.................V 
 
Alternateur: 
Marque :..............................Modèle :........................ 
Conception :.......................................................... 
Puissance :.....................kVA.  Régime :...............tours/min 
Cos phi :..................Tension de sortie :.......................V 
Régulation de tension :........% entre la marche à vide et la marche à charge nominale.  
Fréquence :.........................................................Hz 
Régulation de fréquence :...........................Hz (chute maximum) 
Type d'excitation statique :........Type de refroidissement :......... 
Volume d'air nécessaire pour refroidissement :..................m3/sec 
Type d'accouplement alternateur moteur :.............................. 
 
Armoire de commande: 
Marque :.................Longueur/largeur/hauteur :................... 
Manomètres :.........................Commutateurs :................... 
Ampèremètres :.........................Voltmètres :................... 
Fréquencemètre :........Indicateur de niveau de carburant :........... 
Prises de courants :..............Dispositifs de sécurité :........... 
Condensateurs :....................................................... 
 
Accessoires: 
Pièces de rechange pour 5.000 heures et accessoires : 
......................................................................................................................................................
......................................................................................................................................................
................................................ 
 



79 

FICHE SIGNALETIQUE POUR POSTE DE CHLORATION 
 
 
Position :...................Station de pompage à :................... 
Pompe: 
Marque :............................Type :............................ 
Débit max :..........l/h   PN : ......Réglable de :........à.........% 
Transmission de force moteur pompe :.................................. 
 
Moteur: 
Type de courant :.......................Fréquence :.................Hz 
Protection IP :..................Isolation classe :................... 
Tension de service :.................................................V 
Puissance nominal :....................kW. Régime :..........tours/min 
Système de protection contre surcharge et surchauffe :............ 
 
Matériaux: 
Corps de la pompe :................................................... 
Piston :..........................Membrane :.......................... 
Crépine d'aspiration :................................................ 
Clapet de retenue :................................................... 
Tuyau d'aspiration :........diamètre :.........mm  Longueur.........PN 
Dispositif de protection contre la marche à sec :..................... 
Tuyau de refoulement :......diamètre :........ mm  Longueur.........PN 
Dispositif de décharge du refoulement :............................... 
Point d'injection : canne ........clapet :....... anti-siphon......... 
 
Câbles électriques : 
Section force :............................ mm2. Longueur :..........m 
Section signalisation :.....................mm2. Longueur :..........m 
 
Accessoires: 
Pièces de rechange pour 5.000 heures : 
......................................................................................................................................................
......................................................................................................................................................
.............................................. 
 
NOTA : 
En cas d'un doseur hydraulique à la place du moteur sont à indiquer : 
Courant de l'eau motrice : de .................. à ............... l/s 
Perte de charge du fluide motrice :................................... 
Dispositif de by-passage :............................................ 
Accessoires hydrauliques :............................................ 
.................................................................. 
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FICHE SIGNALETIQUE POUR ARMOIRE DE COMMANDE 
 
relative au groupe électropompe ou au groupe électrogéne de la 
Position :...................Station de pompage à :................... 
Puissance Moteur  = ................... kW  In = ............... 
 
MATERIEL PROPOSE : 
 
Interrupteur général  Coffret 
In  =    Constructeur = 
Type  =    Hauteur  = 
Marque =     Largeur  = 
      Profondeur = 
 
Disjoncteur Moteur 
 Type    = 
 Pouvoir de coupure = 
 Déclencheurs  = 
 Type et calibre = 
 
Disjoncteurs auxiliaires: : D1 : D2 : D3 : D   : 
 Type    = :  :  :  :
     : 
 P d C   = :  :  :  :     : 
 Déclencheurs  = :  :  :  :     : 
 Type et calibre = :  :  :  :     : 
 
Contacteurs:  CC : CL : CL : C : C : 
:Condensateur :(Direct) :  :Triangle : Etoile : 
Type =  :   :  :  :  : 
 : 
In(AC3) =  :   :  :  :  : 
 : 
 
Relais de protection  : Marque : Type : Réglage : Divers : 
R1 - Plus ou moins tension :  :  :  :     : 
R2 - Inversion, coupure,  :  :  :  :     : 
 phase et asymétrie  :  :  :  :     : 
R3 - Marche à vide Mini I ou P:  :  :  :     : 
R4 - Défaut d'isolement  :  :  :  :     : 
R5 - Sondes Moteurs   :  :  :  :     : 
R6 - Sondes Niveaux forage :  :  :  :     : 
R7 - Sondes Niveaux réservoir :  :  :  :     : 
R8 - Sondes Niveau doseur :  :  :  :     : 
R9.1 -Relais marche/arrêt :  :  :  :     : 
 manuel groupe de dosage :  :  :  :     : 
R9.2 -Relais marche /arrêt :  :  :  :     : 
 manuel doseur    :  :  :  :
     : 
Th1  -Relais thermique  :  :  :  :     : 
Th 2 -Relais divers sur TC :  :  :  :     : 
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Relais divers    :  :  :  :     : 
Télécommande (Rxt)   :  :  :  :     : 
Condensateur (Rtcc) temporisé :  :  :  :     : 
Plus ou moins U (Rtr1) temporisé:  :  :  :     : 
 
Bornes   : Puissance  : Filerie : 
  Type   = :    :   : 
  Marque = :    :   : 
 
Appareils de mesures 
   : Marque : Type : Graduat : Classe : Tour TC : 
 Ampèremètre :  :  :  :  : 
 : 
 Voltmètre :  :  :  :  :  : 
     : Marque : Type  : Divers : 
 Compteur horaire  :  :   :   : 
 Parafoudres  Pr. BT :  :   :   : 
  Pr. t :  :   :   : 
 Coupe-circuits  :  :   :   : 
 Ventilation   :  :   :   : 
 Filtres    :  :   :  
 : 
 Ventilateur    :  :   :   : 
 Voyants de signalisation:  :   :   : 
 Boutons poussoirs  :  :   :   : 
 Commutateurs   :  :   :  
 : 
 Voltmètre   :  :   :   : 
 Manu. Auto   :  :   :   : 
 
Transformateurs  : Rapport :Puissance: Classe : Surintensité: 
     :  :  :  : 
     : 
 T.C. Mesures   :  :  :  : 
     : 
 T.C. Protection therm. :  :  :  :      : 
 Sécurité    :  :  :  : 
     : 
 
    : Alimentation : Aliment. : Câblage : Divers : 
    : 220/380V : D.M.  :démarreur:     : 
    :   :   :  :
     : 
Sections des  :   :   :  :     : 
  circuits de  :   :   :  :     : 
  puissance  : 
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ANNEXE 5 : LISTE DES PLANS 
N° 1 

PLAN DE SITUATION 

N° 2 schema du reseau barbara 
N° 3 station sp1 sp2 sp3 plan type 
N° 4 station sp4 sp5 sp6 plan type 
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