

























































































































































	中華人民共和国　工場（無錫動力機）近代化計画　調査報告書
	第Ⅲ編　近代化計画
	5. 生産工程面の近代化
	5.1 生産工程概要
	5.2 生産工程近代化計画に当たっての前提条件
	5.3 鋳造工程
	5.3.1 基本的考え方
	5.3.2 造型工程の改善
	5.3.3 砂処理工程の改善
	5.3.4 溶解工程の改善
	5.3.5 鋳仕上げ工程の改善
	5.3.6 鋳造設備並びに工場レイアウトの検討

	5.4 精密鋳造工程
	5.4.1 基本的考え方
	5.4.2 ロストワックスプロセス
	5.4.3 石膏型法
	5.4.4 精密鋳造設備並びに工場レイアウトの検討

	5.5 鍛造工程
	5.5.1 基本的考え方
	5.5.2 精密鍛造の動向
	5.5.3 熱間鍛造の精密化
	5.5.4 鍛造工程の改善
	5.5.5 鍛造設備の検討

	5.6 プレス工程
	5.6.1 基本的考え方
	5.6.2 プレス加工の精度
	5.6.3 プレス加工の自動化
	5.6.4 プレス工程の改善
	5.6.5 プレス機械設備の検討

	5.7 機械加工工程
	5.7.1 基本的考え方
	5.7.2 ラジアル式ターボチャージャの製作工程





