































































































































































































	Ⅴ. 工場近代化計画
	3. 製造設備と製造工程の近代化
	3-3 組立工場の近代化
	3-3-3 組立ライン編成

	3-4 冷間工場の近代化
	3-4-1 冷間工場加工ラインの近代化
	3-4-2 冷間工場の技術改善
	3-4-3 冷間工場設備の近代化
	3-4-4 自主検査体制の確立


	4. 生産管理の近代化
	4-1 全般
	4-1-1 生産管理の定義と意義・目的
	4-1-2 生産管理体系
	4-1-3 生産管理方式

	4-2 近代化の進め方
	4-2-1 生産管理近代化の基本姿勢
	4-2-2 生産管理近代化の具体的アプローチ

	4-3 原価管理改善策
	4-3-1 近代的原価管理
	4-3-2 利益指向の総合的原価管理
	4-3-3 原価引き下げ意欲向上策
	4-3-4 コンピュータを利用した総合的・有機的な原価管理システムの整備

	4-4 総資産圧縮策
	4-4-1 在庫の定義
	4-4-2 過大在庫の弊害
	4-4-3 過小在庫の問題
	4-4-4 適性在庫管理
	4-4-5 資材回転率
	4-4-6 半成品在庫の削減

	4-5 生産管理の機械化・電算化
	4-5-1 事務作業の機械化・電算化
	4-5-2 生産管理システムの電算化

	4-6 TQC活動の積極的展開
	4-6-1 品質管理の変遷
	4-6-2 TQCの基本
	4-6-3 TQCの手法・Ⅰ
	4-6-4 TQCの手法・Ⅱ

	4-7 設備管理
	4-7-1 設備管理の基本概念
	4-7-2 設備管理の具体的方策




