

































































































































































	第2章　生産工程
	2.1 合金線製造設備の現状
	2.1.3 電気抵抗合金線製造設備の現状
	(4) 生産工程概要


	2.2 合金板条材製造設備の現状
	2.2.1 工場の概要
	2.2.2 製品仕様
	2.2.3 原材料規格と現状
	2.2.4 工場配置
	2.2.5 生産工程概要

	2.3 合金線製造設備の問題点と対策
	2.3.1 問題点と対策
	2.3.2 設備別の問題点と対策
	(1) 500kg高周波大気溶解設備
	(2) エレクトロスラグ溶解設備
	(3) 25kg高周波真空溶解設備
	(4) 50kg高周波真空溶解設備
	(5) 200kg高周波真空溶解設備
	(6) 外削設備
	(7) 熱間鍛造設備
	(8) 熱間圧延設備
	(9) 焼鈍設備
	(10) 酸洗設備
	(11) 伸線設備
	(12) 連続走間焼鈍設備


	2.4 合金板条材製造設備の問題点と対策
	2.4.1 熱間圧延設備の問題点と対策
	2.4.2 冷間圧延設備の問題点と対策


	第3章　工場管理
	3.1 生産計画の現状
	3.2 設計管理の現状と問題点
	3.3 調達・在庫管理の現状と問題点
	3.4 工程管理の現状と問題点
	3.5 生産管理の現状と問題点
	3.6 設備管理の現状と問題点


