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Préface

La peche au chalut s est developée depuis longtemps dans les eanx des
plateaux contlnentaux, surtout le- long des cotes européennes de 1‘At1ant1que
‘et 'des cotes asiathues du Pa01fxque. Aprés la Seconde Guerre Mondlale, le
beSOLH d'augmenter Ia quantlté de produ1ts alimentaires ont poussé. les
natlons evoluées développer la peche au chalut que aest devenue le moyen

prlﬂClpal de peche du monde.l

Depuis'QuélqueS'téﬁbs;"la péche au’ chalut qui sé bornait a prendre les . -
po;ssons de fond ‘a réussi-a a capturer éfficédement les poissons de toutes’
les couches- du fond marin ‘de 1 OOO m. de profondeur jusqu'a celles voisines
a_la surface de la_mer, de meme que la peche an fllet tournant, la 'péche &
ia tongue cofdé ou autres woyens de capture des poissons des couches
_méyénnes et sﬁpérieures‘ Le développement des techniques et des engins de
pécﬁe_au éﬁalﬁt de's couches moyennes surtout s'étant &tabli ces dernidres
années, il est devenu pbssiblé de'captater les poissons de ces couches qui
he"péuvaient fairehliobjet de la péche au chalﬁt, et la production de

poissons a connu un grand essor.

Cependant, les résultats de ces progrés ont porté.un rude coup aux ressources

waritimes et certaines sortes de poissons subissent une diminution rapide.

C'eét POuf cetté raiéon_q@e les nations c6tiéres se sont mis & &tablir des
.liqnes'de b@ntréle pour préserver leurs ressources et anjourd*hui, presque
toutés lés npations ont.établi une ligne de préservation de 200 milles pour
prévénir'que les_batéaux de péche étrangers prennent les poissons en quantité
-EXCéssivé. Ainsi, i1 ne reste presque plus de pécheries ou la péche s'effectue
l11brement, et l'ut111qation des ressources maritimes ne paut &tre réalisde
désoxmals que sous des conditions déterminées et sur entente entre les

nationé intérésséés. _Aujoprd'hhi, tous les pays cétiers &tudient les pro-
‘B1émes'ébncéinant'l‘étét des ressources maritimes de leurs cétes, la quanti-

té optimum de captures pour ne pas épﬁiéer ces ressources, lés moyens

d'augmenter- la population maritime.

La pche au éhalut du'Japon avait atteint son ége'd'or'en'1960 - 1975, et
300 chalutiers de.plus de 300 tonncaux travaillaient dans les pécheries

des pléteéux'cbﬁtinentaux du monde entier, surtout dans les pécheries de
ia-paiﬁle nord du Pacifique ainsi que dans celles du nord et du sud de

i'ntléntiq&e. ‘Mais dés la déclaration d'dtablissement de lignes préserva-



tives de 200 milles depuis 1975 des nations cétiéres, les progrés avaient été
entravés," tes pécheries se sont limitées graduellement et maintenant, des
pdches d'essai qui visent surtout une sorte de=crevettes ont damarré dans

1'0céan Antarctique.

Comme la péche au chalut a une grande pOSSlblllté d améllorer sa faculte en
utilisant pleinement dlvers apparells avancés, 11 est utlle d'acquée1r des
connaissances de base concernant les nouveaux types de bateaux de peche. de
dispositifs de travaux de péche, d{apparel;s_électronlques de’ spndage,‘-_
d'appareils de traitements des Captures, thﬂ_ét de féi;e,suff@éamﬁent‘dés_
exercices pratiques sur la ier. - les notions.de base sont énoncées_dams leé
chapitres suivants, mais_ii est évident que des“prétiques sur mex doivent

dtre réalisdes consciencieusement.



"I. DETA!L DE 1A PECHE A AU CHALUT A PANNEAUX






1. Détail de la' p&che & au chalut a panneaux
Qn'peut deiser en gros le filet a4 la seénne en trois parties suivates:
Les méthodes utilisant un filet tird par un seul ou par denx bateaux, ou un

chalut a panneauvx.

~

(i}i La methode a un seul ‘batean utxllse de trés longues cordes a tirer de fagon
a avoir le plus grand volume 90551b1e de la capture dans un temps linité.
_Pour cela on utlllse un fllet trés 1arqe et dellcat, et avec ce dis-

. 9051t1f, on entoure les poissons voulus, ensuite les conduit peu a pue

ala bouche du fllet pour les capturer.

e

(2)1 Lélﬁéthoéé”paf'ié'bhélﬁt é(ﬁénﬁéaux consisté & jeter, par 1l'arriére du
bateau, 2 cordes équipées des panneaux et du filet. En utilisant la
poussée et'lé résistance de l'eau de mer, on manoeuvre la bouche du

-Qf1let en falsant marcher le bateau a . grande vitesse sur wne longue

‘distance af1n que les leSSOnS soient obligés d‘entrer dans le filet.

(3)‘_La méthode a deux bateaux utlllse 2 bateaux trainant chacun une des
L2, extrémltes du fllet‘- cette mthode se situe entre les deux methodes
:lndlquees,c;—dessuSa

hn compalant ces’ t101s methodes, chacune possede Ses propres caracté-
rlsthues. .A1n51, en fonction du genre des poxssons voulus et de la péche,

_chacpne d'elle présente, selong le cas, des avantages et des inconvénients.

La méthode a un seul bateau convient aux pécheries trds étroites et a la
péche de fond. Surtout pour les poissons vivant en groupe, cette mé&thode
est trds utile, mais héamoinsa

1)  Facilement ihfluencée par les conditions météorologiques.

2) _Les manoeuvres demandent des technlques part1culleres. ‘pour’ les
' travaux de gulndage des cordes, pour ramasser dans le bateau les

poissons captures, il y a beaucoup de parties confides aux main-d‘oeuvre.

3) La‘durée du travail journalier est la plus courte parmis les trois

méthodes.

4) L'effet de_rassemblemgnt des poissons par'la corde qui-est la base

principale de la capacité de pé&che ne change pas tellement s'il

-1 -



s'agit'du bateau de B8Ot oh'oo bateau de 300t, - En plus, la longueur et le

6rametre de la corde ne peuvent pas s augmenter fa011ement par rapport au -

treuil et aussi par rapport & 1a manoeuvre, et méme si Ia longueur et le
dlametre de la corde s auguementalent, le volume de la capture ne

s'augumenterait’ pas tellement.

En raison des points sus. mentlonnés, 1a méthode a un seul bateau est au]our—

d'hui llmltée aux petlts bateaux n01ns de. lOOt

La methode a deux bateaux est une méthode tout a fail excellente quant au
volume de capture par heure, et dans la Mer de Chlne ou dans la Grandbank
elle se montre plus avantageuse que la méthode au Chalut, surtout en mer péu
profonde ou_ello.apporte de bons résultatsr Mals Al ex1ste des contralntes

dans le coté de la'man06uvrera cette méthode.

1} Elle nece551te le travall coopératlf de deux bateaux, il s ensu1te:
_qu'elle a la dlfflculté et le rendement peu efficace du’ trava11 ot de

'la manoeuvre des bateaux surtout au cas du mauvais et gros temps.

2) Etant donné que ie frlet est t1ré par deux bateaux, 11 est txes dlff101le

de modlfler mlnutleusement la dlrectlon, ou d'echapper aux’ obstacles.

rencontrés au cours du travall dn ohalut. Cette méthode ne convrent-doncf

pas au travail sur un plateau contlnental aux 1lgnes 1sobathes zigza—

guantes ou sur des fonds acc1dentés,
3} Cette méthode a i'ihcoﬁvéhiént'de‘récéVOir'i‘ihfluénté;’peﬂt}éftéﬁplus
1égére qu'a un seul bateau, mais importante quand oéme deé.courantsfde

mer.ou du vent.

4) 11 reste encore assez de travaux conflés ala ma1n—d'oeuvre,:c est—a—dlrez

moins mécanisée que la chalut.

e

TR,

Non seulement le chalut est le plus mécanisé parm1 les tr01s, mais encore le ‘

travail est devenu plus efficace depuxs 1'utxlrsat10n de la methode de chalut
arriére. Il ¥ a plus, on peut. 1'adopter d'apres le but, pour les petlts

- bateaux de wéme que pour ceux de quelques milliers do tonnes. La durée

nette de travail journalier est la plus 1ongue parmi les trois méthodos.._
Dans un grand bateau, le traitement des'pOisSons capturés oSt'poSsible sur

le méme bateau, la manoeuvre est aisde, et la résistance aux 1ntempéries ow

aux CODdlthﬂS des eaux est grando. Avec le progrés des engins et avec



Celﬁi_de la méthode de péche, cette méthode peut s'adopter non seulement en
mer peﬁ profonde ¢t au fond plat, mais aussi sur la peinte raide des bords
des platéaux.contineﬁtéﬁx ou dans la zone des écucils a relief violet,

ainsi que pour le travail & une profondeur de plus de 1000 métres.






11. ENGINS DE PECRE AU CHALUT A PANNFAUX ET APERCU DE LA METHODE






IX. Engins.dé péche au chalut A panneaux et apercu ‘de la méthode .

Le fllet du’ chalut 4 panneaux est en forme sac et muni de panneaux qui servent
a ouvrir ‘1a bouche du filet des deux cotes (a gauche et i droite). Le filet
est remorqué-par un seul bateau. Mais 1a méthode est différente de celle de

la senne Qanoise.

~

En Europe, apres l'époque de chalut a perche de bateau a VDlle, du bateau a
vapeur, et du chalut de bord (qu1 a coOmmencéd en 1890), et apres la 2é guerre
mondlale,nle premier chalutler arriére d’apres 1'&tude reallsée par le groupe
de Mr. Barney de l'Angleterre;'“FAiRLIGHT*h est enfin mis a 1'eau en 1954,
bepUis lors, .la méthode.dé cﬁélﬁtage arriére se répandit, se développe
largement dans le monde entier. Jusqu 3 nos ]ours, soit pour les petits bateaux,

s0it pour les grands.
(1) 'Apetgu des engins

vu. l'amelloratlon, du fllet de chalut i perche dans le domaine du filet
"de chalut a panneaux et etant donné que les 901ssons captures dans la

Mer Nord &tajet des p01ssons plats, les ailes des chaluts anciens étaient

trés courtes et le panneau de chalut Stait fixé diréctement au bout des

aiiés; Aﬁrés'céla, on a commencé d utiliser des Virgneron Dahi Trowl

(Méthode.V-D ). pans cette méthode il n'existe pas de measures de la

mOdlflCdthﬂ du fllet proprement dites, la dlfférence étalent que 1'on met

la corde & la main entre les panneaux et les ailes.

Les fileté soﬁt améliorés peti£ a petit, les ailes deviennent plus
longues et les flbtteﬁrs sént attachés au grands dos. Aujourd'hui, on
utilise plusieurs’sortes de fiiets selon le genre des poissons a
capturer et les conditiohs {Filet'pOur crevettes, filet poOur poissons
du fond, filet pour poissons de zones rieures Gu pour ceux des zones
moyennes). Les coides de fond sont aussi &tudidés pour chaque espéce de
poissons, § saVoir:. pour les crevettes,'pour les poissons de fond, pour
ceux de fond iude, pour ceux de zones moyennes, etc. Les panneaux de
chalut sont également choisis pour chaque but et pour chague utilisa-
tion: les panneaux de chalut en bois en forme de panneaux plats
horizontaux, en duralumin avec une courbe, les panneaux minis de

flotteurs, ectec,



{2)

Apergu de la méthode de 1a'péche

Les bancs de poissons sont détectes par dlverses méthodes, les flletS

sont jetés dans 1'¢au, ensuite les panneaux a chalut dans 1'eaun, et le

~bateauw est manoeuvré de . la fagon a ce que 1a bouche du fllet passe au

millieu des banc de 901ssons. Lorsque les pOlSSOﬂS entrent dans le
fllet, on hale le filet dans le bateau a l'alde du treuil etzl'on se

met & traiter les p01ssons capturés.:

L’apergu de la méthode de jutage de chalut est de manoeuvrer le bateau
ala v1tesse modérée, de ]eter le filet dans la mer, 1a ‘poche du chalut
d'abord et de laisser partir le corps puis les alles qu entralne 1'eau.
On jette ensu1te les brldES et les banneaux, aprés s etre assuré- que le
filet s est déployé convenablement Aprés cela, ‘on prolonge la coxde
jusgu! enV1r0n 3 f01s la profondenr. Su1vant l'espéce des p01ssons et
de la péche, on tralne genéralement le chalut pendant env1ron 1 heure,

puis on ramene le chalut Le retzrage se falt en gu1naant la corde.

_et quand les panneaux remontent, on les arrete avec un taquet, on love

les brldes, puls on retlre su009381vement les ailes, le corps et la

poche du chalut



IIT. CONDITIONS D'ENVIRONMENT DE LA PECHE AU CHALUT A PANNEAUX






Ay

,{tenant compte- de ta capa01té de péche,

La peche au chalut est generalement con31dérée _conmne ayant des rapports
Hstroits avec la répartitlon des CODdlthnS phy51ques, 4 savior: la tempéra-

;ture de l'eau, celle des étres V1vants que. se trouvent au fond de la mer et

bord si l'on con51dere le rapport avec la topographle du fond de la mer,
'iles p01ssons se rassemblent en général dans les endrOLts ott la nourriture
est abondante par rapport aux accidents .du fond de la mer et du courant.
1ls préférent les endr01ts ac01dentes autour des récifs, des roches ou le

%

1k

bord des endrOLts creux plutot que 1es fonds tout a fait plats.

WY

N

e 4“2 g

0N peut dev1ner la repartltlon des courants de . fond par les caracterlsthues

du fond marln et, dans beaucoup de cas, les conditions de péche sont. bonnes

B

A-dans les zones de deplacement o se trOUVGnt du boue et des sables.

les daurades aiment vivré dans’ les boues composées de fstsh, tandis que le

4;drum se trouve dans les boues de fm.

?aVeC_lé volume de la peche- Le's endroits od se trouvent beaucoup d'étres

wﬂtVLvants de fond de la mer et rlches surtout de planctons et de benthos, sont

"“gde méme. riches en poissons. Les fonds on se trouvent beaucoup de recifs de

fplerres d'herbes maritlmes ou de coqu111ages, sont dlfflClles pou1 le
VZchalutage de fond et ne sont donc pas debonnes pecherles pour cette

d sorte de peche.

T;Ensuite, sur 1le plan de la relatién de la péche avec la situation de la mer

i{et avec la marée:.



CbnSLdérant les varlatlons de pecherle les mlgratlons des p01ssons en’ groupdy
sont & peun prés déterminds par les 51nu051tes des 11gnes lsobathes et par

les modifications de la zone d'eau 00 vivént les p01ssons.

Les poissons de déplacent en groupe ou se dispersent- sulvant les circonstan
de la 51tuat10n marltlme, celle- Cl montre un Changement de courant intérien
qui correspond avec le chanqement des mardes: il 'y a au551 le changement ay
conditions marltlmes qui a rapport,au degré de la marée C est«awdire le :

changerment de la 51tuat10n des peches par 1'1nEluence des grandes et des

petltes marees.

2

Dans les zones sans maree oil 11 y a des remous, les p01550ns sé6nt nombreui,

bt

mais apres une 1ntempérle, il s ten vont allleurs et la 01rconstance de la

pécherie change completement

N

On note ci-dessous les conditions favorables & la Péche-aﬁ chalqt:

_.,«"1

(1) Les fonds marlns qui sont recouverts de sable, de sable boueux ou de lgg‘:

,§"

boue (boue peu épaisse) i la sur face plate on 11 n existe pas d'obstac:,
. i

tels que les. rec1ts ou des épaves {pour le chalntage de fond)

(2) En dehors des_endroits interdits'par la lqi et h0r$ @es zones protégéeaﬁ.:

pour 1'installation de cdbles électriques_sous marins, -

(3) Dpans les zones ol vivent abondamment les p01ssons utlllsables a1n51 quezg - -

1ltannée.

{4} La péche s'effactue sur une_tyisklafge échelle auxzendroitsﬂbﬁ il n'y

a pas de danger de diminution des poissons.

(5) Aux endr01ts o le courant ‘de la merée n est pas trop v1olent c‘estf
a-dire qu'il faut év1ter les endr01ts oﬁ le courant des marées ccmpﬁe

plus de 3 milles par heure
{6} les pécheries doivent étre situds peu loin de la bhase diOpératibn.

(7}  Aux endroits ol il n'y pas trop d'obstaéles météorologiques, -
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IV. ENGINS DE PECHE






4.1 FIL DE FILET DE PECHE
4.1.1  Matériauvx de fil retors

1y a”ehviton'iﬂ ans, les fils retors de Manille occupaient une grande
partle parm1 les matexlaux de filet de chalut Mais & peu prés 3 la méme
époque’ de l‘apparitlon du chalutier de poupe- On a commencé i utiliser les
text11es synthéthues et au]ourd hui, ces textiles’ synthétiques ont compléte-
ment pris la place des textlles naturels, Les caractéristigues demandées

aux matériaunx de filet de chalut sont les suivants:

(a) La résistance & la tension doit &tre grande.

(b):- L'extensibilité deit éftre convenable par rapport aux changes et permettre

la rétablissement rapide de la forme primitive du filet.
{é)' Avbir aééez‘éc durqté.
(d) Avoir une forte résistance contre le frottement et contre la fatique.
{e) Etre léger.

(f) Avoir uné résistance appropriée contre les corps fluides c-a-d. avoir

une faculté.d‘égouttement convenable.
{e} Etre fort contre la pourriture et contre le changenent de gualité
(ﬁ) Etre bon matcﬂé.
etec ...
On donné.ici:que}qués explicatioﬁs compléméﬁtaires:

L'Extensibilité de (b) jouant un réle de tampon amortissant les chocs un
éertain degré d'extensibilité est nécessaire, mais si elle est trop grande

on dans le cas o elle ne se rétablit pas on risqgue d'avoir un changement

de forme des mailles de leur resserrxement ou de déploiement Gu filet, change-

ments indésirables.

Si la dureté (c) est insuffisante; la manipulation et la réparation du filet
sont difficiles et dans ce cas, celui-ci s'énlace scuvent aux autres objets,

donc pour le filet de chalut qui a lui-méme plusielrs accessoires ce n'est

pas favorable.



pour développet parfaltement sur 1e plan indlqué le filet de chalut ut111~ E:
sant la résistance de l'eau courante. Comme le fll de fllet en chlorure de &
vinyle (salan par exemple) qui est lourd et qui_peymet un bon €gouttement
ne peut pas avoir de déploiement suffisant du filet. _Pour déployéf.parfai~}Q
tewent le filet et pour conserver l‘état de déPIOLement dészré le f1ls du
filet doivent avoir une ré51stance sufflsante contre le courant d'eau. 

Pour cela on prefere plutot voir augmenter la ré515tance du fllet entler.

Aujourd*hui, au Japon, on utilise pour piesqﬁéé:toﬁs'lés.fiiéts‘de chalutier

et pour les bateaux de chalutage de fond, des flbres en polyéthylene. Car
fibres ont genéralement les me111eures caracterlsthues nécessaLres 01—dess
indiquées,  Les fibres en nylon ont aussi ces caractérlsthues excellents a
résistance 4 la tension etc. Mais du cSté du prix;-dellegQCi né péuﬁent pa
concurrencey les polYéthyléne. fes fibres en polypropylene sont tres léqez
et la résistance 4 la tension est forte, mais Ealbles contre la frlctlon,'

donc au Japon.

Elle ne sont pas utilisées pour les filets_de chalutage dé_fohq.‘_maiélén
Europe, les fibres en polypropylane sont assez utilisés éoﬂs-le_nom de
marque "Ulstron" ainsi que les textile en nylon pour 1é$'filets’ée'éhalhtag
Le probléme des prix est un &léwent non négligeable bout lfécdnbmie du
chalutage surtout dans lés zones parsémées'd'éCUeilsrou d;autreé obstacles
qui risquent d'endommager le filet ou de causer sa pérte. On préfere parfo

utiliser un filet qui coilte moins cher, méme en sacrxflant

ILa baisse de la volune de péche. Il.parait que les bateaux europééﬁé'préé
parent 10 - 15 filets pour une nav1gat1on durant 40 ou 50 Jours a West-
Greenland dont les pécheries sont connues pour leur caractére rude._ Il est
vrai qu'on y utilise encore des filets en fils retors de Manille en méme:

temps que les filets en fibres synthétiques.
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4.1.2 Notation du systéme de fil retors

(1)

"1 tex =; l gramme/l OOD metres

Systéme tex

Le systeme tex exprlme la masse.en grammes par, unité de longueur de

1000m de f11 ou de fll retors.- 11 exlste_deux manleres basiques de
description des fils retors & l'aide du systéme tex; la plus détaillée

donne la valeur. tex de chaque fil ainsi que le nombre de fils et de

:torohs.e.g 23 tex X S X 3. . Pour dohner le poids par unité de longueur

de fil retdrs,'déé informations supplémentaires doivent &tre fournies
concernant le degré de torsion et'lé traitement chimigue. La forme la
plus 51mple donine seulement 1la denSLte lindaire résultante du fil
retors appelée R tex, i.e, le poids actuel en grammes de 1000 m de fil

retors,

Le systeme tex, recommandé par le Groupe de Travail sur la Termlnologle

et 1e systeme de Numérotatlon, conqu lors du premler Congres d'Engins

'(195?) et approuve par la IS0 (Organlsatlon Internationale pour la
_Standardlsatlon), a 1'avantage, en tant qu *unité internationale,

fd'etre base sur. le systeme métrlque et donne une estlmatlon direct de

la tallle du fll retors. etant donné que la valeur tex devient d'autant

plus grande que le fll retors est plus lourd.

B . 594 _ 1,658 _ 1.000 _ 1.000,000 _ 496,055
Tex = 0,1111 X Tﬂ 2: M = Nec  Nel.  Nm m/kq yds/1b

ExpliCation:f

a. Systeme denler 1nternat10na1 (fllS retors fabriqués & partir
. d'un mult1f11ament continu de coton et de fibre synthétique}: Td

1 deén. ou Td l = 1 gramme/9 Q00 métres.

b. Nombre du f11 retors en manllle Japonais: M (monme)

._M = 3,75 qrammes/l S metru ou 2,48 grammes/m

¢.  Nombres du cotoh'éngléis {fil retors fabriqué a partir de

" schappe de ¢oton et synthétique}: Nec

Nec = B840 yard/1lb ou 768,) métres/453,6 grammes

- 17 -



(2)

d. Nombre de lin anglais (fil retors Fabriqué & partir de
ramie, chanvre, ]ute} NeL '

Nel, = 300 yds/1b ou 274,3 metre/453 grammes

‘e, Nombre métrlque (tons les fils retors)

Nm =1 kllometre/kg ou 1 000 metres/l 000 grammes.

. . , . - . 5
f. -Longueur par unité de poids: (yds/lb ou m/kg) des produits fini::

des fils retors de fibre dure (manille, sisal) et.parfois’égale%

‘ment. pour d'aﬁtres fibres.

Exemple:
210 den = 210 X 0,111 = 23 Tex.
92 tex = Td 840 den. (210%4)
115 tex = Td 1050 den.  (210X5)
552 tex = Td 5040 den. (210x24)

Tableau 1. Relation entre Td et Tex

T = qex | Td = Tex | Ta = Yex | Td = Tex_7
70 7.6 | 200 22 | 420 46 . 1080 ‘120
90 8.4 | 210 23 | 500 56 [1100 122
100 11 250 28 | 630 .70 7 [1140. 126
110 12 ) 300 34 | 720 8o {1280 138
125 14 360 40 | 840 . 92 [1680 184
150 17 - | 380 42 | 1000 112 |3360 368
180 20 400 44 11050 115 |sS040 552
190 21 R '
Conversion
2 b o 23 e
Nylon {23 tex) Td = o1 * (No. de fils)
No. de fil = 2o ;30 11
- 44
Polyéthyléne {44 tex) Td 6~Ii“x (No de fils}
U . _ Td x 0,11
Nof de fils = 44

- 18 -
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Diamdtre du fil rectors

Les fabricants de PP et de PE font parfois référence 4 la relation entre

le diamétre et le poids du fil pour filet représentée a la Figure 1.

A diamdtre &gal, le poids du fil pour filet augmente et diminue mani-

festement en fonction de la densité de la fibre le constituant.

Fig. .1

Diameter Approximate correépond{ng R tex

tmen) PA c.f. PP c.f. PES c.F.
1.2 1000 - 700 1380
- - (100%) {74%) (1383}
1.5 1690 116D 2300
{100%) {69%) (136%)

44.1.3 ‘caractéristiques des Fils relors principaux

d spécifique de chague textile est indiqué dans le tableau 1. Méme
E:'si;"]'.e-den;i"ezﬂds‘e:.filk'est le méme, le poid spécifique se différe par le
“gdiamétre de chaque £il. Nylon a le paid spécifique trés grand et pour avoir

'%?a meme grandeur son diamdtre suffit d'8tre mince, mais dans 1'état mouwillé,

:;cettergrandeur baisse de 10-15% cn comparaison de son &tat séché. Le fil

i

jretors de ﬁaﬁillE'estrcoﬁtraire, le poid spécifigue augmente dans 1'état

frouilld, le polyéthyléne ne voit pas de changement. Le taux de diminution

Adu poid spéfibique par les noeuds de la corde est environ 40% pour le fils

;retofs'de Manille, 45% pour nylon et 40% pour polyéthyiéne.

Tableau L‘
,uﬁom;du Textiié _CohPogition .Poidrépécifique
‘ Nylon’ ‘Polyamid 1,14
vinylon Polyvymilalcool 1,30 4{
Tergal | Polyester 1,38
_aniéne Polyplopyléne 0,91
.Polyéthyléne Polyé&thyléne 0,95
i " Salant rolychorovinylidéne 1,70 |
Thébyloénne - Polyvinyle - 1,39 :
_ Couton végétal 1,54
- Manille Végdtal 1,45
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Tablean 2

Groupe de Nylon

Nylon 210 d, Tordue en 3 Fils

Spéle;Cat;on: 3,14

Késistance Résistance )
o % la rupture] Souplesse 3 la rupture | Souplesse
N divect. £3] .t |Foree de cexcle S (%}
de Poids -3 B 2: )] T ikg)
Fibre | "g/m (m{%@ soc. | tm | sec - cec hum “zac |
3:10,074.] 0,42 .61 4,3 {.20.5-j22,4{ 2.7:{:2,5 12,0 | 14,0
6 | 0,150 | 0,50 g,0) 8.4 23,2 }25,2 5,2 4,8 14.7 | 17,6
9 10,230 0,73 | 13,3)12,3 ] 24,8 |2,8] 7,5 7.0 16.2 | 19,5
12 [ 0.310 | 0.85 17,51 16,1 1 25,9 |.28,0 9,8 9.1 | 17,4 | 20.9
151 0,392 | 0,95 21,7| 1.8 26,8 [2B,2 | 12,6 | 13,0 '] 18,3 ] 21,9
18 0,474 | 1,05 ). 25.7] 23,4 27,6 }29.6 | 14,1 12,9 1 19,0 22,8
21 {0,557 | .12 |°29,7] 26,8 | 28,1 |30.2 ] 16,2°| 14,6 19,6 1 23,5
24 ] 0,640 '} 1,20 33,64 30,2 | 28,7.°136,8°| 18,2 | 16,4 20,1 | 241
27 | 0,724 | 1,28 | 37,5| 33,6 | 29,2 {31,3 | 20,3 | 18,2 20,6 § 24,7
30 le,sx0 ] 1,35 | a1,4) 37,0} 29,6 |31.7 1 22,4 | 19.9 21,0 | 25,2
33 | 0,895 | 1,42 45,3| 40,3 |-30,0 | 32,1.} 24,3 | 2l.6 .| 21,4 | 25.6
36 1 0,978 | 1,48 | 49.1] 43.6 ) 30,3 | 32,51 26,3 | 23,3 21,7 | 26.0
39 } 1,064 | L,54 | s2,8{46.8| 30,6 32,8 29,2 | 25,0 | 22,0 26.4
42 1 1,150 { 1,60 | . 56.6|) 50,0 {-30.2 ] 33,0{:30,2 | 26,6 | 22,3 | 26,8
45 | 1.237 } 1,66 60.4}°53,2 | 31,2 ) 33,2 | 32,2 | 28,2 -22,6 | 27,1
48 11,323 [ 1,70 | 64,1 56,3 [ 31.4 [ 33,5 34,17] 29,8 | 22,8 | 27.4
51 | 1,408} 1,77 | 67.9¢ 59,3 |:31.7 | 33,8 38,0 2,4 23,0 | 27,7
54 | 1,49 | 1,82 71,7| 62,4 [ 31,9 | 34,0 ] 37,9 ] 33,0 :23,27] 27,9
s7 1584 | u,87 | 75.5] 65,5 32,2 1-34,2 | 39.8 |-234,6 | 23.4 | 282
60 | 1,670 | 1,92 | 79,2 68,6 | 32,4 | 34.4 | 41,7} 36,2 | 23.6 ) 28,4
63 | 1,758 1 1,97 | s2.8 ?1,5~1532;6_ 34,6 | 43,570 37,37 b 23,81 28,6
66 { 1,845 | 2,01 | .66,4] 24,8 [:32,8 | 34,8 | 45,3 | 30,2 |- 24,0 28,8
69 | 1,933 { 2,06 | ¢0.,8| 77,7 | 32,9.7{ 35,0 | 47,2 | 40,8 -} 24,2 | 29,0
12 | 2,02 | 2,00 | 93,6]80,7| 33,0 ] 35.2] 49,3 1 42,2 .} 24,4 29,2"
51 2,11 2.t6 | 972|836 | 33,27 35.3 ] 51,0} 43,7 24,6 ,29.
3| 2,20 | 2,20 101 26,6 | 33.4 } 35,5 ] 52,8 | 45,1 24,7 | 29,6
81} 2,29 2,28 J 104 Vea.5] 33,5 }i35.6 ] 54.6{ 46.4 | 24,87 29,8
84 | 2,38 2,28 108 92,41 33,7 { 35.8 | 56,4 | 47.8 "25.0 | 30.0°
81 | 2,47 2,32 112 95,3 1-33,8 } 35,8f 58,2 { 49.3 ‘25,1 30.2
9 | 2.56 | 2,36 | 115 | 98,2 33.9 f 36,0 | 80,0} 50,8 25.2 | 30,4
9% { 2,73 2,44 | 122 |04 “34.2 | 36,3 63,5 | 53,6 25,4 | 30.6
o2 | 2,91 2,52 129 |Juro  |. 34,4 | 36,6 | 67,0 36,4 |. 25,6 30,9
108] 3.10 | 2,60 |13 15 34,67 36,8 170,55 ] 59,07 | 25,8 31,2
114 ] 3,28 | 2,67 | 143 {in 34,8 | 32,0 73,9 | éi.6 | -26,0] 11,5
120) 3,45 2,74 350 P26} 35,0 1 37,2 ) 77,3 64.0 1 26,21 N,)

tha:

1. Le nombre fils tordus en
en bas en comparant avec

2. ¢uand on utiiise le fil de- $40d.

en augmentation de 10s.

Ae nombre tordu ‘en bas” est seulement
1f'unité de p01ds augmente environ 5%.

3; Le nombre du coeff101ent de volume de Coupe, pour. la ligne dlrecte
3,75 x 1073 pour le boucle 3.40 x 10- -3 (Le méme coefficient pour
1'¢tat sec et mouilléd).
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Tableau 3  Polyéthyléne 380/1F
sSpéecification 4,95
_ . - |Régistance o Résistance
wombre! -1 7 la la rupture " 'l a ia rupture
de poids | . ¢ direct . Soupless en forme de Soupless
_Fibre }{g/m) | (m/m} (xg) (2) . |cercle (kg) %)
3 |0,14 0,60 | 5,6 21,9 3,6 15,0
'.6" 0,29 0',86 i 10,8 23,1 6,9 16,8
9 lo44 1,03 15,8° 23,8 10,0 17,8
Ciaetle,s9 oler2vl pooo20,70 0 24,30 13,1 18,6
.15.10,74  { 1,35 - 25,6 . 24,7 16,1 19,2
‘18 0,89 | 1,48 30,5 25,0 19,0 19,6
21 |1,04 fl 60 | 35,3 C 25,37 21,9 20,0
w24 -dvy20 o 7 | 4o, 25,6 24,8 . . 20,4
27 11,35 | 1,81 | 44,8 25,8 27,7 20,7
30 |1,50 1,92 '} 49,6 26,0 - 30,6 21,0
33 11,65 | 2,00 54,3 26,1 33,4 21,2
36 (1,80 |-2,09 | 55,0 26,2 3 36,1 21,4
39 {1,95 | 2,18 63,7 26,3 ig,8 21,6
42 12,10} 2,2¢ 68,3 _ 26,4 41,5 21,8
45 |2,25 | 2,34 72,9 26,6 44,3 22,0
- SRS O
48 |2,40 | 2,42 7,5 26,7 7.1 . 22,1
~51 |2,55 | 2,49 | 82,1 26,8 49,6 22,3
54 12,70 | 2,56 86,6 26,9 52,3 22,5
57 |2,85 2,63 |} or,2 - 27,0 55,0 22,6
6G 13,00 2,70 95,8 27,1 57,7 22,7
T66 13,30 | 2,84 105 27.3 63,0 22,9
72 13,60 ]-2,97. | 114 27,5 - 68,2 1 231
.78 (3,90 | -3,00: ] 123 . 27,6 - | 73,5 . 23,3
©.84:|4,20 . ]:3,20° 132 27.7 79,7 23,5
‘90 |4,50° | 3,31 141 .27.8 83,8 23,7
“96 |4,80 | 3.42 150 57.9 | 89,0 73,9
102 |5,10 | .3,53 | 159 28,0 24,0 24,0
(105} 5,25 3,58 162 ' 28.0 6.5 24,1
108 5,40 { 3,63 157 _ 28,1 99,0 - 24,2
114 /5,70 | 3,73 176 - 28,2 104,0 24,4
120 |6,00 3,82 184 28,3 ©109,0 24,5
126 6,30 - | 3,91 193 28.4 114 24,6
132 |6,60 | 4,01 202 - 28.5 119 24,7
138 |6,90 ‘] 4,10 211 - 28,6 124 24,8
144 |7,20 4,19 | 219 : 28.7 129 : 24,9
150 17,50 | 4,28 228 28.8 133 25,0

Nota 1. Il n'y a pas de différence de la force d'extensibilité entre 1'état
_sec et 1'$tat mouillé, ,

2. Le ﬁombre du coefficient de volume de couwpe est en ligne directe
5.00 x 10 en boucle 5,00 x 10-, '
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4.2 FILETS DE PECHE

Source: "Manuel des Matériaux de Pache" du Dr Chihiro MIYAZAKI

Manuel'pratique pour les étudiants du Centre de Kanagawa' du JICA

4.2.1 Sortes dé‘tiésus de filets

Les tlssus de fllets classes su1vant leurs modes d'entrelacement de fllS se
dlstlnguent tel que le montre la Fig. 1. La Fig. 2 présente l'appellatlon
des leersea partles ‘@'un t1ssu de filet en prenant pour exemple un résean
de fils aux noeuds entrecr01sés‘ Aux tlSQuS a noeuds; les ]onctlons des
fils des mallles sont des noauds, tandis que . les tissus. sans noeuds pré—

entent un &tat 4! entrelacement_de fils sans noeuds.

o - aux méilleé téguiiéreé- i R
- noeuds-{: : : ‘Ordiﬁaires
' _ aux noeuds entrecr01sés-4:, _
: : ' . doubles
Tissue de filets T S TR
- : { type transpergant
\ — zigzaguant
sans noeuds’ type 1g#agu : =
. . _ H
— type exagonal L
: e 4 E
_ entrelacés SR
- aux fils tordus 4: _ ‘ B
‘ amélxorés L
i [~ tissés i
- Raschel : _ B IS

Fig. 1 Sortes de tissus de filets

4,2,2 _Types et mode de confection des Tissus

4.2.2.(1) - Dimension des Mailles et fagon d'exérimer R : : | E
4.2.2.({2) Longueur de Tigsus de Filéts Unités

4.2.2.(3) Elargissement du Tissus de Filet

4.2.2.(4) Elaréissement du Lé

4.2.2.{5) Nombre total des mailles d'un Tissu
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4.2.2,(6)-_Résistance & la traction des tissus de filets

La r9313tance a la tract10n dlffele sulvanL les techn;ques de tissage ou de

traltewent thermlque, etc.
A. Degré de régularité de longueur de mailles

;Il.éétwévideﬁéﬁq&é_ig'iéﬁédeﬁf &ééwjambes:deé mailles doivent &tre
Liéguliéréé."ﬁgiélii ée'béﬁtUQU'un appareil a tisser qui donne des
jaﬁbéé'$B %:ad"ét bc ='dc comme sur ‘1a Fig. 10 forme des jambes
ab < bc et ad < cd. C'est -a-dire que la longueur des fils de trame et
- de chalne sont 1néga195. Dans ce cas, 11 se peut que la mesure de la
longueur de mailles d'un seul chHtd (d1rect10n a »* c, par exemple) ne
présente aucune anomalité, tandis que la longueur de mailles de la
diréction'qui_forme un angle droit avec la premiére (b + d) soit extré-
mement courte, et il est clair que le filet puisse étre moins résistant
aux dédhitéméﬁfé{. Crest pour cela qu "i1 faut vérifier si la longueur
‘des mallles d'un t1ssu ‘dans les diréctions verticale et horizontale sont

appfdximativement eh'édnformité avec la norme indiquée.

B.--Tfaiteﬁént thermigque aprds le tissage - teinture, traitement thermique,

dégté d'allongement
- Le degré.de résistance & la.chaleur des fibres synthétiques différe
suivant la sorte de résine. Il y en.a aussi qui résistent 4 une chaleur
.élevéc-(130°c,rpar éxemple) déns un atmosphére sec, mais qui se changent
completement dans un llqu1de de méme température, -Les fibres synthétiques
.qU1 re51stent aux a01des &t aux alCaloIdes en amblance normale se changent
et durCJSsent dans un 11qu1de aCLGe ou alcalin & une température
depassant 70°C. Ainsi, i1 fault falre attention aux tissus rigides.

on §éu£'eﬁ%dife‘dénméme pour les tissus féints au goudron.

La t91nture t le traltement therm1que pour l'allongement des mallles

ou. pour la solldlfxcatlon des noeuds sont effectués apres le txssage du
tlssu, mals un traLtement thermlque da' allonqement force ét1re les

]anbes, 1es noeuds se serrent trop, ce qui rend le fxlet m01ns résistant
an dechlremenL Lorsque la longueur de mallle a ete plus Courte qu'il

ne l'avalt été prévy, a cause des COndltlonS de tlssage, il se peut

qulun allongement forcé s0it effectué pour donner au tissu une dimension

=

conforme a la norme.



"que dans le cas d'un noeud fait. avec an fil. C'est parce ‘giie:le noeud s :

fel est—é—dlre que les ]ambes sont longues de 10 a 15 cm, environ.

v01r, il faut penser que le degré d'étlrement soit en  ‘général 20 3 40%

Le degré de reSLStance de gllssement de mailles sert de ‘Base povr. savo1z
si les noeuds sont trOp serrés ou non. . Le degré de force de tension esz
mesuré én tirant ainsi 3usqu & ce que le fll AB gllsse et s'échappe du
noeud du fil CD, et 1ndlqué en dLVlsant la valeur de dette force de’

tensxon par celle d'aliongement ]usqu _rupture en_tyact;pnﬁgu noeqd.

La valeur convenable dlffere su1vant la sorte de fllet._ Pour les flletc
tournants ou autres fllets moblles, la valeur est de O 6 é 0 8, pour lec
filets dressés en hale,'elle est d‘env1ron 0, 9 et pour 1es fllets flxe&

de 0,7 ou 0, 3»_
RéSiétance.é.la‘tréétiéﬁ'éf?dégré diétitément?déb éiséﬁs de filétsi

La résistance des tissus de filets. r9901t 1‘1nfluence des conditions

énumérées dans: A et B ci- dessus. ' ‘ﬂ“l’ NN

La foxce que. peut sublr une jambe et un noeud est d'ordlnalre de 80 a
90% d'un noeud falt .avec un fll, a cause de 1'1nega11té 1név1table de

longueur de ]amhe.; Sl la mesure donne .une valeur encore plus 1nferleur'

il est certain que le tissu en questlon 501t d'une qualxté médlocre.
On peut dire que-la valeur doit: &étré a peu prés égale'é‘cellé d'qnfnoeuﬁf

en rond de fil.
D'autre part, le degré d'étirement du'tissu est de 30-‘ 40%‘p1us grand

serre., :Plus le rapport de la. longueur da f11 qu1 constitie le noeud dui}
tissu mesuré el la  longueur- de 1ambe est: grand ot plus 1e fil'ést gros,
plus le degré d'étlrement-est grand D'od le’ ‘degré d'ét1tément de -

noeud de fil "est en général plus petit que ‘celui ‘du’ tzssu.

Pour la mesure de degré d'étirement de noeud de fil la longueur de

l'éprouvette est ord1na1rement de 20 4 30 ém. et contient un noeud.

Bien qu i1 ¥ a1t, su1vant la dimen51on des maxlles,'une dlfférence ‘entr

le degré d'étlrement de noeud et ce1u1 de tlssu, comme nous venons de 1

plus grand dans le cas de tLSSUS en flbres synthéthues.
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Résistance a l'aéétbcﬁémént:des-méiiiés, courbe de degré d'étirement par

rapport a la tension, résistance au choc

7 La résistance a l‘accrochement des mailles a un grand rapport aux fllets
dress€s en haie et aux fllets leeS, va la sorte de force exterleure qui
cause la dé&chirure des fllEtS 11 semble que la résistance a4 1'acéroche-

" ment des mailles est & peu prés identique a celle des noeuds en rond.

Dans le cas d'élarglssement de nallles ‘par le cho¢ provoqué par les

p01ssons, il sé peut que la tension s exerce brusquement

D' autre part, ‘Leg courbes de déformatzon par rapport A la tension sont
presentées sur 1a Fig. 13. D'aprés ces courbes, on voit que le degré
"d'étxrement du tetron est minime et que la forme de la courbe est arquée
‘la partle superleure.' Ce degré d'étirement n'est que a'un 6inquiéme
:de celu1 du nylon, pour ‘uné ‘force t¥active de 6 kq., par exemple.
T Le mono—nylon et le’ multl—nylon ne présentent pas de grande différence
%de degre d'étlrement, mais comne le mono- nylén montre un degré de penté
'plus petlt “son degre d'etlrement est plus grand pour une méne force'de

tension.

2.2;17)5 Résisténﬁe'a'l'uéure des tissus_dé_filets

iverses sortes de fibres synthétiques. Si 1'on compare les tissus sans
ceuds avec ceux é;noeuds,'il est évidenthue,les-tissus sans noeuds soient
oins faiblés. C'est que 51 les tLSSus sont frottés de la méme maniére, les

tissus sans poeuds req01vent 1a force de frictlon sur toute }eur surface,

IRy

=

tandis que les t1ssus a nOeuds reg01vent sortout la force de friction sur

es noeuds, ce qui les affaiblit plus vite & ces parties,

-2.2.(8) Ppoids dans 1'eau des tissus de filets
.  M&thode de calcul d'aprés 1e‘poids théorique de fils nécessaires

Pour savoir le poids dgns 1'eau d'un tissu de filet ou des cordes, le

poids dans 1'eau W (kg) est calculé, déns le cas d'un tissu avx noeuds




entrecroisés de 100 mailles et de 151,5 m., avec la fdrmuie suivante:

A (30,35 nus/sd)

I

W (kq)

en considérant

0, 25 = 1051im2 p (dn - dw) x 10 -3 .

1

2K -~ n') m .

==}
il

m, p, dn, k', n' #dnt indiqués au Tableaﬁ‘iv )

aw = 1,026 _ N -

S: nombre de fils de base equ1valant au coton 20'

N: nombre de noeuds qui se trouvent dans un 1ntervalle

de 15,15 cm.

En ce qui concerne les fibres autfes que celles én vinyliden, en nylon, en
polyéthyiéne ou en vinylon présentéeb au Tableau v, m, . k! et a' d01vent

avoir -une valeur approx;matlve, et 5i P est de 0 65 pour les flbres longues
et de 0,45 pour les fibres courtes, il sufflt de faire le calcul en consz—

dérant dn le pOlds sp601f1que partlculler aux flbrES en questlon.
B. Méthode de calcul & base des valeurs d'expériences

Si le poids dans l'air &'un tissn quelconque'w st connu, son poids
dans 1teau peut étre obtenu avec alse par le rapport du p01ds dn fil

. dans l'eau wt et du p01ds du f11 dans Plair Wt

"W ... poids dans liair'du}fil g/m;'
W, ... poids dans I‘éau”du fll g/m

Wn_... p01ds du tlssu dans 1! air

C. Méthode de calcul simplifié
. _ -
w =W (1-%2
n n p
W ve. poids dans.lfeau'dn_tiésu:
Wn v, polds dans 1*air du tissu
o ... poids spécifique des fibres du tissu
pl ... poids spécifique de 1l'eau de mer
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=
¥
+

Ainsi, en cas d'emploi dans 1'eau de mor:
W= W ol - iigggi
R AT ) P
En cas d'emploi dans de 1'éau pure:
wo=wo1 -y
Cependant,-11 se peut que le p01ds réel dans l'eau soit 10 a 20% plus
léger que le. p0163 calculé avec cette formale, il est nécessalre de
cons1dérer ce falt au moment. de la COﬂCeptLOn du filet.
3. AUTRES ENGINS SECONDAIRES DE PECHE

.3;1' Fldttéursi

ﬁ_esﬁflotteurs donnent de la flOttabllltE aux eng1ns de peche, et sont utlllsé
Efour obtenir un montage approprlé de fllet dans la mer. I1 y a des flotteurs
f%n b01s, des flotteurs en verre, des flotteurs en metal. ils ne sont utilisé
 fue pour une pattle, car avec le développement des matxere premiére, anjour-
;i'hu1 les flotteurs synthcthues sont Utlllse dans la plupart des cas.

;;es flotteurs du: filet de chalut sont attaché en basant le poid dans 1'eau
';;e grandes cordas.'_Pour les p01ssons nageant 80-100% et pour les p01ssons

tdivant au fond de la mer 60-80%."

-2 1} Calcul de la flottabilitéd.

ﬂ; 'Le,Calcui de ia flottabilité est fait comme ci-dessus indiqué:
N |

F=Wi{--1 ouF=v-¥

iNota ~ F... la fléttabilité (poids gramme)

; T : :V..f,le_vbiume'{c.c.)_

. , . ZW}.,,le poids (gramme)

;C... le poids tt.

Flotteurs synthétiques

Leé-flbtteufs sYnihétiques indiquent tous les flotteurs faites en
natiére synthétiques éhimiques. I1 y a dans les flotteurs synthétiques,
plusieurs types suivant la matidre composée et suivant leurs forme

mais pour le chalut, les flotteurs en forme de boule & vide sont les

plus utilisés.
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Exemple de qualités standard des fibtteurs_sicolagz

Diamétre des Profondeur ' Poids - Poussde Xg Piession -
boules m/m én durable | naturel kg d’essai
120 500 _ 0,21 L 0,70 85
120 - 800 : 0,28 _ 0,62 136
120 1500 0,46 © | - 0,50 _ 190
150 500 0,42 1,32 95
150 800 0,56 1,22 | 145
200 - - 200 0,69 “3,50 |+ 45
200 L5000 0,93 o e3,26 0 98
200 800 1,25 2,94 140-
200 12000 . | 1,65 2,8 183
240 200 : 1,08 . 6,29 ] 737,58
240 500 - | 1,62 5,70 92,5
240 800 2,00 CUhesy33 0 | 132,58
240 1200 ' 2,81 4,5 {175
240 1500 2,81 4,51 - 195 .
270 - 200 _ 2,49 ] 8,25 .| S0
300 100 1,35 12,8 co1s
- 300 200 L899 12,2 0 Ay |
.300 500 C-3,200 0 . 10,9, 290 s
300 800 3,89 10,2 1 13
T300 1200 ¢ U521 ol 8,9 0 aes
360 - o o | 2,39 22,0 ] o130
360 500 5,85 18,0 99"
360 ©800 Tl tes | T 1e,00 T LS
450 800 - 114,50 | 33,5 120 .

Lapoussee contre 1es flotteurs augmentent quand la v1tesse de remorqua'
de filet augmente, donc dans beaucoup de cas il est favolable d'utllls(

les grands flotteurs en petlte quantlte.

Résistancde de flotteur (kg}

A

Diamétre] : . : : ] i
: 150. n/m. 200 pi/m, | 240 m/m- 300 m/m
Vitesse - . R _ o

2,0 nd 0,4 kg 0,8kg " | 1,1'kg .| 1,8 kg
2,5n¢ | 0,7xg | 1,3ky | 1,8kg | 2,9 xg
3,0 nd 1,0 kg 1,8 kg ) 2,6 kg 4.1 kq
3,5 nd 1,5 kg 2,7 kg 3,8 kg 6,1 kg
4,0 nd L8 kg | 3,2 kg 4,7 kg 7,4 kg
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3,2 La gréﬁde édfaé3(1és'boutre1ets)

e'réle de la grande corde est de falre ouvrlr la bouche de f11et en direc-
- iﬁn d‘en bas et au551 ‘pour les flletS de chalutage, elles ont le role

v'avo1r assez de p01ds pouL Ealre arr;ver le filet 3 la terre, le réle de la
_;éfense et de contre le déchlrement du filet et ce1u1 de la défense d'entrer

-es cbjets d1vers.

' TABLEAU DU POIDS DES MATERIAUX DU BOURRELET

‘ Standard Resistance Poids | Poids dans .
: Nom_ n/i o - Thon kg/m 1'caun NOTES
T o : oo : kg/m
) dcorde métallque 6 1,63 0,12 0,094 Type JIS N°4
1 Pwemy 0 e :3,75 0,26 0,202
[ L10 4,64 - 0,38 0,292
- 12 | 6,68 0,47 0,366
14 9,09 0,65 0,506
16 11,9 0,85 0,663
8. 15,0 1,08 0,803
20 . 18,5 1,33 1,04
P | 22 : 22,5 1,61 1,26
i | LY I 26,7 1,9 1,49
? : : 26 . 31,4 2,24 1,75
: _ 28 36,4 2,60 2,03
! e 30 41;8 2,99 | 2,33
i 1 32- | 41,5 3,40 2,65
Standard ‘Toron Poids . | Poids dans X
_N?m m/m - d*acier - | kg/m l'eau kg/m NOTES
1 corde 16 2,7 | 0,38 0,166
: 18 - 3,3 0,50 0,237
- 18 4,0 0,61 0,289 Crémone
20 4,0 0,65 0,308
22 4,0 0,70 0,332
24 5,3 1,09 0,518
26 6,7 1,63 | 0,772
28 '
30 7.3 1,99 0,944
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Nombre
Nom Type de :
bagues
O . —1
Chaine de ] AK- 1 9n/xl Ling
suspension 3 3L
I -
7 7L
BKQ 1 13méx1L
3 35
) 5L
Y A 71,
9 oL
11 1L
13 135
15 15L
CK- 3 16;%ij
5 5L
7 i
9 oL
11 . 11_[._ :
13 131,
15 15L

“TPoids -

Pqiéé dans Logéuéuf'
naturel 1feap ' :
0.86 0.74 170
0.98 | o0.84 240
1.10 0.94 300
1,32 1.12 370
'1.29 1.10 390
1,57 1.34 270
1.85 1.58 350
2,13 1.82 a0
2.41 2.05 510°
2.69 2.28 590
2.97 253 670
3.25 2,77 750
2.55 2715 360
3.09 2.63 T o480
3.63 3.10 600 .-
'4.17' 3.55 720
4.71 4.00 840
5.25 4.46 960 .
5.79 a.95 1,080
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Poids

Poids

_ Ny dans Notes
_ ﬁom sga?dard .§f Naturel 1'eau
Gomme coupde | 1504x150% 3.9 1.34
150 x300% | 7.2 2.1
Rouleaux QO 2’469@ 0.2 d;04
efn gomme " —_ o
- 80 x 600, 0.3 0.06 Modéle M
150 x .50% | 1.0 0.2
200 x 50% | 2.8 0.5
poids de Modéle 4 1.8 0.4 DxL 120$x140%
submer sion SRR ,
en gomme Modéle 5 . 3.1 0.7 1509x1704
Cosse & 20% 1.2 1.0
péche au- o
chalut 22% - 1.2 1.0
24%, 1.2 1.0
Cours de 190 0.35 0.3
terre ' :
22% 0.50 0.43
257, 0.68 0.58
28%7 0.86 0.74
Maillon a 19%4 0.85 0.73
téte carrée:
o 22 1.3 1.1
257 2.0 1.7
2.8 2.4




poids dans

e o Poids .-~ -
Nom Standard.r naturel 1'eau ,”OF?S
Boule en Fer 250?5' 8.5 kg 1.5 kg
3507 36.0 kg ]12.5 kg
1407 54.0 kg [10.0 kg
- om . : s
53 o B? kg 2 ﬁ Kg | o |
B&ton en Fex Pour 350%& 3.8 kg ‘3.3 kg Dx3L2¢24509& It
pour 440%, | 5.3 kg 4.6 kg Dx3L69x540%,
pour 530%, 6.6 kg . | 5.75.ka -~ | DX3LBx630T
Loveur pour 3507 _'0;62kq QO,Sdlkg i:
| pour 4408 | 0.6 kg [ 0.52 kg
pour 530%% | - 1.04kg 0.90 kg
Boule en Fer 15096 6.0 kg 4.8 . kg - én fonte
240, 1.42kg  |10.8 kg en fonte
Boule en Fer 1507 7.6 kg 'BQSS‘kg :
coupée E DU T
2007, 14.0 kg {12.2 kg . L
Boule en Fer 1500 5.5 kg 5.0 kg 1504x50%, |
de submersion : : S S mo
coupde
Boule en gomme 2407, 8.0 kg 1.6 kg ‘avec ceintuore
o de fer
350%; 23.0 kg 4.6 kg
3500 24.0 kg 8.0 kg
5307 39.5 kg 10.8 kg
Pneux 100% 0.12 kg -0.015 kg | diam2tre du
t ' L S trou: 30
roués 1207 0.17 kg 0.021 kg: | diamétye du
R R trou: 30
1507 0.29 kg 0.036 kg { diamdtre du
trou: 30
200@5 0.70 kg 0.020 diamétre du
: trou: 50
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Tableau de Poids des chaines courtes

standard

Cﬁarge de
Ruptire .

“kg/m

Nombré .
- d'anneaux

- Poids dans
1'eau '

? 10 S

e
% 14
e
‘18

20, -

‘22
24

%235
'-?367”;
32
34
30
11333
40
42’
aa’
e
he
50

*'}1.36

2,41
‘3.77
25,43

' 7.39
19,65

12,2

15,1
18.2
21.7
2555
29.6
e

38.6
43.6
48.9

5404

ﬁ 60.3:
L 66.5
S 73.0

- 79.8

86.9
| 94,3

. 0.76
- 1.40
- 2,16
302
CA.z74

5.56

7.0

8.64

.10.48
12,48
S14.64°
| ieiea

19;48
22.16
25.04

28.04

31.28

34,64
38.20
4192
4s.8°
49,88
54,12,

1,435
1,007
859
751 .
631
515
475
429
389
357
329
305
283
265
209
235

‘223

o
201
10
183
175
167

0.66°
1.22
1.88
2.79
3.68
4.84
6.08
7.50
9.10
10.8
12.7
‘14;77-
16.9
16.2
21.8
24.4
27.2
3000
33.2
36.4
39.8
. 43.4
47.1
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4.3.3 Autres engins secondaires de p€che

 MATLLION A TETE CARREE

Standa?d Poids ngiigie _ f??;?%g '_§§Z§ié 1« Ai' B, { CE,J;
o: | o0.25 j T 1.5 | 2.5 5|12 | 18 | 36
13 0,31 0,5 a5 ) s | o2 e | o2a ] 48
16 0,53 1,0 5,5 | 7.5 w6 1o | 32| ed
19 0,90 1,5 7,0 [ 00 10 | 22| 38| e
22 1,40 2,0 9,06 | 12,0 22 | 25| a3 | 85
25 1,95 | 13,0 4,5 | 11,0 25 | 28 | a5 | 100
28 2,75 5,0 24,0 | 30,0 | 287 32| 45 | 108
32 3,75 6,5 30,0 | 35,0 32 :3§ 50 115
35 5,00 8,5 - | w6 38 | sof130
30 5,900 16,0 37,5 | 43,0 38 742 55- | 137
41 7,50 13,5 Hy | ‘
: ]
_ -
MALLLONS ‘JOFFLUS = o
Standgrd ".Péids szzigie : i?;fgz S a TR ‘B! { L-'E
13 0,30 | _ T ;
16 - 0,60 | 1,00 E ‘ N ‘ |
19 1,05 1,5 4,6 - 192'_322 32 |50 [ 81
22 1,50 2,00 5,6 | 22 [izs |42 {65 |07
25 2,15 3,00 7.0 | 25 |28 |41 |90 | s
28 2,90 5,00 1,5 | 28 |32 |45 |70 123
32 4,05 6,5 13,8 | 32 |36 |50 |80 130
35 5,40 8,5 17,8 { 3 |38 {s0 |sa |1s0
38 5,90 10,00 20,0 [ 38 |42 |s5 |90 | 165
a1 8,00 13,5 27,5
45 11,50 16,0 31,8
50 14,00 12,00 37,9
-
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ERILLON

Standard Poids (kg) | Charge Charge
R . : Pratlc)]ue Limitée
’ . (Ton (TO!'I)
16 0.9 15 | 9.0
19 2.0 2.5 12.8
22 2.8 5.0 23.8.
25 2.8 6.5 - 27.1
28 2.8 8.0 31,7
32 5.0 10.0 36.1
38 8.3 15.0 51.0
u'lie en: E;er._
_ Diémé.t:'ijré Charqé : Charge - poids (kg) _
3 lder la endurable| d'essai|PouliéPoulie
gpiamétre | 0 : . < '
& .. . jcorde . | (Tor) - - (Ton) coupée| coupée 1 roue |2 roues

o utilisé : _ i roue|? roues | :

75 | 512 ] 10 1.s | 16| 23| 1.6 | 2.2
100 | 6-13 T 1.5 2.25 | 26| 3.9 | 2.6 [ 3.8
130 6-16" 3.0 4.5 4.2 7.5 4.2 | 6.2
150 - | 8-19 5.0 7.5 7.0 11.0 7.0 | 10.0
1807 .| 9-22 6.0 9.0. { 10.5 | 16.0 | 10.5 | 16.0
200 12-22 8.0 12,6 | 1s.0) 24.5 | 1s5.0 | 21.0
250 115-24"" 10.0 15.0 24.0 35.0 23.0 | 36.0
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Poulie en

Bois

Nom

Diamétre

{in/m}

Maillon-
ntilisé -

Diamétre -
; de
corde

Poids

Charge

d'eéssai

Charge
Pratique

SA

140
180
_200.
220
240

SC10 ou S$P12°

SC10
5C12
5C12

scl4

cu

on

ou

on

SD12

sp1d

SDLG
5016

14
18
20
22

24

1,45

2.63
3.29
4.39
5‘{4

10,72
1.16
1.40

1,68
2.00

0.18
- 0.29°
9.35
d,dz
:6656

DA

140
180 -
200
220
240

sc12
sc14
516
SC;B

SC18

QU
au
ou
ou

ou

SD14
5020
5020
Sp22

sp23

T

20
22

24

2.18
3.8
5,27
6.90

8.60

1.32
2:20.
2.60

3.20
3,60

0.66

.10
1.30°

1.60

180

S8

DB

140
180
200
220
20

5C10
SC1L0

scid

sCL4
SCi8

ou
(o) ]
ou
ou

[o}1]

SD12
SD16 -
SD16:
$D20

§p22

14
St
20
.
24 |

1.73
3,10 ;
4.04
5.18

6.45

10z
162
1.98 °

2.40

2.82

0.17

,;:0‘27

0,33

1040
;0.47:‘

140
1180
200
220
240

SC12
5C16

5C18,

5C18
sc20

ou

on

ou

ou

ou

5D16

5D20

sp22

5D22
sD24

14,
18
20 -
22

24

2.49
4,52

 6.22.
797
9.09 ¢

‘1,58
2,60
13.20

©3.80;
4,40

T0.79

1,30
160
1.90 .,
- 2.20
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én Acief (P0ulie TYpe T)_

Diamépré
. Qe
Poulie

{mfm} ‘:; :

Diamétre
de
- gorde |

Awfi)

' Poids

1 &)

Maillen

utilisé

{m/m)

'Latgeur
de
Fourrxeau

:(m{m)

210
”2401 
. 280
340
“ax0

1240

340
410
240
280
g
10
240

© 340

410

AR

a0

.:ééo..';

12
 214;
ERTE

'20;-

,24. 

-

gt

G
a4
u
16
_?uéq§_
a4

v
e

20

- 34

16 -
i
30

46
74
20
25
41
66
a1
60

66

2

145

70°

76
1132
-16D

22
s
28
.34
40
2
T30
34
40
50
34
36
a6
55

38
40
50
60

Diamétre
d'épingle
(/)

.30
34

42
50

50

10
34
-
50
50
34
4z
50
50

34

S 42 ¢

.50

50

30
35
40
45
50

30
35
40
45
50
50
55
56
72
50
55
66
72

. Nom

*Stahﬁafd'-

.. Cours

de Teﬁre

Cours de

. ceinture

{kg)

c

(m/m)':

13
16

19
22

25

28

32
35
40

45

“0.15
0.24
0.30
0.61
0.68
0.89
0.90




Corde el Fils Tordus

Fils xretors

meﬁre . éiémbne_gﬂs RS : Nélonfﬁlbp ' A
de Dismadtre | Poids | Résistance| Diametre | Poids' | Résistance’
£il (m/12) {g/m) - (kg) (w/m} | (g/m): Akg) ¢
s | 1.0 0.56 10.5 ~0.80 0.43 | 133
18 1.10 0.70 13.0 0.86 | 0.51 17:0
21 1.20 0.82 15.0 0.94 '0.60 : 19,75
24 1.25 0.92 17.0 100 | 0.69 22.75
27 1.35 | 1.05 19,0° 1,07 | 0.78 25.5
30 1.40 1.15 22.0° 1.15 0.86 - 28.5 .
33 1.47 1.27. 24.0° 1.20 | 0.95 31,25
36 1.50 1,38 126.0 1.23 | 1.04 34.0
39 1.56 1.48 28.0 1.27 1.3 37.0
42 1.60 1.60 36.0 - 1.3 | 1.20° 39.75
a5 1.70 1.75 32,0 1.40 | 1m0 42.5
a8 1.80 1.85 34.0 145 | 1.0 45.5
51 1.82 1.94 3.0 1.50 | 1.50 | - as.2s!
54 1.92 2.05 '39.0 1.55 | 1.58 510
60 198 | - 2.25 a3.0' 1.63 { 177 7| s7.0
66 2.05 | 2.45 47,0 169 | 1,95 62.5 .
72 2.17 2.68 52,0 ‘1.5 |2 68.0
78 2.26 2,90 56.0 183 |20 | a0
84 2.34 3.10 60.0 1.95 | 2.50 79.5
90 2.42 3.30 65.0 2.15 | 2.68 95.0
105 2.65 3.80° | 75.0 2.35 | 3.6 99,5
120 2.80 | 440 | 5.0 2.50 0 | 3.6 | ;1%.5
150 3,00 "5.50 108 . 2.85 ¢ | 4,55 |- 1l42.5
180 3.50 6.80 { 130 3,10 ] 5.45 195
210 3.57 8.05 [ 150 3.30 . | 6.40 199
240 3.95 9.25 | 172 3.60 | 7.30 277.5
270 4.00 | 10.40 195 3.80 | 8.20 255
300 4.20 11.60 215 4.00 | 9.20 285,

- 38 -




. Crémone 5S Nylon 840D
bi ::;_i tre ig;gzom | Ré ? ;\i l::;\nce .kg /200m Ré T;(s) ;:I.;mce
- a 1.9 0.17 2.0 0.3a

5 3.1 0.28 3.0 0.60

6 T 5.0 0.45 4.5 0.89
7 6.5 0.59 6.0 1.17

8 8.3 0.76 7.5 1.49
9 10.3 1 0.93 9.8 1.93
10 13.4 1.22 12.0 2.33
12 17.7 1.62 - 18.1 3.39
14 22.2 2.15 24.8 4.52
16 29.5 2.76 - 32.3 5.79
_18 37.3 3.43 40.5 7.20
20 46.2 4.16 49.5 8.73
22 57.6 4,96 59.9 10.42
24 66.7 5.84 70.0 12.28
26 79.1 6.77 83.5 14.22
28 92.2 7.76 9.5 15.43
30 308 8.81 111.0 18.50
32 120 9.93 125.0 20.87
34 134 11.06 141.0 23.24
36 149 12.36 154.0 25.97
38 167 13.67 178.0 28.72
40 186 15.01 198.0 31.52
42 204 16.39 219 34,43
45 234 18.64 247 39.15
48 270 21.02 280 44.12
50 288 22.79 306 a7.86
55 351 27.03 370 56.77
60 418 31.73 440 66.63
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V  ENGINS DE PECHE






1 COMPOSSTION DES ENGINS DE PECHE ET DENOMINATION DES PARTIES COMPOSANTES

Bourrelet pohr.petit fond {pour le fond sableux)

Bourrelet pour fond normal

/ Cﬁble de péche

G ::="j o -—.' * ‘ :#::.

@Qéaammt;n @ - m@%ﬂm%:lm[j@@

TUBE caoutchouc

Rouleau de bhois
Dlabblos d’acier _ " (ou de caoutchouc) 180 240 m/1od

110-150 m/mg

Bourrelet pour grand fond (pour le fond rocheus).
C‘ble de peche

R
GE} H
D«gﬂ@w‘%@[}
Anneau
Dlabblos d'acier 100m/md Rouleau de bois
300-530 m/mg ou de caoutchouc
' : 200 m/og

Fig. Divers types de bourrclet
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NOMINATION DES GREMENTS DE CHALUTAGE ~

R

Intremise

Y b .'w..'__ :
Guindineaux

Panneaux
Bras

Aile supéricure
ﬂ“kPlateau_élévateur
_  -_~Grand dos

Pony' (panneaux auxiliaires)

Petit dos
?,COD amorce

(=4

- ot
Panneaux Bras Bourrelot aile . - Ventre
auvxiliaire inféricure




‘5 MECHANISME DES ENGINS DE PECHE ' -

2.1: Mécanismé:dés'engins du filet de péche
..2_1_(1)] B;éye explicatipn sur les engins de chalutage

;1ab1e (flg l) Ce fllet n est pas trainé sur lc fond mais fixé 4 un certain
droit afln aa flltrer Ies p01ssons venant avec le courant, le type d‘engln

e plus_prlmltlf.. Le plus souvent utilisé en riviere,
chalut a perche (fig. 2): Principalement pour la prise de crevettes.

halut  de fohd cétiet pour Carrelets (fig. 3):-Principalement pour la prise

es. poissons plats.,

poLit chalut;de;ﬁqnd pour Mdpues (fig. 4): Principalement pour la prise

petit chalut de fond pour harengs (fig. 5): Principalement pour la prise

les harengs.

etit chalut deffdﬁd type deux-bateaux (fig. 6): Une taille de filet plus

i_grande‘péutrétre uﬁilisée'pour'le chalutage & deux bateaux.

halut pélaglque type deux -bateaux (flg. 7): Appelé également chalut larsen,

4 {Danemark, Allemagne, etc. )

halut de foﬁd pour poissons ronds (fig. 8): Ce filet est muni d'un grand
urrelet a diabolos spécialement afin de chaluter sur des fonds accidentés.
411 existe une grande différence de conception entre le filet i morues-

: isson rohds; le filet 4 harengs et le filet 3 poissons plats, particuliere-
ent dans lé'maille'glissée entre le filet supérieur et le filet inférieur

omne 1ndiqué dans la figure. On utilise le poney & la place du guindineau.

L T
SR

Ce filet est utzlise en Allemagne de 1"Ouest.

5

L
LA

Chalut de fond'é grande ouverture pour harengs (fig. 9): Afin de maintenir
all'ouveiture du filet largement ouverte, le corde de dos est doté d'une

2 lace d'ouverture suffisante par l'action des plateaux élévateurs comme
indiqué dans la figure. Ce filet n'a pas de diabolos dans le bourrelet.

E‘V:(l-fsllema.gne, Pologne, etc.)
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Chalut Granton (fig. 10): Ce filet est tiré par un bateau a’ env1ron 180 ple
de long. Ile batean restera en mer pendant 8 semaines de nav1gat10n et de
péche. La composition de 1'&quipage est la suivante: un caplta1ne,-un
second, un maltre a’ équlpage, 8-9 matelots, 2 1ngen1eurs, quelques graissey
deux pompiers, un opérateur radlo et quelques cuisiniers. on utlllsera ur
gulndlneau et un trlangle an sommet de l'alle, afin de fa1re le raccord ave
le cordage a main. Etant donne que 1'on utlllse le fllet sur des fonds
gross1ers, le boumrélet est constru1t avec de gros dlabolos (Angleterre,

Islande, elc.)

Chaluﬁ grande ouverture vertlcale pour hareng (flg. ll) Le chalut de fom
péur poissons ronds ést applé wlng trawl ou Vinge trawl dans les pays
scandinaves. Le filet est congu avec une haute ouver ture d'embouchure afln
d'attraper le hareng, la morue, ie maquereau, etc. Il n 'est pas falt pour
éfreiutilisé sur uﬁ.fond accident§. Etant donne que 1a rallnque lnferleure
est muni de nombreuses chaines de lestage, le filet peut égatement etre
utilisé pour la prise du poisson plat et du homard en Norvege (Anqleterre,

Danemark, Norvége, etc.)

Senne danoise (fig. 12): Le filet utilise une grande quantlté de. cordage
pour ammener le poisson dans le fxlet. Le fllet ne se déplace donc pas
aussi vite que les autres chaluts. Un emboblneur de cordage spécial est.

utilisé pouwr cette p&che (Angleterre, Irlande)
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Fig. 9. Chalut de fond a grande ouverture
pour harengs
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Fig. 10. chalut granton’
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Fig. 12. Sennc danoise




9.1 (2)° Tissus de chalut

s forces qui_s‘exerCént sur les chaluts ne sont pas &gales sur toutes les
darties et‘qertains'endroits regoivent une force excessive. Si la structure
gu le qué‘d'empldi sont mauvais, les forces de tension qui pésent sur les
fifférentes p@rties des chaluts sont inégales et peuvent causer des endommage ~
nts'iﬁportéhts éd‘dQS'défdrmatiOhS-de mailles. Il y a aussi des endommage-

gents dus & la friction des chaluts contre le sol marin ou contre la cogue

1 quoi s'ajéutent les effets violents du roulis et du tangage en temps
;?'intémpérieé.:'il‘n'eSEIpas rare non plus que les chaluts s'accorochent et
zi'endommaéeﬁt sérieusement & des écueils. C'est ainsi que ces divers éléments
Hemandent de prévoir une marge de sécurité pour la force dé tension, A part

“§a force de tension ordinaire due 3 la résistance du courant d'sau.

éalité uniquement & base d'expériences et Ge suppositions en tenant compte
Me 1'utilité, du c6té économique, etc. de la confection des tissus des

! haluts.

i 1'on prend le nombre de mailles d'une longueur unité (1 métre, par

3exemple)’multiplié'par le degré.de résistance du fil pour exprimer la
_solidité de chague partie des chaluls et d'admettre par hypothése que le
jcoefficient dé 1a partie avant du carré (la partie & entrelacement double
n'est pas prise en compte) est de 100, les coefficients des parties différen-
tes présentent divers degrés suivant le mode de confection et la structure
du chalut,'mais sont:d'ordinaife de 80 A 90 vers l'extrémité avant des
manches et éugmentent de plué en plus, ils sont d'environ 100 vers 1l'ouver-
ture Gu chalut, de 120 a 200.a la partie“arriére du corps du chalut et de
400 & 660 é ia poéhe. La partie avant du dessons du chalut et la partié
inférieure des manches qui sont exposées surtout a 1'usure doivent étre

de 10 & 50% plus éolides que le dessus du chalut. En particulier, la
partie avant du dessous du chalut est souvent fqrmée de tissus deux fois

plus solides. Il est évident que la superficie soit extr@mement différente

1suivant les dimensions des chaluts, mais le peu de différence de solidité
‘des tissus employés est plutdét surprenant. Par exemplé, le nombre de fils

de base en. polyéthyléne 380 D gui sont utilisés couramment au Japon, multi-
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plié par le nombre de mailles qui se trouvent dans uwne longueur d'un métre

semble étre d'ordinaire de 400 & 600 fils. Il ne faut pas oublier non plusf
que la solidité du tissu - de la poche du chalut doit étre détermlnée en
tenant compte de la charge qui doit s'exércer au moment du retlfagé du

chalut.

Or, les tissus sont tres solldes 1orsque la force qu1 5 exerce se répartlt
uniformément sur tous les fils. Cependant, la . solld1té de Chaque fli & une i&
limite. Si une force puissante se concentre sur un seul endr01t ou s'il y
a une petite déchirure ou’ un défaut queloconque au fllet, 11 n'est pas*
rare que les fils voisins de cette partle se brlsent succe551vement ]usqu
produire un grand endommagement. C'est pour cela qu'il est necessalre de
raccommoder les petites déchirures dés leur decouverte at de prendre des

mesures préalables de renforcement des parties ot une force exce351ve se

concentrait ou un deséqu111bre se produlraltf Les bords des tlssue, Surtou
oul les parties de fixage des cordes de téte et de fond,-lesranneaux,combln
ou les autres parties jointes aux manches, au carré ou au,bére;-fegqivent
particuliérement des Forces concentrées.  Clest pour cela qu'iisquivgﬁt
Eétre fait en fils gros ou demandent d'étre tressés doubles pour qu'ils;:

soient reforcés.

11 est ordlnalre aussi d'ajouter des cordes ou des cordelettes de resserre—
ment pour renforcer les filets en éviter l'élarg1ssement des trous eventuek
Comme ces cordes et cordelettes contribuent non seulement & tefofcér les
tissus des filets, mais ont aussi de grands rapports au resserrement des
filets et 4 la maintenance du déploiement des chaluts, 11 conylgnt dg

traiter celles-ci & part.

5.2.1 {3) Composition et mou des chaluts

La composition des chaluts est réalisé paf l‘assemblage des tlSSUS des
diverses parties et par le fixage des cordes de tete, de mou, etec,, alnsi

que des accessoires.

L'assemblage des tissus se fait soit par "entrelacement", soift par
“enlacemént“ Pour l'assemblage de tissus de longueur dlfférente ou de
tlssus aux mallles de dimen51ons dlfferentes, il est nécéssaire de les
coudre unlformément pour que des détentes ou des ten51ons partlelles ne se

produisent pas. En cas d'entrelacement, le mode de couture est le méme que




?xcelui'du tficotage mailles sautées. Pour l'enlacement, utlllser un fil
?jd'une grosseur approprlée (les fils doubles sont utilisés parfois}, faire
?;de part en papt des demi-nouages pour que la counture ne se décompose pas
{.en cas dé_coppgté du fil_d'enlacgment. Ces attentions sonf observées sur

d tous les chalﬁtiQIS.

5;11 y a p1u51eurs fagons de flxer des cordes auvx tlSSUS des chaluts. Pour le
;;flxage des cordelettes de mou, 11 Sufflt de faire les raccourcissements

5 nécessaires et d‘avancer le travail en effectuant de part en part le
i_“fixage" par des.noeuas forts, ﬁais pour le fixage des cordes de téte et de
ézfond,'l'aﬁtaqhage est réalisé plus:soigneusement pour amortir et disperser
unifbrméméntllaltéhsion forte des cordes. C'est pour cela gque le fixage de
: la corde de téte se fdit_d!brdinaire_par 1*internédiaire de la cordelette

1 du bord_dq.tissue,_tandis que le fixage de la corde de fond s'effectue

3 succeSsiveméﬂt'ﬂaﬁs"l'brdré suivant: tissu du filet - cordelette du bord du

- tissu ~ cordelette du bhord du filet - corde de fond.

.’ h_J
olch bine . .‘ \&,‘ i

\\:
'\\‘,‘\' 7‘ ‘”‘ﬁrv-\

besom pailey 1is¢

Fig. 1

la Fig. 1 montre le fixage au filet de la corde de fond des chalutiers
européens. 11 en est de méme pour les chalutiers ]aponALS. Les tensions
v1olentes des cordes de tete et de fond sont amorties et dlspersées de

cette fagon avant d'étre communlquees au tissu da filet.

on dit que les cordes constituent la charpente des filets, mais cela ne
veut pas dire que toutes les cordes travaillent durant le traTnage du
chalut. Lorsqu'on traine dans 1l'eau une épuisette fixée a un cadre, celui-

ci regoit toujours toute la résistence du filet. Ce qui correspond au



cadre de l'épulsette, ce sont lés cordes de téte et de fond. "Ces deux -

cordes transmetteént au fllet la force propu151ve du bateau et la force de
déploiement par les panneaux et transmettent en méme temps au bateau et "aurt
panneaux toute la réSistanCe du filet qulils regoiveht.'ijnsi,.la tensionf
stexerce towjours sur ces deux cordes au cours du tra’in@kjé.du'chalut,:maisj
les autres.cordes, telles que leés cordes et Lgs cotdelettesrde_;esSerrement{
ne regoiveﬁt paé ﬁoujours dg.;enSibn et ledr fonction dépend principalemenb:

du degré de mou du filet.

Largeur {3} ﬁ

‘ ,¢<>CM3<> ' ' CoT T 5
resserement du chalut $

!“I’JN R

Fig. 2
Différence de largeur de chalut'par rapport au degré :
de mou du chalut :

Le courant d'eau qui se héurté contre lé tissu produit une résistance de

‘

direction contraire celle de la marche du chalut et en méme temps une f

pression d'eau qui se dlrlge vers le haut, e bas, & droite et & gauche et:é
gui fait deployer le filet. ! est avec 1'équilibre de ces deux ‘forces, ;
c'est~a—dire»l;équilibre de la résistance et de la force de déploiement_quié
fait déployer le chalut. Ainsi, chagque maille se raccourcit dans le sens
vertical (sens de la marche) et s'étend dans le sens horizontal fsens en £
angle droit). Si une maillie de 10 ¢m. de long s'étend jusqu'ad avoir 7 cm.jg
de large, sa longueur verticale se raccourcit de 3 cih pour avoir de méﬁe
7 cin de long. - Si une cordelette de mou eést fixde & cette maille a uné :
longueur de 8 cm. dans le sens vertical, cette cordelette ne regoit aucune_i
force, mais si la cordelette eéﬁ fixde & la méme maille a une longueur B
courte de 6 cm. par exemple, il est clair que la maille soit raccourcie de:?
force {(dans ce cas, il est dvident que la maille s'écartera davantage dans'm
le sens horizontal}.
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" chalut se déploie plué ou moins suivant la vitesse de marche, par le mou
u'filet’éux cordes de téte et de fond. Si des cordes de mou de longueur
E}upéfieufe a léIIOﬁQUegrzdﬁ chalut déployé naturellement étaient fixées au
haiut;_ées gofdés_ne recevraient pas de force, et si des cordes de longueur
nférieﬁré étaiént attachées, ces cbrdeg de mou recevraient une tenéicn
‘forte. La-forme des mailles, c'est-i-dire le déploiement du chalut dépend
-_ degré de ‘mou du tissu par les cordes de mou. Cela veut dire que les
ordes de mou réeceivent on non une force suivant le rapport mutuel du mou

u filet et de la forme de déploiement naturel du chalut.

“5i le mou du filet est de'BO%_dans le sens vertical du chalut, 1‘écértement
rizontal est de 70% et 1es mailles deviennent & peu prés carrées, comme

; ous l'avons.déjé vu. .Pour les chaluts de fond tralnds dans l'eau, les
;.ailles déployées sont d'ordinaire de forme plus longues en losange, & part
ﬁcertaiﬁes partiesg du filet. Cette forme en losange différe suivant les
arties du chalut et se modifie par rapport a la vitesse de marche. Le

; apport de la‘ionqueur et de la largeur des différentes éarties a une
Nitesse de' trainage ordinaire des grands chalutiers d'anjourd*hui est

% tenviron 80 : 60 aux manches et & la partie avant du corps du chalut, la

EFlargeuxr diminue vérs la partie arriére du corps du chalut et est d*environ

S : 50 4 90.: 45, comme 1l'ont prouvé des expériences sur des modéles.
#En cas ‘de mou du Bord des manches et du corps du chalut par des cordes de
Bresserrement; il ‘importe de ne pas resserrer excessivement ces parties par

;rapport'é la forme naturelle du chalut,

: ' Jant Shaa
‘{Section‘jSectionﬂ“Section

SR

{2 ) )

Fig. 3 Foxme de chalut déployé par_rapport au

degré de mou du chalut
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(a) ILorsque le degré de mou est trop faible par rapport a la_fb;me ﬁatura}
de déploiement du chalut; les cordes de resserrement se détendent etg3

chalut se déplaie naturellement, rien gue par la résistance du filet.*

{b) Lorsque le mou est un peu superleur a la forme de deplolement naturelc

du chalut. _ ‘ o _ c %

(c) Torsque le degré de mou est trop fort par rapport a la forme de ‘deploi

ment naturel du chalut.

Des rides et des renflements se produisent et nuisent au deploiement

du chalut, plus la vitesse de marche ‘s'accentue.

Quels seraient alors les degrés convenables.de MmO pour'chaqué partie du
chalut? Nous avons dé3d vn qu'un mou fort aux manches ot au corps du chal
a la tendence d'Slargir les mailles dans le sens horlzontal . Pour les _
chaluts trainés & une vitesse trés lente, comme . était_le cas po@r,les.

petlts bateaux de chalut de fond d'ouest d'autref01s, le mou était en, .

general de plus de 30%. Lorsque la marche est lentg,.un—tel_mqu‘ne nuit

au déploiement du chalut et est plutbt favorable pour mainteﬁir une hauteuy
d'ouverture convenable du chalut et de lui donaer une ampleur_appropfiée.
Mais & measure que la vitesse augmente et que le chalut gagne une dlmen81m
supérleure, un mou excessif produit des rides et des renflements q01 ‘i ser
non seulement au deplolement normal du chalut mais produLt au531_une résis
tance indésirable qui abalsse fortement l'effxca01té du chalut Pour . les
filets trainés a grande VLtesse comme c est 1e cas des chaluts d'aujourd'hi
ou des chaluts géants trainés & une v1tesse lente pourtant, il vaut mieux
effectuer un mou d'un degré fa1ble quL ne nu1ra1t pas au den101ement nature

du chalut et faire attention pour que ne se forment pas de renflements

inutiles.

Pour la plupart des chaluts composes de quatre pléces et utilisés aujourd'rl

au Japon, le mou des manches du chalut par rapport aux cordes de tete et de

fond est d'environ 20 a 25%, tandis que le mou du corps du chalul’ par

rapport aux cordes de mou est de 15 4 20% & la partie avant et diminue vers

l1'arriére et est d'environ 10 & 5% (et parfois 0) & la partie la plus

reculée. Le mou dans la direction horizontale t'est-i-dire a la partle
reculée des cordes de téte et de fond est d'ordinaire 40 a 50%- {équivalent

a un mou de 20 & 252 dans la direction verticale). Pour les filets en deus

s




iécés delfgpé anq1éiS.i1es manches du chalut &tant composées de mailles
;sautés_SPéCialesr §e1'qUe'nous 1'avons déja vu, il n'y a en ordinaire point
f e racccurciséeﬁent Qu céﬁélcorde de téte. Le mou est de 10 & 12% par
-appbfﬁjé la corde de fond,.parce que la corde de fond est plus longue que
fia corde de téte. Le moqjéét presque tounjours de 50% par rapport i la
partie feéuiéé“des cordés_et la corde de mou ne demande pas de raccourcisse-
vent du tissu. :IJ-eh'est tout_é fait de méme pour les filets en deux piéces
H3e chalut ‘ou de ﬁrahton utilisés ordinairement dans les pays d'Europe
{d'aujourd'hui. La partie recnlée des chaluts de crevettes des double
friggors américains esf3mqins resserrée que celle des chaluts ordinaires et
dn'est que d'envi?bh 30 a 35%, péur que s'ouvre largement 1'ouverture du
Achalut dans le séns horizontal et aussi parce que les chaluts de crevettes
ont une formé patticﬁliére. .En tout cas, un cha1u£ ne se déploie pas
jﬁtoujours conformément & sa conception. Savoir quel est le degré de mou
l?approprié a4 un chalut nouvellement congu est chose difficile, et le seul

noyen efficace et certain est de faire des expériences sur des nodéles.

j avtrefols, les cordes et des cordelettes de mou étaient fixées exclusivement
pour renforcer le filet, pour éviter son endommagement ou 1'élargissement
1 des parties abimées, mais aujourd'hui, ces cordes servent aussi a régler la

forme“dulchalut ét 4 subir une partie de la force de tension des cordes de

i téte et de fond, a augmenter la hauteur de l'ouverture du chalut et &

PR A e

'amélibrer.la prise en contact du chalut sur le fond marin en alidgeant la

charge de la cordé=de.fondi Dans ce cas, le mode de rxépartition des divers

I st g

‘degrés-de mou et le rapport du deqgré de mou de la corde de téte et de celui

# de la COrde.de fond ont une grande influence sur 1'efficacité du chalut qui
peut &tre méme négative dans certains cas. Les filets en six piéces, par
yiexemple, sont d'une structuie tellement compliquée qu'en fait leur emploi

4 est sujet a toutes sortes d'inconvénients. C'est parce que la perte

e

M d'égquilibre due a4 toutes sortes de causes en Cours dtutilisation du filet

e

{ peut avoir une influeénce directe sur la capacité de capture. Parmi les

A cordes de renforcement, il y en a aussi qui ne font pas de mou, mais ces

4 cordes servent aussi a supporter avec le filet le poids de la capture.

3 11 n'est pas rare - . le degré de mou se nodifie a cause de 1'allongement

§ ou du raccourcissement du filet et des cordes en service, méme si les cordes

T

de mou sont fixdes conformément au plan, et il faut toujours y faire atten-

R

P

tion. Certaines sortes de fils se raccourcissent dans 1'eau, les fils en



"

chahvré de Manille ou de cremona se rékrécissent de 2 & 5%, mais les fils enﬂ
polyéthyléné ou en nylon ne changent pas de longueur. b‘aqtreipart, les .
fibres naturelles ou artificielles s'allongent quand ils reqoivent une charg
Cet allongement subsiste quelque peu, mais les technlques de tra1tement
thermique et d'allongement ont &té amellorées cés dernlers temps et, avec
1a nature peu apte a4 l'allongement du polyethylene et autres résines syn-
thétiques s'ajoutant, ce phénomane ne nec9551te plus d'etre pris en compte
Les nocux des tissus {de filets tlSSQS a la main avaient la tendance de se
serrer auw cours de l'emploi, ce qui causait 1'allongement_du tissu, mais

ce point ayant été largement amdlioré, le mou des noeuds n'a plus besoin
d'étre pris en coiipte non plus.. Ce sont ces trois effets, c'est—é—dife le
raccourcissement par trempage dans 1'eau, 1° allongement par la charge et
celui par le mou des noeuds qui causent 1'allongement an: le raccour01ssement
du tissu dont il n'est plus nécessaire en réalité de tenir compte en cas -
d'enploi de tissus en pblyéthyléne d'anjourd'hui.  Pour les cordes, les
cédbles métalliques ne présentent guéré'de changemeht, ténﬁis que les cbfdes
en chanvre de Manille, en fibres synthéthues ou les cordeés compound

s allongent senszblement en cours d'em9101 et presentent ordlnalrement un
taux g* allongement plus dlevé que celui des tissus. 81 des mesures convena-
bles ne sont pas prises, cette diffdrence d'allongement des cordes et du-
tissu peut nuire au déploiement du chalut,'ce'Qui én abaisserait la Faculté
de capture on produlralt une tension excessive au filet, " est pour ‘cela
qu'il faut mesurer et comparer de temps en temps la 1ongueur des cordes et
du fllet, et si le mou présénte un état sen51blement dlfferent, il ést
nécessalre de le rectifier. Dans ce cas, il ne faut pas oublier qué ce
gqui importe, c rest la malntenance du degré de mou indiqué sur le plan et
non la variation de 10ngueur des cordes ou du tlssu. Si le degté de mou’
reste le méme aprés un allongement égal des cordes et du tlssu, le_de91019-

ment du chalut ne regoit par conséquence aucune influence de cet allongemeat

3-2.1 (4) Plan Typique de'dhague type de chalut
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Fig. 3 “HEINRICH MEINZ" (Chalutier Allemand}
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5.2.1 (5) Chalut pélagique

Depuis 1948, le chalut Atom {(chalut pélagique quatre—cothres) inventé
par Mr. R, Laréen'du Danemark a &té 1argemént utilisé'dans les pays
Européens ainsi Que dans les pays Scaﬁdlnaves. Plus tard, le chalutier'

arriére OQuest Allemand "Johannes Kuss" equxpe d'un moteur de 1250 CHW

réussit le chalutaqe pelaglque a bateau Slmple en utlllsant un type de fileyf

entiérement nouveau et une palre de panneaux de chalut typée Suberkrub de
grande taille, en 1962 Actuellepent, cette methode de péche est utlllsée
avec succés pour la péche au hareng le long de la cbte Est_des_EtatSQUnis.

les caractéristiques de ¢é nouveaux type d'engin sont les suivantes,

{a) oOn utlllsa des panneaux de chalut de 51x metres carrés an 11eu des

panncaux conventionnels de 3 2 metres carrés.

(b) La longueur de la corde de dos est passée de. 100 métres 3 lSO mdtres
et 1l'&cartement des panneaux de chalut a augmenté de 65 metres a"

90 métres.

(¢} Deux sortes de filetEAyant 1200 mailies et 1400 maitles de
circonférence et une lonqueur de filet totale de 50 metres fut remormm

a la VLtesse de 3,2 - 4, 2 noeuds avec une hauteur de fllet de 17 A

22 métres et 24 & 27 métres a'écar tement d'aile,
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(d) Les points_de'différence comparés avec le type A deux bateaux sont

les suivants:

La Séétiéha}hFéréle n'est paé”ca:rée mais rectangulaire.

Llaile inférieufe est légdrement plus longue que l'aile supérieure,

En 1966,j1erterrain de péche principal ce déplaga de Geétdes Bank vers les
eaux de,New_YOrki I1 fut observé que les harengs forment un banc txés dense
sur lg lit ge 1& ther A environ 300 métres de profondeur pendent le jour,
Rais qu'ilézantént & une profondeur d'enverion 100 m&tres de surface
pendant 1éiﬁuif}"h'ﬁe§urchhé la saison de pdche avance, les terrains

de pécHeVSE'eralcht yers le Sud-Ouest ot la profondeur varie entre 25 et
60 méfréS'et'6ﬁ ia'pédhé‘S'efféctué principalement pendant le jour alors que
les hatéﬁgs”sOnt';éthargiques et nagent & une profondeur d'environ vingt

métres au-dessus du fond.

les caractéristiques du chalutage pélagique du hareng en Allemagne de

1'0uest sont les suivantes:

{a) uUn filet d!hne extfémement gtande &chelle est remorqué a vitesse

iente de 1,8 & 2,5 noesuds.

(b) On utilise de trés grands“panneéux de chalut afin de diriger les poissons
dans le filet et &galement pour maintenir i1 'ouverture du filet aussi

large gue possible.

{c) Des techniques dé repérage du poisson, déterminant la position des
bancs de hareng'et.dirigéant les enéins vers les bancs de poisson,
furent développées grﬁce 4 l'utilisation des auxiliaires de péche
&lectroniques, tels Que'le Sonar, le Détecteur de Poisson,la Sonde de

Filet, etc.

Les_ésquisses de la construction des engins et les plans des filets du

type R. Larsen et du type Ouest Allemand sont donnés A la page 72.

Particularités de chaque partie du filet:
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(a)

(b)

e

Cdble de fune

Il est filé a des longueéurs de trois a quinze fois la profbndeht de
1'cau. Les profondeurs maximum auxquelles la béche s'effectge actuellef
ment sont de 450 métres pour le hareng et de 550 métres pou;’le E?QGEt:E
par conséquent, des cables de Fune de 2000 métres de long sefbhtf%@ffb ?

sants.
Panneau de chalut

Habituellement,; on utilise des panneaux de chalut .type Sbberkrub;faits
de‘plaqueé‘d‘acier, avant un éllongement de 1:2. Le.ééble de,fﬁne éSt
fixé A une position approximative de 5% au-dessus de cehtre de ia;
hauteur. Deuk bras s0nt raccordés aux normans attachés aux:parties
supdrieure et inférieure de 1'extrémité pOStérieure oﬁiraccordés‘a la
patte de panneau de chalut. Actuellement; les grands chalutiers de

2000 a 2500 CV utilisent des panneauvx de éhalut de 12°4°15 métréé carré;
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Fig. 8 Chalut _Pétagigue R/L ARSEN (Danois)
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{c}

{a)

{e)

Bras

La longueur des bras fut augmenté en raison de l‘agrandlssement de la

tallle du fllet. Actuellement des bras de 200 métres a4 250 metres
sont communément utlilsés aan qu 11 pulssent dlrlqer les bancs vers
1‘avant du fllet et également permettre Al embouchure du filet de
rester grande ouverte. Feme les chalutxers de grande taille utilisent
des cables d'acier relatlvement flnS, tels que des dlametres de 16 a

20 milllmetrés, et la chargn de la force de traction est concentrée
sur les bras superleurs dont la longueur est de 31x métres plus courte

que celle des bras 1nferleurs.
Force'de Fiottabiiité et d'Abaissement

Ie chalut pelagique est conguy pour concentrer la charge de sa force

de tractlon sur ‘1a corde de dos et les bras.

Une paire dé lests avant sont fixés aux points de raccord entre le

bras infériéur et l'aile inférieure.

Maintenant, on ntilise des lests plus lourds en ¥aison de 1'augmenta- -
tion de la taille du filet, lLes filets les plus larges utilisés
actuellement (560M/M ¥ 1114 mailles = 624m de circonférence) sonk

lestés ‘de 1 5 tonnes metrlques de chaque cote.

jes chalines fixées comme lest au bourrelet sont légéres, ne pesant que

de 50-& 350 Kg. -

b'autre Qa?t}_la flqttabilité'n'a pas besoin d'étre importante, car la

force de traction est concentrée sur la corde de dos. Normalement, de
soixante & cent flotteurs de 200 m/m de diamétre sont fixés a la corde

de dos.
Filel

11 est devenu évident que les bancs de harengs, comme les autres

'espéces de 901ssons malntlennent toujours une distance de trois &

hu1t metres en approchant le filet.

La;taille de maille a également été augmentée de 20 cm A 56 cm ce

qui s'est avéré suffisant pour renfermer le poisson et on utilise un
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