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PRINCIPL TECHNIQUE DE 1A PECHE
" A 1A SENNE OOULISSANTE

AVANT—éRopesr

Cce mahuel est redlgé dans le but de serv1r a la'bratique de la péche a la
senne coul1ssante, en exposant leés connalssances et les technlques élémen-

talres qui’sont nécessaires a cette- dern1ere.

=

'Dans ce but, 11 tralte, prin01pa1ement la péche a la senne'coulissante & un

bateau, de Laxlle petite et moyenne, et peu la peche de grande taille.

‘Les études d'aprés ce. manuel vous permettra l'acqulsltlon des CODDalSS&HCEa
de 901nte sur la .péche.d auJourd hul a.la senne coullssante. Toutefols, il
est. tres d1Ef1c11e d'apprendre une technique a condulre effectlvement la
peche avec un senneur. On laisse: cette tache ala format1on “bord et a de

l'expér;ence variée que les eléves auront.: pendant ou apres ces études.

.Nous remet01ons Docteurs Chlkamasa HAMURO, Takeo KAWAKAMI et Monsieur Kelshlro
MORI pour la d1rect10n, la coopératlon et. la documentation qu'ils ont bien

voulu nous ‘apporter a. 1'é1aboxat10n de ce manuel



1. TYPE DE PECHE A LA SENNE COULISSANTE - EXPOSES GENERAUX

La péche a 1a senne cOuiissante est divisé€e, grosso-modo, d'une part, en la
p2che au feu et la péche sans feuw et d'autre part, selon le nombre de senneurs
qui cernent le banc de poissons, en la pé&che a un batEau.{Fié. i.l}-ef'lay'
péche & deux bateaux (Fig.'l.zl. 1La péche est effectuée'par une flot;é_djte
de senneurs, formée par une équ1pe de senneurs et 4 ou 5 bateaux auxiliaires._

{bateau-détecteur de bancs de poissons, bateau feu et transport), sauf une

grande £ lotte .

1.1 Péche 3 la senne coulissante au feu

L'utiliéationfd‘une lampe de péché a péﬁr but de facilier la péthe ‘des
poiséons en profitant de leur phototakie; a savoir, en sefiént un banc de
poissons dans un espace & portée des engins de'péché, léLblusfétidit‘péésibl¢,
ou encore en le déplagant d'dcueils. La iéhpe de péche est divisée en'la L
lampe sur l'eau et la lampe sous-marine. Les é%éhtagés"res?eétifs*dé_éés‘u

.deux types de lampe sont les suivants:

Une lampe sur 1'eau permet”l{irfadiation'd‘une'vaste“éone;lfPar'contre;'uﬁé7
lampe sous-marine, n'entrainant pas la réflexion de la'5urfabé d'eau, ¢ce qui -
est différent d'une lampe sur 1'éau, promet,-avec uﬁe luminosité flﬁé Eaihie,
un méne effet dfattraction de poissons gu'une lampe sur 1'eau. En oﬁtre;
dans le cas ou le banc de poissons seé trouve a uné grande profondeur, on

peut le prendre, aprés 1'avoir fait remonter jusqu a une profondeur permettant
1'exploitation. A cet effect, on procéde,'d’aﬁord'é approdher la lampe du
banc de poissons, puis, la lampe 1l'ayant attiré suffisamment, a la fetirér'
graduellement. Dans ce cas, il faut tenir'bien com?te, notamhent de la dis-~
tance d'enfoncement du filet utilisé. I1 eést & noter ¢ue la profondeur du
filet varie considérablement selon la direction et la vitessé du courant de

marée.

1.2 péche a4 la senne coulissante sans feu

Ce mode de péche consiste & prendre uﬁ banc de poissons découvert par obser-
vation visuelle ou & 1'aide d'un appareil.  L'observation visuelle est
réalisée par un surveillant au bord, chargé, soit de découvrir directement

un banc de poissons qui remonte prads de la surface d'eau, soit de reconnaitre .

1'existence d'un banc de poissons d'aprés des variations de la surface.



Fig. 1.2 ‘péche A la senne tournante par deux senneurs



Cependant, des Qaéiatiohs de la surface d'eéau ne sont pas faciles & reconnal-
tre d'une lohgﬁe distance, br;'un'banc de poissons est le plius souvent ac-
compagné d'un vol dioiSeaux. L'essentlel pbur reconnaltre Yes var1at1ons de
la surface d'eau et 1° exxstence d'un banc de p01ssons est done, d'abord de
découvrir un vol d'oiseaux avec une ]umelle, puis-d' en approcher la’ flotte

en le visant. La decouverte d'un banc de p01ssons par avion est une grande

variante de l'observatlon v1sue11e.
La rechefcﬁé mééhanique des poiQSbﬁé:ésﬁ ﬁﬁe méfhode ﬁﬁilisént des”déteéteurs
de bancs de pdissdnsa(détecteur vertibal, sonar) pouf:feconnaitre exactément
l‘existéhce de bancs de pbisSons a une profondeur moyenne et grande, ce qui
n'est pas reallsable par observatlon v1suelle leferemment d‘une peche
nocturne & l'aide d'une lampe de peche,icette methode est destlnée, ‘en prin-
cipe, a 1'exp101tat10n dans la journée, ol les bancs de poissons sont gené—
ralement en déplacement La capture de ces . p01ssons nécéssite donc 1'ut111~'
sation d'un bateau de vitesse assez grande (de 14 ou 15 noeuds préferable)

et d'un grand filet, Cependant, la recherche mécanique assure moins de

réussites que la péche au feu. .

On peut classer les bancg de poissons prés de la surface d'eau, de la maniére
suivante: ' - '
(1) | manc voyageur sautant: Saute’ de ‘temps en temps hors de l'eau ‘Banc

relatlvement petit dans la plupart des cas.

{2} Banc avec la-@er moutonnante. Poursnlt sa pr01e vigoureusement. La 
mer moutonne . toute balhchc.: Cet état de la surface d'eau ne dure pas

longtemps.

{1} Banc avec changement d'etat de 1a mex : -La portion de la mer est & un
niveau plus eleve que les autres, ou presente un etat différent de
celui des portions voisines (calme en appgrepcg_quxrléeg), leflcile

& revonmaitre pour un p&cheur non éxpérimenté.

{(4) Banc avec changement de couleur de la mer: Vue du bord, seule la por-
tion concernée de la mer est rougedtre ou noirdtre, ou bien émet, par
intervalles, des lusurs blafardes. Ranc relativement grand dans la

plupart des cas.



(5) 'Banc mlgrateur avec aceompagnement-' Nage avec du b01s flottant, requln,
dauphin et baleine. NOtamment des bancs de bOﬂltES et de thons a

_ageoire Jaune.

(6) :Banc miqrateur accompagné d 01seaux.‘ Il exlste, en fa1t des bancs

ldemontrant leur exlstence unlque-nent par l'accompagnement d'0lseaux

f_aquatiqués._ Fals on v01e beaucoup plus souvent des types de banc,
"décrlts aux. allnéas (1) {5) ci- dessus, avec 01seaux.' Et ces types se.
montrent indivxduelleﬂent certes, “mais plus fréquEmment en combinasion
de 2 ou 3 d'entre eux., . On,peut 01ter, par. exemple, le bané avec la mer
mbutonﬁgﬁté_ﬁcaompagné d'oiseaux,_le‘bane avec changement 4'état de la

"mér atcompagné;dioiSeaux, le banc migrateur . sautant avéc changement de
couleur de Jalﬁer accompagné,dioiseéux ef.le banc avec la mer mouton-

:nante accompagné d'oiseaux.

2. COND}TIQNS.-?AMBIANTES POUR LA' PECHERIE DE IA SENNE COULISSANTE

Une pecherie dOlt rempllr les condltions su1vantes- ex1stence des ob]ets a
prendre, p0931b111tes de les: prendre facilement et d'une maniére rentable.
Par,consequent,:une Zone, ou 11 ¥ a une.concentration ou une forte rdéparti-
tion d'oigénismes,_ne:péut pas, poor cette seule raison, &tre considérée
6omme:une'péébérie:. elig peut_l!étré pour. un pays, mais pas pour un autre.
En réVanche, il est- fort possiﬁlé @ 1'heure actuelle de transformer en une
_pecherie, une Zéne a- laquelle on. ne peut pas normalement donner le titre de
:pecherle, gréce aux . developpements des bateaux-pécheurs, des technlques de
péche et des équlpements. .

Les pdiSSOné vivgpt_et“préspérent dans uﬁ‘enﬁirbnnement qptimumf ils se
déplaéent, é‘aséﬁﬁbié&t oﬁ se dispersenf‘é la rechercﬁe ou én cpnnaisSance'
instinctivé des zones dont les conditions amﬁiantQS‘leﬁr.sont optimum, con-
diﬁioﬁs;telles ques _teﬁpéraure,_sélinité,-turbidité, courant de marée, tbpo—

gréphie sdus~marine, nature du fond, profondeur et pature.

H

Pour connaitre la repartitlon des p01ssons, 11 faut etabllr la constltutlon
essentlelle de l'habltat des organlsmes, a partir des dlsp051t10ns horjizon-
tale et vertlcale des masses. d eau de la 11m1te des couxants de marée, de
la repartltion ‘des courants marins et @' autres facteurs qui dominent la
repartltion des p01ssons. En outre, on ne peut pas manquer, a cette fin,
de connaltre la variation de ces facteurs (variation a court ou long terme,

périodique ou irrégullele}



2.1 Facteurs météoioldgiques'

Les facteurs météorologiques sont én rapport avec la pression et température
atmospherlques et les condltlons de la mer, qu1 déterm1nent les conditlons
de péche, Les facteurs meteorologlques varlent dlrectement les condltlons
de péche ou 1nf1uencent 1nd1rectement 1! augmentatlon ou dlmlnutlon des
ressources. Ils ont éqalement un grand effet ‘sur le grégarlsme des pOlSSODS

& prendre et 1tefficacité des travaux de péche.

Pour les facteurs météorologiques qui afféctént'la.poéitién ét le temps de
const1tut10n d'une pecherie ou le produit de péche, on. peut- ¢iter notamment

la presslon atmosphérique, la pluie, la nelge, 1a direction et force du vent
et-l'ensoleillement. Toutefois, méme si ces facteurs ont un QOe:effet sur
les conditions de péche, ils peuﬁent rabporter un résultat vatié'ééloﬁ'le‘
temps de péche ct la pééherie, aiﬁsi qﬁé'selon ia méthode de péche et i'effért
qu'on consacre & ia péche, -Les études sur ces fécteuts'héceséiténtjébliqa— '
toirement, pour chaque pecherle, la connaissance et l'observatlon a 10ng

terme de ses caractéristhues..

Ia péche & la senne couliséahte'peuﬁ étre'effectuéé conﬁenéblemént-é la-fbfée
du vent de l'ordre de Q0 & 4. Sous un vent de force égalé‘on shpérieuré:é‘s,
la découverte dé 5ancs prés de la surface d*eéan, en‘particﬁliér; éstidiffi—'
cile ou limitée a une étendue tres étfolte. Dans ces condltlons, 1é~pdse;

de filet ne peut. &tre suivie d'un bon avancement ‘des travaux de péche. -
Plutst, il arrive trés souvent que 1! encerclement par filet soit_déformé'éﬁ
que le filet-méme soit rompu ou.enpOrté par les Vagues.--h'uhe-fdrcé du vent
de 7 ou plus, la réalisation de la peche est totalement impossible dans la

crainte du chavirement des senneurs ou de la rupture du filet

La force du vent affecte'particul“rement la péchéfie é la'sehne éouiissante.
Les gros temps sont un facteur interférentlel non négliqeable qu restreint
le nombre de jours de travail ou entraine la réduction de rendenent de la
péche. Un vent fort entraine non seulement des lnconvénients au travail,
mais encore produit des mouvements et agitations de la mer et des courants
de dérive, Ces derniers &léments peuvent rapporter, a‘une part, urie peche
fructuense. Mais d'autre part, il peut en résulter la- dlspersion de la
piture ou une brusque Variation des conditions de la mer, la pecherie étant
couverte des masses d'eau imprOpres. 11 arrive pat la suite que les bancs '

de poissons ne s approchent plus de la surface d'eau ou que e temps de'



découverte des bancs 501t prolonge par leur deplacement. Tous cés‘éléments
'concourent a rapporter “une péche 1nfructueuse. Un calne plus plat est plus
favorable, surtout a 1a péche % la senne coullssante. Au contralre, les gros
temps, derangeant cons1dérablement les travaux de péche et la recherche des
bancs de p01ssons,-sont un facteur 1nterferent191 grave qu1 rend ainsi les

cond;t;on5=de pecherdéfavorables et la peche elle-méme maigre.

En gros, les facteurs metéorologlques exercent leur 1nfluence en les deux

maniéres suxvantes.

Premiérement, la variétion_ges facteurs'telé que la précipitation, 1'insola-
tidn,'ié temps {brune, quaﬁtité dE:hﬁage), leé vent et la teﬁbéréturé atnos-
phériqﬁé,'influence la consfitution:de'pécheries et les'cohditions de péche.
Elle influence également les p01ssons eux—memes directement ou 1nd1rectement,
en domlnant a1n31 1a regeneratlon des ressources et les mouvements des

pOlSSOnS.

Deuxiémément, les facteuré tels:qqe la grosse mer (force du vent) ét le temps
(piﬁie;‘brume),“affeétent directéﬁént les travaux de péche.  Les conditions
de péche'dépéndent'qénéfalément-ét largemént de l'intensité de ces deéux
typés'dé-facteuré.. Surtout les facteurs entrant dans la premiére catégorie

décident fondamentalement des résultats d'une p&che & la senne coulissante.

pe plus, les fégteﬁfs_météorqlogiqueé_qui déterminent les gonditions.de péche
0"91d35.¥31§ti°"$ ét;qites avec les facteu;s astronomiques, océanographiques,
géOgtaph;qués‘ét't0pog;éphiquesy_.Pér:gxemple, l'insolatioﬁ_et la température
atmosphériqﬁé prqdﬁisent. eh.contoufaﬁt avec les éléments gdographiques et
topqggaphiqqes, les:phénoméngs a'écoulement ould'agitation dé 1l'océan, et
changent sa strﬁé?ure.: Yigé vérsaL les fécteuxs_météorqioqiques sont in-
fluencgs'p§r 1és fgctedrs_astronomiqﬁeé, 6cééﬁqgraphi§ues, géographiques et
topoéréphiéues¢i En cé,qqi_gbncerﬁe ia Qafiation dés_facteurs météorqlogiques
selbnfleé_faétéﬁfs astrohqmiques,Lon constate une corrélation étroite entre
le nombre &é taches soléirgs,zreprésentant dés'hauts et des bas de 1l'énergie
solaire, et les facteurs météorologiques comme la frégquence des ouragans, la
durée des tempétes et.l'évaporatiOn. 'D'ailleurs, certainé facteurs météoro-
logiques varient en une périodicité assez claire., Pour prévoir les condi-
tioﬁs de péche, il est donc efficace d'exploiter les relations existantes
entre 1a régle de variatlon dés facteurs metécrologiques et les conditions

de péche. Tbutefois, une prévision pareille demande des études mathématiques



sur la base d une documentatlon tres varlee, fruit de longues annees d‘expér14
ence. Ces études sont tres COmpllquees, car elles do1vent tenlr compte des-'

positlon, topographle, répartit1on des terres et des mers, condltions de la

mer, etc...

Pour minimiser 1'1nfluence que ‘les facteuts meteorologlques exercent sur S
1 eff1ca01té des travaux de péche, stabliser 1es condltlons de peche et f
assurer la sécurlté des travaux, 11 601t Y avoir des études et recherches
trés étendues sur 1a CODStIUCthD des naV1res de tallle plus grande, laﬂk;’
communication plus souple des données meteoroloqzques,_l ameliorat1on des..

engins et méthodes de peche et le perfectlonnement des equ:pements de péche.

2.2 Facteurs astronomiques.

Les pecheurs connaissent hlen .que le 501911 et 1a lune eXercent de l‘actlon
sur la constitut1on de pecherles et les condltions de péche._ Fn d autres L;
termes, les facteurs astronomoqles dom1nent dlrectement ou 1nd1rectement .
1'habitat des bancs ‘de pOlSSOﬂS. Notamment, on connaxt depu1s longtemps;
par voie’ statistxque, la variatlon perxodlque des phénomenes astronom1ques.=v
Une connaissance plus profonde des: relations Ade: ces phénomenes avec’ les,fa
pécheries et les condit1ons de péche permettra,_dans 1'aven1r, une préVISIOH
plus précise de ces derniéres. Par exemple, la variation ‘des: taches solaires,
.c ‘est-a-dire, des ‘hauts et des bas de: l'enerqie solaire affecterait grande—
ment les moeurs des leSSOHS, directement on indirectement sous une forme -
ou une autre, et domlneralt 1eur qrégarisme dans des pécheries.‘ Quaﬁt a la
Variation pérlodlque dés courants ‘de marée dont 1e moteur princ1pa1 serait
1*4ge de la 1une, le tourblllonnement prodult par’ les courants de marée o
varierait la durée (quantlte) de concentratlon de’ la pature v1vante. Cette
intervention aurait 11eu temporairement en partlculier dans- une zbne de
grande ampiitude et adjacente i un grand 0céan.' Elle affecterait peu les o
pécheries coétidres dc faible amplitude qui seraient influencées beaucoup

plus par l'intensxté de la narée, sclt de vive eau soit de morteﬂeau.‘

2.3 Factéurs physiques

A. Température de 1teau

Le plus 1mportant facteur ambiant physique est 1a tenpérature de l'eau.{

Celle -¢i, non seulement Exerce une action directe sur la physiologie des



e g

iles autres vaieurs physiques relevant de la zone ambiante.. Par exempie,

'animaux & température variable comme les poissons, mais encore agit sur

[r———

la densrte, fonction de la température de l'eau et de la sallnlte, affecteé

egalement la dlssolution de 1! oxyqéne gaéeux.J,

On dit que la plupart des pOlSSOﬂS rendent une réponse sen51ble A une

{varlatlon de temperature de 1 ordre de 0 i C f Ceci 1nd1que que la tempe—

rature de l'eau joue un role 1mportant comme condrtlon detelmlnant la
repartitlon des poaseons dans les océans.g

Une carte genérale de répartitlon des organ1smes dans les océans nous -

:permet de’ cOnstater qu'ils ont, pour chaque espéce, une zone d'eau a tem—

gr‘rature optimum.__Par exemple, les bonltes et thons v1vent dans des eaux .’

D a haute température, et‘les saumons ot trultes dans des caux a basse tem—

RO EPE RI TIPS PRI

WP

de cr01ssance, etc.

t

perature. Des p01sséns éntrant dans le premrer gronpe sont appelés les

p01ssons de zone tempérée“, et ceux entrant le dernier groupe les. "pors-

sons de zone fr01de“§“ Les p01ssons dont la zone de’ temperature optlmum

se trouve entre les zones a haute et basse temperature (sardlne, mague-

reau, selche, chlnchard) sonttiesignee sous. le _nom de p01550n5 de ZOne .

intermédiaire“ éa? _iileurs, on appelle des’ 901ssons ayant une - large
{étr01te) zcne de température optrmum les "poissons eurythermes (sténo-

thermes)" i Il est a noter toutéf01s que beaucoup de poissons varient,

dans leur proPre Lspéce,ila zone de température optlmum selon ‘1la phase

.

La Frg 2‘1 montre un tableau des températures opt1ma pour les poissons

princ1paux.
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Fig. 2,1 Températures optima pouf les p01ésons principaux
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salinité’

Ia salinité, ainsi que la température, est un des constifuénts'impbrtants

des'baractéreé'phySiQués de 1'eau de mer, 'Sa répartition dans lés océans

sont un peu plus compllquee._ Géneralement, la temperature de 1'eau a

rune tehdance assez simple étre haute, a de hautes 1at1tudes et 3 de
"falbles profondeurs, et basse, EY de basses latltudes et § de grandés
"profondeurs. Par contre, la sallnlte est falble dans des zones pluv1euses
“on” recevant des dra1nages des terres, et forte au large ou dans des zones

" de vive' évaporatlon.' Elle varie d une manidre plus complexe dans la

dlrectlon vertlcale.

Le poxnt ol la salinité a un rapport le plus effectlf aux orqanlsmes
aquatiques, c est la tension osmothue entre les humeurs de ces dernlers
et les eaux entourant leur ‘corps. ia tension osmotique des humeurs des

p01sson3 d'eau douce’ est_plus elevée‘ﬁﬂé’éélle dés eauk les éhtourant,

" cho'se tout éufait'édﬁtréifé’éh cas de poissons de mer. Les orqaﬁismes

aquathuES d01vent controler tnujours les tensions intérieure et extd-

'Vrleure.' Ce controle etant 1m90551b1e, 1ls meurent.

" En générﬁl' les poissons iéégiééeht vivement sur une vartation brusque
'de saiinlté._ Des poxssons qu1 5 adaptent 4 une grande portée de varia-
tion de salinlté sont “euxyhalxns", et ceux qui né peuvent pas y résis-

'ter sont "stenohalins .

Rayons solaires

Lés'raydné ébiairés sont un des facteurs ambiants importans pour tous
les organlsmes._ Les rayons solaires ayant atteint la surface d*eau

penétrent dans 1'eau,'sauf une petite portion refletée par cette surface.

‘La lumlére S0US l'eau se préclplte dans 1 affaibllssement par diffusion

et ab50rption,~mais une certaine longueur d*onde 1u1‘permet de pénétrer
jus¢u' a une profondeur assez grande. Ces rayons solaires influencent

1a prOduCtiVlté Oﬂéanique, 1! accéleration de la maturité et la migration
en profondeur ‘des bancs de poiSSOns. La photosynth@se sous-marine est

représentée par la formule suivante.

6002 + 6H20 +,C;H1206 + Oz

1A pénétrétion des rayons solaires, qui varie selon le temps et le lieu,

est de quelques dizaines de métre & 100 m. C'est un fait important et
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Le déplapement_et la yépartition des OIQahismés sont en telation-aveé la

d'ailleurs bien connu que les organismes faisant 1'objet des‘péches“et
leur pature vivante font des mouvements 1iés avec 1'intensité des fé}oné

solaires.

Ia Fig. 2 1 montre 1es mouvements dxuxnes des organlsmes. . Pour, Se réi
férer a cette figure, il y a lleu de 1emarquer que 1a couche de tran31—
tion de temperature (couche representant le gradient maxlmum de tempefa—

ture dans le sens vertlcal) joue un role 1mportant., La concentxatlon ‘de

;la pature v1vante auples de’ cette couche,_dlte “thermocllne" donne son

image cla1re sur des detecteurs de hancs de poissons. La connalssance

de ce falt est essentlelle pour’ la recherche de pécheries.

Autres facteurs

s

transparence des caux. Certa1nES espéces de p01ssons se pechent fort

‘dans des eaux plus ou m01ns troubles, et d'autres dans des eaux trans-

parentes._

Pour les rapports directs entre les p01ssons et la teneur en oxygene ou

d autres composants de l'eau de mer, on arrive pas encore a les préc1ser.

L'eau de mer falt des dePlacements horlzontaux de grande etendue. cou—
rant marin et courant de marée. les courants remplissent un r61e im—i

portant dans la variation de répartition des masses d'eau,:et constituent

les passages & poissons migrateurs. En outre, ils aglssent sar le trans—

port d'osufs et jeunes poissons et ainsi sur la régéneratlon des res-

sources.

Les courants de marée dirigent les depiacements des eaux peu ﬁr&faﬁdeé

ou dans les golfes ol bales, et aglssent sur  la productivite de'céé:éaux._

'L'eau de mer falt, par ailleurs, des déplacements verticaux~‘ souléave-

ment et courant descendant.

.Les soulévements ou gonf;ements se produisent par les mouvements dans le

sens inverse des aiguillea d'une'montre (& 1'hémisphére. nord) dus. aux:
vents de déchirement, auvx abris A poissons, au contact de courants aiffe-

rents ou aux tourbillonnements. L'eau de nmer ptés de la couche super-

ficielle diverge en conséquence.
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: ,(Notej A;'B, C; D et E lepresentent de differents organlsmes, la flache

1ndlque 1e mlnult.

Fig. 2.1 quuvéments diurnes des organismes’
{1iés aux thermoclines}

'L eau sous la couche superflclelle est soulevee a proxlmlté de la sur-

_face par le soulevement

Et. coﬁstitﬁé une zéne de haute productivité Les courants deScendants
.se, produlsent au contact de deux courants dlfferents ou par les mouve-
'ments dans le sens des algullles d‘une montre {a l'hémlsphere nord).

De. 1a convergence a 11eu a la surface a’ eau, et celle-ci attire les orga-

nismes & capturer et leurs patures v1vantes.

Le mélange des couches superleures et 1nferleures par les vagques, ainsi
que le mélange par convectlon du au refr01dissement de l'eau de surface
en hiver i de hautes et moyennes latltudes, ont un réle important dans
1a‘fertillsétion:deé eaux COncérnées,.notamment aux environs des plateaux
continentaux. ' |

.

jLS ﬁépé@faphie'éoﬁs—méfine et la naturé_durfond‘affectent également la
constitut1on de pécherles. Cé sont les plateaﬁx.continentaux et les
océans au-dessus gqui constituent des pécheries le plus souvent exploitées
jusgu'a présent. Ia product1v1té des océans sur les plateaux continen-
taux est tellement &levée qu'elle occuperait environ 70% de la production

_ totale de tous les océans. Les bords des plateaux continentaux sont un
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point toppgraphiqué particulier, suivant lequel certains poissons mi-

grateurs font leurs dépalcements.

Les "banks" sont le relief du fond, appelé sous le nom de: haut-fond, -
has-fond, banc ou récif, ot des poissons migféteurs séjournent, Cert;ins

poissons sont attachés i des hauts-fonds.

2.4 Facteurs biblogigues

Pour les facteurs ambiants biologiques, on peut'citef les relations des pois-

sons avec la pature vivante et d'autres organismes.
. gz

Les relations dans lesquelles les organismes se nourrissent de proies dans
les océans, ﬁOntrent une série telle ques: . Plancton végétal_?-Planctoh ani-
mal > Petits poiséons + Grands poissons. Cette série est appeléegla chéine

alimentaire (Fig. 2.2).

Le plancton végétal exploite, de ‘méme que les végetaux terrestres, ae l'éner—
gie des rayons solaires pour reailser, a partlr du bioxyde de carbone et de
1'eau, la photosynthése de matiéres organiques comme le sucre on l‘amidon
{composé organique de carbone comme indigué par la formule._ 6C02 + 6H20 *

CeHy 206 + 602).

Les matidres qui ‘servent ators d'engrais nécessalre ‘a la croissance normale
du plancton végétal sont des sels inotganiques tels que.: 511icate, phos—,
rhate, nitrate et sel ammoniacal qu1 sont appelés les sels nutrltifs. '

. ‘ap, -
Ces sels sont, soit contenus dans les eaux fluviales affluentes, sdit'des

corps morts de poissons ou. d'autres organlsmes marins,'réduits en sel par

décomposition sous 1'action des bactéries.

ta production de matiéres organiques.dahs les océans ésf réalisée quasif
totalement par le plancton végétal. be plus, toute la proLiféxatipn du -
plancton animal et des poissons dépend difectemént ou indifectément'du planc-
ton végétal, De ce fait, on adopte 1a production da plancton végétal pour

la production de base qul doit servir d'indice & connaitre la productivite
océan;que {volume total des matidreés otganiques produites dans le temps

unitaire}.
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La répartltlon vertlcale de tous les planctons s étend ae surface -Jusqu'a
des milliers de métres de profondeur. Toutefois, le’ planctlon vegetal
n209351tant les rayons solaxres, vit le plus souvent dans une zone entte 1a
surface et une profondeur de 30 métres. Un grand nombre de plancton animai
se déplacent’ verticalement jour et nuit, dans 1a 3ournee vers. 1a profondeur,
et dans 1a matinde et la soaree vers la surface. Suivant ces. deplacements .
vertLCaux,'repetes dans une 3ournee, du plancton animal, de petlts poissons
qui se nourrissent de ce dern1er nagent, la plupart du temps, aux couches ‘
supérieurcs dans 1a matinee et 1a soirée, et aux couches inférleures dans la‘
jouranée. Il arrlve que, par suite d‘une géneration a foison é la fureur du
plancton, 1'eau’ change de couleur,'se trouble et exhale de l'odeur. Clest
1e phénoméne dit marees rouge" .’ Les marées:rouges peuvent etelndre.les'
benthos de toute la zone ou 1es-§oi§sdné'cﬁtieré-oﬁ vi§an£ dans les baies.
Sinon, elles peuvent empéchet'le”paSSage des poissons etfrendre la péche

maigre.

La cause des marées rouges n'est pas encore . exactanent connue. Mais, selon
une des expllcatlons, l'augmentatlon de sels nutrit;fs ow de matleres stimu-
lantes par chute’ de p1u1e ou affluence d'eaux contlnentales accélérerait 1a

multiplication du plancton,

2.5 Mdécanisme de constitution de pécheriés'

La péche a la senne coulissante a une caractéristhue dlfférente dé celle de
la péche a la palangre etc. c' est a—dlre, elle a pour ob3et des bancs ‘de
poissons assemblés, et demande des pécheries rempilssant cette condltion

be telles pécheries sont représentées, entre autres, par la pecherie ‘au con~
tact de courants, la pécherie par soulévement, la pacherie au bapc et la

pécherie sur plateauv continental.

A, Pécherie au contact de courants _ : .'-‘p=T=LL_§

C'est une pécherie constituée dans la zone dé‘COhtébtJdé'ﬁééééé"ﬂ‘é&h\éu
courants marins différents. Il s'agit d'une honne pecherle de haute'
productivité assurant une forte concentration de 1a paturé v1vante et
des organismes a capturer. '
Entre deux systémes d'eau distiacts, il y a une différence, non seule-

ment de caractéres physiques tels que: température, salinité et couleur,
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mais encore de quantité de'plancton et d‘autres organismes. Il y est
étab11 une lunlte de fam111e des poissons. Pans la zohe'de'édntaét:de
courants froxd et chaud, l'anstab111te due a la: différence de v1tesse
 de ses deux cotes se développe pour produire les movements ondulat01res,
pu1s par 1015 mecaniques, 1eés mouveménts rotatlonnels.. Des courants
horlzontal ou vertical datsr"converqence (descente)“ ou "dlvergence
(soulevement)“ sé produlsent en consequence. Dans la zone de contact de
courants, dae telles Elles tourblllonnaires se produ1sent et les couches
supérleures et inférieures se mélangent - Dans les tourblllonnements
-dans le sens 1nverse des aiguilles d'une montre & }'hémisphére nord, les
'couches Lnférleures HOUIIISbantES de forte densité sont soulevees a pro-
xnnlté de 1a surface.' 1La photosynthése des végétaux actlvée par ‘la
su1te accelere ta préilferatlon du plancton, pature des p01vsons. La
Flg‘ 2 3 montre les mouvements vertlcaux dans 1es tourbillonnements a

_'l'hemisphere nord

Une bande de courant remarquable se produ1t_a la?péfipﬁérie des zones de
convergence et de dlvergence développees au éoﬁtéct de courants. Les
bandes de courant peuvent etre constatées a4 1'oeil nu. Le planctoh et
les organlsmes a prendre ont une tendance a.s'assembler aux bandes de
courant; ' La quantite de ces organlsmes en suspens1on assembles est en
fonctlon de l'1ntensite de convergence et de la durée de concentration.

! Une plus grande conVergence assemble plus la pature v1vante et les pois-

_&msé;xm@m.*'

On peut attribuer la ra1son pourqu01 les zones de oontact de courants

: constituént vne bonne pecherie, aux faits suivants:

a). Les masses d'eau de forte densité gui constituaient les couches in-
fétieﬁfés5sdnt-§061eVGés &0% zones de contact de courants par suite
des mouvements rotationnels au long de ces zones, et les alimentent

de sels nutrltifs.

b} Le plancton et les polissons se concentrent aux zone de contact de
courants et a leurs alentours, sous l'action de la convergence de
couraht et des barriéres ambiantes telles due les masses d'eaun

frolde. .
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{surface de mer) . : .. (surface de mer) .

Ty Ty — e TRy, T

.Fig. 2.3 :Mbuvements rotationnels - Convergence et Dive;gencek.
' {3 1*hémisphére nord) ' ‘

Lés zones de contact de courants peuvent &tre classées én les groupes
suivants: '
C W C R I O I S
a) Zone ou des courants chaud et froid se rencontrent.
’ : P L # - -
b) Zone ou les eaux cotiéres et océaniques se rencontrent.

©) Zone topographique (autour des iles, éaps,:détroits, etc.)

Les exemples typiques deé c) sont montrxés sur la'ﬁig;'i;d}
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Fiq' 2.4’ Cbnsititution ‘des zones de’ rencontre des courants
selon les facteurs topographiques
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Au plan mondial, 1es'pécheries'aﬁ contact de ¢ourants ayant une haute

productivité sont les secteurs suivants:

a) Japon, au large dé Sanrikm et ‘de Hokkaido (ZOnerde'front polaire par

les courants marins Oyashio ét Kﬁroshib)

b) Australle et Nouvelle ?élande, eaux c@tiérés (FIOnFléIE entre le

Courant Austral Est et le Courant Clrcumpolalre Antarcthue)
_c};_Afriqne du'Sud {Frohtiére entre le Cburant ﬁgulka et ié-Cdﬁrant
Circumpolaire Antarctique)

A

d} Sud-ouest de I'OCean Atlanthue, Courant de - la PatagODie {Frontlere

~

entre le Courant du Bre511 et le Courant d'Auckland)

d) Nord—ouest de iy Atlanthue (Frontlere entre'lg'éﬁlﬁ-stream"ét ié_

Courant du Labrador)

; Ly e

£) Nord est de I'Atlanthue {Zone de front polalre par le Courant Fr01d
Arcthue et le Cburant Atlanthue au bord nord des mers d'Islande,

de Spitsberg, de NHorvége et de la bale d'Ilrands)

g) Océan Antarctique (Zone de convergehcéMsubtr0picélejpﬁr'la'maésé

‘@'eau subantarctique et la masse d'egu'subtr0pi§éle)'fj,f' L

Pécherie par soulévement

i

Géneralement dans les couches supérieures des océans,‘ou la photosynthese
de matiéres organiques s exerce; les sels nutrit1fs n existent qu en
petite quantite. Par contre; dans des eaux profondés ou de la terre de
fond, les corps morts de matiéres organiques, decomposes par hactorles,
sont accumulés sans Stre consommés, Ces sels, soulevés ]usqu aUx'couches
supérieures pour une ralson quelconque (ﬁécanisme physiquef} éervent a

la production de matiéres organiques par photosynthese pres de la couche

superficielle

Comme cause d'un tel “soulévement", on peut consxdérer, outre 1! effet du
vent ou des facteurs topographiques, les mouvenents rotationnels, dynami-
ques. Un souffle continu du vent de déchirement abaisse le niveau d'eau

par entrainement au large des masses d'cau prés de la couche superficielle,
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Pour compenser ceci, un souldvement local de eaux profondes se produit
a proximité des cStes. Toutefois, des soulévements de grande étendue
sont occcasionnés, éntre autres, par une mousson qui souffle régulidrement

durant assez longtemps.

A.lfhémiéphére nord, un vent dont la direction se croise avec une 1igne
-*cﬁtiére'tectiliqne i un angle de 450 falt naltre un courant de dérive au
-_‘dr01t de cette llgne, eL celu1~01 occasionne un trés grand courant de_:
compensatlon des eaux profondes. ILa zone de ‘soulévement le long des cotes
de ‘Californie en est un bon exenple qu1 est représenté schemathuement

par la Fig. 2. 5. la vitesse du soulevement au large de Californie n ‘est

' que de 2 A3m par ]our.- Mais son écqulement réguiiér aménerdes con-

séguences considérables.

Il ¥y a un autre exemple du soulevemnt occasionné par: le vent 1l s'agit

-des 1les Galanagos oﬁ la tanperature de l'eau se voit fortement varler.

i Tera Flg.12 6 montre un’ exemple typlque de 1! abalssement de la ‘température

ﬂd’eau”par ascendance des eaux profondes froides (sels nutritlfs riches)

' en soulévament.x,{
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Vent régulier
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:éiSoulévement

Fig. 2.5 Courant de dérive et Souldvement causés par le vent
régulier au long de la ligne cbtiére
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2.6 Soulévement causé par le vent
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Devant des bancs ou iécifs, un c0urant ascendant se produit”vers

1'Gcoulement d'eau. La divergence accompagnée d'un soulévement dynami-
que est 0ccasionnée'égaleméﬁt'5 des frontiéres entre deu¥ courants
maring différehts ou & la mer Entré un couraht marin et la terre. On

peut citer, paxr exemple, la frontiere entre le Courant Egquatorial Norxd

‘et le Contre-courant’ Equator1al dans le Pacifique pour le premier cas,

et les cbtes du Péru pour le Qernier cas.

Ainsi, on trouve 1e phénoméne de dlvergence &n soulévement dans ‘les

tourbillonnements dans le sens inverse des a1guxlles d'une montre a

l‘hemlsphere nord, Un ‘fort souldvement abaisse 1a temperature d'eau de
la zone concernee par ascendance de l'eau profonde froide, Le deplace~
ment de cette eau tres nourrissante )usqu A “la couche perméable aux
rayons solaires accélere la prolifération ‘du plancton.' Un falble soule—.
vement releve la thermoollne prox1m1té de 1la: surface de la mer. Ce01

rétré01t 1a couche de natation- pOLSsons de surface et concentre les

bancs de pOlSSOHS. Ce nhenomene arrlve, de temps & autre. a des peche—'

ries au thon a 1‘éguateur et é des pécheries a l’anchois au Courant du'
Pérou. Des pé&cheries constituées par soulévement trouvent notamment aux

secteurs suivants:
a) 1le pacifique: _Latge'de=Ca;ifo;niei-1ar§e du,§étop et large.du Costa
b) 1'Atlantique: Mer littorale de 1'Algerie,- Courant des Canaries au

large de la cbte cuest du Maroc, Courant de la Guinée et Courant

Benguella.

¢) 1'0céan Indian: ILarge de la Somalie et large de Cochin.

Constitution de pécheries par mouvement rotationnel

bDans une zone de contact de courants, 1'1nstabilité mécanique, due A la
différence de vitesse entre les courants de ses deux cotés, fait naltre
le tourbillonnement par développement des mouvements ondulatoires. Par
ailleurs;.certaines bopographies sous-marines ou littoralés provoquent

un tourbillonnement topographique au.dos d'un courant.

Y



o a) Les tourblllonnements wécanigues se déVeloppent ala dlSCODtinulte
' ;des zones de eontact des courants froid et chaud. Les mouvements
.'rotatlonnels dans le sens ‘inverse des alguilles d‘une nontre {4
i 1’hém13phere nord) produlsent un soulevement a'eau de forte densité.
Ceci constltue une zone de haute product1v1té a la mer pérlphérlque

(Flg. 2. 7)

Courant froid

'Tburbillon _

“Tourbillon.
' ‘ ' : Obra ¢ foy,
Courant chaud fit Cbaudd dy

“pig. 2.7 Tourbillon causé par le courant

*

" p) 'Lés"foﬁrhiildﬁneménts topographiques se développent A des endroits
de toﬁogfébﬁié'édUSvmérihé'irféguliété et & des bancs, récifs ou
détroits. Les p01ssons ne sejournent pas souvent dans des courants

' de grande vltesse n1 dans des eaux peu mob11es ou de topoqraphle peu

acc1dentée.

 Cés’ tourbillonnements servent A élevér la productivité en agissant
sur le mélange des eaux de surface et de fond, et & constituer une

pécherie par concentration de la piture vivante.

En outre, le tourblllonnement peut étre provoqué par des facteurs mécani-

ques et topographlques en combinaison.
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D. Pécherie sur platean cdntineﬁtal

’L- A

Les eaux sur des plateaux cont;nentaux n occupent que 17% env1ron de
toutes les mers, mais assurent presque la m01tié de la product1on totale
de ressources en orqanlsmes. De plus, elles contlennent des poissons
d'espece ttes variée. Des sels nutritlfs sont transportés par les fleu—
ves sur les plateaux cont1nentaux, ot les eaux de surface et de fond
‘sont vxvement melangées par vagues, marees, convectlon thermigque, étc.
Par c0nsequent; cette Zone est trés substantielle de la couche superfl—
cielle jusqu'ad la couche profonde, et Sien perméable aux rayons solaires.
Elle donne lieu donc é‘une'vive'production de matiérés bfganiquesi,

Le fra1 des orqanlsmes a pécher a, lleu trés souvent dans les eaux sur
plateau continental, qui offrent d .'sullemr:s,r un m111eu Optlmum pour la -
croissance des poissons juvénlles. Dans ¢es’ éaux, le fait que la circu-

latlon de nourrlture se falt v1te par rapport aux autres mers, augmente

plus encore ‘la productlon d'oxganlsmes.

La mer sur les plateaux cont1nentaux genexalement en’ pente douce est —la.
plupart du temps, peu profonde. Flle est done ideale Comme pécherie au
.Chalut, mals n'est pas moins approprlée a la pose des filets calés et

1a peche a la senne coulissante. L'eau littorale etendue sur les plateaux
continentaux touche 1l'eau de large prés du bord de ceux—ci, et’ y forme

le front littoral. Ce contact de courants exerce une grande influence,
non seulement sur la répartition des goissoﬁé de surface, pomme aﬁx autres
zones de contact de couranfs oll.on trouve souvent deé'bancs:dé poissons

assemblés, mais encore sur celle des poissons de fond.

Au plan mondial, de bonnes pécheries sur plateau continental se trouvent
aux secteurs suivants- la région de la mer du tord et de 1a mer “de
Barents, le large de la cHte est de 1'Amérique du Sud, la mer de Béhrlng,
la cbte ouest de 1'Afrique et le largé. de. Terre- Neuve a 1'Amérique du

Nord.

E. Abris & poissons

Les abris & poissons sont un relief sous—marin apte a attirer des bancs
de poissons en masse et donc & constituer une pécherie.' Un tel haut—
fond trouble 1*écoulenent @' eau et produit le tourbillonnement, Ceci

accélére la prolifération de la piture vivante et fait séjourner les
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bancs de poisSons a long terme, Ia grandeur du £burbi110nnement ou

soulévenent . depend de la profondeur, du prof11 et de la largeur de 1'abri
& poisqons._ De plus, la nature du fond SOLt rocheuse soit argileuse,

varieula,qua;lté des organismes assembles.

Dans le monde, le Banc Grand au large ae’ Terre -Neuve du Canada, Amerlque

du Nord et le Banc de Géorgle a 1a mer du Nord sont des pecheries au _
'cahlut de tlés haute product1v1te. Le large du Patagonie, Amerlque du
' Sud; l'Atlanthue oomporte des zones prometteuses qui n attendent qu“

gtre ex9101tées comme pﬁcherie.

' NOTIONS DE MATERIAU ET DE STRUCTURE: DES ENGINS POUR IA PECHE A IA SENNE
' coumssam‘a

Les flbres actuellement utlllsees pour les filets et cordages de péche sont

le nylon,.v1nylon, v1nylidene, chlorure de v;nyle, polyester, polyethylene

et polypropyléne comme fibre synthétxque, et le chanvre Manille etc. comme

f1bre naturelle. Les propriétes de ces flbres sont 1ndlquées en résumé sur

le Tableau 3 1 - Ces flbres, matleres premléres, sont fagonnees en filet ou

cordage,i Elles d01vent done av01r nécessalrement une propriété permettant

le fagoﬁnage et, dans 1e cas ol elles font partie d'un engin de péche, une

proprléte requise pour assurer la péche. Les propriétés nécessaires sont

notamment les stivantes:

Haute résistance

Flnesse,-souplesse 3 la torsion

_Longueéur spfflsante L - . _ \
:Bonﬁe-iﬁCOIﬁdfation, coefficient élevé de frottement de surface
.:Jaonne élast101te- rug031té et Qureté pas trop élevées

Homogenéite

,i

_ Fa1b1e absorptlon d'eau, poids spé01E1que adéquat

Kllohgéﬁeht'de rupture adéquat
Bonne rééistance ala co;iosion

Bonne résistance aux intempéries

“REtre Inattaquable aux acides et alcalis

Permet une production de série peu cofiteuse.
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3.1 Fil pour filet de péche, cordage et filin d'aciet

A. Fil brut constituant les fils pouf.fiiét-étwlés cordédgs

Les filé bruts soﬂﬁ ﬂe.lé fith:EOﬁfté 6ﬁ“loﬁ§dé,-dﬁ:fiiﬁfﬁiéétiéﬁéi
déchiré flnement (Eil é fihn).lefc._ Les longues flbres sont, SOlt du
multifilament so1t du monofllament ' Les monofliaments ont la sect1on_
concentrlque ou piate.r En outre, les fllS mousses* sont classés parmi
les monofllaments. Ies flls a f11m sont diVlSéS en affile** et fi—
brllle*** : Parm1 ces flls bruts, les flls pour filet utlllsent ceux flns
et tendres, et les cordages ceux gros. Les fllS mlxtes.sont tors de
dlfferents fllS bruts, Pour obtenlr un f11 mlxte. on tord, en pr1n01p0,_
deux types de fil brut é un’ rapport de 1 1. Quand le nombre de brlns .

est 1mpa1r, 1le fil plus rés1stant a la ma]orlte._
NOTE: * Mbﬂqfilaﬁént avec ad@ition a6 moussant. Lo
K% Film décOugéféﬁ Faible léréeur‘puis ailongé.
£*%  pngéble de flbres de quelques denlers ohtenu par appllcatlon
de choc aux affilés allongés ]usqu ce qu "ils deV1ennent
fibreux. “Un cettain choc ooupe ces fllS aux’ portions m01ns'

-:résistantes et produ1t Sur ces dernlers de’ nombreuses déchl—

rures 10ngitud1nales.

B. Structure des fils pour filet, cordages et filins d'acier .

a) Fil pour file£

* Un long faisceau fibreux obtenu par assemblage avec ou sans torsion
de fibres est appled fil brut-ou'fil‘ﬂnitaire.'- pe 2 a quélqués.

" dizaines de fi]s unitalres sont tordus en un brin, et de 2 & 4 brins_
en un fil pour filet, qui est désigné, selon le nombre ‘de brins cons~
txtutifs, s50US 19 nom de fil a2, 30u4d brins. La puipart des'
fils pour filet sont de tors gauche a 3 brins. Les fils a 2 brins
sont généralement fins de tors gauche ou droit. La structure d'un

fil pour filet est indiquée & titre d’exemple sur la Fig. 3 2
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by

‘Fibre  Pil @e carré

g. g

)

3 brins
é_ Fll pour filet
" Fil unitaive (nombre tbtal de fils unitaires: 6)

Fig. 3.2 Structure d'un £il pour filet :
_ (Exemple du tors—gauche a 3 brins a 6 fils unitaires)

Cérdagé
De 2 é quelques d1za1nes de fllS unlta1res, ensembles tordus de
fzbres, sont retordus en un toron. Un oordage est obtenu par tox-

sion de 3 ou 4 torons ou par combinalson de torons de nombre partagé

_en parts egales entre cenx & tors gauche et ceux i tors droit {Fig.

-3, 3) a Les cordages 1é’ plus seuvent utillsés pour la péche sont i 3

torons et' a tors f1na1 gauche. Les cordages en fibre rude comme la
pallle sont tors, soit de 2 ou 4 élements soit de 2 ou 3 torons ainsi
obtenus. Un cordage obtenu par torsion de 2 torons a 2 éléments est
appelé "f111n en 2.2 (2 % 2}", et celui de 3 torons a4 2 &léments
“f111n en 2 302 x 3", Les ralingues plombées sont un filin en 2.3.

! Les cordages a'thon sont un filin en 3.3 (3 x 3), tandis que les

" cordages' & mofuéisont”un“filin en 4 ou en 2.3. Les ralingues plombées

“song tendres avec borSLGn dans un méme sens des tors primaire et

“final. Un filzn composé COmporte, en ame de chacun de ses’ torons,
“an cable metallique tandls qu'un Filin nixte a celui-ci 3 son cen-

‘tre seulement.i Pour ces filins, le nombre de torons est généralement

“de 2 4 ou 6,011 ya ‘des cordages dont le toron est constitué par

des fibres différentes entre ses Fils internes et externes, ou par un
£il bors dé différentes fibres. Le nombre de torons des filins com-
“hinés est de ‘4, 8 ou 12, (Fiq. 3.4,
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Commettage ,Fil_
Corde, TOOR A

Filin en trois - Filin én huit

rig. 3.3 Structure de la corde

{a) Corde—mixfe en tr@ié
(b) Cbraé-mixtE'eﬁ trois
() Corde—mixte en Six‘ -

(Les, polnts roirs indiquent le cable métallique)
qu 3.4 Corde-mixte

¢) Filin d'acier

Les fils bruts (fils unitaires). sont uh fii d'aéiér au;éarbéne'plaw '
qué aprés traitement thermique, séchage et allongement ‘répété pour
‘obtenir ia grosseur requise.t Etant donné que les. fllins d acier de
péche sont utilisés sous 1'eau, le placage est effectué aveo un soaﬁ
particuljer. Il y a des filins tors de 2 a. une dlzalna de fils bruts,
ou tors de 5 ocu & torons faits de 7 & quelques dlzaines de fllS bruts,
Les filins d'acier entrant dans ce dernier groupe ont diverSes varian—
tes; avec chanvre 1ncorpore en 8me de chaqua toron ou a leur‘cen-'
tre; & dispositioh variée dés fiis bruts constituant ‘le torongfa,
combinaison de fils bruts différeﬁts‘en forme 1es'ﬁné_des autres,
ete, Les fils de chanvre Servant d'dme aux fiiiﬁs d'aciék,sdné‘im—
prégnés d'une huile spéciale, et maintiennent la fbrme et la SOupiesse

de ces derniers. la structure des filins d'acier le plus souvent
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1 ilises pour 1a peche est cofme montrée sur la Flg. 3 5.0 Les f111ns

=='ili"'cler non repulsxfs sont fa1ts dans le but d'amortlr de la force

.gfrep'191ve 1nutlle, par;formage prealable des flls bruts ou torons

=

7‘?pour que cés dernLers pulssent s adapter a la forme déflnltlve des
' lelns. ‘Etre; dlff1011e a se denouer, c test une Qe leurs caractells—

. tiques.

Les filins d'acier de ce type présentent les avantages suivants:

!
a. Fort résistants, la ch?tge étant répaftie éqalement sur tous les
f£ils bruts; ' '
b. Rétes de ée détofdté ou’ de former une cbque peéndant 1a manuten-
tion, pulsque les fllS bruts ou torons a l'extremlte coupée ne se

'denouent pas,

c. :Plus sohples que les filins d‘acier ordinaires;

d. _Peu dangereux méme si les fils bruts sont coupés pendant 1utili-

sation.

C. Torsion

I Direction de torsion

l '_Lé't6réidﬁ des-fiis pourifilet et des cordages est divisée en tors

b}

droit et tors gaﬁche, ;Leltbrs droit {tors §) désigne la torsion
daﬁs le sens des aigﬂilléé_d'ﬁne'montré; et le tors gauche (tors 2)
_Eéllé'dans le sens inverse (Fig. 3.6). Tout au contraire, certains
usages appellent le premier le tors gauche et le dernier le tors

=droxt

Tors final}dersrpfimaiie '

La dernlére tor51on des flls pour filet ou des cordages, auguel on

procede pour 1es former déf1n1t1vement, est appelee le tors final,

‘et l’avant~dexn1ére torsion 1¢ tors ‘primaire. Ia,torsion des palan-

gres est paffoié'diVISée, pour dégignation, en le tors final, le

tors intermédiaire et le tors primaire.':
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8 @
B
Compo = € torons fafts de 13 - . S .+ - . 6 torops faits de 24 fils bruts,
N m? K !:;E:r:::le:‘se: sex ;:::::;:“‘ f torora faits &a 19 fils brots et fres fillenses aux cenfres d,:
PS ition chague toron &b &o rojzu A2 cinle are FitTesse ax Foyan de cadle - aque todon st du royan de cStle
Sysbole 44 = = - = — - - =
:g'c-posluon 6 b, 4 12 ’ 1 . 6 X 24
torgcsition 6 x 9 . N -
Ho.5

& torons faits de 30 fils bouts,
3nes Eiblecses aux ceénties da -
chigie boron et &1 royan de cable

6 x 30

& torons faits &e 37 fils bruts et .
&ma fiblease 2y toyai de cadle

L 6R 37

Fig. 3.5 Strubture des cables mixtes

Tors 2
{tors gauche)

(a) {b) Toré 3

(tn¥s droit)

(b)
Fig. 3.6 Direction de _toa_:siioh .

(a)

by

. Tors § or o

(c) _
Tors 2 ordinalre

N RANE
- Tors 7 de Lang

Fig. 3,7 fTors de Iahg
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D'ordxnaire,_le tors flnal a une tor51on inverse du tors primaire,
“Au oommettage Lang de f111ns d’acier, le tors flnal est fait dans
“ ufie méme directlon que celle du tors primaire (Fig. 3.7). Un tel
7} filin d° acier, ayant uné pente douce des fils bruts'et une surface
; étendue de contact ‘avec l'extérleur, sub1t le frOtfémént d’une manié-
S re égale dang 1'ensemble, ce’ qui Tvi assure une longue durée de
' SEIVlCe.:'Blen séuple maig apte‘é sé detordre,_il n'est’ pas_appro-
fpriéihﬁx Eaé'dﬁ:l'aﬁﬁlication.de charge fait tourner librement

T 1'extrémité ‘du filing 6u;que'dgs coques peuvent se former facilement.

¢)  Nombre de torsion . -

_Le'ﬁombfé d¢ torsion désigne le résultat de la'diﬁisidn d*une lon~
;_gueur deteranee par la lonqueur correspondant & un tour de toxsion des
,flls pour fllet on des cordages, ¢ est—a—dlre, par la longueur d'une
,torslon. Le nombre de tor51on varle, selon la nature ‘et forme de la
sflbre pour les flls bruts, et selon la grosseur pour les fils et
,cordages. Un £il ou cordage ‘ayant un grand nombre de torsion est

- appelé "fortement tordu" et celui ayant un petit nombre "faiblement
tordu",

D. Grosseur
a)  Fil pour filet

.;_Il est pratique d indiquer la grosseur d'un f£il pour fFilet par son
WJd1amétre ou sa longueur circonferentieile. Toutefois, ces éléments
fsont difflciles a mesurer d'une maniére precise, car les fils pour
rfilet sont susceptlbles de se deformer, ce qui n test pas le cas des
'Ifils metalliques. La grosseur des flls pour fllet est représenté,

' entre autres, par 1es elements suivants.

“:1)“foiahétfé 6u lbdgueur circonférentielle;
3) Pdid#uébfrésbéﬁaaﬁf a 1a longueur unitaire;
3) Longueur correspondant au poids unitaire;

U:.:4f':drasséur ét“ﬁdﬁbre deé fiis'dnitaifes (filsfbruts} constituant

le fil pour filet.
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b}

Pii*bfut'

Pour 1ndiquer la grosseur des fllS fllés avec de courtes flbres,'on
se sert du numéro* : 1a - longueur unltalre correspondant a un poids

standard étant déterminée, la 10ngueur ‘du .fil ayant le; 901ds stan— :

,dard est leiSEF par cette longueur unltalre.' Le quotlent 1ndique _

“le numero dn,fli Ce systeme d'lndlcatlon du numero, dlt Ta. . poids

constant", a p1d91eurs_var1antes, parm;-lesquel}es le Japon adopte

celle anglaiée pour éoton. C'ést—é -dire, 6n-prénd'pbﬁr'du ﬁuméto i,

un £il pesant 1 livre {453 6 q) et mesurant 840 ‘yards. (768 m), et

pour du. numéro 2 un autre du meme poids, ma1s ayant ure longueur
double de 840 yards. Par conséquent, un’ plus qrand numéro indique

un f£il ptus Fin: un fil du ‘uméro 20 est de FOltlé woing gros qu'un
£il du numérb i0. Au’ Japon actuellement, les files utilisés’ pour la
péche sont,:dans la plupart des’ cas,-du numéxo 20. S Quant a=1a Gros-:
seur des fils pdﬁf filet, tors déffilésj:eiie'éét’désjihée;iéeibn le
numéro et le nombre total des flles constltuant le fil, par l'appella—
tion de "en Y de’ numero x"**" Dans le cas d’un £i1 pour fllet a3
brins, on indique des fois par le p01nt le nombre de fils ‘constituant
le brin. Ce systéme est commencé par un seul cas exceptiqnnel:' le
point 1 indique un fil & 2 brins constitués chacun ﬁar 2 £ils uni-

taires t**

La'grosseur des filé brdts:en.de 1dﬁqu§s'fibrés§éé£ indiquéé pa¥y le
denier. Le poids unltaire correspondant a une 1ongueur standard
étant déterminé, le poids du fxl ayant 1a longueur standard est
divisé par le p01ds unltaire. Le quotient représente le numero du
fil. Ce systéme d'indication du numéro, dit "a longueur constante
a éqalement plu91eurs variantes, parmi lesquelles 1e Japon adopte le

systéme deniler. Selon ce systéme, on prend pour un denier**** un

f11 long de 450 m lolsqu 11 pese 0 05 G, ot pour de 10 denlers quand

il pese 0,5 g. Paxr conséquent, un plus grand denier indique an £il
plus gros, La grosseur d'un fil pour filet est représentée par le
denier et le nombre des fils bruts constituant ce’ f11 ey

NOTE: * Représenté par un signe S. 'Exemple: 205 ='numéro 20

k% Par exanple, un fil de coton en 15 du numéro 20 est

représenté comme “fil de coton 205/15%,
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c)

a)

ki &k Le fappcrt entre leé point: N et le nombre de fils uni-
taires: n est exprimé par la formule suivante:

= 3N (3 l'exception du p01nt 1) -

%

CkEAK ?Léféigﬁe reprééentqnt le denier eést "d" pour les fibres

et "D" pour les fils.

;i*i** Un £il de nylon en 15 de 210D est représenté comme "nylon
| 210p/15". |

"En outie,'il=y a_uh_systéme dit "tex™. Il s'agit d'un systéme appli-

cable é touté catégorié de fibre; fil et cordage,. sur la base d"un
nunéro représenté par le poxds pour une longueur unltalre L'Organi-
satlon Internatlonale de Normalisation pousse l‘etabllssement de ce
numero, pour que le -systéme puisse étre utlllsé en commun dans tous
les pays. S Oon determlne de)a les unltes a adopter dans.ce systéme;

g le km sera representé par "tex“, mg le km par "militex" et kg le

knm par "kilotex",

Cordage

Ia gxosseur d'un cordage est représentée, coit paxy le diamétre ou la
10ngueur circonférentxelle en mm, soit par le poids en g pour 1 m,
Pour les cordages a thon ou en pallle et les ral1ngues plombees,

leur grosseur est 1ndiquee par le poids.

Filin d'acier

La grosseur dés filins d'acier se représente en mn de diamétre ou de

longueur circonférentielle,

Le dlametre des fils pour fllet et des cordagES est exprimé en formule

brute sur Te Tableau 3.8,
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" Tableau 3.8 Rapport entre le £il et la grrosseur

- Sorte _ ._ . Diamétre

‘Nylon 210 D B ) .oi, 6'_135 (,,T)
vinylon 203 S -'1,46 Jn/D
vinylidéne 1000 b ] o, 125 ﬁS
rioi'gétiié_he 200" D | ' ‘o 168 [B
'p_olgétyléne 336 D_. ' ' 0,0174 .’Ef)
Coton AR  1 34!&7}3
Manille o \ 0, 37p +1, 33'_:
“Vinylon pour la ligné'au:thdn' 1, 24 ﬁ:?i

Tétron pour la ligne au thon 0,015 b ;

(Note) N = numéro D = Dénille n.= no$£ré1é;'Eil;ﬁhiééire

P =g/n '

E. Poids

R

b)

Egids.: W d'un fil ponr filet est représente en proportlon du

‘nombre: n des Eils unitalres const1tuant ce f11 W= kn.' La valeur

k lorsqu'un £il pour filet long de 1 m pese Wg, est 1ndlquee sur le
Tableau 3.9. o

Cordage

Le poids: W d4'un cordage est représenté en propbttibhtdﬁrcérfé du

:d1ametre D soit de D . Il est exprimé donec pac. la formule. 'W.=.

kiD2. Le Tableau 3. 10 indique la valeur ki lorsqu un cordage long
de 1 km a un poids de Wkg et un diamétre de Dmm. Dans le commerce,
on cmploie comme unité le poids d'une gléne de -200 m de long.
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Tableaw 3.9 Valeur de k (constante proportionelle)

'Sbité.dq fii x

“Mylen 200D .. - | 0,0255
.Qiﬁ¥i§n:éb3' R -: 0,0358
;;iﬁyiidéne;iﬁﬂ 5 { o 1 "0;0596
.Qihyiidéne 1000 n:7.=: . 1,30
..Eﬁia;ﬁfé dé bﬁlyviﬁife jﬁO'D' ':0,0§85
:éﬂioguréraeﬁéé#yvinyle 45ﬂ.D : .‘0,0625
4Pé1y3thy1éne 200 D ) 0,9260

Polyéthyléne 380 D . 0,0520

 Coton 205 - . L 0,0375

Tableau 3.10: Valeur de ki {constante proportienelle)

;. Sorte de corde : ! ki

Nylon ] ean
vimion1s - | oz
'Vinyion 5§ .. " 0,133
Vinylidane | ” o 0,176
Chlorure derboiyvinylé ‘i .b,1§4
Téfron “ .. | 0;147
Chambre de manille, JIS No. 1 0,147
polyéth;éﬁé' ‘ : 0,100

Cible (Tors en 6) 4,20
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F.

Résistance & la traction

a)

Fil pour filet

Les fils:pour'filet:et les cordages sont éllongés par application de
force a l'une des extrémités; 1'autre étant flxee. SoUs une force
graduellement augmentée, ils sont rompus enfln a un certaln point,
L'effort qu' ils ont-falt au moment’ de cette ruptuferest la ré31stancé
ala traétion,-généralement appelée toutfcourt-la:ﬁrEsistance“. la
résistance ala traétion des fils et éordages Varie'éuivant la
nature, la forme et la torsion des fibres les constituant ainsi que

selon la | conditlon de celles -c¢i séche ou moulllee.

Ia részstance a la traction {Tkg) d'un fll pour fllet peut etre re—
présentee en preoportion du nombre total (n) deé fllS bruts, soit par
la formule: T.= kn. Le Tableau 3.11 indique la valeur k, mesuree
pour chaque type de fil dans les deux conditions séche et mouillée.
La FPig. 3.12 montre un exmple du rapporbt entre la résistance a la
traction et le nombre de fils bruts, Comme on peut constater sur le
tableau di—dessus cité, la résistance a la-traction'ﬁés'fiﬁres natu-
relles en état mouillé est de 15 & 20% pius qrande éue celle en état
sec, Paﬁmi les Eibres synthétiques, celles absérptives d'éau en
état moﬁillé'dnt,'tout aun contraire, une résistance i la traction de
15 & 20% moins grande qu'en état sec. Celles non absorptives ne

varient presque pas en résistance a la traction suivant leur condi-—

tion soit sé&che soit mouillée.
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‘Tableaw 3.11 Valeur k

Schéma 3.12

le £il pour filet.

80
60
1
20

Résistance & la traction

—i

Nature du fil ‘Sec | Mouillg -
Nylon 210D i,20 1,06
Vinylon 20% . 0,88 .0,74
Vinylidéne 1000D 1,30 1,30
Vinylidéne 360D x 3 0, 5t 0,51
Chlorure de polyvinyle 300D | 0,65 | 0,65
Chlorure de polyvinyle 4500 | 0,82 |. 0,82
Tétron 250D 1,26 | 1,26
Polyéthyléne 200D 1,05 | 1,05
Polyéthyléne 380D 1,50 | 1,50
, Nyion/Vinylidéne. 0,83 .| 0,77
Coton 209 0,43 | 0,51
Nylon 210

Sec Mouilla’

Nombre de fils unitaires
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Rapport entre le nombre des fils unitaires
- et la résistance & la traction

 Méme si on laisse plié en detx un fil pour filet dont les tors final
et primaire sont en €quilibre, il ne sera pas tortillé.
tors €tant en déséquilibre, it sera tortillé dans un sens ou dans
ltautre, et la tension s'exercera sur les fils unitaires constituant

Par conséqguent, la résistnce a la traction dimi-

nue de la valeur de tension exercée sur les fils unitaires.

dlautres termes, la résistance & la traction est maximale lorsque



les tors final et prnnalre SOnt en equlllbre, et devient noins grande
quand ceux~ci sont plus désequillbres. Ce fait est démontxe par

expérlence des fils pour filet-de toute nature.

Par allleurs, la valeur mesurée de re51stance é la traotiOn varle
selon 1a longueur d'essai du £il pour filetl Ce01 g_expllque ainsi: -
suivant accroissement de la longueur al ESSai- ia'fésﬁstanée du fil '
d:minue, ‘par augmentatlon du nombre de jolnts &es fzbres, puis par. .
faiblesse des brins due A 1'1néga11té en résistance dés flls unlh
taires ou & 1'1rregu1arite du tors prlmaire. Generalement, on c0ns—
tate 1a varlatlon de re51stance su1vant la 10nugeur d;essal sur- -
touk - chez les fils pour. filet dont les fils bruts sont constltues
par de courtes fibres. Il est connu’ que les mesures avec une lon—
gueur d'essai @' GDVIIOD 40 cm oun plus donnent plus ou ‘moins une meme

vaIQUr de re51stance ala traction.

Cbrdage

Les facteurs agissant sur la fééistahce“-ia.tféction Bés cordages
sont & peu prés les mémes que ceux dans le cas. des fils’ pour filet.
La résistance 3 la traction’ des cordages'peut etre representée en ..
proportioh de leur sectlon-r' = x1n? oﬁ T est la résistance en kg

et D le diamétre en pm. Les mesures effectuéES sur les cordages de
toute nature ayant un diamétre d'environ 30 mm ou moinsg, en vue de
démontrer la relation ci-dessus mentionnée, donnent Jes résultats
montrés dans’ Lafug. 3.13 et 1le Tableau 3 14 Comme on peut constater
sur la Fig. 3. 13, la valeur de la constante de proportlon a une ten-
dance & étre relatlvement petite pour des cordages fins et grande

pout Ceux gros.

Ia résistance 4 la traction‘deé,fiiiﬁé d;ééiét peﬁt‘ééfé.fepréséntée
en proporxtion de leur diamétre élevé é‘la puissance'Z,Z: T'='kuD2'2
ol T est la résistance a la traction en. tonne, et D le diamétre en
‘mm.  En ce qul concerne les filins d'acier le plﬁs souvent utilisés
pour la péche, la constante de proportion k, est comme indiquée sur

le Tableau 3.i5,
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*IFiq. 3.13 Rapport entre le diamétre et la

résistance des

cordages

- ‘Tableaun 3.14 valeur de ki

. Nature du cordage

kK1 {en état sec)

Nylon

Qihflbn-

Tergal:

Polyéthyléne

Chlorure de polyvinyle
Vinylidéne

-éhaHQre de ﬁahille

AJIS Classe No. 1)

18,2
9,10

13,9
9,94
6,73
5,93
6,28

" Tableau 3,15 valeur ks

Natﬁre du cible valeur ky
No. 2 (6 x 12} 10,32
No, 3 (6 x 19) 0,50
No. 4 (6 x 24) 0,49
No. 5 (6 x 30) 0,43
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Tableau 3.16 Alléngemént de rupture

Fil pouf le filét-de.senne ;ié}lQngement f%};
. - Sec Mouillé.
Nylon 210D R ' 30-60 | 35-60°
vinylon 205 1825 | 20-27
vinylidéne 1000D . 20-32 | 20-32
vinylidéne 180D _‘-':_; 25-35" | 25-35
Polyéthylene 4000 .- | 17-23 | 22-29
Chlorure de polyv1ny1e 3oonﬂa "30-40 | 30-40
Nylon/Vinylldene o | 19-250]  19-27
Coton 208 | te-2s. | 15-30
gt ©
Nylon dianmétre S-36Gmm . 40-50
Vlnylon I 5-36mm | 3035
.V1ny11dene . 5-36mm '_ _ 35%%51%
Polyéthyléne - 5-36mm 2435
Chlorure de polyvinyle 5-36mm ' 35-45 :
Tergal - 5-36ms | - 3035
Chanvre de manille S-36mm | 3_ £3-18
Palangre (Vinylon) 5-8mm . 40-50

Allongement

L'allongement est exprimé par la formule ci dessous o@t L représente la
longueinr initiale, et £ la longueur COmprenant la porticon allongée sous

charge:

. £ -
‘Allongement = 0 x 100 (%)

L'allongement des Ells pour filet ou des cordages varie, ainsi que leur
résistance a la tractlon, selon la quallte de leurs matériaux, leur struc-
ture, torsion et coﬁdltlon seche ou mouxllee. Le Tableau 3.16 montxe
1'allongenent de rupture mesuré sur chaque catégorie de £il pour filet

et de cordage, Généralehent, leur allongement en ¢état mouillé a une

-~

tendance a &tre plus grand qu'en état sec. Il parait toutefois que,
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chez les f;bres synthétiques non absorptlves d'eau. l‘alibnqement ne

varie presque pas 'sélon leur condltlon, soit séche soit moulllee.' Oon

_appré01e les cordages qui s allonqent convenablement en ‘charge et qui se

'remettent en etat dés l’enlevement de la charge.

.Résisﬁanée de:fféttement

Un fllet ou cordage s use en service’ par frottement contre de 1a boue ou

du sable au fond de la mer, la coque de bateau et d'autres filets ou

cordages. Ceci dlmlnue sa reszstance et donc sa durée de service.

LOrsqu'ﬁn.fil ﬁbﬁf filet de rayon rg et de résistance To élabouti};abreé
un frottement repete é n fDlS dans 1e sable, a avoir une ré31stance T, le
rapport entre les ré51stances avant et aprés le frottement peut étre for-
mulé comie ;- ;A({_f_k§3}%qou k est la constante de proportion. Ia mise
en,p;aplque‘ge cette fogmﬁle'donne leslrésultaté montrés sur la Fig. 3.17.
On constate par ?etF§ ﬁiqpre que ies.fils pour filet en fibre synthéti-

que gnt_uné résisﬁqncg au frottement contre le sable beaucoup plus grande

que‘qgile des fils-per_filét en fibre naturelle. En outre, un essai de

frogtement'des‘fils pour filet.én:nylon, Vinylon et coton, par une pierre

a bile ou barre de fer, A démontré gqu'en ce qui concerne la résistance,

rles fllS de coton sont depasses 1egerement par les fllS en vinylon et

fortement par les fFils. en nylon. Une autre COmparalson a été falte sar

les flls pour fllEt de différentes natures mais ayanL approx1mat1vement

une meme qrosseur, en vue de connaitre leur affaiblissement par cr01se"

ment a angle droit de deux flls de méme nature.- On en a tiré les con-

cluslqng sulvantes.. :

A un tel frottement,

- Les fils en nylon ont une résistance notable;

~ Les fils en vinylon et coton préséntént, en état humide, une résistance
& pou prés Egale;

- Les fils;en vinylidéne sont peu résistants;

Il paralt qu un f11 constltue par une fibre plus dure est moins résis-

tant.’
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- Les fllS en fibre synthétxque sont plus re51stants en état noulllé

qu'en état sec, ce qui. est 1’1nverse du cas des fllS en flbre naturelle.

Par ailléuts, la‘fééistaﬁCe¢au'frbttéméﬁﬁfdéé‘filéfpaﬁt;fiigt“éétéﬁt”en_
fonction de leur torsion: generalement, un £il e torsion’ plus falble,
clest- a—dlre, un fil plus tendre cederalt prlus fac1lement a l'usure par

frottement,

'Les file pour leet endu1ts d'une pelnture a 1'hu11e paralssent blen

re51stants au frottement grace a leur Surface de contact rendue 11sse.

Résistance au choc _ : ' S S

Il arrive tres souVent que les englns de peche subissent une brusque '

application de force. IL est donc necessalre de les mettre a un’ essal
de ¢hoce préalablement pour s assurer dé leur résistance. Pour donner un
choc aux fils pour filet ou aux Cordages, 11 y a p1u31eurs méthodes.”
Une methode consiste & flxer une des extrémltés a' un Fil pour filet et

& rompre celui-ci par des chutes répetées, d une hauteur determ1nee,
d'un poids sur une plaque metalllque suspendue a l'autre eﬁtréﬁlté._ Une
autre méthode utilise un apparaeil d‘essai de choo 3 balanCLer qui
occa51onne la chute d*une charge pour rompre 1e f11 par un séul choc.
Dans tous les Cas, le ut est d'obtenlr,'soit le’ trava11 fourni pour ‘la
rupture, soit la resistance-allongement du matérlau aprés avoar subi n

fois de choc. Une appllcation graduelle de force lalsse aux f1ls pour

filet cu aux cordages, quelle que 501t leur ten910n déPEndant de Aéur

' composition en fibres, de la marge pour que les fibres se déplacent de

maniére & supporter également la charge. Au contraire, une brusque
application ne leur laisse pas cette mérge. On peut en dedulre qu! un
matérian conposé des fibres ¢ui s'allongent plus faCLIement par leurs

caraotéristiques ou structure, est plus res;stant au choc.

Duretd

Certains engins de péche demandent aux fi1s'poﬁt fiiétfcu‘éui_cbfd&ges,
une dureté particulidre: par exenple, les-filets maillants demandént la
souplesse des fils. Ia souplesse des cordages est également demandée

dans une ¢ertaine mesvure du point de vue de maniabilité,
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K.

Habituellémeht; la, dbreté d'un £il pour filet ou d'un cordage est re-
presentee par la force* W nécessaire pour lui'donner une certaine fle-
¥ion. Les résultatq de mesure hous permettent'd‘établir, entreé ﬁ et le

rayon: r des fils pour filet ou des cordages, un rapport: W= kr®'?

'_La'Fig._3 18 montre les résultats ‘des mésures effectuées sur les palan-

gres i thon de tout type pour déterminer le rapport W- r. La valeur X

'obtenue alors est indlquee suY le Tableau 3.1B. la valeur k, qui corres-

'pond a la force nécessalre pour courber une corde de 1 mm de rayon, sert

-

a 1a c0mparalson de dufete Il est connu en outre que cette valeur
varle selon la nature et la stxucture des flbres constituant lé f£il pour
filet ou le cordage, ainsi que selon la'condltlon sé@che ou mouillée de ce
dernier. :

Fatigue

Lés engins de pache en service ‘sont soumis sous une force de grandeur
généralemént vatiabie;. Uné'S1ternative'd'aﬁpiications et-d'enlévements

de fdrce,ou ia:ijg,?durantlde lorngues heures, sous une charge répétée

* ou continue, Yompt en fin de compte un matériau par une force assez

inférieure a la propre résistance 4 la traction de celui-ci, Ce phéno-
méne, que la résistance 3 la traction diminue sous 1'effect A'une force

de grandeur variable, est applé la fatigue.

ty
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Corde Kremona Cbrde de coton
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bDiamétre (mm) . Diahétre (mm) -

Fig.JJ.IB Rapport entre le rayon (r) d'uné éorde et

la force (w) nécessaire 3 courber

Tableau 3.18 valeur k (i=10cm, dia.=2cm)

Nature de corde S X Moﬁiilé
Vinylon non-bitumé 3,1 6,5
Vinylon bitumé _ 4,9
Vinylon hors d*usage | 31,0 | 20,5
Coton non-bitumé 4,6 6,5
Coton bituné 6,5 | 6,5
Coton hors d'usage i5,5

Pour connaitre la fatigue des fils pour filet, on a tépété de les sou-
meftre péricdiquement sous une force variable entreé des valeurs maximale
et minimale détermindes. Les résultats de ces essais ont permis de con-
ciure que seule la charge maximale (W) détermine le nombre de fois (n)

d'application de force, requis pour occasionner la rupture, Le rapport

entre ces deuvx facteurs peut Btre exprimé par une formule: W=a - b

log n, o0 a et b sont des constantes qui varient selon la nature deés
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fils pouf'filet}. Pay ailieufs, la résistance 3 la limlte de fatlgue du

nylon et du v1ny11dene est obtenue & partir, soit de l'allongement soit

_du trava11 fournl pour - la rupture; apres une appllcatlon de force,

répétee a un nombre arbltralre de foxs par 1a méthode ci-dessus décrite.
Le rapport de cette r951stance avec leur propre résistance a la’ tractlon 7
est approxlmatlvement de 0 50 pour le nylon et de 0,37 pour le v1nylden9°

1e nylon est donc plus dlfflcile a fatlguer. Sous une force oonstante

s exerqant de 1ongues heures succe551ves, les flls pour fllet a courte

flbre laissent plus fa011ement deplacer les flbres entre elles et se
fatiquenta Il en est de mé&ne pour les fils & longue fibre, faciles a
allonger et d1ff1c;1es a. remettre en etat, qui se déformeront dans cette

condltlon.

Les flbres synthethues ne dimlnuent pas de 1é51stance sous l'action de
mlcrobes. TbuteE01s, sutmergees dans l1'eau de mer. durant longtemps,

elles se fat1guent par les houles. Leur résistance diminue graduelle-

ment’ suivant 1°&coulement du temps d'immersion,

3.2

Filet de pache

ngés'ée nappé'de'filet {ou d'alaze)

La nappe de fllet est une SUCCQSSlOﬂ de nombreuses mailles Constltuees
chacune par des pattes et noeuds. La maille désigne 1° espace Vlde

entoure de 4 poeuds, entrecroisements de fils ou de 4 liaisons, entre—

-lacement de fils, et de 4 les, appelés “"pattes”, reliant ces ‘noeuds ou

11aisons (Flg.,3 19}

Les nappes de fllet sont classées,ﬂsuivant le falt que Leur mallle est
formee par des noeuds ou non, en les fllets noués et 1es f1lets sans

noeuds..
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aj) -

b)

Fig. 3.19 Désignation dgs'partieé d'une nappe de filet

-Filet_noué traisse

On fabr1que un fllet noué en entrecrolsant des flls pour faire cha—
que noeud. Les noeuds sont falts de dlfferentes manleres (qu. 3. 20)-
dont celles qui donnent 1e noeud plat ou le noeud de tisserand sont
employées le plus couramment Les fllets t1ssés avec l'un ou l'autre
de ces noeuds sont apples le "fllet a nqeuds plat? ougle.“fxlet,a

noeuds de tisserand”,

'Pilét”saﬁé nocuds  f"H

Les filets sans noeuds’ sont suhdivises en 1e filet sans noeuds re-.
tordu, 1e filet Raschel le filet é vairon et ‘e fllet tlssu.u Uh_.
filet sans noeuds retordu a une mallle dont deux cotés sont attaches
par entrelacement de leurs brlns (Flg. 3 21) Un filet Raschel est
constltue par des fllS unitalres qui, fout en formant le fllet par

des boucles comme un tr1cot, Joignent deux COtés d'une mallle par

leur entrelacement {Fig. 3 22), Alors, unrcoté se compose_q'eng;ron
20 4 30 fils unitaires. -Un fllet a vairon est fait'én intro&uisant
la trame dans la torsion de la cha1ne. La dimenszon de ses mailles
est déterm1née par 1'écartement des chaines et le nonbre de torsion
de celles-ci dans 1'espace entre deqx_trames.- Les mailles sont de
forme carrée -{Fiy. 3.23).  L¢f¢r6isemgnt entre la chaine et la ;rame
ne se dépiace pas grandemeht,_maigré éa étructupg trés scheptible .

de déplacements, grice au fait que ce type de filet n'est tigsé qu'a

- 48 -



mailles serrées

Les fllS utlllsés sont A 2 brlns.

Un fllet tlssu

_est forme par un gros entrécrOLSEment des fils de chalne et de trame

comme une mousthualre (Flg. 3.24).

Il est a mallles tres serrées.

Les fliets é valron oy t;ssus sont ut111ses generalement pour les

*englns de péche de petite tallle.

' En outre,'ll ex1ste des fllets fabrlques par adheslon des noeuds

avec de la ré51ne on par perforatlon ar

des trous correspondant aux mailles,

=

fa) (o) _ (c) (a
Nd plat ‘| nNa d'éeoute | na afsconte | Na plat |
o ‘. simple | < simple a double

1'européd
evxopeenne

an £ilm en résine pour faire

ey

Nd d'écoute

..double

Fig. 3,20  Type de noeuds

- {a)

a - entrecroisement simple-
" b - entrecroisement en zig-zag

¢ - mailles hexagonales

'fig. 3.21 Filets séns noeuds
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B &L i1 raeores
. o 1l rapporte

) Jég"'f . t. Fil rappor
Ve 5 : 2. Fil d'ouvrage

valron ordinaire

b - Filet & vairon amélioreé

Fig. 3.23 Filet a vairon Fig. 3.24 Filet tissu

Dimension de la maille, longueur et largeur des nappes de filet

La dimension d'une maille est désignée ‘par sa longueur, et représentée,

soit par le nombre de noeuds soit par la lonqueur en millimétre.

a) 1Indication par nombre de noeuds

La dimensfon est indigquée par 1e'nombré;@e noéuQS existant sur une

longueur de filet de 15,15 ém_(Fig; 3.24 {a)},

LA L.
b) Indication par longueur en millimétre

la dimension de la maille est indiquée par sa longueur mesurée en mm
(Fig. 3.24 (b)).
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Habitdéllement. pour indiquer la dimension de maille, on'adoﬁte la lon-
_queur en mm pour les f1lets a larges mailles ayant 7 noeuds ou moins par
) unlte, et le nombre de noeuds pour 1es fxlets 4 mailles serrdées por tant

8 noeuds ou plus {Tableau 3 25)

TR SN
ta) w:::::::><:::i:::s<::::*:;-
Sl L8 T P S —

Fig. 3.24 HNombre de noeuds

(@)  Indication par nombre de noecuds

S

~

'Figt:3'24 Mesure de la longueur de maille

.

-« b} Indication par longuéur'en millimétre

:Tableau 3. 25 Table de conversion entre le nombre de noeuds
et la longueur ‘en mm

‘Nombre | - Nombre Nombré

de noeud. ra de noeud e de noeud e
8 |43 | 16 Jz0 | 24 13
.9 ] 3| 17 19 .25 12,6
1o | 3a. 18 18 26 | 12
1. 30 19 [ 17 27 11,6
1z |28 [ 20 |16 28 11

13 s | a1 15 29 | 10,8
14 - j.23 22 |14 30 -} 1o
15 22 23 13,7
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¢} longueur des'ﬁ&ppes de filet

Dn désxgne, par la longueur d une nappe de f11et, sa longueur tOtdlE
en metre, Y compris la portlon des pattes et des noeuds, mesurée en
étirant 1la nappe de maniére a ne pas etendre les wailles. D'Ordl"

naire, la longueur d'une alaze est de 151,5 m*.

d) laigegr des nappes de filet_

Ia largeur d’une nappe de fllet est 1ndiquee par le nombre de mallles.
Les filets standard ont 100 mallles, tandis que les filets’ a larges
mallles ou 5 gros file ont 50 mallles. on fabrlque un filet a Valron,

soit au 1é normal {Soycm)_soit au grand_yé,{double du 1e normal)**,

NOTE: *, ** Chdc&he des nappes de filet fébriduééé comme engin de
: péche constitue une.unité; sans étre mesurée pai une autre
unité déterminde et quelles que soient leur longueur et

largeur .

Poids des'nappeé de filet

Le polds des nappes dé fiiet varie suivant deS”pafénétrés.différents-
nature et gfosséur des fils} diﬁension des mallles; si l'aleze porte ou
non des noeuds et s il ' en a, comment les noeuds sont faits, etc.

Pour les alézes a fils relativement gros, les noeuds occupent, avec les
nailles plus sexrdes, une plus grande proportlon du poids total par _
rapport aux pattes. Donc, ‘dans ceé cas, deux alézes distinctes en le f
type de noeuds se différent de p01d5 consldérablement. Par contre, pour
les alézes 2 fils fins, leur poids ne varie pas grandement selon le type
de noeuds, Ainsi il est difficile d'exprimer le p01ds de toutes 1es'
nappes de filet par une formule déterminée. Pour information, le poids
des nappes de filet typiques est “indiqué’ sur lés tableaux annexes 14 6.
Généralement, les filets sans noeuds, qui ne’ nébessitent pas de fil pour

faire des noeuds, sont plus Légers que les fllets nouds, - Parmi les

" filets noués. le filet a noeuds de tisserand utillsant plus de £41 pour

nouage, est plus lourd que les autres.- Quant aux Eilets én fibre syn-
thétique, ie filet en vinylidane est lourd en ralsOn d'un qrand poids
Spécifique du fil, tandis que les filets en polyéthyléne ou pblypropyléne

sont légers._
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cafaétéfiétiques‘desaﬁappés‘de fiiét"

bes, fllets a noeuds plats ont les mallles sujettes 4 sé deplacer, par

'rapport aux fllets a noeuds de txsserand Une force. étant exlercée

1nega1ement sur les pattes constltuant 1a mallle d‘un fllet a noeuds B

plats, les noeuds se déplacent et la mallle se déforme. Les’ noeuds de

tlsserand sont ‘plus fermes et donc plus dlffic1les déplacer. Les

noeuds de tisserand doubles assurent mieux cet avantage. Dang.c¢ertains

-fllets en flbre synthétique auxquels le frottement de surface des fils
'n est pas grand, les noeuds sont su;ets aux glxssementq. Leurs ndeuds
’ ont donc souVént stabillsee par traitement thermlque ou fagonnage ala

“reslne apres tlssage.7 Les noeuds- plats s'étendent, de structure,

fa01lenent dans ‘le séns longitudinal et difflCllement dans le sens trans-

'fversal.' Les noeuds de tissérand, leurs’ pattes pouvant s'écarter & un

angle preSque dr01t, s etendent 11brement dang lés deux séns longltudl—

nal et transversal i La résistance des f1lets sans . noeuds ne dimlnue'

,pas beauooup la ilaison des.: pattes.. A1n51, un fil devra &tre utilisé

}pour les filets sans noeuds, s'il dimimie’ fort sa résistance par’ nouage.

fLes dommages d'une nappe de filet en serv1ce se produxsent le plus sou-
) vent sur les noeuds d abord . Iorsqu une force est exercee 1negalement

_sur les pattes de ma111e, les fllets f noeuds plats s'en tirent sans

dommaqe en répartissant la force par déplacement des noeuds. Alors, les

'fllets 3 noeuds ‘de tlsserand ou sans noeuds, qu1 n tont pas de teile

‘marqe, s endommagent dans la plupart des cas.

1a ééuléut"éeé;fiiets en fibre.ﬁatufelle traditionnels était déterminée
par celle des pezntures antlsept1ques. Or, 1'apparition des filets en
flbré synthéthue a permls la teinture libre daps une certaine mesure.
Actuellement, la qua51 ~-totalité des filets de péche sont teints en vue

d'qmélibreg_leuf'performance et par la suite, la péche elle-méme.

Diminution de résistance par nouage

ILa fébtﬁre ées'ﬁéflles d'un filet se produit le plus souvent aux nocuds
ou 13 autdué.. Cééi peut s'expliquer par les depx phénonénes suivants:
1. Lorsque’ les fils sont-plids awx noeuds, le coté intérfeur du £il
unitélré est détéhdu et le cHté extérieur est fortement tendu} 2, Une

application de force au filet serre les noeuds et expose en fonction la
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portlon des pattes 1ncorporée dans les noeuds, ce. qui fait se frotter
les fils’ brusquement. La d1m1nution de res1stance par nouage rédu;t
ainsi la performance Qu’ filet. 11 est donc préferable de selectionner
un fllet noue qu1 ‘ne présente qu 'une’ falble dlminution de ré51stancé
La dlmlnution de’ r951stance varie selon le matérlau et structure des--

flls, le type de noeuds ‘ot 1a conditlon seche ou nou1llee du fllet.

tla résistance-des-fiiets a noeﬁds plats-et-de tisserand=a”été'mesurée en
les tirant dans le sens des- pattes (tractlon longltudlnale) et’ dans 1e
sens inverse avec deux . pattes 301ntes. Les resultats de cette ﬁesure ont'
révélé que la résigtance peut etre exprlmée, pour chaque type de noeuds,
a peu pres en proportion du nombre Ge fllS un1ta1res const1tuant le f11
- pour filet: T = kn, oﬁ'"T"'est 1a’ resistance é la tradtion en kg
étant le nombre de fils un1ta1res.- La valeur meSurée de la: constante de
proportion- k est indiquée sur le Tableau 3. 26 COmme on peut consta-
ter par ce tableau, en ce qui concerne la- tractlon 10ng1tud1nale, les
noeuds de tzsserand diminuent la réSlStanCE generalement plus que les’
noeuds plats, : Les noeuds plats- sont méins resistants ala’ tractlon
traversale qu" la traction longitudlnale, cé qui est le contralre du
cas des noeuds de tlsserand. ceux—cx sont moins’ ré51stants a la tract1on
longitudinale qu a la tract;on transversale. Dans tous les cas, 1'affa1-
b11ssement peut étre’ causé par la flex1on des fllS.' Genéralement, Jes -
fils en fibre dure présenteraient une plus qrande dlminution de resistance

par nouage que ceux en fibre tendre:
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3.3 Autres engins de péche auxiliaires

A. Flotteur

a) Matériaukkpour'flottéur:

Le flotteur dé51gne une matlere de grande flottablllte employee pour

'malntenir la forme et la positlon des fxlets de peche.

Lés. mater1aux utillSES pour les flotteurs sont notamment les ré51nes
.-synthethues (chlorure de vlnyle, polyéthylene, ABS*; etc ) et 1e
caocutchouc. Les flotteurs &n r951ne synthétique, applés géneralement
les "Flotteurs synthethues . ont ete mls en serv1ce 301Vant la géne-
ralisation des filets et cozdages en fabre synthéthue._ Comme les
filets et cordages en fibre naturelle sont remplacés par ceux ‘en:
fibre synthéthue, les flotteurs actuellement util1sés sont presqne
totalement synthet1ques. On peut’ sélectionner umn matérlau pour

flotteur d'apres les criteres suivants' 3i-
l

1) Grand'flottabilité;f”

2).'Pas de dlmlnutlon de flottabillté ni. rupture sous l‘effet de 1a
pression hydraullque, ' ' o 'f}_f'
.

3] lefrcile é.endommager:ou"détériorer;

4} Facile'égfaqonnbr_or:former;"

R

©5) Trouvable abondamment et 3 bon_mérché,

etk o

NOTE: #*ABS: nom du compose acrylon1tr1le butadlene styréne._

b)' Forme des flotteurs

La forme des flotteurs est déterminée en tenant COmpto dés caracteris—
thues de la senne coulissante et en vue de fa01liter la manipulation
de celle-ci. En d'autres termes, les flotteurs sont forméa de ma—
nitre & miniére a mlnlmiser la reslstance qu 1ls sub:ssent sﬁivant les
déplacements vertlcaux du filet dus 4 la résistance du courant d'eau

ou aux ondes. Leur forme typique est cylindrique ou. ovale.
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-Proprigtés. des. flotteurs . .

-‘" T >< ,[ e ; e
() Flb;ﬁabilité_

Il;est 1mportant de’ connaitre 1a flottablllte du’ flotteur pour

la’ conceptlon d un engin de péche.‘ La’ flottablllte-

flotteur peut étxe thenUe & partir du volume.

F d'un
Vet du poids:.
?‘W du matérlau, d'apres la formule- F

(V ~'W). Iorsque le
p01ds SPQCLflque. U natériau est connn, V = WIQ, d'ol: o
o s w )
~jE_={B W= W (—3— . AlOrs, P est’ 1nfer1eur al. 1e Tableau

: 3. 27 1nd1que le pOldS speciflque des prlnc1paux materlaux pour
. flotteur, et le Tableau 3 28 1a flottabilité des flotteurs
synthetxques."

F5_1T§51éau;3.i?= §bi3éiépéc§Eiqué des météiidﬁx'éohf flotteur

Météfiéu Poids spéeifiques

- uPolyéthylene ;: . 0,9 .- ., .
 §}}Ch1orure de vlnyle ‘ O;§2 - 0,28
Cadutchouc synthétique 0,17 - 0,30

Tableau 3 28 Flottablllte des flotteurs syntethues X
: {en Chlorure de vinyle} . :

Norme de- forme et dlmen51on
r'ylmdnque'--*' Poids | Flottabilité
Lonq K Dia. x DPia. du trou : :
187-x°152 x 26 260g" 30004
170 x 123 x 261 185q 1700y
156 116 % 20 1459 'iédq@
106 % 62 %17 v | 37y 2404

 (§)_;R§éiSE5hée a l§ pressi6n 7

"téé”flatteuféchnt mis en service sur 1'eau ou sous 1'eau.

:Mémeé leé"flbttéﬁts dééﬁinés 1'utilisation sur 1'eau peuvent
étre entralnés dans 1'eau payv mouvement de l'eaun ou auqmenta-
tion du poids,squs 1'eau de 1'éngin de p2che, Ils doivent dtre
-donc=bieh'fééistanfs‘é la pression.
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Les flotteurs en chlorure de v1ny1e ne sont pas sufflsamment
reslstants i la pression: ils se deforment ou absorbent de
l'eau:sous queique atmdspheres. ¥ls sont donc reserves aux
lcouches superfieielles qei n'exercent pas de grande pression.
.Les Elotteurs en po)yethyléne sont assez resistants a la pres-
sion, Actuellanent, 1es flotteuts en re51ne ABS. presentent une
- meéilleure résistance a la. pression.‘ Dans, des condlt1ons eXLgeant
-une haute resistance & la pre331on des- flotteurs, on utlllse un
' flotteur globulaire teint en l‘une ou 1'autre des deux ﬂerniéres

'résines 01—dessus.
{3 RéSistdnce'éu'chbc

Les flotteurs doivent étre egalement re31stants au chOc qu1
leur est tres souvent donne, pendant le serv1ce, par les vagues,
ie’ vent et la manlpulation des engins de péche. Les Flotteurs
en résine synthétique sont tous bien réslstants au chéc. Le
polye;hyiene et la résine ABS ne_sont pas t:es résistants aux
intempériegg.'aprés un 1ong sé}viée;‘ils“sé‘aécoiorent._:Toute—'

fois, leur flottabilité resterait inchangée,

B. Lest

a) Matériaux pour lest

le lest désigne un matériaun pesént qu'on plonge dans. l'ééu peur
maintenlr les filets a 1a forme et 9031t10n requises.. Oﬁ'febrique
le lest notamment avec du plomb ou du fer, Le materiau pour iest

est demandé de rempllr les condltlons su1vantes.

{1). Fortemeht plohqeaqt}
(?) Difficile & endommager ou corroder;

(3) Facile_é former et fagonner;

(4) Trouvable abondamment et é'ben marché,
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b} 'Fo'nﬁe"dﬂ 1é§£ :

~Le lest est forme, a1n51 que les flotteurs, en tenant compte des
fcaractérlsthues de la senne COullssante ¢k en vue de faciliter la
manlpulation de celle-ci. D'ordinaire, il est de forme ovale. Cer-

ta1nes sennes coulissantes sont munles d'une cha1ne au lien du lest.

cy ";sfopﬁé'tég a{;f"i;e‘gt_ e

f',Il est: 1mp0rtant de connaitre la force de_sédimentation'du matériau
- pour ; lest en vue de: la conception d'un filet. Faisons representer
le‘p01d3 spé01f1que du matériau par £, et son poids par W.  Son
HZEVQIume- ; W/p. Donc,” la plongée du materlau- = ¢ - ® w (1l -
, hq,- n > 1) {Le p01ds sp301f1que du plomb et du fer est Sespectlve—
- ment’ de i1, 34 et de 7, 86 H

* ENGINS DE PECHE

' 'QthOtUEeAet 8ésiqhatidh‘des"en§ins de péche

Néﬁﬁgé'ét'liaisoh'dés‘fils bour_filetf

PovT” COnfectlonner un fllet de peche, il est nécessaire de nouer ou lier

1es flls ou cordages.

Les fils Sbhtule plus éouﬁéht~noués. Les cordagés'sont joints, pour un

?‘serLCe permanent et contlnu, et noués pour un service temporaire. 11

ex1ste dlfférents types ‘de noeuds ayant ‘chacun des avantages et défauts
qu1 d01vent etre Con51deres lors de la determlnatlon a'un type approprieé
a chaque cas._ Le nouage dolt pouv01r se faire rapldement, donner un

petlt noeud sollde et fac1le a defaire.

La qu 4 l montre les types de noeuds pour les fils et les cordages
fins.' Les types (a) et (b) sont le plus couramment employés, car ils
peuveﬁt etre faits fa011ement et rapidément., Cependant, les noeuds du
type”(a)‘éoht sujetS'a se'détaCher par déplaceﬁent, et difficiles &
défaire lorsqu'ils sont serres tres ferxme. En comparaiédh'avec le type
(a), les noeuds (b) sont p1u$ solldes et fac1les a defa1re meme si le
serrage est fort. Les types (c), (@) et (e), a peu prés identiques,
sont encore plus solldes que le type (b), majs présentent un défaut

d'stre plus grands en dimension.
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Les types (a) a (e) SOnt tous commodes & f nouer deux fllS par: extremlte.
Le type (E) ne deraande pas nécessalrement que le noeud soit fait au bout
du £il & tirer def1n1t1vement I est done approprle au cas ou-le bout_

d*un fil est lle au mllieu .d'un autre fl.]. A1n51, le type {f): est le

plus souvent utlhsé pour réparer les nappes de filet,
(h), (i)} et {k) donnent un noeud le plué '.solidé: et une
succession de fils moiﬁs a:ccidéntée.

fils lisses, comme l'empile, qui . sont d1ff1011es a falre un noeud (a) ou

Les types (Q),
Ils peuvent etre ut1llsés pour les

{b} de maniére s_atisfalsante. Toutefo1s, ces noeuds la demandent une

opératioﬁ-compliquée et tendent 3 avoir une dimension re].ati*._rement
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La Pig. 4.2 montre la liaison et le nouage des cordages. Les types (a)
et {b) sont employés pour obtenlr une succession de deux cordages 11és a
tltre pérmanent. On gt1llse le ;ype (b) notamment pour éviter une

grosse lialson..

Quand les cordages assemblés ne d01vent pas atre mis en service contlnuel—
1ement durant de longues heures, on les houe comme (a) ou (b) de la

Flgﬁ 4 1 pour permettre léur désassenblage fa01le Quand les noeuds

vont etre serres fort en serv1ce,_on emplole le type {c} ou (d). 1a

Flg. 4. 3 montre les methodes courantes pour falre un 0611 épissé au hout
de cordage, pour arreter le bout de cordage et pour amarxer le cordage

~a un espar ou une manllle.

(b \j \S{S =\‘£

- a - Epissure courte

- b - Epissure longue

Fig 4 2 Epissure et nouage des cordages
' par extrémite
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a Oeil épissé
b Arrat du bout du cordage
¢ Amarrage a des espars
Fig. 4.3 Arrét da bhout de cordage .

Amarrage a des espars

Confection des nappes de filet .

Les nappes de filet sont fabriquées arlaimééhine ou'a la main., La plu-
part des filets'd'usage'courant sont a fiidchage'mébaniéue;"et L*utilisa-

tion des filets & filochage manuel est limitde & des cas_Spéciéux.

Les filets a noeuds de tisserand sont fabriqués avec un fil a 3 torons
au moyen d'un métier automatique a filets transversaux a noeuds de
tisserand. La fabrication des fiiéts & noeuds plats est réalisée'ave¢
un fil a4 3 torons au moyen d'un métief automatiqne.é.fiiets transversaux
4 noeuds plats ou d'un métier manuel & filets 4 noeuds plats. Pour les
filets sans noecuds, retordus, Raschel et & vairon, on utilise, pour

chacun, un métier épécialisé.
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Pour confectlonner un Ellet a la maln, on se sert des instruments:

navette et 3auge (Flg._4 4) La navette est une canette, ‘formée de baw-
bou, b01s o plasthue, q01 sert par ses deplacements, A faire des
mailles et noeuds pour fabriquer une nappe de filet. On sélectionne une.
3auge dont la largeur correspond a 1a longueur de 1a mallle & former,
Les opératlons de fllochage sont exécufees dans 1'ordre 1ndlque sur la
Flg. 4 5. Etant arrlvé I'extrémlte de largeur de l'aléze, on retourne
1 aleze et travaille de ‘la meme manlere Une rangée de mallles faltes
augmente, d*une deml—mallle, la longueur de 1'aléze. BAinsi, la répétition
de ce travall permet a* obtenlr une nappe de filet de longueur dé51rée.
Quand il est necessalre d'elarglr ou ret1901r 1'aléze, on augmente le
-4nombre de mailles comme montré sur la qu ‘4.6, ou diminue celui-ci en
joignant deux pattes ensemble avec un noeud Pouf"fabriquer un filet &
larges mailles avec un gros. f11 on a recours é une méthode particuliére

sans utiliser la navette ni la Jauge.p

Le f11et longltudlnal dé51gne un fllet dont la direction de tissage,

c est-a—dlre, 1la dlrection longltudlnale est la direction de la mailie.
Quand ces deux directlons sé. cr01sent é angle dr01t dans une aléze, on
appelle celle-ci le fllet transversal (Flg. 4. 7) Ies filets longitudi-
naux sont fabrlques,-soit a la maln, soit l'aide d'un métierx manuel a
filets 4 noeuds plats. Les fliets transversaux ‘sont falts au moyen d'un

R

metier mecanlque ‘4 filets a noeuds de tlsserand ou d'un métier mécanique
a filets transversaux a noeuds plats. En comparalson d*un filet longitu-
dinal tissé mecaniquement _celu1 transversal est fabriqué par une machine
plus complexe de ta1lle plus grande qui offre une aléze de dlmensions
plus grandes. La fabricatién de fllets longitud1naux 4 noeuds plats est

en décroissance.
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_() Navette
- ® Jauge

'Fig. 4.4 Instruments de lagage

@

Fig. 4.5 Opérations de fiiodhage par ordre
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@ . Augmentation d'une maille
® b, ¢ Augmentation de maille successives

. Fig. 4.6 Augmentation de mailles

(5

'@ Filet longitudinal
@ Filet transversal
A: Dircction de fissage de 1'aléze
B: Direction de la maille
" @: -Symbole: Direction du fil d'ocuvrage

Fi§;=§{7: Pilets longitudinal et transversal
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C. Abouture par lacage, transfilaqe, coupes normale, transvelsale et biaise

des nappes de filet

a) Abouture par.laédge :

Pour obtenir une nappe de fllet ayant une dimension requ1se pour
I eprOLtation, on procede souvent é l’abouture par lagage de: deux
plPCES ou plus.- L' abouture par lagage comprend 1'"abouture bout a
bout“ qu1 a pour hut d'allonger 1'a1eze, et 1'"abouture i noeuds
latéraux Dans tous led cas; 1'abouture est reallsee en format de
mémes noeuds et mallles, avec un f11 de méme grosseur*, que ceux des

deux pieces a joindre {Fig 4 .83,

)

Fiqg. 4;8“hbouture*pdr-léga§e

NOTE: * Un fil de méme nature que ' celui des est préférable. Toute-
fois, lorsque celui-ci est lisse, on utilise souvert un fil
en vinylon pour lagage.

b) Transfilage
Deux pidces de filet sont jointes en passant un fil de transfilage

dans les mailles & leur bord de 1'une et de l'autre alternativement,
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‘Pour les nappes de filet qu1 ne sont pas

finies par l'arret de bord

'horlzontal ou vertlcal* le fll de transfllage est passé dans les

noeuds extremes.

NOTE: * D! ordinalre, un fllet est renforce aux bords horizontal et
vertlcal, sozt par doublage avec un £il de méme grosseur que

‘son f11, 501t par mlse en oeuvre d'un fil ayant une grosseur

' double de celu1—c1.‘ Ces renforcements aux bords horizontal

'_et veftlcal sont appeles respectlvement 1'"arrét horizontal"

et 1'"arr8t vertical™.

Le “transfllage longltudlnal" est destlne a allonger une nappe de

filet, et le "transfilage transversal"- ;_elarglr, En d'autres

termes, le transfllaqe‘longltudlnal JOlnt'deux pieces de filet par

leur arrét horizohtal’ et le transfllage transversal par leur arrvét
vertieal Comme f11 de transfllage, on ut111se, compte tenu de

l'usure, 301t 2 memes fllS que ce1u1 constituant les’ piéces &

_ ]01ndre, 501t un f11 ayant une grosseur double de celu1—c1. Le

transfllage est reallse comme montré sur la Fig. 4,9,

’Cbhpeé'nofméle_et traﬂsversale

‘fa neceSSLte d'ex9101tat10n ob11ge, dans certa1ns cas,; la coupe d'une

Vnappe de filet a une dlmen51on ou forme requlse. - La coupe “trans-

versale" a pour but de raccourcir l'aléze, et la coupe "normale" d'en

retr001r (FLg. 4 10)

£n cas ‘de coupe 1a largeur transversale, on coupe les pattes & pro-

"x1m1te des noeuds gour facillter le detachement du £fil restant a la

portlon des noeuds. Lors d'une coupe normale, on veille a ne pas
couper trop court‘les 2 pattes qui doivent servir & maintenir les

noeuds tels qu'ils ‘sont,
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a - Transfilage longitudinal de 2 piéces de‘filet a méiileé lohgitudiﬁal
b - Transfilage transversal de 2 piécé$¥de filet a mailles loggiﬁudipal
c - Transfilage transversal de 2 biécés de fiiét a'ﬁaiiléé:lbhgitudinal
@ - Transfilage longitudinal;de'2 piéceS’de’filet.a‘mailles 16ngitudinal

Fiqg. 4.9 Transfilége deé.“abﬁesjde;filet':”

.Cbeqihomale'?_t‘
NN
RS
NSNS

Coupe transversale™

Coupe biaise (i une 1/2 maille tombée}

Fig. 4.10 Coupe normal, transversal et biaises d'une nappe de filet
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4a)

Coupe biaise; Coup B

On procede i 1a coupe blalse pour obtenlr une nappe de fllet trian-

‘ gulalre.: Genéralement, lorsqu on cont1nue a couper une patte pour

chaque noeud sur une aleze quadrangulalre en COmmengant par un de

. ses coins et en poursulvant 1 opératlon obllquement (Flg 4,11 Ks*),

on obtlent enfln une aleze trlangulalre ayant un nompre de mailles

en largeur egal é celui en longueur {Flg. 4.11). cCette ﬁethode

'élémentalre de coupe pour alezes trlangulalres ést dite "a une demi-

-mallle tombee . 8i-on coupe,,pendant le processus de coupe biaise,

2 pattes pOUr une noeud (Fig. 4.11 kd**), 6on finit par avoir la

;dndheuf d'une maille plus grande que li largeur. ainsi, N nocuds

 étant coupés a leurs 2 pattes, la longueur est de N pailles plué

gréndé que la largeur. Pour oblenir une aléze triangulaire dont la
différence de nonbre de mailles_éntre'la largeur et la longueur est
de D, il n'y a, pendant le processus de coupe biaise, qu'a répartir

D noeuds & coupe Kd §3un ééqrtement aussi égal que possible. L'aléze

‘obtenue sera approﬁimqtivemeht triangulaire. Le nombre total de Ks

" formés sﬁrrla série de coupe biaisé &tant toujours double de la

différence entre 1e nombre de mallles en largeur et une maille, quel

_ que soif le. nOmbre de Kd, le nombre de Ks peut étré obtenu & partlr

du nombre de mallles en 1argeur._ Obtenlr le rappork du nombre de.

Ks alnSL donné avec la dlfférence de nombre de mailles entre la
1argeur et la longueuf (son’ rapport avecj«”. Lé nombre de Ks par
rapport a un Kd sera donné ce qui permettra la fabrication d'une
aleze tr1angu1a1re requlse Par exemple, supposons qu'on forme par
coupe blalse une aleze trlangulalre dont le nombre de mailles est de

S0 en_largeur {(B) et de 70 en longueu: () :
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Couper , pour distribuer 98 Ks egalement sur 20 Kﬁ, a.un rapport Kd—'
Ks de 1 : 5 en pr1nc1pe, et a un rapport de 1': 44 2 endroits :
1'un au debut et l'autre pendant e processus de coupe. A la fin de

ces opératlons on anra l'aleze trlangulaire dé51rée‘ { o

Toutes les explicatlons cl—de55us ‘sont donnees pour 1es nappes de
Ellet longues dans ta dlrectlon longitud1nale, ou 2. pattes a ceupef.
sur un noeud xd sont du cﬁte bord vertlcal de celu1-cz.‘ Pout une
aleze longue dans 1a dlrectlon transversale,_il n'y aqu'a remplacer

ces 2 pattes a couper par ‘celles du céte bord horizontal

NOTE: * 'dit “a une demz—mallle tombée“ {une patte coupée)

A% git "5 une'maiile'tombée“ (2 pattes'coﬁpéeS);

Fig. 4.11 Cpﬁbe'biaise diune nappe_dérfilet-u

Raccourcissement par armement (Mou)

Les nappes de filet, montées sur divers cordagé’poﬁr explditatiOH, sont
étendues dans la direction de largeur. Le raccourc1ssement pay armanent
désigne la différence entre la longueur d'une aléze et la longueur du
cordage sur leguel 1l'aléze est_montee. Le raccourcissement a liew non

seulement par rontage d'une aléze sur un cordage, mais encore par trans—

'f11age de deux pléces de fllet de longueur différente.

Le taux d' armement est représenté en dixiéme ou en pourcentage.' ﬁar

exemple, lorsqu une nappe de filet longue de 24 m doit etre cousue é un

cordage long de 20 m, la longueur initiale de 1l'aldze est de 2 dix1emes '
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_ plus grande que 1a longueur du cordage (longueur finale de l'aléze).

Alors,‘la portlon a raccour01r est de 2 dixlemes de la longueur flnale

de l'aleze, et de 1 67 leleme de la longueur 1nit1ale de cette dernlére.

A1n51, le taux d'armement peut etre exprlme par le rapport entre la

”1ongueur de’ la portlon & raccourc1r et a lonqueur flnale ou la longueur

in1t1ale de 1'aléze. La comparalson du dernier cas etant 1a plus cou-

’rante, le taux a* armement deSLgnera 01-apres celul pﬂr rapport a la
longueur 1n1t1ale de 1! aléze.:'

3
'
e
]
[}

1
/
’
.
-
.
PAaer

[T

srretisspmndanysnanansaneeny. "
] . .
]
'

SRR » %

o
w .--"

AB. }_glongueur?iﬁiﬁialfd'uné'ﬁaille

ADCE: forme de la mallle apres raccouréissment de

BC & un tous des dixiémes

'DE  : 1angueur de la maille
Fig. 4.12 variation de la forme de maille suivant le mou

Les mailles sont déformées de manidre variée selon le taux d'armement.
Etudlons ceci sur la Flg 4. 12, oﬁ AB représente la longueur initiale
Vd'une mallle, ADCE 1a ‘forme de 1a maille aprés raccour01ssement de BC

a’un taux de s dlxieme(s} et DE la largeur de la ma:lle déformée.
Lorsqu'on trace une ligne droité entre C et F, point d’interSection du
waoibﬁgemEnt:de AD'et'de'lFéfc'de'réth‘AB}rﬁB?Q CF: Quand une maille

a une'iéfgeuf”maxlméleé B'et'ﬁhe Iongdeur; 1,, sa largeur aprés raccour-

“cissement dé L& un tanx de s dixiéme(s) &tant b:
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Alnsi b/B peut étre obtenu a partir du taux d'armement-ﬁ”s.f Le tableau

4,13 donne des valeurs exemplalres montrant ce 1apport.

Tableau A, 13 Rapport entre le mou et le taux
d'élarglsSEment de la mallle e

s Mou - ar 02,0 3, 0 4,0 5 0 6,0 .7, 0 3 o 8,0 1oﬁo

b/B Taux - | s o0 g 71 4 30 0 85, 9 91,7 95,4 %, o 99 5100
d'élargissement

Une courbe, telle que montée sur la Flg. 4 14, tracée prealablement,

permettra de connaltre rapldement 1'elargissement correspondant a un

taux d' armement donné.

P Y S WA I
09 8 7 6 5 & 3. 2
. Tavx Q'armement -

b: largeur aprés raccourcissement de L 3 un taux de s dixiéme

B: largéur maximale d'une maille

o ?ig.'4,14 Taux d'armement et taux dfélargissemgntfdewléﬂwaillﬁ{:

. Formation de la hbrdure des nappes de fiiet

U De nOmbreuses piéces de fllet sont transfllées pcur constituer un. fllet.
engin_de peche,_ Autour de ce fllet, divers cordages sont montes.h_
ralingue de bordure, ralingue desp;née a la fixation du flotteur ou, du
lest, pour rénforcer le filet ou maintenir celu1~ci en.forme, etc, “afin
de ne'pas endomméger le filet en sérvicé, le éordage'h‘eét'pés'monté o
directEment sur le filet, mais par l'intermédiaire d'un filet deé bordure

fabrique avec un fil 4 peu prés 2 fois plus gros que ce1u1 de f1let

T



_principal La largeur du fllet de bordure varie selon 1'engzn de peche

Vdans urne gamme ne depassant pas 50 - 60 cm,

Un £ilét de bordure attahce au cote flotteur ‘est appelé la "hordure de
dos“, et celu1 utllzsé au céte lest la " bordure de pled“ Ailnsi, pour

un fllet, le "dos" dé51 ne son cote flotteur, et 1e‘" ied” gon coté lest.
g P

- Genéralement, les fxlets sont montés sur la rallnque de flotteurs ou la

-ralinque plombée apres f1xat10n de flotteurs ou de 1est En ce qui con~
cerne ces éléments qu1 d01vent maintenlr l'engln de péche en forme, il
.'faut les flxer et monter d'une manlere SOllde de structure et approprlee

 aux catactéristhues du fllet, tout en tenant compte des ex1gences de

l'exp101tat10n fa011e.

__Le dos, le pid et la bordure de fllet de divers englns de peche sont

formés comme montre sur 1a Flg 4 15

] lotteur .
-s'Flllere poup flotteurs
¢—Ralingue de flotteurs

"y t. ~~Ralingue de bordure
o ﬂ““’ g{‘; Corde de cordage

"Fllet de hordure;:“
Egoutt01r:

Fllet pr1n01pa1*

C rdure S '

. ”FLIEt derbo e AN A Cbrde de cordage
A : =/b/_Ralingue dée bordure
-1;§§i\Ra11ngue plombée

‘ Flllere pouxr lest

;' —pantoir’ d'anneau de coulisse

Rt
S

'Ooulisse {cable métall1que}
~Anneau de coullsse

Ralingue de bordure

Fig. 4.15 Dos-pied-bordure de Eilet
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F. Ramendage des filets |

Le ramendage des filets est divisé grossc-modo, selon leur état endom-

nagé, en les groupes suivants: .
(1) oQuand une des piééeé déwfiiét'est endommagée_en anhde par;;ezuﬁ

La plece endommagée est’ enlevée en detachant le fll de transfllage

des autres pxeces, et remplacée par une méme plece neuve."'”’
(2) Quand une pidce de filet est endommagée en petite partie:

La portion endommagée est découpée en forme feétdhéulaire;‘ Uﬁéf
pidéce de filet neuve ayant la meme dlmension que le decoupage est
mise et 301nte, en tous ses cotes, a la pléce a ramender par 1aqage

A

bout a bout et & noeuds lateraux.
{3) Quand le dommage du fiiet est ﬁout petit:.

Une petlte déchlrure du fllet est réparée yar déux methodes de

-lagage. ramendage veritable et ramendage a passe.-

(a) Ramendage verltable'r :3h 

I} s‘tagit d'une parfaite méthode de” ramendage. Commé la”FiQ.
'4 i6 le montre, les noeuds Ks sont falts aux partles supérieure
et ‘inférieure de la pcrtlon endommagee. A la partle restante,
les noeuds. Kd sont formés en coupant 2 pattes an cote bord
horlzontal ou vertlcal ae chaque noeud Le ramendage est
_réalise par lagage manuel dans l'ordre indlque sur la flgure,

. en c0mmengant par le noeud Xs de la partle superleure et en’
_finlssant par le noeud Ks de la partle inferleure.' Cette méthode
donfie un ramendage peu apparent, mais présuppose des opérations
assez laborieuses de’ former tous les noeuds en. Kd sauf ceux. au
début et 4 la fin de 1amendage. Excepte le cas du filet

maillant, on adopte habltuellement le ramendage ‘a passe.
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Fig. 4.16 Ramendage véritable

Le pcihﬁiilé indiqﬁe la poftion endommagée, la fleche indi-

) quant la direction du filet de ramendage. Un noeud ¥d est

formé aux_leﬁtrés sauf AetM. 1, 2, 3 ... indiquent 1'ordre

' dans IQQuelrlés noeuds doivent Btre faits.

Raﬁéndégefé,passézvx'
4Ce£te mé@hode nfést pas_trés différénté'du ramendage véritable,
Comme iaKF;g. 4.17 ‘le montre, on ppupe,égaleﬁent les noeuds en

Ks$ au @§part et ‘A la fin de ramendage. Les noeuds restants

£

peuventqékgé Soit'gq soit ¥s, selqp 1"étendue du dommage: un
noeud Ks péﬁt étrQSSuivi'de:E Ks contigus en’ la direction de
sa Eatte'coupéqffau lieu-é'un Kd. L;appellation du ramendage
a paéég qigntnéh}fait que le raméndage-peut passer, en route,

d'un noeud Xs & un autre Ks prochain.

Les noeuds dans les ramendages véritable et & passe sont faits

.comne montyé sur la Fig. 4.18. Avant de se servir de cette

fi@uré,'il faut saisir la 60rréspondance entre les noeuds et le

processus de ramendage indiguée dans les Figs. 4.16 et 4.17.
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Fic. 4.17 Ramendage & passe

NGNSy O Y

A\ -
o Ny AN

X Début>< Fiﬁ\g' R

' @ Ramendage véritable ,
@ Ramendage a par'ss‘e' L

t——=3 C'est 1'ordre des cpérations

Fig. 4.18 Nouwage pour ramendége .
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_LeS_ramenQagegrcirdessqs décrits sont effectués quand on dis-
éose du temps i le faire. En cas d'urgence, comme rupture du
" filet pendant 1° exp101tat10n, la bordure de la portion endommaqée

" est cousue pourile’ pa111er vite, -

o

4.2: Taille_dés éhgins-de.péche_ét des Sennéurs

TS

Pour 1a tallle d'un Senneur et la dimen31on des englns de uéche dont 11 est

armé 11 faut les determlnex aprés un’ examen synthethue de tous les points

a conSLderer, tels que la pecherle, l'espece des poxssons prendre, 1teffica-

Clte du travall la sureté {stablllte) aa’ matériel de péche et du bateau,

l'habltablllte de ce dernler,-etc.

1) Avant tout, la dlmen31on du fllet d01t etre nécessalre et sufflsante pour

2y

prendre les p01ssons,‘0bjet de la péche.

Méme 31 une meme espéce de po1ssons fa1t l'obJet de’ la péche, la dimen-

© sion du fllet dOlt varler largement selon la’ pecherle et le procede de
Tfpéche (a 1a lumlere, par recherche v1suelle ou par détecteur de bancs de
x p01ssons) “fa’ peche ala lumlere peut se faire au moyen d'un filet de
'_taille relatlvement-petlte. Les péches par recherche visuelle ou par

détecteur, qu1 VLSent prendre des bancs de p01ssons généralement en

déplacement demandent un. fllet tres grand par rapport celui pour la

.peche a la lumiere

" La portée Vertlcale ‘du fllet devra s'adaptér aux conditions amblantes de

f'chaque pecherle (thermocilne)

L'élément 1) étant déterminé, il faut étudier un matériel de péche dont’
la capacité rémpliése'ies‘exigences du'filet;-et conceveir un senneur
qui, chargé de ce materlel et du fllet, puisse assurer la securlte d'une

maniere plus que satisfaisante.

‘Parmi les bateaux-p&cheurs, ceux i la senne coulissante se caractérisent

par une 1arqeur partlculiérement grande par rappart a la 1ongueur {fac-

teur dééavantaqeux du p01nt de vae de vitesse), une fa1ble profondeur

pﬂr rapport a la largeur et un petlt franc- bord. Tbut cela est néces-

'saire pour assurer une suffisante stabillté du bateau qu1 est armé,

pPresque exclusivement sur le pont, d'un matériel de péche de divers
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