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e ha reali-

-propuesta ‘hacia ‘una:obra”concreta, - -




das, mediante deliberaciones mantenidas con los miembros de Ferrocarriles

Argentinos al comienzc de este estudio. _ ;

(1) Actualmente, es dificil dejar en claro el momento en que se ha de efec-
tuar la electrificacién de la 2da etapa hasta La Plata. . Sin embargo,
suponiendo que estuviese electrificado. para el afio 2000, se efectus el
pronéstico de la demanda de pasajeros para ese momento. - En base a ese

resultado se calculé udmero de material rodante necesario y se definié

la dimensién del taller.

{(2) El taller correspondiente a la electrificacién de la lra etapa estaria
construido en el Km 10 a partir de Plaza Constitucidén, con una dimen-
sién para 156 coches asignados el cual se encontraria en fun-—

cionamiento.

(3) Para la electrificacidén de la 2da etapa, el sistema.de inspeccidén y
reparacién ser4d estudiado partiendo de que se introduciréﬁ coches
eléctricos cuyas especificaciones son bésicamente iguales a los coches
eléctricos introducidos en la electrificacién de la lra etapa, con lo

cual se 1llevé a cabo el lay-out del taller.

9, Ndmero total de coches eléctricos necesarios como consecuencia de la

puesta en servicio de la electrificacidén de la 2da etapa

Para definir la dimensién del taller correspondiente a la electrificacién de
la 2da etapa, es necesario conocer el nimero total de coches eléctricos, el
cual ha sido obtenido mediante el procedimiento que se indica a con-

tinuacidn.

(1) Primero se pronestica la poblacién correspondiente al afio 2000 de la
regién sudoeste del gran Buenos Aires (seccién sﬁburbana) §ue_recibe
los servicios de la electrificacién de la Ira y 2da etapa:y én'base.a
la misma se obtiene el volumen generador y el de concentracién de

triansito,

(2} Se ha calculado el caudal de tfansPdrté para cadé Hja y'hdra'pico; para

cada ruta de la linea Roca. Al respecto, el tfamo P. Coustitucidn-
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(4)

3..

Avellaneda'que es el de wmayor caudal de transporte, resultd ser de

 204.500 pasajeros/dia para un dia y de 23.100 pasajeros/dia para 1 hora

_plco.

En- base al resultado del prondstice de la dewmanda de transporte se

programé el transporte para las horas picos con lo cual se pudo conocer

gue la necesidad de trenes es en total de 28 (cowo principio las for-

maciones serdn de 6 coches pero habrdn algunos con 9 6 3 coches).

El resultado de este. programa de transporte fue que la cantidad de

coches necesarios son de 273 para trédfico, 15 para reserva de trédfico,

27 de reserva para. la inspeccién y reparacién, con lo que resulta un

“total de'315 coches,

Programa de construccién del taller correspondiente a la electrificacién

de la 2da etapa

En base al ndmero. de coches eléctricos calculado en el pérrafo anterior, 54

alternativas de planes de ampliacién han side estudiados, y 4 propuestas han

sido elegidas de entre ellos.

(1)

(2)

(3>

Gi bien se ha calculado en 315 los coches elfctricos necesarios para
los  tramos de electrificacidén de la lra y 2da etapa, este ndmero es
précticahente igual a los 318 coches analizado por Ferrocarriles
Argentinos, por lo-que los andlisis posteriores se llevaron a cabo com

esta cifra.

Dado que, .como taller correspondiente a la electrificacién de la lra
etapa se tiene previsto construir el taller Km 10 - (156 - coches
asignados), en 1la electrificacién de 1a 2da etapa se ha establecido el
correspéndiente taller ampliando la dimensidén del taller Rm 10 a 318

coches ‘asignados.

Para efectuar el programa de ampliacién se ban establecido primeramente

para la inspeccién general los siguientes tres procesos:
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(5)

(6)

Proceso A: Proceso bisicamente igﬁal al proceso programado en _el

taller Km 10 de la lra etapa.

Proceso B: Es un proceso en el cual, respecto al A, se han omitido 1a .
inspeccién de entrada de la formacidm, se' ha édelantadd
medio dia el proceso de desmontaje y lavado de los bogies ¥y

eliminado la espera para lavado de los mismos.

Procesﬁ C: En el proceso B se utiliza un equipo de lavadb_de'bogies
para efectuar el lavado del eje montado, pero el C:es-un
proceso en el cual se instala un equipo nuevo de lavado deﬁ
ruedas, con lo que se elimina la espera para lavado de las

mismas.

En lo referente al intervalo entre ingresos al taller para inspecciones

parciales e inspécciOnes generales, se supone 9 dias para ambos casos,

teniendo presente el ciclo de inspeccién, la cantidad de coches.asigné—

dos y los dias laborales al afio. Se puede considerar 9 casos para la

diferencia entre los dias de entrada al .taller paré efectﬁar'la-iﬂspeé—

cién parcial ‘e inspéﬁcién general:

-3 (3 dias antes del ingreso al taller para una'inspEC¢i6n general se

hace ingresar uma inspecci6én parcial), -2, =1, 0, 1, 2, 3, 4, 5.

Finalmente se han elaborado dos alternativas en cuanto a la direccién.
de ampliacién detl primer taller. Por lo tanto, resultaria un- total de

54 propuestas (3 x 9 x 2).
Desde el punto de vista del contenido de los tfabajﬁs-de cada ‘'uno de
los sectores se han seleccionado las alternativas Ia (At+2), Ib“(A+2),_

II (C+2) y TIT {C-1).

Sobre estas alternativas se han analizado el lay-out de los sectores de

trabajo.
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4. Seleccidn de la alternativa wds adecuada del programa de ampliacidn del

taller

Las cuatro alternativas. seleccionadas fueron analizadas primeraﬁente desde
el punto de vista técnico y luego, agregdndose el andlisis desde el punto de

vista Financiero, se selecciond la alternativa m4s adecuada.

(1) En el__anélisié' técnico se efectuaron el estudio de las condiciones
operaﬁivas de las méquinas dentro de cada sector de trabajo y las con-
diciones de utilizacién de dichos luga:es. El resultado fue qﬁe vistas
1as alternativas Ia v Ib desde el punto de.viqta de las condiciones de
gperaéién de1{pggnggwgrgg para efectuar trabajos sobre los . bogies y
condiciones  de utilizacibn‘ del sectpr. de montaje y desmontaje los
mismos, se pudo observar que resulta diffcil mantener el proceso nor-
mal deb1do a 1a poca holgura existente en el caso de que ocurra algin
desorden en. el _proceso. Por lo tanto de entre las cuairo alternativas

fueron seleccionadas la II y la ILI.

{(2) Luego estas dos alternativas fuerom analizadas desde el punto de vista

financiero.

(3) Finalmente y_como’resultado de una evaluacién global del programa de
ampliacién del taller, ha sido seleccionado como la alternativa méds
adecuada. la .II ya que la misma resulta ser superior tanto desde el

punto de vista técnico como financiero.

{4) En los meses de noviemhre y diciembre de 1985 se efectué el informe del
resultado del Estudio  de Factibilidad (informe iotermedio) aute
miembrqs de Ferrocarriles Argentinos durante el cual y como resultado
de Ias.deliberaéiones-efectuadas entre ambas partes,.ée decidié adoptar

':lé=a1ternativa II.
5, Aﬁteﬁroyecto

'En base al resultado del: Estud1o de Fact1b111dad que fuera solicitade por
Ferrocarrlles Argentlnos, se . llevé a cabo el anteproyecto con el cual se

concreta el programa de ampliacién del taller.



(n

(2)

(3)

(4)

En el anteproyecto se definieron primeramente las condiciones previas

para lo cual se efectuaron deliberaciones .con la  contraparte de

Ferrocarriles Argentinos.

A continuaci6én y en base a estas condiciones, se efectud el lay-out de
todo el taller y dentro de cada sector de trabajo, asi como también se
efectu6é la determinacién de las maquinarias de inspeccidn y reparacidh :

que deben ser imstaladas para la ampliacidn.

Ademds, se llevaron a cabo estudios relativos a las vias, catenarias,

edificios, equipamientos auxiliares a esos edificios, etc.

Finalmente se llevaron a cabo también los andlisis del cronograma de

obras para la ampliacién del taller,'costo de obras, etc.

En cuanto el anteproyecto, el mismo fue reunido en un tomo separado al del

Estudioc de Factibilidad asi como también en otro atlas los planos que 1le

corresponden.
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CAPITULO 1 OBJETIVO DEL ESTUDIO .

'"gEn nov1embre de 1985 la Linea General Roca ‘comenzé a prestar serv1c1os por
-medlo de ]os coches eléctrlcos .en los tramos Plaza Const1LHC16n"Temperley,

f”Temperley—Ezelza 'y Temperley—Glew.__

Para este serv1c1o de transporte se han 1nLroduc1do 156 coches eléctr1c03 de

?Q'cozllente alterna los cuales se. hallan ‘en plena act1v1dad

'*,Como 31gu1ente paso se encuentra programado la electr1f1cac16n del tramo P. .
'“Constltuclén—La Plata, ‘es declt la denomlnada electrlflcaclén de 1a “2da
' etapa,_e1 cuyo momento el total de coches eléctrlcos seria aproxlmadamente

- el doble del actual
j;En cuanto al 1nférfogante dé “cual'seria ‘1a metodologia a aplicar en la
.1nspecc16n y reparac16n de estos coches eléctrlcos elrmismb ha sido anali-

fzado en el tomo "Estudlo de Factlbllldad" del presente 1nf01me.-

. Es dec1r, en el se ha estudlado como deberia efectuarse la’ ampllacldn ‘de- las

'func1ones del taller de coches aléctrlcos del Km 10 corresPQndlente a 1a Ira '_

etapa para el ccrrespondlente a 1a obra de- electr1f1C3616n ‘de 1a .2da etapa

'que se eucuentra programado por Ferrocarrlles Argentlnos.-

i El resultado de ese estudlo fue el de adoptar la alternarlva II (ver tomo 

- correspondlente al Estudlo de Factlbllldad) como 1a n4s. adecuada.

fiAqui, y para concretar este programa, ue_hlleVafé a cabo el anteproyecto

corre8pond1ente. :













. CAPITULO 2 GENERALIDADES

 ;318fcoches 891gnados. A

- E1 an§11s1s correspondlente ¥ dlcha ampllac16n fue llevado 4 cabo en este

”}-ganteproyecto Lo

'1  El resultado de este anéllSls fue que ante el taller de la lra etapa esr_

' ﬂ{necesarlo que se tomen las slgulentes medldas

---f{l)ffPara extender 1 dlversas areas de trabaJo es necesarlo que se

{iconstruyan nuevos sectores de trabago para 1nspecc16n y reparac16n por_ .

"3.un total de. 7 800 m2

"(2)-;Las méqu1nas'nuevas que se nece51tan ser 1nstaladas son en total 160 y:
' ' ﬂentro de las-maquinarlas utlllzadab'en el taller: de la lra etapa 51 '
'f'méqulnas deberén ser trasladadas e 1nstaladas en- otros lugares debldo ‘a

1a ampllac16n..':“'

"5(3)_jE1 costo de construcc16n para 1a ampllac16n del taller resulta ser de_

' %juss 21 ooo 000

E j(ﬂ)'=E1 t1emp0 necesarlo para 1a obra de ampllaCLGn BS una vez 1nlclada la

1;fobra de- 2 anos ¥ 6 ‘meses,













- CAPITULO. 3. CONDICIONES PREVIAS PARA EL ANTEPROYEGTO :

Fn el Estudlo de Factlbxlldad cuyo anﬁllsxs ya ha 31do flnal1zado, -s& selec—
E c1on6 1a Alternatlra II, por lo.qqe el anteproyecto ‘se raalizard en base a

"dlch? alternatlva.:
_ Lé§,P;§ﬁi§§s pgra Fealizac?én:del antéproyecto sa describen,a coh?inéacién.
_.3%1.;Qéndiéi§néé.?reviés re?aéiqﬁ%das éoﬁ léipperaéidn.dé};téller
'.”gg;ﬂcoﬁdlcxéﬁes prev1as que se rélac1onén cgn la operac;én del taller ¥ que.

_SOH necesarlos para reallzar el anteproyecto, son las qie s’ muestran en el

Cuadro 3.1 1.
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